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PRAWA WEASNOSCI INTELEKTUALNEJ | ZASTRZEZENIA

Zadna z czeéci niniejszej instrukcji nie moze by¢ ttumaczona na inny jezyk i/lub dostosowywana i/lub powielana w
innej formie i/lub mechanicznie, elektronicznie, w postaci kserokopii, zapisow lub innej, bez uprzedniego pisemnego
upowaznienia firmy COROB S.p.A.

COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, ktérej moze uzywacé wytgczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig
powigzane (zwana dalej ,,COROB").

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych, w niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez
firme COROB do praw wtasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.

Zawartosc¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkéw, zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme
COROB na bazie wytgcznosci, czesto objetych prawami patentowymi lub zgtoszeniami patentowymi, a zatem chronionych
przez przepisy miedzynarodowe dotyczace wtasnosci intelektualne;j.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz COROB i firmy z nig powigzane sg przypadkowe i, o ile
nie podano inaczej, zamieszczono je wytgcznie przyktadowo, w celu lepszego objasnienia korzystania z wyrobdw marki
COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwiekszg starannoscig, jednakze firma COROB zastrzega sobie prawo do
wprowadzania zmian i/lub aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie w celu skorygowania btedow
drukarskich i/lub niescistosci, bez powiadamiania ani jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobow
marki COROB przez uzytkownika koncowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji dotyczacych naprawy wyrobu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa
takie prace powinny byé wykonywane wytgcznie przez przeszkolonych pracownikéw technicznych posiadajgcych stosowne
uprawnienia. Nieprzestrzeganie tego wymagania moze spowodowaé zagrozenie obrazen fizycznych uzytkownika lub
uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB wyznaczyta upowaznionych technikdw.

Za upowaznionych technikdw uwaza sie pracownikdw technicznych, ktérzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych
organizowanych przez firme COROB i/lub firmy z nig powigzane.

Nieupowaznione interwencje mogg spowodowacd naruszenie gwarancji produktu COROB zgodnie zumowag sprzedazy lub
Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy COROB. COROB bedzie ponosi¢ odpowiedzialno$¢ jedynie w granicach obowigzywania
gwarancji okreslonej na mocy Ogdlnych Warunkéw Sprzedazy.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby
pogwatcenie nieodwotalnych przepiséw prawnych. Z tego powodu, odniesienie do powyzszych ograniczen lub wytgczen
z gwarancji mogg nie mie¢ zastosowania.

W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik koricowy moze sie skontaktowac z firmg COROB lub
odwiedzi¢ strone internetowg www.corob.com.
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INSTRUKCJA SKROCONA

Na poczatku dnia roboczego

Sprawdzi¢ stan czystosci zespotu dysz.

(2 nawilzaczem do barwnikéw na bazie wody) Sprawdzi¢, czy poziom wody w butelce nie jest nizszy od poziomu
minimalnego.

Przeprowadzi¢ czyszczenie uktadu.

O czym nalezy pamietac

Nigdy nie przetacza¢ maszyny w pozycje OFF.
Mieszanie kazdego barwnika w zbiornikach jest realizowane automatycznie (mozliwos¢ dostosowania czaséw).

Uwazac, zeby nie napetnié nadmiernie zbiornikédw z barwnikiem. W przypadku nadmiernego napetnienia postepowad
w sposOb podany w instrukcji obstugi.

Wymieszac recznie barwnik, ktéry nalezy wlaé do zbiornikdw. Nie stosowaé mieszadet automatycznych.
Zamknac¢ pokrywy zbiornikdéw natychmiast po napetnieniu.
Pamietac o prawidtowej aktualizacji poziomdw napetnienia zbiornikdw w programie nadzorowania.

(Z nawilzaczem do barwnikdw na bazie wody) Uzupetni¢ wode w butelce natychmiast po osiggnieciu poziomu
minimalnego. Nie przekraczaé poziomu maksymalnego.

Na koricu dnia roboczego

Napetnié zbiorniki.
Uaktualni¢ poziomy napetnienia w programie nadzorowania.
Whytaczy¢ komputer. Nie wytgcza¢ maszyny.

Zaleca sie uwaine przeczytanie instrukcji obstugi.
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1 INFORMACIJE OGOLNE

1.1 Celi korzystanie z instrukc;ji

Przeczytaé uwaznie niniejszg instrukcje przed przystapieniem do uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja, ktéra znajduje sie w opakowaniu wyrobu, zawiera instrukcje dotyczace obstugi i konserwacji
rutynowej niezbednej do utrzymania parametrow maszyny wraz z uptywem czasu. W instrukcjach zawarte sg wszystkie
informacje konieczne do prawidtowego uzytkowania maszyny i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.

Instrukcje nalezy uwazaé za integralng czes¢ maszyny i nalezy jg przechowywac az do ostatecznej likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej przygotowania, dotyczgce maszyny i ewentualnych akcesoriow;
dla akcesoriow podano warianty lub zmiany, ktére umozliwiajg rézne tryby robocze.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej cze$ciowego zniszczenia, uniemozliwiajgcego przeczytanie jej zawartosci,
nalezy obowigzkowo zwrdcic sie z prosbg o nowy egzemplarz instrukcji do producenta.

Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajg maszyne bez oston i/lub operatoréw bez urzadzen
ochrony indywidualnej, stuzy tylko temu, aby utatwi¢ omdwienie poszczegélnych tematéw.

Niektdre ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja prototypy, a zatem maszyny produkowane
standardowo mogg sie rozni¢ w niektorych szczegotach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie waznych uwag lub wskazéwek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczenstwo obrazen oséb.

@ OSTRZEZENIE

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére mogtoby wptyngé negatywnie na jej dziatanie.

;' Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczqce koniecznych do zastosowania norm i/lub Srodkow ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczgce programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

Oznacza, Ze do wykonania opisanych prac konieczne jest uzycie podanych przyrzqdow.

1.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod uzyskiwania farb, lakierow itp., przeszkolony i upowazniony do
obstugi i uzytkowania maszyny za pomocg elementdow sterowania oraz zatadunku i wytadunku materiatéw uzywanych
w procesie produkcyjnym przy zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac tylko w warunkach
bezpiecznych i wykonywac zwykte prace konserwacyjne.

KONSERWATOR/INSTALATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik i elektryk), zatrudniony przez producenta do
wykonywania interwencji na maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania regulacji, napraw usterek i prac

konserwacyjnych.

-5- EVO1ST



2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Dozownik automatyczny to urzadzenie do automatycznego dozowania ptynnych barwnikéw do pojemnikéw (puszek,
blaszanek lub wiader metalowych lub z tworzywa sztucznego) o wymiarach podanych w niniejszej instrukcji, wstepnie
napetnionych produktem podstawowym, celem uzyskania gotowych produktow takich jak lakiery, farby, emalie,
atramenty o zgdanym odcieniu, wybieranym za pomocg programu sterowania maszyna.

Dozownik EVO1ST, z technologig 5G, cechuje sie funkcjg odzyskania przerwanej formuty wtedy, gdy stosowany jest
razem z oprogramowaniem firmowym oraz programami dozowania, ktore wspierajg te funkcje.

N/

—

Maszyna jest dostepna w wers;ji [S] (mata] i w wersji [L] (duza).
Czesci sktadowe dozownika:

1. Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania opakowan.
2. Przycisk off-line.

3. Strefa napetniania zbiornikéw.

4. Przednie drzwi dostepowe

Dozownikiem zarzadza komputer. Producent dostarcza szeroki asortyment programéw uzytkowych dla zarzadzania
wszystkimi funkcjami maszyny.

Jesli maszyna jest wyposazona w opcje COROB Connect, istnieje mozliwos¢ zarzadzania nig za pomocy tabletu
z oprogramowaniem Android lub Windows, z odpowiadajgcym mu oprogramowaniem dotyczagcym dozowania.
Potgczenie pomiedzy urzgdzeniem, w ktérym zainstalowano oprogramowanie dozujgce jest zainstalowane a maszyna
dziata automatycznie.

EVO1ST -6-



2.2 Opis czesci
Zbiorniki

Zbiorniki maszyny mogg miec rézng pojemnosc i sg przystosowane do dozowanego
produktu.

Pokrywy w gornej cze$ci maszyny umozliwiajg dostep w celu napetnienia zbiornikéw.
Kazdy kanister posiada wtasng pokrywe.

Zespot dysz

Koncowki przewoddw rurowych dozowania wychodzgce ze zbiornikdw schodzg sie i sg
przymocowane w srodkowej czesci zespotu dysz, skad wyptywa produkt w celu napetnienia
opakowania.

Krzesetko
Krzesetko umozliwia prawidtowe ustawienie opakowania pod dyszg dozujaca. <

Recznie mocowane krzesetko mozna wyjmowad i ustawiac na zgdanej wysokosci po prostu
mocujac je na specjalnych szynach.

Nawilzacz zapobiegajacy wysuszaniu sie dyszy

Nawilzacz wodny gwarantuje, ze dysze sg nawilzane w sposdb ciggty. Powietrze nawilzone
woda z butelki jest przenoszone do strefy dysz. System wtgcza sie i wytgcza automatycznie
odpowiednio do potrzeb, stosownie do zmierzonej wilgotnosci.

Te dwa systemy mogg wystepowaé pojedynczo lub wspdlnie w zaleznosci od systemu
kolorymetrycznego zastosowanego w maszynie.

Korek nawilzajacy zespotu dysz
W celu niedopuszczenia do wysychania w zespole dozowania, maszyna jest wyposazona
w korek nawilzajacy.

Korek obrotowy otwiera sie dzieki nacisnieciu na pret otwierajgcy w trakcie ustawiania
puszki. Korek zamyka sie wtedy, gdy puszka zostanie usunieta. Kiedy korek jest otwarty,
system potwierdza obecnosé puszki w celu rozpoczecia dozowania.

-7- EVO1ST



Automatyczny korek slizgowy jest automatycznym korkiem, ktéry zapewnia, ze dysze
sg hermetycznie uszczelnione. Jest on sterowanym za pomocg oprogramowania, ktéry
otwiera sie automatycznie przed dozowaniem i zamyka zaraz po jego zakonczeniu.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system, ktéry emituje promienie laserowe umozliwiajgce ustawienie puszek z
wykonanymi wczesniej otworami w taki sposéb, aby otwér byt ustawiony w osi z zespotem
dysz dozujacych.

EVO1ST -8-



2.3 Wymiary stosowanych puszek

P

|

MAX

S

MAX

—

MIN

A

375 mm (14,8”)

130 mm (5,1”)

320 mm (12,6”)

70 mm (2,8”)

54 mm (2,1”)

35 kg (77 Ib)

2.4 Prawidtowe i nieprawidtowe uzytkowanie, ktére mozna tatwo przewidzie¢

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku przy dozowaniu barwnikéw w matych, srednich i duzych punktach
sprzedazy oraz w profesjonalnych centrach do przygotowywania kolorowych farb i lakierow.

Maszyne mozna uzywacé wraz z opakowaniami wedtug limitéw okreslonych w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych
puszek) z barwnikami wskazanymi w tabeli w rozdziale 8.1 (Dane techniczne) i w trybach wskazanych w niniejszym

podreczniku.

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie zostato objete niniejszg ksigzka instrukcji, uwaza sie
za uzytkowanie niewtasciwe i nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek odpowiedzialnosci producenta
wynikajacy z nieprzestrzegania tych zalecen.

2.5 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjng (rozdziat 3.4), na ktérej podano:

Oznaczenie.
Model maszyny.

Numer fabryczny.

o v kA wWwN e

/

Nazwe producenta.

Miesigc i rok produkcji.

Charakterystyki elektryczne.

' Nie usuwac ani nie ingerowac w zaden sposob w tabliczke identyfikacyjng.

EVO1ST



3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczeristwem oraz niedozwolonym uzyciem

0 NALEZY OBOWIAZKOWO

Przeczytaé uwaznie instrukcje przed wykonaniem prac przy maszynie.

Maszyna moze by¢ stosowana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, dla jakiego zostata wykonana.
Zwracaé uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Jesli jest takie zalecenie, nalezy stosowac $rodki ochrony indywidualnej.

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik (KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu do
czesci maszyny zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji nadzwyczajnej i napraw.

Wszystkie rutynowe czynnosci konserwacyjne wykonywane przez operatora muszg by¢ przeprowadzane przy
wytgczonej maszynie i przy zapewnieniu, ze kabel zasilajgcy jest odtgczony od gniazda sieciowego.

Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora. Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego
operatora; zabroniona jest obecnos¢ innych pracownikdw, ktérzy moga dosiegnac i dotykac czesci maszyny podczas
uzytkowania.

Maszyna moze byé uzytkowana przez operatora, ktéry osiggnat petnoletnios¢ i jest w odpowiednim stanie
psychofizycznym, zbadanym przez lekarza medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery, rozpuszczalniki, sSrodki smarne i detergenty moga by¢
szkodliwe dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji takich substancji nalezy postepowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami i instrukcjami dotgczonymi do produktu.

® ZABRANIA SIE

Maszyny nie mozna uzywac z opakowaniami przekraczajgcymi limity okreslone w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych
puszek) i z barwnikami innymi niz wskazane w tabeli danych technicznych.

BUDOWA MASZYNY NIE JEST PRZECIWWYBUCHOWA | NIE WOLNO JEJ UZYWAC W POMIESZCZENIACH
SKLASYFIKOWANYCH JAKO OBSZARY Z ZAGROZENIEM WYBUCHU.

Nie wlewaé¢ wysoce tatwopalnych cieczy do maszyny; w przypadku zastosowania barwnikéw zawierajgcych
rozpuszczalnikilotne, przestrzegac okreslonych wskazan ujetych w rozdziale 3.5 ,,Wymagania dla miejscainstalacji”.

Nie wolno uzywaé wolnego ognia ani materiatdw, ktére mogg tworzy¢ iskry i wywotac pozar.
Nie wolno palié tytoniu w poblizu maszyny.
Maszyna nie moze by¢ uzywana do celdw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywaé prac zarezerwowanych dla KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent NIE
ODPOWIADA za szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wyfgczonymi, uszkodzonymi lub brakujagcymi urzgdzeniami
bezpieczenstwa, ktdre sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie pozostawac zamkniete.

Nigdy nie patrzec bezposrednio na zrédto Swiatta lasera Bung Hole Locator (laser klasy I1).

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywac¢ wody do jego gaszenia. Uzywaé wytgcznie gasnic proszkowych
lub $niegowych, postepujgc zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez producenta i umieszczonymi na
gasnicy.

A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Uzytkownik jest zobowigzany do podtgczenia maszyny do uktadu zasilania TN lub TT, wyposazonego w urzgdzenie
ochronne RCD (wytgcznik réznicowoprgdowy), ktéry w sposéb automatycznie interweniuje w przypadku usterki.

ZAWSZE NALEZY PODtACZAC MASZYNE DO GNIAZDA ELEKTRYCZNEGO Z UZIEMIENIEM. Linia musi by¢
zabezpieczona przed przecigzeniami, zwarciami i bezposrednimi kontaktami, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
BHP. Nieprawidtowe wykonanie uziemienia moze spowodowac niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.

Maszyna nie moze by¢ podtgczona do Zrddta zasilania elektrycznego o charakterystykach innych niz podane na
tabliczce identyfikacyjnej.

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrdcenie zasilania spowoduje ponowne automatyczne
wigczenie maszyny, celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajgcych wysychaniu produktéw.

W celu unikniecia zagrozenia porazenia prgdem lub obrazen, nalezy maszyne uzytkowac wytgcznie w pomieszczeniach
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zamknietych. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz, gdzie moze by¢ narazona na deszcz lub silng wilgoé.

Zawsze przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych wyjmowac¢ przewéd zasilania elektrycznego z
gniazda elektrycznego.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢
zainstalowana w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywacé przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikdw w celu podtgczenia innych urzadzen do gniazdka zasilania maszyny. Upewni¢ sie, ze
zasilanie elektryczne urzgdzen podtgczonych szeregowo do maszyny, jak komputer, jest ekwipotencjalne (ma jedno
uziemienie), poniewaz rdznice potencjatu powodujg zaktdcenia i/lub szkody na portach szeregowych.

Sprawdzac okresowo stan przewodu zasilajgcego; w przypadku uszkodzenia wymienié go na nowy, dostarczony przez
producenta.

3.2 Ostrzezenia odnosnie stosowania barwnikow

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna, generalnie, nadaje sie do stosowania barwnikdw. Nalezy skrupulatnie przestrzegac instrukcji uzytkowania
podanych na opakowaniu barwnika i przeczyta¢ uwaznie KARTY CHARAKTERYSTYKI SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNEJ
(MSDS), ktére musi dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

Przestrzega¢ wszystkich wskazanych instrukcji bezpieczeristwa. Gdy obowigzkowe, nosié srodki ochrony indywidualnej.

Ponizej zamieszczono niektére z najczesciej uzywanych ostrzezen i Srodkdéw bezpieczenstwa, podawanych przez
producentéw barwnikdéw.

s e

Dziata szkodliwie po potknieciu.

Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami. W przypadku kontaktu ze skérg i oczami, przemy¢ duzg iloscig wody.
Chroni¢ przed dzie¢mi.

Gdy obowigzkowe, nosi¢ srodki ochrony indywidualnej.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu, natychmiast doktadnie przewietrzy¢ dang strefe i
postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku oraz instrukcjami dotgczonymi do danego
produktu.

Nie wylewa¢ barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci barwnika stosowaé sie do lokalnych przepiséw
prawnych w tym zakresie.
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3.3 Zagrozenia pozostate

Zagrozenie

Srodki zapobiegawcze

Odn. w
instrukcji

Ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym - Ryzyko porazenia

Maszyne zasila¢ z gniazda pradu elektrycznego z

pragdem elektrycznym, jesli maszyna T \ r.5
podtaczona jest do gniazda uziemieniem.
elektrycznego bez uziemienia.

A Ryzyko porazenia pradem Operator nie jest upowaizniony do dostepu do
elektrycznym - Ryzyko porazenia cze$ci maszyny zabezpieczonych panelami.
pradem elektrycznym w przypadku o
dostepu do czeéci maszyny !)Ia- konsgrwatora: Przed przyst.aplenlem d.o \
chronionych panelami bez jakIChkO!WIek prac kons,erwacyjlnych _ n_alezy
wezeéniejszego odfaczenia napiecia wychzyc maszyne i odtgczy¢ przewdd zasilania od
elektrycznego. gniazda elektrycznego.

Urazy grzbietowo-ledzwiowe - Nie przekracza¢ wartosci granicznych ciezaru
Przenoszenie ciezkich tadunkéw ustalonych w obowigzujacych przepisach (20 kg/44 @

A podczas przemieszczania maszyny i funty dla kobiet, 25 kg/55 funtéw dla inCZyZn). rr4-6
zatadunek puszek na krzesetko moga Jesli to konieczne nalezy uzywaé odpowiednich RN
powodowac urazy. $rodkéw do podnoszenia.

Ryzyko upadku przedmiotéow / R
Zmiazdzenia - Podczas ustawiania Puszke nalezy ustawia¢ upewniajac sie, ze cata jej - 6
puszki na krzesetku, moze sie ona dolna czesc¢ opiera sie na powierzchni krzesetka. r
przewrdcic i spasc na operatora. @
Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego
Ryzyko zmiazdzenia / wciggniecia - operatora. @
Automatyczny ruch korka nawilzacza ] i . . r.6
A oraz krzesetka moze powodowac urazy. Nie w!dadac rgk do strefy dozowania w czasie o
obstugi maszyny. 4
Ryzyko zmiazdzenia / wciagniecia
- Podczas operacji uzupetniania
barwnika moze uruchomic sie Wocisng¢ przycisk off-line przed interwencja. @ r.6.5
automatycznie rotacja mieszadfa w
zbiorniku.

ﬁ Ryzyko poélizg_niqcia / upadku - ) Nie nalezy wchodzié i/lub siada¢ na krzesetku. @
Niewtfasciwe uzywanie krzesetka moze . . i . X r.6
spowodowac obrazenia.. Nie wolno uzywac krzesetka jako schodow. @

Nie nalezy uzywa¢ maszyny w lokalach
sklasyfikowanych  jako  obszary  zagrozone
Ryzyko wybuch wybuchem. \ r.3.5
Przestrzega¢  warunkéw  Srodowiskowych i
roboczych, wskazanych w rozdziale 3.5.
Ryzyko narazenia na wigzke
laserowg - Bung Hole Locator (B.H.L.)

& wykorzystuje zrédta Swiatta, ktére Unikac¢ patrzenia bezposrednio na zrédto swiatta. \ r.6
moga stanowié potencjalne zagrozenie
dla oczu.

L . Zapoznac sie z ostrzezeniami zawartymi w Karcie
Ryzyko zatrucia i uczulenia- charakterystyki uzywanych barwnikdéw. Nalezy
Opary generowane przez barwniki uwaznie przeczyta¢ ostrzezenia znajdujace sie na | .. .
moga spowodowac zatrucie i/ kartach bezpieczeristwa stosowanych barwnikdw, i,:ijligja,r:;y r32-4-
lub wystapienie reakcji alergicznej ktére to karty musza byé obowigzkowo dostarczone | zalecane w 6-7

w trakcie dopetniania kanistrow,
CzyszCzenia maszyny i usuwania
odpaddw.

przez producenta barwnikéw (karty MSDS Material
Safety Data Sheet).

Lokal powinien by¢ stosownie wietrzony.

kartach MSDS.

EVO1ST
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3.4 Usytuowanie etykiet

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 2.5)

Etykieta , Ostrzezenia ogdlne”

Etykieta , Niebezpieczernstwo zmiazdzenia”

Etykieta ,,Maksymalna wartos¢ gniazd dodatkowych”

A

Etykieta ,Niebezpieczenstwo - Laser”

‘ Nie usuwac naklejek dotyczqcych bezpieczenstwa lub zawierajgcych instrukcje i dbac o ich czytelnos¢. Kazdg
/ nieczytelng czy brakujqcg etykiete nalezy zastqpic nowq, zwracajqgc sie o nig do producenta.

AUTION T0 REDUCE THE RISK OF
{ECTRIC SHOCK OR_IJURY. USE
INDGORS ONLY, ONPLUG THE PONER
SUPPLY CABLE BEFORE CARRYNG

QLT ANY MANTENANCE OPERATIONS.
ATTENTION: POUR REDURE TOUT RISQUE
DELECTROCUTION 0U BESSURES, UTIISER

DALMENTATION AUANT DEFFECTUER TOUTE|
| OPERATION DENTRETIEN.

AWENZIONE PER_RIDURRE 1L RISCHIO DI| GOROR S SoRoe l"d“ e I.ld
. Via Agri col(u ra 103 Shed No 1-B and 1-
ibn e SR S Faice o/p Nandigram Reaors 1 H No 48,
SRS oo (o) Ty Near Nandigram Jan Templ,
ATENCION: PaRA REDUCR EL RESGO D Gujarat, 396105
o 3

DESCAFGAS CLECTRGAS  HERIAS UILEAR
EN ESpACIGs NTERORES. DESCONCT
TACION A iR
LR OPERADIGN OE AT RAENTO.

corob (€| |corob @

AUX SOCKETS ARE FOR

CONNECTION TO PC, MONITOR UEACTURER UK ManurACTURER =
AND PRINTER ONLY. s cA Aooess
—
TOTAL MAX POWER RATE
. MACHINE NAME] |
FORALL AUX SOCKETS: 3A IMACHINE NAME] | WX L 1| wx

LES PRISES AUXILIAIRES SONT MMYYYY | VOX] MMIYYYY

A UTILISER UNIQUEMENT TN LTV

POUR LA CONNEXION A b XXXXXXXX XXXXXXXX

ORDINATEUR, ECRAN ET
IMPRIMANTE.

TAUX DE PUISSANCE MAXIMUM
TOTAL POUR TOUTES LES
PRISES AUXILIAIRES: 3 A

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

CLASS Il LASER PRODUCT

630-650 nm
5 EN 60825-1: 2003
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3.5 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania lokalowe dla miejsca uzytkowania maszyny:
e (Czyste i pozbawione kurzu.

e O ptaskiej i stabilnej posadzce.

e Wyposazone w gniazdo zasilajgce z uziemieniem.

e Wyposazone w o$wietlenie zapewniajace dobrg widocznos¢ w kazdym punkcie maszyny (warto$¢ oswietlenia nie
nizsza niz 500 Luksow).

¢ Wentylowane w celu zapobiegania nagromadzenia sie szkodliwych opardw: na przyktad, w przypadku 3m wysokosci,
4x4m pomieszczenie (catkowita objetosé 48 m3), wymagany jest wskaznik wymiany powietrza (ac/h) na poziomie 3.
Temperatura od 10°C do 40°C i wilgotno$¢ wzgledna od 5% do 85% bez skroplin.

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sg Scisle zwigzane z typologig stosowanych barwnikéw (o informacje zwrdcic sie
do producenta produktéw). Podane wymagania obowigzujg wytacznie dla maszyny.

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zrédta ciepta ani nie wystawiac jej na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
Unika¢ ewentualnych zrédet wilgoci. Uzytkowac maszyne tylko w pomieszczeniach.

Warunki otoczenia wykraczajgce poza podane wartosci (rozdziat 8.1) mogg spowodowaé powazne uszkodzenia
maszyny, a w szczegélnosci aparatury elektronicznej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikéw zawierajgcych rozpuszczalniki lotne, pomieszczenie, w ktérym zainstalowano
maszyne musi by¢ przestrzenne i zapewniac¢ dobrg wentylacje: na przyktad w przypadku pomieszczenia o wysokosci
3 m, 4x4 m (catkowita objeto$¢ 48 m3) wymagany jest wskaznik wymiany powietrza (ac/h) na poziomie 3. W poblizu
maszyny nie nalezy przechowywac¢ zadnych czesci ani ich o nig opierac.

Nie wolno uzywaé wolnego ognia ani materiatow, ktédre mogg generowac iskry i zaprdszy¢ pozar.
Nie wolno pali¢ tytoniu w poblizu maszyny.
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4 TRANSPORT | PRZENOSZENIE

4.1 Ostrzezenia ogdlne

Personel przydzielony do wykonywania tych operacji muszg stosowaé nastepujgce Srodki @ “N @
ochrony indywidualnej. -

ZA_\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen osdb i szkdd rzeczowych, nalezy zachowac maksymalng ostroznosc i starannos¢ w czasie
przenoszenia maszyny i skrupulatnie przestrzegac instrukcji podanych w niniejszym rozdziale.

@ OSTRZEZENIE

Przenoszenie opakowania musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich srodkéw
transportowych. Zabrania sie umieszczaé przedmioty na opakowaniu.

‘ W przypadku, gdy maszyna jest zainstalowana w poblizu Sciany, nalezy zachowac przynajmniej 10 cm odlegtosci,
/ aby nie zgniatac kabli.

4.2 Rozpakowanie i ustawienie

= % L3 MM 1y wanie $rub mocujacych do palet
: Ssuwanie srub mocujgCych maszyn O pale
/’ ﬂ\ 1x8mm Jacy yne p Yy
/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 2 osoby.

Zachowaé materiat opakowaniowy na przyszte potrzeby, lub zlikwidowa¢ go zgodnie z obowigzujacymi przepisami. W
kazdym przypadku zaleca sie przechowywac go przez caty okres gwarancji maszyny.

Sprawdzi¢, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone w czasie transportu; gdyby to miato miejsce, zwrdcic
sie do autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Przecigé tasmy, ktdrymi jest owiniete opakowanie.
2. Odtozy¢ kartonowe pudetko.

3. Usungac¢ ostone, w ktdrg zawinieta jest maszyna. Zabraé¢ ewentualne akcesoria i/lub materiat na wyposazeniu.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jezelimaszynazostata uszkodzonaw czasie transportu nie probowac jejuruchamiaé, tylko zwrécic¢ sie doautoryzowanego
serwisu technicznego lub do sprzedawcy.
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4. Usungé szes$c srub A, ktére mocujg maszyne do podstawy palety.

4

& OSTRZEZENIE

W celu uniesienia i ustawienia maszyny niezbedne jest zastosowanie odpowiednich srodkéw podnoszgcych, ktore
nalezy dobrac¢ stosownie do wagi maszyny (rozdziat 8).

5. Zdja¢ maszyne z palety za pomocg odpowiedniego sprzetu podnoszgcego i umiesci¢ maszyne w pozycji roboczej.
6. Zamontowac krzesetko na maszynie.

5 s E L E

130 kg / 287 Ib 180 kg / 397 Ib

W przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny, nalezy powtérzy¢ w kolejnosci odwrotnej procedure
rozpakowania. Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowac lub wysta¢, zaleca sie zapakowac jg w opakowanie
oryginalne.
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4.2.1 Materialy stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzi¢, czy sg nastepujgce materiaty stanowigce wyposazenie:
Kabel zasilania elektrycznego.

Przewody do zasilania komputera.

Kabel USB.

Ksigzka instrukcji i dokumentacja produktu.

v e N e

Czesci zamienne.

W zaleznosci od tego, co podano w zaméwieniu zakupowym, mozecie znalezé réwniez:
e QOprogramowanie sterujce.

e Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzi¢, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajdujg sie w opakowaniu; w przeciwnym razie zwrdécic sie do
producenta.

4.3 Magazynowanie

Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymana w bezpiecznym i chronionym pomieszczeniu o odpowiedniej
temperaturze, stopniu wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.

4.4 Likwidacja i recykling
Niniejszego urzgdzenia nie wolno likwidowa¢ razem z odpadami z gospodarstwa domowego. Nalezy dokonac segregacji.

Zgodnie z Dyrektywg WEEE, gromadzenie, obrébka, odzyskiwanie i poprawna ekologicznie likwidacja Odpadow z
Aparatury Elektrycznej i Elektronicznej (WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment) muszg by¢ realizowane
zgodnie z krajowymi przepisami prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich Wspodlnoty Europejskiej, ktéry przyjmuje
Dyrektywe.

Rozdzieli¢ czesci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego zostaty wytworzone (plastik, zelazo, itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz komponentéw maszyny szczegdlnie zabrudzonych barwnikami,
w przypadku stosowania na maszynie barwnikéw, ktore wymagajg szczegdlnych procedur likwidacji, nalezy postepowac
zgodnie z lokalnymi przepisami prawa w tej dziedzinie.
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogolne

Personel przydzielony do wykonywania tych operacji muszg stosowaé nastepujgce Srodki @
ochrony indywidualnej. v

ZA_\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkownik jest zobowigzany do podtaczenia maszyny do uktadu zasilania TN lub TT, wyposazonego w urzadzenie
ochronne RCD (wytacznik réznicowopradowy), ktéry w sposdb automatycznie interweniuje w przypadku usterki.

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podigczeniem maszyny sprawdzi¢ poprawno$¢ uziemienia instalacji
zasilania elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywacé przedtuzaczy.

Komputeriewentualne inne urzgdzenia podtgczone szeregowo do maszyny lub podtgczone do komputera powinny by¢

zasilane przez ekwipotencjalng sie¢ zasilania elektrycznego lub, w przypadku ich obecnosci, gniazdami dodatkowymi
(opcjonalne).

Do gniazdek pomocniczych nie podigcza¢ urzadzen innych niz komputer, drukarka etykietek lub waga kalibracyjna.
Maksymalny pobér mocy dozwolony na gniazdach pomocniczych (opcjonalnie):

e 3 Adla maszyny zasilanej na poziomie 110 V lub dla maszyny certyfikowanej zgodnie z ETL zasilanej na poziomie 230 V
e 6 A dla maszyny zasilanej na poziomie 230 V (z wytgczeniem maszyny certyfikowanej zgodnie z ETL, patrz wyzej).
Nie uzywac rozgateznikdw w celu podtgczenia innych urzadzen do gniazdka zasilania maszyny.

@ OSTRZEZENIE

Nie prébowac zasila¢ maszyny ze zrédta zasilania o charakterystykach innych niz podane na tabliczce identyfikacyjnej.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢
zainstalowana w poblizu fatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Zasilanie elektryczne urzadzen podtgczonych szeregowo do maszyny, jak komputer, musi byé ekwipotencjalne (mie¢
jedno uziemienie), poniewaz réznice potencjatu powodujg zaktécenia i/lub szkody na portach szeregowych.

5.2 Instrukcje dotyczace uziemiania (tylko wersja ETL)

Przewodniki kabla zasilajgcego, ktdry jest elementem dostawy, sg kodowane w nastepujgcy sposob:
e ZIELONY/ZOLTY = UZIEMIENIE

e BIALY = NEUTRALNY

e CZARNY =LINIA

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aparatura musi by¢ uziemiona. W przypadku zwarcia, uziemienie redukuje ryzyko porazenia prgdem poprzez
zapewnienie dodatkowej drogi dla pradu elektrycznego. Produkt ten jest wyposazony w przewdd zawierajgcy
uziemienie z odpowiednig wtyczka uziemiajacg. Wtyczka ta musi by¢ podtgczona do gniazdka, ktdre zostato prawidtowo
zainstalowane i uziemione zgodnie z wszelkimi lokalnymi przepisami i zaleceniami.

Niewtasciwe uzycie wtyczki uziemiajgcej moze prowadzié¢ do ryzyka porazenia pragdem. W przypadku, gdy niezbedne
jest przeprowadzenie naprawy lub wymiany przewodu bgdz wtyczki, nie podtgcza¢ uziemienia do ptaskich zaciskdow.

Przewéd z izolacjg, ktérego powierzchnia zewnetrzna jest zielona z lub bez zéttych paskéw jest przewodem
uziemiajgcym.

Wykwalifikowany elektryk lub serwisant powinien sprawdzi¢, czy instrukcje dotyczace uziemienia zostaty w catosci
zrozumiane a w przypadku watpliwosci, czy produkt zostat wtasciwie uziemiony. NIE modyfikowaé dostarczonej wtyczki;
jesli nie bedzie ona pasowata do gniazdka, zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi zmiane gniazdka.

Zasilanie do 120 V

Produkt ten przeznaczony jest do uzytku z nominalnym obwodem 120 V i zaopatrzony jest we wtyczke uziemiajgca
podobng do tej znajdujacej sie na ilustracji.

Adapter tymczasowy podobny do adaptera znajdujgcego sie na ilustracji (B) moze by¢ zastosowany w celu podtgczenia
tej wtyczki do 2-biegunowego gniazdka wtedy, gdy odpowiednio uziemione gniazdo nie jest dostepne. Adapter
tymczasowy powinien by¢ uzywany wytgcznie do momentu zainstalowania wtasciwie uziemionego gniazda (A) przez

EVO1ST -18 -



wykwalifikowanego elektryka.

Sztywne ucho, zawiesie lub inna, podobna czes¢ w kolorze zielonym wystajgca z adaptera musi by¢ podfgczona do
statego uziemienia takiego, jak odpowiednio uziemiona pokrywa puszki wypustowe;j.

Wszedzie tam, gdzie stosowany jest adapter, nalezy zamocowac go do miejsca za pomocg metalowej sruby.

Q e NOT ALLOWED

GROUNDED OUTLET

\i\

GROUNDING PIN |

GROUNDED OUTLET BOX

—

Zasilanie wyisze niz 120 V

Produkt ten jest przeznaczony do uzytku w obwodach o nominalnej wartosci wyzszej niz 120 V i jest fabrycznie
wyposazony w specjalny przewdd elektryczny i wtyczke, ktdrg nalezy podtaczyé do wiasciwego obwodu elektrycznego.

Produkt moze by¢ podtgczony wytgcznie do gniazda, ktére ma taka sama konfiguracje co wtyczka. Nie uzywad adaptera.

Kiedy produkt wymaga ponownego podtgczenia w celu uzycia z innym rodzajem obwodu elektrycznego, ponowne
podtgczenie musi by¢ wykonane przez wykwalifikowany personel serwisowy.

Przedtuzacze

@ OSTRZEZENIE

Producent NIE zaleca stosowania przedtuzaczy.

Uzywaé wytgcznie 3-zytowego przedtuzacza, ktéry zaopatrzony jest w 3-zytowg wtyczke uziemiajacg oraz gniazda z 3
otworami, ktére jest odpowiednie dla wtyczki produktu. Upewnié sie, ze przedtuzacz jest w dobrym stanie.

W przypadku uzywania przedtuzacza, upewnic sie, ze jest on odpowiedni do pradu, jaki bedzie pobierany przez twéj
produkt. W przypadku dtugosci krétszych niz 25 stdp, nalezy zastosowac przedtuzacz nr 18 AWG.

Nieodpowiednio pod wzgledem wielkosci przedtuzacz spowoduje spadek napiecia prowadzacy do utraty zasilania i
przegrzania.

Uwaga - ponizsza tabela przedstawia wtasciwe wielkosci w zaleznosci od dtugosci przewodu i amperazu na ptytce
znamionowej. W przypadku watpliwosci, zastosowac nastepng warto$¢. Im mniejszy przekrdj, tym ciezszy przewdd.

Amperowe Wolty Dtugos¢ przewodu w stopach (ft.)
wartosci 120V 150 200 250
znamionowe | 14y 300 400 500
0-2
2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10
3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8
4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8
5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6
6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14 - 16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 4 2 2
18- 20 14 12 8 6 6 4 4 2 2
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5.3 Komputer sterujacy

Dozownikiem zarzadza komputer. Producent dostarcza szeroki asortyment programéw uzytkowych dla zarzadzania
wszystkimi funkcjami maszyny.

Jesli maszyna jest wyposazona w opcje COROB Connect, istnieje mozliwos¢ zarzadzania nig za pomoca tabletu z
oprogramowaniem Android lub Windows, z odpowiadajgcym mu oprogramowaniem dotyczgcym dozowania.

Petna instalacja maszyny, tacznie z podfaczeniem komputera, instalacja oprogramowania sterujgcego i konfiguracja
systemu winna zosta¢ wykonana przez wyspecjalizowanego konserwatora.

5.4 Elementy sterowania i potaczenia

Wytacznik gtowny maszyny

Skrzynka bezpiecznikdow - Wartos¢ parametréw bezpiecznikéw podano w tabeli danych technicznych (rozdziat 8.1).
Gtoéwna wtyczka zasilajgca

Gniazdka pomocnicze - Zasilanie komputera i innego sprzetu (waga kalibracyjna lub drukarka etykiet)

Port szeregowy USB - Do potaczenia z komputerem sterujgcym.

o vk wN PR

Przycisk off-line z kontrolkg ON - Do przerywania dziatania maszyny bez jej wytaczania.
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5.5 Uzywanie przycisku off-line

Stan kontrolki ON wskazuje stan, w jakim znajduje sie maszyna:

Stan kontrolki ON  Stan maszyny Znaczenie
Wytgczona Wytacz. Maszyna jest wytgczona.
7apalona On-line Maszyna jest WLACZONA i czeka na komunikat od
P komputera.
Off-line
Szvbko miga (Tylko z automatycznym Autocap jest otwarty, dziatanie maszyny jest przerwane a
y g korkiem $lizgowym polecenia wysytane z komputera sg odrzucane.
(Autocap))

Dzieki przyciskowi off-line uzyskuje sie przerwanie wszystkich dziatan maszyny, kontrolka ON miga, sygnalizujac, ze
maszyna jest wigczona, ale jej funkcje sg zablokowane. W tych warunkach, nastepuje odmowa wobec wszystkich
komend pochodzacych od komputera.

Po przerwaniu dziatania maszyny, mozliwe jest przeprowadzenie ponownego napetniania kanistra. Stan kontrolki ON
wskazuje stan, w jakim znajduje sie maszyna:

Poczatkowy stan

Koncowy stan

Wcisng¢ przycisk off-line... Kontrolka ON

maszyny maszyny
Off-line ...na chwile On-line Zapalona
Off-line ) ) )

- ... na kilka sekund Off-line Szybko miga
On-line
Off-line ... na kilka sekund On-line Zapalona
(Tylko z automatycznym
korkiem $lizgowym ...na chwile Off-line Szybko miga
(Autocap))

Ze stanu off-line powraca sie do on-line réwniez po resecie wykonanym przez oprogramowanie.

@ OSTRZEZENIE

Nacisniecie przycisku off-line podczas dozowania formuty powoduje przerwanie podawania.

Ponowne wykorzystanie przerwanej formuty, to znaczy mozliwos¢ uzupetnienia brakujgcych ilosci w celu ukonczenia
formuty, jest mozliwe wytgcznie, jesli program dozujgcy obstuguje te funkcje.
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5.6 Podtaczenie elektryczne i wtgczenie

‘ Jezeli komputer i monitor nie wtqgczajq sie sprawdzic, czy kable zasilajgce sq prawidfowo podtgczone do gniazdek
/ zasilania i czy wytqczniki sq wigczone.

Kiedy oprogramowanie zostaje uruchomione, oferuje operatorowi serie présb o uruchomienie procedur,
ktorych celem jest przygotowanie maszyny do uzytku. Procedury te sq scisle zwigzane z rodzajem stosowanego
oprogramowania nadzorujgcego.

1] 2]
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5.7 Wyligaczenie

@ OSTRZEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYLACZAC MASZYNY, nawet w godzinach, gdy zakfad nie pracuje, poniewaz automatyczne
funkcje z regulacjg czasowa pozwalajg utrzymaé optymalne warunki i jednorodnos$é barwnika.

Gdyby byto konieczne wytgczenie maszyny, unikaé przetrzymywania jej w tym stanie przez dtuzszy okres czasu. Gdy
maszyna nie jest uzywana, wytgczy¢ ewentualnie tylko komputer.

;' Pobdr mocy maszyny wtgczonej w czasie, kiedy nie pracuje lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty.

1]
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6 OBStUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzezenia ogdlne

Personel przydzielony do wykonywania tych operacji muszg stosowac nastepujgce Srodki @@
ochrony indywidualnej. v

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora. Maszyna moze byé uzywana tylko przez jednego
operatora; zabroniona jest obecnosé innych pracownikéw, ktérzy moga dosiegnad i dotykac czesci maszyny podczas
uzytkowania.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytgczonymi, uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami
bezpieczeristwa, ktdre sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie pozostawa¢ zamkniete.

Nie wktada¢ pod zadnym pozorem rak do strefy dozowania w czasie obstugi maszyny, z wyjgtkiem operacji zatadunku
i wytadunku opakowan.

W trakcie pracy z puszkami, nie przekracza¢ wartosci granicznych ciezaru ustalonych w obowigzujacych przepisach (20
kg/44 funty dla kobiet, 25 kg/55 funtéw dla mezczyzn).

6.2 Na poczatku dnia roboczego

Na poczatku kazdej zmiany roboczej zawsze wykonywaé nastepujgce operacje:
e Sprawdzi¢ stan czystosci zespotu dysz.

¢ (Z nawilzaczem do barwnikdéw na bazie wody) Sprawdzié, czy poziom wody w butelce nie jest nizszy od poziomu
minimalnego.

e Przeprowadzi¢ czyszczenie uktadu.

6.3 Obstuga

Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program sterujacy, wyswietlajacy instrukcje do wykonania i
dziatania wykonywane przez maszyne.

Fazy obstugi Patrz
Dokonac odpowiednich wyboréw w programie (wybér produktu, receptury i opakowania).

Wyregulowacd pozycje wyjmowanego krzesetka. r.6.3.1
Umiesci¢ puszke na krzesetku i dostosowac jej pozycje wzgledem zespotu dozowania. r.6.3.1
Wyda¢ polecenie dozowania wedtug receptury z programu. r.6.3.2

Po zakonczeniu dozowania usungc¢ opakowanie i przejsc¢ do kolejnego dozowania.

6.3.1 Regulacja wysokosci krzesetka puszki i umiejscowienia puszki

1. Wtozy¢ krzesetko na jedne z szyn, w zaleznos$ci od wymiardw opakowania, jakie zostanie uzyte.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Nie nalezy wktada¢ na krzesetko opakowan wazgcych wiecej niz 35 kg (77 Ib). Nie nalezy wchodzi¢ i/lub siada¢ na
krzesetku. Nie wolno uzywaé krzesetka jako schodéw.
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2. Umiesci¢ puszke na krzesetku, upewniajac sie, ze fotokomaorka A zostata zastonieta.

Z korkiem obrotowym

Z automatycznym korkiem slizgowym (Autocap)

Umiesci¢ puszke tak, aby wepchngc pret otwierajgcy

korek do srodka i spowodowac jej otwarcie.

Umiesci¢ puszke na krzesetku,
fotokomoérka A zostata zastonieta.

upewniajac sie, ze

zZ

I

[
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6.3.2 Dozowanie

Po otrzymaniu polecenia dozowania, korek automatyczny otwiera sie w celu odblokowania zespotu dysz i maszyna
rozpoczyna wydawanie produktéw przewidzianych w recepturze w ustalonych ilosciach; po zakorczeniu wydawania

korek zamyka sie automatycznie.

Uktad dozowania rézni sie w zaleznosci od wersji maszyny.

-25-
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6.4 Automatyczne mieszanie synchronizowane w czasie

Mieszanie barwnikdéw jest procesem z regulacjg czasowa, uaktywnianym automatycznie w celu utrzymania najlepszych
warunkéw przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez ruch mieszadet znajdujacych sie w
zbiornikach.

Czas mieszania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem mogg by¢ ustawiane w programie konfiguracji (patrz
instrukcja stosowania) w zaleznosci od charakteru produktow stosowanych w maszynie.

' Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi pokrywami i unikaé wktadania rgk do wnetrza
/ zbiornika, nawet gdy nie ma w nim barwnika

Podczas trwania procesu automatycznego, maszyna moze by¢ uzywana; proces zostanie wstrzymany i wznowiony po
kilku sekundach przerwy w dziataniu.
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6.5 Ponowne napetnianie zbiornikow
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Wocisngé przycisk off-line (rozdziat 5.5).

Zdjac¢ gérng prawg pokrywe maszyny w celu napetnienia jej barwnikiem dekoracyjnym oraz gérng lewg pokrywe w
celu napetnienia jej barwnikiem na bazie rozpuszczalnika.

3. Zdja¢ pokrywe zbiornika, ktéry nalezy napetnic.

= Wymieszaé recznie w pojemniku barwnik, ktory nalezy wlac¢ do zbiornikow. Nie stosowac¢ mieszadet
automatycznych.

4. Sprawdzi¢, czy ociekacz jest ustawiony prawidtowo, a nastepnie wla¢ zgdany barwnik do zbiornikéw bezposrednio
na ociekacz tak, aby nie powodowac rozpryskiwania lub tworzenia emulsji barwnika z powietrzem.

! OSTRZEZENIE

W celu uniknigcia sytuacji rozlania sig barwnika z watu uktadu mieszania, wazne jest, by NIE WYJMOWAC ociekacza
w trakcie napetniania. Poziom barwnika NIE MOZE przekraczaé poziomu maksymalnego, znajdujgcego sie 5 cm pod
gbrng krawedzig kanistra. Wyciek barwnika powoduje zablokowanie zespotu pompowania uktadu.

Nie wlewaé wysoce tatwopalnych cieczy do maszyny; w przypadku zastosowania barwnikéw zawierajgcych
rozpuszczalniki lotne, przestrzega¢ okreslonych wskazan ujetych w rozdziale 3.5 ,Wymagania dla miejsca instalacji”.

Ponownie zamkna¢ zbiornik odpowiednig pokrywa.
Powtdrzy¢ operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikdw.
Zamkna¢ gérng pokrywe maszyny i przywrdci¢ maszyne do dziatania poprzez zwolnienie przycisku off-line (rozdziat 5.5).

® N o v

Uaktualni¢ w programie nadzorowania warto$¢ poziomu barwnika w napetnionych zbiornikach (patrz instrukcja
obstugi programu).

! OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego wykonania operacji i nadmiernego napetnienia zbiornika:

e W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowal jej czysci¢; wytaczy¢ natychmiast maszyne i
skontaktowac sie z serwisem technicznym.

e Jezeli natomiast produkt wyleje sie poza zbiornik, nalezy natychmiast wytgczy¢ maszyne i doktadnie wyczyscic jg
za pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Jezeli jest to mozliwe, pozostawic¢ barwnik do wyschniecia i usuna¢ go
szpachelka.

e Jezeliprodukt nie przelatsie przez krawedzie zbiornika, unika¢ zamykania pokrywy zbiornika i natychmiast przystapi¢
do dozowania barwnika, ktérego jest zbyt duzo, i wykonywad te operacje, az do osiggniecia prawidtowego poziomu
barwnika. Oczysci¢ doktadnie krawedzie zbiornika papierem lub wilgotng szmatkg, a nastepnie zamkna¢ go
pokrywa.

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANl PRODUKTOW NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.
ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH CIECZY CZYSZCZACYCH MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA POWLOKI
MALARSKIEJ KOMPONENTOW | PANELI ZEWNETRZNYCH.

! OSTRZEZENIE

Nieuaktualnienie poziomdw barwnikdw w zbiornikach moze wptyngé negatywnie na poprawnos¢ produkowanej farby
lub, jeszcze gorzej, spowodowac oprdznienie zbiornikdw i uktadéw maszyny.

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykona¢ mieszanie, korzystajgc z odpowiednich funkcji w programie
nadzorowania, aby usungc¢ powietrze, ktére w kazdym razie moze emulgowac i zosta¢ wchtoniete do barwnika.
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Ponizej schemat odniesienia do napetniania zbiornikdow.
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It 0,5 1 - 1,5 2 2,5
qt 0.5 1.1 - 1.6 2.1 2.6
It 1 2 2,5 3 4 5
qt 1.1 2.1 2.6 3 4.2 5.3
It 0,5 1 1,5 - - -
qt 0.5 1.1 1.6 - - -
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6.6 Rozwigzywanie probleméw

Problem

Maszyna nie wtgcza sie.

Przyczyna

Maszyna niepodtgczona
elektrycznie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat
5.4).

Whytacznik gtéwny w pozycji
wytgczony (O).

Ustawié wytgcznik gtéwny w pozycji wigczony (1)
(rozdziat 5.6).

Jeden lub kilka bezpiecznikéw
moze by¢ przepalonych.

Wymienié wypalony bezpiecznik znajdujacy sie
wewnatrz skrzynki z bezpiecznikami (rozdziat 5.4).

Zadziatato zabezpieczenie
zasilacza.

Odczekac kilka minut i sprobowaé ponownie
wigczy¢ maszyne. Jezeli problem wystepuje
nadal, skontaktowac sie z autoryzowanym
Serwisem Technicznym.

Wadliwe potgczenia elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

Program nadzorowania
sygnalizuje btad protokotu
komunikacji.

Maszyna wytgczona.

Witaczy¢ maszyne (rozdziat 5.6) i ponownie
uruchomié program nadzorujacy.

Maszyna odtgczona od
komputera.

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.4).

Port szeregowy lub USB
komputera nieprawidtowo
skonfigurowany lub uszkodzony.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ konfiguracji portu
komunikacji z maszyng za pomocg programu
konfiguracji i kalibracji.

Naprawi¢ port szeregowy lub USB komputera.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymienié kabel komunikacji stosujgc oryginalne
czes$ci zamienne producenta.

Wadliwe potaczenie.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

Wyciekanie barwnika z
niektorych dysz.

Zawor uktadu pompowania nie
dziata w sposdb prawidtowy.

Z oprogramowania nadzorujgcego, podac ok. 100
cm3 barwnika z uktadu pompowania (rozdziat
6.3). Jesli problem dotyczy wielu obwodow,
powtdrzy¢ dziatanie dla jednego obwodu na

raz, tak, aby doprowadzi¢ do rozprowadzenia
dozowanego barwnika.

Jezeli problem wystepuje nadal, skontaktowac sie
z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Kontrolka ON miga a maszyna
odrzuca polecenia.

Wecisniety przycisk off-line.

Zwolni¢ przycisk off-line w celu przywrdécenia
pracy maszyny (rozdziat 5.5).

Jesli jest obecna, kontrolka
ON szybko miga a maszyna
odrzuca polecenia.

Autocap jest otwarty a maszyna
jest w stanie off-line 2.

Zamknac¢ Autocap i ustawi¢ maszyne na stan on-
line uzywajac przycisku off-line (rozdziat 5.5).
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7 KONSERWACIA ZWYCZAJNA

7.1 Ostrzezenia ogdlne

Personel przydzielony do wykonywania tych operacji muszg stosowac nastepujgce sSrodki @ N @
ochrony indywidualnej. v

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczy¢ przewdd zasilania
od gniazda elektrycznego.

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko kontaktu z produktem barwigcym; stosowac sie do
wszystkich wskazéwek podanych w rozdziale 3.2.

7.2 Tabela konserwacji

@ OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac sg orientacyjne, poniewaz zalezg od rodzaju barwnikéw, warunkéw otoczenia oraz od
czestotliwosci uzytkowania maszyny.

Czestotliwosc

Operacje Akcesoria poczatek 2razyw w razie
zmiany tygodniu potrzeby

Oczysci¢ maszyne v
Czyszczenie zespotu dysz v
Kontrola czystosci ggbki v
Nawilzacz
Kontrola nasycenia gabki (rozpuszczalnik) lub v
brak nawilzacza
Nawilzacz
Nawilzanie gabki (rozpuszczalnik) lub v
brak nawilzacza
Czyszczenie gabki v
Czyszczenie dozownika z zewnatrz v
Napetni¢ butelke nawilzacza Nawilzacz (woda) v

7.3 Stosowane produkty

Zaleca sie stosowac produkty zgodne z rodzajem barwnikdw znajdujacych sie w maszynie w fazach czyszczenia zespotu
dysz i nawilzania gabki korka nawilzajgcego.

Typ barwnika Produkt sugerowany

Na bazie rozpuszczalnika | rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze stosowanymi barwnikami

Na bazie wody woda
Wybér jest zwigzany ze szczegdlng typologig nosnikéw stosowanych w sktadzie barwnikéw;
Systemy mieszane w celu uzyskania doktadnych informacji nalezy sie zwrdci¢ do sprzedawcy lub producenta
produktéw.

W przypadku, gdyby w korku, w ggbkach lub w wodzie w butelce nawilzacza utworzyta sie plesn, zaleca sie zastosowaé
ponizsze ptyny:

e Roztwdr 50% (objetosciowo) glikolu propylenowego w wodzie;
e Wodny roztwor AgCl;
e 1% rozcienczony wodny roztwor chloranu(l) sodu.
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7.4 Czyszczenie czesci zewnetrznej

@ OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI PRODUKTOW NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.
ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH CIECZY CZYSZCZACYCH MOZE DOPROWADZIC DO USZKODZENIA POWLOKI
MALARSKIEJ KOMPONENTOW | PANELI ZEWNETRZNYCH.

W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowac jej czysci¢; wytgczy¢ natychmiast maszyne i skontaktowac
sie z serwisem technicznym.

W przypadku rozlania produktu natychmiast wykona¢ niezbedne czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.
1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania maszyny w celu usuniecia brudu, pytu i ewentualnych plam
barwnikow, uzywajgc miekkiej i suchej szmatki lub lekko zwilzonej stabym roztworem detergentu.

3. Ponownie podtaczy¢ i wtgczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).
Odnosnie oczyszczanie komputera, patrz instrukcja producenta.

7.5 Czyszczenie uktadu dysz (korek nawilzajacy)

A A

Korek obrotowy:

1. Odtaczyé zasilanie (rozdziat 5.7).
2. Otworzy¢ korek poprzez reczne popchniecie preta do srodka.

3. Oczysci¢ doktadnie zespdt dysz za pomocg narzedzia z odpowiednig koricdwka; usungé ewentualne suche pozostatosci
barwnika uwazajac, aby nie uszkodzié korcéwek uktaddw.

Ustawi¢ korek z powrotem w pozycji zamknietej.
5. Ponownie podtaczyé i wtgczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).
Przeprowadzi¢ czyszczenie.

Automatyczny korek slizgowy (Autocap):
1. Otworzy¢ Autocap za pomocy przycisku off-line (off-line) (rozdziat 5.5).
2. Odtaczyc zasilanie (rozdziat 5.7).

3. Oczysci¢ doktadnie zespdt dysz za pomocg narzedzia z odpowiednig koricdwka; usungcé ewentualne suche pozostatosci
barwnika uwazajgc, aby nie uszkodzi¢ koncéwek uktaddw.

Ponownie podtaczy¢ i wigczyé maszyne (rozdziat 5.6).
5. Zamkngé Autocap za pomoca przycisku off-line (on-line) (rozdziat 5.5).
Przeprowadzi¢ czyszczenie.
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7.6 Czyszczenie i nawilzanie gabki (korek nawilzajacy)

;' W przypadku wymiany ggbki korka nawilzajgcego stosowac wytgcznie ggbki dostarczone w ramach wyposazenia.

Korek obrotowy:

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).

2. Otworzy¢ korek poprzez reczne popchniecie preta do srodka.

3. Odkreci¢ korek utrzymujacy gabke i wyjac go.

4. Ustawic¢ korek z powrotem w pozycji zamknietej.

5. Przemy¢ korek utrzymujacy gabke, sprawdzié stan gabki i nawilzy¢ jg, jesli okaze sie to niezbedne. Poziom ptynu nie

moze przekroczy¢ wysokosci ggbki. Jezeli ggbka jest nadmiernie zabrudzona, nalezy jg wyjac¢ i doktadnie wyptukad.
Zawsze, gdy gabka jest powaznie uszkodzona, nalezy jg wymienic.

Otworzyc korek recznie i zainstalowaé z powrotem korek utrzymujgcy gabke.
Ponownie podtaczyé i wtgczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).
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Automatyczny korek slizgowy (Autocap):

1. Otworzy¢ Autocap za pomocg przycisku off-line (off-line) (rozdziat 5.5).
2. Odftaczyc zasilanie (rozdziat 5.7).

3. Odkreci¢ pokrywe utrzymujaca gabke i wyjac ja.

4

Przemy¢é pokrywe utrzymujaca gabke, sprawdzié¢ stan gabki i nawilzy¢ jg, jesli okaze sie to niezbedne. Poziom
ptynu nie moze przekroczy¢ wysokosci ggbki. Jezeli ggbka jest nadmiernie zabrudzona, nalezy ja wyjac¢ i doktadnie
wyptukaé. Zawsze, gdy gabka jest powaznie uszkodzona, nalezy jg wymienic.

Wkreci¢ z powrotem pokrywe utrzymujgcg ggbke.

o u

Ponownie podtaczy¢ i wigczyé maszyne (rozdziat 5.6).
7. Zamkngé Autocap za pomocg przycisku off-line (on-line) (rozdziat 5.5).
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7.7 Ponowne napetnianie butelki nawilzacza

@ OSTRZEZENIE

Kiedy poziom wody w butelce osiggnie minimum, natychmiast napetni¢ butelke.

Odtgczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).
Zdjac¢ pokrywe gérng maszyny przy butelce.

Odkreci¢ korek butelki i dolaé¢ wody (maksymalnie 0,5 litra / 1 pinta), uwazajac zeby NIE PRZEKROCZYC POZIOMU
MAKSYMALNEGO.

W celu zredukowania ryzyka osadéw wapiennych z powodu stosowania twardej wody, zaleca sie stosowanie
/ wody destylowanej.

4. Zatozyc z powrotem korek i dobrze dokrecid.
5. Zatozy¢ z powrotem gorng pokrywe, podtaczyé zasilanie i wtgczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).
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8 SPECYFIKACJE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

Zasilanie (@)

CE:
Jednofazowe 100-240V ~ + 10%

ETL:
Jednofazowe 100 - 120V ~ + 10%

Czestotliwosc (@)

50/60 Hz

Bezpieczniki (@)

F10A

Maksymalny pobér mocy (@)

60 W [SEQ]
100 W [OD]
300 W [SIM]

Hatas (b)

Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego: < 70 dB (A)

pracy (©)

Warunki otoczenia w miejscu

Temperatura: od 10°C (50°F) do 40°C(104°F)

Wilgotnos$¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)

Drgania

Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby wptyng¢ negatywnie na
stabilnos¢ i doktadnosé pracy ewentualnych urzadzen znajdujacych sie w poblizu.

Pojemnos¢ zbiornikow

1,5(1,58q)/2,5(2,64q)/5(1,32G)

Liczba kanistrow

[S] do 20
[L] do 32

Technologia dozowania

Pompa miechowa

Srednica maksymalnego
przeptywu w zespole dysz (@)

39 mm (1.5) [do 20]
45 mm (1.8”) [od 21 do 24/32]

System dozowania

¢ Sekwencyjnie
* Rdwnoczesnie na zgdanie

e Symultaniczne

Wydajnos¢ obwodu

0,25 litra/min

Elektronika

5G

Zespot dozowania

Wewnetrzny

Typy zbiornikéw

Uniwersalne (zywica acetalowa)

Typ zawordéw

Zawor membranowy: Viton (woda) - FFKM (uniwersalny / rozpuszczalnik)

[S] 130 kg (287 Ib)

B

Maszyna

[L] 180 kg (397 Ib)
Maszyna [S] 175 kg (386 Ib)
opakowaniu [L] 250 kg (551 Ib)

(@) z wytgczeniem podtgczonych urzgdzer dodatkowych (maszyna bez opcjonalnych gniazd dodatkowych). Dane dotyczqgce mocy sq orientacyjne
i sq scisle zwigzane z konfiguracjq maszyny. Etykieta z numerem seryjnym maszyny wskazuje doktadne dane dotyczqgce mocy, wymienione w
okreslonej konfiguracji maszyny.

(b) Wartosé zmierzona w laboratorium i udokumentowana w stosownym raporcie z testow jest dostepna u producenta. Warunki funkcjonowania:
normalny cykl pracy maszyny w warunkach symulowanego zatadunku.

(©) Warunki otoczenia w miejscu pracy sq scisle zwigzane z typologiq stosowanych barwnikéw (o informacje zwrdcié sie do producenta produktow).
Podane dane obowiqzujq wyfqcznie dla maszyny.

(d) $rednica otworu dla opakowan ze wstepnie wykonanym otworem = srednica przeptywu + 15 mm (0,59”).

(e) Dane odnoszq sie do maszyny z pustymi zbiornikami.
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8.2 Wymiary

Rysunki majg jedynie charakter wskazujgcy; zalezg one od konfiguracji maszyny i dotyczg maszyny z pustymi kanistrami

i bez akcesoriow.
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8.3 Deklaracja zgodnosci
Patrz Zatgcznik.

8.4 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowigzujgca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci formularza, znajdujgcego sie w opakowaniu
maszyny, i wystaé go na adres podany w tym formularzu.

W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego, nalezy zwracac sie wytgcznie do naszego upowaznionego
‘ i wykwalifikowanego personelu. Uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych podczas przeprowadzania
czynnosci konserwacyjnych lub wymiany.

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzgdzen ochronnych znajdujgcych sie na maszynie, nie tylko pocigga za sobg
natychmiastowgq utrate gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialno$ci za obrazenia i szkody na osobach lub rzeczach spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem aparatury lub naruszeniem oston i urzgdzen ochronnych, w ktére maszyna jest wyposazona.

Przyczyny utraty gwarancji udzielonej przez producenta:
¢ Niewtasciwe uzytkowanie maszyny.
¢ Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w instrukcji.

¢ Wykonanielub zlecenie wykonania modyfikacjii/lub napraw maszyny przez personel spoza organizacjiautoryzowanego
serwisu producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych firmy.
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corob C€

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante - Manufacturer
COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India

¢/o Nandigram Factory: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105

Mandatario e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Authorised representative and person authorised to compile the technical file:

COROB S.p.A. - Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU
e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU

e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU

Nasser Arivoli (Managing Director)

COROB India Pvt. Ltd. /
Mumbai, 15/06/2023 : d

1/2 | CEIN DSP_CC NDN 06_2023



corob

BG - [POM3BOAMTENAT, KOVATO € /IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 38 MBTOTBAHE Ha TEXHUYECKaTa JOKyMEHTaLWA, AEeKN1ap1pa Ha COBCTBEHa MBK/IIOYMTEHA OTTOBOPHOCT, Ye MALLMHATA, 3 KOATO Ce OTHACA Tasu AEeKNapaLysa, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHMUTE U3WUCKBaHWA, NPeaBUAEHN OT cieaHuTe upextueu: Qupekmsa 2006/42/EC - Mawmhm - Aupekmsa 2014/30/EU oTHOCHO EneKTpomarHuTHa cbBMecTumocT - upextmea 2011/65/EU usmereHa ¢ 2015/863/EU - ivpextvsa
WEEE 2012/19/EU - Oypektnsa 2014/53/EU.

CS - Vyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuie, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi smérnicemi:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smémice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erkleerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden
Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréaglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geandert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU.

EL - O KQTOOKEUAOTHG, KOt O EEOUCLOSOTNEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVLKOU PAKEAOU, TILOTOMOLE, OT, e SLKr) TOU UTAUTLOTNTA, TO LNXGVNIA OTO Ooio avadEPETAL TO TIAPOV, CUPHOPPUVETAL HE TIG OUCLAOTIKEG QTTALTHOEL TIoU TtpoBAEmovTaL
010 TOUG KaVoVIopoUG: O8nyia Mnxawrjportog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvnkiig SupBarotntag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU driwg tpororouiBnke ortd to 2015/863/EU - O6nyia WEEE 2012/19/EU - Onyia 2014/53/EU.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma taielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jérgnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU.

Fl - Valmistaja ja henkild, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, etté kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC -
Sihkomagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd Udaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha seo a
leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasti le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU.

HR - Proizvoda, i osoba ovladtena za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovorno$¢u da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC -
Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU.

HU - A gyarto, valamint a mszaki fuzet 6sszedllitdsara felhatalmazott személy sajét felel6sséguik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezs gép megfelel az aldbbi iranyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek
iranyelv - 2014/30/EU Elektromagneses kompatibilitas irdnyelv - 2011/65/EU irdnyelv, médositassal modositott 2015/863/EU iranyelv - WEEE 2012/19/EU iranyelv - 2014/53/EU iranyelv.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman teekniskjélin, vottar, a eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samreemi vid peer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti technine dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 3 deklaracija attiecas, atbilst $3du direktivu: pamatprasibam Maginu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU.

MT - Il-manifattur, u |-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva
dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC -
EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til 8 utstede den tekniske dokumentasjonen, erklzerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
fglgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU.

PL-Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczaja na wiasna, wytaczng odpowiedzialnos¢, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi
w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa
2014/53/EU.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo esta em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos
pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declard pe propria réspundere ca masina la care se referd prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmdtoarele directive:Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU.

SK - Wrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastnu zodpovednost prehlasujd, Ze stroj, na ktory sa toto prehlésenie vztahuie, je v silade so zakladnymi poZiadavkami, ktoré vyZaduj nasledujtice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU - Smernica 2014/53/EU.

SL - Proizvajalec in oseba, poobla3tena za sestavo tehni¢nega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolocajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC -
Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU.

SV -Tillverkaren och den person som har befogenhet att ssmmanstilla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna férsékran hénvisar till Gverensstimmer med de vasentliga krav som stélls av féljande direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi -
2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi - 2014/53/EU Direktifi.
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corob UK

UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India, c/o Nandigram Factory:
Manufacturer: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statemeént refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.l. 2017:1206)

Nasser Arivoli
(Managing Director)
COROB India Pvt. Ltd.
Mumbai, 15/06/2023
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