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MNPABA HA UHTE/IJIEKTYA/IbHYIO COBCTBEHHOCTb U OTKA3 OT
OTBETCTBEHHOCTMU

He ponyckaeTcs nepeBof Ha fpyrue s3blkv, agantauus u/unu
BOCMpou3sBeaeHue B tobol hopme 1 nobbiM CMOCO6OM HaCTOSILLErO
PYKOBOACTBA, MOIHOCTHIO UKW MO YacTsM, 6e3 npegBapuTenbHOro
NMUCbMEHHOTO pa3pelueHns komnanmum COROB S.p.A.

COROB siBnsieTcsi TOProBoM W/MAn 3aperncTpupoBaHHON MapKoW,
NpVvHagnexalen UCKIUYnTeNnbHo KomnaHum COROB S.p.A. n ee
go4vepHUM KoMnaHusm (ganee «COROB»).

OTcyTcTBUE ynoMuHaHus ApYrux TOProBbIX nnu
3aperncTpupoBaHHbIX MApoOK B HACTOsWeM 3asiBeHUN He
nofpa3yMeBaeT OTKasa B peanu3auuy NpaB WHTENIEKTyalbHOM
COBCTBEHHOCTM, CBSI3aHHbIX C  BbllleyKa3aHHbIMW  MapKamu,
komnaHuelnt COROB.

VHdopmaums, nprvBefeHHas B HacTosLeM PYyKOBOACTBE, MOXeT
cofepXaTb HOy-Xay, YepTexu, TeXHOMOrMyeckue mnpuaIoKeHus,
ucnonb3yemble  komnaHvelr COROB  Ha  mcCKAYMTENbHOM
OCHOBe, Y4acTo 3aluuaeMble naTeHTamMyW W/MAN MATEHTHbIMU
3asBKaMun. [103TOMY PYKOBOACTBO OXPAHSETCS MeXAYHapOAHbIM
M HaUMOHaNbHbIM 3aKOHOAATENbCTBOM MO WHTENEKTYaNbHOM
COBCTBEHHOCTM.

Jlobble CCbINIKM Ha Ha3BaHUs, laHHble 1 agpeca APYruxX KOMMaHui,
kpome COROB 1 ee fo4YepHUX KOMMaHWIA, IBASIOTCS CTyYaHbIMU U,
€C/lI1 He yKa3aHOo MHOoe, NpMBeAEHbI TONbKO B KayecTBe npumepa C
Lenbio Ny4Liero nosacHeHns ncnonb3osaHmsa npogykros COROB.

TekcT M WANCTpauuM B PYKOBOACTBE 6biiv mogobpaHbl ¢
MaKCMManbHOM TUWAaTeNbHOCTbIO. TeM He MeHee, komnaHus COROB
coxpaHsieT 3a co6oil NpaBO W3MEHeHWs u/uan Oo6HOBAEHUS
UHbOPMaLMK, cofepKalleincs B HACTOSWEM PYKOBOACTBE, [A/s
MCNpaBfeHns oWmnboK 1/unm HeTouHocTel 6e3 NpegBapuTENbHOIO
yBeOM/IEHNS UW MHbIX 0653aTeNbCTB.
HacTosilee  pykoBOACTBO  COAEPXWUT  BCHO
WUHbOPMaUMIO AN MNPaBUIBHOMO  MCMOAb30BaHUS
COROB KkoHeuHbIM noTpebuTenem.

PYKOBOACTBO HE COLEPXMUT YKasaHWW W/UNU  CBEAEHWNA O
pemMoHTe npogykumu. Mo coobpaxeHusm 6e30nacHOCTU Takue
paboTbl paspellaeTcs BbIMOMHATL TOMbKO YNOJIHOMOYEHHOMY
NMOAroTOB/IEHHOMY TEXHUYECKOMY nepcoHany. HecobntogeHune atoro
TpeboBaHUS MOXET MPUBECTU K TPaBMUPOBAHWIO MOJSIb30BATENS
UMM NOBPEXAEHNIO MPOAYKLMN.

BbINoNHEHWE YyNOMSHYTbIX Bbille paboT komnaHus COROB goBepsieT
TOJIbKO YNOTHOMOYEHHOMY TEXHUYECKOMY NEPCOHany.

Mop YMOMHOMOYEHHbIM TEXHUYECKUM nepcoHasnom
NMoApa3yMeBalOTCs  TEeXHUYECKMe  CMeuuannucTbl, MNpoLleglne
KypCbl 0By4eHUs, opraHn3oBaHHble komnaHven COROB w/unu ee
[OYEPHUMY KOMMAHUSAMMU.

HecaHKUMOHMpPOBaHHbIE BMellaTenbCTBa MOTYT MNpUBECTU K
AHHYIMPOBaHMIO rapaHTuum Ha npopykuuto COROB B ToM Buae, Kak
OHa NpeaycMOTPeHa KOHTPAKTOM Ha MOCTaBKY UM OBLLMM YCIIOBUAM
npogaxu, B Takmx npegenax COROB 1 cynTaeT cebst OTBETCTBEHHOIA.

Heobxogumyto
npogyKuum

[JaHHOe nonoXeHWe He OrpaHuyYMBaeT W He WCKI4aeT
OTBETCTBEHHOCTb  komnaHuu  COROB,  npepycMOTpeHHy
MONOXEHNUSMU  AEWCTBYIOWMX  HOPM. [lo3TOMY  yKasaHHoe

OrpaHMyeHVEe WAN OTKa3 OT OTBETCTBEHHOCTM MOryT ObiTb
HeNPUMEHUMbI.

WHdopmaumio o bavxaiiiuem ynoTHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LiEHTPE
MOXHO Mony4nTb y komnaHum COROB nnu HaliTu Ha Be6-canTe www.
corob.com.

D410x

FiKRi MULKIYET HAKLARI VE YASAL UYARI

COROB S.p.A’nin dnceden yazili izni olmaksizin bu kilavuzun higbir
kismi baska bir dile cevrilemez ve/veya baska bir bicimde ve/
veya mekanik, elektronik, fotokopi, kayit yoluyla veya baska yolla
uyarlanamaz ve/veya ¢ogaltilamaz.

COROB, COROB S.p.A. ve bagli kuruluslari (buradan itibaren “COROB”
olarak anilacaktir) tarafindan miinhasiran kullanilan ticari ve/veya
tescilli bir markadir.

Bu kapsamda bir ticari markanin mevcut olmamasi COROB’un
s0z konusu ticari markayl kullanmadigl anlamina gelmedigi gibi,
COROB’un herhangi bir ilgili fikri miilkiyet hakkindan feragat ettigi
anlamina gelmemektedir.

Bu kilavuzun igerigi miinhasiran COROB tarafindan kullanilan ve
patentlerle veya patent talepleriyle korunan teknik bilgi, tasarimlar,
teknolojik uygulamalara atifta bulunur ve bu nedenle fikri milkiyet
agisindan ulusal ve uluslararasi yasalar tarafindan korunur.

COROB disinda diger sirket adlarina, bilgilerine ve adreslerine yapilan
her tiirli atif yalnizca tesadifidir ve aksi belirtilmedikge COROB
trlnlerinin kullanimini daha iyi agiklamak amaciyla salt 6rnek olarak
verilmistir.

Buradaki metin ve gorseller son derece dikkatli bir sekilde
degerlendirilmistir, ancak buna ragmen COROB, basimla ilgili ve/
veya kesin olmayan hatalar kendisi tarafindan 6nceden bildirimde
bulunmadan ve herhangi bir yikimlilik tstlenmeden degistirme
ve/veya giincelleme hakkini sakli tutar.

Bu kilavuz COROB iirtinlerinin son kullanici tarafindan normal ve
ongoriilebilir kullaniminda gereken bilgilerin tamaminiigerir.

Bu kilavuz {riinlin onarimina yonelik talimatlar ve/veya bilgileri
icermez. Glvenlik nedeniyle bu miidahalelerin yalnizca egitimli ve
yetkili teknik personel tarafindan yapilmasi gerekir. Bu gereklilige
uyulmamasi kullanicida yaralanmalarin veya iriinde hasarlarin
ortaya ¢ikmasi riskini dogurabilir.

COROB, yukarida belirtilen mudahalelerin yapilmasi igin yetkili
teknik servisler belirlemistir.

Yetkili teknik personel, COROB tarafindan dizenlenen egitim
kurslarina katilmis teknik personel anlamina gelir.

Satis sOzlesmesinde veya Genel Satis Kosullarinda belirtildigi gibi,
COROB firmasinin sorumlu tutulabilecegi sinirlar dahilinde yetkili
olmayan miidahaleler COROB iirlinlin garantisinin gegersiz olmasina
yol acabilir.

Bu madde yasalarin baglayici hitkiimlerinin ihlali konusunda COROB
firmasinin sorumlulugunu sinirlandirmak veya ortadan kaldirmak
amacini tasimaz. Yukarida belirtilen sorumlulugun sinirlandirilmasi
veya ortadan kaldirilmasi bu nedenle gegerli olmayabilir.

En yakin teknik servis noktasinin hangisi oldugunu &6grenmek
amaciyla nihai kullanici COROB firmasiyla baglanti kurabilir veya
www.corob.com adresindeki sitesini ziyaret edebilir.



KPATKOE PYKOBOACTBO

B Hauyane pa6bouero gHs

MpoBepbTe YNCTOTY NofatoLLei HacapKu.

(C yBnaxcHsitoLwe NpobKoii, CMayMBaemMoi pacTBoOpuTeNeM Um
6e3 yBnaxHsowen npobku) MpoBepbTe YNCTOTY U BIAKHOCTb
rybku. Mpu HeobXoAMMOCTU YBMAXHUTE ee MNOAXOASLMUM
pasbaButenem  (pekomeHgyemble  pa3baBUTeNIM  0ObIYHO
YKa3blBalOTCS U3roTOBUTENSIMU KpacuTenen).

(C yBnaxkHsitowwen npobkoi, cMauynBaemMoii Bogoit) Yoeantech B
TOM, Y4TO YPOBEHb BOfbl B BYTbI/IKE HE HMXE MUHUMA/bHOTO.

(C nepchopaTtopom) MpoBepbTe COCTOSIHME U YNCTOTY HOXa.

BbinonHute NPOYUCTKY CUCTEMBI.

Ba)kHble 3amMe4YyaHus

HI/IKOF,D,a He oCTaBnAnTe MalnHy BbIK/TIOYEHHO.

I'IepeMeLUMBaHme KpaCMTeJ’Iel‘;l B 6akax npon3sognTcs
ABTOMaTU4eCKU (qepe3 3afiaHHbI€ MPOMEXYTKN BpeMEHI/I).

He npeBblwaiTe yKa3aHHbIM  MaKCMMasbHbIl  YPOBEHb
KpacuTenei B b6akax. Mpu nepenonHeHnn Haka AencTByiTe B
COOTBETCTBUU C YKa3aHUSMU B PYKOBOACTBE.

TwaTtenbHO nepemellnBanTe KpacuTenu rnepen [LOJUBKON B
6aku. He ncnonb3yiiTe aBTOMaTUYECKME MELLANKN.

3aKpbiBaiiTe 6aKkM KpbILLKaMy cpasy nocse 3anofiHeHMs.

He 3abbiBaliTe cBOEBpEMEHHO OGHOBNSATL YPOBHU KpacuTenen B
H6aKax B ynpaBfsitoLLei nporpaMme.

(C yBnaxHswLel npobKoM, CMauyMBaeMoOn pacTBOpUTENEM)
YBnaxHslTe rybky He pexe [BYX pa3 B Hefento (MHTepBan
SIB/IIETCS1 OPUEHTMPOBOYHBIM, TaK KaK 3aBUCUT OT NpPMpoAb
KpacuTenem 1 oKpyxatoLmx yCr1oBUiA).

(C yBnaxHsitowwel npobkoin, cMayvBaemoli Boaoi) HanonHante
GYTbINIKY BOLOW, KaK TOMbKO YPOBEHb BOAbl B HEl JOCTUTHET
MMUHUMaNbHOMO. He NpeBblllaiTe MaKCUMasbHbIN YPOBEHbD.

B KOHLe paboyero aHA

3anonHuTe 6aku.

O6HOBMTE 3HAYEHWUs YPOBHEN 3amofiHeHWs B ynpasnsiowen
nporpamme.

Bbiknto4ynTe KomnbroTep. He BbIK/IOYalTe MallunHy.

BHMMaTeNbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCM/IyaTauum.

HIZLI KILAVUZ

is giiniiniin baglangicinda

Pliskiirtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

(Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Stingerin temizlik
durumlarini ve satiirasyonunu kontrol edin; eger islatmak gerekir
ise, uygun sivi kullanin (sivi se¢imi, renklendiricilerin niteligine
baglidir ve dogrudan kullanilan driinlerin imalatgi firmasina
yapilmalidir).

(Sulu nemlendiriciile) Sisedeki su seviyesinin minimum seviyenin
altinda olmadigini kontrol edin.

(Deliciile) Bigagin temizlik durumlarini kontrol edin.
Sistemi Temizleme islemini gerceklestirin.

Hatirlanmasi gerekenler

Makineyi kesinlikle kapali birakmayin.

Haznelerde renklendiricilerin  her biri
siirelerde) otomatik olarak karistirlir.

(kisisellestirilebilen

Hazneleri renklendiriciyle cok fazla doldurmamaya 6zen gosterin.
Asirt doldurulmasi halinde kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi
islem yapin.

Haznelere dokeceginiz renklendiriciyi el yordamiyla calkalayin.
Otomatik ¢alkalayicilari kullanmayin.

Doldurduktan hemen sonra hazneleri kapaklarla kapatin.

Yonetim yaziliminda haznelerin doluluk seviyelerini dogru sekilde
glincellemeyi unutmayin.

(Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Silinger
satlirasyonu haftada en az iki defa gerceklestirilmelidir (miidahale
sikligl, renklendiricilerin niteligine ve ortam kosullarina
bagli oldugundan burada yalnizca ornek niteliginde olarak
belirtilmektedir).

(Sulu nemlendirici ile) Sisedeki su seviyesi minimum seviyeye
ulasir ulasmaz siseyi su ile tamamen doldurun. Maksimum
seviyeyi agmayin.

Mesai bitiminde

Hazneleri doldurun.
Yonetim yaziliminda haznelerin doluluk seviyelerini glincelleyin.
Bilgisayari kapatin. Makineyi kapatmayin.

Kullanim kilavuzunun dikkatle okunmasi tavsiye edilir.
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1 OBLWUE CBEAEHUSA

1.1 Ha3HayeHue u ucnosnb3oBaHUe
pyKkoBoacTBa

Mepep, HayanoM 3KCM/IyaTaL MM MalLMHbl BHUMaTEe/IbHO NPONTUTE
HacTosilee PyKOBOACTBO.

[laHHOe pYKOBOACTBO (BXOAMT B KOMMJEKT MOCTABKU) COAEPHKUT
YyKa3aHUs MO 3KCMyaTauum M TeXHUYECKOMY OBCNyXMBaHUIO,
Heobxogumomy ans obecrneveHns 3cdeKTUBHON paboTbl MaLUUHbI
B TeYeHMe Npofo/HKUTENIbHOTO BpeMeHU. B HeM copeputcs BCst
UHbOpMauMs ANs npaBuibHOW UM 6E30MacHOW 3KChyaTaumm
MaLLWHBbI.

PYKOBOACTBO sIBASIETCS HEOTHEMAEMOW YaCTbtO JaHHOWM MaLUWHbI 1
LO/MKHO XPaHUTBCS [0 ee MOMHOW yTUIm3aumm.

PYyKOBOACTBO COLEPKUT BCHO HEOBXOAMMYIO 1 AOCTYMHY Ha MOMEHT
MOCTaBKM MHGOPMaLMIO O MalMHE U MPUHALNEXHOCTAX. B Hem
onuvcaHbl pasnnyHblie MogudurKauum, TpebyoLme pasHoro nopsigka
BbINOJIHEHUS paboTbl.

Mpu yTepe WAW  YaCTUYHOM  MOBPEXAEHWM, BeAylUM K
HEBO3MOXHOCTM MOJIHOTO O3HAKOMJ/IEHWsl, HOBbIN 3K3eMnsp
PYKOBOACTBA C/iefyeT 3anpoCcuTb Y U3roToBUTENS.

Ha HeKOTOpbIX WANMIOCTPaUUAX B PYKOBOACTBE MalUMHa
nokasaHa 6e3 3alMTHbIX YCTPOMCTB UM OrpaXkpaeHui, a nogu
— 6e3 cpeACTB UHAUBUAYANIBHOW 3al4UTbl. 3TO CAE/AHO TOJIbKO
o6neryeHns NOHMMaHUS ONMUCAHHbIX BOMPOCOB.

HekoTopble UANOCTpauun gna pyKoBoacTBa 6b11u caenaHbl Ha
onbITHbIX 06pa3uax. Mo3Tomy cepuiiHbie Mogenu MOryT UMeTb
OT/INYMS B HEKOTOPbIX AeTansx.

1.1.1 YcnosHble 0603HaYeHUA

XupHbiM wprdTom BbigeneHa 0cobo BaxkHas nHGopmaLms.

LA_\ ONACHO

YKa3aHue Ha onacHOCTb TPaBMUpPOBaHUSA NepcoHana.

@ OCTOPOXHO

YKa3zaHvWe Ha BO3MOXHOCTb MOBPEXAEHUN MalunHbl, KOTOpble
MOTYT MPUBECTM K HapyLUeHnsM B paboTe.

' YKaszaHue Ha npaBu/ia TeXHWKM 6e30MacHOCTVM U Mepbl

/ NpPefoCTOPOXKHOCTH.
YKasaHue Ha cuTyauuu u/unmn onepauumu, BKYatoLime
NCNoNb30BaHNe nporpaMmmMHoOro obecneyeHus,

YCTaHOBJ/IEHHOIO Ha KOMNbKOTEP.

Ve

4 YKaszaHne Ha TO, YTO AN BbINOAHEHUS onuncbiBaeMomn

paboTbl TpebyeTcs cneLmanbHbIl UHCTPYMEHT.

1.2 OnpepeneHus

OMNEPATOP

JInyo, 3Halolwee cnocobbl MPUrOTOBNAEHUS KPACcoOK, 1akoB U
aHaNOrMYHbIX MPOAYKTOB, Mpolleglwee obyyeHue, cnocobHoe
3KCMNYaTMPOBaTb MallVHY C MOMOLLbIO OPraHoB YMpaBAeHUs
M BbIMO/HSATL OMEepauuy 3arpy3kyM U BbIFPY3KM MaTepuanosB c
YCTQHOB/IEHHbIMM W WUCMPaBHbIMU 3aLMTHBIMU YCTPONCTBaMMU.
3T0 NULO MMEET MpaBO 3KCMyaTMpOBaTb MalUMHY TOMbKO B
6e3onacHbix ycnoBrsx. OHO TakKe MOXET NMPOBOAUTBL omnepaLun
perynsipHOro TeXHN4YeCcKoro 06CnyKMBaHMS.

obnactu

/luyo, wvMmewolee MNOArOTOBKY B MeXaHUKU 1
3NEKTPOTEXHUKM,  YMOJSIHOMOYEHHOE  WU3rOTOBUTENEM Ha
npoBefeHns YCTaHOBKM, Ha/lafKu, TEXHUYECKOTo 06C/yXMBaHNS
1N PEMOHTa MaLUMHBI.

1 GENEL BiLGILER

1.1 Kilavuzun amaci ve kullanimi

Makineyi kullanmadan once bu kilavuzu dikkatli bir sekilde
okuyun.

Urlinin  ambalajinda bulabileceginiz bu kilavuzda makinenin
kullanimi ve zaman iginde performansini korumak icin gerekli olan
olagan bakimla ilgili talimatlar yer alir. icinde makinenin dogru
kullanimi ve kazalari 6nlemek icin gereken tiim bilgiler bulunur.

Bu kilavuz makinenin ayrilmaz bir pargasi olarak distintlmeli ve
makinenin son sokilustine kadar korunmalidir.

Bu kilavuz makine ve tiim aksesuarlarla ilgili kilavuzun hazirlanmasi
sirasinda elde olan tiim bilgileri icerir; aksesuarlarla ilgili olarak farkli
calisma prosediirlerinde uygulanan varyasyonlar ve degisiklikler bu
kilavuzda yer alir.

iceriginin tam olarak okunmasi ve mimkiin olmayacak sekilde
kaybolmasi veya kismen zarar gérmesi halinde imalatgidan yeni bir
kilavuz istenmesi zorunludur.

Sayet bu kilavuzda yer alan imajlar muhafazalardan yoksun
makineyi ve/veya kisisel koruyucu tertibatlardan yoksun
gorevlileri gosteriyor ise, sadece konularin ele alig bicimini daha
fazla agcitklamak amacindadir.

Bu kilavuzda yer alan bazi cizimler prototiplerden alinmistir,
standart iiretimdeki makinelerde bazi ayrintilarda farkliliklar
olabilir.

1.1.1 Grafiksel gosterimler

Koyu yazi stili bliyiik 6nem taslyan notlari veya bilgilere 6zel vurgu
yapmak igin kullanilmistir.

/A\ TEHLIKE

Kisisel yaralanma riski oldugunu gosterir.

@ UYARI

Makinenin isleyisini bozabilecek bir zarar riski oldugunu gosterir.

X

/

Tedbir kurallarina ve/veya alinacak dnlemlere atifta bulunan
6nemli talimatlar gdsterir.

Bilgisayara kurulmus yonetim yaziimini iceren durumlari
ve/veya calistirma uygulamalarini gésterir.

/ Aciklanan miidahalenin yapilmasi icin belirtilen aletlerin
O o
() kullanilmasi gerektigini belirtir.

1.2 Tanimlamalar

OPERATOR

Boya veya benzeri maddeleri {iretme yontemlerini bilen,
kumandalarinin kullanilmasiyla makinenin calistirilmasiyla ve
kullanilmasiyla yetkilendirilmis ve egitim almis ve tiim korumalar
monte edilmis ve devredeyken Uretim malzemelerini yiikleme
ve bosaltma islemleriyle gorevlendirilmis kisi. Bu kisi yalnizca
emniyetli kosullarda ¢alismalidir ve rutin bakim islemlerini
gerceklestirebilir.

BAKIM PERSONELI/TESiSATCI

Teknik alanda (mekanik ve elektrik) hazirlanmis ve egitim gormis
ve makinenin kurulumu veya ayarlamalar, arizalarin onarimi veya
bakim islemleri icin makineye miidahale etmekle {retici firma
tarafindan gorevlendirilmis konusunda uzman kisi.
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2 XAPAKTEPUCTUKU

2.1 OnucaHue MallUHbI

ABTOMaTMYeCKUA f,03aTOp - 3TO YCTPOMCTBO, NpegHa3HaYeHHoe AN
aBTOMATMYECKOro f03MpoBaHus (MU NoJayun) MULKUX Kpacutenemn
B KOHTEMHepbl (MeTaninyeckne Wam nnacTukoBble 604KM, GaHKK
M T.N.) C pasMepaMu, YKasaHHbIMM B [aHHOM pPYKOBOACTBeE,
npegBapuTenbHO 3anoHEHHbIMM OCHOBO AN1S NMOyYeHMs FOTOBOM
NPOAYKLMM, TAKOMN KaK NlaKu, Kpacku, aManm n yepHuna tpebyemoro
OTTEeHKa, BbI61paeMoro B Nporpamme yrnpa/ieHVs MalWWHOMN.

[o3aTop 06nagaeT BO3MOXHOCTbIO MPOJOMKEHUS MPEpPBaHHOTO
[0O03MPOBaHUS MPU  WCMOMb30BaHUM MPOrpaMM  [03UPOBaHUS,
NoAAEPKMBAKOLLMX SAHHYIO DYHKLMIO.

2 OZELLIKLER

2.1 Makinenin tanimi

Otomatik renklendirme makinesi , makinenin yonetim yazilimi
araciligiyla segilen, istenen tonlarda elde edilmesi amaciyla ebatlan
bu kilavuzda belirtilen kaplardaki (tenekeler, metal veya plastik
kutular veya bidonlar) 6nceden bazla doldurulmus sivi renklendirici
trlinlerin dozlarinin ayarlanmasina (veya saglanmasina) yonelik bir
cihazdir.

Renklendirme makinesi bu 6zelligi destekleyen donanim yazilimi
ve dagitim programlariyla birlikte kullanilmasi halinde kesintiye
ugrayan formili kurtarma olanagi sunmaktadir.

S

[o3aTop nocTtaBnsetcs BMmoaudukaumsx[S] (manas) 1o 20 KOHTYpOB,
[M] (cpegHss) po 24 koHTYpoB U [L] (6onbluas) 10 32 KOHTYPOB.

[lo3aTop cocTouT 13 cnepytoLLmx YacTeii:

1. 30Ha [03MpPOBaHUA M YCTAHOBKM Tapbl.

2. TaHenb ynpasneHus.

3. BepxHue KpbILKK.

4. 30Ha 3anonHeHus 6akos.

5. OTcek gns KoMnbloTepa.

YnpaBneHve  [03aTOpPOM ocylecTBnseTcs KOMMbIOTEPOM.
M3roToBuTeNb NOCTaBAsSieT LWMPOKYHD raMMy MPOrpamMMHOro

obecneyeHus ans ynpabneHuns Bcemm GyHKLUUSAMM MaLLVHBbI.

Ecnn KOMMbIOTEP HaxogMTCs B 30HE, NIErKOAOCTYMHOW onepaTopy,
MOXHO  3anpocuTb  akynbTaTMBHyl  (dyHKumMo  Easy-On,
obecneynBaloLLyto BKIKOYEHNE KOMMbIOTEPA C MaHenn ynpasneHus
MaLuHbl KHonkow «off-line» (rnasa 5.5).

Ecnn mawmHa noctaensetcsi c onumeii COROB Connect, ynpaBnsTb
€0 MOXHO ¢ nnaHweTa ¢ OC Android unu Windows 1 cneyumanbHbiM
nporpammHbiM  obecrnieyeHveM. [logknioyeHne nnaHweTa ¢
ycTaHoBneHHoW OC K MaLUVHe OCYLLeCTBASETCA aBTOMAaTUYECKN.

Makine [S] (kuglik) 20 devreye kadar, [M] (orta) 24 devreye kadar ve
[L] (bliylik) 32 devreye kadar versiyonlarda mevcuttur.

Renklendirme makinesi sunlardan olusur:
Dagitim alani ve teneke yerlestirme iglemi.
Kumanda paneli.

Ust kapaklar.

Hazne doldurma bolgesi.

Bilgisayar bolimd.

SAESTE S A

Renklendirme makinesinin yonetimi yonetim bilgisayari tarafindan
gerceklestirilir. imalatgi  firma makinenin  tim  6zelliklerinin
yonetilmesini saglayan ¢ok genis bir uygulama yazilimi gami temin
etmektedir.

Bilgisayar operatdriin kolayca erisemeyecegi bir yere yerlestirilirse,
bilgisayari dogrudan cevrimdisi diigmesiyle makinenin kumanda
panelinden agmaya olanak taniyan istege bagli Easy-On fonksiyonu
talep edilebilir (bolim 5.5).

Makinede COROB Connect segenegi varsa, Android veya
Windows cihazla ilgili 6zel dagitim yazilimini kullanarak makineyi
yonetebilirsiniz. Dagitim yaziliminin kurulu oldugu cihaz ile makine
arasindaki baglanti otomatiktir.
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2.2 OnucaHue y3noB

| 2.2 Parcalarin agiklamasi

baku

Baku npefHa3HayeHbl ANs XPaHEHUS [O3MPYEMBbIX
mMaTepuanoB. OHM MOryT WMeTb  PasfiyHyto
BMECTUMOCTb.

[JocTyn kK 6akaM Ans MX 3aNoNHEHUS OCYLLECTBASIETCS
C BEPXHEN CTOPOHbI MALLUHBI.

Kaxkpbll 6aK CHaBGXeH KPbILLKOW.

Hazneler

Makinenin hazneleri farkli kapasitelerde olabilir ve
dozlanacak tirtinlin koyulmasina uygundur.

Makinenin (st bdlimiinde, kapaklar haznelerin
doldurulmasi icin erisime olanak tanirlar.

Haznelerin her birinde kapatma kapagi bulunur.

Piiskiirtme memeleri merkezi

Mopalowan Hacagka

BTopble KOHUbl 3abopHbix Tpy6OK U3 6akoB
NogCcoefMHAOTCA K NofatoLLelt HacagKe, U3 KOTOpo
TOBapHbIN NPOAYKT HANOMHSET Tapy.

Haznelerden gelen dagitma borularinin uglari, bir
noktada birlesirler ve boya kutusunun doldurulmasi
icin Urlintin disart ¢iktigl  puskiirtme memeleri
merkezinde sabitlenirler.

Monka

Monka CNyXuT AAs NpaBUbHOM YCTAaHOBKM Tapbl (6aHku) nog,
NOAAIOLLYIO HAaCAAKY.

[MonKa ¢ py4YHbIM NOABEMOM - Monka 3apuKcMpoBaHa Ha MallnHe
M MOXET MOJHUMATbCA WAWM OMycKaTbCs onepaTtopoMm. [lonka
NnocTaBAseTcs ¢ 6/I0OKMPOBOYHON PYKOATKOM, KOTOPYIO HEOBXOANMO
NOTAHYTb HAPYXy A8 Pa3610KMPOBKM NOJKN 1 NepeMelLeHns ee Ha
HY)XHYO BbICOTY.

lNonyaBToMaTMyeckass  Mofika -  YnpasneHue  MONKOK
OCylLLeCcTBNSETCS  OMepaTtopoM  Mapol  KHOMOK  (4BypyvHoe
ynpaeneHue); [lonka  OCTaHaBNMBAaeTcs,  Korga  [aTyuk

obHapyxuBaeT HaHKy.

ABTOMaTMYeCKas NosKa - YnpaBneHne NoaKkon ocylecTBaAseTCs
KOMMbIOTEPOM,  KOTOPbI  [JOMOMAHUTENBHO  KOHTPONMMPYET,
4yTO6bl BblbpaHHas 6aHKa COOTBETCTBOBanNa 3afaHHOMY 0b6beMmy
npuroToBneHns. PoTogaTiNK KOHTPONMpYeT Hanuune 6GaHku u
npaBuUIbHOE PACMONOXEHWE MOMKN.

Boya kutusu rafi

Raf, boya kutusunun dagitim memeleri merkezinin hizasinda dogru
sekilde yerlestirilmesini saglar.

Elle kaydirilabilir boya kutusu rafi - Boya kutusu rafi makineye
sabitlenmistir ve operator tarafindan yikseltilebilir ve algaltilabilir;
rafi ¢cozmek ve istenen yiikseklige getirilmesini saglamak icin disari
dogru cekilmesi gereken bir tutma yeri vardir.

Yari otomatik raf - Raf aktivasyon butonlar (iki elle kumanda)
araciligiyla operator tarafindan kumanda edilir; raf, boya kutusu
fotosel tarafindan algilandigi zaman durur.

Otomatik raf - Raf, bunun hareketini kumanda eden ve lizerine
koyulan ambalajin gercekten dagitim icin secilen boya kutusu ile ayni
oldugunu kontrol eden bilgisayar tarafindan yonetilir. Bir fotosel,
ambalajin mevcudiyetini ve rafin dogru konumlandigini kontrol eder.

\\\\\\\:::::::i% 1\\\\
)
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YCTPOWCTBO LLEeHTPpUPOBaHUS 6aHOK

dakynbTaTMUBHO MO 3anMpocy BO3MOXHa MoCTaBKa MNAUTbI C
LLEHTPUPYIOLWMMU  KONbLLAMK, MPeAHAa3HaYeHHON A/s YCTaHOBKM
6aHOK C nepdOopUPOBaHHbIMK  KpbIWKAMU A0S  [O3UPYHOLMX

HacafoK.

JlasepHblil NOKaTOp 3aJIMBHOTO oTBepcTus (J/130)

3TO cuCTeMa, KOTopas 1a3epHbIM Iy4OM onpegensieT
nonoxeHvie 3apaHee nepdopPMpPOBaHHOW Tapbl As
ee MO3ULMOHUPOBAHUS TakMM 06pa3oM, YTOObI
OTBEPCTME OKa3aNoCh NoJ NOJALWEN HACAZKOMN.

ABTOMATUYECKAS MPOBKA (AUTOCAP)

Ons

B

ABTOMaTU4YecKasi NoBoOpoTHas Npobka (Autocap)
obecneymBaeT MNAOTHOE 3aKpbiTWe [O3MpYyloLLeit

HacagKu

KpacuTenen. YnpasneHue NnpobKoi ocyLiecTBseTcs
nporpaMmHo.
HayanoM [03MpPOBaHUS 1
nocje OKOHYaHUSI [03MPOBaHWs. BHyTpM npobku
Haxo[MTCs YBNAXHUTENbHAsA rybKa.

MepdopaTtop

MepdopaTop
OTBEPCTHUE B KPbILLKE GaHKM.
MonyaBTOMaTUYECKUIA
ocyllecTBAseT NPobuBKy MO KOMaHZe onepaTopa
0fHOBPEMEHHOTO
npuBoga NoOyaBTOMATUYECKON MONKK (ABYpYyYHOE
yrnpaBneHue).

nyTem

npefoTBpaLieHus
[o3upyoLLein
cneumanbHON NPo6KoW C yBNaXHUTENbHOW r'y6Kon 1
YCTPOWCTBOM OYUCTKM conen.

Kutu ortalayicisi

istege bagli olarak, dagrtim cikis deliginin altinda dnceden delinmis
kapaklara sahip teneke kutulari yerlestirmek agisindan kullanisli olan
bir ortalama halkasina sahip levha talep edilebilir.

°

70
&7

J

b 178mm — |

BbICbIXaHUA
ron0BKe MallnHa

Kpacutenem
OCHalleHa

npefoTepalleHnsa 3acblXaHusa

Mpobka  OTKpbiBaeTcs  nepepg

3aKpblBaeTcs  Cpasy

.-
q

iy
1

Tz

- 3TO YCTPOMCTBO, Aenarwlyee

nepcopatop,

HaXXaTtunsa KHOMOK

)
né
Ve

Mpu nogbeme Nonku HGaHka NnepemMeLLaeTcs Brepes,
BMJIOTHYIO K yropy nyaHcoHa nepcdopaTopa, a npu onyckaHuy 6aHKa
nepeMelLaeTcs B MO3MLMIO AO3MPOBAHNS.

B komnnekTe ¢ nepdopaTopoM MOCTABASETCS PYYHOW YKYMOPLLMK
A5 YKYMOPKM OTBEPCTUIA NIACTUKOBbLIMU NPO6KaMu.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Delik dagitim memeleri merkezi ile eksende olacak
sekilde on delikli boya kutularini yerlestirmemize
olanak taniyan lazer iginlar yayan bir sistemdir.

AUTOCAP

Makine, dagitim merkezinde boyalarin kurumasini
onlemek icin bir nemlendirici kapagl veya meme
temizleme cihazi ile donatilmistir.

Autocap, dagitim merkezinin hermetik kapanmasini
saglayan otomatik bir kapaktir; dagitim merkezini
otomatik olarak bir dagitim isleminden &nce
acan ve hemen sonra kapatan yazilim tarafindan
yonetilmektedir. Bir nemlendirme siingeri icerir.

Delici
Delici, kutunun kapagini delmemize olanak taniyan
bir sistemdir.

Yari otomatik delici oldugunda delme islemi, yari
otomatik rafin aktivasyon digmelerinin (iki elle
calistinlan kumanda) ayni anda etkinlestirilmesiyle
operator tarafindan gerceklestirilir.

Boya kutusu rafinin yukari c¢ikis hareketi Uzerine
konulmus olan kutuyu delicinin delgecine karsi iter
ve asagl inis hareketiyle kutuyu dagitim igin dogru
konuma geri getirir.

Deliciyle birlikte ayrica, agilan delige plastik kapak

takilmasina olanak taniyan mantiel kapak koyucu da temin edilir.
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YBnaXxHeHue HeBbICbIXaKOLWMX cones

YBRaXHWTENb [ KpacuTeneln Ha BOAHOW OCHOBE
rapaHTVpyeT  HEMpepblBHOE  YBfIAXKHEHWe  comer.
Bo3gyx, YBM@XHEHHbIi BOJOW, CofepXallencs B
6yTbl/IKe, MOAAETCH B 30HY HaAcagok. B 3aBucumocTu
OT YCTAHOBMIEHHOMO YPOBHSI  BMIAXKHOCTW, CUCTEMA
ABTOMATMYECKM BK/IIOYAETCA U BbIK/IKOYAETCS MO Mepe
HeobxoaMMOoCTH.

YBRaXHUTeNW [ANs KpacuTeNnen Ha OpraHUYecKoi
OCHOBE VCMOMb3YITCS A1 YBNAXHEHWS conen, Korga
npobka 3akpbiTa. PacTBOpuUTENb, HaXOASALWMIACS B
ManeHbKoM 6ayke BHYTPWM MpobKu, nogaepxunsaet
30HY comnesi NOCTOSIHHO CMOYEHHOM.

No-Dry-Nozzle Nemlendirici

Su bazli renklendiriciler i¢in nemlendirici puskiirtme
memelerinin siirekli nemlendirilmesini temin eder.
Sisedeki suyu kullanarak nemlenen hava, puskiirtme
memeleri bolgesine gonderilir. Algilanan nem
seviyesine gore, sistem gerektigi zaman otomatik
olarak devreye girer ve devre disi kalir.

Solvent bazli renklendiriciler icin nemlendirici,
kapak kapaliyken pliskiirtme memelerinin daima
nemlendirilmesini saglar. Kapagin icine yerlestirilmis
olan kuglik bir haznede mevcut olan solvent,

[Be CcUCTEMbl MOXHO MPUMEHATb MO OTAENbHOCTM
WAU BMECTe, B 3aBUCUMOCTM OT WCMOMb3yeMol B
MallVHe CUCTeMbl KpacuTenen.

2.3 Wcnonb3lyemas Tapa

ABTOMaTUYECKNA

puskiirtme memelerinin alanini sirekli olarak islak
tutar.

iki sistem, makine {izerinde kullanilan tintometrik sisteme gére tek
tek veya birlikte mevcut olabilir.

2.3 Kullanilabilen ambalajlar

DL e A S T pexitn Boya kutusu rafi> ~ Manuel Yari otomatik Otomatik
ABTOMaTUYecKas a1 H
ABTOMaTu4ecKkasi ~ ABTOMaTuyeckas — ABTOMaTuy4eckas ABTOMaTHYECKas Delicili
e e TR neprggs:fo; o T Autocap > Autocap  Autocap Autocap® Autocap
% 550 MM 430 MM 400 mm 430 MM % 550 mm 430 mm 400 mm 430 mm
= [21,77] [16,97] [15,77] [16,97] = [21.77] [16.97] [15.7”] [16.97]
IE 60 MM 100 MM IE 60 mm 100 mm
= [2,47] [3,97] = [2.47] [3.97]

390 mm [15.4”] 390 mm [15.4”]
MAX MAX
\ \
340 mm [13.4”] 340 mm [13.4”]
350 mm [13.8”] 350 mm [13.8”]
MIN MIN
110 Mm 110 mm
[4,37] (4371

13-32 BbICOKOIO YpPOBHSI 3anofiHeHus 0,5- v 1-1MTpoBbiX 6aHOK
COROB peKkoMeHfyeT vx He nepdopupoBaTh.

2.4 Ncnosb30BaHWe NO Ha3HAYEHUIO U
HeHapgiexxaujee Ucnosib3oBaHue

MawunHa npepaHasHavyeHa Ans NpodeccroHaNbHOro NMpUMeHeHUs
A5 BO3MPOBaHUS KpacuTenen B TOYKAX MNPOAAK MaseHbKUX,
cpefHUX 1 60NbLUNX pa3MePOB UV NPOMeCcCHOoHaNbHbIX LIeHTpax no
MoAroTOBKe LIBETHBIX KPACOK U KpacsLMX MaTepranos.

MalwwuHa fomKHa UCMoNb30BaTbCs C Tapoi obbemamu B npepenax,
yKa3aHHbIX B rnaBe 2.3 (Mcnonb3yemas Tapa), U KpacuTensmu,
yKa3aHHbIMY B Tabnuue B rnaBe 8.1 (TeXHUYeCKme xapakTepucTmukm),
B paboumnx pexxurMax, onvMcaHHbIX B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE.

Moboe MHoe ncnonb3oBaHue MalWWHbl, OTIN4HOE OT YKa3aHHOro
B HacToALlEM PyKOBOLACTBE, CHUTaeTCA HEeHagnexawunm.
M3rotoBuTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTUM 3@ BO3MOXHblE
nocneacTBmAa HeHagnexauwero NCNoJsib30BaHMA MallHbI.

D410x

0,5 litrelik ve 1 litrelik [bir Pint ve bir Kuart] ambalajlardaki yiiksek doldurma
seviyesi nedeniyle, COROB delinmesini tavsiye etmez.

2.4 Amaclanan kullanim ve makul oranda
ongoriilebilen yanlis kullanim

Makine, kuglik, orta ve blyik Olcekli satis noktalarinda
renklendiricilerin dozu icin veya boya ve renkli verniklerin
hazirlanmasi igin profesyonel merkezlerde profesyonel bir kullanim
icin tasarlanmistir.

Makine, Bolim 8.1'deki (Teknik veriler) tabloda belirtilen
renklendiriciler ile ve bu kilavuzda belirtilen yontemler ile Bolim
2.3’te (Kullanilabilen ambalajlar) belirtilen sinirlar dahilindeki
ambalajlar ile kullanilmalidir.

Makinenin beyan edilenden, kapsam icinde olmayandan veya bu
kilavuzdan ¢ikarilabilir olmayandan farkli olan makinenin her tiirlii
baska kullanimin uygunsuz ve &ngorilmeyen kullanim oldugu
disundlir ve bu nedenle, bu talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan imalatgi firmanin her tirli sorumlulugunu gecersiz
kilar.

-10-



2.5 NpeHTudUKaLNOHHbIE CBegeHUs 2.5 Kimlik bilgileri

MawuHa cHabxeHa nacnopTHoi Tabnuykon (rn. 3.4), Ha KoTopoit | Bu makinede asagidakileri gosteren bir bilgi plakasi (bolim 3.4)

yKa3aHbl crefytolmne faHHble: bulunur:
1. wusroToBuTENb; 1. imalatcinin adi.
2. MapKuMpoBKa; 2. i§aretler.
3. MOAeNb MalnHbI; 3. Makinenin modeli.
4. Mecsy v rof BbiNycKa; 4. imalatayive yili.
5.  CepuiHblii Homep; 5. Serinumarasi.
6. 2/1EKTPUYECKUE XapPaKTEPUCTUKMN. 6. Elektrikle ilgili 6zellikleri.
Hu B Koem cnyvae He ypanaitte AGHTU(MUKALMOHHYIO ' Bilgi plakasini hicbir sekilde ¢ikarmayin veya kurcalamayin.
/ Tabnunyky v cnefuTe 3a ee LLENOCTHOCTBIO. /

-11 - D410x



3 BE3ONACHOCTb

3.1 Mepbl 6€30NaCHOCTU U HEAONMYCTUMOE
ncnonb3oBaHue

0 OBA3ATE/IbHO

Mepep, BbINONHEHUWEM KaKUX-MM60 AENCTBUMI Ha MaluuHe
BHMMaTe/IbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu.

MawurHa MOXeT WCNONb30BaTbCA TOMbLKO MO npsaMmomy
Ha3Ha4eHuo, NnpeaycMOoTPEHHOMY €€ MPOU3BOAUTENEM.

CobntofaliTe yKka3aHUs 3HAaKOB 6€30MacHOCTU, HAHECEHHbIX Ha
MaLLUHY.

Mpy HeobXogMMOCTM MCMOMb3ynTe CpeacTBa  WHAMBULYaNbHOM
3aLLmThI.

[MpaBo AocCTyna K 4acTaM MallMHbl, 3aKPbITbIM NaHensMun, gns

NPOBeAeHUs BHEMIAHOBOrO TEXHUYECKOro  0BCNYXMBaHWS
AW  PeMOHTa WUMeeT TONMbKO  KBaNWUMULMPOBAHHBIN ¥
COOTBETCTBYOLLMM obpasom 06YyYeHHbIN nepcoHan
(HANAYUKN).

Bce onepauum n1aHOBOIO TEXHUYECKOTO 06CNYKMBAH NS [LOMKHbI
NPOBOANTLCS ONEpPaTOPOM Ha OTK/IIOYEHHOM U OTCOeUHEHHOW
OT 3N1eKTPUYECKON CETU MaLLMHe.

MalmnHa [o/MKHA 3KCMAyaTMPOBaTbCs OJHUM OMepaTopoM.
B npouecce 3kcniyaTauumM MallMHbl HaXOXAeHWe BO3/e Hee
NMOCTOPOHHMX NULL, KPOMe onepaTopa, He JoMNyCcKaeTcs.

Paboyee mecTo onepatopa HaxoanTca cnepegn MallnHbI.

K akcnayaTauuy  MawmHbl  JO/DKHbI  [OMYCKAaTbCs  TOMbKO
COBEPLUEHHONETHME NMLA B HaA/eXalleM Mncuxodu3snyeckom
COCTOSIHUMN.

Mcnonb3yemble B MaluMHe BeLeCTBA - KpacUTENW, OCHOBbI,
pacTBOpPUTENM, CMa304Hble MaTepuanbl U MOWLME CPeAcTBa
- MOTYT NpeAcTaBAsATb ONAaCHOCTb st 3a0poBbs. ObpalyeHne
C TaKUMU BELLECTBaMM, UX XPAHEHME U YTUAN3ALMUS LOSKHbI
OCYLLECTBAATLCS C cobnopeHneM TpeboBaHWUW OENCTBYHOLMX
HOPM M MHCTPYKLMI, NpUIaraeMbix K MaTepuranam.

® SANPELLAETCA

D410x

He gonyckaeTcs Mcnonb3oBaHWe Tapbl 06bEMOM, BbIXOASLLUM
3a npepgenbl, ykasaHHble B raBe 2.3 (Mcnonb3yeMble eMKOCTM)
M C KpacuTensiMu, OT/IMYHbIMM OT YKa3aHHbIX B Tabnuue
TEXHUYECKMX LaHHbIX.

MALUNHAHE UMEET B3PbIBO3ALULLEHHOIO UCMO/IHEHUA.
HE [OONYCKAETCA EE 3KCNAYATAUUA B MECTAX, IAE
CYLWECTBYET ONMACHOCTb B3PbIBA.

He ponyckaiTe nonagaHus BHYTpb MaLUMHbI
IerkoBOCMN/IaMeHSIOLMXCA XKugKocTei. NMpu ucnonb3oBaHuU
MalUMHbI C KPAaCUTENIAIMU Ha OCHOBeE JIETYYUX pacTBopuUTenein
cobnopaliTe ykasaHus, NnpuBegeHHble B rase 3.7.

KaTerOpI/l'-leCKl/l 3anpeuwaeTca KypeHme Bo3ne MallHbl.

3anpeUJ,aeTC$| noNb30BaTbCA  OTKPbITbIM  MJ1aMEHEM  UN
MaTepuanamu, oarowmnmMmm NCKpbl 1 CNoCco6HbIMM BbI3BATb noxap.

3anpeu4aeTcs1 ncnonb3oBaHMe MawWHbl Ana npoun3BoacCcTBa
NPOAYKTOB NNUTaHUA.

OMEPATOPY 3anpeLyaeTcs BbINOAHATL 4ENCTBUS, HAXOAALMECS B
komneTteHumn HATAAYUKA nnn CNELUMAINCTA MO YCTAHOBKE.
M3roToBuTenb HE HeceT HMKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a Nto6oi
yuiep6, BbI3BaHHbIV HeCOBMOAEHMEM 3TOTO 3arnpeTa.

3anpelyaeTcs  3KCMAyaTMpPOBaTb MalMHYy 6e3  3alWmTHBIX
OrpaKieHUin, C OTCYTCTBYIOWMMU, LIYHTUPOBAHHBIMU UK
HencrnpaBHbIMU 3aWMUTHLIMU YCTPONCTBaMU. 3alMUTHbIE NaHeNn
LOMKHbI ObITb BCErAa 3aKpbIThbl.

KaTeropnyeckn 3anpeliaeTcs CMOTPeTb MPSMO  Ha  Niyy
Na3epHOro JIOKaTopa 3a/IMBHOIO OTBEPCTUS (N1a3epHoe nspenme
knacca ll).

Ons TyweHus BOCMMAMEHEHWs MallMHbl  KaTeropuyecku
3anpelyaeTcsa MCNob3oBaTh Bogy. Heo6Xx041MMO UCMOIb30BaTh
TOMbKO MOPOLIKOBbIE WAW YIMEKUCIOTHbIE OrHeTyLUTenu
C cobnofieHVeM  yKa3aHWW, MpUBedeHHbIX Ha  CaMux
OrHeTyLMnTeNsX.

3 GUVENLIK

3.1 Giivenlik uyarilari ve izin verilmeyen
kullanimlar

o ZORUNLULUK

Makine iizerinde herhangi bir islem yapmadan dnce kullanim
kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun.

Bu makine yalnizca imal edildigi amag igin kullanilmalidir.
Makine tizerine yerlestirilmis levhalara dikkat edin.
Belirtildigi zaman, kisisel koruyucu tertibatlari kullaniniz.

Yalnizca ehil ve uygun sekilde egitim gormis kisiler (BAKIM
GOREVLISI), makinenin panellerle korunan kisimlarina olagandigi
bakim ve onarim islemleri icin erisme yetkisine sahiptir.

Operator tarafindan herhangi bir olagan bakim miidahalesi,
makine kapaliyken ve elektrik besleme kablosu akim prizinden
cekili iken gergeklestirilmelidir.

Makine tek bir operatér tarafindan kullanilmalidir. isletim
sirasina makine aksamina erisebilen veya dokunabilen izinsiz
kisilerin civar alanda bulunmalarina izin verilmemelidir.

On tarafta makineyi kullanmasi gereken operatdriin is istasyonu
var.

Makine, orta yasa ulasmis ve is hekimi tarafindan uygun ruhsal-
fiziksel sartlarda oldugu beyan edilen operator tarafindan
kullanilmalidir.

Renklendiriciler, boyalar, solventler, yaglayicilar ve deterjanlar
gibi makinede kullanilabilecek maddeler saglik acisindan zararli
olabilir; bu maddeleri yirirlukteki yonetmeliklere ve drinle
birlikte gelen talimatlara uygun olarak tasiyin, saklayin ve
bertaraf edin.

® YASAK
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Makine, Bolim 2.3’te (Kullanilabilen ambalajlar) belirtilen
sinirlarin disindaki ambalajlar ve teknik veriler tablosunda
belirtilenden farkli renklendiriciler ile kullanilmamalidir.

BU MAKINE PATLAMA  GEGIRMEZ  DEGILDIR VE
SINIFLANDIRILMIS BOLGELERDE (PATLAMA TEHLIKESI OLAN
ORTAMLARDA) KULLANILMAMALIDIR.

Yiiksek oranda yanici olan sivilart makinenin i¢ine dokmeyin.
Ucucu c¢oziiciiler iceren  renklendiricilerin kullanilmasi
halinde Boliim 3.7°de belirtilen 6zel talimatlari izleyin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasaktir.

Acik alevle yaklasmayin veya kivilcim cikararak yangina yol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makine, gida amagli kullanilmamalidir.

BAKIM GOREVLISINE veya TESISATCIYA ayrilanislemler OPERATOR
tarafindan gerceklestirilemez. Bu yasaga uyulmamasindan
kaynaklanan hasarlarda imalatgi firma sorumlu TUTULAMAZ.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik
olan makine lizerinde mevcut muhtemel giivenlik sistemleri ile
kullanmak yasaktir. Paneller daima kapali tutulmalidir.

Bung Hole Locator lazerinin (Sinif Il lazer iirlind) 1sik kaynagina
kesinlikle dogrudan bakmayin.

Makinenin alev almasi halinde asla su kullanmayin. Yalnizca kuru
toz veya karbondioksitli yangin sénduriicilerini imalatgisinin
gosterdigi ve yangin sondiricl Uzerinde bulunan kullanma
tarzina ve uyarilara gore kullanin.



A OMNACHOCTb MOPAXXEHUA SNEKTPUNYECKUM TOKOM

Monb3oBaTenb AOMKEH MOAKIOYUTL MALIVMHY K CUCTEME MUTaHUS
TN nnm TT, ocHalleHHON ycTpoincTBOM 3awmTbl RCD (ycTpoiicTBa
OCTaTOYHOrO TOKa), KOTOPOe aBTOMATUYECKM CpabaTbiBaeT B Ciyvae
HencnpaBHOCTU.

MALWUMHA AO0/DKHA NMOAKNHOYATbCA TOJIbKO K PO3ETKE C
KOHTAKTAMU 3A3EMJIEHUSA. /InHMS 3N€KTPOCHabXeHUs [oMKHA
6bITb 3aLLMLLEHA OT NEperpy3oK, KOPOTKMX 3aMblKaHWU U HENPSIMOTO
KOHTaKTa B COOTBETCTBUM C TpeboBaHUSMU AENCTBYIOLMX
HOPM. HeBepHOe 3a3eMfieHMe MOXeT MPUBECTU K MOPaXKeHUIo
3/1EKTPUYECKUM TOKOM.

3anpeLlaeTca nogKI0YaTh MALLNHY KUCTOYHUKY 3/1IEKTPOCHABKEH NS
C XapaKTepUCTUKaMM, OT/IMYHBIMU OT YKa3aHHbIX Ha MacmopTHOM
Tabnunuke.

Mpw c60e 31eKTPOCHAGKEHNS 1 €70 NOC/eyoLLEM BOCCTAHOBNEHNN
MallvHa BK/IIOYMTCS aBTOMAaTMYeCKM W 3amycTUT MpPOLecchl,
npegoTBpaLlaloLLme 3acbixaHe MaTeprasos.

[Nsi CHMKEHUSI PUCKA MOPAXEHUS 3NIEKTPUYECKUM TOKOM UM UHBIX
TpaBM MalUVHa [OMKHA IKCNIYaTUPOBATLCS TOMbKO B MOMELLEHUSX.
3anpelaeTcs Noab30BaTbCsA MALIMHOW HA OTKPbITbIX MAOLAAKAX B
MeCTax C MOBbILEHHON BAAXHOCTbIO MW NOJ, LOXKAEM.

Mepep, npoBeaeHvieM Nto6bIX PaboT MO TEXHUYECKOMY 0BCIYXKMBAHUIO
Heo6X0MMO OTCOEAUHATL MALLMHY OT 3/1EKTPUYECKOW CETU.

OTcoeAVHEHNE MaLIMHbI OT 3/IEKTPUYECKON CETU MPOU3BOAUTCS
oTCoeAMHeHNeM CETEeBOrO LWHypa OT po3eTku. [103ToMy MalinHa
[O/MKHA YCTaHaBNMBaTbCS PSOOM C PO3ETKON, K KOTOPOW UMeeTcst
YAOGHBIN focTyn.

3ar|peu.|,aeTCﬂ MCMNOAb30BaTh A4 NOAKNOYEHUA MalUUHbI YANTUHUTENN.

3anpeljaeTcsi MCnonb3oBaTb Pa3BeTBUTENV W YAAUHWUTENW ANs
MOAKIIOYEHNS ipyroro 060pyf0BaHUS K TOM e PO3eTKe, OT KOTOPOH
nofaeTcs HampshkeHne NMTaHUs Ha MaluHY. Y6egutech B TOM, YTO
HanpshkeHWe NUTaHUS 0b6opyaoBaHMUS, MOLKIIOYEHHOTO K nopTam
MalLLUMHbl, TOYHO TaKoe Xe, KaK 1 HanpshkeHne NMTaHUs MallviHbl (1
3To 060pyAOBaHNEe MOAKIIOYEHO K TOI Xe CUCTeMe 3a3eMieHus).
Pa3HMLa HanpsKeHUst MOXET MPMBECTU K NMoMexaM npu nepepaye
DaHHbIX.

PerynsipHo npoBepsiiiTe COCTOSIHME WHypa nUTaHws. [py 06HapyxxeHnn
MOBPEXAEHUN LHYP NOAIEXNT 3aMeHEe OPUrMHAbHbBIM HOBbIM.

3.2 Mepbl NpeaoCcTOPOIKHOCTU NpPU
MUCNosIb30BaHUU NPOAYKTOB

A ELEKTRIKLE iLGiLi TEHLIKE

Makine kullanici tarafindan, ariza halinde otomatik olarak
devreye giren bir KAC (Kacak Akim Cihazi) koruma donanima
sahip TN veya TT besleme tesisatina baglanmalidir.

MAKINEYi TOPRAK BAGLANTISINI GARANTI EDEBILECEK BiR
PRiZ iLE DAIMA BESLEYiNiz. Hattin yiiriirliikteki kaza 6nleme
yonetmelikleri uyarinca asiri yiiklemelere, kisa devrelere ve
dogrudan temasa karsi korunmus olmasi gerekir. Topraklamanin
hatali olarak yapilmasi, elektrik carpmasi riskine neden olabilir.

Makinenin bilgi plakasinda bulunanlardan farkli 6zelliklere sahip
bir glic kaynagindan beslenmemesi gerekir.

Ani elektrik kesintisi durumunda makine elektrik geldiginde
Urlinlerin kurumasini 6nlemeye yonelik otomatik islemlerin
calistinlmasina olanak tanimak igin otomatik olarak acilir.

Elektrik carpmasi veya yaralanma riskinden uzak durmak icin
makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin. Yagmura veya giicli
nemlere maruz kalabilen agik alanlarda makineyi kullanmak
yasaktir.

Herhangi bir bakim islemi yapmadan &nce makinenin elektrik
besleme kablosunun fisini prizden ¢ekin.

Bu makinenin giic kaynag fisi prizden cekildiginde elektrik
sebekesiyle baglantisi  kesildiginden makinenin  kolayca
erisilebilen bir elektrik prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Makineye gii¢ saglamak icin uzatma kablolari kullanmayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi coklu
prizleri kullanmayin. Bilgisayar gibi makineye seri yolla baglanan
ekipmanlarin elektrik beslemesinin, gerilim farkliliklari seri
portlara zarar verdiginden, es gerilimli oldugundan (tek bir
topraklama referansina sahip olan) emin olunuz.

Gui¢ kablosunun durumunu diizenli araliklarla kontrol edin, hasar
gormesi halinde imalatgi firma tarafindan temin edilen yeni bir
kabloyla degistirin.

3.2 Uriinlerin kullanimu ile ilgili uyarilar

/A\ TEHLIKE

/A\ OMNACHO

MalwnHa npegHasHaveHa gas paboTbl C Pa3MYHBIMU KPACALLMMU
MaTepuanamu. Cobntoganite yKasaHUs MHCTPYKUMIA Ha yrNaKoBKax
Kpacku, n BHUMaTenbHo u3yumnte MACMOPTA BE3OMACHOCTU
(MSDS), KoTopble [O/MKHbI MNPEAOCTaBAATLCS MPOAABLOM WK
N3roTOBUTENEM.

Huxe npuBegeHsbl HeKoTopble TUMUYHbIE Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTH, npefnucbiBaemble n3roToBUTENAMMU
KpacuTenen.

Bu makine genel olarak renklendirici Uriinlerin kullanimina
uygundur; renklendiricilerin ambalajlarinda belirtilen kullanma
talimatlarina titizlikle riayet edin ve saticinin veya {riin
imalatgisinin temin etmesi gereken GUVENLIK BiLGi FORMUNU
(MSDS - Material Safety Data Sheet) dikkatli bir sekilde okuyun.

Belirtilen tiim glivenlik talimatlarina uygun hareket edin ve zorunlu
oldugunda éngoriilen koruyucu tertibatlari kullanin.

Uriinlerin Ureticileri tarafindan saglanan giivenlikle ilgili en yaygin
uyarilar ve 6nlemlerden bazilari asagida verilmistir.

1. Yutulmasi halinde zararlidir.

MawunHa npefHa3HavyeHa A5 paboTbl C Pa3IMYHbIMU KPacsLWMMu

NPOAYKTOB.

1. [laHHble MaTepuanbl CYMTAIOTCS BPEeAHbIMU MpKU NPOrnaTbiBaHUM
WK NOMNagaHnUmM BHYTPb.

2. WN3beraTe nonagaHus MaTepuanoB B [/asa WU Ha KOXHble
nokpoBbl! Mpy nonagaHum B rnasa v KoXHble MOKPOBbI NPOMOWTE
X BONbLIMM KOMIMYECTBOM BOfbl.

3. XpaHuTe B MecTax, HeROCTYMHbIX 415 AeTein!

4. Wcnonb3yiiTe cpepcTBa WHAMBUAYanbHOW 3alimTbl, KOTga OHM
MpeanucbiBalOTCs AENCTBYIOWMMN HOPMAMK.

5. Mpu cnyyariHOW yTeyke WAM pas3fiMBe MaTepuana npoBeTpuTe
nomelleHne 1 cobntofanTe yKasaHus B HACTOsILLEM PYKOBOACTBE U
WHCTPYKLMSAX, TPUNOXEHHbIX K MaTepuanam.

6. KaTeropmuecku 3anpelyaertcs CnmMBaTh KpacuTenu B KaHanmsauumio!

CobntogaiiTe TpeboBaHUS AENCTBYOLWMUX HOPM MpU YyTUAX3ALUU
OTXOA0B KpacuTenen.

2.

Cilt ve gozlerle temastan kaginin. Cilt ve gozlerle temas halinde
bol suyla yikayin.

Gocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin.
Zorunlu oldugu zaman, belirtilen koruyucu tertibatlari kullanin.

Uriiniin kazara sizmasi veya dokiilmesi halinde bélgeyi iyice
havalandirin ve bu kilavuzda ve iirtinle birlikte gelen talimatlarda
belirtildigi gibi hareket edin.

Renklendiriciyi kanalizasyon sisteminde bertaraf etmeyin. Artiklarin
bertarafi konusunda konuyla ilgili yerel yasalarin talimatlarina uygun
hareket edin.

-13 -
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3.3 OcTaTo4Hble PUCKHU

CceHCMbUnn3aLmm Npu NpoBeaeHn
onepawmi [ONNBKM 6AKOB, O4NCTKM 1
YTUAN3ALMM MALLUHBI.

Pabouee nomeLlleHne fO/MKHO XopoLwo
npoBeTpMBaThbCA.

maTepwvana (MSDS).

Cm.
Puck Mepbl NpegoCcTOPOXXKHOCTU cu3 T
OnacHOCTb MopaXkeHus
NEKTPUUECKUM TOKOM - PUCK MoakntoyaliTe MalMHY TOMBKO K PO3eTKaMu
MOP@KEHVA SNEKTPULECKIAM TOKOM PV 1 5 10 11y nyeckoro nuTaHWs € 3a3eMneHnem \ .5
NOAKMIOYEHVI MALLUHbI K po3eTKaM 6e3 P ’
3a3emeHus.
OnacHOCTb NopaXKeHNs OnepaTopy He pa3peLuaeTcs AOCTYN K YacTaM
3/IeKTPUYECKUM TOKOM — OnacHoCTb MallWHbI, 3aKPbITbIM NAHeNIMU.
MOPaXEHNA SNEKTPNHECKM TOKOM Mepep npoBefeHveM ntobbIx paboT no \
npu focTyne K BHyTPEHHNM HacTsM TeXHWYeCKOMY 06CyXKMBaHNIO HEOBXOANMO
6€3 OTK/IIOYEHNS MaLLINHbI OT BbIK/TIOYMUTH MALIMHY U OTCOEAUHUTD BUIKY
SNIEKTPUHECKON CETN. CeTeBOro LWHypa OT PO3ETKM 3NeKTPUYECKOI CETU.
TpaBMbl CIUHBI ¥ MOSCHNLLBI - He poryckaetcs nepemelleHme Bpy4Hyto rpy3os ¢ e
MepeMelleHme TAKENbIX FPy30B BO Macco, NpeBbillatoLLelt NpeAen, ycTaHOBNEeHHbIN
BpeMSs NepeMelLeHNs MaLnHbI 1 AENCTBYIOWVMU HOpMaMWn. 3ALLUMTHBIE MEPYATKM m.4-6
Morpy3Ku 6aHOK Ha NOJIKY MOXeT Mpv HeobX0ANMOCTM NCMONL3YITe @ OT MEXAHNYECKMX
NpUBECTM K TpaBMaM. BCMOMOraTe/lbHble NOAbeMHble CPeACTBa. PUCKOB (PA3PbIBbI 1
MOPE3bI)
OnacHOCTb NafieHUs NpesMeToB X
ég:;giﬁﬂg;:?:: ;oazgzggfncoemuo lpu ycTaHOBKe Tapbl CieuTe 3a TeM, 4TO OHa .6
ee onpoKuAbiBaHve 1 NageHne Ha PaBHOMEPHO onnpanack Ha nofky.
ornepaTopa.
; X
OnacHocTb pasgaBnuBaHms | YnpaBnsTh MaLLMHOWM AOMKEH OfUH OnepaTop.
3aTArMBaHuA - ABTOMaTH4eCKoe Bo Bpemsi paboTbl MaLLUNHbI KATEFOPUYECKN
- rmn. 6
ABIKEHNE YBIAXHAOLEN NPOBKN 1 3anpeLaeTcs COBaTb PyKM B 30HY J03MPOBAHMS SAUWNTHDIE MEPYATKN
NOJIKI MOXET NMPUBECTU K TPaBMaM/. MaTepnanos. g;é"}(%é':g\gigg‘é y
MOPE3blI)
OnacHoOCTb pasgaBauBaHus [ 3ALLMTHbBIE MEPYATKMN
3aTaArmBaHus - Bo Bpems JONUBKY Mepep npoBefeHvieM paboT HAXKMUTE KHOMKY OT MEXAHWYECKUX . 6.5
KpacuTessi BO3MOXXEH aBTOMaTUYECKUI | oTKtoueHus «off-line». PNCKOB (PA3PbIBbI 1 c
3anycK mMeLanku B bake. MOPE3bI)
YnpaBnsTb MALLVHOW AOMKEH OfUH OnepaTop.
g:a$:°f47';ggl':§;aw;lﬂggxm ecKom Bo BpeMsi paboTbl MaLLMHbI KaTEropUyecKku 3ALMTHBIE MEPYATKM
ppopup 3anpeLlaeTcs CoBaTb PYKKN B 30HY l03MPOBaHNSA OT MEXAHWYECKNX
obcnyxnBaHum nepdopatopa KOHTaKT MaTeDNanoB PVICKOB (PA3PbIBbI 1 m.6-7
C NPO6OMHUKOM MOXET NPUBECTU K P ' MOPE3bl)
TpaBMawm. Mcnonb3oBaTh cneynanbHblii UHCTPYMEHT Anst
CHATUA NPO6OMHMKA.
KaTeropuyecku 3anpeluaeTcs 3anesatb u/vam @
OnacHOCTb NOCKasb3blBaHUA [ CafUTLCS Ha NOKY.
nageHuvs - HeBepHoe ncnonb3oBaHue SALLUNTHbBIE MEPYATKU rm.6
MOMKM MOXET NPUBECTH K TPABMaM. 3anpellaeTcs UCNONb30BaTh NOJKY B Ka4ecTBe @ OTUI\-/tIEXAHVHECKI/IX
MOACTABKM. PUCKOB (PA3PbIBbI 1
MOPE3bl)
He gonyckaeTcs akcnayaTauus MallviHbl B
MOXapoB3PbIBOOMACHbIX MeCTax.
136eraiiTe OTKPbITOrO OTHS UM MaTEPKanos,
KOTOpble MOTYT CO3AaBaTh UCKPbI U BbI3bIBATb
noxap. rn. 2.4
OnacHoOCTb B3pbIBa. . \
Cobntofaiite ycnoBus NCNONb30BaHUS MALLMHBbI . 3.8
M0 Ha3HaYeHWIO Y peKOMEHaLNV, yKa3aHHble B
rnase 2.4.
JKCNIyaTUPYNTE MaLIUHY B OKPYXXatoLWmx
yCNIOBUSIX, YKa3aHHbIX B rnase 3.8.
OnacHOCTb MOpPaXKeHUs Na3epHbIM
usnyvyeHmem - B nasepHom nokatope
3anuBHoro otBepcTys (/130) KaTeropuyecku 3anpelyaeTcsi CMOTPETb NPSIMO \ .6
MCMONb3YOTCS KpacHble nasepsl, Ha UCTOYHMK CBeTa. :
KOTOPbIE MOTYT NPeACTaBsATb
OMacHOCTb A/15 ras.
OnacHOCTb OTpaB/ieHNsA U Cobntopaiite Mepbl NPEAOCTOPOXKHOCTH,
ceHcubunusaumm - Mapb . yKasaHHble B nacrnopTax 6esonacHoctu (MSDS CpeqcTsa MHAMBUAYaNbHON
MCnonb3yeMmblX Kpacutenen Moryt = Material Safety Data Sheet) ucnonbayemsbix 3aLUUTbI, PEKOMEHyeMble M. 3.2 -4 -
MPUBECTM K OTDABNEHUIO /MK MaTepuanos 1 KpacuTenei. B MacropTax 6e3onacHocT 6-7
D410x
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3.3 Dolayliriskler

Elektrik carpmasindan dolayi 6liim
riski - Eger topraklama ile donatilmamis

Onleyici tedbir

Makineye toprak baglantisiyla donatilmis bir

Kilavuzda
basvurulacak

yer

islemleri sirasinda zehirlenme ve/veya
sensitizasyona neden olabilir.

Bolgenin yeterince havalandirilmis olmasini
saglayin.

bir elektrik akimi prizi tarafindan makine elektrik prizinden giic saglayin. \ Bol. 5
besleniyor ise, elektrik carpma riski.
4 Operator makinenin panellerle korunan
Elektrik carpmasindan dolayi 6liim kisimlarina erisme yetkisine sahip degildir.
riski - Eger elektrik akimini ¢ikarmadan Bakim gorevlisi igin: Herhangi bir bakim \
makinenin panellerle korunan kisimlarina | miidahalesinde bulunmadan énce makineyi
erigilir ise, elektrik carpma riski. kapatin ve giic kablosunun fisini prizden
cekin.
Sirt-bel yaralanmalar - Makinenin Yiiriirliikteki ydnetmeliklerce tanimlanmis
hareketi ve boya kutusu rafi tizerine agirlik siirlarini asmayin.
' tenekelerin yiklenmesi sirasinda agir N . o Bol.4-6
o yiiklerin tasinmast, yaralanmalara neden Eger gerekirse, uygun yukari kaldirma MEKANIK RISKLERDEN
olabilir. araglarini kullanin. KORUYUCU ELDIVEN
(YASLANMA, KESIM)
Nesnelerin diigme / Ezilme riski - X
Boya kutusu rafi Uizerine tenekelerin Kavanozu, tamamen boya kutusu rafinin
yerlestirilmesi sirasinda, bir kavanoz duizlemi tzerine yaslandigindan emin bél. 6
devrilebilir ve operatoriin lizerine olarak, yerlestiriniz.
disebilir.
. L. L Bu makine tek bir operator tarafindan ;‘i-;-.
Ezilme / Dolanma riski - Nemlendirici kullanilmalidir.
kapagin ve boya kutusu rafinin otomatik o ) o bél. 6
hareketi yaralanmalara neden olabilir. Hicbir nedenle makine caligirken MEKANIK RISKLERDEN
renklendirme alanina elinizi koymayin. KORUYUCU ELDIVEN
(YASLANMA, KESIM)
Ezilme / Dolanma riski - Renklendiricinin i Ri
doldurulmasi islemi sirasinda, depodaki Miidahalede bulunmadan 6nce, ¢evrimdisi @ I\KASEG%IEEEIEEF\?EDNEN bél. 6.5
karistiricinin rotasyonu otomatik olarak diigmesine basin. (YASLANMA, KESIM) s
baslayabilir. ’
Bu makine tek bir operator tarafindan
Kesilme riski - Delme islemleri sirasinda kullaniimabidir. MEKANIK RISKLERDEN
veya deliciye bakim yapilmasi esnasinda, Hicbir nedenle makine calisirken @ KORUYUCU ELDIVEN bol 6-7
delgeg bicagi ile temas edi!mesi renklendirme alanina elinizi koymayin. (YASLANMA, KESIM) :
yaralanmalara neden olabilir. Delgeci sokmek icin uygun aletleri kullanin.
. Lo Ayaginizla lizerine ¢cikmayin ve/veya boya @
Kayma / Diisme riski - Boya kutusu rafinin | kutusu rafi iizerine oturmayin. i
uygunsuz kullanimi yaralanmalara neden . o bol. 6
olabilir. Boya kutusu rafini merdiven olarak MEKANIK RISKLERDEN
kullanmayin. KORUYUCU ELDIVEN
(YASLANMA, KESiM)
Makineyi siniflandirilmis bolgelerde
(patlama tehlikesine sahip ortamlarda)
kullanmayin.
Ciplak alevlerden veya kivilcim
olusturabilecek ve yangina neden olabilecek =
bol. 2.4
Patlama riski malzemelerden kaginin. \
Makinenin kullanim amacinailigkin bol. 3.8
kosullara ve boliim 2.4’te belirtilen
tavsiyelere uyun.
Bolim 3.8'de belirtilen calisma ortam
kosullarina uygun hareket edin.
Lazer iginina maruz kalma riski - Bung
Hole Locator (B.H.L.), gézler icin potansiyel | Isik kaynagina hicbir zaman dogrudan \ bél. 6
tehlike arz edebilen kirmizi lazerli 1sik bakmayin. :
kaynaklari kullanir.
A . L. Renklendiricilerin Uretici firmasi tarafindan
Zehirlenme ve sensitizasyon riski - zorunlu olarak tedarik edilmesi gereken,
Kullanilan renklendiriciler tarafindan kullanilan renklendiricilerin giivenlik .
' tiretilen buharlar, hazneleri doldurma, kartlarinda bulunan uyarilar okuyunuz MSDS kartlarinda tavsiye edilen kisisel | b6l. 3.2-4 -
. temizleme ve makinenin imha edilmesi (MSDS kartlari Material Safety Data Sheet). koruyucu ekipmanlar. 6-7
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3.4 Pacnono)xeHue HakKJieek

S

/

VaeHTudukaumoHHas Tabnumyka (. 2.5)
MpegynpeguTenbHas Tabnuyka

3Hak «OnacHOCTb TPAaBMUPOBAHKS KOHEYHOCTEN»
3Hak «OnacHOCTb amnyTaumnm»

3Hak «OnacHo. /lazepHoe nsny4yeHune»

3HaK «OnacHOCTb NOPaXKeHW S SNEKTPUYECKUM TOKOM»

3anpelyaeTcs yaansTb UM 3aKPbIBaTb 3HAKM 1 TabMYKK
6e3onacHocTu! YTepsiHHblE WAW MOBPEXAEHHbIE 3HAKK
M TabNNYKN BOMKHBI HEMEASIEHHO 3aMEHSTbCS HOBbIMMU,
KOTOpbIe MOXHO NPMOBPECTM Y N3rOTOBUTENS MaLLVHbI.

o vk w N

X

3.4 Etiketlerin konumlan

Bilgi plakasi (bolim 2.5)
“Genel Uyarilar” etiketi
“Ezilme Tehlikesi” etiketi
“Kesilme Tehlikesi” etiketi
“Lazer tehlikesi” etiketi

“Elektrik Carpmasi” etiketi

Glivenlik veya talimat etiketlerini ¢tkarmayin veya okunmaz
hale getirmeyin. Okunmaz hale gelen veya eksik olan tim

Lose
CURCTUCTTITIAtatCr rirrmaddrristeyip acygis turirt.

/

e
2k

e

=\

)
|5
. W
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3.5 3aluTHbIE YCTPOUCTBA 3.5 Giivenlik sistemleri

4\ /// @_3
\/% @ - J

f SHp
. ® |

_— 2

/

MalwnHa OoCHaljeHa CleAyloWmMMn 3alMTHBIMM YCTPOCTBaMM M Makinede asagidaki glivenlik sistemleri mevcuttur:
npucrnocobneHnsaMu:

rafiile:
C nosnKo: -
R otomatik
nonyasTo aBTo otomatik

1. KHOMKa aBapuitHOro ocTaHoBa v v 1. Acildurum butonu v v

2. HwxHAS 3aWMTHAs NNacT1Ha NOKM v v 2. Rafinalt giivenlik platformu v v

3. KHOMKM BK/IIOYEHUS 1 NepeMelleHuns v __ 3. Rafietkinlestirme ve hareket ettirme v __

nonKu digmeleri

4. BepxHAA 3aWMTHAA NAaCcTUHA NOKM - v 4. Rafin st glivenlik platformu -- v
/A\ OMACHO /A\ TEHLIKE

He ponyckaeTca MCnonb3oBaHWe AN 3aMeHbl Bblllefwmnx 13 Guvenlik sistemlerinin arizalanmasi halinde, imalat¢i firma
CTPOS 3ALYNTHBIX YCTPOWCTB N1t06bIX KOMMOHEHTOB, MOCTAB/EHHbIX tarafindan tedarik edilmeyen parcalarin kullanimi yasaktir. Ihtiyag
He wu3roToBUTENeM MalnHbl. pu HeobxoguMmocTn cnepyeT halinde, sadece imalatgi firma tarafindan yetkilendirilmis teknik
obpallaTbCs TONbKO B YNOJTHOMOYEHHbIE CEPBUCHbIE LIEHTPbI. servise basvurun.
3.6 ABapuiiHbIX OCTAaHOB 3.6 Acildurdurma

B cnyyae MOMOMKM WM BO3HUKHOBEHWSI OMAcHOW cuTyauuu  Ariza veya tehlikeli sartlar halinde, acil durum butonuna basin
HaXXMUTe KHOMKY aBapuiHOro octaHosa (. 3.6). HaxaTue kHonkn  (bslim 3.6). Bu diigmeye basmak, giic devrelerine giden beslemeyi
MPMBOANT K OCTaHOBY BCEeX OMacCHbIX MepemelieHUi MawuHbl U keserek, makinenin tiim tehlikeli hareketlerinin durdurulmasini

OTK/IIOYEHWIO BCEX CMUIOBLIX Lienen MaluHbl. 3aroputcsa KpacHas  saglar. Kumanda panelindeki kirmizi uyari lambasi yanar (bélim 5.4).
namna Ha naHenv ynpasnenus (. 5.4).

/A\ OMACHO /A\ TEHLIKE

Acil durum butonu makinenin tamamina giden beslemeyi kesmez.
KHonka aBapuiiHOro ocTaHoBa He 06ecTO4YMBaEeT MOIHOCTbIO Makinenin icindeki gli¢ kaynagi kutusu besleme alir durumda kalir.
MalLLUWHY. SNeKTPUYECKNIA LMTOK BHYTPU MallVHbI OCTaHETCS nop,
HanpsHKkeHneM.

Makineyi tamamen izole edebilmek igin, onu kapatmak ve gii¢
kablosunu elektrik prizinden cekmek gerekir.

[OnanonHoro 06ecTouMBaHMA MaLLIMHbI HeO6X0ﬂ,VIMO OTCOeANHUTDb
LWHYP NMUTaHUA OT PO3ETKU SHEKTPMHECKOVI ceTun.
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KHOMka  aBapuiiHOro  OCTaHOBa  He  OTK/YaeT
KoMnbtoTep. [ 3Toro TpebyeTcs NpaBuibHO 3aBepLWNTb
paboTy (BcmomoraTenbHble PO3eTKM OCTaHyTCS MOpA
HanpshKeHnem).

‘

/

Mocne ycTpaHeHusi MpuYMHbl c60A WKW pa3pelleHnsi OmnacHOM
CUTyaunn BEPHNTE KHOMKY B UCXOAHOE NONIOXKEHNE, MOTAHYB €€ Ha
cebs.

@ OCTOPOXHO

He ponyckaetcsi MCNONb30BaHWe KHOMKM aBapuiiHOTO OCTaHOBA
AN NIQHOBOTO OCTAHOBA MaluMHbl. B npoTMBHOM cnyyae
KOMTMOHEHTbI MalUMHbl MOTYT 6bICTPO BbINTM U3 CTpos. KHoMKa
[OJHKHA UCMOIb30BATLCS TOJIbKO NPU aBapuu.

3.6.1 TpoBepkKa npepoXpaHUTE/IbHbIX YCTPOUCTB

Acil durum butonu ézel durdurma prosediirleri gerektiren
‘ bilgisayarin kapanmasina neden olur (yardimci prizler
/ elektrikle beslenir).

Arizayi giderdikten veya tehlikeli durumu ortadan kaldirdiktan sonra,
butonu disari dogru ¢ekerek devre disi birakin.

@ UYARI

Acil durum butonu, makinede fazla bir asinma olmamasi amaciyla,
yalnizca acil durum manevrasi olarak dikkate alinmalidir, normal
durdurma amaciyla kullanilmamalidir.

He pexe aByx pa3 B rof, Heo6xo4MMO NPoBepsTb PaboTOCNOCOOHOCTb NPEAOXPAHUTENbHBIX YCTPONCTB MALLIMHbI U NPaBUbHOCTb PaboTbl

YCTPOWCTB yNpaBaeHns u curdanunsauum (rnaeab).

B cny4vyae HenpeaBMAeHHbIX pe3ynbTaToB UNn HEVICI'IpaBHOCTei;I HeMeaNeHHO CBAXNTeChb C TEeXHUYECKOoM Cﬂy)KGOVI npounssoguTend.

YcTpoiicTBo

KHonka aBapuiiHOro ocTaHOBa

DelicTBue

Korga mMalumnHa BKItOYEHa U UaeT npoLiecc
nepemeLLVBaHUs KpacuTens, HaxmuTe KHomnka
aBapuitHOro oCTaHoBa.

O)xupgaemblii pesynbraT

Bce NoABUMXHbIE HaCTU MaLlUMHbI OOJKHbI
OCTaHOBUTbCA.

HuxHAA 3aWuTHaA NaacTUHa
noJika

Mpu BKAOYEHHON MalUUHe NepemMecTuTe NosKa
BHW3 1 NMOMeCTUTe NpegMeT (Hanpumep, 6aHky
C Kpackon) Mexpay HVKHSS nnacTuHa nosiku
MOJIKM 1 NOJIOM.

Mpun KacaHUW HYKHASA NNacTUHa [BUXeHne
MONKW AO/MKHO NPEKPATUTLCS.

(N0

KHONKM BKJIIOYEHUS U
nepeMeLLeHUsl 31eKTpU4ecKomn
nosika/KoOMaHgbl NPO6GUBKMU.

[ABypy4yHoe ynpasneHue.

Korga mMalumnHa BK/IOYEHa, OAHOBPEMEHHO
HaXMUTe 1 yaepxuBaiiTe ABe kHomku @,
4TO6bI NOAHSTH NOMKA , a 3aTeM e KHonkn @),
4TO6bI OMYCTUTH MOJKA .

[Monka fo/mMKHa ABUraTbCs TOIbKO B TOM
cnyyae, ecnim 06€ KHOMKM AKTMBUPOBaHbI
OoHOBpPEMEeHHO.

OTnyCcTUB OfHY 13 ABYX KHOMOK, ABVXEHMe
LO/MKHO NPEKPATUTHLCS.

@ : nonka nogHUMaeTcs 4o obnacTy
CYUTbIBAHUSI POTO3NEMEHTA UM B NOSTHOCTbIO
BepXHee MoJIoXeHue.

@ . NOJIKa ONyCKaeTCA B CaMOe HMKHEe
nonoxeHue.

BepxHAs 3aWMTHas NAacTMHa
nonkKu

lMpu BKIOYEHHOW MalLVHE NePeMeCcTHTE NosKa
BBEPX M NOMECTUTE NPeAMET MEXAY 3aLMTHON
NAACTUHOM NOJ JO3MPYHOLLEN FONOBKOW U
KPbILKOW 6aHKM C KPacKoM.

Mpy KacaHWM 3aLMTHOM NAACTUHbI LBMKEHNE
NoJsiKa O/HKHO MPeKPaTUThCS.

3.6.1 Giivenlik cihazlarinin kontrol edilmesi

Yilda en az iki kez, makinenin giivenlik cihazlarinin etkinligini ve kontrol ve sinyalizasyon cihazlarinin dogru calistigini kontrol etmelisiniz

(bollim 5).

Beklenmeyen sonuglar veya ariza durumunda, derhal Ureticinin teknik servisiyle iletisime gecin.

Cihaz

Acil durum butonu.

Eylem

Makine agikken ve renklendirici karistirma islemi
devam ederken acil durdurma diigmesine basin.

Beklenen sonug

Makinenin tim hareketli parcalari durmalidir.

Rafin alt giivenlik platformu

Makine agikken rafin asagi dogru hareket ettirin
ve raf alt glivenlik plakasi ile zemin arasina bir
nesne (0rn. boya kutusu) yerlestirin.

Emniyet plakasina dokundugu anda raf hareketi
durmalidir.

(N0

Elektrikli Rafi etkinlestirme ve
hareket ettirme diigmeleri / delme
komutu vermek icin diigmeler.

iki elle kontrol.

Makine agikken, rafi ylikseltmek icin iki ©
dtigmesini ve ardindan rafi indirmek igin iki
diigmesini ayni anda basili tutun.

Raf, yalnizca her iki diigme ayni anda
etkinlestirildiginde hareket etmelidir.

iki diigmeden biri birakildiginda hareket
durmalidir.

0. raf, fotoselin okuma alanina veya tam yukari
konuma kalkar.

© :raf en alt konuma iner.

Rafin iist giivenlik platformu

Makine agikken rafi yukari kaldirin ve dagitim
kafasinin altindaki glivenlik plakasi ile boya
kutusunun kapagi arasina bir nesne yerlestirin.

Emniyet plakasina dokundugu anda raf hareketi
durmalidir.

D410x
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3.7 ABapwuiiHble cUTyaLun

B cny4vyae HeWTaTHbIX CVITyaLWIlZ, TaKNX KaK aBapuu, NOJIOMKN UK
HENCNpPaBHOCTU:

1. Bbiknto4ynTe MaWwmnHy 1 oTcoegnHuTe WHYp NUTaHNA OT ceTeBoW

2. Ob6patutech B

po3eTku (rnaea 5.8).

ABTOPM30BaHHYID  TeXHWYECKyl  Cyxby

nponsBoguTens.

/A\ OMACHO

Mocne aBapuitHbIX CUTYaLMii orepaTopy 3anpeLyaeTcs
NPOU3BOAWTbL PEMOHT MalUVHbI. [py HeobxoaMMoCTH
obpallanTech TOMbKO B aBTOPU30BAHHYH TEXHUYECKYHO CNYXOY
npov3soanTens.

3.8 Tpeb6oBaHUA K MECTY YCTAaHOBKMU

TpeboBaHMA K MOMeLLeHuto, rae byaeT IKCMyaTUPOBaATLCS MalUUHa:

YUCTOE U HEMbINIbHOE;
C MPOYHbBIM FOPU3OHTANbHbLIM MOJIOM;
C 3a3eMJIeHHOI PO3ETKOW 15 MOAKIYEHNS;

C [OCTaTOYHbIM OCBelleHMeM [/ obecneyeHus XopoLlen
BUAMMOCTY B 06O TOYKE MalLMHbI (OCBELLEHHOCTb He Huxe 500
JIHOKC).

C BbITSDKHOW BEHTUAALMEN 415 NPefoTBPaLLEHNS HAKOMNNEHUS
BpefHbIX MapoB: Hampumep, Afis NoMelleHus 4x4 M BbICOTOM
3 M (obwum obbemom 48 M3) Tpebyembii Ko3IDPUUMEHT
BO3ayxoobMmeHa [ac/u] cocTaBnseT 3.

¢ Temnepatypoii oT 10 fo 40 °C U OTHOCUTENbHON BIAXHOCTbIO
oT 5 00 85% 6€e3 KoHAEeHCcaL K.

@ OCTOPOXHO

Paboyvie yCnoBus CyLLEeCTBEHHO 3aBUCAT OT TUMa UCMO/b3yEMbIX
npoaykToB (obpatutecb 3a WHbOpPMaUMed K U3roTOBUTENHO
kpacutenein). NMpuBeaeHHble faHHble AeCTBUTENbHbI TONBKO As
[laHHOW MallHBbI.

He pa3melwaiiTe MawuHy B6AM3M WCTOYHMKOB Temna WAu
Nnof NpsIMbIMU COMHEYHbIMU Nydamu. Vi3beraTe BO3MOXHbIX
WCTOYHMKOB BMIOXXHOCTU. Vicnonb3yinTe MalWHYy TONbKO B
nomeLLeHusX.

Pabouve ycnoBus, BbIXOAALWME 3@ Npefenbl NpUBeLEHHbIX
3HayeHui (. 8.1), MOryT NPMBECTU K CEPbE3HbIM MOBPEXAEHUSM
MaLUWHbl, 0COBEHHO 3/1eKTPOHHOrO 060PYA0BaHMS.

/A\ ONACHO

Mpu wncnonb3oBaHUV NPOAYKTOB, COAEpPXalUX neTtyyune
pacTBoOpUTeNu, yCTaHaBNMBaWTE MalIMHY B 60/bLIOM, XOPOLIO
NPOBETPVBAEMOM MOMELLEHNI: HAaNPUMEP, A5 TOMeLLEeHUs 4x4 M
BbIcOTON 3 M (06WMM 06bemMoM 48 m3) Tpebyembiin kod3duLmeHT
BO3fyxoobMeHa [ac/u] cocTaBnsieT 3. He neperpyxaiite n He
XpaHWTe pasnnyHble MaTepuranbl MO6AN30CTN OT MALLMHBI.

3anpeu.|,aeTc;| nonb3oBaTbCA OTKPbITbIM nnamMmeHem nnun
MaTepunanamu, narWmMMn NCKpPbl 1 CNoco6HbIMM Bbi3BaTb noxap.

KaTeFOpVI‘-IeCKVI 3anpeLwaeTca KypeHne Bo3ne MallHbl.

3.7 Olaganiistii durumlar

Kaza, ariza veya kaza gibi acil durumlarda:

1. Makineyi kapatin ve gii¢c kablosunu elektrik prizinden cikarin

(bolim 5.8).

2. Ureticinin yetkili teknik servisine bagvurun.

/A\ TEHLIKE

Acil durumlardan sonra, operatoriin makinede onarim yapmasi
yasaktir. Gerekirse, yalnizca Ureticinin yetkili teknik servisine
basvurun.

3.8 Kurulum yerinin gereklilikleri

Makinenin kullanilacag yerin ¢evre kosullari sunlardir:

Temiz ve tozdan arinmis.
Diiz ve dengeli bir zemin.
Toprakli elektrik priziyle donatilmis.

Makinenin her noktasinin iyi bir sekilde gériinmesini saglayacak
aydinlatmayla donatilmis (500 Lux’ten dlisiik olmayan aydinlatma
degeri).

Zararli buharlarin  yogunlasmasini engelleyen uygun bir
havalandirmayla donatilmis: drnegin, 4x4 m ve 3 m yiiksekliginde
bir (48 m3 toplam hacimli) bir ortamda 3 [ac/saat] degerinde bir
hava degisimi orani gerekir.

10 °C (50 °F) ile 40 °C (104 °F) arasinda sicaklik ve %5 ile %85
arasinda yogusmayan bagil nem.

@ UYARI

Calisma cevre kosullan kullanilan urinlerin tipine yakindan
baglidir (Uriin imalatgisindan bilgi alinmalidir). Belirtilen sartlar
yalnizca makine icin gecerlidir.

Makineyi isi kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin veya dogrudan
glines 1sigina maruz birakmayin. Muhtemel nem kaynaklarindan
uzak durun. Makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin.

Belirtilen degerlerin disindaki cevre kosullari (b6liim 8.1) makinede,
ozellikle de elektronik cihazlarda agir zararlara neden olabilir.

/A\ TEHLIKE

Ucucu solventleri igeren iiriinlerin kullanildigi durumlarda
makineyi havalandirmanin iyi oldugu genis bir yere kurun: 6rnegin,
4x4 m ve 3 m yiiksekliginde bir (48 m3 toplam hacimli) bir ortamda
3 [ac/saat] degerinde bir hava degisimi orani gerekir. Cesitli tipteki
parcalari makinenin yakininda yerlestirmeyin veya depolamayin.

Acik alevle yaklasmayin veya kivilcim cikararak yangina yol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasaktir.
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4 TPAHCNOPTUPOBKA U NEPEMELUEHUE

4.1 OCHOBHbIE MON0XEeHUNA

@ SAWMNTHBIE NEPYATKN
OT MEXAHUYECKNX
|-|pl/| npoBefeHnn TeXHU4eCKoro PVICKOB (PA3PbIBbI 1
O6CJ'Iy)KVIBaHI/IFI cnepyer MOPE3bI)

ncnonb3oBaTb CpeAcTBa

I/IH,CI,VIBVI,EI,yafIbHOI‘/II 3alWnThbI. @
/A\ OMACHO

Bo u3bexaHwe TpaBM nepcoHana U MaTepuanbHoro yuepba
cnepyeT 6bITb NPeAenbHO BHUMATENbHbIMU NPU MepeMeLleHnn
MaLUWHbI U HEYKOCHUTENBbHO COB0AaTh YKasaHusl, NPYBEAEHHbIe
B HacTosiLLeM pa3fene.

@ OCTOPOXXHO

MepemelleHne ynakoBaHHOW MallWHbI [OMKHO MPOBOAUTHLCS
KBaNMMULVPOBaHHbIM nepcoHanom C NMOoMOLLbIO
COOTBETCTBYHOLLErO rpy3onofbeMHoro obopypgoBaHus.
3anpetyaetcs WTabenmpoBaTh Ha MaLlVHY Apyrue rpysbl.

Mpun ycTaHOBKe OKO/IO CTeHbl MEXAY MaLIMHOW U CTEHON
7 cnepyeT OCTaBUTb MPOCBET He MeHee 10 cM (4 Atoiima) ans
npefoTBpaLLeHNs NOBPEXAeHUS Kabenel.

4.2 PacnakoBKa U pa3MelueHue

)| 8 MM [0.31”] YnakoBka
- 2x10 MM [0.39”]
2 YaaneHvie KpenneHuit
1x13 MM [0.517]
1x18 MM [0.717] P
erynnposaHue HOXeK no
1x19mm [0.757] | B*'OT¢

/A\ ONACHO

CneaytoLLyto onepaumio ciefyeT BbIMOMHATb MUHUMYM 2 ML aMK.

CoxpaHuTe yMaKoBKY WAW YTUAWU3UPYNTe ee B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHUAMY [ENCTBYIOWNX HOPM. PeKoMeHayeTcsi XpaHWUTb
YMaKoBKY Ha NPOTSHKEH UM BCEro rapaHTUIMHOMO CPOKa.

Y6egutechb B TOM, YTO yNaKOBKa He 6bl/1a NOBpeXXAeHa BO BpeMs
TpaHcnopTUpoBKU. Mpu 06Hapy)xeHUU NOBPEXAEHUI YBeOMbTe
06 3TOM cepBUCHYI0 Y6y unu npogasua.

1. O6pexbTe 06BA30YHbIE IEHTbI Y CHAMUTE KPbILWKY A.
2. YpanuTte KapTOHHYI KOPOGKY.

3. CHuMWTe 06epTOYHbLIA YMNaKOBOYHbIA MaTepuan. V3snekute
MaTepuanbl, BXOASALME B KOMMIEKT MOCTABKU.

/A\ OMNACHO

Mpy O6HapyXeHUW MOBPEXAEHWUI, BO3HUKIIMX BO BpeMs
TPaHCNOPTUPOBKMN, 3anpelaeTca NoAKNK4YaThb MalWnHy K
anekTpuyeckon cetn. CnegyeT obpaTUTbCA B aBTOPU3OBaHHYIO
CEPBUCHYIO CNYXBY UK K MPOAaBLLY.

[ns nepemelleHns MawwvHbl 6€3 BHEWHEro KapToHa, HO Bce
elle 3aKpenneHHoN Ha MNOAAOHe, WCMONb3yiTe Moaxoasiiee
nofbemMHoe obopyfoBaHue. PaamecTute noafoH TaknmM 06pasom,
4yTO6bl PAaBHOMEPHO pacnpefenuTb BeC Ha BUMAX W, TaKUM
06pa3om, NpefoTBPaTUTL ONPOKMAbIBAHNE MALLNHBI.

4 NAKLIYE VE TASIMA

4.1 Geneluyarilar

MEKANIK RISKLERDEN
. T KORUYUCU ELDIVEN
Bu islemler ile gorevli kisilerin

S (YASLANMA, KESIM)
yandaki kisisel koruyuculari

giymesi gerekir. @
/A\ TEHLIKE

Kisilere ve esyalara yonelik zararlardan kaginmak icin makinenin
nakliyesi sirasinda son derece dikkatli ve 6zenli olun ve bu bolimde
verilen talimatlar dikkatli bir sekilde izleyin.

@ UYARI

Ambalajin tasinmasi, uygun tasima araglari araciligiyla uzman
personel tarafindan gergeklestirilmelidir. Ambalaj Uzerine koli
yerlestirilmesi yasaktir.

' Makinenin duvar yakinina kurulmasi halinde kablolarin
/ ezilmesini énlemek igin en az 10 cm (4”) aralik birakin.

4.2 Ambalajindan ¢ikarma ve yerlestirme

p| 8mm[0.317] Ambalaj
s 2x10mm [0.39”]
2 Braketlerin gikariimasi
1x13mm[0.517]
1x18mm[0.717]
Ayaklarin ayarlanmasi
1x19mm[0.75”]

/A\ TEHLIKE

Asagidaki prosediir en az 2 kisi tarafindan gerceklestirilmelidir.

Ambalaj malzemesini ileride kullanmak (izere saklayin veya
yurlrlikteki  yonetmeliklere gbre bertaraf edin. Ambalaj
malzemelerini her kosulda makinenin garanti siiresi boyunca
saklamaniz tavsiye edilir.

Ambalajin nakliye sirasinda herhangi bir hasara veya kurcalamaya
maruz kalmadigindan emin olun; aksi halde yetkili teknik servise
veya saticiniza bagvurun.

1. Seritleri kesin ve kapagi A cikarin.
2. Kartonu gikarin.

3. Makineyi saran ambalaji ¢ikarin. Makine ile birlikte verilen
muhtemel aksesuarlari ve/veya malzemeleri aliniz.

/A\ TEHLIKE

Makine nakliye nedeniyle hasar gormis gibi goriintyorsa,
calistirmaya calismayin ve yetkili teknik servise veya saticiniza
basvurun.

Makineyi harici karton olmadan ancak palete sabitlenmis halde
tasimak icin uygun kaldirma ekipmani kullanin. Agirlig) catallara
esit olarak dagitacak ve boylece makinenin devrilmesini dnleyecek
sekilde paleti catallayin.
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Yoanute yronku C, KOTOpbIMW MaLLMHA KPENUTCS K NOAA0HY.

MpurkpenuTe KpbliluKy A YNaKOBKW K NnepefHen YacTu nogaoHa
M YyCTaHOBUTE [Be MIacTUHbI A5 CyCKa MalKWHbl B KoTOpble
HaxofAaTCca BHYTPW YNaKOBKM; 3aTeM, YAepXuBas MaluHy C
ABYX CTOPOH, CMCTUTE €e Ha 3€MJI0 MO KPbILLKe.

BbIKpYTUTE HOXKM TaK, YTOObI KoNneca oTopBannCh OT nona, u
BbICTaBbTE MaLUVHY MO YPOBHIO.

Makineyi paletin tabanina sabitleyen iki takozu C sokdin.

Kapag A palete sabitleyin ve daha 6nceden ambalajda bulunan
iki adet makine kaydirma sacini B yerlestirin; ardindan makineyi
kenarlarindan elleriniz ile tutun ve kapak uzerinde kaydirarak
zemine indirin.

6. Makinenin terazileme durumunu dogru sekle getirmek icin
ayaklari asagi indirin ve tekerleklerin lzerinde olmadigindan

[ns ynakoBKM MalUVHbl BbIMOMHUTE WHCTPYKLMU MO pacrnakoBke emin olun.

B obpaTHOM nopsgke. TMpu nwbom nepemelleHmn MawuHbl | Makineyi yeniden ambalajlamaniz gerekirse, ambalajdan ¢ikarma
peKOMEeHAYeTCS NCNOJb30BaTb OPUTMHAJIBHYIO YNIAKOBKY. prosediirinii tersten uygulayin. Makinenin nakledilmesi veya
gonderilmesi gereken her seferde orijinal ambalajlari kullanilarak
yeniden kutulanmasi tavsiye edilir.
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4.2.1 CTaHpapTHbIA KOMNJEKT NOCTaBKU

lNocne pacnakoBKW MalMWHbI cnefyeT NPOBEPUTb KOMMIEKTHOCTb
NOCTaBKU:

1. WHyp nuTaHus;

2. Kabenu nuTaHusa KOMMblOTEpa.
3. Kab6enb USB.

4.  Knoy gns naHenen.

5

PyKoBOACTBO MO 3KcniyaTauuMm u gpyras gOKyMeHTauus Ha
MaLlUuHY.

6. 3anacHble YacTu.

Tonbko c nepcopaTopom:

7. T-06pasHbIli KoY.

8. VHCTPYMEHT ANS CHATUS NPO6OMHMKa.

9. PyyHoe npucnocobneHvie gns yCTaHOBKU NPO6KMU.

B 3aBMCMMOCTU OT KOMMIEKTAL MM 3aKa3a Ha NOCTaBKYy MOTYT TaKxXe
NPUCYyTCTBOBATb!:

«  YnpaBnsiowee nporpaMMHoe obecrneyeHue.

. BOBMO)KHbIe,D,OI'IOJ'IHVITE!'IbeIe NPUHaANEXHOCTUN ANA YCTaHOBKN
Ha MallnHe.

Y6enuTtech B TOM, YTO BCE BblleyKa3aHHOe UMeeTCsi B yrakoBke. B
MPOTUBHOM Clly4ae 06paTUTECh K U3rOTOBUTENHO.

4.3 XpaHeHue

MallvHa, HaKpbiTasi MOAXOAAWMM MaTepuanoMm Ans 3awuTbl OT
MbIAN, LOMKHA XPAHUTBCS B 3aKPbITOM MOMELLEHNM C HagAexalleln
TeMMnepaTypon U BAAXHOCTbHO.

4.4 [leMOHTaX U yTunusauyus

3anpelyaeTcs yTMaM3npoBaTh MallHY BMECTe C HECOPTUPOBaHHbIM
6bITOBbIM MyCOPOM. MallVHa MOANEXUT OTAENbHOW YTUAN3ALMN.

B cooTBetcTBUM C TpeboBaHusmu paupektuBbl WEEE, c6op,
nepepaboTKa, yTUAM3aLms 1 3aXOPOHEHNE OTXOA0B 3MEKTPUYECKOro
1 3NeKTPOoHHOro obopygosaHus (RAEE, nnn WEEE = Waste Electrical
and Electronic Equipment) 0o/mKHbI OCYLLECTBASTLCS B COOTBETCTBUM
€ TpeboBaHMSAMU HaLMOHANbHOTO 3aKOHOAATENIbCTBA CTPAH-Y/IEHOB
EC, npuHABLWIMX faHHY0 [npeKTusy.

Pa3bepuTe MalMWHy Ha YacTM W paccopTUpynTe KX Mo Tuny
MaTepurasnoB (naacTMacca, Xeneso, v T.1.).

OTxofbl KpacuTenen, KOMMOHEHTbl MallWHbl, 3arpsi3HEHHble
NPOAYKTOB M APYrMMU UCTMO/b3YEMbIMU MAaTEPUANAMU, TPEBY LMY
crneumanbHbIX Mep, [OMKHbI YTUIM3UPOBATbCS B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHUSIMU eNCTBYOWUX HOPM.
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4.2.1 Uriinle birlikte gelen malzemeler

Makineyi ambalajindan cikardiktan sonra iriinle birlikte asagidaki
malzemelerin gelip gelmedigini kontrol edin:

Elektrik kablosu.

Bilgisayar gli¢ kablosu.

USB kablosu.

Paneller i¢in anahtar.

Kullanim kilavuzu ve iiriin belgeleri.

oA~ wd e

Yedek pargalar.

Yalnizca delici ile:

7. Tanahtar.

8. Delgeci sokmek icin aletler.
9. Maniiel kapak koyucu.

Siparis formunda belirtilen 6zelliklere bagli olarak ayrica asagidakileri
bulabilirsiniz:

«  Yonetim yazilimi.
« Makineye takilacak her tiirlii aksesuar.

Yukarida belirtilenlerin ambalajda bulundugunu kontrol edin; aksi
halde imalatgiya basvurun.

4.3 Depolama

Eger depolanir ise, makine emniyetli ve korunan, uygun sicaklik
derecesine, neme sahip ve tozdan korunan bir ortamda tutulmalidir.

4.4 imha etme ve geri doniisiim

Bu cihaz evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir. Ayri bir
toplama islemi uygulanmalidir.

WEEE Direktifine uygun olarak Elektrikli ve Elektronik Cihaz Atiklarinin
(EECA veya WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment) ¢evre
acisindan dogru sekilde toplanmasi, islenmesi, geri kazanimi veya
bertarafi bu Direktifi kabul eden Avrupa Toplulugu liye devletlerinin
her birinin ulusal tedbirlerine gore gerceklestirilmelidir.

Farkli Gretim malzemesi tiplerine gore (plastik, demir, v.s.) makineyi
olusturan pargalarin ayristirilmasi ile isleme devam ediniz.

Haznelerdeki renklendirici artiklarinda, makinenin blyik oranda
renklendiriciyle kirlenmis parcalarinda ve 6zel bir bertaraf prosediirii
gerektiren {riinlerin kullanildigi durumlarda konuyla ilgili yerel
yasalarin hiikiimlerine uygun hareket edin.
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5 NOAroTOBKA K 3KCMMYATALUN

5.1 OCHOBHbIE MNON0XEeHUNA

O

X

SALMTHBIE NEPYATKN OT
MEXAHUYECKUX PUCKOB
(PA3PbIBbI 1 OPE3bI)

Mpwv npoBegeHnn
TEXHNYECKOTro 06CNYKMBAHUS
cnepyeT UCNoOJb30BaTh
CpencTBa UHAMBKAYaNbHOM
3aLnTbl.

/A\ ONACHO

Monb3oBaTeNnb AO/HKEH MOAKMAIYUTL MalUMHY K CUCTEMe
nutaHusa TN wau TT, ocHaLEeHHON YCTPOMNCTBOM 3alwuTbi RCD
(ycTpoiicTBa OCTAaTOYHOrO TOKa), KOTOpoe aBTOMaTU4eCKU
cpabaTbiBaeT B cily4ae HEUCMPABHOCTH.

3A3EMJ/IEHUE OAHHOIO OBOPYAOBAHUA  ABAAETCH
OBA3ATE/IbHbIM. Mepepn nogknOYEeHNEM MalUMHbI NPOBEpPbTE
3a3eMJ/IeHUe JIMHUMU 3/IeKTPOCHabBxeHus.

3anpewaeTtcs
yonuHutenu.

MCNonb3oBaTb AN4 NOAKMKYEHUA  MalUUHbI

KomnbloTep M Apyrve ycTponcTBa, MOAKIOYaeMble K nopTam
MalUMHbI, JOMKHbI 3amMWTbIBaTbCsl OT OJHOMN 3NEKTPUYECKON
JIMHWM C MaLUMHOWN UMW, MPU HaNNYMM BCMOMOTaTe/bHbIX PO3ETOK
(chakynbTaTUBHO), OT HUX.

He ponyckaeTcs nogKal4YeHMUe K BCMOMOraTe/ibHbIM po3eTKam
MalKuHbI 060pY0BaHMUS, OTIMYHOIO OT KOMMbIOTEPA, NPUHTEPA
3TUKETOK U/ BeCOB /151 KaIMGPOBKM.

3anpeLaeTcs UCMoib30BaTh PA3BETBUTENN U YANUHUTENN ANis
nofKYeHUs gpyroro o6opyfoBaHUs K TOW e po3eTke, OT
KOTOPOW NOJAETCS HAMpPSXKEHNE MUTaHMS Ha MaLUUHY.

@ OCTOPOXHO

3anpeljaetcs MOAKMOYATh MalMHY K 3EKTPUYECKON CeTU
C XapaKTepuCTMKamy, OTIMYAKLWMMUCA OT YKasaHHbIX Ha
nacnopTHoM Tabnnyke.

OTcoefMHeHMe MalUHbl OT 3/EKTPUYECKOW CeTU  AOMKHO
NPOV3BOANTLCS OTCOEAUHEHMEM CETEBOrO LWHypa OT PO3ETKU.
Mo3ToMy MallMHa AOMKHA YCTaHaBAMBATHLCSA PSAJOM C PO3ETKOM, K
KOTOPOW BOMKEH UMETLCS YA06HbIN LOCTYn.

HanpsikeHne nuTaHvs 060pyfoBaHNs, MOAKIOYEHHOIO K NopTam
MalWHbl, AO/MKHO ObITb TOYHO TaKWUM JKe, KaK U HanpsikeHue
NMUTaHUA MallUHbI (I/I 3TO o6opyp,OBaH|/|e AOJ/IKHO NOAKNIKYaTbCA
K O[IHOI CUCTEME 3a3eMJIeHUS C MALLMHOW). Pa3HuLa HanpshkeHNs
MOXeT MPUBECTU K MOMeXaM Npu nepegayde gaHHbIX.

5.2 YnpaBnswwmii KoMmnbloTep

YnpaBneHve  [03aTOPOM  OCYLLECTBASETCS  KOMMbIOTEPOM.
M3rotoBUTeNb MOCTaBASIET  LIMPOKY rammy MporpaMMHOro
obecneyeHuns Ans ynpabneHuns Bcemm MyHKLUUAMM MaLLWHBbI.

Ecnn mawwHa noctaensietcs ¢ onuyumelt COROB Connect, ynpasnsTb
€10 MOXHO ¢ nnaHweta ¢ OC Android nnn Windows 1 cneuunanbHbiM
NporpaMMHbIM obecrneyeHnem.

MonHasi  ycTaHOBKA MaLlUUHbI, BK/tOYAs noaktoyeHne
KOMMblOTEPA, YCTAaHOBKY MporpaMmHoro obecrnieyeHus pns
HacTPOMKM W yMNpaBieHWs CUCTEMOW, [OMKHA MPOU3BOAUTLCS
KBaNMOUUMPOBAHHBIM HaNaAuYMKOM.

D410x

5 HIZMETE ALMA

5.1 Geneluyarilar

Bu islemler ile gorevli Kkisilerin @

yandaki kisisel koruyuculari giymesi
gerekir.

MEKANIK RISKLERDEN
KORUYUCU ELDIVEN
(YASLANMA, KESiM)

/A\ TEHLIKE

Makine kullanici tarafindan, ariza halinde otomatik olarak
devreye giren bir KAC (Kacak Akim Cihazi) koruma donanima
sahip TN veya TT besleme tesisatina baglanmalidir.

BU CiHAZIN TOPRAKLANMASI GEREKIR. Makinenin
baglantisini yapmadan once elektrik prizinin dogru sekilde
topraklandigindan emin olun.

Makineye gii¢ saglamak icin uzatma kablolari kullanmayin.

Seri baglanti yoluyla makineye veya dogrudan bilgisayarin
kendisine bagli olabilecek bilgisayar veya diger donanimlar, bir es
gerilimli elektrik sebekesi veya varsa yardimci baglanti noktalari
(istege bagli) tarafindan beslenmelidir.

Yardimar prizlere, bilgisayar disindaki cihazlara,
yazicilara veya kalibrasyon tartisina baglamayin.

etiket

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi coklu
prizleri kullanmayin.

@ UYARI

Makineyi bilgi plakasinda bulunanlardan farkli 6zelliklere sahip bir
glic kaynagindan beslemeye calismayin.

Bu makinenin giic kaynag fisi prizden cekildiginde sebekeyle
baglantisi kesildiginden makinenin kolayca erisilebilen bir elektrik
prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Bilgisayar gibi makineye seri yolla baglanan ekipmanlarin elektrik
beslemesinin, gerilim farkliliklari seri portlara zarar verdiginden, es
gerilimli olmalidir (tek bir topraklama referansina sahip olmalidir).

5.2 Yonetim bilgisayari

Renklendirme makinesinin yonetimi yonetim bilgisayari tarafindan
gerceklestirilir. imalatgi  firma makinenin  tiim  6zelliklerinin
yonetilmesini saglayan ¢ok genis bir uygulama yazilimi gami temin
etmektedir.

Makinede COROB Connect secenegi varsa, Android veya
Windows cihazla ilgili 6zel dagitim yazilimini kullanarak makineyi
yonetebilirsiniz.

Bilgisayarin baglantisi, yonetim yaziliminin kurulumu ve sistemin
konfiglirasyonu dahil, makinenin tamamen kurulumu, konusunda
uzman bir bakim gorevlisi tarafindan gerceklestirilmelidir.
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5.3 YcTpoicTBa ynpaBieHUs U NOAKNIOHYEeHUSA

1. FNaBHbIV BbIK/IIOYATE/Ib MALUUHbBI

2. Bnok npegoxpaHuTener - HOMWHa/bHble XapaKTePUCTUKM
NpefoXpaHUTENeln yKkasaHbl B TEXHUYECKUX XapaKTepucTuKax (.
8.1).

3. LWTencenbHas BUNAKa

BcnomoraTesibHble po3eTKU (paKynbTaTUBHO) - s nuTaHus
KOMMbIOTEpa 1 ApYyroro o6opyfoBaHus (KannbpoBOYHbIX BECOB
WK NPUHTEpPaA STUKETOK)

5. MaHenb ynpaBneHus - C kHonkoi «off-line» n nHgMKaTOpHbIMK
namnamm.

6. KHOMKM BK/IOYEHUS U NepeMelleHUs MOJIKU (C ABYPYYHbIM
yrnpaBneHuem).

5.3 Kumandalar ve baglantilar

1. Makinenin ana salteri

2. Sigorta bolmesi - Sigortalarin degeri teknik veriler tablosunda
aktarilmaktadir (boliim 8.1).

3. Genel elektrik fisi

Yardimci prizler (istege bagli) - Bilgisayar ile diger cihazlarin
(kalibrasyon tartisi veya etiket yazici) elektrik beslemesi igindir

5. Kumanda paneli - Cevrimdisi diigmesi ve bildirim amacli uyari
lambalariyla.

6. Rafietkinlestirme ve hareket ettirme diigmeleri (iki elle
kumanda).
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5.4 KHOMKWU U HAUKaTOPHbIE flaMnbl

5.4 Diigmeler ve bildirim uyariigiklari

-
o o~
| |
KHonk ug
onka/ Onucanue Diigme;/ . Aciklama
namna Uyari isigi
@ [ins ocTaHOBKYM MawwnHbI Ge3 ee OTKAIIoHEHNS, Kpowme Toro, @ Makineyi kapatmadan fonksiyonlarini durdurmak igin. Ayrica
Konka OHa CNYXKUT AN OTKPbITUSI aBTOMATUYECKON NPOBKKM Ans d puskiirtme memeleri merkezini temizlemek icin otomatik
Hor YUCTKM N NH Kku (rn. 7). evrimdisi 5 ici
«off-line» | ©M1€ oparoueit Hacapkn (. 7) Cdugmes? olarak kapagi agmak ve kapatmak icin kullanilir (b6liim 7).
lMokasbiBaeT cOCTOSIHME MALUVHBI: Makinenin icinde bulundugu durumu gosterir:
WHpukaTopHasa Uyari
CocTosiHue 3HauyeHue Durum LULET)]
namna lambasi S fami
He ropuT He ropuT MalumnHa BbIKOYeHa. soéniik soniik Makine kapali.
MalmHa BKtoYeHa . Makine agik ve komut
ropuT «BK/TIIOYEHO» 1 rOTOBA K Npuemy yaniyor on-line almaya hgzm
P («on-line») KOMaHp oT BEYAZ .
KomnbloTepa. uyari Makinenin
Benas lambasi yavas fonksiyonlarina
namna MawmHa Bbikto4eHa yavasyanip | off-line 1 midahale edilmis ve
(Ho HaxoAMTCs nop, sonlyor gonderilen komutlar
Mef1eHHO «OTK/IIOYEHO 1» | HampshkeHnem); reddediliyor.
Muraet («off-line 1») KOMaHfbl, MOCblNaeMble )
KOMMbIOTEPOM, izl hizls Kapak acik, makine
OTK/IOHAKOTCS. ani off-line 2 islevleri kesilmis
anu.p or durumda ve génderilen
I'Ipo6é<a OTKpbITa Y komutlar reddediliyor.
«OTK/TIOUEHOo 2» | — PaboTa MallviHbl
GbICTPO MUTaeT | (o line 25) ﬂgg’jizza’ble Komanas! Makinenin, operatériin dikkat etmesi gereken ve
OTKNOHSIOTCH. mudahalede bulunmasi 6zel bir durumunu gosterir.
Uyari lambasi  Anlami
YKa3blBaeT 0co60e COCTOsIHME MaLLUHbI, TpebytoLee - .
BHMMaHME UM BMeLLATEbCTBA ONepaTopa. sonik Makine kullanima hazirdir.
e e YESIL uvar Kutu yerlestirilmis ve dagitim
A P 3HayeHue [asmbays| yaniyor islemine gecilebilir.
namna
He ropuT MalwnHa rotosa K pa6ore. yanip soniiyor | Nemlendirici kapagi agik.
3}?2;':'2” ropuT BaHKa yCTaHOBAEHa 1 MOXHO belici te
BbINONIHWTbL A03NPOBaHKeE. yaniyor Makine delme islemini yapmaya
Muraet YBnaxHsoLas npobka oTKpbITa. hazr.
C nepcopatopom Bir hata veya acil durdurma durumunu gosterir.
ropuT MalwvHa rotoBa K BbINO/HEHWIO Uyarilambasi  Anlami
nepchoprpoBaHus. .
Pdopup RuOySa?IA sonlik Makine kullanima hazirdir.
YKa3blBaeT Ha HEMoMaAKy UM aBapUiHbIA OCTaHOB. lambasi yaniyor Acil durum butonuna basilmistir.
" .
HAUKaTOpHas 3naveHme yanip soniiyor | Hatalar algiland.
namna
Kﬁ:ﬁ:g" He ropuT MawwwuHa rotoBa K pa6ote. Rafi yukart kaldirma diigmesi
o Emniyet butonuna ve serbest birakildigi zaman rafi hemen
ropuT HaxxaTa KHoMKa aBapuiHoOro durd but birlikte basildiz P K
oCTaHoBa. urdurma butonuna birlikte basildigi zaman rafin yukar
¢itkmasina neden olur. Eger serbest birakilmaz ise, lizerinde
Muraer VmetoTcs Henonapkm. bulunan boya kutusu fotosel tarafindan algilandiginda raf

KHonka nogbema nonku

[laHHas KHOMKa MpW HaXaTWM OfHOBPEMEHHO C KHOMKOW
6e30MacHOCTM, MOAHWMAET MOMIKY, a MpPU OTMYCKaHWU -
HeMefIeHHO ee ocTaHaBNMBaeT. ECM He OTMycKaTb KHOMKY,
MOJIKa OCTAHOBUTCS aBTOMATUYECKU, KOTAA HaXogAaWwasncs Ha
Heli 6aHKa byaeT o6HapyxeHa hOTOAATUNKOM.

otomatik olarak durur.

KHonka OnNyCKaHMA NONKN

[aHHas KHOMKa MpW HaXaTWM OfHOBPEMEHHO C KHOMKOW
6e30MacHoOCTM, OnyckaeT MoKy, a Mpu OTMyCKaHWn
HeMef/IeHHO ee ocTaHaBNMBaeT. ECM He OTMycKaTb KHOMKY,
NoJiKa OCTAHOBUTCS aBTOMATUYECKM B KOHEYHOMN NO3ULMN.

Rafi asagi indirme digmesi

Emniyet butonuna ve serbest birakildigi zaman rafi hemen
durdurma butonuna birlikte basildigi zaman rafin asag
inmesine neden olur. Birakilmazsa, boya kutusu rafi hareket
yolunun sonuna ulastiginda kendiliginden durur.

KHonka 6esonacHocTu ANA BKNKOYEeHNA MNONKN

[laHHas KHOMKa Npy HaXaTuu OAHOBPEMEHHO C KHOMKOM
nogbemMa WM OMycKaHusi, obecneynBaeT nepefBMKeHne
NOMKU BBEPX UM BHM3, @ MPU OTNYCKAHUUN — HEMEAJIEHHO ee
oCTaHaBnMBaeT.

Rafi etkinlestirmek icin emniyet butonu

Sirasiyla yukari ¢ikis veya asagl inis butonuna ve serbest
birakildigi zaman rafi hemen durdurma butonuna birlikte
basildigi zaman, rafin ¢ikis ve inis hareketlerinin yerine
getirilmesini etkinlestirir.

Delici ile - Delme uyari lambasi yandigi zaman, li¢ butona ayni anda
basilmasi, boya kutusunu delme isleminin uygulanmasi icin rafin
yiikselmesine neden olur.

C nepdopaTopom - Ecvi roput MHAMKaTOpHas namna nepdopaum,
OfHOBPEMEHHOE HaXaTune TPeX KHOMOK NPUBOAUT K MOAbEMY NOAKM Ans
BbINOAHEHUS NeppOPUPOBaHHUS Tapbl.
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5.5 KHonka «off-line» u 6enas namna

KHonka oTkatoyeHns («off-line») nossonsier npepBaTb paboTy
MawwHbl. Benas MHAMKaTOpHas laMna 3aMUraeT, yKasbiBasi Ha To,
YTO MallMHa BK/KOYEHA, HO OCTAHOB/IEHA (B COCTOSIHUN «OTK/THOYEHO
1» - «off-line 1» nnn «oTknwyeHo 2» - «off-line 2»). B gaHHOM
COCTOSIHUM MOCbINIaeMble MallnHe KOMaHAbI BYAYT OTKIOHATLCS.

5.5 Cevrimdisi diigmesi ve BEYAZ uyari lambasi

Cevrimdisi digmesi kullanildiginda makinenin tiim fonksiyonlarinin
durdurulmasi saglanir; BEYAZ uyari lambasi yanip sénerek makinenin
actk ancak fonksiyonlarinin kilittenmis oldugunu gosterir (off-line
1 veya off-line 2 durumu); bu durumlarda gonderilen komutlar
reddedilir.

Haxxmurte

KHoOnNKy «off-
line»...

HavyanbHoe
COCTOSIHME

KoHeuHoe
COCTOSIHME

«OTK/0YEeHO 1»
«BKMOYEHO» | («off-line 1») - MefaeHHO
(«on-line») PaboTa MaLwwHbI mMuraet
npepbiBaeTCs.
...Ha «BK/IHOYEHO»
MrFHOBEHME | «OTKYeHOo 1» | («on-line») -
- roput
(«off-line 1») Pa6oTa MaluHBbI
BO306HOBASIETCS.
«OTK/TFOYEHO 2» | «OTK/TIFOYEHO 2» 6bICTPO
(«off-line 2») («off-line 2») Muraet
«BK/IHOYEHO» | «OTKJTOYEHO 2»
(«on-line») («off-line 2») -
ABTOMaTMYecKas
6bICTPO
npobka Muraet
«OTKJ'I’FO‘-IeHO 1» oTKpbiBaeTcs,
(«off-line 1») pa6oTa MalUuHbl
--Ha 6nokupyetcs.
HECKO/IbKO
CeKyHA, «BK/IOYEHO»
(«on-line») -
ABTOMaTMyYecKas
«OTK/IIOYEHO 2» noo6Ka ropuT
(«off-line 2») P P
3aKpblBaeTcs,
PaboTa MaLwuHbI
BO306HOB/IAETCS.

CocTosiHMe «oTKto4eHo 1» («off-line 1») cnepgyet ncnonb3osatb gis
[ONNBKKN 6akoB (rn. 6.5). CocTosiHNE «OTKAYeHO 2» («off-line 2»)
npegHasHayeHo [1s1 TeXHUYECKOro obCnyxunBaHusi, TpebytoLiero
OTKPbITMSI aBTOMATMYeCKoM Npobku (rn. 7).

@ OCTOPOXHO

HaxxaTne kHonku BbikntoveHus (off-line) Bo Bpems gosupoBaHus
COCTaBa NpYBeeT K MPEeKpaLLeHno A03MPOBaHUS.

Bo3o6HOBNeHMe npepBaHHOrO [o3MpoBaHus Mo  dopmyne
AN1s 3aBeplueHMs HapaboTKM COCTaBa BO3MOXHO, TOIbKO €C/n
NPOLIMBKA M NPOrpaMMa LO3MPOBaHUS MOLAEPKUBAIOT AAHHYIO

yHKLMIO.

Mocne npepbiBaHUsi paboThbl MALLIVHbI MOXHO MOMOMHUTL 6aKM.

5.6 ®yHKUUua «Easy-On» KoMmnbloTepa
(dbakynbraTUBHO)

OyHKuMa  «Easy-On»  no3BonseT  BKAWOYaTb  KOMMbIOTEP,
PacrnofioXeHHbIN B 30He, NIErKOJOCTYNHOW onepaTopy, C maHenu
ynpaBfieHnst MallMHbl KHOMKOW «off-line».

[.ns BKNIOYEHMS KOMMbOTepa fEePXKUTE HaxaTol KHorKy «off-line» He
MeHee 10 cekyHA,. IHAMKATOPbI NOKAXYT BK/IIOYEHNE KOMMNbIOTEPA.

NHauKaTopHble
naHenu ynpasieHus

namnbl | TP NamMnbl MUTAKOT

OAHOBPEMEHHO

[loxpanuTecb OKOHYaHWS npouecca 3arpysknm KomnbtoTepa. [lo
OKOHYaHWU 3arpy3Kun MallnHa NePeKIOYNTCS B PEXUM «BKITHOHYEHO»
(«on-line») n bypeT rotoBa Kk paborte.

Ecnn npucyTcTeyeT onums «Easy-On», Ha MalnHe
yCcTaHaB/vBaeTCA LOMONTHUTENbHBI USB-nopTt ans
MOAK/OYEHUs1 N6Oro  YCTPONCTBA, TAKOr0 KaK KannbpoBOYHble
Becbl i USB-HakonuTtensb.
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Off-line
diigmesine Ilk durum  Son durum BEYAZ uyari
lambasi
basin...
off-line1- Yavas yavas
on-line makine islevleri -
kilitlenmis yanip sonuyor
bir an icin on-line - makine
off-line 1 islevleri geri Yaniyor
yuklenir
off-line 2 off-line 2 H.!Zl!.hIle yanip
sonuyor
on-line off-line 2 -
otomatik kapak | Hizli hizliyanip
off-line 1 acilir, makine sonlyor
islevleri kilitlenir
...birkag saniye -
boyunca on-line -
otomatik kapak
off-line 2 kapanir, makine | Yaniyor
islevleri geri
yiiklenir

Makine, hazneleri doldurma islemi icin offline durumuna (bolim
6.5), otomatik kapagin acilmasini gerektiren bakim islemlerini
gergeklestirmek icin ise off-line 2 durumuna konulmalidir (b&lim 7).

@ UYARI

Bir formiliin dagitimi yapilirken gevrimdisi diigmesine basilmasi
hazirlama igleminin kesilmesine yol agar.

Yalnizca donanim yaziimi ve dagitim programi bu ozelligi
destekliyorsa kesintiye ugrayan formiil kurtarilabilir, yani formiiliin
tamamlanmasi icin eksik kalan miktarlarin dagitimina devam
edilebilir.

Makinenin fonksiyonlari durdurulduktan sonra hazneleri doldurma
islemi yapilabilir.

5.6 Bilgisayar “Easy-On” fonksiyonu (istege
bagh)
“Easy-On” fonksiyonu, operatoriin dogrudan makinenin kumanda

panelinden, cevrimdisi diigmesini kullanarak, kolay erisilemeyen bir
yere yerlestirilen bilgisayari agmasina olanak tanir.

Bilgisayari agmak icin gevrimdisi digmesini en az 10 saniye basili
tutun. Islemin yapildigini géstermek icin bildirim isiklari yanar:

Kontrol
lambalari

paneli uyari | g uyari lambasi ayni anda yanip

soner

Bilgisayar agilana kadar islemin tamamlanmasini bekleyin. islem
tamamlandiginda, makine c¢evrimici durumdadir ve kullanima
hazirdir.

“Easy-On” secenegi mevcutsa, kalibrasyon terazisi veya usb
pendrive gibi herhangi bir cihazi baglamak icin makineye ek bir
USB portu monte edilir.
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5.7 Mopkni4yeHne K 3/IeKTPUYECKOU CeTU U
BKJ/IlOYEHUue

Echv 6enas uvHAMKaTopHas namna He 3aropaercs,
ybegutecb B TOM, YTO He HaXaTa KHOMKa aBapuiHOro
octaHoBa (rn. 3.6). Ecnv KoMmmbloTep M MOHMTOpP He
BK/IIOYatOTCS, ybeanTecb B TOM, YTO Kabenu nuTaHus
MPaBMbHO MOLK/IIOMEHbl K PO3€TKaM MuTaHWsi, a
COOTBETCTBYIOLLME BbIKNOYATENN BK/THOYEHDI.

Ecnn nocne BKIOYEHUS MawuHbl 6eflas MHAMKATOpHas
namna Ha naHenu ynpaeneHus  6yaeT  Murath,
MallvHa HaxoAuUTCs B peXmme «OTKAYeHo» (off-line).
BoccTaHOBMTE HOPMasbHbIN PEXUM PaboTbl HaxaThem
KHomMku «off-line».

lMocne 3arpy3ku NporpamMMHOro obecneyeHuns onepatopy
noTpebyetcs BbIMOMHUTL HEKOTOpble [AEWCTBUS B
3aBMCUMMOCTH OT 3arpy>eHHOM Nporpammsl.

5.7 Elektrik baglantisi ve baglatma

Eger BEYAZ uyari lambasi yanmiyor ise, acil durum
butonunun basili olmadigindan emin olun (béliim 3.6). Eger
bilgisayar ve monitdr agilmiyor ise, elektrik kablolarinin gii¢
kaynagi prizlerine dogru bir sekilde baglanmis oldugunu ve
elektrik diigmelerinin agik oldugunu kontrol edin.

Makine agildiktan sonra paneldeki beyaz uyari lambasi
yanip sonliyorsa, bu durum makinenin ¢evrimdisi durumda
oldugunu gosterir: ¢evrimdisi diigmesine basarak normal
cevrimici duruma sifirlama yapin.

Yazilm baslatildiginda kullanilan yénetim yazilimi tipine
siki sikiya bagli olan hazirlik prosediirlerini uygulamasini
operatérden ister.

1]
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5.8 3aBeplueHue pabotbl

@ OCTOPOXXHO

PEKOMEHAYETCA HUKOIFAA HE OTCOEAMHATb MALUWHY OT
CETWU, paxke Ha nepuopf oCcTaHOBa Npomn3BoACTBa. HacTpoeHHble
no rpacduvKky aBTOMaTMyecknme (YHKUMM Hauayylwnum obpasom
6yayT NoAAepXKMBaTb COXPAHHOCTb M OAHOPOAHOCTb KpacuTens.

Ecnv BO3HMKaeT HeOBXOAMMOCTb BbIK/THOYUTL MalLUHY, 3beranTe
ee OTK/IIYEHUS Ha [AnuTenbHoe Bpemsi. Korga MaluHa He
MCMONb3YEeTCs, CIEAYET BbIKOYATb TO/TbKO KOMMbIOTEP.

5.8 Kapatma

@ UYARI

Zamanlanmis fonksiyonlar renklendiricinin daha iyi korunmasina
ve homojen halde tutulmasina yardimci oldugundan mesai saatleri
bittiginde dahi MAKINEYI ASLA KAPATMAMANIZ TAVSIYE EDILIR.

Makinenin kapatilmasinin kaginilmaz oldugu durumlarda makineyi
uzun silire kapali tutmamaya calisin. Makine kullanilmadiginda
gerekirse yalnizca bilgisayari kapatin.

‘ B BbIK/THOYEHHOM COCTOSIHMM 1 B BO BpeMSsi epeMeLLnBaHus
/ KpacuTenein MallvHa noTpebasieT o4eHb Mano SHepPruu.

‘ Durur haldeyken veya bir karistirma devresi sirasinda agik
/ makinenin ¢ektigi gli¢ cok azdir.

1 2]
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6 WNCNOJ/Ib3OBAHUE JO3ATOPA

6.1 OCHOBHbIE NMO/I0XKEeHUNA

Mpy nposepeHmm 3ALWMWTHBIE MEPYATKM OT  MEPYATKU ANA
TEXHMYECKOro @ MEXAHWUYECKUX PUCKOB 3ALNTBI OT
obcnyxrBaHus (PA3PbIBbI 1 TTOPE3bI) TEPMWYECKOIO
cnepyet PUCKA
MCcnoab3oBaThb

cpepcTea =,

MHOVBUAYaNbHON R

3aWnThI.

/A\ OMNACHO

MawunHa foMKHa UCNONb30BaTbCA TOMbKO OOHUM onepaTtopom.

3anpelaeTcs  HaxoxiaeHue Bo3ne paboTarollen  MaluvHbI
NMOCTOPOHHMX L,
3anpeLiaeTcs  3KCMyaTMpoBaTb  MalMHy 6e3  3aMUTHbIX

0Fp3)K,CI.€HVII7I, C OTCyTCTBYyOOWMMU, WYHTUPOBAHHBIMKN  UUN
HeNcCnpaBHbIMKU 3alLUNTHLIMKU YCTPOUCTBaAMU. 3a|JJ,l/ITHb|e naHenn
OOJDKHbI 6bITb BCerga 3aKpbIThbl.

KaTeropumuecku sanpewaeTtcs coBaTb PyKM B 30HY J03MPOBaHNs
BO BpeMs paboTbl MallMHbl 3@ UCK/TIOYEHMEM OMepaLmii 3arpy3Ku
VAW BbITPY3KU Tapbl.

He ponyckaeTcs nepemewjeHue BPYYHYlO TPYy30B C Maccoi,
MpeBbIWAOWeEN  Npeaen, YCTaHOBMEHHbIV  AeNCTBYOWMMM
HOpMaMmu.

BbINONHUTE OTAE/bHbIE MPOLEAypbl, ONMCAHHbIE B CNEAYOLLMX
rnaBax, cobntogas ykasaHHyH MocC/iefoBaTelbHOCTb onepaLmi.
3TO rapaHTMpyeT NPaBUIbHOE NCMO/b30BaHME MALLVHbI, CHUXaeT
nobble pUCKM ans onepatopa U NpegoTBpaliaeT noBpexgeHue
CaMOW MaLLUUNHBbI.

6.2 BHauvane pabouero gHsa

B Hauvane kaxgoh pabouyeit CMeHbl B 06s3aTeflbHOM MoOpsAKe
BbIMONIHWTE CrlegytoLMe onepauuu:

MpoBepbTe YNCTOTY NofatoLLeit HacapKu.

(C yBnaxHsitoLelii NpobKoi, CMaYnBaeMoin pacTBoOpUTenem uam
6e3 yBnaxHsowen npobku) MpoBepbTe YNCTOTY U BNAXKHOCTb
ryéku. Mpu HeobXoAMMOCTM YBMAXHUTE ee MNOAXOAALMUM
pasbaButenem  (pexkomeHgyemble  pa3baBuTeNiM  0ObIYHO
YKa3blBalOTCS U3roTOBUTENSIMU KpacuTenen).

(C yBnaxHsitoweln npobkoi, cMauynBaemMoii Bogoit) Yoeantech B
TOM, YTO YPOBeHb BOAbl B BYTbISIKE HE HVXKE MUHMMATIBHOTO.

(C nepdopatopom) MpoBepsTe COCTOSIHME U YUCTOTY HOXKA.
BbINOAHMTE NPOYNCTKY CUCTEMBI.

6.3 YnpaBneHue

OnepaTop ynpasnsaert MaLMHOM C NOMOLWbIO MPOrpamMmMbl, KOTOpPas BbIBOAUT
Ha 3KpaH yKa3aHua 1 NOKa3blBaeT ﬂEﬁCTBMﬂ, BbIMO/IHSAEMbIE MALLUVHOWN.

6 RENKLENDIiRME MAKINESININ
KULLANILMASI

6.1 Geneluyarilar

MEKANIK RISKLERDEN ~ TERMAL RiSK
Buislemlerile KORUYUCU ELDIVEN KORUYUCU
grevli kisilerin (YASLANMA, KESIM) ELDIVEN

yandaki kisisel
koruyuculari giymesi
gerekir.

0

/A\ TEHLIKE

Makine, tek bir operator tarafindan kullanilmalidir; isleyis sirasinda
makinenin parcalarina dokunabilen ve makineye ulasabilen
operator disinda baska gorevlilerin mevcudiyeti yasaktir.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik
olan makine lzerinde mevcut muhtemel giivenlik sistemleri ile
kullanmak yasaktir. Paneller daima kapali tutulmalidir.

Hangi nedenden olursa olsun, kutulari yiiklemek ve indirmek icin
olmadik¢a makine calisirken ellerinizi dagitim alanina sokmayin.

Ambualajlarin taginmasi sirasinda, yurdrlikteki yonetmeliklerce
tanimlanmis agirlik sinirlarini agsmayin.

Belirtilen islem sirasina gore asagidaki boliimlerde aciklanan
tekil prosedirleri gerceklestirin. Bu, makinenin dogru kullanimini
garanti eder, operator icin riskleri azaltir ve makinenin kendisine
zarar gelmesini 6nler.

6.2 s giiniiniin baslangicinda

Her vardiya baslangicinda daima asagidaki islemleri yapin:

Pliskiirtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

(Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Stingerin temizlik
durumlarini ve satiirasyonunu kontrol edin; eger islatmak gerekir
ise, uygun sivi kullanin (sivi se¢imi, renklendiricilerin niteligine
bagldir ve dogrudan kullanilan driinlerin imalatgi firmasina
yapilmalidir).

(Sulu nemlendirici ile) Sisedeki su seviyesinin minimum seviyenin
altinda olmadigini kontrol edin.

(Deliciile) Bigagin temizlik durumlarini kontrol edin.
Sistemi Temizleme islemini gerceklestirin.

6.3 Calistirma

Yapilmasi gereken talimatlari ve makinenin yaptigi eylemleri
goriintlileyen yonetim yazilimi makinenin calistirllmasi sirasinda
operatore rehberlik eder.

Onepauum BapuaHTbl Ccbinka
Bbi60p NapaMeTpoB B ynp wei Calistirma adimlan Opsiyonlar Bkz.
amme (npopykra, o asmepa . . .
::::3 mme (MpOAYKTa, popmyIbi u pasmep Yazilimda uygun secimleri yapin (iiriin, formiil
. ve kutu segimi).
L1851 PYy4HOI MONKK m.6.3.1 -
manuel raf ile bsl.
ans 6.3.1
3arpy3ka Tapbl B MalMHY U peryiupoBkKa nonyaBTOMaTUYECKOW  N.6.3.2 . . . I -
BBICOTY NONKM. nonkm Bgya ku.ty‘sqnu makineye yiikleyin ve rafin yari otomatik bol.
yiiksekligini ayarlayin. rafile 6.3.2
L1151 aBTOMATUYECKOM
noJjkun 7633 otomatik raf ile bsl.
6.3.3
C yCTPOWCTBOM
LIeHTPUPOBAHWS Tapbl Boya kutusunun pozisyonunu dagitim kutu ortalayicisiile )
PerynupoBka MoNoXeHUs Tapbi C nasepHbIM . 6.3.4 merkezine gore ayarlayin. B.H.L Lazerile 6.3.4
OTHOCUTENbHO NOAAIOLLEl HacagKK. NoKaTOpOM
3a/IMBHOTO OTBEPCTUS . P . L bol.
(7130) Nlasep Boya kutusunun kapagini delin (istege bagli). deliciile 635
MepdopupoBaHmne KpbILLKK Tapbl Yazilim araciigiyla formiiliin dagitimi igin bol.
(dbakynbTaTUMBHO). c nepopatopom m.6.3.5 komut verin. 6.3.6
Mopaua KoMaHAbl f03MpOBaHUS popMYbl. m.6.3.6 Dagitim igsleminin sonunda boya kutusunu

YaaneHue Tapbl no p
3anycK cnepyroLero uuKna paGon.u
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kaldirin ve bir sonraki dagitim iglemine gegin.
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6.3.1 3arpys3ka Tapbl - py4yHas nojika | 6.3.1 Boya kutularinin yiiklenmesi - Manuel boya kutusu
rafi

O [OOOCOO0O0OO0O

[eXeXelelefoxeye]

\

Pa3610KMpyiiTe NONKY, BbITAHYB (DUKCATOP MOAKUN HAPYXY. 1. Tutma vyerini disari dogru cekerek rafin serbest kalmasini

2. OTperynupyiTe NonoXeHue NoMKM No BLICOTE B 3aBUCKMOCTH saglayin.

OT WCMO/b3yeMON Tapbl. 2. Rafi yikseltip alcaltarak kullanilacak boya kutusunun

3. OTnyctute dukcatop Ans BUKCaUMM MOMKM B BbIGPAHHOIA boyutlarina gore yiksekligini ayarlayin.

nosnuumn. 3. lIstenen konumda rafi sabitlemek i¢in tutma yerini birakin.

4. YcTaHOBWTE Tapy Ha Mosky, ybeamsLInCh B TOM, YTo poTopatumk | 4.  Boyakutusunurafin iizerine koyun ve Afotoselinin engellendigini
A nepekpbiBaeTcs. kontrol edin.

6.3.2 3arpy3ka Tapbl - [lonyaBToMaTnyeckas nosika 6.3.2 Boya kutularinin yiiklenmesi - Yari otomatik raf

7\
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Ons CHKEHUNSA pvcka TpPaBMUPOBaHUS
nosiyaBToMaTmyecKas nosnka CcHabeHa HUKHEN
3aWMTHOW NaacTuHom (rn. 3.5). 3awmTHasa naacTuHa npu
ee KacaHWM ornepaTopoM OCTaHAB/MBAET MOJIKY.

'

/

1. YcrtaHoBuTe Tapy Ha MOJIKy.

2. HaxXxmMnTe ogHOBpEMEHHO 1 YOEPXNTE KHOMKKU 6e30nacHOCTU

1 nogbema @ , 4TO6bI MOGHATb MOJIKY, KOTOpast

OCTaHaB/MBaETCA NP NPaBUJIbHOM NONTOXEHUN 6aHKu.

3. B cnyvae HeO6XO,CI,VIMOCTVI onycTuTe NoNKYy oAHOBPEMEeHHbIM

Ha)xaTMeM KHOMoK 6e30MmacHoCTU M onycKaHus @ .

6.3.3 3arpy3ka Tapbl - ABTOMaTU4yeCcKas noJsika

X

/

MawwuHa oOcCHalleHa ABYMS 3aWMTHbIMW TMJIaCTUHaMU
(rn. 3.5), npepgHa3HayeHHbIMW ANs MPeAoTBpaLLeHNs
TPaBMUPOBaAHUS MOJMIKOM. 3alUTHbIe MAACTUHbI CyXaT
0N OCTAaHOBKMU MOJIKM, €C/IM WX CJly4allHO KOCHeTcs
onepartop.

YcTtaHoBUTE Tapy Ha NoJiKy.

MporpamMma ynpaBnsieT nepeMelleHneM aBTOMAaTUYECKOW MOMKM,
KOHTPO/IMPYeT Hanuuue Tapbl U ee COOTBETCTBME 3afjlaHHOW A5
[,03MPOBKM (DOPMY/bl, BbIGPAHHON yNpaBasitoLLeli NPorpaMmMoi.

[aHHble NpoBepKn NpoBoasTCcs HOTOLATYUMKOM, PACMONOKEHHbIM
nop nopfawllei Hacagkoin. Mpu obHapyXeHWW Tapbl Ha Mofke
[,aTUYMKOM MOJIKa aBTOMATUYECKMN OCTAaHOBUTCS.

Mocne ycTaHOBKM Tapbl B MO3MLMIO MPOrpaMma NpocurHanusvpyet
06 owmnbKe, Tapa OTCYTCTBYET UIWN MMeeT pa3Mepbl OTINYHbIE O TeX,
KOTOpble 3afaHbl ANs TeKyLei popmyrbl.

D410x

Yari otomatik raf, ezilme risklerini énlemek icin alt emniyet
platformu ile donatilmistir (béliim 3.5). Emniyet platformu,
operatér tarafindan yanlislikla dokunulmasi halinde rafin
durmasina neden olarak miidahalede bulunur.

'

Boya kutusunu raf diizlemi tizerine yerlestirin.
2. Boya kutusu dogru bir sekilde yerlestirildigi zaman duran rafi

yukari kaldirmak icin Emniyet ve Yukari ¢ikig @

butonlarina basin ve basili tutun.

3. Eger gerekirse, Emniyet ve inig @ ve butonlarini ayni

anda kullanarak, rafi asagi indirin.

6.3.3 Boya kutularinin yiiklenmesi - Otomatik raf
Makine, ezilme risklerini onlemek icin iki adet emniyet
' platformu ile donatilmistir (boliim 3.5). Emniyet platformlari,
/ operator tarafindan yanlislikla dokunulmasi halinde rafin

durmasina neden olarak miidahalede bulunur.

Boya kutusunu raf diizlemi tizerine yerlestirin.

Yonetim yazilimi, otomatik rafin hareketini kumanda eder, boya
kutusunun mevcudiyetini ve mevcut boya kutusunun yonetim
yazilimi tarafindan formiliin dagitimi igin segilen boya kutusuna
uygun oldugunu kontrol eder.

Bu kontroller, puskiirtme memeleri merkezinin altina yerlestirilen
bir fotosel vasitasiyla da gergeklestirilir. Raf lizerine yerlestirilen boya
kutusu fotosel tarafindan engellendigi zaman, raf otomatik olarak
durur.

Bir boya kutusunu yerlestirdikten sonra, raf Uzerinde boya
kutusu yoksa veya mevcut boya kutusu dagitim icin segilen boya
kutusundan daha biiyiik veya daha kiigik ise, yonetim yazilimi bir
hata bildirecektir.
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6.3.4 YCTPOWCTBO LLeHTPUPOBAHUSA Tapbl U Jla3epHbIi
JNIOKaTop 3a7MBHOro oTBepcTus (/130)

6.3.4 Kutu ortalayicisi ve Bung Hole Locator’in Kullanimi

—~

[

~

—

C yCTPONCTBOM LIEHTPUPOBaHWS Tapsbl

YCTaHOBUTE Tapy B LLEHTPUPYIOLLEE KO/bLIO MOAXOASALLErO AuaMeTpa.

C MOMOLLb0 Na3epHOro IoKaTopa 3annBHoro oteepctus (/130)

1. Tocne npaBUAbLHONM YCTaHOBKM Tapbl C MepeKpbiTUeM fy4a
doTopaTumnka A Bktountcs /130.

2. YcTaHOBMWTe Tapy Tak, YToObl OTBEPCTUE B KpPbILUKe OKa3anochb
nocepeauHe MeXxay ABYMs 1a3epHbIMU Jly4aMu.

-33-

Kutu ortalayicisi ile
Boya kutusunu buna uygun capli ortalama halkasina konumlandirin.

Bung Hole Locator ile

1. Fotoselin Aengellenmesine neden olacak sekilde boya kutusunu
yerlestirdikten sonra, lazer isinlari yanacaktir.

2. Boya kutusunu, kapagindaki aciklik lazer isinlari arasinda
ortalanacak sekilde yerlestirin.
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6.3.5 MepdopupoBaHue Tapbl
X

1. Ecnu Tapa ycTaHOB/ieHa C nepekpbiTMeM fyya doTomatymka
A (rn. 6.3.2), 3aropuTcsa 3efieHas WHAMKaTOpHas namna B,
YKa3blBasi Ha TO, YTO MOXXHO BbIMOMHUTL NepdoprpoBaHue.

@ OCTOPOXHO

ne3Busa nepdopatopa OCTpbIn. OUKCMpytoLlas NaacTUHa Takxe
yCTaHOB/IeHa B Lensx 6e3onacHocTu. Hukoraa He nogHuMamTe
niacTuHy BBepx. He KacaitTech ie3Bus nepdopaTopa pyKamu.

He 3a6biBaiiTe BbINONMHATL NepdopuposaHmne [0 nogaun
KOMaHfbl O3V POBaHWS.

Y6eguTech B TOM, YTO Tapa CHabeHa KPbILLKOMN.

6.3.5 Boya kutusunu delme

Yonetim yazilimi tarafindan dagitim islemini kumanda
/ etmeden ONCE delme islemini gerceklestirmeyi unutmayin.

1. Boya kutusu fotoseli A engelleyecek sekilde yerlestirildigi zaman
(bolim 6.3.2), yesil uyari lambasi B delme ile isleme devam
etmenin miimkiin oldugunu gostermek icin yanar.

@ UYARI

Zimba aleti keskindir. Teneke kutu tutma plakasi da guvenlik
amaciyla monte edilmistir. Plakayr asla yukari dogru itmeyin.
Delgec bicagina ellerinizle dokunmayin.

Boya kutusunun kapak ile temin edildigini kontrol edin.

2. HaxXmMnTe ogHOBPEMEHHO U AepxuUTe KHOMKMU 6e30nacuoc1‘u,

nogbeMa U  OMycKaHuUs (+@+@); Monka

BbIMOJIHUT NogbeM Ans I'Iepd)OpMpOBaHl/lﬂ KPbIWKW Tapbl U
BepHeTCA B NepBOHa4Ya/ibHOE MNOJI0OXeHWe. Bo BpeMs OonyCKaHusa
MNOJTKN KHOMKWN MOXXHO OTNYCTUTb.

2. Emniyet, Yiikselme ve Alcalma (+@+@)

butonlarina ayni anda basin ve basili tutun; raf, delgegin karsisina
boya kutusunu itecek sekilde bir ylikselme hareketini daha
yerine getirecektir ve bu dogrultuda baslangic pozisyonuna geri
donecektir; rafin alcalmasi sirasinda, butonlari serbest birakmak

Va

e/

mumkinddr.
N |2 =~

6.3.6 [lo3upoBaHue

Cuctema A03MPOBaHNA 3aBUCUT OT MO,U,VIdJVIKaLI,VIM MallnHbI.

Mpyv nofaye KOMaHgbl [O3MPOBaHMS OTKPbIBAETCS aBTOMaTUYeCcKast
npobka, ocBo6OXAas MOAAILLYI HacagKy, ¥ MaluHa HayvHaeT
[,031POBaTh MaTepumasnbl B COOTBETCTBUM C 3afaHHbIM COCTaBOM. M0
3aBepLUeHNM J03MPoBaHus NpobKa aBTOMaTUYECKM 3akpoetcs. Mo
OKOHYaHWK f03MPOBaHUS NPobKa aBTOMATUYECKMN 3aKpblBAETCS.

6.4 ABTOMaTUYeECKOe NnepemMeluinBaHue

Mpouecc nepeMewWwIMBaHUA 3anycKaeTcs aBTOMATUMYeCKM Mo
rpacduky ans nopaepxaHuss matepuanoB B 6akax B ONTUMaNbHOM
OfHOpPOAHOM  cocTosiHUK. [lepemelunBaHMe  OCyLeCTBAsieTCS
MellanKamm B 6akax.

MpoAOMKNTENBHOCTE OJHOIO LKA NepeMellnBaHnsa U MHTepBan
MEXAY LMKAAaMU MOXHO HAaCTPOUTb C MOMOLLbIO KOH(UTYpPaLMOHHOM
nporpaMmbl, B 3aBUCMMOCTM OT XapaKTepa UCMOob3yeMbliX B MalLNHe
MaTepuanos.

PekomeHpyeTcs LepXaTb H6aku 3aKpbITbIMU
7 COOTBETCTBYIOLMMN KpbILUKAMU WU HE BCTaBASTb B HUX
PYKW, paxe Korga oHu MycTbl.

Bo BpeMsi aBTOMaTV4eCKoM paboTbl MALLMHON MOXHO MO/Ib30BATHCS.
MepemelwBaHne bygeT NMPUOCTAaHOBNEHO M BO30OHOBUTCS Yepes
HeKOTOpOe BpeMsi NPOCTOS.
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6.3.6 Dagitim islemi

Dagitim sistemi makinenin versiyonuna baglidir.

Dagitim kumandasinda, otomatik kapak puskiirtme memelerini
serbest birakmak icin acilir ve makine formiilde éngoriilen driinleri
belirlenen miktarlarda vermeye baslar; dagitim islemi sonunda,
kapak otomatik olarak kapanir.

6.4 Otomatik karistirma

Karistirma, haznelerin icinde bulunan karistiricilarin hareketiyle
haznelerdeki tirtiniin en uygun kosullarda korunmasini ve homojen
halde tutulmasini saglamak icin baslatilan, siresi ayarlanmis bir
surectir.

Bir karistirma cevriminin siiresi ile onu izleyen ¢evrimle arasindaki
suire, makinede kullanilan {riinlerin niteligine gore yapilandirma

yazilimi kullanilarak kisisellestirilebilir.
Renklendirici yokken dahi haznelerin kendi kapaklarinin
‘ kapali  tutulmasi ve haznelerin igine el sokmaktan
/ kaginilmasi tavsiye edilir.

Otomatik bir islem uygulamada iken, makine her haliikarda
kullanilabilir; islem yarida kesilecek ve hareketsiz kaldiktan bir kag
saniye sonra yeniden ¢alismaya baslayacaktir.
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6.5 HanonHeHue 6akoB 6.5 Haznelerin yeniden doldurulmasi

1. HaxmuTe KpaTKoBpeMeHHO KHonky «off-line» (rn. 5.5). Benas 1.
WHAMKATOPHas namna Ha naHenu ynpasiaeHns 3amuraer.

Cevrimdisi diigmesine basin (b&lim 5.5). Kumanda panelindeki
beyaz uyari lambasi yanip soner.

2. OTKpoWTe BEpXHUE KPbILIKW. 2. Ust kapaklar agin.
CHMMUTE KpbILLKY 6aKa, NOANeXaLLero 3anoaHeHuHo. 3. Yeniden dolduracaginiz haznenin kapagini agin.
‘ TwaTenbHo  BPY4Hylo  nepemelwvBaiite — Kpacutenu, Haznelere dékecediniz renklendirici kabini el yordamiyla
7 3anvBaemble B 6aku. He Ncnoib3ynTe aBToMaTu4deckune / ga[kalaym. Otomatik;a[ka[ay:c:lan ku[lanmay/n.
MeLLanku.

4. Yb6eguTecb B TOM, YTO paccekaTefl CTOUT Ha MecTe U
pacnonoXeH NpaBuIbHO. 3aTeM 3aNieliTe HY)XHOe KOMYEeCTBO
Kpacutens BHyTpb 6aka, NpsiMo Ha pacceKkaTesb Tak, YTOObl He
06pa3oBbIBaNCh BPbI3rY 1 KpacUTE/b He 3aXBaTblBas BO3AyX.

@ OCTOPOXXHO

Bo wu3bexaHue pa3bpbi3ruBaHWs  KpacuTens OT  BajioM
mewankun, HE CNEAYET YBUPATb paccekatenb npu ponunBKe.
YpoBeHb Kpacutens HE [O/DKEH npeBblwaTb MaKCUMManbHbIN,
pacnonoXeHHbIM B 5 cM (2 pgtoliMa) OT BepxHero Kpas baka.
MepenviB kpacuTens npuBegeT K 6/10KMPOBKe Hacoca.

5. 3akpoiTe 6ak COOTBETCTBYHOLLEN KPbILLKOMN.

6. [epekntounTe MalWuHY B pexum «on-line» kHonkon «off-line»
(rn.5.5).

7. 3anonHuTe ocTasibHble 6aKl/I, KaK OMncaHo BblLle.

@ OCTOPOXXHO

Mpu nepenonHeHnmn H6aka:

« [pv nponvBe MaTepuana BHYTPb MallWMHbl He MbiTakTeCh
NPOU3BECTU OYUCTKY. HemepneHHO OTKAYUTE MalWHY WU
CBSXKMUTECH C CEPBUCHbBIM LLIEHTPOM.

« [Mpu nponuBe KpacuTenss BHE MalUUHbI, HEMEeAJ/eHHO
OTKNIOYMTE MALUUHY U TLWATENbHO OYUCTUTE MECTO NPO/MBA
6ymarol nam MoKpow TpAnKon. ECM BO3MOXHO, JOXAUTECH
BbICbIXaHUS KpacuTeNs v yaanuTe ero lwnartesnem.

« Ecnu maTepuan 6bin 3anuT Bbile YpOBHS 6e3 nepenvBa Yepes
Kpaii, He 3aKpbiBasi 6aK KpbILWKON HEMEAIEHHO OTRO3UpyInTe
M36bITOYHBIN KpacuTeNlb A0 [OCTUXKEHUS BEPHOrO YPOBHS.
TwaTenbHO ounCTUTe Kpasi Gaka 6Gymarol wuaM MOKpOM
BETOLUbIO Nepef 3aKPbITUEM Ero KpbILLKOMN.

+  YT106bI M36eXaTb pUCKA MOCKOMb3HYTbCS, ClieguTe 3a TeMm,
4yTO6bl MO BOKPYr MaliMHbl OblT YNCTbIM OT BO3MOXHbIX
pa3fiMBOB NPOAYKTA.

HE UCMOJIb3YWATE BOAY UIU PACTBOPUTE/N A/191 OYUCTKU
MALUUHDbI.

ArPECCUBHbIE MATEPUA/IbI MOT'YT MPUBECTU K
MNOBPEXAEHUIO MALLUHbI N EE TAKOKPACOYHOIO

MOKPBITUS.
/A\ ONACHO

Mpn wWcnonb30BaHUM  KpacuTeNell Ha OCHOBe
pacTBopuTenei peKoMeHayeTcs BbINOMHATb
nocnefoBaTeibHO, OAVH 6aK 3a gpyrum.

NneTyymx
OONTNBKY

3anpeUJ,aeTcs| Nno/1b30BaTbCA OTKPbITbIM niamMmeHemMm nnn
MaTepuanamu, garownmMm NCKpbl U CNocobHbIMM Bbi3BaTb noxap.

KaTerOle‘-IeCKVI 3anpelaeTca KypeHue Bo3/ie MalllnHbI.

@ OCTOPOXHO

HeobHoBNeHWe YpOBHA KpacuTens B Hakax MOXeT NpuBecTu
K M3MEHEHUIO OTTEHKa MOJlyYaeMol KpacKu, UK, elle Xyxe, K
OMOPOXHEHNO HAKOB 1 KOHTYPOB MalUWHbI.
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4.  Sise bosaltma mekanizmasinin konumunun dogru oldugundan

emin olup, ardindan istenilen renklendiriciyi sigratmadan veya
renklendirici icinde hava emiilsiyonuna yol agmadan haznenin
icine, dogrudan sise bosaltma mekanizmasinin tizerine dokiin.

@ UYARI

Karistirma mekanizmasinin milinden renklendiricinin
dokilmesini 6nlemek igin sise bosaltma mekanizmasini kesinlikle
CIKARMAMANIZ gereklidir; renklendirici seviyesi haznenin st
kenarindan 5 cm (2”) mesafeye yerlestirilmis maksimum cizgisini
GECMEMELIDIR. Renklendiricinin dékiilmesi devrenin pompa
grubunun bloke olmasina neden olur.

Haznenin kendi kapagini kapatin.

Cevrimdisi diigmesini kullanarak makineyi ¢evrimigi konuma
getirin (bolim 5.5).

7. Diger hazneleri doldurmak icin bu islemleri tekrarlayin.

@ UYARI

Haznenin asin doldurulmasina yol agacak sekilde yanlis islem
yapilmasi halinde:

« Urin makinenin i¢ kismina ddkiilmiisse, temizlemeye
kalkismayin; derhal makineyi kapatin ve teknik servisle
baglanti kurun.

« Aksine Urlin haznenin disina doékiilmiisse, makinenin derhal
kapatilmasi ve kagitla veya nemli bir bezle hassas bir sekilde
silinmesi gerekir. Miimkiinse renklendiriciyi kurumaya birakin
ve bir spatula yardimiyla ¢ikarin.

« Urin haznenin kenarlarindan tagmamissa, haznenin
kapagini kapatmayin ve dogru seviyeye ulasana kadar
fazla renklendiriciyi dagitma islemine baslayin. Kapagini
kapatmadan 6nce haznenin kenarlarini kagitla veya nemli bir
bezle iyice temizleyin.

+ Kayma riskini 6nlemek i¢in makinenin etrafindaki zemini olasi
Uriin dokiilmelerine karsi temiz tutun.
MAKINEYi TEMIiZLEMEK iGIN SU VEYA SOLVENT BAZLI
URUNLERI ASLA KULLANMAYIN.

_ASINDIRICI TEMIZLIK URUNLERININ KULLANILMASI
BILESENLERDE VE PANEL BOYALARINDA HASARA NEDEN

OLABILIR.
/A\ TEHLIKE

Ucucu solventleri iceren renklendiriciler kullanildiginda her
seferinde bir hazneyi acarak dolum yapilmasi tavsiye edilir.

Acik alevle yaklasmayin veya kivileim cikararak yangina yol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasaktir.

@ UYARI

Haznelerdeki renklendirici seviyesinin glincellenmemesi uretilen
renk tonunun kesinligini azaltabilir veya daha da ké&tiisti makinenin
haznelerinin ve devrelerinin bosalmasina neden olabilir.
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‘ ‘ Haznelerin sik sik doldurularak daima dolu tutulmasi tavsiye
PekomeHAayeTCs perynsipHo 4ONMBaTh KpacuTenb B 6aKu. 7 edilir

Mocne  3anMBKM  KpacuTenss  peKoMeHAyeTcsi  BbIMOJMHUTb
nepemeLlVBaHVe U3 NPOrpamMMmbl A5 yAaneHus ny3bipbKOB BO3a4yXa,
MOMaBLUNX B KpacuTesb.

Renklendirici doldurma islemi yaptiktan sonra aksi halde
renklendiricinin  icinde emiilsiyon haline gelebilecek veya
sikisabilecek havanin c¢ikarilmasi i¢in yonetim yaziimindaki uygun
fonksiyonlar araciligiyla calkalama yapilmasi tavsiye edilir.
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It 0,5 1 - 1,5 2 2,5
qt 0.5 1.1 - 1.6 2.1 2.6
It 1 2 2,5 3 4 5
qt 1.1 2.1 2.6 3 4.2 53
It 0,5 1 1,5 - - -
qt 0.5 1.1 1.6 - - -
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6.6 HeucnpaBHOCTU

Mpo6nema

MpuumnHa

MalumrHa oTK/lo4YeHa oT
3N1EKTPUYECKOW CETU.

Cnocob ycTpaHeHus

MpoBepbTe NOAKNOYEHUS C 3afiHEN CTOPOHbI MaLUMHbI (1.
5.3).

[NaBHbIN BbIKNOYATENb BbIK/IO
(0).

HeH

BktounTe rnaBHbIV BbikAtovaTens (1) (m. 5.7).

Meperopen oguH UK HECKONbKO 3aMeHWTe NeperopeBLUMe NPefoXpaHnuTenn B 6/10Ke
MalwvHa He BKItoYaeTCs. npefoxpaHuTeneun. npegoxpaHuTenei (rn. 5.3).
. MopoXaMTe HECKO/IbKO MUHYT M MonpobyiiTe
CpaboTan 3alWnTHbIN foxA Y poby
N nepesanycTuTb MawuHy. Ecav npobnema He ncyesHer,
aBTOMaTUYeCKUI BblKktoYaTeNp. o o
0bpaTUTECH B YNOTHOMOYEHHbIV CEPBUCHbIN LIEHTP.
[edeKkTHble anekTpuyeckme . .
O6paTnTEeCh B YNOMHOMOYEHHbIV CEPBUCHBIN LEEHTP.
NOAKYEHNS.
MalumrHa BbIK/ItOYEHa. BkntoumnTe MalwmHy (rn. 5.7) n nepesanycTuTe NporpaMmy.
MpoBepbTe NOAKIOYEHUS C 3aHEN CTOPOHbI MaLUMHbI (/1.
MalurHa OTK/It04Y€eHa OT KoMMbloTepa. 53)
C nomoLbto NporpaMmmbl KOHGUryprupoBaHus ybeguTech
n 6 nocﬂeﬂ,OBaTeﬂbelﬁ nopT uau flopT B TOM, 4YTO VICI'IOﬂb3yeMb|I‘/‘| Onsa cBsa3n c MaLWnHOM nopt
orpaMma nokasblBaeT OLNOK
porp y USB koMnbloTepa HacTpoeH HeBepHo | HACTPOEH NpaBu/ibHO.
NPOTOKO/A NMOAKTOYEHNS. - -
Win HevncnpaseH. OTpeMOHTUPYNTe NnocnefoBaTe/bHbI NOPT uan nopt USB
KoMMbloTepa.
o 3aMeHuWTe CUrHanbHbIV Kabenb Ha gpyroi, 3aKasaHHbIN Y
CUrHanbHbIN Kabenb NOBPEXAEH.
N3roToBUTENS.
[JedekTHoe nogKktoyeHme. O6paTnTeCh B YyNONHOMOYEHHbI CEPBUCHbBIN LEHTP.
Benas vHavKaTopHas namna
MalurHa B COCTOSIHUM «OTKIOYeHO 1» | [epekntounTe MallviHy B COCTOSIHMUE «BK/IOYEHO» («on-
Mef/1eHHO MUTaeT, MallnHa . . o .
(«off-line 1»). line») kHonKkoM «off-line».
OTK/IOHSIET KOMaH[bl.
HaxxaTa kHomMKa Bbik/toueHus (off-
line). OTnycTuTe KHoMKy «off-line» (rnaea 5.5).
Benas uHankaTopHas namna Mpraer.
MpouTtuTe coobuieHne 06 olnbKe B NporpaMme.
MawwHa He paboTaeT.
BO3HWKNA olLMEKa. Mocne YCTPAHEHNA MPUMHbI OWMHBKN COPOCHTE MaLLNHY
KOMaH[oW cbpoca nnm OTKIIYEHNEM 1 MOCEAYIOLLNM
KpacHasi MHAVKaTOpHas N1aMna BKITI0YEHNEM MaLLMHbI.
MuraeT.
Ecnv npobnema He ncyesHeT, obpaTuTech B
YMNOTHOMOYEHHbI1 CEPBUCHBIN LLEHTP.
Benas vHAMKaTopHas namna .
ABTOMaTunyeckas Npobka oTKpbITa, 3aKpoliTe aBTOMaTMYeCKyto NPO6KY 1 NepekoymnTe
6bICTPO MUTAET, MaLLMHA : .
a MallMHa HaXxo[MUTCs B COCTOSIHUM MaLLWHY B COCTOSIHME «BKJTOYEHO» («on-line») KHoMKoW
OTK/OHSIET KOMaH/bl, NoflaBaemble . .
oTKNtoYeHns 2 («off-line 2»). «off-line».
C KOMMblOTEpa.
MalwwnHa He paboTaeT. KpacHas o
HaxkaTa KHOMKa aBapuiiHOro . .
MHOMKaTOpHas laMna Ha naHenn 0CTaHOBa Pa36noKupyiTe KHOMKY aBapuiHOro octaHoBa (. 3.6).
YNpaB/ieHUs TOpUT. ’
Cnerka onycTuTe NoJKy U TONIKHUTE 6aHKy BHU3 pyKoM,
4yTO6bI 0CBOGOANTL €. icnonb3oBaHMe 3aWUTHbIX
VIHCTPYMEHT ANs WTamMnoBKK MepyaTok 0683aTeNbHO.
W3HOLIEH UMM 3arpsi3HEH M NMO3TOMY
MI0XO PEXET, NN 3arPASHEHbI 3ALUMTHBIE MEPYATKM OT MEXAHWUYECKUX PUCKOB
CKOMb3SILLME KOMOHHbI FPYyMmbl (PA3PbIBbI M MOPE3bI)
Onepauusi NpobMBKN He yaanach, LITaMMoB.
1 6aHKa 3acTpsnia B rpynne BbinonHMTe NiaHOBOE TeXHUYecKoe 0bcnyxmnBaHme
Npo6MBKN. nepdopaTopa (04YUCTKY) UK 3aNpPOCUTE 3aMeHy.
YbepuTech, 4TO 6aHKM HaXOAATCS B XOPOLLUEM COCTOSIHUM,
BaHka c kpackol gechopMmnpoBaHa. MMEIOT NPaBUbHbIA pa3Mep 1 NpegHa3HayeHbl s
MCNONb30BAHUS C MALLUHOMN.
aTYMKM ygapa He oTperyinmpgsaHbl
A yAap perynvp [JaTunkn yaapa He OTperynnpoBaHbl JOMKHbIM 06pa3om.
[OMKHbBIM 06pasoMm.
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6.6 Sorun giderme

Sorun

Makine agilmiyor.

Nedeni

Makinenin elektrik baglantisi yok.

Coziimii

Makinenin arkasindaki baglantilari kontrol edin (bSlim
5.3).

Ana salter kapali konumda (0).

Ana salteri acik konuma (1) getirin (b6lim 5.7).

Sigortalardan biri veya birkagi yanmis.

Sigorta bolmesindeki atan sigortayi degistirin (bolim 5.3).

Gli¢ kaynagi koruma konumuna
girmis.

Birkag dakika bekleyip makineyi agmayi tekrar deneyin.
Sorun devam ederse, yetkili Teknik Servis ile baglanti
kurun.

Elektrik baglantilari arizali.

Yetkili Teknik Servisle baglanti kurun.

Yonetim yazilimi iletisim
protokoliinde hata gosteriyor.

Makine kapali.

Makineyi acin (bolim 5.7) ve yonetim yazilimini yeniden
baslatin.

Makine ile bilgisayarin baglantisi kesik.

Makinenin arkasindaki baglantilari kontrol edin (bSlim
5.3).

Bilgisayarin seri veya USB baglanti
noktasi dogru yapilandirilmamis veya
arizali.

Yapilandirma ve kalibrasyon yazilimi araciligiyla makineyle
iletisim icin kullanilan baglanti noktasinin dogru
yapilandirilip yapilandirilmadigini kontrol edin.

Bilgisayarin seri veya USB baglanti noktasini onarma
islemine gegin.

Seri kablo hasarli.

imalatci firmanin orijinal yedek parcalarini kullanarak
iletisim kablosunu degistirin.

Baglanti arizali.

Yetkili Teknik Servisle baglanti kurun.

BIANCA uyari lambasi yavasca
yanip sonuyor ve makine komutlari
reddediyor.

Makine off-line 1 durumunda.

Gevrimdisi diigmesine basarak makineyi ¢evrimici konuma
getirin.

Makine ¢alismiyor.

Cevrimdisi diigmesine basilmis.

BEYAZ uyari lambasi yanip soner.

Cevrimdisi diigmesini birakin (b6liim 5.5).

Bir hata meydana geldi.

KIRMIZI uyari lambasi yanip soner.

Yonetim yaziliminda goriintiilenen hata mesajini kontrol
edin.

Hatanin nedenini ortadan kaldirdiktan sonra bir sifirlama
komutu gondererek veya kapatip yeniden acarak makineyi
sifirlayin.

Sorun devam ederse, yetkili Teknik Servis ile baglanti
kurun.

BIANCA lambasi hizli hizli yanip
sonliyor ve makine komutlari
reddediyor.

Otomatik kapak agik ve makine off-line
2 durumunda.

Otomatik kapagi kapatin ve ¢evrimdisi diigmesine basarak
makineyi cevrimici konuma getirin.

Makine calismiyor ve kontrol
panelindeki KIRMIZI uyari lambasi
yaniyor.

Basili acil durum butonu.

Acil durum butonuna yeniden basin (b6liim 3.6).

Delme islemi basarisiz oldu ve kutu
delme grubuna sikisti.

Zimba takimi agsinmis veya Kirli ve
bu nedenle iyi kesmiyor veya zimba
grubunun kayan stitunlari kirli.

Rafi hafifce indirin ve yerinden ¢ikarmak icin kutuyu elle
asagi dogru itin. Koruyucu eldiven kullanimi zorunludur.

O

Delme aletinde rutin bakim yapin (temizlik) veya
degistirme talebinde bulunun.

MEKANIK RISKLERDEN KORUYUCU ELDIVEN (YASLANMA,
KESIM)

Boya kutusu deforme olmus.

Kutularin iyi durumda oldugunu ve dogru boyutta
olduklarini ve makine ile kullanim icin tasarlandigini
kontrol edin.

Delme sensorleri diizgiin
ayarlanmamis.

Delme sensorleri dlizglin ayarlanmamis.
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7 _NNAHOBOE TEXHNYECKOE
OBCNY)XXUBAHUE

7.1 OCHOBHbIE NMONI0XKEeHUNA

3AWMNTHBIE NEPYATKW  MEPYATKW AN
Mpwv nposefeHum @ OT MEXAHUYECKNX 3ALNTBI OT
TeXHUYECKoro PUCKOB (PA3PbIBbI U TEPMUYECKOIO
obcnyxuBaHus cnegyet NMOPE3bl) PUICKA
Mcnonb3oBaTh CPeACcTBa
MHAVMBUAYANbHON
3aLMThI. L

/A\ OMNACHO

Mepen npoBeaeHWeM ntobbIX PaboT MO TEXHWYECKOMY 06CNYXMBaHUIO
HEeO6XOAMMO BbIKNIOUYNTH MALLMHY M OTCOEAMHNUTL BUIIKY CETEBOTO WHYPa
OT PO3ETKU 3NEKTPUYECKON CeTU.

Mpn npoBefeHUN 06CNYXMBAHUS MALUUHBI CYLLECTBYET PUCK KOHTaKTa C
NaKOKpaco4HbIMU MaTepuanamu. CobntofanTe ykasaHusi, U30KEHHbIE B
rnaee 3.2.

7.2 TMnaH-rpacpmk TeXHUYECKOro
o6cnyxuBaHus

@ OCTOPOXXHO

YKa3aHHas NepuoanyHOCTb 06CNYKMBaHWS SBISIETCS OPUEHTUPOBOYHON. OHa
3aBUCUT OT MPUPOZbI UCTIONb3YEMbIX KPacUTENEN, OKPYKAOLLMX YCIOBUIA 1
MHTEHCUBHOCTY UCMO/b30BaHUSA MALLVHBI.

YacroTa
Onepauuu WHCTpYMeHTBI Hauano 2paszae npu
CMeHbl Hefienlo  Heo6XoAMMOCTH

Mpo4ncrka
OuucTKa nogatouyei
HacagKm
MpoBepKa YNCTOTbI
ry6ku / npobkmn v

YBNaXXHUTENb
KOHTPOJ’Ib HaCJ:ILLleHI/ISl pacTBopuTenem ‘/
yBAAKHAOLLEN unm 6e3

yBRNaXKHutena

yBNaXHUTeNb

pactBopuTenem
YBRaXHeHwe ry6ku nnn 663 v

yBRaxHuTens
OuyuncTKa rybku
KOHTpONb COCTOSIHMS
npo6oitHI1Ka nepgopatop v
HapyxHas o4ncTka v
Aosatopa
3anonHeHue 6yTbiNKM BOfHbIV
YBOXHUTENSA YBNI2OXXHUTE b

7.3 Wcnonb3lyemMbie MmaTepuanbl

[Ns QUYUCTKM HacapKku, yBNaXHeHUs Try6KM MpPobKM U 4YUCTKE NPO6KU
ycTpoiictea Autopad creflyeT Mcronb3oBaTh MaTepuarbl, COBMeCTUMble C
KpacuTensiMu, UCMOMb3yeMbIMU B MALUMHE.

Tun kpacutens PekomeHayeMblii MaTepuan

Ha opraHuueckoi MeA/IeHHO NCNapsOLWLMIACA pacTBOPUTENb, COBMECTUMbIN C
OCHOBe MCNONb3yeMbIMU KpacuTensimMmn

7 OLAGAN BAKIM

7.1 Geneluyarilar

@ MEKANIK RISKLERDEN ~ TERMAL RISK
) L KORUYUCU ELDIVEN KORUYUCU
Bu islemler ile gorevli (YASLANMA, KESIM) ELDIVEN

kisilerin yandaki
kisisel koruyuculari
giymesi gerekir.

o
/A\ TEHLIKE

Herhangi bir bakim midahalesinde bulunmadan once makineyi
kapatin ve gli¢ kablosunun fisini prizden gekin.

Makinenin bakim asamalari sirasinda renklendirilmis tiriinle temas
riski artar; boliim 3.2'deki talimatlari dikkatle izleyin.

7.2 Bakim tablosu

@ UYARI

Belirtilen miidahale sikliklari renklendiricilerin niteligine, cevre
kosullarina ve makinenin kullanim sikligina bagl oldugundan
yalnizca bilgi amaglidir.

Frekans
Islemler Aksesuarlar vardiya 2 kez/ gerekli
baslangia hafta oldugunda

Temizleme v
Piiskiirtme memeleri v
merkezinin temizligi
Siinger / tampon v
temizliginin kontrolu

solventli
Siinger satlirasyonunun nemlendirici veya v
kontrolii nemlendirici

olmadan

solventli

. . - . nemlendirici veya

Stingerin nemlendirilmesi nemlendirici v

olmadan
Stingerin temizligi v
Delge¢ durumunun delici v
kontrolii
Renklendirme makinesinin v
dis temizligi
Z‘gmﬁﬂ?&:g?@enm su nemlendiricisi v

7.3 Kullanilacak iliriinler

Puskiirtme memeleri merkezinin temizligi ve nemlendirme kapagi
stingerini nemlendirme ve Autopad tamponu temizleme fazlarinda
makine Ulzerinde mevcut olan renklendiricilerin niteligine uygun
Urtinlerin kullanilmasi tavsiye edilir.

Onerilen iiriin

Renklendirici tipi

Solvent bazli Kullanilan renklendiricilerle uyumlu yavas buharlasan solvent

Ha BofHOW ocHOBe BoAa

Su bazli Su

BbI6OP 3aBUCUT OT TUMa MaTepKanoB, NCMONb3yeMbIX NPK
Npon3BOACTBE KpacuTenei. [s Nony4eHNs AONONHUTENbHOM
MHGOpPMaLMM 06paTUTECh K NOCTABLUMKY MU U3TOTOBUTENIO
maTepuanos.

CMmewwaHHble
CNCTEMbI

Ecnu Ha np06Ke, I'y6|-(€ nnn B BOAE 6yTbIJ'IKVI YBNaXXHUTeNsa nosaBuniacb nneceHb,
peKomeHayeTcs yaanuTb ee cnefyrowmmMmmn naKoCcTamMmm:

«  PactBop 50% 06. NPONUNEHININKONS B BOAE;
+  BopHblii pacTBop AgCl;

«  OtbenusaTtens (1% pacTBop).
D410x

Secim, kullanilan renklendiricilerin bilesimlerinde kullanilan
araglarin tipine baglidir; daha ayrintili bilgi igin drinlerin
saticisina veya imalatgisina basvurun.

Karma sistemler

Sayet kapakta, stingerlerde veya nemlendirici sisesinin suyunda kif olusmus ise,
asagidaki sivilarin kullanimi tavsiye edilir:

«  Subazli % 50 v/v (birim cinsinden) propilen glikol ¢zelti;
+  SudaAgCl ¢ozeltisi.

+ % 1oraninda seyreltilmis beyazlatici.
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7.4 HapyXHas o4UCTKa

@ OCTOPOXXHO

HE UCMNO/b3YMTE BOAY WU PACTBOPUTENW ANA OYNCTKU
MALLWVHBI.

ArPECCUBHbIE MATEPUA/IbI MOryT MPUBECTU K
MOBPEXAEHWIO MALLNHbI N EE TAKOKPACOYHOT O MOKPbITUA.

I'Ipm nponmee MaTepuana BHYTPb MalWWHbI He nbiTakiTeCh
NpPpon3BeCTn OYUCTKY. HemepneHHO oOTKAO4YUTE MalWnHy 1"
CBSXXNTECb C CEPBUCHbIM LLEHTPOM.

B cnyvae onpokupabiBaHUs Kpacku HEMeTIeHHO OYNCTUTE MALLUHY.
1.  OTKIYMTE MALUMHY OT 3NeKTpUYeckon cetu (m. 5.8).

2. OuYnUCTUTE KPBILLKK, MaHeNN 1 opraHbl ynpaBieHns MaLlnuHbl OT
rpsi3n, MblIM N OCTATKOB KpacuTenei. Micnonb3yite anis 3Toro
BETOLLb, CMOYEHHYIO HEMTPaNbHbIM MOIOLMM CPEACTBOM.

3. MNogkntounTe MalMHY K 3MeKTPUYECKON CEeTU U BKAKYUTE ee
(rn.5.7).

YKa3zaHWsi MO OYMUCTKE KOMMbIOTEPA CMOTPUTE B OPUTMHANIbHOM
PYKOBOACTBE.

7.5 OuucTtka nopaoueit Hacapgku (Autocap)

A A

1.  OTKpONTE YBNAXHSAIOLLYH NMPODKY.

N

OTKNOUYNTE MALLMHY OT 3NIeKTpUYecKoii cetu (rn. 5.8).

w

AKKYpaTHO  O4YMCTMTE  MOJaloWyl  HacagKy  OCTPbIM
WHCTPYMEHTOM U YyAanuTe OCTaTKU BbICOXLIEro KpacuTess,
cneps 3a Tem, YTo6bl He NOBPeaUTb HAKOHEUYHUKN.

4, TlopkiynTe MaLUUHY K 3/IEKTPUYECKON CETU U BK/OUUTE ee
(rn.5.7).

5. 3aKpoiTe yBNAXHSIOLLYIO NMPOOKY.

6. BbinonHute KOMaHAoW

nporpammbi.

NMPOYNCTKY  COOTBETCTBYIOLLEN

7.4 Dis temizlik

@ UYARI

MAKINEYi TEMIZLEMEK iCiN SU VEYA SOLVENT BAZLI URUNLERI
ASLA KULLANMAYIN.

ASINDIRICI TEMiZLIK URUNLERININ KULLANILMASI BiLESENLERDE
VE PANEL BOYALARINDA HASARA NEDEN OLABILIR.

Urlin makinenin i¢c kismina dékiilmisse, temizlemeye kalkismayin;
derhal makineyi kapatin ve teknik servisle baglanti kurun.

Uriiniin devrilmesi halinde derhal miidahale ederek makineyi
temizleyin.

1. G baglantisini kesin (b6lim 5.8).

2. Kirleri, tozlari ve muhtemel renklendirici yiginlarini gidermek
icin yumusak ve kuru veya az miktarda deterjanla hazirlanmisg
bir c¢ozeltide hafifce nemlendirilmis bir bezle makinenin
kaplamalarini, panellerini ve kumandalarini temizleyin.

3. Makineyi yeniden baglayip, acin (boliim 5.7).

Bilgisayari temizlemek icin Girtintin kilavuzuna bakin.

7.5 Piiskiirtme memeleri (Autocap) merkezinin
temizligi

A A

1. Nemlendirici kapagini agin.

2. Gl baglantisini kesin (bdlim 5.8).

3. Sivri uclu bir alet araciligiyla piiskiirtme memeleri merkezini
dikkatli bir sekilde temizleyin; devrelerin ug kisimlarina zarar
vermemek icin dikkatli bir sekilde isleme devam ederek,
kurumus olasi renklendirici artiklarini kaldirin.

4. Makineyi yeniden baglayip, acin (boliim 5.7).

5. Nemlendirici kapagini kapatin.

6. Yonetim yazilmindan 0zel kumandayr kullanarak, temizlik

islemini gerceklestirin.
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7.6 OuMCTKa M yBNaXKHeHue rybku

[insi3ameHbl ClefyeT UCMnob30BaTh TONIbKO MOCTaBAsEMble
/ C MaLLWHOW ry6Ku.

& |

/A\ OMNACHO

EC/IN  MALUMHA CHABXEHA NEP®OPUPYHOLLUM
YCTPOUCTBOM, ANA 3AWUTbI OT NOPE3OB CJ/IEQYVET
NCNOJ/Ib30BATb 3ALLNTHBIE MEPYATKM.

o
A A

1. OTKpolTe NpobKy.

8mm[0.317] OTKpy4MBaH1e BUHTOB

3ALUMTHBIE MEPYATKM OT MEXAHUYECKIX PUCKOB (PA3PbIBbI U1
MOPE3bl)

2. OTKAKOYMTE MaLLIMHY OT 3NeKTpuYecKon cetu (rn. 5.8).

3. CHMMWTE TapenKy KpenneHus rybku.

BE3 YBIAXHUTENA:

a. MpoBepbTe cOCTOsHME TYy6KM W yBNaxHuTe ee. YpoBeHb
XKNOKOCTU HE O0J/DKEH NpeBblllaTb BbICOTbI Fy6KI/I. Ecnu ry6Ka
rpA3Had, U3BIeKNTe ee U TWaTeIbHO BbIMOMTE.

C YB/IAXXHUTENNEM PACTBOPUTEJIEM:

b. MpoBepbTe cocTosiHne rybkun. Ecnm rybka rpsisHas, U3BNeKuTe
ee U TlWaTeNbHO BbiMOWTe. [loneiTe HeboNbLIOe KONNYECTBO
pacTBOopuTenss B BaHHOYKY Ha onope rybku u akkypaTHO
ycTaHoBUTe TrybKy Ha QunbTp, NOrpysvB ee KoHel B
pacTBopuTENb.

C YB/IAKHUTE/IEM BOIOM:

c. [poBepbTe cocTosiHMe rybku. Ecnuv rybka rpsisHasi, usBnekute
ee U TuaTebHO BbIMOUTE.

MoBpexaeHHYyo rybKy He0bXoANMO 3aMeHUTb.
YCTaHOBUTE CTaKaH fiepxaTesb rybku.

MoAKNOUNTE MaLLUMHY K 3M1EKTPUYECKON CETU U BKIOYUTE ee
(rn.5.7).

7. 3aKpoiTe NpobKy.

D410x

7.6 Siingerin temizligi ve nemlendirilmesi
Nemlendirici kapagin siingerinin yenisi ile degistirilmesi

‘ halinde, sadece makine ile birlikte temin edilen siingerleri
/ kullanin.

8mm[0.31”] | Vida/larn gikarilmasi

& |

/A\ TEHLIKE

EGER MAKINE DELICi ILE DONATILMIS iSE, KESMEYi ONLEYiCi
KORUYUCU ELDIVENLERi GiYMEK ZORUNLUDUR.

@ MEKANIK RISKLERDEN KORUYUCU ELDIVEN (YASLANMA, KESIM)

A A

1. Kapagiagin.
2. Gli¢ baglantisini kesin (bolim 5.8).

3. Siingeri tasiyan hazneyi sokiin.
NEMLENDIRICISIZ:

a. Sungerin durumunu gozinizle kontrol edin ve nemlendirme
ile isleme devam edin. Nemlendirme sivisinin seviyesi siingerin
yiiksekligini gegmemelidir. Eger asiri derecede kirli ise, kapaktan
suingeri ¢ikartin ve dikkatli bir sekilde yikaymn.

SOLVENT NEMLENDIRICILI:

b.  Siingerin durumunu kontrol edin. Eger asir derecede kirli ise,
kapaktan stingeri ¢ikartin ve dikkatli bir sekilde yikayin. Solvente
sapini batirip filtre lizerine siingeri yeniden yerlestirmeye 6zen
gostererek siinger desteginde mevcut olan odacigl az miktarda
bir solvent ile doldurun.

SU NEMLENDIRICILI:

c.  Siingerin durumunu kontrol edin. Eger asir derecede kirli ise,
kapaktan stingeri ¢ikartin ve dikkatli bir sekilde yikayin.

4.  Timdurumlarda, eger slinger zarar gormis ise, siingeri yenisi ile
degistirin.
Stingeri tasltyan hazneyi geri takin.
Makineyi yeniden baglayip, acin (boliim 5.7).
Kapagi kapatin.
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7.7 MpoBepka u 3aMeHa Npo6oMHUKa
nepdopatopa

/A\ OMNACHO

ANSA BbINOAHEHUSA 3TOM ONEPALUN HEOBXOANUMO HAZETb
MEPYATKW ANA 3AWLNUTDLI OT MNOPE3OB.

7.7 Delgecin kontrolii ve yenisi ile
degistirilmesi

/A\ TEHLIKE

KESILMEYi

ONLEYiCi KORUYUCU ELDIVENLERIN GiYiLMESi

ZORUNLUDUR.

&
&

8 Mm[0.317] CHsATHe NpoboiiHMKa

%.:@

€

8mm [0.31”] | Delgegin gikarilmasi

%.:@

&

A A

w N

=~

Mpwn

OTK/IOUNTE MALLVHY OT 3/IeKTpUYecKoii cetu (rn. 5.8).
HaBuHTUTE NpucnocobneHmne A Ha NpoboiHKK B.

BcTaBbTe Ktoy € B Nasbl NPUCNOCOBAEHNS 1 Clierka OTrycTUTe
BMHTBI D (He OTKPYyYMBas MX MOJHOCTbIO).

MoBepHWTE ¥ TNOTAHMTE BHM3 MpucnocobneHne A pgns

nsBneyeHuss npoboriHuka B, nocne 4Yero oTCOEAUHUTE
NPOB6ONHMK OT MHCTPYMEHTA.
Mpyv HeobxoguMMoOCTU ypganuTe Hanetr ¢ nNpoboiHKKa,

MCNONb3ysi PacTBOPUTENU, NMPUMeHsieMble B Balleil CUCTeMe.
PekomeHpyeTcsi cMa3aTb NPO6OMHMK 06bIYHOM CMa3Kol (Tuna
ENOTAP nnun aHanorn4yHom).

YcTaHOBUTe NPO6OMHMK Ha3a B 06paTHOM NopsifiKe.

MoAKNoUYNTE MALLMHY K 3/IEKTPUYECKOMN CETU U BKIOYUTE ee
(rn. 5.7).

BO3HWKHOBEHUWU npobnem ¢ nepdopupoBaHneM U3-3a

3aTynsieHns NpoboMHMKA 3aMEHNTE U3HOLLIEHHbI NPOBONHMK.

D410x

A A

N

3.

6.
1.

Eger delme islemi kesicinin asir derecede asinmasindan dolayi
uygunsuz sonug verirse, delgeci yenisi ile degistirin.

Gli¢ baglantisini kesin (b6lim 5.8).
Parcayi A delgege B vidalayin.

Anahtari € parcanin yuvalarina takin ve vidalari D hafifce
gevsetin (tamamen sokmeden).

Delgeci B gevsetecek sekilde parcayi A dondiiriin ve asagi dogru
¢ekin, simdi delgeci parcadan ayirin.

Eger gerekirse, kendi sistem dayanaklarinin niteligine uygun bir
Uriin kullanarak delgegin yiizeylerini kabuklardan temizleyin.

Non-kontaminant genel bir yaglama maddesi kullanarak
(ENOTAP tipi veya benzeri) duvarlarini yaglamaniz tavsiye edilir.

Prosediirii tersten takip ederek, delgeci yeniden monte edin.
Makineyi yeniden baglayip, acin (boliim 5.7).
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7.8 3anonHeHue 6yTbIZIKU YBIAXKHUTENSA

@ OCTOPOXXHO

Mpu CHWXeHUW yYpPOBHS BOAbl B OyTbllke A0 MUHMMaNbHOrO
HeobXx0[MMO NMPON3BOAUTL AONNBKY.

7.8 Nemlendirici sigenin doldurulmasi

@ UYARI

Sisedeki suyun seviyesi minimum seviyeye ulastigl zaman, derhal
doldurma islemini gerceklestirin.

OTKNOUYNTE MALLMHY OT 3NIeKTpUYecKoii cetu (rn. 5.8).

2. CHMMWTE KpbIWKy B6yTbinkM 1 pobasbTe Boay (He Gonee 0,5
UTPOB - 1 nuHTa), cneas 3a Tem, yTobel HE MPEBLICUTH
MAKCUMA/IbHbIN YPOBEHb.

‘ [.nsi CHUKEHUS pUCKOB 06pa30BaHNS U3BECTKOBOIO HasleTa
/ peKOMeHAyeTCs NCMOb30BaTh AUCTUNNMPOBAHHYIO BOAY.
3. TNOTHO 3aKpOWTe KPbILWKY BYTbIUTKN.

4. TIOAKIOYMTE MALIVHY K 3/IEKTPUYECKON CETU U BKAOUYUTE ee
(rn.5.7).

1. Gig baglantisini kesin (b6lim 5.8).

2. Sisenin kapagini sokiin ve MAKSIMUM SEVIYEYi ASMAMAYA
dikkat ederek su (maksimum 0,5 litre - 1 Pint) ekleyin.

Sert su kullaniminin neden oldugu kiregtasi ile kabuklanma
/ riskini azaltmak icin, saf su kullanmaniz tavsiye edilir.

3. Sisenin kapagini sikica geri kapatin.
4. Makineyi yeniden baglayip, acin (boliim 5.7).

2]

-45 -

D410x



8 TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

8.1 TexHMYecCKue XapaKTepUCTUKU

8 TEKNIK VERILER

8.1 Teknik veriler

(
YposeHb wyma paBneHus: <70 ob (A)

HanpsikeHue @ OpHodasHoe, 100 - 240 B ~ + 10% Gerilim @ Tek fazli 100 - 240 V~ + %10
Yacrora (@ 50/60 'y Frekans @ 50/60 Hz
Mpepoxpanutenn @ F10A Sigortalar @ F10A
. . . (a) . o
rj:cgg;:eb::: oT 150 10 600 BT, B 33BUCMMOCTY OT Cekilen maksimum gii¢ 150 ila 600 W arasi, yapilandirmaya baglidir
MOLEHOCTb ) KOHdUrypaLmm Griiltii seviyesi ) Esdeger akustik basing seviyesi: < 70 dB (A)
Sicaklik: 10°C (50 °F) ile 40°C (104 °F)arasi
b) YpOBeHb 3KBMBaIEHTHOTO 3BYKOBOIO Calisma cevre kosullari ()

Bagil nem: %5 ile %85 arasi (yogusmayan)

Temnepatypa: ot 10 go 40°C

OKpyxatoLme pabouve

ycnosusa (©) OTHOCKTENbHAsA BNAXHOCTb: OT 5 A0 85%, 63
KOHAeHcaumm
MalmrHa He co3gaeT BUbpaLuii, KoTopble
Bu6pauns npuv nepegaye yepes nosi MOryT BAUATb Ha

YCTOWYMBOCTb M TOYHOCTb PAa3MELLEHHOTO
no6a13ocTv 060pyaROBaHMS.

1,5n-2,50-5n (1,58 KBapThbI - 2,64 KBapThI -
1,32 rannoHa)

e [S]-p020
e [M]-po24
o [L]-pmo32

BmecTumocTb 6akoB

Konunyecteo 6akoB

Cnocob fo3npoBaHus o cunb@OHHbLIN Hacoc STD (0,25 n/m)
[s]

« 28 MM (1,1 atoima) [mo 16]

« 39 MM (1,5 arovima) [oT 17 go 20]
[M]

MaKcuManbHblii + 28mm (1,1 proitma) [po 16]
NpOXofHOW AnameTp

nogatolen Hacagku

« 39 MM (1,5 groima) [oT 17 fo 20]
@ « 45 MM (1,8 groiima) [oT 21 fo 24]
[L]

« 28 MM (1,1 atorima) [mo 16]

« 39 MM (1,5 groima) [oT 17 fo 20]

« 45 MM (1.8 atoima) [oT 21 po 32]

+ OAAHOBpeMeHHas no 3anpocy
Cuctema o3vpoBaHus
+ OAHOBpEMeHHas

[Jo3supytowuii yzen BHYTPEHHUI

Tun 6akoB YHUBEpPCanbHbIN (NonvaueTans POM)

OEKOpaTMBHbIE U MPOMbILLIEHHbIE: Ha
BOHHOﬁ OCHOBE, YHUBepCasibHble N Ha
OpFaHMHeCKOﬁ OCHOBe

Tun kpacuTenen

Tun KnanaHos

MeMbpaHHbIV KnanaH

@) 3HaueHMs! MOLIHOCTY SBNSIOTCS OPUEHTUPOBOYHBIMM U HEMOCPEACTBEHHO 3aBUCAT
OT KOHUrypauuy MawuHbl. TouHas MHbOPMaLMs MO KOHKPETHOW MaluMHe NpuBefeHa
Ha nacnopTHon Tabnuuke. 3HayeHWe MaKCUMManbHOW NOTPe6NSEMON MOLLHOCTU
npvBeAeHo Ans Hanbosee THKeNbIX YCA0BNIA SKCMAyaTaLmm.

®) 3nHauenne usMepeHo B NaGopaTopun 1 3a4OKYMEHTUPOBAHO B aKTe MCMbITaHus,
KOTOPbIN XPaHUTCA Y M3roToBUTENs. YcnoBusi paboTbl: HOPManbHbIN pabounin LuMKn
MaLUKHbl, B YCNOBKSAX CMOAEMPOBAHHOMN Harpy3Ku.

() Okpyxatowme paGoume yCNOBMS TECHO CBA3aHbI C TUMOM UCMOMb3yeMbiX KpacuTeneit
(3a nHdopmaumelt npocbba 06paLaTbCs K N3roToBUTENIO KpacuTene). MpuBeaeHHble
3HAYEHWS JeNCTBUTENbHbI TONbKO ANs AaHHO MaLUMHbI.

@ Anametp oTBepcTMS NpeaBapUTENbHO MEPhOPUPOBAHHBIX EMKOCTEN = guameTp
cTpym + 15 mm (0,59 atoiima). Kpome Toro, AMamMeTp MOXET M3MEHNATLCS B 3aBUCUMOCTM
OT pa3feneHns KOHTYPOB BO/bI/PacTBOPUTENS B MaLLWHE.
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Makine yakina yerlestirilmis muhtemel
cihazlarin dengesini ve hassasiyetini
bozabilecek titresimleri zemine iletmez.

Titresim

1,5-2,5-5litre

Hazne kapasitesi (1.58q-2.64q-1.32G)

« [S]20'ye kadar
« [M] 24'e kadar
« [L] 32'ye kadar

Hazne sayisi

Dagitim teknolojisi « koriikli pompa STD (0,25 |/m)

[s]

« 28 mm (1.1”) [16’ya kadar]

+ 39 mm (1.5”) [17°den 20’ye kadar]
[M]

« 28 mm (1.1”) [16’ya kadar]

« 39 mm (1.5”) [17°den 20’ye kadar]
e 45mm (1.8”) [21’den 24’e kadar]
[L]

« 28 mm (1.1”) [16’ya kadar]

« 39 mm (1.5”) [17°den 20’ye kadar]
« 45mm (1.8”) [21’den 32’ye kadar]

Pliskiirtme memeleri
merkezinin azami akis
capt @

. . . « talep lizerine eszamanli
Dagitim sistemi
« eszamanli

Dagitim merkezi ic

Hazne tipi Universal (asetal reine)

Dekoratif ve endiistriyel: su bazli, tiniversal ve

Renklendirici tipi solvent bazli

Valf tipi diyafram valfi

@ Giig verileri bilgi amaglidir ve makinenin yapilandirmasina son derece baglidir. Seri
numarasi plakasi, belirli konfigiirasyonla ilgili dogru bilgileri gosterir. Muhtemel azami gli¢
degeri, en zorlu calisma kosullari dikkate alinarak élgiilmdistiir.

® gy deger laboratuvarda 6l¢iilmistiir ve imalatgi tarafindan mevcut test raporuyla
belgelenmistir. Calisma kosullari: simtile edilen yiikleme kosullarinda, makinenin normal
calisma gevrimi.

© calisma cevre kosullari kullanilan renklendirici tipine yakindan baglidir (iirin
imalatgisindan bilgi alinmalidir). Belirtilen veriler yalnizca makine icin gegerlidir.

@ Gnceden-delinmis ambalajlar igin deligin ¢apr = akis ¢api + 15 mm (0,59”). Cap, ayrica
makinenin su devreleri/solvent devreleri bélmesine gére degisiklik gosterebilir.
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8.2 Pa3mepbl u Macca 8.2 Boyutlar ve agirik

3HayeHNs SABMATCS OPUEHTUPOBOYHbIMKU. OHM 3aBucsT oT | Gosterge niteligindeki bilgiler yapilandirmaya siki sikiya baglidir ve
KOHMrypaumm mallmnHbl 1 JaTCs A8 MalmrHbl ¢ nycTbiMu 6akamu | aksesuarlari olmadan hazneleri bos makineye karsilik gelir.
1 6e3 NpUHafNEXHOCTEN.

950 mm - 374" ——— 950 mm - 374" ——— 1250 mm - 49,2" ————
=
= s s
7 3 5
® e ST & &
o5 £ £
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— e — g =]
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397mm ‘ 5 i ) ‘ 5 r [=]
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. 397mm ‘7397mm4'
15.6” 15.6"
180 kg 266 kg 281 kg
397 Ib 586 Ib 619 Ib
240 kg 326 kg 342 kg
529 Ib 719 Ib 754 Ib
270 kg 356 kg 372 kg . I
595 Ib 785 Ib 820 Ib ]
b
£
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H 3]
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8.3 [eknapauus COOTBETCTBUA

Cwm. MpunoxeHue.

8.4 TlapaHTuUA

Ons  BCTynaeHUs rapaHTUM B cuay HeobXoguMo  3amnosiHUTb
rapaHTUHbIN TaNOH, MPUIaraeMblii K MalLMHe, M OTNPaBUTL €ro no
yKa3aHHOMY agpecy.

‘

/

TexHuYeckoe ObCAyXMBaHWE W PEMOHT  MaLUUHbI
LOO/MKHbI  MPOBOAWTBLCS  TONIBKO  WM3rOTOBUTENEM WU
YNOMHOMOYEHHbIMWU UMM  CEPBUCHbIMK LieHTpamu. [pu
NPOBEAEHUN TEXHUYECKOrO OBCMYXKMBAHUS W PEeMOHTa
LOO/MKHbI  MCMOMb30BaTbC  TOMBbKO — OpUrMHasbHble
3anacHble YacTu.

YaaneHve v USMeHeHve 3alUTHbIX yCTPOMCTB U MPUCNOCobaeHuni
He TOMbKO HEMEANEHHO aHHYNIMpyeT BCE  rapaHTUiHble
06s3aTenbCTBa, HO U IBASIETCS OMNACHbIM ¥ MPOTUBO3aKOHHbIM.

M3rotoBUTENb HE HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a TpaBMMPOBaHWeE
nepcoHana 1 MaTepuanbHblii yuiepb, Bbi3BaHHble HeHagnexalleln
aKcnyaTaumein 0b6opyaoBaHs UM CAMOBOJIbHbBIM BMELLATEIbCTBOM
B paboTy €ro 3alUTHbIX YCTPONCTB 1 OTPaXAEHUI.

Hwxe nepe4yncsieHbl BO3MO)XXHble€ MNPUYUHbI aAHHY/IUPOBAHUSA

rapaHTUU n3rotToBuTenem:
. HeBepHasa aKcnyaTaunsa MalnHbl.

+  HecobnofeHne yKasaHuWi Mo 3KCMayaTauum U TEXHUYECKOMY
06CNyXKMBaHUIO, NPVBEAEHHbIX B PYKOBOACTBE;

+  CaMOBO/IbHble  MoAMMUKALMM  U/UAN  PEMOHT  MalUWHbI
NMuaMu, He SIBASKOLWMMUCS MEPCOHANOM, aBTOPU30BAHHbIM
npousBoauTenem, W/UAN  WCMNONb30BaHNE HEOPUTMHANbHbIX
3anacHbIX YacTeun.

D410x

8.3 Uygunluk beyani
Ek bakin.

8.4 Garanti

Garantinin gecerli olabilmesi i¢cin makinenin ambalajinda bulunan
formun tim kisimlarini doldurun ve formun {zerinde belirtilen

adrese génderin.
Teknik servis miidahalesi gerektiginde yalnizca yetkili ve ehil
' personelimize basvurun. Bakim veya degisiklik islemlerinde
/ yalnizca orijinal yedek pargalarini kullanin.

Makinede bulunan korumalarin ve giivenlik aygitlarinin degistirilmesi
veya kaldinlmasi garantinin derhal sona ermesinin yani sira tehlikeli
ve yasadisidir.

Makinenin yanlis kullanilmasindan veya makinenin donatisinda
bulunan korumalarin ve giivenlik aygitlarinin kurcalanmasindan
kaynaklanan kisilere veya esyalara gelebilecek zararlardan imalatci
firma sorumlu tutulamaz.

Asagidaki nedenler imalat¢i firma tarafindan verilen garantiyi
gecersiz kilar:

+ Makinenin yanlis kullanimi.

+ Kilavuzda ongoriilen kullanim ve bakim standartlarina

uyulmamasi.

« imalatginin yetkilendirdigi teknik servis kurulusu disinda bir
personeltarafindanve/veyaorijinalyedek parcalarikullaniimadan
degisiklikler ve/veya onarimlar yapilmasi veya yaptirilmasi.
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corob

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive2012/19/EU

e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthérmore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant. manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by.documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN I1SO 9001:2015 about quality

management systems.

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 10/05/2021

1/2 | CEIT DSP_CC 05_2021



corob

BG - [Po13BOAUTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 33 U3rOTBAHE Ha TeXHUYeCKaTa AOKyMEHTaLWA, AeKnapupa Ha COBCTBEHa U3K/IOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MaLlMHaTa, 3a KOATO Ce OTHaCA Tasn AeKnapaliys, e B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE U3MUCKBaHWA, NPeABUAEHM OT creaHmTe [upexTven: Ovpektisa 2006/42/EC - Mawwmhm - Oypekea 2014/30/EU oTHoCHO EneKTpomarHuTHa cbemectvmoct - [ypextusa 2011/65/EU nameHeHa ¢ 2015/863/EU - Avpextusa
WEEE 2012/19/EU - inpekTvsa 2014/53/EU. OcBeH ToBa Ce rapaHT1pa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALLMHATA U CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca U3BbPLLEHN M IOKYMEHTUPaHW NPU cna3BaHe Ha KOHKPETHU GMPMEHM NPoLeypy B CbOTBETCTBIME
cbe craHgapt EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce A0 cMCTeMUTE 3a ypaB/aieH!e Ha KauecTBoTo.

CS - Viyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou viastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuie, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi smérnicemi:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU. Dale se zarutuje, Ze stroj byl navrzen
avyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN 1SO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklzering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteres desuden, at designet
af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN ISO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden
Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geandert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU.
Dartiber hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KOTOKEUQAOTI|G, KOl 0 E§0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVKOU GaKEAOU, TUOTOTOLEL, OTL, LE SIKr} TOU UTIAUTLOTITA, TO NXAVN AL OTO OTO{0 AVADEPETOL TO TIOPOV, CUMMOPDWVETAL LIE TIG OUCLOOTIKEG OUTALTHOELS TTIOU TipoBAENovTaL
QUT6 TOUG KAVOVLoHOUG: O8nyia Mnxavrjpartog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvntikrig ZupBortdtnrag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU dnwg tpororolr}Bnke ortd to 2015/863/EU - Odnyla WEEE 2012/19/EU - O8nyia 2014/53/EU.
Eyyudtat mepetaipw OTL0 OXESLACHOG TOU UNXOVAHLOTOG KALL ) OXETIKI KOTALOKEUT| TOU EKTEAELTOL Ko UTtootnpietan oo £yypada, akoAouBuvrag tig akpBeig epyootaotarés Sladkaoieg ocUpdwva pe to ipdturo EN ISO 9001:2015 oxetka
E TOL CUOTAHOTAL SLOXEIPLONG TTOLOTNTAG.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU.
Se garantiza ademds que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jérgnevate regulatsioonide pdhinGudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tapseid
tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkild, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, etté kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC -
Sihkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU. Liséksi taataan, ettd koneen
suunnittelussa ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU. Le fabricant garantit
également que la conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicnitil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha seo a
leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiriinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh
an ghléis agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta atd i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavijanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornos¢éu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC-
Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU. Takoder, jam¢i se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliededi precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU A gyértc’) valamint a m\'flszaki fuizet 6sszedllitdsara felhatalmazott személv sajét felelc'isséguk tudata’ban kijelentik hogy a jelen nyilatkozat targyat képe26 gép megfelel az alébbi irényelvek alapveté’ rendelkezéseinek' 2006/42/EC Gépek

| valamint a folyamat dokumentalasa az tizemi el6irasok preciz betartasaval tortént, a minGségkezelési rendszerekkel foglalkozo EN SO 9001:2015 szabvannyal Osszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, & eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU. Ennfremur er abyrgst ad honnun vélarinnar
og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid ndkvaemt framleidsluferli og  samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacijg, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU. Taip pat uZtikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir
pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - Razotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 3 deklaracija attiecas, atbilst $adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Tiek arf nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN I1SO
9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - lI-manifattur, u l-persuna awtorizzata biex tikkompila |-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva
dwar il Magni 2006/42/EC Direttiva dwar i Kompatibilité Elettromanjetika 2014/30/EU Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u -

NL - De fabrikant en gemachtlgde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC -
EMCrrichtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en
geimplementeerd volgens de vereisten van de norm EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
fglgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU. Det garanteres videre at
utformingen av maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfprt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL- Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasna, wytgczng odpowiedzialnosc, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi
W nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa
2014/53/EU. Ponadto gwarantuie sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sg udokumentowane wedfug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczacg systeméw
zarzadzania jakoscia.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo esta em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos
pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU. E também garantido que
a concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca masina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Magini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garanteazd, de asemenea, cd
proiectarea magsinii si productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastnt zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade so zakladnymi poZziadavkami, ktoré vyZaduju nasledujlice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU - Smernica 2014/53/EU. Dalej sa zarucuie,
Ze stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a vyroba je zdokumentovang, v sulade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN I1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL - Proizvajalec in oseba, pooblastena za sestavo tehni¢nega dokumenta, s polno odgovornostjo.izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojin 2006/42/EC -
Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila sprémenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih
smo opravili postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN 1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV -Tillverkaren och den person som har befogenhet att ssmmanstalla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsakran hanvisar till Gverensstimmer med de vésentliga krav som stélls av foljande direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteras vidare att utformningen
av maskinen och dartill hrande tillverkning genomférs dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som foljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrming.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevii kisi bu beyanin ilgilioldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan dngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi -
2014/30/EV Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayil Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi- 2014/53/EU Direktifi. Bundan bagka, makinenin tasarim ve ilgili Gretimi, kalite yonetim sistemlerine
iliskin EN 1SO 9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosedurlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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corob UK

UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufact :
anutacturer Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to;
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.I. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.I. 2017:1206)

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 01/01/2023
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