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IMMATERIELLE RETTIGHETER OG ANSVARSFRASKRIVELSE

Ingen deler av denne handboken kan oversettes i et annet sprak og/
eller tilpasses og/eller reproduseres i noen form og/eller med noen
mekanisk eller elektronisk metode, fotokopiering, innskanning eller
annet, uten a innhente skriftlig samtykke pa forhand fra COROB S.p.A.
COROBeretvaremerkeeller registrert varemerke og brukes utelukkende
av COROB S.p.A. og deres sgsterselskap (heretter “COROB”).

Utelatelsen av andre varemerker eller registrerte varemerker i denne
erklaeringen, betyr ikke at COROB gir avkall pa a utgve sine immaterielle
rettigheter i forbindelse med disse varemerkene.

Innholdet i denne handboken refererer til know-how, tegninger og
teknologiske anvendelser som brukes utelukkende av COROB, og som
vanligvis er dekket av patenter eller sgknad om patenter, og derfor
beskyttet av nasjonale og internasjonale lover angaende immaterielle
rettigheter.

Hvilken som helst henvisning til navn, data og adresser til andre
selskaper som ikke er del av COROB eller deres s@sterselskaper, er
tilfeldig og, hvis annet ikke er angitt, tjener de kun som eksempel for &
forklare bruken av COROB-produktene.

Utarbeidelsen av teksten og av illustrasjonene er utfgrt med st@rste
omhu. Likevel forbeholder COROB seg retten til & endre og/eller
aktualisere informasjon som er oppfgrt her for a korrigere typografiske
feil og/eller ungyaktigheter, uten forvarsel eller noen forpliktelse for
firmaet.

Denne handboken inneholder alle informasjon som er ngdvendig for
normal og forventet bruk av COROB-produktene fra sluttforbrukerens
side.

Denne handboken inneholder ikke retningslinjer og/eller informasjon
om reparasjon av produktet. Av sikkerhetsmessige grunner ma disse
inngrep kun utfgres av teknisk opplaert og autorisert personale. Hvis
det ikke tas hensyn til dette kravet, kan det sette operatgren helse i
fare, eller fgre til skader pa produktet.

Derfor, for utfgrelsen av de ovenfor nevnte inngrepene, har COROB
fastlagt kvalifiserte teknikere.

Med kvalifiserte teknikere menes teknisk personale som har deltatt ved
opplaeringskurs, organisert av COROB og/eller deres s@sterselskaper.
Ikke godkjente inngrep kan fgre til tap av COROB produktets garanti,
som fastholdt i kjppekontrakten eller i de generelle kjgpsbetingelsene,
som angir grensene innen hvilke COROB holdes ansvarlig.

Denne klausulen har ikke til hensikt verken a begrense, eller a utelukke
ansvaret til COROB, i henhold til krenkelse av ufravikelig lovgivning.
Ovenstdende begrensning eller ansvarsbegrensning kunne derfor
muligens ikke vaere gjeldende.

For & finne den narmeste tekniske stgtten, kan sluttforbrukeren ta
kontakt med COROB eller besgke nettstedet www.corob.com.
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INTELLEKTUELLA AGANDERATTIGHETER OCH DISCLAIMER

Ingen del av denna bruksanvisning far dverséttas till andra sprak, och/
eller andras och/eller pa annat satt kopieras pa mekaniskt/elektroniskt
satt eller via kopior, inspelningar eller annat, utan att man i forvag fatt
ett skriftligt godkdnnande fran COROB S.p.A..

COROB é&r ett kommersiellt och/eller registrerat varumarke for
COROB S.p.A. och dess koncernbolag (fortsattningsvis “COROB”), med
ensamratt.

Det faktum att andra kommersiella eller registrerade varumarken inte
omndmns i detta intyg innebar inte att COROB inte har intellektuell
dganderatt till sddana varumarken.

Innehallet i denna bruksanvisning hanvisar till know-how, ritningar och
tekniska applikationer som anvénds med ensamratt av COROB, och
som ofta omfattas av patent eller patentansokningar och som darmed
ar skyddade av nationell och internationell lagstiftning vad galler
intellektuella dganderattigheter.

Alla hanvisningar till namn, information och adresser avseende andra
foretag an COROB och dess koncernbolag ar slumpartade och tjanar,
om inget annat anges, endast som exempel i syfte att battre forklara
hur produkter fran COROB anvands.

Textens och bildernas utformning har valts med stérsta omsorg. COROB
forbehaller sig dock ratten att @ndra och/eller uppdatera informationen
i denna bruksanvisning i syfte att korrigera typografiska fel och/eller
otydligheter, utan nagon skyldighet att i forvag meddela detta.

Denna bruksanvisning innehaller all information som kréavs for en
normal och férutsdgbar anvéndning av produkter fran COROB fran
slutkundens sida.

Denna bruksanvisning innehaller inte nagra riktlinjer och/eller
information gallande reparationer av produkten. Av sdkerhetsskal
ska sadana ingrepp uteslutande genomforas av utbildad och behdrig
teknisk personal. Forsummelse av detta krav kan innebara en risk for
fysiska skador pa anvandaren eller produkten.

COROB har darfor alagt behoriga tekniker att genomféra ovannamnda
ingrepp.

Med behoriga tekniker avses teknisk personal som medverkat
vid utbildningskurser som organiserats av. COROB och/eller dess
koncernbolag.

Ej godkdnda ingrepp kan leda till att garantin for produkten fran COROB
upphor att galla, enligt vad som faststallts i forsaljningskontraktet eller
i de Allmdnna Forsaljningsvillkoren, inom vilkas granser COROB ar
ansvarigt.

Denna klausul syftar inte till att begransa eller befria COROB fran ansvar
vid dsidosattande av ovillkorliga lagbestammelser. Det kan alltsa handa
att ovanndmnda ansvarsbegransning eller ansvarsbefriande inte kan
tillampas.

For information om ndrmsta servicecenter kan anvandaren kontakta
COROB eller besoka sidan www.corob.com.



KORT VEILEDNING

Nar arbeidsdagen begynner

Kontrollere sentraldysens renhetstilstand.

(Med befukter med lgsemiddel, eller uten befukter) Kontrollere
svampens renhetstilstand og metning. Hvis det er behov for 3 mette
den, skal den egnede vaesken brukes (valg av vaeske er avhengig av
brekkfargens egenskaper og ma lages av produsenten av de brukte
produktene).

(Med vannbasert befukter) Kontrollere at vannivaet i flasken ikke
ligger under minimum.

(Med Autopad) Kontroller rengjgringstilstanden pa bufferen.
(Med hullstanse) Kontroller rengjgringstilstanden pa bladet.

Foreta rengj@ring av systemet (ikke ngdvendig hvis blandemaskinen
er utstyrt med dysesystem med integrert INV-ventil).

Ting som ma huskes

SIa aldri maskinen sta avslatt.

| kanistrene utfgres omrgringen av hver brekkfarge automatisk
(individuell tilpassing av tiden).

Pass pa, at kanistrene ikke fylles for mye med brekkfarge. Ved
overskytende oppfylling, ga frem som vist i brukerhandboken.

Rgr brekkfargen som skal fylles pa kanistrene manuelt. lkke bruk
automatiske omrgringsinnretninger.

Lukk kanistrene med med lokkene straks etter pafyllingen.

Husk pa, a aktualisere oppfyllingsnivaene i kanistrene i

styringsprogrammet.

(Med befukter med Igsemiddel, eller uten befukter) Svampen ma
mettes minst to ganger i uken (inngrepsfrekvensen er radgivende,
ettersom den avhenger av brekkfargens egenskaper og av
miljgforholdene).

(Med vannbasert befukter) Etterfyll vann pa flasken sa snart
minimumsniva er nadd. lkke overskride maksimumsnivaet.

(Med Autopad) Rengjgr bufferen.

Nar arbeidsdagen er gatt til ende

Fyll kanisterne.
Aktualisere oppfyllingsnivaene i styringsprogrammet.

Sla av datamaskinen. Ikke sla av maskinen.

Vi anbefaler a lese handboken ngye.

SNABBGUIDE

Vid arbetsdagens borjan

Kontrollera att munstyckenas mitt ar ordentligt rengjord.

(Med fuktning med I6sningsmedel eller utan fuktning) Kontrollera
att svampen ar mattad och ordentligt rengjord; om den behdver
mattas ska man anvanda den till syftet avsedda vatskan (vilken
vatska man véljer beror pa brytmedlets egenskaper; detta val gors
direkt av tillverkaren av de produkter som anvands).

(Med fuktning med vatten) Kontrollera att vattennivan i flaskan inte
ar under miniminivan.

(Med Autopad) Kontrollera att dynan ar ren.
(Med Halslagningsenhet) Kontrollera att bladet ar rent.

Tom systemet (krdvs ej om brytmaskinen ar férsedd med
munstyckesystemet med inbyggd ventil - INV).

Att tinka pa

Ldmna aldrig maskinen avstangd.

Omrorningen av brytmedlen i behallarna sker automatiskt

(installningsbara tider).

Var noga att inte fylla pa for mycket brytmedel i behallarna. Om
detta sker ska man agera enligt vad som anges i bruksanvisningen.

R6r om manuellt i forpackningen med brytmedel som ska hallas i
behallarna. Anvand inte automatiska anordningar fér omrérning.

Sténg tankarna med locken direkt efter pafyllining.

Kom ihag att korrekt uppdatera nivaerna fér pafylining av behallarna
i programmet for driftstyrning.

(Med fuktning med l6sningsmedel eller utan fuktning) Svampen
ska mattas minst tvd ganger i veckan (intervallet for detta
arbetsmoment ar ungeférligt eftersom det beror pa brytmedlets
egenskaper och miljéférhallandena).

(Med fuktning med vatten) Fyll pa vatten i flaskan sa fort nivan
sjunkit till ett minimum. Overskrid inte maxnivan.

(Med Autopad) Rengtr dynan.

Vid arbetsdagens slut

Fyll pd behallarna.
Uppdatera nivaerna for pafylining i programmet for driftstyrning.

Stang av datorn. Stang inte av maskinen.

Las bruksanvisningen noga.
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1 GENERELL INFORMASJON

1.1 Handbokens formal og bruk

Les denne handboken ngye fér du bruker maskinen.

Denne handboken inneholder instruksjoner for bruk og vanlig
vedlikehold, som er ngdvendig for & opprettholde maskinens ytelse
gjennom tiden. Her finner du all ngdvendig informasjon for korrekt
bruk av maskinen og for @ unnga ulykker.

Handboken skal anses som en integrert del av maskinen og ma
oppbevares helt frem til endelig demontering.

Handboken inneholder all informasjon som er knyttet til maskinen og
til eventuelt tilbehgr, som var tilgjengelig da handboken ble forberedt.
For tilbehgret er de ulike variantene eller endringene oppfgrt, som
forer med seg ulike driftsmoduser.

Handboken kan veere tilgjengelig pa papir (inne i produktemballasjen)
eller i digitalt format, via nettsidene til COROB. Du kan be om en
papirkopi av handboken fra produsenten.

Hvis boken mistes eller blir delvis gdelagt og det ikke er mulig & lese
hele innholdet, anbefales det a bestille en ny handbok fra produsenten.

| tilfeller der bildene i denne handboken skulle vise maskinen uten
beskyttelser og/eller operatgrer uten personlig verneutstyr, er dette
kun for det formal a gjgre behandlingene av emnene som omhandles
tydeligere.

Noen illustrasjoner i denne handboken er fremstilt fra prototyper.
Maskiner i standard produksjonsutgave kan avvike i enkelte detaljer.

1.1.1 Grafiske standarder

Fet stil brukes for & fremheve merknader eller varsler av spesiell
betydning for et bestemt emne.

/A\ FARE

Angir fare for personskade.

1 ALLMAN INFORMATION

1.1 Bruksanvisningens syfte och anvandning

Las denna bruksanvisning noga innan du anvander maskinen.

Denna bruksanvisning innehaller de anvisningar fér anvandning och
normalt underhall man behover folja for att maskinen ska fungera
lange. Bruksanvisningen innehaller all information som kravs for
korrekt anvandning av maskinen och for att undvika olycksfall.

Bruksanvisningen ska anses utgora en del av maskinen och ska bevaras
tills maskinen skrotas.

Deninnehaller all den information fér maskinen och eventuella tillbehor
som fanns tillgdnglig da maskinen tillverkades. Vad géller tillbehéren
anges varianter och forandringar som medfor andra driftsatt.

Bruksanvisningen kan finnas tillganglig i pappersform (i produktens
emballage) eller i digitalt format, i vilket fall den nas fran COROBs
webbplats. Papperskopia av bruksanvisningen kan bestdllas fran
tillverkaren.

Om den tappas bort eller forstérs delvis och det inte gar att ldsa
bruksanvisningen, ska du be om en ny fran tillverkaren.

Nar bilder i bruksanvisningen visar maskinen utan skydd och/
eller personal utan personlig skyddsutrustning dr det endast for att
fortydliga innehallet.

Vissa illustrationer i denna bruksanvisning har hamtats fran
prototyper, maskinerna i standardproduktionen kan skilja sig i vissa
detaljer.

1.1.1 Grafiska anvisningar

Fetstil anvands for att sarskilt uppmarksamma anvisningar eller
foreskrifter som ar extra viktiga.

LA_\ FARA

Signalerar risk for personskador.

FORSIKTIG

o

Angir fare for skader pa maskinen, som kan redusere maskinens
driftsfunksjonalitet.

o

VARNING

Signalerar risk for skador pa maskinen som kan forsamra dess
funktion.

Fremhever viktige instrukser i henhold til forholdsregler og/
eller ngdvendige tiltak.

Fremhever situasjoner og/eller operasjoner som vedrgrer
styringsprogrammet som er installert pa datamaskinen.

Angir, at for G utfgre det nevnte inngrepet, ma de angitte
verktgyene brukes.

% ]~

1.2 Definisjoner

OPERATOR

En som har kjennskap til metoder for a lage maling, lakk eller
lignende, oppleert i og ansvarlig for styring og bruk av maskinen
ved bruk av kommandoer og operasjoner for mating og utmating
av produksjonsmaterialer, med aktiverte installerte beskyttelser. Ma
kun operere under trygge forhold og kan utfgre vanlig vedlikehold.

VEDLIKEHOLDER/INSTALLAT@R

Spesialist kvalifisert og oppleert pa det tekniske feltet (mekaniker
eller elektriker) og ansvarlig for inngrep pa maskinen dor installasjon
av denne, eller for & foreta, reguleringer, feilutbedring eller
vedlikeholdsarbeid.

Signalerar viktig information gdllande férebyggande
sdkerhetsdatgdrder och/eller féreskrifter som ska féljas.

Signalerar situationer och/eller arbetsmoment som omfattas
av det program for driftstyrning som installerats i datorn.

Signalerar att det arbetsmoment som beskrivs kriver att
man anvénder de verktyg som anges.

N [ &

1.2 Definitioner

OPERATOR

Den person som har kunskaper om metoderna for framstéllning av
malarfarg, lackfarg och liknande och som &r utbildad och auktoriserad
att kéra och anvdnda maskinen med hjilp av olika kommandon
samt utféra arbetsmoment gdllande lastning och tomning av
produktionsmaterial med skydden monterade och aktiverade.
Denna person ska uteslutande arbeta under sakra férhallanden och
har behorighet att utfora ordinarie underhall.

UNDERHALLSTEKNIKER/INSTALLATOR

Specialist som ar utbildad och trénad i tekniska (mekaniska och
elektriska) fragor och som ar auktoriserad av tillverkaren att ingripa
pa maskinen for maskininstallation, justeringar, reparationer av fel
och underhall.
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2 EGENSKAPER

2.1 Beskrivelse av maskinen

De automatiske blandemaskinene er innretninger for automatisk
dosering (eller dispensering) av flytende brekkfarge i emballasje
(emballasje, kanner eller bokser av metall eller plast) i stgrrelser
som er angitt i denne handboken, forhandsfylt med base, for a lage
sluttprodukter som lakk, maling, emaljer eller blekk med en bestemt
fargetone, gjennom maskinens styringsprogram.

Blandemaskinen gir mulighet til 8 hente fram en avbrutt formel, hvis
den brukes sammen med blande-fastvare og -programmer som stgtter
denne funksjonen.

2 SPECIFIKATIONER

2.1 Beskrivning av maskinen

Den automatiska brytmaskinen ar en anordning som anvands for en
automatisk dosering (eller matning) av flytande brytpastoriférpackningar
(burkar, behallare eller dunkar av metall eller plast) av den storlek som
anges i denna bruksanvisning och som i forvag fyllts med basprodukten
i syfte att erhalla slutprodukter sdsom lack, malarfarg, emalj och black
som har den farg som valts i maskinens program for driftstyrning.

Brytmaskinen ger mojlighet att aterhamta en avbruten formel, om den
anvands i kombination med fast programvara och doseringsprogram
som stoder en sadan funktion.

=

Maskinen er tilgjengelig i versjonen [CX] (compact) og [SX] (small)
opptil 24 kretser eller opptil 32 kretser med INV og i versjonen [LX]
(large) opptil 32 kretser.

[CX]

[SX]

Maskinen finns tillgdanglig i versionerna [CX] (compact) och [SX] (small)
upp till 24 kretsar eller upp till 32 kretsar med INV, och i version [LX]
(large) upp till 32 kretsar.

[LX]

Modellene skiller seg fra hverandre pa bakgrunn av doseringshodet:
e small, for versjonen [CX] og [SX]
e large, for versjonen [LX]

Kanistermoduleneforversjonene [SX] og[LX] erfelles. Kanistermodulene
for versjonen [CX] har redusert dybde.

Blandemaskinen kan vaere utstyrt med enkelt motorisering [Single
Drive], som muliggj@r aktivering av enkeltkretser eller en enkelt sentral
motorisering som aktiverer alle maskinens pumper samtidig [Central
Drive].

Blandemaskinen bestar av:

1. Doseringsomrade og plasseringssystem for boksene.

2. Betjeningspanel.

3. @vre lokk.

4. Sone pafylling kanistere.

Modellerna har olika moduler med doseringshuvud:
e small, for versionerna [CX] och [SX]
o large, for versionen [LX]

Behallarmodulerna fér versionerna [SX] och [LX] &r desamma.
Behallarmodulerna i versionen [CX] har ett reducerat djup.

Brytmaskinen kan vara forsedd med enkel motordrift [Single Drive]
som ger mojlighet att aktivera de individuella kretsarna, eller med
en central motordrift som aktiverar alla maskinens pumpar samtidigt
[Central Drive].

Brytmaskinen bestar av:

1. Doserings- och serviceomrade for placering av burkar.
2. Kontrollpanel.

3. Ovre lock.

4. Omrade for pafylining av behallare.

-7- EVOPWR



Styring av blandemaskinen reguleres av styringsdatamaskinen.
Produsenten leverer et bredt utvalg av programvare for styringen av
alle maskinens funksjoner.

Hvis datamaskinen er plassert pa et sted som ikke er lett tilgjengelig
for operatgren er det mulig @ be om den ekstra funksjonen Easy-
On, som gjgr det mulig a sla pa datamaskinen direkte fra maskinens
betjeningspanel, ved hjelp av off-line-knappen (kapittel 5.6).

Hvis maskinen leveres med tilbehgret COROB Connect, vil det vaere
mulig a styre den ved bruk av en Android eller Windows-enhet og
tilhgrende programvare for blanding og dosering. Koblingen mellom
innretningen der blandingsprogramvaren er installert og maskinen er
automatisk.

2.2 Beskrivelse av komponenter

Brytmaskinen styrs via datorn for driftstyrning. Tillverkaren
tillhandahaller olika programvaror for styrningen av alla maskinens
funktioner.

Om datorn &r placerad sa att den &r svar for operatéren att komma
at kan man bestdlla tillvalsfunktionen Easy-On som ger mojlighet att
starta datorn direkt fran maskinens kontrollpanel, via offline-knappen
(kapitel 5.6).

Om maskinen ar utrustad med tillvalet COROB Connect, kan
den styras via en Android eller Windows-enhet och till syftet
avsett doseringsprogram. Anslutningen mellan den anordning dar
doseringsprogrammet finns installerat och maskinen sker automatiskt.

2.2 Beskrivning av delarna

Behallare

Kanistere

Kanisterne som hgrer med maskinen, kan vaere av ulik
kapasitet og er egnede til a inneholde produktet som
skal doseres.

| den gvre delen av maskinen, gir lokkene mulighet til
a fylle pa kanisterne.

Hver kanister er utstyrt med et lokk for stengning.

Maskinens behallare kan ha olika kapacitet och ar
anpassade for den produkt som ska doseras.

Pa maskinens 6vre del finns locken som ger atkomst for
pafylining av behallarna.

Varje behallare ar forsedd med lock.

Dyseenhet

Endepunktene til doseringsrgrene
som kommer fra kanistrene, fgres
sammen og er festet til dyseenheten,
hvor produktet mates ut og fylles pa
boksen.

Munstyckenas mitt

Andarna p3 de slangar for dosering
som kommer fran behallarna I6per
samman och fasts vid munstyckenas
mitt ur vilken produkten for fyllning
av burken kommer ut.

Dysesystem med integrert ventil (INV)

INV-systemet integrerer doseringsdyseenheten og
ventilen til hver enkelt krets i en enkelt patron.

Patronene monteres pa et spesielt doseringshode.
Apningen (dosering) og lukkingen (resirkulering)
av ventilen fungerer elektrisk, gjennom maskinens
styringslogikk.

Takket vaere systemets tette egenskaper hindrer INV at
brekkfargen tgrker inn.

I

Munstyckssystem med integrerad ventil (INV)

Med INV-systemet inforlivas doseringsmunstycke och
ventil till varje krets i en och samma patron.

Patronerna &r installerade pa det sarskilda
doseringshuvudet. Ventilens 6ppning (dosering) och
stangning (recirkulation) styrs elektriskt fran maskinens
styrlogik.

Tack vare systemets tatningsegenskaper férhindrar INV-
systemet att brytpastan torkar.

j

Emballasjebord (tilbehgr)

Emballasjebordet gjgr det mulig a plassere boksen korrekt i forhold til
doseringsdyseenheten.

Det gjgr det mulig & plassere en vekt med display for a kunne dosere
mengden i vekt.

Halvautomatisk emballasjebord - Emballasjebordet styres av
operatgren ved hjelp av aktiveringsknappene (tohandsbetjent
kommando). Emballasjebordet stopper nar fotocellen registrerer
emballasjen.

Automatisk emballasjebord - Emballasjebordet styres av datamaskinen,
som bestemmer bevegelsen og kontrollerer at emballasjen som er
plassert pa det, faktisk tilsvarer den som er valgt for doseringen. En
fotocelle kontrollerer tilstedevaerelsen av emballasjen og den riktige
plasseringen av emballasjebordet.

EVOPWR

Emballagebord (tillval)

Emballagebordet majliggor en korrekt placering av burken i forhallande
till doseringsmunstyckenas mitt.

Ger mojlighet att hysa en vag med display for att kunna dosera
mangden i vikt.

Halvautomatiskt emballagebord - Emballagebordet styrs av operatéren
via aktiveringsknapparna (tvahandskontroll); emballagebordet stannar
nar fotocellen kdanner av burken.

Automatiskt emballagebord - Emballagebordet hanteras via datorn
som styr dess rérelse och som kontrollerar att forpackningen som stods
pa bordet verkligen motsvarar den som valts for doseringen. En fotocell
kontrollerar narvaron av férpackningen och att emballagebordet har
placerats korrekt.



Ruller - kun versjonen [CX] og [LX]

Den foldbare rullen er festet pa fronten av
kanistermodulen og gjgr det enklere a laste tunge
pakninger pa emballasjebordet. Glideplanet kan besta
avrullereller vaere i rustfritt stal. Det er dessuten utstyrt
med et trinn, som gj@r det enklere for operatgren a fylle
kanistrene. Rullen har forskjellige hgydereguleringer.

Rullbana - endast versionerna [CX] och [LX]

Det vikbara rullbandet ar fast till behallarmodulens
framsida, och underldttar nar tunga férpackningar
ska lastas pa emballagebordet. Glidytan kan besta av
valsar eller en rostfri plat. Rullbandet &r dessutom
forsett med en avsats som underlattar for operatéren
vid pafylining av behallarna. Rullbandet kan stéllas in
till flera olika hojder.

Hydraulisk pedalrull - kun versjon [LX]

De mobile frirullen gjgr det mulig & plassere boksen
enkelt for hand under doserinngsenhet og styre lgfting
ved hjelp av den aktuelle pedalen. Den er utstyrt med
en sentreringsmal i pakningene, nyttig for & plassere| -
boksen i akse i forhold til dysesentrum.

Pedalstyrt hydrauliskt rullband - endast version [LX]

Det mobila och odrivna rullbandet ger maijlighet att
placera burken under doseringshuvudet bekvamt och
. |fér hand, och att hoja den med hjélp av pedalen. Det ar

forsett med en mall for centrering av burkarna, som ser
till att positionera burkarna i axel med munstyckenas
mitt.

Beholdersentreringsenhet

| standardkonfigurasjonen er emballasjebordet utstyrt med en
metallplate med sentreringsringer, nyttig for & plassere boksene med
forhandshullede lokk under doseringsdysen. Som ekstrautstyr er det
mulig a fa en plate med sentreringsringer som kan tilpasses etter behov.

Burkcentreringsenhet

| standardutférandet dr emballagebordet forsett med en plat med
centreringsringar som anvands for att placera burkar med perforerade
lock under doseringsmunstycket. Plat med centreringsringar med
kundanpassad diameter kan bestallas som ett tillval.

196 mm ——
77"

f— 146 mm —
57"
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Bung Hole Locator (B.H.L.)

Det dreier seg om et system som bruker en laserstrale
til a plassere forhandshullstanset emballasje pa en slik
mate, at hullet er i akse med doseringsdyseenheten.

Hvis B.H.L. finnes med et automatisk emballasjebord
er maskinen utstyrt med en ekstra tast pa hgyre side
av hodet, som gj@r det mulig a sla pa laserstralene
fér du styrer doseringen og dermed fgr bevegelse
av emballasjebordet. Dette muliggjgr optimal
plassering av den perforerte boksen.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Detta ar ett system som utsander laserstralar vilka gor
det majligt att placera perforerade burkar sa att halet ar
i axel med doseringsmunstyckenas mitt.

Om maskinen ar férsedd med B.H.L. i kombination med
automatiskt emballagebord, har maskinen en extra
knapp pa huvudets hogra sida som ger mojlighet
att tanda laserstralarna innan man ger kommandot
om dosering, det vill sdga innan emballagebordets
forflyttning. Detta mojliggdr en optimal placering av
burken som redan perforerats.

AUTOCAP og AUTOPAD

For & unnga uttgrking av brekkfargene i midten av doseringsenheten,
er maskinen utstyrt med en dyselukker eller med en innretning for
rengjgring av dysene.

Autocap (1) er en automatisk dyselukker som garanterer hermetisk
lukking av doseringsenheten. Denne styres av programmet, som
apner den automatisk fgr en dosering og lukker den straks deretter.
Inneholder en fuktende svamp.

Autopad (2) er en automatisk innretning som gjennomfgrer rengjgring
av dyseenheten etter doseringen. Nar blandingen er utfgrt og boksen
fiernes avdekkes dermed fotocellen for avlesning av bokser, og Autopad
(som vanligvis er apen mens maskinen er i funksjon), lukkes og det
foretas en rengjgringssyklus. Rengjgringen bestar i giennomfgring av et
eller flere trinn pa enden av kretsene til bufferen som finnes i Autopad,
med det formalet a gjerne fargerester fra dysene.

Autopad kan ogsa konfigureres for a bli i lukket posisjon, eller det vil si
at dyseomradet forblir tildekket bortsett fra under blandefasen.

Autopad er tilgjengelig kun i kombinasjon med systemet INV (Integrerte
elektriske ventiler).

Hullstanse

AUTOCAP och AUTOPAD

2

For att hindra att brytmedlen torkar i doseringscentrumet ar maskinen
utrustad med ett fuktningslock eller med en anordning for rengéring
av munstyckena.

Autocap (1) ar ett automatiskt lock som garanterar en hermetisk
stangning av doseringscentrumet. Det styrs via programvaran som
automatiskt 6ppnar locket innan en dosering och stanger det direkt
efterat. Det innehaller en fuktningssvamp.

Autopad (2) &r en automatisk anordning som rengér munstyckenas mitt
efter dosering. Efter doseringen, nar burken tas bort och fotocellen for
avkanning av burk avtacks, stangs Autopaden (som normalt ar 6ppen
medan maskinen ar i drift) och kor en rengéringscykel. Rengoringen
bestar i att dandarna pa kretsarna i dynan i Autopaden torkas av en eller
flera ganger, i syfte att avldgsna rester av brytpasta fran munstyckena.

Autopaden kan stallas in till att forbli i stangt lage, det vill sdga halla
omradet med munstyckena tackt, forutom under doseringsfasen.

Autopad finns endast tillganglig i kombination med INV-systemet
(inbyggda elektriska ventiler).

Halslagningsenhet

Hullstansen er et verktgy som brukes til & giennomhulle
lokket pa emballasjen.

Med halvautomatisk hullstanse, utfgres hullstansingen
av operatgren ved samtidig aktivering av trykknappene
pa det halvautomatiske emballasjebordet
(tohandsbetjent).

Hevebevegelsen av emballasjebordet skyver boksen
som star oppa det mot punselen pa hullstansen og med
en senkebevegelse plasseres den deretter i korrekt
posisjon for dosering.

Halslagningsenheten &r en anordning som gor det
mojligt att perforera burklocket.

Med en halvautomatisk hdlslagningsenhet utfor
operatéren perforeringen genom att trycka in
knapparna for aktivering av det halvautomatiska
emballagebordet samtidigt (tvahandskontroll).

Burken som d&r placerad pa emballagebordet trycks
mot halslagningsenhetens stans nar bordet hojs, och
aterstalls till korrekt position for dosering nar bordet
sanks.

Tillsammans med halslagningsenheten levereras dven

Sammen med perforatoren fglger det ogsa med en
manuell proppisetter som gjgr det mulig a sette inn en

en manuell lockapplikator som ger mojlighet att fora in

plastpropp i hullet som er laget.

plastlocket i det hal som gjorts.

EVOPWR
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Fukter No-Dry-Nozzle

Fukteren for vannbaserte brekkfarger garanterer
konstant fuktig av dysene. Luftes som fuktes ved
a bruke vannet i flasken, blir fgrt til dyseomradet.
Avhengig av det registrerte vannivaet, aktiveres og
deaktiveres systemet automatisk nar det er ngdvendig.

Fukteren for brekkfarger som inneholder Igsemidler,
tillater fuktighetstilfgrsel til dysene nar dyselukkeren
er lukket. Lgsemidlet, som befinner seg i en liten
beholder inne i dyselukkeren, holder dyseomradet
konstant mettet.

De to systemene kan veere tilstede enkeltvis eller
sammen, avhengig av fargesystemet som brukes pa
maskinen.

@vreSikkerhetsplate

Ved & Igsne de to skruene under sikkerhetsplaten far
du adgang til den innvendige delen av maskinen, slik at
du kan rengjgre dyseenheten.

Sikkerhetsplaten er kun tilgjengelig i kombinasjon med
det automatiske emballasjebordet.

-11-

Fuktningsenheten No-Dry-Nozzle

Systemet for fuktning av brytpasta med vatten
sakerstaller att munstyckena halls konstant fuktiga.
Den fuktade luften anvander det vatten som finns
i flaskan och fors over till omradet for munstycken.
Systemet aktiveras och inaktiveras automatiskt vid
behov, baserat pa den niva for fuktighet som kanns av.

Enheten for fuktning av brytpasta med I6sningsmedel gor
det mdjligt att fukta munstyckena nar locket ar stangt.
Lésningsmedlet som finns i en liten behallare inne i locket
ser till att omradet med munstycken ar konstant mattat.

De tva systemen kan anvandas var for sig eller
tillsammans beroende pa vilket tintometersystem som
anvands for maskinen.

Ovre skyddsplatta

Genom att lossa de tva skruvarna under skyddsplattan
kan man komma at maskinens insida for att rengora
munstyckenas mitt.

Skyddsplattan finns bara tillganglig i kombination med
det automatiska emballagebordet.
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2.3 Emballasjer som kan behandles

MAX 35 kg
a |

2.3 Burkstorlekar som kan hanteras

MAX
k / Lock d — MIN
Emballasjebord / Kork / Lock / Autopa
Dysesystem / %
Enlalleestae Munstyckssystem ‘:‘ I z
=
500 mm 80 mm 70 mm
450 mm [17,7"]* 130 mm [5.17]* 415 mm [16.3"] llf;"j"
300 mm [11.8"]* | (431
275 mm
460 mm 90 mm 110 mm
390 mm
Halvautomatisk / 80 mm
Halvautomatiskt
60 mm [2.4”]
510 mm med spesial emballasjebord 70 mm
for prgvebeholder / med ” 110 mm
” 415 16.3
450 mm [17,7°T* | specialutformat emballagebord mm [ I [4,3]*
for sample pot 300 mm [11.8"]*
130 mm [5.17]*
275 mm
435 mm 90 mm 290 mm 110 mm
415 mm [16.3"]
485 mm
275 mm
80 mm
390
. 60 mm [2.4”] mm
Automatisk / med spesial emballasjebord
. 70 mm
Automatiskt for prgvebeholder / med
specialutformat emballagebord
fér sample pot
415 mm
473 mm
275 mm
290 mm

* Med mulighet for vekt for gravimetrisk dosering.

Pad grunn av det hgye oppfyllingsnivéet i emballasjer av 0,5 liter og 1 liter, anbefaler COROB ikke hullstansing.

* Med tillvalet vdg for gravimetrisk dosering.

Pa grund av den héga pdfyliningsnivan i férpackningar pd mellan 0,5 och 1 liter [II pint och 1 Quart] avradder COROB frdn perforering av sadana burkar.

EVOPWR
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2.4 Tiltenkt bruk og tenkelig feilaktig bruk

Maskinen er laget for profesjonell bruk, for dosering av brekkfarger pa
sma, mellomstore og store salgssteder, eller profesjonelle sentere for
klargjgring av farget maling og lakk.

Maskinen ma brukes med emballasjer innenfor grensene som er
angitt i kapittel 2.3 (Emballasjer som kan behandles) med brekkfarger
indikert i tabellen i kapittel 8.1 (Tekniske data) og med matene som er
angitt i denne handboken.

All annen bruk av maskinen, annet enn det som er angitt, inkludert eller
kan konkluderes ut i fra denne handboken, er @ anse som upassende og
ikke forutsatt, og ferer dermed til bortfall av alt ansvar fra produsentens
side, som fglge av manglende overholdelse av disse indikasjonene.

2.5 Identifikasjonsdata

Maskinen er utstyrt med en identifikasjonsetikett (kapittel 3.4) som
viser:

Produsentens navn
Merking.

Maskinmodell.
Produksjonsmaned og —ar.

Registreringsnummer.

I

Elektriske egenskaper.

#

/

Ikke fiern eller manipuler identifikasjonsetiketten pd noen
som helst mate.
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2.4 Forutsedd anvandning och felaktig
anvandning som rimligen kan forutses

Maskinen ar avsedd for professionellt bruk for dosering av brytpastor
vid sma, mellanstora eller stora forsaljningsstéllen eller professionella
farghandlare for tillblandning av malar- och lackfarg med kulor.

Maskinen ska anvandas med de burkstorlekar som anges i kapitel 2.3
(Burkstorlekar som kan hanteras), med de brytpastor som anges i
tabellen i kapitel 8.1 (Tekniska data) och med de anvdandningssatt som
anges i denna bruksanvisning.

All annan anvandning av maskinen som inte beskrivs eller omnamns i
denna bruksanvisning anses vara otillaten och icke avsedd anvdandning
vilket friar tillverkaren fran allt ansvar p.g.a. att bruksanvisningen inte
foljs.

2.5 Identifieringsdata

Maskinen ar forsedd med en markplat (kapitel 3.4) som anger:
Tillverkarens namn.

Markning.

Maskinmodell.

Tillverkningsmanad och tillverkningsar.

Serienummer.

I L i

Elektriska egenskaper.

;' Midrkpldaten far inte avldgsnas eller éndras pG ndgot sdtt.
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3 SIKKERHET

3.1 Sikkerhetsmerknader og ikke tillatt bruk

0 PABUDT

Les brukerhandboken ngye fgr maskinen tas i bruk.

Maskinen ma bare anvendes for formalet den er konstruert for.
Vaer oppmerksom pa alle signalene som er plassert pa maskinen.
Nar det er pabudt, bruk personlig verneutstyr

Bare kvalifisert eller oppleert personale (VEDLIKEHOLDSTEKNIKER)
har tilgang til delene i maskinen som er beskyttet av paneler, for a
utfgre ekstraordinaert vedlikehold og reparasjoner.

Alle eventuelle ordinaere vedlikeholdsinngrep som gjennomfgres av
operatgren ma utfgres med maskinen avslatt og med strgmkabelen
koblet fra strgmkontakten.

Maskinen skal brukes av en enkelt operatgr. Det er forbudt for
andre enn operatgren a oppholde seg i neerheten, der de vil kunne
na fram til og bergrer maskinens deler under bruk.

Arbeidsposisjonen til opertgren som skal bruke maskinen er foran.

Maskinen ma brukes av en voksen operatgr og som av
bedriftshelsetjenesten er ansett som a veere i egnet psykisk og
fysisk form.

Stoffene som kan brukes i maskinen, f.eks. brekkfarge, lakk,
Igsemidler, smgremidler og vaskemidler, kan vaere helseskadelige.
Slike stoffer ma behandles, oppbevares og avhendes i samsvar
med gjeldende regler og ifglge instruksjonene som fglger med
produktet.

® FORBUDT
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Maskinen ma ikke bruke med emballasjer som ligger utenfor
grensene angitt i kapittel 2.3 (Emballasjer som kan behandles) eller
med andre brekkfarger enn dem som er angitt i tabellen og i den
tekniske informasjonen.

MASKINEN ER IKKE ANTI-EKSPLOSIV OG MA IKKE BRUKES |
KLASSIFISERTE SONER (MILJ@ER MED FARE FOR EKSPLOSJON).

Ikke hell svaert brennbare vasker inn i maskinen. | tilfelle av bruk
med fargestoffer som inneholder flyktige lgsemidler ma du fglge
de spesifikke indikasjonene angitt i kapittel 3.8.

Det er forbudt a rgyke i neerheten av maskinen.

Ikke bruk flammer eller bruk materialer som kan gnist og utlgse
en brann.

Maskinen ma ikke brukes for naeringsmidler.

OPERAT@REN ma ikke utfgre operasjoner som er forbeholdt
VEDLIKEHOLDSTEKNIKEREN eller INSTALLAT@REN. Produsenten
dekker IKKE skader som forarsakes pa grunn av manglende
overholdelse av dette forbudet.

Det er forbudt & bruke maskinen uten beskyttelser eller med
eventuelle sikkerhetsinnretninger pa maskinen deaktivert, gdelagt
eller tapt. Panelene ma holdes konstant lukket.

Se aldri direkte pa lyskilden til Bung Hole Locator laseren
(laserprodukt klasse I1).

Hvis maskinen skulle ta fyr, ma det aldri brukes vann. Bruk kun
slokkeapparater basert pa tgrrpulver eller karbondioksid og fglg
bruksanvisningen og varslene som er angitt av fabrikanten og
oppfert pa slokkeapparatet.

3 SAKERHET

3.1 Sakerhetsféreskrifter och otillaten anvandning

o PABUD

Las bruksanvisningen noga innan du utfér nagot som helst arbete
pa maskinen.

Maskinen far endast anvandas pa det sitt som den har konstruerats for.
Var uppmarksam pa de skyltar som placerats pa maskinen.
Anvand personlig skyddsutrustning nar det foreskrivs.

Endast behdrig personal med lamplig utbildning
(UNDERHALLSTEKNIKER) ska ges atkomst till de maskindelar
som skyddas av paneler for att kunna utféra extra underhall och
reparationsarbete pa dessa delar.

Ordinart underhall som utférs av operatéren ska utféras med
avstangd maskin och stromkabeln utdragen ur eluttaget.

Maskinen ska anvdndas av en ensam operator. Tilltrade ar
forbjudet for all annan personal som kan komma at eller réra vid
maskindelar under anvandning.

Arbetsplatsen for den operatér som ska anvanda maskinen ar
beldgen framtill.

Maskinen ska anvéndas av en myndig operat6r vid god fysisk/
psykisk hélsa enligt en foretagslakare.

Amnena som kan anvdndas i maskinen sdsom brytpasta, lack,
|16sningsmedel, smdrjmedel och rengdéringsmedel kan vara halsovadliga.
Hantera, lagra och kéllsortera sadana amnen enligt gallande lagstiftning
och anvisningarna som ges tillsammans med produkten.

® FORBJUDET
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Maskinen far inte anvandas med andra burkstorlekar én de som
anges i kapitel 2.3 (Burkstorlekar som kan hanteras) och med andra
brytpastor an de som anges i tabellen for tekniska data.

MASKINEN AR INTE EXPLOSIONSSAKER OCH FAR INTE ANVANDAS
| KLASSIFICERADE OMRADEN (MILJGER MED EXPLOSIONSRISK).

Hall inte nagra lattantdndliga vatskor i maskinen. Nar man
anvander brytpasta som innehaller flyktiga 16sningsmedel ska
man folja de specifika anvisningarna i kapitel 3.8.

Det ar forbjudet att roka i narheten av maskinen.

Anvand inte 6ppen laga och inte heller material som kan ge upphov
till gnistor och starta brand.

Maskinen far inte anvandas for livsmedelsbruk.

OPERATOREN far inte genomféra arbetsmoment som ar férbeh3lina
UNDERHALLSTEKNIKER eller INSTALLATOR. Tillverkaren ansvarar EJ
for skador som orsakas av forsummelse av detta forbud.

Det ar forbjudet att anvanda maskinen utan skydd eller nar ev.
sakerhetsanordningar pa maskinen ar avaktiverade, trasiga eller
saknas. Panelerna maste alltid hallas helt stangda.

Titta aldrig direkt in i ljuskdllan pa Bung Hole Locator-lasern
(laserprodukt av Klass Il).

Om maskinen skulle fatta eld ska man aldrig anvinda vatten.
Anvand uteslutande pulverslackare eller kolsyreslackare och folj
tillverkarens anvisningar och foreskrifter vilka anges pa sjalva
slackaren.



A ELEKTRISK FARE

Brukeren ma koble maskinen til et forsyningssystem TN eller TT,
utstyrt med en beskyttelsesinnretning RCD (Residual Current
Devices) som griper inn automatisk i tilfelle av feil.

KOBLE ALLTID MASKINEN TIL EN JORDET STIKKONTAKT. Ledningen
ma veaere beskyttet mot overbelastninger, kortslutninger og
direkte kontakter ifglge gjeldende sikkerhetsnormer. En feilaktig
jordingskobling vil kunne medfgre fare for elektrisk stgt.

Maskinen ma ikke motta strgmforsyning med andre kjennetegn
enn angitt pa identifikasjonsetiketten. Feilaktig jording kan fgre til
risiko for elektrisk stgt.

Ved et uventet avbrudd i strgmforsyningen, gjenstarter maskinen
automatisk ved gjenopprettelse og prosessene som forhindrer
uttgrring av produktene utfgres automatisk.

For a unnga fare for elektrisk stgt eller skader, skal maskinen kun
brukes innendgrs. Det er forbudt & bruke maskinen utendgrs, der
den vil kunne utsettes for regn eller sterk fuktighet.

Trekk alltid ut strgmforsyningen fra stikkontakten fgr du
gjennomfgrer noen vedlikeholdsoperasjoner.

Maskinen isoleres fra strgmforsyningsnettet ved a trekke ut
pluggen fra strgmforsyningen, sa den bgr plasseres i naerheten av
en lett tilgjengelig kontakt.

Ikke bruk skjpteledninger for a forsyne maskinen med strgm.

Ikke bruk forgreningskontakter for a koble annet utstyr til
kontakten som forsyner maskinen med strgm. Forsikre deg om
at strgmforsyningen til apparater som er koblet til maskinen via
seriekoblinger som en datamaskin, er ekvipotensielle, (at de har
en enkelt jordingsreferanse), da forskjeller i potensialet vil kunne
forarsake forstyrrelser og/eller skader pa serieportene.

Kontroller med jevne mellomrom strgmledningens tilstand. Hvis
det finnes skader pa ledningen, ma den skiftes ut med en ny ledning
levert av produsenten.

3.2 Merknader om bruk av produkter

/A\ FARE

A ELEKTRISK FARA

Anvandaren ska koppla maskinen ftill ett fordelningssystem av
typen TN eller TT, som ska vara férsett med en RCD-skyddsenhet
(Residual Current Devices) som utloser automatiskt i fall av fel.

MASKINEN SKA ALLTID MATAS VIA ETT ELUTTAG SOM AR KORREKT
JORDAT. Linjen ska skyddas mot dverbelastning, kortslutning och
direktkontakt enligt géllande sdkerhetsforeskrifter. En felaktig
jordning kan medfora risk for elektriska stotar.

Maskinen far inte forses med strom med en stromkalla med
egenskaper som skiljer sig fran dem som indikeras pa markplaten.

Om stromtillfrseln bryts, sdtts maskinen automatiskt pa igen da
strommen aterkommer for att automatiskt utféra processerna som
undviker att produkterna torkar.

For att undvika risken for att utsattas for elektriska stotar och skador
ska man endast anvanda maskinen inomhus. Det ar forbjudet att
anvanda maskinen utomhus dar den kan utsattas for regn eller hog
relativ luftfuktighet.

Koppla alltid bort stromkabeln fran eluttaget innan du utfér nagon
typ av underhallsarbete.

Maskinen isoleras fran elsystemet genom att koppla bort kontakten.
Det betyder att den maste installeras nara ett lattillgangligt eluttag.

Anvand inga forlangningskablar for att forse maskinen med strom.

Anvand inte multipla kontakter for att ansluta andra apparater
till eluttaget som férser maskinen med strém. Kontrollera att den
elektriska matningen av apparater som ar anslutna till maskinen
via seriella portar, sdsom datorn, ar potentialutjdmnad (att den har
en enda jordningsreferens) eftersom potentialskillnader orsakar
storningar och/eller skador pa de seriella portarna.

Kontrollera regelbundet skicket fér stromkabeln. Om den &r
skadad, ska du byta ut den mot en ny kabel som tillverkaren
tillhandahaller.

3.2 Varningar gallande anvandning av
produkterna

/A\ FARA

Maskinen er generelt tilpasset for bruk av brekkfargeprodukter. Fglg
ngye alle instruksjoner for bruk som er angitt i brekkfargeemballasjen,
og HMS-databladet (MSDS - Material Safety Data Sheet) som
forhandleren eller produsenten av produktet skal ha lagt ved, ma
leses ngye.

Folg alle sikkerhetsbestemmelsene som er angitt og, nar det er
pabudt, ma det brukes forutsatt verneutstyr.

Maskinen dr avsedd for anvandning av brytpastor i allmdnhet, vid
vilken man utan undantag ska folja de anvisningar som anges pa
brytpastans forpackning och noga lisa de SAKERHETSDATABLAD
(MSDS - Material Safety Data Sheet) som tillverkaren eller
aterforsaljaren ska tillhandahalla.

Folj alla de sdkerhetsforeskrifter som anges och anvdnd personlig

skyddsutrustning nar du uppmanas att gora det.

Pa den neste sidene beskrives noen av de vanligste merknadene og
forholdsreglene som er utarbeidet av fargeprodukter.

1.
2.

Skadelig ved svelging.

Unnga kontakt med huden og gynene. Ved kontakt med huden og
gynene ma det skylles med rikelige mengder vann.

Oppbevar utenfor barns rekkevidde.
Bruk angitt verneutstyr nar det er pabudt.

Ved lekkasje eller utilsiktet utslipp av produktet, ma omradet
ventileres grundig og fglg fremgangsmaten som er angitt i denne
handboken og i instruksene som ble levert sammen med selve
produktet.

Ikke slipp ut brekkfarge i kanalsystemet. Fglg lokale forskrifter for
avhending av reststoffer.

Nedan

foljer nagra av de vanligaste varningarna och

sakerhetsforeskrifterna fran tillverkarna av brytpasta.

1.
2.
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Farligt vid fortaring.

Undvik kontakt med huden och 6gonen. Vid kontakt med huden
och 6gonen, skélj med mycket vatten.

Forvaras oatkomligt for barn.
Anvand foreskriven personlig skyddsutrustning.

Om produkten skulle lacka eller spillas ut av misstag ska man
noga vadra omradet och félja de anvisningar som finns i denna
bruksanvisning samt de som medféljer sjalva produkten.

Hall inte ut brytpasta i avloppet. For hantering av resterna ska
man folja gallande lokal lagstiftning.

EVOPWR



3.3 Andre farer

Forebyggende tiltak

Kap. i
handboken

Fare for stgt - Fare for elektrisk

Maskinens ma forsynes med strgm fra en en

stgt hvis maskinen kobles til en . \ kap. 5
stikkontakt som ikke er jordet. jordet pluggkontakt.
4 . Operatgren har ikke tilgang til deler i maskinen
Fare for stgt - Fare for elektrisk som er beskyttet av paneler.
stgt hvis man gar inn i de delene . .
av maskinen som er beskyttet For vedlikeholderen: Fgr en hvilken som helst \
av paneler uten farst 3 ha kuttet vedlikeholdsprosedyre utfgres, skal maskinen
stremforsyningen. slas av og strgmledningen ma trekkes ut fra
stikkontakten.
Skader pa rygg og korsrygg - Flytting ) ) BN
av tunge gjenstander ved flytting av Ikke overskrid vektbegrensningene som er angitt i
' maskinen og plassering av boksene | gjeldende forskrifter. sEskyTTELSESHANSKER | KaP- 46
° pa emballasjebordet kan fgre til Bruk om ngdvendig egnet Igfteutstyr. @ MEKANISK RISIKO
skader. (OPPRIVING, KUTT)
Fare for fall av gjenstander/ o
klemming - Under plassering av Plasser boksen pa en slik mate at du er sikker
boksen pa emballasjebordet vil pa at hele bunnen hviler pa overflaten til kap. 6
en boks kunne velte og falle over emballasjebordet.
operatgren.
Fare for klemming/opphengning . A X
mizg\ | - Den automatiske bevegelsen Maskinen ma brukes av en eneste operatgr.
m=_\ | til dyseslukkeren, Autopad og Ikke fgr hendene inn i doseringsomrédet mens kap. 6
emballasjebordet kan forarsake maskinen er i drift. BESKYTTELSESHANSKER
skader. MEKANISK RISIKO
(OPPRIVING, KUTT)
lFJa rc? for klt]ecn'lilr_ning/ %ppl?lgc"g"i"f - BESKYTTELSESHANSKER
nder oppfylling av brekkfarge kan o o N MEKANISK RISIKO
r@reinnretningen kunne begynne 3 Trykk pa off-line-tasten fgr du griper inn. @ (OPPRIVING, KUTT) kap. 6.5
rotere i kanisteren.
) Maskinen ma brukes av en eneste operatgr.
Fare for kuﬁ J Und?r hullstansing Ikke fgr hendene inn i doseringsomradet mens BESKYTTELSESHANSKER
eller vedlikehold pa hullstanseren : S MIEKANISK RISIKO
vil kontakt med bladet pa punselen | Maskinen eri drift. (OPPRIVING, KUTT) kap.6-7
kunne forarsake skader. Bruk egnet verktgy for 3 demontere punselen. '
Fare for skliing /fall - Upassende Ikke g& opp pé og/eller sett deg pa @
bruk av emballasjebordet kan emballasjebordet. kap. 6
forarsake skader. Ikke bruk emballasjebordet som trapp. @ BESKYTTELSESHANSKER
MEKANISK RISIKO
(OPPRIVING, KUTT)
Ikke bruk maskinen i klassifiserte omrader
(eksplosjonsfarlige omrader).
Ikke bruk flammer eller bruk materialer som kan
L. . gnist og utlgse en brann. kap. 2.4
Risiko for eksplosjon L \
Respekter miljgbetingelsene som er forutsatt for kap. 3.8
maskinen og alle anbefalingene angitt i kapittelet 2.4
Respekter betingelsene for driftsmiljg som er
angitt i kapittel 3.8.
Fare forbundet med eksponering
for laserstraler - Bung Hole Locator
(B.H.L.) bruker rg@de laser-lyskilder Se aldri direkte pa lyskilden. \ kap. 6
som muligens kan veaere skadelige for
gynene.
Fare for forgiftning eller irritasjon L
- Dampen som genereres av Les advarslene som er gitt i sikkerhetsdatabladene
brekkfargene som brukes vil til de brekkfargene som brukes, og som skal )
' kunne forarsake forgiftning og/ medfglge produktet, levert av produsenten av Personlig verneutstyr som er kap.3.2-4
° eller irritasjon under oppfylling av brekkfargene (HSM-datablad). anbefalt THSM-databladene. | - 6 - 7
kanistrelje, rengjgring eller kassering | sgrg for at rommet er tilstrekkelig ventilert.
av maskinen.
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3.3 Kvarstaende risker

Forebyggande atgird

Kap. i denna

Risk for elektrisk stot - Risk for

Maskinen ska matas via ett eluttag som ar

bruksanvisning

pafyliningen av behallarna, rengéringen
och kasseringen av maskinen.

tillverkaren av brytpastan ska tillhandahalla.
Se till att lokalen ar lampligt ventilerad.

elektrisk stot om maskinen matas via - \ kap. 5
ett eluttag som inte ar korrekt jordat. korrekt jordat.
4 o L . Operatoéren har inte behorighet for atkomst
Risk for elchock - Risk for elektrisk till de maskindelar som skyddas av paneler.
stot vid atkomst till de maskindelar . . . L \
som skyddas av paneler utan att forst | FOr underhallsteknikern: Innan du utfér nagot
ha stingt av strémmen. underhall pa maskinen ska du stdnga av den
och koppla bort stromkabeln fran eluttaget.
Rygg- och lindskador - Férflyttning | . o o . X
av tunga laster under férflyttning Overskrid inte de i gdllande bestammelser
' av maskinen och lastning av burkar angivna viktgranserna. HANDSKAR TILL SKYDD kap.4-6
® pa emballagebordet kan orsaka Anvind vid behov lampliga lyftanordningar. MOT MEKANISKA RISKER
personskador. (RIVHALLFASTHET,
SKARSKYDD)
Risk for nedfallande féremal / RN
klamskador - En burk kan védlta och Se till att burken stalls ned med hela botten Kap.6
falla ned pa téren nar den stills | pd emballagebordet ap:
alla ned pa operatéren nér den stills | pa emballagebordet.
pa emballagebordet. @
Risk f°!' kldmskador / intrassling Maskinen ska anvandas av en enda operator. y
- Fuktningslocket s, Autopadens . o . . . kao. 6
och emballagebordets automatiska For aIdrlg n handgrna !_dpse.rlngsomradet HANDSKAR TILL SKYDD ap.
rérelser kan orsaka personskador. under tiden maskinen ar i drift. @ ’(‘;’I‘\’/L%ELKF’QQ’;ZKEAT,R’SKER
SKARSKYDD)
Risk for klamskador / intrassling HANDSKAR TILL SKYDD
- Omroérningsenheten inne i . . L @ MOT MEKANISKA RISKER
behsllaren kan starta automatiskt Tryck in offline-knappen fore ingreppet. (RIVHALLFASTHET, kap. 6.5
under pafyllningen av brytpasta. SKARSKYDD)
Maskinen ska anvdandas av en enda operator.
perforeringen cller undernallet oy | FOr aldrg in handerna  doseringsomridet © i
halslagningsenheten kan kontakt med under tiden maskinen ar i drift. (RIVHALLFASTHET, kap. 6 -7
stansens blad orsaka personskador. Anvand avsett verktyg for att demontera stansen. SKARSKYDD)
Halk- / fallrisk - Felaktig anvindning | Klivinte upp pd och/eller satt dig pa @
av emballagebordet kan orsaka emballagebordet. aNDSKAR T skvoo | Kap- 6
personskador. Anvand inte emballagebordet som en trappa. @ MOT MEKANISKA RISKER
(RI\/HALLFASTHEI
SKARSKYDD)
Anvand inte maskinen i klassificerade
omraden (omraden med risk for explosion).
Anvand inte 6ppen laga och inte heller
material som kan ge upphov till gnistor och
Explosionsrisk starta brand. \ kap. 2.4
P Respektera de forutsedda miljovillkoren och kap. 3.8
de rekommendationer som finns angivna i
kapitel 2.4
Respektera de miljomadssiga driftforhallanden
som finns angivna i kapitel 3.8.
Risk for exponering for laserstrale -
Bung.Holt_e_ Locator (B'H'!") anvander Titta aldrig direkt in i ljuskallan. \ kap. 6
som ljuskalla rod laser vilken kan vara
farlig for 6gonen.
Risk for forgiftning och allergiska Lis varningsforeskrifterna i
reaktioner - Angorna som alstras av sakerhetsdatabladen (MSDS - Material Safety ) )
' brytpastorna ka.m orsaka forglftnlng Data Sheet) fér de anvinda brytpastorna som | Personlig skyddsutrustning kap.3.2-4 -
och/eller allergiska reaktioner under enligt specifikation i MSDS 6-7
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3.4 Plassering av etikettene

N o v s DN e

'

Unnga a fjerne etiketter som varsler om fare eller instrukser,
eller a gjgre dem uleselige. Bytt ut en hvilken som helst
etikett som ikke lenger er leselig, eller som mangler, ved a

Identifikasjonsplate (kapittel 2.5)
Etikett “Generelle merknader”
Etikett “Klemfare”

Etikett “Kuttfare”

Etikett “Laserfare”

Etikett “Elektrisk fare”

Etikett “Maks. Effekt ekstrakontakter” (kun ETL-versjon)

bestille dem hos produsenten.

3.4 Etiketternas placering

Markplat (kapitel 2.5)

Etikett “Allmanna foreskrifter”

Etikett “Risk for klamskador”

Etikett “Risk for skarskador”

Etikett “Fara laser”

Etikett “Elektrisk fara”

Etikett “Maxeffekt extrauttag” (endast ETL-version)

N o v s~ wDN e

Undvik att avlagsna eller forstéra sakerhets- och
' informationsetiketterna. Ersdtt etiketter som inte langre

ar lasliga eller som saknas (kontakta tillverkaren for nya
etiketter).

||Il"“"“
:Illlll\lﬂllll

= | CONNECTION TO PC, MONITOR

AUX SOCKETS ARE FOR

AND PRINTER ONLY.

TOTAL MAX POWER RATE
FOR ALL AUX SOCKETS: 3A

LES PRISES AUXILIAIRES SONT|
AUTILISER UNIQUEMENT
POUR LA CONNEXION A
ORDINATEUR, ECRAN ET
IMPRIMANTE.

TAUX DE PUISSANCE MAXIMUM|
TOTAL POUR TOUTES LES
PRISES AUXILIAIRES: 3 A

/

6

[
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3.5 Sikkerhetsinnretninger

3.5 Sakerhetsanordningar

Ve

Maskinen er utstyrt med fglgende sikkerhetsmidler:

med emballasjebord:

Maskinen ar forsedd med foljande sdkerhetsanordningar:

med emballagebord av

typen:
halvauto auto i
halvaut auto

1. Ngdknapp
2. Nedre sikkerhetsplate for v v 1. Nodstoppsknapp

emballasjebordet 2. Nedre skyddsplatta emballagebord 4 v
3. Taster for aktivering og flytting av v _ 3. Knappar for aktivering och forflyttning v _

emballasjebord av emballagebord
4. @vre sikkerhetsplate for v 4. Ovre skyddsplatta emballagebord - v

emballasjebordet

/A\ FARE

Ved feil pa sikkerhetsutstyret, er det forbudt a bruke komponenter som ikke
er levert av produsenten. Ved behov ma du henvende deg utelukkende til
den autoriserte kundeservicen som er godkjent av produsenten.

3.6 Nogdstopp

Trykk ngdknappen dersom det oppstar en feil eller en faresituasjon
(kapittel 3.5). Ved a trykke pa denne tasten stanses alle maskinens
farlige bevegelser, ved a avbryte strgmforsyningen til alle kretsene. Den
rgde lampen pa betjeningspanelet tennes (kapittel 5.5).

/A\ FARE

Ngdknappen kutter ikke stremmen til hele maskinen. Mateboksen
inne i maskinen far fortsatt strgm.

For & isolere maskinen helt ma du sla den av og trekke stremkabelen
ut fra kontakten.

/A\ FARA

Vid fel pa sakerhetsanordningarna ar det férbjudet att anvanda
komponenter som inte levereras av tillverkaren. Vid behov ska du
endast vanda dig till ett servicecenter som tillverkaren godkant.

3.6 Nodstopp

Om ett fel uppstar eller om fara foreligger ska man trycka pa
noédstoppsknappen (kapitel 3.5). Nar man trycker pa knappen stannar
alla maskinens farliga rorelser genom att matningen till samtliga kretsar
bryts. Den roda indikeringslampan pa kontrollpanelen tands (kapitel
5.5).

/A\ FARA

Nodstoppsknappen bryter inte strommen till hela maskinen.
Matningsenheten inne i maskinen forblir stromforsorjd.

For att isolera maskinen helt och hallet maste man stéanga av den och
koppla ur stromkabeln ur stromuttaget.

-19-
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Ngdknappen fgrer ikke til at datamaskinen slas av, da den
;' krever bestemte avslutningsprosesser (strgmforsyningen til
de ekstra kontaktene blir ikke avbrutt).

Etter & ha fjernet arsaken til feilen eller funnet en Igsning for den farlige
situasjonen, tilbakestilles knappen ved a trekke den utover.

@ FORSIKTIG

Nodstoppsknappen medfor inte att datorn stangs av; denna
‘ kraver sarskilda avstangningsprocedurer (extrauttagen
/ forblir stromforda).

Efter att man avlagsnat orsaken till felfunktionen eller avhjalpt faran
ska man aterstélla knappen genom att dra den utat.

@ VARNING

For att forhindra att maskinens prestanda forsamras far
nodstoppsknappen endast anvandas i fall av verklig fara, aldrig for
normalt stopp.

Bruk av ngdknappen er utelukkende for ngdstilfeller, og ma ikke
brukes for normal stans, da det denne formen for stans fgrer til
overdreven slitasje pa maskinen.

3.6.1 Kontroll av sikkerhetsinnretninger

Minst to ganger i pret ma man kontrollere at maskinens sikkerhetsinnretninger, styrings- og varselinnretninger fungerer korrekt (kapittel 5).

| tilfelle av uventet resultat eller funksjonsproblemer ma du straks kontakte produsentens tekniske assistanse.

Innretning Handling Forventet resultat

Alle de bevegelige elementene pa maskinen
stanser.

Ngdknapp Trykk pa ngdstansknappen nar maskinen er pa og

ristingen av fargen i beholderne pagar.

Etter kontakt med sikkerhetsplaten skal
bevegelsen av emballasjebordet stanse.

Mens maskinen er pa plasserer du en gjenstand
(for eksempel en boks) mellom den nedre
platen under emballasjebordet og senker
emballasjebordet.

Nedre sikkerhetsplate for
emballasjebordet.

Emballasjebordet skal bare bevege seg hvis begge
tastene trykkes inn samtidig.

Mens maskinen er pa trykker du og holder

inne de to tastene (&) samtidig for a lgft
emballasjebordet, og deretter de to tastene ®
for a senke emballasjebordet.

@®

Taster for aktivering og flytting av
elektrisk emballasjebord / styring av
perforering.

Bevegelsen skal stanse med en gang du slipper en
av tastene.

@ : emballasjebordet Igftes til fotocellen kan
lese eller til den er i den helt gvre posisjonen.

Tohandsstyring.

OF emballasjebordet senkes til den laveste
posisjonen.

Etter kontakt med sikkerhetsplaten skal
bevegelsen av emballasjebordet stanse.

Mens maskinen er pa plasserer du en gjenstand
mellom platen under doseringshodet og lokket pa
boksen og hev emballasjebordet.

@vre sikkerhetsplate for
emballasjebordet.

3.6.1 Kontrollera sikerhetsanordningarna

Minst tva ganger om aret maste man kontrollera att maskinens sikerhetsanordningar och kontroll- och signaleringsanordningar fungerar som de ska (kapitel 5).

Vid ovantade resultat eller felfunktioner, kontakta omedelbart tillverkarens tekniska serviceavdelning.

Forvantat resultat

Anordning

N&r maskinen ar igdng och omrérning
av brytpasta i behallarna pagar, tryck pa
nodstoppsknappen.

No6dstoppsknapp. Alla maskinens rorliga komponenter stannar.

Efter kontakt med skyddsplattan ska
emballagebordets rorelse avstanna.

Placera, med maskinen igang, ett foremal
(t.ex. en burk) mellan den nedre plattan
under emballagebordet och golvet och sdank
emballagebordet.

Nedre skyddsplatta emballagebord.

Emballagebordet ska forflytta sig endast om bada
knapparna trycks in samtidigt.

Med maskinen igang, tryck och hall in de

tva knapparna (&) samtidigt for att hoja
emballagebordet, och tryck darefter in de tva
knapparna (@) fér att sinka det.

@®

Knappar fér aktivering och
forflyttning av elektriskt
emballagebord / knappar fér
perforeringskontroll.

Nar man slapper upp en av de tva knapparna ska
rorelsen avstanna.

(&) : emballagebordet hojs hela vagen till fotocellens

Tvahandskontroll. avlasningsomrade eller till helt hogt lage.

OF emballagebordet sdnks hela vagen till helt
nedsankt lage.

Efter kontakt med skyddsplattan ska
emballagebordets rorelse avstanna.

Med maskinen igang, placera ett foremal mellan
plattan under doseringshuvudet och burkens lock
och hoj emballagebordet.

Ovre skyddsplatta emballagebord.
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3.7 Ngdsituasjoner

| ngdsituasjoner som ulykker, skader eller feil:

1. Sld av maskinen og koble strgmkabelen fra stikkontakten (kapittel
5.10).

2. Kontakt et assistanseverksted som er godkjent av produsenten.

/A\ FARE

Etter ngdsituasjoner er det forbudt for operatgren & gjennomfgre
reparasjoner pa maskinen. Ved behov ma du henvende deg utelukkende
til den autoriserte kundeservicen som er godkjent av produsenten.

3.7 Nodsituationer

| nddsituationer som vid olyckor, delar som gatt sonder eller fel:

1. Stdngav maskinen och koppla ur stromsladden ur uttaget (kapitel
5.10).

2. Kontakta ett servicecenter som tillverkaren godkant.

/A\ FARA

Efter en nodsituation ar det forbjudet for operatéren att utféra
reparationsarbeten pa maskinen. Vid behov ska du endast vdanda dig
till ett servicecenter som tillverkaren godkant.

3.8 Krav til installasjonsstedet

Krav til omgivelsene der maskinen skal brukes:

e Rengjort og fritt for stgv.

e Med plant og stabilt underlag.

e Utstyrt med egen jordet strgmforsyningskontakt.

e Utstyrt med en belysning som garanterer god visibilitet pa alle
steder av maskinen (belysningsverdi ikke under 500 Lux).

e Utstyrt med et egnet luftesystem som hindrer oppsamling av
farlig damp. For eksempel, for et rom pa 4x4 m med en hgyde pa
3 m (totalt volum 48 m3) kreves det en luftutskiftningsgrad [ac/h]
pa 3.

e Temperatur fra 10 °C til 40 °C og relativ luftfuktighet fra 5 % til 85 %
ikke-kondenserende.

@ FORSIKTIG

Driftsforholdene er sterkt knyttet til typen benyttede produkter
(indikasjoner kan bestilles fra produsenten av produktene). De
oppferte kravene er kun gyldige for maskinen.

Maskinen ma ikke plasseres i naerheten av en sterk varmekilde, eller
utsettes for direkte sollys. Unnga mulige kilder til fuktighet. Maskinen
skal kun brukes innendgrs.

Miljgbetingelser utenom de angitte verdiene (kapittel 8.1) kan
forarsake alvorlige skader pa maskinen og spesielt pa elektronisk
utstyr.

3.8 Krav pa installationsplatsen

Krav pa miljon som maskinen ska installeras i:

e Lokalen ska vara ren och dammfri.

e Golvet ska vara plant och stabilt.

e Det ska finnas till syftet avsedda jordade eluttag.

e Lokalens belysning ska garantera en god sikt i alla punkter pa
maskinen (min. belysningsstyrka 500 Lux).

e Det ska finnas en ftillrdcklig ventilation som férhindrar en
koncentration av skadliga angor: i ett rum pa 4x4 m med takhojd pa
3 m (total volym 48 m3) kravs en luftvaxlingshastighet [ac/h] pa 3.

e Temperaturen ska ligga mellan 10 °C (50 °F) och 40 °C (104

°F), och den relativa luftfuktigheten mellan 5% och 85% utan
kondensbildning.

@ VARNING

Miljoforhdllandena for driften @r nara sammanbundna med den typ av
produkter som anvands (information om detta ska tillhandahallas av
tillverkaren av produkterna). De krav som anges géller endast for maskinen.

Placera inte maskinen nara varmekallor och se till att den inte utsatts
for direkt solljus. Undvik mojliga kéllor for fukt. Anvand endast
maskinen inomhus.

Miljoforhallanden vars varden inte ar inom de som anges (kapitel
8.1) kan leda till allvarliga skador pa maskinen, speciellt pa den
elektroniska apparaturen.

/A\ FARE

Nar det brukes produkter som inneholder flyktige Igsemidler
ma maskinen installeres i et stort rom, med god ventilasjon: For
eksempel, for et rom pa 4x4 m med en hgyde pa 3 m (totalt volum 48
m3) kreves det en luftutskiftningsgrad [ac/h] pa 3. Ikke plasser eller
lagre deler av forskjellig slag i nzerheten av maskinen.

Ikke bruk flammer eller bruk materialer som kan gnist og utlgse en
brann.

Det er forbudt a rgyke i naerheten av maskinen.

/A\ FARA

N&r man anvander produkter som innehaller flyktiga I6sningsmedel
ska maskineninstallerasien rymlig lokal med god ventilation: i ett rum
pa 4x4 m med takhojd pa 3 m 48 m3) kravs en luftvaxlingshastighet
[ac/h] pa 3. Inga delar far lutas mot eller foérvaras i ndrheten av
maskinen.

Anvand inte 6ppen laga och inte heller material som kan ge upphov
till gnistor och starta brand.

Det ar forbjudet att roka i narheten av maskinen.
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4 TRANSPORT OG FLYTTING

4.1 Generelle advarsler

BESKYTTELSESHANSKER
MEKANISK RISIKO

g (OPPRIVING, KUTT)
00

Operatgrene som utfgrer disse
operasjonene ma bruke fglgende
personlig verneutstyr.

/A\ FARE

For & unngd personskader og materielle skader ma det utvises stor
oppmerksomhet og forsiktighet under handtering av maskinen, og
instruksjonene i dette kapittelet ma fglges ngye.

@ FORSIKTIG

Handtering av emballasjen ma utfgres av kvalifisert personale ved
hjelp av egnede redskaper. Det er forbudt a sette andre gjenstander
oppa pakken.

Hvis maskinen skal plasseres i nerheten av en vegg, hold den
/ minst 10 cm pd avstand for G unngd klemskader pa kablene.

4.2 Utpakking og plassering

2x10 mm Fierni "
erning av stenger
‘/ 1x13mm ! & &
=z,
1x18 mm i
Justering fgtter
1x19mm

/A\ FARE

Den fglgende prosedyren ma utfgres av minst 2 personer.

Legg til side emballasjematerialet for fremtidige behov, eller kast
det ifglge gjeldende forskrifter. Det er tilradelig, at den i hvert fall
oppbevares inntil maskinens garantiperiode utlgper.

Kontroller at pakken ikke har skader eller mangler som er oppstatt
under transporten. | motsatt fall ma du henvende deg til kundeservice
eller forhandleren.

1. Kutt stroppene.
2. Fjern kartongen.

3. Fjern innpakningen som omslutter maskinen. Ta ut eventuelt
tilbehgr og/eller medfglgende materialer.

/A\ FARE

Hvis det skulle vise seg at maskinen er blitt skadet under transporten,
ma duikke prgve a sette denidrift, men henvende deg til kundeservice
eller forhandleren.

Bruk alltid egnet lgfteutstyr for & flytte maskinen uten utvendig
kartong, men mens den fremdeles er festet til pallen. Sett gaflene
innunder pallen pa en slik mate at vekten fordeles jevnt pa gaflene,
slik at du unngar at maskinen velter.

EVOPWR

4 TRANSPORT OCH FORFLYTTNING

4.1 Allmanna foreskrifter

HANDSKAR TILL SKYDD
MOT MEKANISKA RISKER
(RIVHALLFASTHET,

SKARSKYDD)
o

Personalen som utfér dessa
arbetsmoment ska anvanda foljande
personliga skyddsutrustning.

/A\ FARA

For att undvika skador pa personer och féremal, var mycket
uppmarksam och noggrann under maskinens forflyttning och folj
noga anvisningarna i detta kapitel.

@ VARNING

Forflyttningen av emballaget ska utforas av erfaren personal och
med lampliga lyftanordningar. Det ar forbjudet att stdlla kollin pa

emballaget.
Om maskinen installeras ndra en vdgg ska det finnas ett
‘ avstdnd pd minst 10 cm (4”) for att undvika att kablarna
/ kldms.

4.2 Uppackning och placering

2x10 mm
%‘/ 1x13mm
/ 1x18 mm

1x19 mm
/A\ FARA

Foljande arbetsmoment kraver minst tva personer.

Avlagsna byglar

For att justera stodfotterna

Forvara emballaget for framtida bruk eller gor dig av med det i enlighet
med gallande lagstiftning. Man rekommenderas dock att bevara
emballaget under maskinens garantiperiod.

Kontrollera att emballaget inte skadats eller manipulerats under
transporten. Annars ska du vanda dig till ett auktoriserat servicecenter
eller aterférsiljaren.

1. Skar loss banden.
2. Avlagsna kartongen.

3. Avlagsna det hélje som finns runt maskinen. Packa upp ew.
medféljande tillbehor och/eller material.

/A\ FARA

Om maskinen verkar ha skadats under transporten ska man inte
forsoka starta den utan kontakta ett auktoriserat servicecenter eller
aterforsaljaren.

For att forflytta maskinen utan den utvdndiga kartongen, men
fortfarande foérankrad till pallen, ska man anvanda lamplig
lyftutrustning. For in gafflarna pa sa satt att vikten fordelas jamnt pa
gafflarna, for att forhindra att maskinen tippar.

-22-



\
\

4. Lgsne skruene A som fester bgylene til maskinen.
Lgft maskinen til lektene B kan fjernes av en annen person.

Skruene og mutterne som fester hver bgyle til lastepallen, ma
Igsnes helt og fiernes.

Senk brettene.

8. Grip tak i sidene pa maskinen (det ma to personer til for a gjgre
dette), og sett den pa bakken ved a la den gli pa brettene.

9. Senk ned fgttene for & oppna riktig nivellering av maskinen, og
kontroller at hjulene ikke stgtter mot gulvet.

Hvis det blir ngdvendig a pakke inn maskinen pa nytt, gjenta prosedyren
som er beskrevet for utpakkingen, men i motsatt rekkefglge. Hver gang
maskinen ma transporteres eller sendes, er det tilrddelig & pakke den
inn igjen med originalemballasjen.

4. Lossa alla de skruvar som faster byglarna A till maskinen.

HG6j maskinen tills balkarna B kan tas bort av en andra person.

6. Skruva loss och avlagsna alla skruvar och muttrar som faster
vardera bygel vid pallen.

Sank pedalerna.

Fatta tag om maskinen pa sidorna (detta arbete maste utforas av
minst tva personer) och satt ner den pa marken genom att lata
den glida pa ramperna.

9. Sankfotterna foren korrekt nivellering av maskinen och kontrollera
att hjulen inte stéds mot golvet.

Om man behover packa in maskinen igen ska man upprepa den
procedur som beskrivs for uppackningen, i omvand ordning. Varje
gang maskinen ska transporteras eller skickas rekommenderas man att
anvanda originalemballaget, om sa ar majligt.
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4.2.1 Maedfglgende materiale

Etter at maskinen er pakket ut, kontroller om det fglgende materialet
er vedlagt:

1. Strgmforsyningsledning.

2. Ledninger for strgmforsyning til datamaskinen.

3. USB-ledning.

4. Ngkkel for paneler.

5. Brukerhdndbok og produktdokumentasjon.

6. Reservedeler.

Kun med hullstanseren:

7.  T-ngkkel

8. Verktgy for fijerning av punselen

9.  Manuell proppisetter

Avhengig av det som er spesifisert pa ordren, kan du blant annet finne:
e Styringspogramvare.

e Eventuelt tilbehgr som skal installeres pa maskinen.

Kontroller at det som er oppfgrt ovenfor finnes i pakken. | motsatt fall
ma du henvende deg til produsenten.

-25-

4.2.1 Medféljande material

N&r man packat upp maskinen ska man kontrollera att féljande material
foljt med i leveransen:

1. Stromkabel.

Kablar for stromforsorjning av datorn.
USB-kabel.

Nyckel till paneler.

Bruksanvisning och produktdokumentation.

ISR S

Reservdelar.

Endast med hdlslagningsenhet:

7. T-nyckel.

8. Verktyg fér demontering av stans.

9. Manuell applicering av lock.

Enligt vad som specificeras pa bestallningen kan du dven fa féljande:
e Program for driftstyrning.

e Eventuella tillbehdr som ska installeras pa maskinen.

Kontrollera att alla delar som indikeras finns med i emballaget. Om sa
inte ar fallet ska du vanda dig till tillverkaren.
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4.3 Klargjgring av emballasjebordet | 4.3 Forbereda emballagebordet
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4.4 Installera rullbanan (tillval)

O

VARNING

Installationen ska utforas av behorig och kvalificerad personal.

r till rullbana

stskruva

ans stodfotter
nans hojd

llb
llb

Regl
Regl

Fastband

mm

15-17 mm
13 mm

i

fy/c

4.4 Installasjon av rull (tilbehgr)

O

FORSIKTIG

Installasjonen ma gjennomfgres av kvalifisert personale.
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4.4.1 Utpakking

1. Kutt klemmene A og fjern emballasjematerialet.

/A\ FARE

Hold rulle-/plateplanet fast under denne operasjonen, og gj@r
apningsoperasjonen enklere.

4.4.1 Uppackning

1. Klipp av banden A och avldgsna forpackningsmaterialet.

/A\ FARA

Hall med ena handen planet med valsar/plat stilla medan bygeln
avlagsnas och slapp sedan forsiktigt.

2. Fjern bgylen B som fester rullen til pallen.
3. Fjern emballasjearkene i skummateriale C.

Gjenta operasjonene over for alle rullmodulene.

4.4.2 Montering

Etter 3 ha fjernet maskinen fra pallen, plassert og vatret de pa gulvet,
motorer du rullene pa maskinen som fglger. Plasser rullen pa gulvet,
foran den tilhgrende kanistermodulen.

4. Trekk ut trinnet pa rullen. Det er ingen skruer, men hurtigfeste i de
tilhgrende hullene.

5. Fradet medfglgende materialet finner du fram skruene med skive
D og monterer dem for & feste rammen pa rullen til rammen pa
maskinen, giennom de predisponerte hullene.

4.4.3 Regulering

Rullen har flere reguleringshgyder, basert pa dimensjonene pa boksene
som skal handteres.

6. Velg gnsket hgyde ved a regulere skruene E og F. Reguler om
ngdvendig den nedre posisjonssensoren for emballasjebordet
slik at emballasjebordet stanser i Igpet nedover parallelt med
rullen.

7. Reguler fgttene pa rullen for & plassere rullplaten helt pa linje med
emballasjebordet.

8. Monter trinnet igjen (hurtigkobling i de tilhgrende apningene).

4.4.4 Lagring

Hvis den skal lagres ma maskinen oppbevares pa et trygt og beskyttet
sted, med passende temperatur og fuktighet, og beskyttet mot stgv.

4.5 Avhending og resirkulering

Dette apparatet ma ikke avhendes sammen med husholdningsavfallet.
S¢rg for separat innsamling.

| overensstemmelse med WEEE-direktivet, skal gkologisk korrekt
innsamling, behandling, gjenvinning og avhending av avfall fra
elektrisk og elektronisk utstyr (WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment), utfgres pa grunnlag av nasjonale disposisjoner i alle
medlemsstater i Det Europeiske Fellesskap som godkjenner direktivet.

Fortsett med kildesortering av delene maskinen bestar av, i henhold til
de forskjellige konstruksjonsmaterialene (plast, jern, etc.).

For restprodukter i beholderne og deler av maskinen som er spesielt
mye skitnet til av produkt, og i tildeller der det har blitt brukt produkter
pa maskinen som krever spesielle avhendingsprosedyrer, ma du fglge
lokale bestemmelser ved avhending av avfall.

EVOPWR

2. Avlagsna bygeln B som faster rullbanan till pallen.
3. Tabort skummaterialet C.

Upprepa ovanstaende moment for samtliga rullbanemoduler.

4.4.2 Montering

Ndr man avldgsnat maskinen fran pallen och positionerat och
nivellerat den pa golvet ska man montera rullbanorna pa maskinen
enligt nedanstaende anvisningar. Placera rullbanan pa golvet framfor
motsvarande behallarmodul.

4. Dra ut rullbanans avsats: det finns inga skruvar, endast snabbfaste
i till syftet avsedda 6ppningar.

5. Montera skruvarna med rundbricka D som finns i det medféljande
materialet for att fasta rullbanas ram vid maskinen, via de ftill
syftet avsedda halen.

4.4.3 Justering

Rullbanan kan stéllas in vid olika hojder, baserat pa matten pa de burkar
som ska hanteras.

6. Valj onskad hojd genom att skruva pa skruvarna E och F. Vid behov
ska man justera emballagebordets nedre positionssensor sa att
emballagebordet stoppar i linje med rullbanan.

7. Justera rullbanans stodfotter for att stdlla dess yta i perfekt linje
med emballagebordet.

8. Montera tillbaka avsatsen (snabbfaste i till syftet avsedda 6ppningar).

4.4.4 Magasinering

Om du ska magasinera maskinen ska detta ske i en torr, skyddad och
dammfri miljo med lamplig temperatur och relativ luftfuktighet.

4.5 Kassering och atervinning

Denna maskin far inte slangas tillsammans med hushallssopor. Den ska
kallsorteras.

Enligt WEEE-direktivet maste insamling, behandling, atervinning och
ekologisk kallsortering av avfall som utgors av eller innehaller elektriska
eller elektroniska produkter (WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment) ske enligt de nationella lagarna i varje medlemsstat inom
EU som anammar detta direktiv.

Kallsortera maskindelarna utifran de olika konstruktionsmaterialen
(plast, jarn o.s.v.).

For maskinkomponenterna som ar mest férorenade med produkter
och foér eventuella anvanda produkter som kraver speciella
bortskaffningsprocedurer ska lokala bestammelser foljas vid
bortskaffning av avfall.
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5 IGANGSETTING

5.1 Generelle advarsler

BESKYTTELSESHANSKER
MEKANISK RISIKO

Operatgrene som utfgrer disse @ (OPPRIVING, KUTT)

operasjonene ma bruke fglgende
personlig verneutstyr. =

/A\ FARE

Brukeren ma koble maskinen til et forsyningssystem TN eller TT,
utstyrt med en beskyttelsesinnretning RCD (Residual Current
Devices) som griper inn automatisk i tilfelle av feil.

DETTE UTSTYRET MA VZERE JORDET. Kontroller at anlegget for
strgmforsyningen er riktig jordet fgr du kopler til maskinen.

Ikke bruk skjgteledninger for a forsyne maskinen med strgm.

Datamaskinen og eventuelle andre enheter som er koplet til
maskinen via en serieport, eller koplet til selve datamaskinen, ma
forsynes med strgm fra ekstra kontakter.

Det ma ikke koples annet utstyr enn datamaskin, etikettskriver
eller kalibreringsvekt til de ekstra kontaktene.

Maksimalt tillat absorbering pa ekstrakontaktene (tilvalg):

e 3 Aformaskinforsynt med 110V eller for maskin med sertifisering
ETL forsynt med 230 V

e 6 A for maskin forsynt med 230 V (unntatt maskin med
sertifisering ETL, se over)

Ikke bruk forgreningskontakter for a koble annet utstyr til kontakten
som forsyner maskinen med strgm.

5 DRIFTSATTNING

5.1 Allmanna foreskrifter

HANDSKAR TILL SKYDD

@ MOT MEKANISKA RISKER
Personalen  som utfor  dessa (RIVHALLFASTHET,

arbetsmoment ska anvinda féljande SKARSKYDD)
personliga skyddsutrustning. -

/A\ FARA

Anvindaren ska koppla maskinen till ett fordelningssystem av
typen TN eller TT, som ska vara forsett med en RCD-skyddsenhet
(Residual Current Devices) som utloser automatiskt i fall av fel.

DENNA MASKIN MASTE JORDAS. Kontrollera att linjen fér elektrisk
forsorjning ar jordad innan du ansluter maskinen.
Anvand inga férlangningskablar for att forse maskinen med strom.

Datorn och eventuella andra anordningar som ar kopplade ftill
maskinen via serielinje eller direkt kopplade ftill sjdlva datorn ska
stromforsorjas fran ett ekvipotentialt elektriskt matningsnat, eller i
férekommande fall fran extrauttagen (tillval).

Anslut inte andra anordningar forutom datorn, etikettskrivaren
eller kalibreringsvagen till extrauttagen.

Maximal tillaten férbrukning pa extrauttagen (tillval):

e 3 Afér maskin som stromforsorjs vid 110V eller for ETL-certifierad
maskin som stromférsorjs vid 230 V

e 6 A for maskin som stromférsorjs vid 230 V (exklusive ETL-
certifierad maskin, se ovan)

Anvand inte multipla kontakter for att ansluta andra apparater ftill
eluttaget som forser maskinen med strom.

@ FORSIKTIG

Forsgk ikke a forsyne maskinen med strgm fra en strgmkilde som har
andre egenskaper enn de som er angitt pa identifikasjonsetiketten.

Maskinen kan isoleres fra strgmforsyningsnettet ved & trekke ut
stgpselet, sa det er praktisk @ plassere den i naerheten av en lett
tilgjengelig stikkontakt.

Strgmforsyningen til apparater som er koblet til maskinen via
seriekoblinger, slik som en datamaskin, skal vaere ekvipotensielle,
(at de har en enkelt jordingsreferanse), da forskjeller i potensialet vil
kunne forarsake forstyrrelser og/eller skader pa serieportene.

5.2 Instruksjoner for jording (kun versjonen ETL)

Lederne i den medfglgende strgmkabelen er farget i henhold ftil

fglgende koder:

e GR@NN/GUL = JORDING
e HVIT = N@YTRAL

e SVART = FASE

/A\ FARE

@ VARNING

Forsok inte forse maskinen med strém via en stromkalla som har
egenskaper som skiljer sig fran dem som indikeras pa typskylten.

Maskinen isoleras fran elsystemet genom att kontakten kopplas ur.
Det betyder att den maste installeras nara ett |attillgangligt eluttag.

Kontrollera att den elektriska matningen av apparater som ar anslutna
till maskinen via seriella portar, sasom datorn, ar potentialutjamnad
(att den har en enda jordningsreferens) eftersom potentialskillnader
orsakar stoérningar och/eller skador pa de seriella portarna.

Dette produktet ma jordes. | tilfelle av en eventuell elektrisk
kortslutning reduserer jordingen risikoen for elektrisk stgt ved 3 gi
en fluktleder for den elektriske stremmen. Dette produktet er utstyrt
med en kabel utstyrt med jordingsledning og et egnet stgpsel for
jording. Stgpselet skal kobles til en korrekt installert stikkontakt med
jording i samsvar med alle lokale lover og regler.

Upassende eller feilaktig bruk av jordingsstgpselet kan medfgre
fare for elektrisk stgt. Hvis det skulle bli ngdvendig a reparere eller
skifte ut kabelen eller stgpselet ma du ikke koble jordingsledningen
til noen av de flate konnektorene. Lederen med ekstern isolering i
grognn farge (med eller uten gule striper) er jordingslederen.
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5.2 Anvisningar fér jordning (endast ETL-version)

Den medfdljande stromkabelns ledare ar fargade i enlighet med
nedanstaende kod:

e GUL/GRON = JORDLEDARE
e VIT = NOLLEDARE
e SVART = FASLEDARE

/A\ FARA

Denna produkt maste jordas. Vid en eventuell kortslutning minskar
jordning risken for elektrisk stot genom att tillhandahalla en ledare
som den elektriska strommen kan lacka ut igenom. Denna produkt
ar forsedd med en kabel med jordledare och [dmplig kontrakt for
jordning. Kontakten ska kopplas till ett korrekt installerat stromuttag
och ska jordasienlighet med samtliga lokala koder och bestimmelser.

En felaktig anvandning av jordkontakten kan leda till risk for elstot.
Om man behover reparera eller byta ut kabel eller kontakt far man
inte koppla jordledaren till nagon av de platta kontakterna. Ledaren
med gron isolering (med eller utan gula rander) ar jordledaren.
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Hvis du ikke har forstatt jordingsinstruksjonene til fulle, eller hvis du er
i tvil om korrekt gjennomfg@ring av jordingen av produktet, ta kontakt
med en elektriker eller en annen kvalifisert tekniker. IKKE foreta
endringer pa stppselet som medfglger. Hvis det ikke er mulig & sette
det inn i stikkontakten ma du sgrge for a fa en kvalifisert tekniker til a
installere en egnet stikkontakt.

Forsyningsspenning opptil 120 V

Dette produktet skal fungere ved en nominell krets 120-V og er ustyrt
med et jordingsstgpsel som ligner det som er illustrert.

En midlertidig adapter som ligner den illustrerte adapteren (B) kan
brukes for a koble dette stgpselet til en 2-polet mottaker nar det finnes
en en stikkontakt utstyrt med jording. Den midlertidige adapteren ma
kun brukes fram til en kvalifisert elektriker har sgrget for installasjon av
en egnet stikkontakt utstyrt med jording.

Den stive grgnnfargede klaffen, eller en lignende del som stikker ut fra
adapteren, ma kobles til en permanent masse, slik som dekselet pa den
jordede stikkontakten. Ved bruk av en adapter ma denne delen festes
med en metallskrue.

120 V

PRESA DI ALIMENTAZIONE CON MESSA A TERRA
GROUNDED OUTLET

A

==

CONTATTO DI MESSA A TERRA
GROUNDING PIN

Forsyningsspenning over 120 V

Dette produktet skal fungere pa en nominell krets over 120-V og
leveres fra fabrikken med en strgmkabel og et stgpsel for kobling til en
egnet elektrisk krets.

Produktet ma kun kobles til en stikkontakt som har samme konfigurasjon
som stgpselet. Det ma ikke brukes noen form for adapter med dette
produktet.

Nar produktet skal kobles til pa nytt eller brukes pa en annen form for
elektrisk krets ma dette alltid gjgres av kvalifisert personale.

Skjoteledninger

@ FORSIKTIG

Produsenten anbefaler pa det sterkeste a IKKE bruke skjgteledninger
med dette utstyret.

QUADRO PRESE DI
ALIMENTAZIONE CON

GROUNDED OUTLET BOX

Om man inte helt och hallet forstatt anvisningarna for jordning eller om
det uppstér tveksamheter kring hur produkten ska jordas pa ett korrekt
satt ska man vanda sig till en behorig elektriker eller servicetekniker.
Man far ALDRIG utféra nagon dndring pa den medféljande kontakten.
Om man inte kan koppla in den i stromuttaget ska man lata en behdrig
tekniker installera ett lampligt uttag.

Matningsspanning upp till 120 V

Denna produkt ska anvdandas pa en krets med nominell strom pa 120 V
och ar forsedd med en jordkontakt liknande den som visas pa bilden.

En tillfallig adapter liknande den som visas (B) kan anvandas for
att koppla denna kontakt till ett 2-poligt faste nar det inte finns ett
tillgdngligt jordat uttag. Den tillfalliga adaptern far endast anvdndas
fram tills dess att en behorig elektriker installerat ett lampligt jordat
stromuttag.

Den styva grona vingen eller liknande som sticker ut fran adaptern ska
kopplas till en permanent massa som exempelvis holjet pa ett korrekt
jordat stromuttag. Om man anvdnder adapter maste den fastas med
en metallskruv.

VIETATO
NOT ALLOWED

ADATTATORE
ADAPTER
MESSA A TERRA VITE
METALLICA
METAL SCREW

Matningsspanning dver 120 V

Denna produkt ska anvdndas pa en krets med nominell strom
Overstigande 120-V och har i fabriken férsetts med stromkabel och
kontakt for anslutning till en lamplig elektrisk krets.

Produkten far endast kopplas till ett stromuttag vars konfiguration
overensstammer med kontakten. Anvand ingen adapter med denna
produkt.

Né&r produkten maste ateranslutas for anvandning pa en annan typ av
elektrisk krets ska anslutningen utféras av behorig servicepersonal.

Forlangningskablar

@ VARNING

Tillverkaren AVRADER fran att anvanda forlangningskabel pa denna
apparat.

Bruk utelukkende skjgteledninger med 3 ledere, med jordet stgpsel
og stikkontakter med 3 hull er det er mulig a koble til stgpselet pa
produktet. Kontroller at skjgteledningen er i god stand.

Hvis du ma bruke en skjgteledning ma du forsikre deg om at den
ledningen som velges er tilstrekkelig dimensjonert pa bakgrunn av den
strgmmen som absorberes av produktet. For lengder under 25 fot ma
det brukes skjgteledninger av typen AWG 18.

En underdimensjonert kabel fgrer til et spenningsfall pa linjen, noe
som forarsaker et effektfall og overoppvarming.

Merk: Tabellen under viser den riktige stgrrelsen som skal brukes,
avhengig av kabellengden og ampereverdien som er angitt pa
merkeplaten. Bruk neste diameterstgrrelse hvis du er i tvil. Jo mindre
diameter, jo kraftigere kabel.
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Anvand endast en 3-ledad forlangningskabel med jordad kontakt och
ett ndtuttag med 3 hal dar produktens kontakt kan sattas in. Sakerstall
att forlangningskabeln ar i gott skick.

Om man maste anvanda forlangningskabel ska man sakerstélla att den
valda kabeln ar dimensionerad i enlighet med den strom produkten
forbrukar. For langder under 25 fot ska man anvanda forlangningskablar
av typen AWG 18.

Om kabeln ar underdimensionerad kommer linjespanningen att falla
vilket i sin tur innebar effektforlust och dverhettning.

Observera: Nedanstaende tabell visar korrekt dimensionering i enlighet
med kabelns langd och den pa markplaten angivna strommen uttryckt i
ampere. Vid tveksamheter ska man anvanda nastkommande diameter.
Ju mindre diameternummer, desto storre kabeldimension.
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Volt Kabellengde i fot (ft.) / Kabelns ldngd i fot (ft.)
stromstyrke 120V 150 250
Stromstyrka
240V 300 500
0-2
2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10
3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8
4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8
5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6
6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14-16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 6 4 4 2 2
18-20 14 12 8 6 6 4 4 2 2

5.3 Styringsdatamaskin

Styring av blandemaskinen reguleres av styringsdatamaskinen.
Produsenten leverer et bredt utvalg av programvare for styringen av
alle maskinens funksjoner.

Hvis maskinen leveres med tilbehgret COROB Connect, vil det vaere
mulig d styre den ved bruk av en Android eller Windows-enhet og
tilhgrende programvare for blanding og dosering.

Fullstendig installasjon av maskinen, inkludert tilkobling av datamaskin,
installasjon av styringsprogramvare og konfigurasjon av systemet ma
utfgres av en spesialisert vedlikeholdsarbeider.
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5.3 Dator for driftstyrning

Brytmaskinen styrs via datorn for driftstyrning. Tillverkaren
tillhandahaller olika programvaror for styrningen av alla maskinens
funktioner.

Om maskinen ar utrustad med tillvalet COROB Connect, kan den
styras via en Android eller Windows-enhet och ftill syftet avsett
doseringsprogram.

Hela maskininstallationen, inklusive datoranslutning, installation av
program for driftstyrning och systemkonfiguration ska utfoéras av en
behorig underhallstekniker.
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5.4 Kommandoer og tilkoplinger

1.
2.

Maskinens hovedbryter

Sikringsrom - Verdien til sikringene er angitt i tabellen over
tekniske data (kapittel 8.1).

Stgpsel for hovedstrgmforsyningen

Ekstrakontakter (tilvalg) - For strgmforsyning til datamaskinen og
annet utstyr (kalibreringsvekt eller etikettskriver).

Serieport USB - For kobling til styringsdatamaskinen.
Betjeningspanel - Med off-line-knapp og varsellamper.

Taster for aktivering og bevegelse av emballasjebord
(tohandsbetjent).

Tast for antenning av laser B.H.L (kun med BHL + automatisk
emballasjebord) - For a sla pa laserstrélene.

5.4 Reglage och anslutningar

1.
2.

Maskinens huvudstrombrytare

Utrymme f6r sdkringarna - Sdkringarnas varde anges i tabellen for
tekniska data (kapitel 8.1).

Kontakt for strommatning

Extrauttag (tillval) - Elektrisk matning av datorn och andra
apparater (kalibreringsvag och etikettskrivare)

Seriell USB-port - For anslutning till datorn for driftstyrning.
Kontrollpanel - Med offline-knapp och signaleringslampor.

Knappar for aktivering och forflyttning av emballagebord
(tvahandskontroll).

Knapp fér att sdtta igang laser B.H.L (endast med BHL +
automatiskt emballagebort) - For att tdnda laserstralarna.

\
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5.5 Taster og varsellamper

5.5 Knappar och signaleringslampor

'©

'©

Taster for flytting
av emballasjebord

slipper ogsa bare en av tastene. | motsatt fall stanser
emballasjebordet automatisk nar pakken som er plassert
pa det avdekkes av fotocellen, eller, under senkning, nar
det kommer til slutten av Igpet.

Med hullstanse - Nar den GR@NNE lampen tennes og de
fire tastene trykkes inn samtidig, heves emballasjebordet
for & utfgre hullstansingen av emballasjen.

Med BHL og automatisk emballasjebord - Tasten
monteres pa hodet og gjgr det mulig  sla pa
laserstralene (trykk pa enten @ eller @ ).

Tast/Lampe Beskrivelse Knapp/Lampa Beskrivning
For av avbryte maskinens funksjoner uten a sla av For att avbryta maskinens funktion utan att stdnga av
@ maskinen. Gjgr det dessuten mulig & apne eller lukke den @ den. Ger dessutom méjlighet att 6ppna och stdnga den
. automatiske dyselukkeren for rengjgring av dysesenteret . automatiska locket for att rengéra munstyckenas mitt
Off-line-knapp (kapittel 7). Offline-knapp (kapitel 7).
Angir tilstanden som maskinen befinner seg i: Anger maskinens aktuella status:
L Beti | B i Indikerings-
ampe etingelse etydning Ind| erings- o ius Betydelse
slukket slukket Maskinen er avslatt. ampa
Maskinen er pa avstangd avstangd Maskinen &r avstangd.
tent on-line og klar for @ motta Maskinen 3r igang
HVIT lampe kommandoer. ténd online och redo att ta emot
langsomt Maskinens funksjoner vt kommandon.
blinkende | ©ffline 1 avbrytes og styringene 'nﬂ;k;fgggs' Maskinens funktioner
som sendes avvises. langsamt offline 1 har avbrutits och de
Dyselukkeren er &pen, blinkande ;I\jlvcilégge kommandona
raskt ff.line 2 maskinens funksjoner :
blinkende of-line avbrytes og styringene ir 6
! Locket ar 6ppet,
som sendes awvises. maskinens funktioner
snabbt fline2 | har avbrutits och d
. . — - - blinkande offline ar avbrutits och de
Indikerer en spesiell maskinsituasjon der operatgren ma skickade kommandona
vaere oppmerksom eller der det kreves et inngrep. avvisas.
Lampe Betydning Anger en speciell maskinstatus som operatéren maste
slukket Maskinen er klar til bruk. uppmarksamma eller en status som kraver en atgard fran
‘ | p | operatoren.
Boksen er plassert og det er mulig a
GR@NN lampe | | tent 2 vi i Indikerings-
ga videre med doseringen. |aml . Ing Betydelse
blinkende Dyselukkeren er apen. . P
GRON avstangd Maskinen &r redo fér anvandning.
Med hullstanse indikerings- v g : v 'ng
; . lampa - Burken ar placerad och man kan ga
tent Mask}nen er klar til @ foreta tand vidare med dosering.
stansing.
blinkande Fuktningslocket ar 6ppet.
Angir en feilsituasjon eller en ngdstans. Med hélslagningsenhet
Lampe Betydning tand ‘ Maskinen ar redo for perforering.
R@D lampe slukket Maskinen er klar til bruk.
A tt det foreli tt fel eller ett nédstopp.
tent Ngdtasten er trykket inn. NEer atl et orefigger it el e er et noostopp
Indikerings-
blinkende Det har blitt avdekket feil. naikerings Betydelse
” lampa
. ROD
Disse finnes pa begge sidene av doseringshodet, og mdllak;r’;r;gs— avstangd Maskinen &r redo fér anvandning.
ved aotrykke sa.mt|d|g pd de t(_) tastene @ el!er ® tand Nodstoppsknappen har tryckts in.
oppnér du heving eller senkning av emballasjebordet. :
Stans av emballasjebordet skjer umiddelbart nar du blinkande Fel har upptéckts.
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Knappar for
forflyttning av
emballagebord

Finns pa vardera sida om doseringshuvudet. Genom att
trycka in de tva knapparna @) eller () hajs eller sénks
emballagebordet. Emballagebordet stoppar omedelbart
nar man slapper en knapp. Om man inte slapper nagon
knapp kommer emballagebordet automatiskt att stanna
nar fotocellen kdnner av den forpackning som star pa
bordet eller ndr man nar dndlage nedat.

Med hélslagningsenhet - Nar den GRONA
indikeringslampan &r tand och man trycker in de fyra
knapparna samtidigt hojs emballagebordet for att
genomfora perforeringen av férpackningen.

Med BHL och automatiskt emballagebord - Knappen
installeras pa huvudets hogra sida och ger majlighet att
ténda laserstralarna (tryck pa antingen @ eller @ ).
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5.6 Off-line-knapp og HVIT kontrollampe

Ved & bruke off-line-knappen avbrytes alle maskinens funksjoner,
den HVITE lampen blinker for & indikere at maskinen er pa, men
med blokkerte funksjoner (situasjon off-line 1 eller off-line 2). I disse
situasjonene avvises kommandoene som sendes.

Trykk pa off-

Startbetingelse  Sluttbetingelse HVIT lampe

line-knappen...

off-line 1 -
maskinens
funksjoner er
blokkerte

Langsomt

on-line blinkende

on-line 1 -
maskinens
funksjoner er
gjenopprettet

...Et gyeblikk

off-line 1 Tent

Raskt

off-line 2 blinkende

off-line 2

off-line 2 - den
automatiske
dyselukkeren
apnes,
maskinens
funksjoner er
blokkerte

on-line

Raskt

off-line 1 blinkende

...inoen

sekunder on-line 2 - den
automatiske
dyselukkeren
lukkes,
maskinens
funksjoner er

gjenopprettet

off-line 2 Tent

Maskinen ma settes i off-line 1 for & foreta oppfylling av kanisterne
(kapittel 6.5) og i off-line 2 for & foreta vedlikeholdsoperasjoner som
krever apning av den automatiske dyselukkeren (kapittel 7).

@ FORSIKTIG

Hvis du trykker pa off-line-knappen under dosering av en formel
fordrsaker avbrudd i utfgrselen.

Gjenopptak av den avbrutte formelen, det vil si muligheten for
a fortsette dosering av de resterende mengdene for fullfgring av
formelen, er kun mulig hvis fastvaren og doseringsprogrammet
stgtter denne funksjonen.

Etter & ha avbrutt maskinens funksjoner er det mulig a foreta oppfylling
av kanisterne.

5.7 LED-felter (tilbehgr)

| doseringsomrpdet er det montert LED-felter som varsler om
maskinens status i de forskjellige driftstimene.

Hvis det finnes LED-felter finnes det ikke varsellamper, siden det da er
LED-lampene som varsler om maskinens status:

Farge Betydning

Bla Maskinen er pa og klar for & motta kommandoer.

Maskinen er i situasjonen off-line.
Off-line-knappen er trykket inn.

Blinkende bla

Boksen er pa plass (fotoceller avdekker dette)

Grgnn og det er mulig & ga videre med dosering eller
perforering.

Blinkende e Autocap dpen

grenn e Autopad ikke i hvileposisjon

Hvit Maskinen doserer

Blinkende rgd | Varsler en feil
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5.6 Offline-knapp och VIT indikeringslampa

Nar offline-knappen trycks in avbryts alla maskinens funktioner. Den
VITA indikeringslampan blinkar snabbt for att signalera att maskinen ar
pa men att funktionerna &r blockerade (laget offline 1 eller offline 2). |
dessa lage kommer de kommandon som skickas att avvisas.

, . VIT
Tryck in offline- o o N
Ursprungslage  Slutlage indikerings-
knappen...
lampa
offline 1 -
online maskinens Langsamt
funktioner ar blinkande
blockerade
...under ett online -
ogonblick offline 1 mask!nens ) Tind
funktioner &r
aterstéllda
. . Snabbt
offline 2 offline 2 blinkande
online offline 2 - det
automatiska
locket 6ppnas Snabbt
offline 1 och maskinens | blinkande
funktioner
...under nagra blockeras
sekunder online - det
automatiska
offline 2 locket stangs | 1,y
och maskinens
funktioner
aterstalls

Maskinen ska stéllas till offline 1 for att fylla pa behallarna (kapitel 6.5)
och till offline 2 for att utféra sddant underhallsarbete som kraver att
det automatiska locket 6ppnas (kapitel 7).

@ VARNING

Matningen avbryts om offline-knappen trycks in under doseringen
av medlet.

Aterhamtning av den avbrutna formeln, dvs. méjligheten att fortsatta
med doseringen av de mangder som saknas for att fullfélja den
aktuella formeln, ar mojlig endast om den fasta programvaran och
doseringsprogrammet stoder denna funktion.

Vid dessa férhallanden avvisas kommandona som skickas fran datorn.

5.7 LED-stanger (tillval)

| doseringsomradet finns ljusstanger med LED-lampor som signalerar
maskinens status i de olika driftfaserna.

Om LED-sténger finns installerade finns det inga indikeringslampor,
eftersom LED-lamporna signalerar maskinens status:

Farg Betydelse

Maskinen &r igang och redo att ta emot

B3 kommandon.
) . Maskinen ar stalld till offline.
Blinkar blatt . .
Offline-knappen har tryckts in.
Burken har placerats (fotocellen kdnner av att den
Gron ar pa plats) och man kan ga vidare med dosering

eller perforering.

e Autocap 6ppet

Blinkar gront S
e Autopad ejivilolage

Vit Maskinen doserar

Blinkar rott

Signalerar ett fel
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5.8 Funksjonen “Easy-On” datamaskin (tilbehgr)

Funksjonen “Easy-On” gir adgang til datamaskinen som er plassert pa et
sted som ikke er lett tilgjengelig for operatgren, direkte fra maskinens
betjeningspanel gjennom tasten off-line.

For & sla pa datamaskinen holder du offline-knappen inne i minst 10
sekunder.

Nar varsellysene tennes for a indikere at prosessen pagar slipper du
knappen.

5.8 “Easy-On” datorfunktion (tillval)

Med funktionen “Easy-On” kan man starta datorn dven om den &r svar
att komma at for operatéren, genom att trycka pa offline-knappen
direkt fran maskinens kontrollpanel.

For att starta datorn ska man halla offline-knappen intryckt i minst 10
sekunder.

Nar signaleringslamporna tands for att markera att processen ar igang
ska man slappa upp knappen.

Lamper pa betjeningspanelet | De tre lampene blinker samtidig

LED-feltene tennes i sekvens i fire

LED-felter
farger

Vent til prosessen fullfgres, til datamaskinen slas pa.
Nar prosessen er over er maskinen i on-line tilstand og klar for bruk.

Hvis alternativet “Easy-On” finnes pa maskinen monteres den en
ekstra USB-port (plassert pa forsiden, i naerheten av fotocellen for
avdekking av boks) for a kunne koble til en eventuell innretning som en
kalibreringsvekt eller USB-minnepinne.

EVOPWR

Kontrollpanelens

indikeringslampor de tre lamporna blinkar samtidigt

Led-stangerna tands i en sekvens

LED-stanger med 4 farger

Vinta tills processen har fullféljts, det vill sdga tills datorn satts igang.

Nar processen avslutats ar maskinen stalld till online-lage och ar redo
att anvandas.

Vid forekomst av alternativet “Easy-On” forses maskinen med en extra
USB-port (placerad framtill, i narheten av fotocellen som kdnner av
burken) for att ge mojlighet att koppla in en eventuell anordning som
t.ex. kalibreringsvag eller usb-minne.
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5.9 Elektrisk tilkobling og oppstart

Hvis den HVITE lampen ikke tennes, md du kontrollere
at ngdknappen ikke er trykket inn (kapittel 3.6). Hvis
datamaskinen og skjermen ikke slds pd, ma det kontrolleres
om strgmforsyningsledningene er satt riktig inn i de
stramkontaktene og at bryterne er slatt pa.

Hvis den hvite lampen pd panelet blinker eller LED-feltet
blinker blatt etter at du har sldtt pd maskinen betyr det at
maskinen er i off-line tilstand. Gjenopprett normale on-line
betingelser ved a trykke pd on-line-knappen.

Ndr programvaren startes bes operatgren om G foreta
prosedyrene for klargjgring av maskinen, naert knyttet til den
typen styringsprogramvare som brukes.

5.9 Elektrisk anslutning och pasattning

Om den VITA indikeringslampan inte tdnds ska man férsédkra
sig om att nddstoppsknappen inte tryckts in (kapitel 3.6).
Om datorn och skdrmen inte startas ska man kontrollera att
strémkablarna dr korrekt anslutna till strémuttagen och att
strémbrytarna dr pdslagna.

Om den vita indikeringslampan péG kontrollpanelen blinkar
eller om LED-stdngen blinkar med blatt ljus efter att maskinen
satts igdng Gr maskinen stdlld till offline. Aterstdll normalt
online-léige genom att trycka pa offline-knappen.

Ndér programvaran sdtts igdng ombeds operatéren att kéra
olika procedurer for att forbereda maskinen, vilka ér strikt
kopplade till den typ av program for driftstyrning som
anvdnds.

2]
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5.10 Deaktivering

@ FORSIKTIG

DET ANBEFALES A ALDRI SLA AV MASKINEN, selv ikke under
driftsstansen, da de automatiske tidsstyrte funksjonene gir
mulighet til & bevare brekkfargens homogenitet og optimale
konserveringstilstand.

Hvis det blir tvingende ngdvendig a sla av maskinen, bgr du unnga
a ha den avslatt i lengre tid. Nar maskinen ikke er i bruk, kan du
eventuelt ngye deg med sla av datamaskinen.

5.10 Avstangning

@ VARNING

VI AVRADER FRAN ATT STANGA AV MASKINEN stang deninte ens nar
ni haller stangt, eftersom de tidsstyrda funktionerna for recirkulation
och omrorning gor att man kan bibehalla brytpastan i optimalt skick
med en jamn struktur.

Om det ar nodvandigt att stanga av maskinen, ska man undvika
att 1ata den vara avstéangd under en langre tid. Nar maskinen inte
anvands ska man ev. endast stanga av datorn.

‘ Effekten som forbrukes av den innkoplede maskinen er meget
7 lav under inaktivitet, eller under omrgringssyklusen.

' Strommen som maskinen férbrukar dd den dr pd, under
/ inaktivitet eller under en omrérningscykel, ér mycket liten.

1 e

4 )

I~ 2
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6 BRUKAV BLANDEMASKINEN

6.1 Generelle advarsler

BESKYTTELSESHANSKER
MEKANISK RISIKO

g (OPPRIVING, KUTT)
@

Operatgrene som utfgrer disse
operasjonene ma bruke fglgende
personlig verneutstyr.

/A\ FARE

Maskinen skal brukes av en enkelt operatgr; det er forbudt for andre
enn operatgren a oppholde seg i naerheten, der de vil kunne na fram
til og bergrer maskinens deler under bruk.

Det er forbudt a bruke maskinen uten beskyttelser eller med
eventuelle sikkerhetsinnretninger pa maskinen deaktivert, gdelagt
eller tapt. Panelene ma holdes konstant lukket.

Under ingen omstendighet ma du fgre hendene inn i
doseringsomradet mens maskinen er i drift, unntatt ved lasting og
uttak av emballasjene.

Ved flytting av pakkene ma du ikke overskride vektbegrensningene
som er angitt i gjeldende forskrifter.

Gjennomfgr alle operasjonene beskrevet i kapitlene under i
samsvar med den rekkefglgen som er angitt for operasjonene. Dette
garanterer korrekt bruksmodus av maskinen, reduserer eventuelle
farer for operatgren og unngar skader pa selve maskinen.

6.2 Nar arbeidsdagen begynner

Ved hver begynnelse av en arbeidssyklus, ma fglgende operasjoner utfgres:

e Kontrollere sentraldysens renhetstilstand.

¢ (Med befukter med Igsemiddel, eller uten befukter) Kontrollere svampens

renhetstilstand og metning. Hvis det er behov for & mette den, skal den
egnede vaesken brukes (valg av vaeske er avhengig av brekkfargens
egenskaper og ma lages av produsenten av de brukte produktene).

(Med vannbasert befukter) Kontrollere at vannivaet i flasken ikke ligger
under minimum.

e (Med Autopad) Kontroller rengjgringstilstanden pa bufferen.
¢ (Med hullstanse) Kontroller rengjgringstilstanden pa bladet.

e Foreta rengjgring av systemet (ikke ngdvendig hvis blandemaskinen er
ustyrt med dysesystem med integrert INV-ventil).

6.3 Styring

Operatgren veiledes av styringsprogrammet i bruk av maskinen. Dette
visualiserer instruksjonene som skal utfgres og handlingene som
foretas av maskinen.

6 ANVANDNING AV BRYTMASKINEN

6.1 Allmanna foreskrifter

HANDSKAR TILL SKYDD
MOT MEKANISKA RISKER
(RIVHALLFASTHET,

SKARSKYDD)
' 1Y ‘D

Personalen som utfor dessa
arbetsmoment ska anvanda féljande
personliga skyddsutrustning.

/A\ FARA

Maskinen ska anvdndas av en ensam operatér. Det ar forbjudet for
annan personal dan operatoren att vistas i narheten under driften
eftersom de kan rora vid maskindelar av misstag.

Det ar forbjudet att anvanda maskinen utan skydd eller nar ew.
sakerhetsanordningar pa maskinen ar avaktiverade, trasiga eller
saknas Panelerna maste alltid hallas helt stangda.

Satt aldrig in handerna i doseringsomradet under maskinens
anvandning om det inte ar for att lasta pa eller av forpackningar.

Under forflyttning av burkar far man aldrig 6verskrida de viktgranser
som anges i gallande bestammelser.

Utfér de enskilda procedurer som finns beskrivna i nedanstdende
kapitel i den angivna ordningsfoljden. Det sdkerstdller en korrekt
anvandning av maskinen, reducerar eventuella risker for operatéren
och férhindrar skador pa sjdlva maskinen.

6.2 Vid arbetsdagens borjan

Vid varje

arbetsskifts borjan ska man genomféra féljande

arbetsmoment:

Kontrollera att munstyckenas mitt ar ordentligt rengjord.

(Med fuktning med lésningsmedel eller utan fuktning) Kontrollera att
svampen ar mattad och ordentligt rengjord; om den behover mattas
ska man anvénda den ftill syftet avsedda vatskan (vilken véatska man
viljer beror pa brytmedlets egenskaper; detta val gors direkt av
tillverkaren av de produkter som anvands).

(Med fuktning med vatten) Kontrollera att vattennivan i flaskan inte ar

under miniminivan.
(Med Autopad) Kontrollera att dynan &r ren.
(Med Halslagningsenhet) Kontrollera att bladet ar rent.

Tom systemet (krdvs ej om brytmaskinen &r forsedd med

munstyckssystem med integrerad ventil).

6.3 Anvandning

Operatoren vagleds vid maskinens drift via programmet for driftstyrning som
visar de anvisningar som ska foljas och de arbetsmoment maskinen utfor.

Styringsoperasjoner Alternativer Ref. Driftfaser Alternativ Ref.
Foreta de formalstjenlige utvalgene i T -
Vilj lampliga alternativ i programmet (val av
brukerprogrammet (valg av produkt, projduktpmgedel och burk;) & (
formler og emballasje). 4 :
med halvautomatisk med
emballasjebord kap. 6.3.1 halvautomatiskt kap. 6.3.1
o . . emballagebord
::':isaelIrat;Pek;S:‘dZ:smh;sggen og juster med automatisk Kap. 6.3.2 Lasta burken i maskinen och justera
) yde. emballasjebord p-6.3. emballagebordets hojd. med automatiskt Kap. 6.3.2
emballagebord p-6.3.
med rull kap. 6.3.3
med rullbana kap. 6.3.3
med
Justere boksens posisjon i henhold til beholdersentreringsenhet Kap. 6.3.4 med
doseringsenhetens sentrum. p-6.3. Justera burkens position i forhallande till burkcentreringsenhet Kap. 6.3.4
med B.H.L. Laser doseringens centrum. —— .03
med B.H.L. Laser
xt;f&n;l)lstansmgen pa lokket til boksen med hullstanse kap. 6.3.5 i . ] e
Genomfor perforeringen av burkens lock (tillval). halslagningsenhet kap. 6.3.5
Be brukerprogrammet om dosering av kap. 6.3.6
formelen. Styr doseringen av medlet via programmet. kap. 6.3.6
P3 slutten av doseringen fjerner du emballasjen
og fortsetter med den neste doseringen. Nar doseringen slutforts ska man avldgsna burken
och fortsatta med nasta dosering.
-39- EVOPWR



6.3.1 Mating av boks - Halvautomatisk emballasjebord

| 6.3.1

Lastning av burken - Halvautomatiskt emballagebord

x|

Ve

(autopag (autocap)

+puncher)

Q

Det halvautomatiske emballasjebordet er utstyrt med en
sikkerhetsplate som er plassert pd undersiden (kapittel 3.5)
for G forhindre klemfare. Sikkerhetsplaten griper inn og
stopper emballasjebordet om operatgren skulle bergre det
av vanvare.

‘

1. Plasser boksen pd emballasjebordets arbeidsplate eller pa en
eventuell vekt. Bruk eventuelt rullene for a la tunge bokser gli og
fore dem til emballasjebordet (kapittel 6.3.4).

2. Trykk pa og hold de to knappene (&) inne for & heve
emballasjebordet, som stopper nar boksen er riktig plassert.

3. Senk om ngdvendig emballasjebordet ved a trykke pa de to
knappene ® samtidig.

EVOPWR

Det halvautomatiska emballagebordet dr utrustat med en
nedre skyddsplatta (kapitel 3.5) i syfte att forhindra kldmrisk.
Skyddsplattan ingriper genom att orsaka ett stopp av
emballagebordet om operatéren rér vid det av misstag.

‘

1. Stall en burk pa emballagebordets yta eller pa en eventuell vag.
Anvand eventuella rullbanor for att stodja tunga burkar fram till
emballagebordet (kapitel 6.3.4).

2. Tryck och hall in knapparna (&) samtidigt foér att hoja
emballagebordet som stannar nar burken &r i korrekt position.

3. Vid behov ska man sdnka emballagebordet genom att trycka pa de
tva knapparna ® samtidigt.
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6.3.2 Mating av boks - Automatisk emballasjebord

Maskinen er utstyrt med to sikkerhetsplater (kapittel 3.5)
for @ forhindre klemfare. Sikkerhetsplatene griper inn og
stopper emballasjebordet om operatgren skulle bergre det
av vanvare.

‘

/

Plasser boksen pa emballasjebordets arbeidsplate eller pd en eventuell
vekt. Bruk eventuelt rullene for a la tunge bokser gli og fgre dem til
emballasjebordet (kapittel 6.3.4).

Styringsprogrammet  styrer bevegelsen til det automatiske
emballasjebordet, kontrollerer om boksen er tilstede og at den
stemmer overens med den som er valgt for doseringen av formelen i
styringsprogrammet.

Disse kontrollene utfgres ved hjelp av en fotocelle som er plassert under
dyseenheten. Nar emballasjen som er plassert pa emballasjebordet
blir registrert av fotocellen, stopper emballasjebordet automatisk.

Etter plasseringen av en boks, varsler styringsprogrammet en feil hvis
boksen pa emballasjebordet ikke er til stede, eller stgrre eller mindre
enn den som er valgt for doseringen.
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6.3.2 Lastning av burken - Automatiskt emballagebord

Maskinen dr férsedd med tva skyddsplattor (kapitel 3.5) i
syfte att férhindra klémrisk. Skyddsplattorna ingriper genom

/ att orsaka ett stopp av emballagebordet om operatéren ror
vid det av misstag.

Stall en burk pad emballagebordets yta eller pa en eventuell vag.
Anvand eventuella rullbanor for att stodja tunga burkar fram till
emballagebordet (kapitel 6.3.4).

Programmet for driftstyrning styr forflyttningen av det automatiska
emballagebordet och kontrollerar narvaron av burken samt att den
motsvarar den burk som valts for dosering i programmet.

Dessa kontroller utférs aven med hjalp av en fotocell som sitter under
munstyckenas mitt. Nar burken pa emballagebordet upptacks av
fotocellen stoppas emballagebordet automatiskt.

Nér en burk placerats signalerar programmet ett fel om det inte finns
nagon burk pa emballagebordet eller om den &r storre eller mindre &n
den som valts for dosering.
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6.3.3 Mating av boks - Rull | 6.3.3 Lastning av burken - Rullbana

>

=

Sett boksen pa rullen og led den under doseringshodet.

Placera burken pa rullbanan och for fram den ftll under
doseringshuvudet.
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6.3.4 Bruk av beholdersentreringsenhet og Bung Hole
Locator

6.3.4 Anviandning av burkcentreringsenhet och Bung Hole
Locator

Med beholdersentreringsenhet

Plassere boksen i sentreringsringen til den tilsvarende diameteren.

Med Bung Hole Locator og halvautomatisk emballasjebord

1.

Etter & ha plassert boksen slik at den dekker til fotocellen A,
tennes laserstralene.

Plasser boksen slik at apningen pa lokket sentreres mellom
laserstralene.

Med Bung Hole Locator og automatisk emballasjebord

1.

2.

Etter & ha plassert boksen slar du pa laserstralene ved hjelp av den
ekstra tasten som er plassert pa hgyre side av doseringshodet.

Plasser boksen slik at apningen pa lokket sentreres mellom
laserstralene.

Med burkcentreringsenhet

Placera burken i centreringsringen for motsvarande diameter.

Med Bung Hole Locator och halvautomatiskt emballagebord

1.

Nar burken placerats sa att fotocellen A skyms, kommer
laserstralarna att tandas.

Placera burken pa sa satt att Oppningen pa locket ar centrerat
mellan laserstralarna.

Med Bung Hole Locator och automatiskt emballagebord

1.
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N&r man placerat burken ska man ténda laserstralarna via den
extra knapp som finns pa doseringshuvudets hogra sida.

Placera burken pa sa satt att 6ppningen pa locket ar centrerat
mellan laserstralarna.
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6.3.5 Hullstansing av boksen

Husk at hullstansingen skal utfgres F@R doseringen aktiveres
/ fra styringsprogrammet.

1. Nar boksen er plassert slik at den dekker fotocellen A (kapittel
6.3.1 0og 6.3.2) tennes den GR@ANNE lampen for & angi at det er
mulig a fortsette med hullstansingen.

@ FORSIKTIG

Perforeringsstansen er svaert spiss. Platen som klemmer beholderen
har ogsa en beskyttelsesfunksjon. Skyv aldri platen oppover. Ikke ta
pa perforeringsbladet med hendene.

Kontroller at boksen er utstyrt med lokk.

6.3.5 Perforering av burken

Kom ihdg att genomféra perforeringen INNAN du startar
/ styrningen av doseringen i programmet fér driftstyrning.

1. Naér burken placerats sa att den skymmer fotocellen A (kapitel
6.3.1 och 6.3.2) tands den grona kontrollampan for att signalera
att perforeringen kan paborjas.

@ VARNING

Halslagningsenhetens stans &ar mycket vass. Burkhallarplattan
fungerar dven som ett skydd. Tryck aldrig plattan uppat. Ror aldrig
vid halslagningsenhetens blad med handerna.

Forsakra dig om att burken ar forsedd med lock.

2. Trykk pa og hold nede de fire tastene pa hgyre og venstre side
samtidig. Emballasjebordet hever seg ytterligere for & presse
boksen mot punselen pa hullstansen, fgr det returnerer ftil
utgangsposisjonen. Mens emballasjebordet senkes, er det mulig
a slippe tastene.

1

6.3.6 Dosering

Doseringssystemet avhenger av maskinversjonen.

Hvis det finnes LED-felter vil den hvite LED-lampen tennes nar
doseringen starter, for & indikere at maskinen foretar en dosering.

Med Autocap:

Etter doseringskommandoen apnes den automatiske dyselukkeren
for a frigjgre dyseenheten og maskinen begynner a dosere gnskede
produkter i fastlagte mengder ifglge formelen. Etter doseringen lukkes
dysen automatisk.

Med Autopad:

Merk: Standardposisjonen til Autopad kan konfigureres, sa funksjonen
avhenger av hvordan den er stilt inn.

Etter doseringskommangoen begynner maskinen a fgre ut produktene
som er forutsatt i formelen i de forhdandsbestemte mengdene. Nar
utfgrselen er over lukkes Autopad (hvis den er dpen) og det foretas en
rengjgring av dysene, fgr den apnes pa nytt.

Det halvautomatiske emballasjebordet kan konfigureres i EVOservice
for a senkes automatisk, nar doseringen er over,i en innstilt hgyde
(typisk i samme hgyde som en eventuell rull).

EVOPWR

2.  Tryck och hall in de fyra knapparna pa hoger och vanster sida
samtidigt; emballagebordet hojs ytterligare for att trycka burken
mot stansen pa halslagningsenheten och atergar sedan fill
ursprunglig position; vid sankningen av emballagebordet kan man
slappa knapparna.

6.3.6 Doseringsfunktionen

Doseringssystemet varierar beroende pa maskinens version.

Om LED-stanger finns installerade kommer den vita lysdioden att
tdandas vid kommando om dosering, for att markera att maskinen haller
pa att verkstélla en doseringsprocedur.

Med Autocap:

Vid doseringskommandot Oppnar sig det automatiska locket for att
frigora munstyckenas mitt och maskinen borjar dosera brytmedlet i
installda mangder. Efter doseringen stanger sig locket igen automatiskt.

Med Autopad:

Obs: Autopadens standardposition kan stdllas in, och sdledes beror
funktionen pd aktuell instdllning.

Vid doseringskommandot borjar maskinen dosera brytmedletiinstallda
mangder. Efter doseringen stangs Autopad (om den var 6ppen) och
rengor munstyckena, for att darefter 6ppnas igen.

Det halvautomatiska emballagebordet kan i EVOservice konfigureras
till att sdankas automatiskt efter doseringen, till en faststalld hojd (i
normalfallet vid ett eventuellt rullbands hojd).
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6.4 Automatiske prosesser

Omrgring er en tidsstyrt prosess som aktiveres automatisk for a bevare
produktets homogenitet og optimale konserveringstilstand gjennom
bevegelsen til omrgreinnretningene som er plassert inne i kanistrene.

Resirkuleringen lar brekkfargen sirkulere i doseringskretsene, og unngar
sedimentering av pigmenter i forskjellige deler av kretsen. Brekkfargen
gar fra bunnen til kanisteren og inn igjen via resirkuleringsledningen
uten a stremme ut av dyseenheten.

Varigheten og intervallet mellom en omrgrings- eller
resirkuleringssyklus og den neste, kan innstilles etter gnske ved hjelp av
konfigurasjonsprogrammet, avhengig av egenskapene til produktene

som brukes i maskinen.
Vi anbefaler G holde kanistrene lukket med de riktige
‘ lokkene. Unngd d fore hendene inn i kanistrene, selv om de
/ ikke inneholder brekkfarger.

Mens den automatiske prosessen pagar, kan maskinen likevel brukes.
Prosessen stanser og fortsetter etter noen sekunder med inaktivitet.

6.5 Etterfylling av kanisterne
1.  Trykk et lite gyeblikk pa tasten off-line (kapittel 5.5).

Den hvite kontrollampen pa kontrollpanelet blinker. Hvis maskinen har
LED-felter vil den bla lampen blinke.

2. Taav lokket pa kanisteren som skal fylles.

Rar manuelt emballasjen med brekkfarge som skal fylles i
7 kanistrene. Ikke bruk automatiske omrgringsinnretninger.

3. Hell gnsket brekkfarge inn i kanisteren pa en slik mate, at det unngas

sprut eller innblanding av luft i brekkfargen. Hvis det finnes en
flasketgmmer, kontroller at flasketgmmeren er korrekt plassert, og hell
deretter gnsket fargemiddel i kanisteren direkte pa flasketgmmeren,
slik at det ikke skapes noen sprut eller blandes luft i fargestoffet.

@ FORSIKTIG

IKKE hell brekkfarge direkte pa akselen til rgreinnretningen.

OVERGA ALDRIMAKSIMUMSNIVAET FOR BREKKFARGE | KANISTEREN,
som befinner seg omtrent 1,5 cm under resirkuleringsledningen.

For aunnga at det kommer fargemiddel ut fra stangen pa blanderen er
det ngdvendig a IKKE FIERNE flasketgmmeren. Nivaet pa fargestoffet
MA IKK overstige det maksimale nivaet plassert 1.5 [0.6] cm (2”) fra
den gvre kanten pa kanisteren.

Lekkasje av brekkfarge forarsaker blokkering av kretsen pumpeenhet.

6.4 Automatiska processer

Omrorningen ar en tidsstyrd process som aktiveras automatiskt for
att bevara produkten som finns i behallarna i basta skick med hjélp av
omroérningsenheterna som placerats inne i behallarna.

Atercirkulationen startar en cirkulation av  brytmedlet i
doseringskretsarna och forhindrar sedimentering av pigment i kretsens
olika delar. Brytmedlet kommer ut ur botten av behallaren och kommer
in i den igen via recirkulationsslangen utan att lamna munstyckenas
mitt.

Omrorningstiden och intervallet mellan en omrdrning eller
recirkulation och nasta kan kundanpassas med hjalp av programmet
for konfiguration utifran de produkter som anvands i maskinen.
Behdllarna ska stdngas med respektive lock och hdllas
‘ sténgda for att undvika att ndgon fér in hdnderna i
/ behdllarna. Detta gdller dven vid avsaknad av brytpasta.

Man kan anvanda maskinen dven om en automatisk process dr under
utférande; processen avbryts och aterupptas efter nagra sekunders inaktivitet.

6.5 Fylla pa behallarna
1. Tryck in offline-knappen ett 6gonblick (kapitel 5.5).

Den vita lampan pa kontrollpanelen blinkar. Om LED-stanger finns
installerade blinkar det bla ljuset.

2. Tabort locket fran behallaren som ska fyllas.

R6r om manuellt i férpackningen med brytpasta som ska héllas i
/ behdllarna. Anvénd inte automatiska anordningar fér omrérning.

3. Hall 6nskad mangd brytpasta i behallaren for att inte stanka eller

emulgera luft i brytpastan. Om flaskstall férekommer ska man
kontrollera att det ar korrekt positionerat och sedan halla 6nskad
mangd brytpasta i behallaren direkt pa flaskstillet, for att inte
stanka eller emulgera luft i brytpastan.

@ VARNING

Hall INTE brytpasta direkt pa omrorningsenhetens axel.

OVERSKRID ALDRIG MAXNIVAN FOR BRYTPASTA | BEHALLAREN.
Maxnivan vilken &r ca. 1,5 cm (0.6”) under recirkulationsslangen.

For att forhindra att brytpasta spills fran omrérarens axel ar det
avgdrande att flaskstéllet INTE AVLAGSNAS: nivdn p3 brytpastan
FAR INTE overskrida maxnivan som ligger 1.5 [0,6] cm (2”) fran
behallarens 6vre kant.

Lackage av brytpasta leder till att kretsens pumpenhet blockeras.

4. Lukk kanisteren igjen med det tilsvarende lokket.

5. Sett maskinen tilbake i on-line ved a trykke pa tasten off-line
(kapittel 5.5).

6. Gjenta operasjonene for a fylle andre kanistere.

-45 -

Stang behallaren med tillhérande lock.

Tryck in offline-knappen for att aterstélla maskinen till online-lage
(kapitel 5.5).

6. Upprepa dessa steg for att fylla pa andra behallare.
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@ FORSIKTIG

Dersom arbeidet ble utfgrt feil og kanisteren ble fylt for mye:

e Dersom produktet er strgmmet ut inne i maskinen, skal du ikke
forsgke a gjgre rent, men sla av maskinen omgaende og henvend
deg til den tekniske kundeservicen.

e Hvis produktet derimot er strammet ut pa utsiden av kanisteren,
skal maskinen slds av omgaende og maskinen ma rengjgres ngye
med papir eller en fuktig klut. La brekkfargen tgrke, hvis det er
mulig, og fiern den med en sparkel.

e Hvis produktet ikke er stremmet ut over kanisterkanten, ma
lokket ikke settes pd, men fortsett omgaende med doseringen
av den overskytende brekkfargen, helt til det riktige nivaet er
oppnadd. Rengjgr kanisterkanten grundig med papir eller en
fuktig klut fgr lokket settes pa.

e For a unngd faren for @ skli ma gulvet rundt maskinen alltid
holdes rent og fritt for eventuelle produktlekkasjer.
BRUK ALDRI VANN ELLER L@SEMIDDELBASERTE PRODUKTER TIL A
RENGJ@RE MASKINEN.

BRUK AV AGGRESSIVE VASKEMIDLER VIL KUNNE SKADE
KOMPONENTENE OG MALINGEN PA PANELENE.

/A\ FARE

Nar det brukes brekkfarger som inneholder flyktige lgsemidler,
anbefaler vi a apne én kanister om gangen for a utfgre etterfyllingen.

Ikke bruk flammer eller bruk materialer som kan gnist og utlgse en
brann.

Det er forbudt & rgyke i naerheten av maskinen.

@ FORSIKTIG

Dersom oppdateringen av brekkfargenivaet i kanistrene ikke utfgres
eller er feil, kan dette bringe ngyaktigheten til den produserte fargen
i fare eller, enda verre, fgre til tsmming av kanistrene og kretsene i
maskinen.

@ VARNING

Om man genomfért arbetsmomentet pa fel sitt och orsakat en
overdriven pafyllning av behallaren:

e Om produkten hamnat inne i maskinen ska man inte forsoka
rengéra maskinen. Stiang genast av den och kontakta ett
auktoriserat servicecenter.

e Om man rakat hédlla produkten utanfor behallaren ska man
omedelbart stanga av maskinen och noga gora rent med papper
eller en fuktad trasa. Om det dr mgjligt ska man lata brytpastan
torka och sedan ta bort den med hjalp av en spatel.

e Om produkten inte runnit 6ver behallarens kanter ska man
undvika att stdnga locket till behallaren och genast starta
doseringen av brytpastan tills nivan ar korrekt. Rengér noga
behallarens kanter med papper eller en fuktad trasa innan du
stanger locket.

e For att forebygga risken att halka ska golvet runt maskinen alltid
hallas fritt fran eventuellt produktspill.

ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER PRODUKTER MED
LOSNINGSMEDEL VID RENGORING AV MASKINEN.

ANVANDNING AV STARKA RENGORINGSMEDEL KAN SKADA
KOMPONENTERNA OCH PANELERNAS LACKERING.

/A\ FARA

N&r man anvander brytpasta med flyktiga 16sningsmedel ska man
fylla pa en behallare at gangen.

Anvand inte 6ppen laga och inte heller material som kan ge upphov
till gnistor och starta brand.

Det ar forbjudet att roka i narheten av maskinen.

@ VARNING

En utebliven eller felaktig uppdatering av nivan brytpasta i behallarna
kan forsamra exaktheten fér den farg som produceras eller annu
varre leda till att maskinens behallare och kretsar téms.

Det anbefales det d alltid holde kanisterne fulle ved & utfgre
hyppig etterfylling.

#

/

Etter en etterfylling av brekkfarge er det tilradelig @ gjennomfgre
omrgringen ved hjelp av de tilsvarende funksjonene i
styringsprogrammet, slik at luften som kan vaere emulgert og inneholdt
i brekkfargen fjernes.

EVOPWR

Det rekommenderas att se till att behdllarna alltid dr fulla
genom att ofta fylla pd dem.

X

/

Efter en pafyllning av brytpasta rekommenderas man att utfora
omrdrningen genom att starta denna funktion i programmet for
driftstyrning. Detta gors for att avldgsna luft som kan emulgeras och
integreras i brytpastan.
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6.6 Unormale forhold

Problem

Maskinen starter ikke.

Arsak

Maskinen er elektrisk frakoblet.

L@sning

Kontrollere tilkoblingene pa baksiden av maskinen (kapittel
5.4).

Hovedbryteren er i avslatt posisjon (O).

Sett hovedbryteren i paslatt posisjon (1) (kapittel 5.9).

En eller flere sikringer kan veere
utbrente.

Bytt ut de utbrente sikringene pa innsiden av sikringsskapet
(kapittel 5.3).

Mateinnretningen er gatt i
sperreposisjon.

Vent noen minutter og forsgk a starte maskinen igjen.
Hvis problemet vedvarer, ma du henvende deg til den
autoriserte, tekniske kundeservicen.

Feil pa de elektriske kontaktene.

Henvend deg til den autoriserte, tekniske kundeservicen.

Styringsprogrammet angir feil i
kommunikasjonsprotokollen.

Maskinen er avslatt.

Sla pa maskinen (kapittel 5.9) og start styringsprogrammet
pa nytt.

Maskinen er koblet fra datamaskinen.

Kontrollere tilkoblingene pa baksiden av maskinen (kapittel
5.4).

Datamaskinens serieport eller USB er
ikke riktig konfigurert eller feilaktig.

Kontroller om kommunikasjonsporten til maskinen
er riktig konfigurert, ved hjelp av konfigurasjons- og
kalibreringsprogrammet.

Ga til verks med reparasjonen av datamaskinens serieport
eller USB.

Seriekabelen er skadet.

Skift ut kommunikasjonskabelen med originale byttedeler fra
produsenten.

Feil pa tilkoblingen.

Henvend deg til den autoriserte, tekniske kundeservicen.

Den HVITE kontrollampen blinker
langsomt og maskinen godtar ikke
kommandoene.

Maskinen er i situasjonen off-line 1.

Sett maskinen tilbake i on-line ved a trykke pa tasten off-line.

Maskinen fungerer ikke.

Off-line-knappen er trykket inn.
Den HVITE lampen blinker.

Slipp tasten off-line (kapittel 5.6).

Det har oppstatt en feil.
Den R@DE lampen blinker.

Kontroller feilmeldingen som vises i styringsprogramvaren.

Etter a ha fjernet arsaken til feilen gjenoppretter du
maskinen ved a sende en nullstillingskommando eller ved a
sla av og pa maskinen igjen.

Hvis problemet vedvarer, md du henvende deg til den
autoriserte, tekniske kundeservicen.

Den HVITE kontrollampen blinker
langsomt og maskinen godtar ikke
kommandoene.

Den automatiske dyselukkeren er apen,
og maskinen er i situasjonen off-line 2.

Lukk den automatiske dyselukkeren og sett maskinen tilbake
i on-line ved a trykke pa tasten off-line.

Maskinen fungerer ikke og den
R@DE lampen pé betjeningspanelet
er tent.

Ngdknappen er trykket.

Tilbakestill ngdknappen (kapittel 3.6).

Perforeringen var mislykket
og boksen sitter fast i
perforeringsenheten.

Stansen sitter gast eller er skitten

og kutter dermed ikke bra, eller
glidekolonnene til perforeringsenheten
er skitne.

Senk emballasjebordet litt og skyv boksen nedover for hand
for & Igsne den. Pabud om bruk av sikkerhetshansker.

@ BESKYTTELSESHANSKER MEKANISK RISIKO (OPPRIVING, KUTT)

Gjennomfgr ordinzert vedlikehold med bruk av det kuttende
perforeringsverktgyet (rengjgring) eller be om at den skiftes
ut.

Boksen er deformert.

Kontroller at boksen er i god stand og at den har egnet
stgrrelse og kan handteres av maskinen.

Perforeringssensorene er ikke korrekt
regulert.

Ring teknisk assistanse for ekstraordinzert vedlikehold pa
perforeringsenhet.

EVOPWR
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6.6 Fel

Problem

Maskinen startar inte.

Orsak
Maskinen ar frankopplad elektriskt.

Atgird

Kontrollera anslutningarna bak pa maskinen (kapitel 5.4).

Huvudstrémbrytare i franslaget lage
(0).

Satt huvudstrombrytaren i tillslaget ldge (1) (kapitel 5.9).

En eller flera sakringar kan ha brant.

Byt ut de sdkringar som brant inne i utrymmet for
sakringarna (kapitel 5.3).

Stromférsorjningsenheten ar i
skyddslage.

Vénta nagra minuter och forsék sedan starta maskinen igen.
Om felet kvarstar, kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Defekta elanslutningar.

Kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Programmet for driftstyrning pavisar
felet i kommunikationsprotokollet.

Maskinen ar avstangd.

Starta maskinen (kapitel 5.9) och starta om programmet for
driftstyrning.

Maskinen ar frankopplad fran datorn.

Kontrollera anslutningarna bak pa@ maskinen (kapitel 5.4).

Seriell datorport eller USB-port pa
datorn har konfigurerats felaktigt eller
ar defekt.

Kontrollera att porten for kommunikation med maskinen
ar korrekt konfigurerad i programmet for konfiguration och
kalibrering.

Fortskrid med en reparationen av datorns seriella port eller
USB-port.

Skadad seriell kabel.

Byt ut kommunikationskabeln mot tillverkarens
originalreservdelar.

Felaktig anslutning.

Kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Den VITA indikeringslampan blinkar
langsamt och maskinen avvisar
kommandona.

Maskinen ar stalld till offline 1.

Tryck in offline-knappen for att foérsatta maskinen i online-
lage.

Maskinen fungerar inte.

Offline-knappen ar intryckt.
Den VITA indikeringslampan blinkar.

Slapp upp offline-knappen (kapitel 5.6).

Det har uppstatt ett fel.
Den RODA indikeringslampan blinkar.

Kontrollera felmeddelandet i programmet for driftstyrning.

Nér orsaken till felet har dtgardats ska man aterstélla
maskinen genom att skicka ett reset-kommando eller genom
att stanga av maskinen och sedan satta igdng den igen.

Om felet kvarstar, kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Den VITA indikeringslampanblinkar
snabbt och maskinen avvisar
kommandona.

Det automatiska locket ar 6ppet och
maskinen ar stalld till offline 2.

Stang det automatiska locket och stall maskinen till online-
lage genom att trycka in offline-knappen.

Maskinen fungerar inte och den
RODA indikeringslampan pa
kontrollpanelen ar tand.

Nodstoppsknappen ar intryckt.

Aterstill nédstoppsknappen (kapitel 3.6).

Perforeringen misslyckades
och bruken har fastnat i
halslagningsenheten.

Stansen ar sliten eller smutsig och
skar darfor inte tillrackligt bra, eller
sa ar halslagningsenhetens glidskenor
smutsiga.

Sank emballagebordet nagot och tryck burken nedat
fér hand, sa att den lossnar. Obligatoriskt att anvanda
skyddshandskar.

@ HANDSKAR TILL SKYDD MOT MEKANISKA RISKER
(RIVHALLFASTHET, SKARSKYDD)

Verkstéll regelbundet underhall pa halslagningsenhetens
skarande verktyg (rengor) eller begar byte.

Burken ar deformerad.

Kontrollera att burkarna &r i gott skick och att deras matt kan
hanteras av och ar anpassade for maskinen.

Perforeringssensorerna ar inte korrekt
installda.

Kontakta teknisk service for extra underhallsarbete pa
halslagningsenheten.

EVOPWR
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7 ORDINART VEDLIKEHOLD

7.1 Generelle advarsler

BESKYTTELSESHANSKER
MEKANISK RISIKO

Operatgrene som utfgrer disse (OPPRIVING, KUTT)

operasjonene ma bruke fglgende personlig
verneutstyr.

/A\ FARE

Fgr en hvilken som helst vedlikeholdsprosedyre utfgres, skal
maskinen slas av og stremledningen ma trekkes ut fra stikkontakten.

Under vedlikehold av maskinen, bestar det hgy fare for 3 komme i
kontakt med brekkfargeproduktet. Fglg instruksene gitt i kapittel 3.2.

7.2 Vedlikeholdstabell

@ FORSIKTIG

De angitte vedlikeholdsintervallene ma anses som radgivende,
ettersom de er avhengige av brekkfargens egenskaper, av miljgforhold
og av hvor ofte maskinen brukes.

Frekvens

ved begyn-

Tilbehgr nelsen

Operasjoner 2 ganger /

ved behov
uken

EY
arbeidssyklusen

Rengj@ring (ikke v
ngdvendig med INV)

Rengjgring av v
sentraldysen

Kontroll av rengjgringen v
av svamp / buffer

befukter med
Igsemiddel, eller v
uten befukter

Kontroll av metning av
svamp (kun Autocap)

befukter med
Igsemiddel, eller v
uten befukter

Fukting av svamp (kun
Autocap)

Rengjgring av svamp / v
buffer

Kontroll tilstand punsel | hullstanse v

Ekstern rengjgring av v
blandemaskinen

Etterfylling flaske

vannbasert
befukter v

befukter

7.3 Produkter som skal brukes

Under rengjgring av sentraldysen og fuktighetstilfgrsel til svampen i dyselukkeren
og rengjgring av buffer pa Autopad, anbefales det & bruke produkter som er
kompatible med egenskapene til brekkfargene som finnes i maskinen.

Type brekkfarge Anbefalt produkt

. Igsemiddel med sakte fordampning, som er kompatibel med de
Lgsemiddelbasert
brukte brekkfargene

Vannbasert vann

valget er forbundet med den spesielle typologien av midlene som
Blandede

er brukt i brekkfargekomposisjonen. For ytterligere informasjon kan
systemer

en henvende seg til forhandleren eller produsenten av produktene.

Hvis det skulle danne seg mugg i korken, i svampene, eller i vannet i
flasken til befukteren, anbefales det & bruke fglgende vaesker:

e Lgsning 50% v/v (i volum) av glykolpropylen i vann;
e Lgsning av AgClivann;

e Blekemiddeloppl@gsning 1%.
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7 NORMALT UNDERHALL

7.1 Allmanna foreskrifter

HANDSKAR TILL SKYDD
MOT MEKANISKA RISKER
(RIVHALLFASTHET,
SKARSKYDD)

00

Personalen som utfér dessa arbetsmoment @
ska anvanda féljande personliga
skyddsutrustning.

/A\ FARA

Innan du utfor nagot underhall pd maskinen ska du stédnga av den och
koppla bort stromkabeln fran eluttaget.

Under faserna for underhall av maskinen foreligger en 6kad risk for
kontakt med brytpastan. Folj anvisningarna i kapitel 3.2.

7.2 Underhallstabell

@ VARNING

De intervall for underhall som anges ar indikativa eftersom de beror
pa brytpastans egenskaper, miljéférhéllandena och hur ofta man
anvander maskinen.

Frekvens
Arbetsmoment Tillbehor vid 2 :
arbetsskiftets 2 i pic
o i veckan behov
borjan
Témning (krévs ej med INV) v
Rengoring av munstyckenas v
mitt
Rengoringskontroll svamp v
/ dyna

fuktning med
16sningsmedel v
eller utan fuktning

Kontroll av svampens
mattnadsgrad (endast
Autocap)

fuktning med

Fuktning av svamp (endast l6sningsmedel v

Autocap) eller utan fuktning

Rengéring av svamp / dyna v

Kontroll skick stans halslagningsenhet v

Utvandig rengoring av v
brytmaskin

Pafyllning av flaska for fuktning med v
fuktning vatten

7.3 Produkter att anvianda

Virekommenderar att man under rengdring av munstyckenas mitt, under fuktning
av fuktningslockets svamp samt under reng6ring av Autopadens dyna anvander
produkter som ar kompatibla med egenskaperna for brytpastan i maskinen.

Typ av brytmedel Rekommenderad produkt

l6sningsmedel med langsam avdunstning som &r kompatibelt med

Med I6sningsmedel
8 de brytpasta som anvands

Med vatten vatten

valet ar kopplat till typen av fordon som anvands i brytpastans
Blandade system | sammanséattning; for mer information ska man kontakta

aterforsaljaren eller produkttillverkaren.

Om det skulle bildas mogel i locket, i svamparna eller i vattnet i
fuktningsenhetens flaska ska man anvanda féljande vatskor:

e Losning 50% v/v (i volym) av propylenglykol i vatten;
e AgCl-l6sning i vatten;
e Utspatt klorblekmedel 1%.
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7.4 Ekstern rengjgring

@ FORSIKTIG

BRUK ALDRI VANN ELLER LGSEMIDDELBASERTE PRODUKTER TIL
A RENGJ@BRE MASKINEN.

BRUK AV AGGRESSIVE VASKEMIDLER VIL KUNNE SKADE
KOMPONENTENE OG MALINGEN PA PANELENE.

Dersom produktet er stremmet ut inne i maskinen, skal du ikke
forspke & gjore rent, men sla av maskinen omgaende og henvend
deg til den tekniske kundeservicen.

7.4 Utvandig rengoring

@ VARNING

ANVAND  ALDRIG VATTEN ELLER PRODUKTER
LOSNINGSMEDEL VID RENGORING AV MASKINEN.

ANVANDNING AV STARKA RENGORINGSMEDEL KAN SKADA
KOMPONENTERNA OCH PANELERNAS LACKERING.

Om produkten hamnat inne i maskinen ska man inte foérsoka
rengdra maskinen. Stang genast av den och kontakta ett auktoriserat
servicecenter.

MED

Ved utilsiktet utslipp av produktet, ma maskinen rengjgres omgaende.
1. Koble fra stremforsyningen (kapittel 5.10).

2. Rengjgre forkledning, paneler og maskinens brytere for a
fierne smuss, stgv og eventuelle brekkfargeflekker med en
myk og terr klut, eller en klut som er lett fuktet med en mild
rengjgringsopplgsning.

3. Koble maskinen til nettet igjen og sla den pa (kapittel 5.9).

For rengjgring av datamaskinen kan du sla opp i handboken til
produsenten.

7.5 Rengjgring av sentraldysen (Autocap)

A A\

1. Apne dyselukkeren.
2. Koble fra strgmforsyningen (kapittel 5.10).
3. Rengjgr dyseenheten grundig ved hjelp av et spisst verktgy. Fjern

eventuelle uttgrkede brekkfargerester med stor varsomhet for
ikke a skade terminalene til kretsene.

4. Koble maskinen til nettet igjen og sla den pa (kapittel 5.9).

v

Lukk dyselukkeren.

6. Utfgre rengjgringen ved a bruke den tilsvarende kommandoen i
styringsprogrammet.

Om produkten spills ut av misstag ska man genast rengora maskinen.
1. Koppla bort strommen (kapitel 5.10).

2. Rengoér holjen, paneler och reglagen pa maskinen fran
smuts, damm och eventuella brytpasterester med hjalp av
en mjuk och torr trasa eller som fuktats latt med ett milt
rengoringsmedel.

3. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.9).

Se tillverkarhandboken for rengéring av datorn.

7.5 Rengoring av munstyckenas mitt (Autocap)

A A

1. Oppna fuktningslocket.

N

Koppla bort strommen (kapitel 5.10).

3. Rengor munstyckenas mitt noga med hjalp av ett spetsigt verktyg;
avlagsna eventuella intorkade brytmedelsrester och var forsiktig
att inte skada kretsarnas andar.

4. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.9).

v

Stang fuktningslocket.

6. Genomfor rengdringen med hjadlp av motsvarande kommando i
programmet for driftstyrning.

EVOPWR
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7.6 Rengjgring av sentraldysen (Autopad med INV)

Autopad rengjgr dyseenheten INV etter hver dosering.
Rengjgr ved behov dyseenheten ytterligere som fglger:

1. Huvis den ikke allerede er apen, dpner du Autopad med Off-line-
knappen.

2. Koble fra strgmforsyningen (kapittel 5.9).

® FORBUD

BRUK ALDRI SLIPENDE SVAMPER OG KLUTER ELLER SPISSE
REDSKAPER TIL A RENGJ@RE DYSESENTERET.

IKKE BRUK SLIPEMIDLER ELLER
RENGJPRINGSPRODUKTER.

AGGRESSIVE

7.6 Rengoring av munstyckenas mitt (Autopad
med INV)

Autopad rengor munstyckenas mitt (INV) efter varje dosering.

Vid behov ska man rengéra munstyckenas mitt ytterligare enligt nedanstdende:

1. Om Autopad inte redan ar 6ppen ska den 6ppnas med hjalp av
offline-knappen.

2. Koppla bort strommen (kapitel 5.9).

® FORBUD

ANVAND ALDRIG SLIPANDE SVAMPAR/TRASOR ELLER SPETSIGA
VERKTYG FOR ATT RENGORA MUNSTYCKENAS MITT.

ANVANDINTESTARKALOSNINGSMEDELELLERRENGORINGSMEDEL.

3. Rengjgr dyseenheten grundig med en fuktig klut eller med den
egne rengjgringsbgrsten som du kan fa som ekstra tilbehgr.

4. Koble maskinen til nettet igjen og sla den pa (kapittel 5.9).

3. Rengodr munstyckenas mitt noggrant med en fuktig trasa eller en
speciell rengoringsborste som kan bestéllas som ett extra tillbehor.

4.  Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.9).

N\
N \ ®
=
) 3
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7.7 Rengjoring og fuktighetstilfgrsel til svampen
(Autocap)

Dersom svampen pa dyselukkeren skal skiftes ut, ma kun den
7 som ble levert sammen med produktet brukes.

& |

/A\ FARE

DERSOM MASKINEN ER UTSTYRT MED HULLSTANSE, ER DET
PABUDT A BRUKE VERNEHANSKER MOT KUTT.

8mm Fjerne skrue/r

@ BESKYTTELSESHANSKER MEKANISK RISIKO (OPPRIVING, KUTT)

7.7 Rengoring och fuktning av svampen (Autocap)

Om man behéver byta ut fuktningslockets svamp ska man

/ endast anvdnda de som medféljer i reserv.
\/

/1

8 mm Avldgsna skruv/skruvar

/A\ FARA

OM MASKINEN AR FORSEDD MED HALSLAGNINGSENHET SKA MAN
UTAN UNDANTAG BARA SKYDDSHANDSKAR FOR ATT UNDVIKA
RISKEN FOR SKARSKADOR.

O

HANDSKAR TILL SKYDD MOT MEKANISKA RISKER (RIVHALLFASTHET,
SKARSKYDD)

A A

1. Apne korken.

2. Koble fra strgmforsyningen (kapittel 5.10).

3. Demonter glasset som holder svampen.

UTEN BEFUKTER:

a. Kontroller svampens tilstand og fortsett med fuktighetstilfgrselen.
Vaskenivaet bgr ikke overstige svampens hgyde. Hvis den er
meget skitten, ma svampen trekkes ut og vaskes grundig.

MED BEFUKTER MED L@SEMIDDEL:

b. Kontroller svampens tilstand. Hvis den er meget skitten, ma
svampen trekkes ut og vaskes grundig. Etterfyll en liten mengde av
lgsemiddel i beholderen som befinner seg pa svampholderen, og
pass pa a dyppe skaftet til svampen ned i Igsemidlet nar svampen
plasseres pa filteret igjen.

MED VANNBASERT BEFUKTER.

c. Kontroller svampens tilstand. Hvis den er meget skitten, ma
svampen trekkes ut og vaskes grundig.

I hvert fall ma svampen skiftes ut, hvis den er skadet.
Monter glasset som holder svampen igjen.

Koble maskinen til nettet igjen og sla den pa (kapittel 5.9).
Lukk korken.

A

EVOPWR

A A

1. Oppna locket.

2. Koppla bort strommen (kapitel 5.10).

3. Montera ner behallaren med svampen.

UTAN FUKTNINGSENHET:

a. Kontrollera svampens skick och starta fuktningen. Vatskenivan far
inte dverstiga svampens hojd. Om svampen ar alltfor smutsig ska
man ta ut den ur locket och tvatta den noga.

MED FUKTNINGSENHET MED LOSNINGSMEDEL:

b. Kontrollera svampens skick. Om svampen ar alltfor smutsig ska
man ta ut den ur locket och tvitta den noga. Fyll pa en liten
mangd |6sningsmedel i den lilla behallaren som finns i stodet
for svampen; var noga att placera tillbaka svampen pa filtret och
sanka ner dess skaft i I6sningsmedlet.

MED FUKTNINGSENHET MED VATTEN:

c.  Kontrollera svampens skick. Om svampen ar alltfor smutsig ska
man ta ut den ur locket och tvatta den noga.

4. Om svampen skulle vara skadad ska man utan undantag byta ut
den.

5. Montera tillbaka behallaren med svampen.
Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.9).
7. Stang locket.
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7.8 Rengjgring av Autopad

EVOPWR

N o v p wN

X

/

| 7.8 Rengoring av Autopad

1

| tilfelle av utskifting av bufferen pG Autopad md du
utelukkende bruke dem som leveres av produsenten.

Hvis den ikke allerede er apen, apner du Autopad med Off-line-
knappen.

Koble fra strgmforsyningen (kapittel 5.10).

Trekk ut bufferholderstgtten.

Vask grundig.

| alle tilfelle, hvis bufferen er skadet, ma de skiftes ut.

Sett inn bufferholderstgtten igjen.

Koble maskinen til nettet igjen og sla den pa (kapittel 5.9).
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Om Autopadens dyna ska bytas ut mdste den ersdttas med
en av dem som medféljer leveransen.

Om Autopad inte redan ar 6ppen ska den 6ppnas med hjalp av
offline-knappen.

Koppla bort strommen (kapitel 5.10).

Dra ut stodet till dynan.

Rengdr noggrant.

Om dynan skulle vara skadad ska man utan undantag byta ut den.
Satt tillbaka stodet till dynan.

Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.9).



7.9 Kontroll og utskifting av punsel pa hullstansen

/A\ FARE

DET ER PABUDT A BRUKE VERNEHANSKER MOT KUTT.

@ BESKYTTELSESHANSKER MEKANISK RISIKO (OPPRIVING, KUTT)

8 mm Fjerning punsel

&
&

A A

@) |

1. Koble fra stremforsyningen (kapittel 5.10).
2. Skru verktgyet A pa punselen B.
3. Sett ngkkelen Cinn i hullene pa verktgyet og Igsne skruene D lett

(uten a skrue dem helt av).

4. Dreiog trekk verktpyet A nedover, slik at punselen B lar seg trekke
ut, ta deretter punselen fra verktgyet.

5. Hvis ngdvendig, fjern avleiringer fra punselens overflate ved
hjelp av et rengjgringsprodukt som egner som seg for systemet
og stoffene som er i bruk. Det anbefales a smgre veggene med
et vanlig ikke-forurensende smgremiddel (type ENOTAP eller
lignende).

6. Monter punselen igjen ved a fglge motsatt prosedyre.
7. Koble maskinen til nettet igjen og sla den pa (kapittel 5.9).

Hvis hullstansingen av lokket pa beholderen er feilaktig pa grunn av
overstadig bruk av kutteren, ma punselen byttes ut.

7.9 Kontroll och byte av halslagningsenhetens stans

/A\ FARA

PLIKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR FOR ATT UNDVIKA RISKEN FOR
SKARSKADOR.

O

HANDSKAR TILL SKYDD MOT MEKANISKA RISKER (RIVHALLFASTHET,
SKARSKYDD)

8 mm Avldgsna stansen

’%/

@)1

A A

1. Koppla bort strommen (kapitel 5.10).
2. Skruva fast verktyget A pa stansen B.
3.  Forin nyckeln Ci verktygets dppningar och lossa skruvarna nagot

D (utan att skruva loss dem helt).

4. Vrid verktyget och dra det nedat A sa att stansen kommer ut B;
lossa stansen fran verktyget.

5. Vid behov ska man rengora stansens ytor fran beldggningar; anvand
en produkt som ar kompatibel med egenskaperna for sjalva systemets
baser. Man rekommenderas att smorja vaggarna med hjilp av ett
vanligt, ej fororenande, smorjmedel (av typen ENOTAP eller liknande).

6. Montera tillbaka stansen genom att folja proceduren i omvand
ordning.

7. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.9).

Om slitaget pa eggen ar for markant och perforeringen inte genomférs
korrekt ska man byta ut stansen.
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7.10 Etterfylling flaske befukter 7.10 Pafylining av flaska for fuktning
@ FORSIKTIG @ VARNING
Nar vannet i flasken har nadd minimumsniva, ma etterfyllingen Nér vattennivan i flaskan nar ett minimum ska man genast fylla pa
utfgres omgaende. den.
1. Koble fra stremforsyningen (kapittel 5.10). 1. Koppla bort strommen (kapitel 5.10).
2. Fjern flaskekapselen og tilsett vann (maksimalt 850 ml) i det du | 2. Lossa flaskans lock och fyll pa med vatten (max 850 ml - 1,8 pint) -
passer pa & IKKE OVERSKRIDE MAKSIMUMSNIVAET. se noga till att INTE OVERSKRIDA MAXNIVAN.
For & redusere faren for avleiringer ved bruk av hardt vann, ' For att minska risken for kalkbelaggningar orsakade av
7 anbefaler vi & bruke destillert vann. 7 anvqndnmg av hdrt vatten rekommenderas man att anvénda
destillerat vatten.
3. Skru flaskekapselen godt til igjen. 3. Dra at flaskans lock ordentligt.
4. Koble maskinen til nettet igjen og sla den pa (kapittel 5.9). 4. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.9).

>
|

COROB
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8 TEKNISKE SPESIFIKASJONER

8.1 Tekniske data

8 TEKNISKA SPECIFIKATIONER

8.1 Tekniska data

Monofase 200 - 240 V~ + 10%
Monofase 127 V~ + 10% [tilvalg]

Enfas 200 - 240 V~ + 10%
Enfas 127 V~ + 10% [tillval]

apparater som er plassert i naerheten.

Spenning @ Spanning @
Monofase 100 - 120 V~ + 10% [tilvalg ETL] Enfas 100 - 120 V~ + 10% [tillval ETL]
Monofase 200 - 208 V~ + 10% [tilvalg ETL] Enfas 200 - 208 V~ + 10% [tillval ETL]
Frekvens @ 50/60 Hz Frekvens @ 50/60 Hz
Sikringer @ F10A Sakringar @ F10A
CE, SD [Single Drive]: CE, SD [Single Drive]:
fra 150 til 600 W, pa bakgrunn av konfigurasjonen fran 150 till 600 W, baserat pa konfigurationen
Maksimal CE, CD [CentralDrive]: Maximal férbrukad CE, CD [CentralDrive]:
absorbsjonseffekt @/ Opptil 24c: 650 W; >25¢: 800 W (for denne versjonen, effekt @ Upp till 24c: 650 W; >25c: 800 W (fér denna version,
intermitterende driftssyklus ved 70 %) periodisk intermittent driftcykel vid 70%)
(Se tabell for maskindata i versjon ETL) (Se tabellen for maskindata fér ETL-versionen)
Stgy ©) Akustisk trykkniva tilsvarende: < 70 dB (A) Bullerniva ® Ekvivalent ljudtrycksniva: < 70 dB (A)
Temperatur: fra 10°C (50 °F) til 40°C (104 °F) Temperatur: mellan 10°C (50 °F) och 40°C (104 °F)
Driftsforhold © Driftsvillkor ()
Relativ fuktighet: fra 5% til 85% (ikke-kondenserende) Relativ fuktighet: mellan 5% och 85% (utan kondensbildning)
Maskinen overfgrer ikke vibrasjoner til bakken som Maskinen verfor inte vibrationer till marken vilket betyder
Vibrasjoner kan redusere stabiliteten og presisjonen til eventuelle Vibrationer att den inte kan paverka stabiliteten och precisionen for

andra apparater som ar placerade i nérheten.

3-4-6-9-15-35liter

Kanisterkapasitet
(39g-49-69-95q-4G-9.2G)

3-4-6-9-15-35liter

Behallarnas volym
(39-49-69-95q-4G-9.2G)

o [CX] og [SX] opptil 24 med EV - opptil 32 med INV
o [LX] opptil 32

Antall kanistre

e [CX] och [SX] upp till 24 med EV - upp till 32 med INV
o [LX] upp till 32

Antal behallare

SD [Single Drive]: belg, tannhjul eller blandet
¢ Belgpumpe BPG: STD 0,25 |/m - HF 0,4 |/m;

e Tannhjulspumpe Gear: STD 0,5 I/m - HF 1,0 I/m - LAB

Doseringsteknologi 0,16 /m

CD [Central Drive]: tannhjul

¢ Tannhjulspumpe med sentral transmisjon, kapasitet
STD 0,5 I/m - HF 1,0 I/m

med dyselukker:

e 28 mm [opptil 16]

* 39 mm [fra 17 til 20]

o 45 mm (1,8”) [fra 21 til 24/32]
med INV:

* 33 mm [opptil 16]

e 45 mm [fra 17 til 32]

Maksimal
strgmningsdiameter i
dyseenheten

Doseringssystem * simultan

* [CX] og [SX] intern

Doseringsenhet
e [LX] ekstern

Kanistertypologi universal (akrylharpiks) eller inox

dekorative og industrielle: vanbaserte, universelle og
Type brekkfarger, .
Igsemiddelbaserte

o elektroventiler

Typologi ventiler
ypolog Y

@) yten tilkoblet hjelpeutstyr (maskin uten tilkoblet hjelpeutstyr). Effektdataene er kun ment
som en indikasjon og sterkt avhengige av maskinkonfigurasjonen. Maskinens merkeetikett
angir den eksakte datoen for maskinkonfigurasjon. Den maksimalt tillatte effektverdien er
avdekket ved en vurdering av vanskeligst mulige driftsforhold.

®) Verdi mélt i laboratorium og dokumentert i den tilhgrende testrapporten som er @ fa hos
produsenten. Driftsbetingelser: maskinens normale driftssyklus, i situasjon med simulert
last.

© Driftsforholdene er sterkt knyttet til typen av brukte brekkfarger (indikasjoner kan
bestilles fra produsenten av produktene). De oppfgrte dataene er kun gyldige for maskinen.

@ Hulldiameter for forhandsperforerte emballasjer = strgmningsdiameter + 15 mm (0,59”).
Diameteren kan dessuten variere, avhengig av oppdelingen av maskinens vannkretser/
Igsemiddelkretser.
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SD [Single Drive]: balgpump, kugghjulspump eller mixad
e Bilgpump BPG: STD 0,25 I/m - HF 0,4 I/m;

. X e Kugghjulspump Gear: STD0,51/m-HF 1,01/m-LAB 0,16 |/m
Doseringsteknik

CD [Central Drive]: kugghjul

o Kugghjulspump med central transmission, effekt STD
0,51/m-HF1,01/m

med fuktningslock:

e 28 mm (1.1”) [upp till 16]

e 39 mm (1.5”) [fran 17 till 20]

e 45 mm (1.8”) [frén 21 till 24/32]
med INV:

e 33 mm (1.3”) [upp till 16]

e 45 mm (1.8”) [fran 17 till 32]

Maximal flodesdiameter
f6r munstyckenas mitt (@

Doseringssystem o synkroniserat

e [CX] och [SX] invdndig

Doseringsomrade
o [LX] utvandig

Behallartyp universell (acetalisk harts) eller rostfritt

dekorativa och industriella: vattenbaserade, universella
Typ av brytpasta L
och med l6sningsmedel

* magnetventiler

Typ av ventiler
e e INV

@ Exklusive eventuellt ansluten hjdlputrustning (maskin utan extratttag (tillval)). Effektsdata
dr indikativa och strikt bundna till maskinkonfigurationen. Maskinens mérkplat anger den
exakta datan for den specifika maskinkonfigurationen. Det maximala effektvdrdet har
avkdnts i relation till de allra tuffaste driftsvillkoren.

®) Véirdet har uppmdtts i laboratorium och dokumenterats i tillhérande testrapport som
finns tillgénglig hos tillverkaren. Driftsvillkor: normal driftscykel fér maskinen, med
simulerad belastning.

© Miljéférhdllandena for driften dr ndra sammanbundna med den typ av brytpasta som
anvdnds (vand dig till tillverkaren av brytpasta for anvisningar). De data som anges gdller
endast for maskinen.

@ pigmeter pa hadl for redan perforerade produkter = flodesdiameter + 15 mm (0.59”).
Diametern kan vidare variera beroende pd férdelningen av maskinens kretsar fér vatten/
lésningsmedel.
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8.2 Mal og vekt 8.2 Matt och vikt

Dataene er ment som indikasjon er sterkt knyttet konfigurasjonen og | Indikativa uppgifter som ar direkt kopplade till aktuell konfiguration,
henviser til maskin med tomme kanistere og uten tilbehgr. och héanvisar till maskin med tomma behallare och utan tillbehor.

1223 mm [48 inch]

865mm [34 inch]
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1223 mm [48 inch]

865mm [34 inch]
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250 kg
551 Ib

285 kg
628 Ib

AW

260 kg 345 kg
573 b 761 Ib
305 kg 402 kg
672 Ib 886 Ib

8.3 Samsvarserklzering
Se Vedlegg.

8.4 Garanti

For at garantien skal tre i kraft, ber vi deg om a fylle ut hele modulen
som befinner seg i maskinens emballasje, og forsende som angitt pa
selve modulen.

‘

/

Hvis det blir ngdvendig med hjelpeinngrep, md enhver
henvendelse rettes til vdrt autoriserte og kvalifiserte
personale. For vedlikeholdsarbeid eller utskifting, ma det
utelukkende brukes originale reservedeler.

Endring eller fijerning av beskyttelser eller sikkerhetsutstyr som er
montert pa maskinen, fgrer til umiddelbart tap av garantien og er
dessuten farlig og ulovlig.

Produsenten er ikke ansvarlig for personskader eller materielle skader
som skyldes feilaktig bruk av apparatet, eller for skader som er oppstatt
ved inngrep i beskyttelsesinnretningene og pa sikkerhetsutstyret som
maskinen er utstyrt med.

Fglgende er grunn til opphgr av garantiansvar fra produsentens side:
e Feilaktig bruk av maskinen.

* Manglende overholdelse av normene for bruk og vedlikehold, som
er angitt i handboken.

e A ha utfert eller latt utfgre endringer og/eller reparasjoner pa
maskinen av personale som ikke tilhgrer serviceorganisasjonen
som produsenten har godkjent, og/eller bruk av ikke originale
reservedeler.

-63-

8.3 Forsdakran om overensstimmelse
Se bilaga.

8.4 Garanti

For att garantin ska galla maste du fylla i formuldret som medféljer
i maskinens emballage och skicka in det pa det sitt som anges pa

formuldret.
Om du behéver assistans ska du endast vdnda dig till var
‘ auktoriserade och kvalificerade personal. Vid underhdll eller
/ reparationer ska man uteslutande anvénda originaldelar.

Andringen eller borttagningen av skydd eller sikerhetsanordningar pa
maskinen leder till att garantin omedelbart upphor att gélla. Sadana
moment ar dessutom farliga och olagliga.

Tillverkaren ansvarar inte for skador pa personer eller foremal som
beror pa en felaktig anvdandning av maskinen eller manipulering av
skydden och sdkerhetsanordningarna som maskinen ar utrustad med.

Nedan anges skal till annullering av den garanti som tillverkaren
ldmnar:

e En felaktig anvdandning av maskinen.

e En forsummelse av de foreskrifter for anvandning och underhall
som anges i bruksanvisningen.

e Att lata personal som inte tillhér den supportorganisation
som tillverkaren har godkdnt att utféra dndringar pa och/eller
reparationer av maskinen samt att anvanda reservdelar som inte
ar original.
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corOb EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

@ Installation must be carried out only by qualified personnel.

A Do not place any objects other than mouse on top of the support kit.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

P1

V1.0R1 (09/2023)




EVOPWR V02- MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT corOb
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

‘ The two brackets that are present on the sides of the support allow the operator to adjust the support to the desired
/ width.

P2 V1.0R1 (09/2023)




corob

EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

1x 4mm (M1) /ﬂ
1x 10mm (M2) %

1x (M3) ® /

(=

P3

V1.0R1 (09/2023)




© COPYRIGHT 2023, COROB S.p.A.
All rights reserved in all countries
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COr Ob EVOPWR V02 - SPECIAL CONFIGURATIONS

Tipping panel roll conveyor system - [LX] version only

An optional system made up of tipping panel roll conveyors is available to facilitate the loading cans; the conveyors are fixed to the
front panels of the machine and allow heavy cans to be eased a far as the shelf.

The roll conveyor has several adjusting heights, that can be adjusted manually by the operator.

Working Table - [LX] version only

The working table is mounted frontally on the canister module and facilitates the loading of heavy cans on the shelf. The work
surface is made of stainless steel plate. It also features a step that makes canister refilling operations easier for the operator. The
working table has several adjusting heights: standard height is 700 mm [24.5"], table height adjustment is +/- 40 mm [+/- 1.57"].

It can be mounted on the left or right side of the machine.

Riser - [LX] version only
The riser is a raised base that allows the machine to be raised by 280 mm [11.02"].

Steps are attached to the riser according to the number of modules of the machine. The steps allow the operator to carry out refilling more
easily.

V1.0R1 (09/2023)




© COPYRIGHT 2023, COROB S.p.A.
All rights reserved in all countries

corob




corob

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC
e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that.the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing arecarried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO'9001:2015 about quality
management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/2 | CEITDSP_CC01_2025

COROB S.p.A. corob.com
con Socio Unico Via Agricoltura, 103 C.F/P.I/R.l. Modena 03754020968
Societa soggetta a direzione e 41038 San Felice s/P (MO) - Italy Cap. Soc. € 12.150.000 i.v.
coordinamento da parte di Graco Inc. p +39 0535 663111 R.E.A. MO 343030

f +39 0535 663285
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BG - 1pOM3BOAMTENAT, KOITO € /IMLIETO YIMH/IHOMOLLIEHO 38 U3rOTBAHE Ha TEXHMYECKATa I0KYMEHTaLIVS, ieKNapypa Ha COBCTBEHa M3K/TKOHMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MaLLIMHATa, 33 KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/apaLiyis, € B CbOTBETCTBME CbC ChILIECTBEHNTE M3NCKBaHMS,
npeAsuaeHm ot cieaHuTe upekTvien: [ypektuea 2006/42/EC - Matumu - lupektusa 2014/30/EU oTHOCHO EeKTpOMarHuTHa CbBMeCTUMOCT - ipektusa 2011/65/EU usmeHeHa ¢ 2015/863/EU - [ivpextisa WEEE 2012/19/EU - inpektnea 2014/53/EU. OcseH
TOBa Ce rapaHTVPa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALLIMHATA W CbOTBETHOTO NPOU3BOACTBO Ca U3BLPLLEHN W AOKYMEHTUPAHM MPU CriasBaHe Ha KOHKPETHU G1pMeHW NPoLIeaypY B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAApT EN ISO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 CUCTEMUTE 33 ynpaBnieHre
Ha Ka4ecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zdkladnimi pozadavky ymi na: jicimi smérnicemi: Smérnice o strojnich

zafizenich 2006/42/EC - Smémice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU. Déle se zarutuie, Ze stroj byl navrzen a vyroben, a wroba je zdokumentovana, v
souladu s presnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver: Maskindirektivet 2006/42/EC -
Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt
og dokumenteret ifglge praecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedi e kvali

ingssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden Richtlinien vorgesehen
werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geéndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU. Dariiber hinaus wird garantiert, dass die Planung
der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen, durchgefiihrt und dokumentiert wird.

v o

EL- O KOTOOKEUQOTIG, KAl O E§0UGLOS0TNHEVOG GUVTAKTNG TOU TERVLKOU aKENOU, TILOTOMOLE, BT, HE SIKr) TOU UMAUTLATNTO, TO PNXAVNAL OTO OTtolo 0L TO TTAPOV, UL} OlL L€ TLG OUCLOLOTIKEG QUTTALTFGELG TIOU TIPOBAETOVTOL OO TOUG KAVOVLOUOUG:
08nyia Mnyavrjparog 2006/42/EC - O8nyia HAextpopayvtikrig ZupBordtntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU 6rw tporomnowiBnke amd to 2015/863/EU - Obnyia WEEE 2012/19/EU - O8nyia 2014/53/EU. Eyyudrat nepetaipw 0T 0 oXeSLAopOG Tou
NXQVFALOTOG KAl 1) OXETLKH KATOLOKEUT TOU eKTeEAEiTal Kat urtootnpileto ard yypada, axohouBwvtag T akpBeic epyootactakes Sladikaoieg cUpuduwva pie To ipdturo EN ISO 9001:2015 GXETKA Ke T CUOTH AT SLaxelpLong moLdtnTag.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico dedlara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta dedlaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales previstos por las directivas
siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garantiza ademas que el disefio de la méquinay
su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET—Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kidesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide p&hindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU
- Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jérgitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015
kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkil$, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC - Sahkdmagneettista
yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja néiden
dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR- Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette dédaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives suivantes : Directive Machines
2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU. Le fabricant garantit également que la conception de la machine, ainsi que sa
production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd tdaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha seo a leanas: Treoir um Innealra
2006/42/EC- Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU ama least le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantts déanta, agus doiciméadaithe,
de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavijanje tehnicke dokumentadije, iziavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova iziava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC - Direktive o
eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU. Takoder, jami se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumentirani sliedeci
precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravjanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a miszaki fiizet dsszedllitasara felhatalmazott személy sajat felelGsségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezS gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek irdnyelv - 2014/30/EU

az Uizemi elGirasok preciz betartdsaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN ISO 9001:2015 szabvannyal Gsszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjélin, vottar, 4 eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid peer grunnkréfur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum: Vélatilskipun 2006/42/EC -
Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i
samreemi vid ndkvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN 1SO 9001:2015 stadalinn um geedastjornunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti technine dokumentacijg, savo atsakomybe pareitkia, kad staklés, kurioms skirta i deklaracija, atitinka esminius 3y direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU. Taip pat utikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy
pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru § deklaracija attiecas, atbilst $3du direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas saderibas Direktiva 2014/30/EU
- Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Tiek ari nodroginats, ka maginas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN ISO 9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistemu kvalitati.

MT - lI-manifattur, ul-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess i -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC
- Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u I-produzzjoni taghha jsiru; u jigu ddokumentati'wara
processi tan-negozju predizi li huma konformi ma' EN ISO 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC - EMC-richtlijn 2014/30/EU -
Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd volgens de vereisten van de norm
EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erkleeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i fglgende direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU. Det garanteres videre at utformingen av maskinen og den pafglgende
framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentagji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wylaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejsza deklaradja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi w nastepujacych
dyrektywach: Dyrektywa Maszy 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa 2014/53/EU. Ponadto gwarantuie sie, ze fazy
projektowania oraz produkcji maszyny zostaly przeprowadzone oraz s udokumentowane wedtug dokfadnych procedur zakfadowych, zgodnych z norma EN ISO 9001:2015, dotyczaca systemow zarzadzaniajakoscia.

PT- O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exdusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos pelas seguintes diretivas:
Diretiva Méquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU. E também garantido que a concegao e produigdo damaquina sio efetuadas
e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN ISO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabrri | si persoana izatd pentru dosarului tehnic declara pe propria raspundere ¢ masina la care se referd prezenta dedlaratie se conformeaz3 cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva 2006/42/EC Masini - Directiva
2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetic - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garanteazd, de asemenea; ca proiectarea masinii si productia acesteia, documentate
corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere spedifice, conforme cu standardul EN 1SO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatji.

SK- Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na viastnti zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehldsenie vztahuie, je v silade so za (ice smernice: Smernica ostrojnych zariadeniach
2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smemica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU¢ Smernica 2014/53/EU. Dalej sa zarutuje, e stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a wroba je
zdokumentovana, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedajt norme EN 1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalecin oseba, pooblastena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnevnimi zahtevami, kotjih dolocajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC- Direktiva o elektromagnetni
zdruljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Jam&me tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili postopke in pripravili ustrezno
dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN 1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstéilla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsakran hanvisar till verensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande direktiv: Maskindirektivet
2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU=Direktivet 2014/53/EU. Det garanterasvidare att utformningen av maskinen och dartill hérande tillverkning
genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR- Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin lgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngrillen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugualtinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi - 2014/30/EU Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayih Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi - 2014/53/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasanmive ilgili Gretimi, kalite yénetim sistemlerine iliskin EN ISO 9001:2015 standardina uygun kesin
isletme prosedirlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.I. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances inElectrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE)Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.l. 2017:1206)

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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