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AIKAIQMATA NNEYMATIKHZ IAIOKTHZIAZ KAI AMONOIHZH EYOYNHZ

Kavéva pépog autol tou eyxelpldiouv dev pmopel va petadpaotel o
GAAN YAwooa r/kat va TpocopuoaoTel f/kat va avarapaxBel pe aAAn
pHopdn A/KaL LNXAVLIKO, NAEKTPOVIKO, GWTOTUTIKO, KataypadLkd ) Ao
uéoo, xwpig mponyoupevn ypartr adsta amod tnv COROB S.p.A .

To COROB givat epumoptkd oipo KA/ Kataxwpenueévo Yol AroKAELOTIKA
xprion amd tnv COROB S.p.A. kat Twv Buyatpikwv tng (oto e€ng
"COROB").

H un avadopd o dANQ EUMOPLKE OHLOTA, EUTIOPLKA 1 KATAXWPNHEVQ,
otnv mapoloa SNAwaon, Sev GUVEMAYETOL TNV mapaitnon ano tnv
COROB tng Goknong Sikalwpdtwy mveuvpatikig bloktnotag mou
oxetilovtal pe ta mpoavadepOEVTA EUMOPLIKAE OrjpaTA.

Ta TeplexOPEVA TOU TAPOVTOG eyxelpldiov avadépovtal o€
TEXVOYVWOLia, oxXESLA, TEXVOAOYLKEG EDOPLOYEG, TIOU XPNOLUOTIOLOUVTaL
o€ anokAelotiky Bdaon amnd tv COROB kat cuxva KaAUTTovTaLl o
EUPECLTEXVIEG 1 ALTAMOTA KATOXUPWONG EUPECLTEXVLWY KOL GUVETIWG
mpooTateVovVTAL amo tnv €Bvikn kat dtebvr vopoBeoio 6oov adopd
™V mveupatikn loktnoia.

Onotadnmote avadopd oe ovopata, Sedopéva kat StevBUVoEeL; AAAWY
eTaplwv Sladpopetikwy amd tv COROB kal Twv Buyatplkwv tng
elval tuxaia kay, ektdg av umtdpxel Stadopetikn EvBelén, avadepetat
KaBapd evEELKTIKA, UE OKOTIO TNV KAAUTEPN amocadrvion Thg Xprong
Twv Ttpoiovtwv COROB.

H emefepyaoia TOU KELMEVOU KOl TWV EWKOVWV EYWVE PE TN HUEYLOTH
dpovtida, wotdoco n COROB dlatnpei To SKALWMUA VO TPOTIOTOLROEL
Kal/f va evnuUePWOoeL TG TMANPodopleg TOU TmepLExOvTAL, yla TN
Sopbwon Ttwv tumoypadkwv Aabwv Kat/fj avakplBelwy, xwpig
niposldomnoinon A Kapila utoxPEwan €K LEPOUC TNC.

To TapoV eyxelpidlo mepLéxel OAeG TI¢ TAnpodopileg Mou amattovvTat
YLOL TNV KAWVOVIKH KoL T(poBAEmOUEVN Xprion Twv npoidviwv COROB amno
TOV TEALKO XPNOTN.

Autd Tto eyxelpidlo bev mepléxel kateuBuvtrpleg odnyieg kai/n
TANPodOopPILEC yLa TNV EMLOKEUH TOU TTPOLOVTOG. Mo Adyouc acdaleiag,
oL epyaoieg AUTEG TIPEMEL VO EKTEAOUVTAL LOVO OO EKTIALSEUEVO Kol
€€0UCLOSOTNUEVO TEXVIKO TIPOOWTILKO. H pn cuppopdwon pe auth
v amnaitnon uropei va £xeL wg amoTEAeoHA TOV KiVEUVO CWUATIKAG
BAABNG tou xprotn r BAABNG Tou Tpoidvtog.

Q¢ ek TOUTOU, yLa TNV EKTENECN TWV TtpoavadepBelowv mapepBaoewy,
n COROB éxel opioel e€oualodotnuévouc TeEXVIKOUG.

Q¢ efoucloboTNEVOL TEXVIKOL VOEITAL TEXVIKO TIPOOWTILKO TIOU
OUUUETEIXE 0E ogpwvdpla ekmaideuong mou opyavwaoe n COROB 1) oL
BuyaTpLKEG TNG ETALPELEG.

EMeUBACELG UN EYKEKPLUEVEG UITOPEL VAL AKUPWOOULV TNV £yyUNnch Tou
npoiovtog COROB, omwg opiletal oto cupPoAalo TMWANCNG 1 OTOUG
l'evikoU¢ Opoug MNwAnong, ot onoiot mpoodiopilouv ta dpLa eubLHvng
tng COROB.

Autr n prAtpa Sev amookomel va mepLlopioel | va ormokAeiosl tnv
€uBuvn tng COROB, katd mapdfacn TwWV UNMOXPEWTIKWY SLoTAEEWY
TOU VOUOU. JUVETIWG, 0 TipoovadepOeic mMePLOPLOUOS i AMOKAELOUOG
™G eubuvng Ba pmopouoe va PNy eivat epapudoLuog.

MNa va pabete molo eival to mAnoléotepo onpeio texvikng Bonbelag,
0 TEAKOG Xprotng Mmopel va emikowwvnoel pe tnv COROB n va
emokedOel TNV LotooeAiba www.corob.com.
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DIREITOS DE PROPRIEDADE INTELECTUAL E AVISO LEGAL

Nenhuma parte deste manual pode ser traduzida para quaisquer
outros idiomas e/ou adaptada e/ou reproduzida em qualquer forma,
eletrénica ou mecanica, por fotocdpia ou quaisquer outros meios, sem
autorizacgdo prévia por escrito da COROB S.p.A..

A COROB é uma marca comercial registrada de uso exclusivo da COROB
S.p.A. e das suas companhias associadas (doravante denominada
“COROB”).

A omissdo de nomes de outras marcas, comerciais ou registradas, nesta
declaragdo ndo implica a renuncia por parte da COROB aos direitos de
propriedade intelectual ligados a tais marcas.

O conteudo deste manual refere-se a know-how, desenhos, aplicagées
tecnoldgicas usadas exclusivamente pela COROB, frequentemente
patenteadas ou em vias de registro da patente e, portanto, protegidas
pela legislagdo nacional e internacional relativa a propriedade
intelectual.

Qualquer referéncia a nomes, dados e enderegos de outras
companhias diferentes da COROB e das suas associadas é casual e,
exceto por indicagdo contraria, é mencionada a titulo estritamente
exemplificativo, a fim de esclarecer melhor o uso dos produtos COROB.

Aelaboragdo do texto e das imagens foi avaliada com o maximo cuidado,
n3o obstante, a COROB reserva-se o direito de modificar e/ou atualizar
as informagBes aqui contidas para corrigir os erros tipograficos e/ou
imprecisdes, sem aviso prévio ou qualquer compromisso por parte da
mesma.

O presente manual contém todas as informagdes necessarias para o
uso normal e previsivel dos produtos COROB pelo usuario final.

O presente manual ndo contém diretrizes e/ou informagBes para
consertos no produto. Por razes de seguranga, apenas o pessoal
técnico autorizado e treinado devera realizar tais intervengbes. O
descumprimento desta orientagdo pode comportar o risco de danos
fisicos para o usuario ou danos no produto.

Portanto, para a execugdo das intervengGes acima mencionadas a
COROB designou pessoal técnico autorizado.

Por pessoal técnico autorizado entende-se os que participaram
de cursos de treinamento organizados pela COROB e/ou os seus
associados.

As operagdes sem autorizacdo podem anular a garantia do produto
COROB, conforme o estabelecido no contrato de venda ou nas
Condigdes Gerais de Venda, em cujos limites a COROB se considera
responsavel.

A presente clausula ndo é finalizada nem a limitar nem a excluir a
responsabilidade da COROB, em violagdo das disposi¢Ges inderrogaveis
da Lei. A limitagdo ou isengdo de responsabilidade mencionada acima
poderia, portanto, ndo ser aplicavel.

Para conhecer o ponto de assisténcia mais proximo, o usudrio final
pode contatar a COROB ou visitar o Website www.corob.com.



’PHFrOPOZz OAHIOz

Ztnv apXn tng npépag epyaciag

EAéyEte TNV kaTtdoTaon KaBaplotnTog Tou KEVTPOU akpoduaiwv.

(Me vypavtipa pe SlaAltn f xwpic vypavtipa) EAéyEte Tig
ouVONKeG KaBapLOTNTAG Kol KopeooL Tou adouyyaptlol. Av elval
anapaitnTto vo KopeoTel, XpnoLomollote to katdAAnAo uypo (n
emhoyr tou uypoU e€optatatl and tn ¢UoN TWV XPWOTIKWY Kal
TPETEL VA yivel armeuBeiag amo ToV KATAOKEUAOTH TwV TPOLOVIWY
TIOU XpnoLpomnoLlouvTaL).

(Me vypavtnpa vepol) BepailwBelte 0TL n oTABUN TOU VEPOU 0T
dLEAN Sev gival kdtw aro to eAdyLoTo.

(Me to Autopad) EAéy€te T ouvOnKeg KABAPLOTNTAC TOU TOUTIOV.

(Me 1o Alatpntiko) EAEyEte TG ouvBnkeg kaboaplotntag tng
Aenidac.

KaBapiote to clotnua (Sev eival amapaitnto €dv o dlavouéag
SlaBgtel TVotnua akpoduciwv pe evowpatwuévn BaABiba INV).

Tunpénel va Bupdoaote

Mnv adprveTe MOTEé 6PNOTO TO PUNXAVN Q.

Sta Soxeia, n avadeuon KAOE XPWOTIKAG TPAYUATOMOLELTAL
autopaTa (€ATOUKEUEVOL XPOVOL).

Mpooéte va NV yeuloete Ta SOXEL UE TN XPWOTLKA. L€ MEpIMTWON
UTIEPTIANPWONG, AELTOUPYNOTE OMWE avadEPETAL OTO EYXELPLOLO
Xpriong.

AVOKLVNOTE LE TO XEPL TN XPWOTLKN Ttov Ba pitete péoa ota doxela.
MnV XpNGOLUOTIOLELTE AUTOUATOUG OVASEUTAPEG.

KAeiote Ta Soxela e TA KATIAKLO AUECWE ETA TNV A PWON.

QuunBeite va eVNUEPWOETE OWOTA Ta €MiMeda MARPWONG TWV
Sefapevwv oto AoYLoIKO Slaxeiplong.

(Me uypavtnipa pe Stalltn 1 xwplig vypavinpa) O KOPECUOG TOU
odouyyapLlol TIPEMEL VA TTPAYLATOTTOLE(TOL TOUAALOTOV SU0 HOPEC
™mv gBdopada (n ouxvotnta mapéuPacng elval eVOELKTIKN KOOWG
efaptdrtal anod tn GUoN TWV XPWOTIKWV Kal TG TEEPLBAANOVTLKEG
OUVONKEC).

(Mg uypavtnpa vepol) ZUMTANPWOTE ME VEPO TN GLAAN MO
dtdoel otnv eAdyxlotn otddun. Mnv umepPaivete tn pEyLoTn
otaoun.

(Me to Autopad) KaBapiote To Taumov.

210 TEAOG TNG NUEPQG Epyaciog

lepiote T Se€apeveg.
EvVNUEPWOTE TIG 0TAOUEC TTARPWONC 0TO AOYLOULKO SLaxeiplong.

3Brote to computer. Mn oBAVETE TO PNxAvNuoL:

Juotrvetat va SLaBAlETE TPOCEKTLKA TO EYXELPISLO Xpriong.

GUIA RAPIDO

No inicio do dia de trabalho

Controle se o centro dos bicos de dosagem esta limpo.

(Com o humidificador a base de solvente ou sem humidificador)
Controle se a esponja esta limpa e saturada; se for necessario
satura-la, use somente o liquido apropriado (a escolha do liquido
depende da natureza dos corantes e deve ser feita diretamente
pelo fabricante dos produtos usados).

(Com humidificador a base de agua) Controle se a dgua da garrafa
estd abaixo do nivel minimo.

(Com Autopad) Verifique as condigdes de limpeza do tampao.
(Com Perfurador) Verifique as condi¢des de limpeza da lamina.

Realizar a purga do sistema (ndo necessaria se o doseador é
equipado de Sistema bicos com valvula integrada INV).

Coisas para recordar

Nunca deixe a maquina desligada.

Nos reservatérios, a mistura de cada colorante ocorre

automaticamente (tempos personalizaveis).

Cuidado para ndo encher demais os reservatdrios com corante.
Em caso de excessivo enchimento, siga as indicagdes do manual
de uso.

Misturar manualmente o corante a ser colocado nos reservatorios.
N3o usar agitadores automaticos.

Fechar os reservatérios com as tampas logo apds o enchimento.

Lembrar-se de atualizar corretamente os niveis de enchimento dos
reservatorios através do programa aplicativo de gestao.

(Com humidificador a solvente ou sem humidificador) A saturacdo
da esponja deve ser realizada pelo menos duas vezes por semana
(a frequéncia da intervengdo é indicativa pois depende da natureza
dos corantes e das condi¢des ambientais).

(Com humidificador a base de dgua) Fazer reabastecimento da agua
na garrafa logo que for alcangado o nivel minimo. Ndo exceder o
nivel maximo.

(Com Autopad) Limpar o tampao.

No final do dia de trabalho

Encha os reservatorios.
Atualizar os niveis de enchimento no software de gestao.

Desconecte o computador. Ndo desligue a maquina.

Aconselha-se a leitura minuciosa do manual do usuario.
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1 TENIKEZ NAHPOO®OPIEZ

1.1 ZIkomog Kal XpRon Tou eyXelpLdiov

AL0BAOTE TPOCEKTIKA TO EYXELPLISLO AUTO TIPLV XPNOLLOTIOLNOETE TO
HNXGvnpoL.

AUTO TO eyXELPIOLO TTAPEXEL TIG 0ONYIEG YL TNV XPrON KAL TNV arapaitntn
TOKTLKI) CUVTHPNON YLoL VoL SLATNPACETE TLG AMOSOCELG TOU NXAVALOTOG
OTO XPOVO. I€ QUTO TEPLEXOVTAL OAEG TIG amapaitnteg Anpodopieg yla
TN OWOTH XPrON TOU UNXAVHLOTOG KA TNV Amoduyr atuxnUatwy.

To eyxepidlo mpémel va Oeswpeital avamdéomacto MEPOG TOU
UNXOVALOTOC KoL TIPETEL vaL Slatnpeitat PLEXPL TO TEAIKO ENAWHAL.
Mepléxel OAeG TG MANpPodopieg mMou eival SLABECIUEG TN OTLYHN TG
TIPOETOLUACIOG TOU Yl TO MNXAvVNUA KAl T TUXOV eaptripata. Ma
ta afecoudp UTAPXOUV OL TAPOAAAYEG 1} OL TPOTIOTIOLOELS TIOU
nepAapPavouv Sladopetikég peBodoug Aettoupyiag.

To eyxelpidlo Ba pmopovoe va eival Slabéoipo oe évtumn popdn
(otn cuokevuaocia tou mpoidvtog) 1 o Yndokn popdn mpooPaciuo
otov Lototorno thg COROB. Mnopeite va {ntricete éva avtiypado tou
eyxelpLbiou og évtumn popdr ard Tov KATOCKEVAOTH.

Jtnv mepimtwon mou xaBel n pepkwg kataotpadel kat dev elval
Suvartov va Slaaoctel TARPWCE To TtePLEXOUEVO TOU, UTIOXPEOVUGHE va
{ntroeTe éva KaoUPYLo EYXELPIBLO A TOV KATAOKEUOOTIKO OiKO.

AV OL ELKOVEG TIOU TIEPLEXOVTAL OE OUTO TO EYXELPiSLO Seixvouv To
HNXGVNHa XWPiG TG TpooTaoiss /Kot TouG EpyalOHEVOUC XWPic HEoa
OTOULKAG TPOCTACioG, QUTO YiveTaL MOVO yla va yivel cadéotepn n
napouciacn tTwv OgpdTwv.

OPLOUEVEG ELKOVEG TIOU TIEPLEXOVTOL OE QUTO TO EYXELPiSLO €XOuV
AndOsi and npwTOTUTA, TO LNV LOTOL TUTTOTIOLNEVN G TTAPAYWYRG
evéxetal va SLadEpouv o€ OPLOUEVEG AENTOUEPELEG.

1.1.1 Tpadkég cUUPACELS

To OTUA €VTOVWV YPOUUATWY XPNOLUOTIOLETAL Yo va ETilonuavBoly
ONUEWWOELS ) uTodeielc OLaitepng onpaociag.

/A\ KINAYNOZ

Emonpaivel tov kivéuvo {nuLwv oTo dtouo.

NPOEIAONOIHZH

o

Emonuaivel tov kivbuvo Inpuwv o0Tto PNXAvnua, TOoU WMopel va
B£oouv oe kivbuvo t Aettoupyia Tou.

Emionuaivel o8nyieg ONUAVTIKEG CYXETIKA UE TOUG KOVOVEC
mPoAnYnc kai/r mpouAdéswy mou mpémnet va An@douv.

Emionuaivel TIC KATAOTAOELS Kay/i TIC AEltoupyiec
ToU  €UMAEKOUV TO Aoylouiko Slaxeiptong mou  eivat
EYKATECTNUEVO OTOV UTTOAOYLOTY).

RS

ETUONUOUVEL OTL YL TNV EKTEAEDT TNG TTEPLYPAPOUEVNG EMEUBOONG
o QTTQUTETOL N XPHON TWV UTTOSELKVUOUEVWY EPYOAELWV.

AN

1.2 Oplopoi

XEIPIZTHZ

Exelvog Tou €xel yvwon HeBodwv yla thv mapaokeun Badwv, Bepvikiwy
1) TAPOUOlWY, EKTOLSEVEVOG KAt £€0UCLOSOTNEVOC VO XELPIZETaL KL va
XPNOUOTIOLELTO UNXAVN QL LECW TNG XPHONG TWV EVIOAWV KOL TWV EPYACLWV
doptwong Kot ekpOPTWONG UAKWY TIAPAYWYNG HE TG EYKATECTNHUEVES
TPOCTACIEG EVEPYEG. MPETEL v AELTOUPYEL LOVO UTIO GUVONKEC aohaleiag
KOWL UTTOPEL VOl EKTEAEL EPYOCLEC TAKTIKAG OLUVTHPNONG.

XEIPIZTHZ/ETKATAZTATHZ

ELOIKOG TIPOETOWUAOUEVOG, EKTTOULSEUPEVOG OTOV TEXVIKO TOMEQ
(unxavikd  Kkat nAektplkd) kot géouctodotnuévog  amd  Tov
KOTAOKEVQLOTH VOl EMEUPAIVEL OTO UNXAVN LA YLOL TNV TOMOBETN O TOU
1l VO TTPAYLOTOTIOL O€EL pUBULOELG, ETILOKEVEG 1) EPYACLEG CLUVTIPNONG.

1 INFORMAGOES GERAIS

1.1 Finalidade e uso deste manual

Ler este manual cuidadosamente antes de utilizar a maquina.

Este manual contém instrugdes relativas ao uso e manutengao normal
necessaria para manter o desempenho da maquina ao longo do tempo.
Neste estdo contidas todas as informagdes necessdrias para a utilizagdo
correta da maquina e para evitar infortunios.

O manual deve ser considerado como parte integrante da maquina
e deve permanecer guardado até que a mesma seja totalmente
desmontada.

O manual contém todas as informagdes disponiveis no momento
de publicagdo em relagdo a maquina e respectivos acessorios; para
acessorios, o manual ndo inclui variagées ou mudangas que envolvam
diferentes procedimentos de operagao.

O manual pode estar disponivel em formato impresso (na embalagem
do produto) ou em formato digital, que pode ser acessado no site da
COROB. E possivel solicitar uma copia impressa do manual ao fabricante.

Caso seja perdido ou parcialmente destruido, de maneira que seu
conteldo ndo possa mais ser lido ao todo, recomenda-se que se solicite
um novo manual do fabricante.

Se as imagens contidas no presente manual mostrarem a maquina
sem as protegdes e/ou os encarregados sem proteg¢des individuais, é
somente a fim de tornar mais clara a exposigdo dos assuntos.

Algumas das ilustragées neste manual foram obtidas de protétipos;
podendo alguns detalhes diferirem nas maquinas em produgdo
padrao.

1.1.1 Convengao das figuras usadas

Letras em negrito sdo utilizadas para destacar observagGes ou
informagdes de importancia especifica a um topico.

/A\ PERIGO

Indica um risco de danos pessoais.

@ ADVERTENCIA

Indica um risco de danificar a maquina podendo interferir na sua
operagao.

X

/

Este simbolo indica situagbes e/ou operagdes que envolvem
o programa aplicativo de gerenciamento instalado no
computador.

Este simbolo indica instrugdes importantes referindo-se a
regras de precaugéo e/ou medidas a adotar.

\\/ Este simbolo indica que para executar a intervengdo descrita,
o uso de ferramentas especificas é desejado.

1.2 Definigoes

OPERADOR

Aquele que possui conhecimentos sobre os métodos para obter
tintas ou produtos similares, instruido e autorizado a operar e usar
a maquina usando os controles e as operages de carregamento e
descarregamento dos materiais de produgdo com os dispositivos de
protegdo instalados e ativos. Deve operar somente em condigdes de
seguranca e é pode executar operagdes de manutengdo ordinarias.

TECNICO DE MANUTENGAO/INSTALADOR

Especialista preparado, treinado no campo técnico (mecanico ou
elétrico) e encarregado pelo fabricante para trabalhar na maquina,
para a instalagdo da mesma ou para efetuar regulagens, reparacées
de avarias ou interveng¢des de manutengao.
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2 XAPAKTHPIZTIKA

2.1 Mepypadn TOU LNXOVAHATOG

O QUTOMATOC KATAVEUNTHG Elvalt pLa Statagn yLo Ty autdpatn SocoueTpnon
(N xopriynon) uypwv XPWOTIKWV TPOOVTWY oe Soxeial (KouTld, METAANKA
1 T\aotikd Soxela) oL SLoTACEL Twv omoiwv avadEépovial oto Tapov
EYXELPLOLO, TIPOYEULOUEVQL LIE TO BACIKO TIPOLOV, TIPOKELUEVOU VL ETITEUXOOUV
TeMKA Tipolovta onwg Pepvikia, Badég, opdAta, peAdvia oto embuuntod
XPWHA, TIou Bal SLOAEEETE OO TO AOYLOMLKO SLOXEIPLONG TOU UNXOVAATOG,

O KaTaveuntng mpoodEpeL Tn SuvatdTNTA AVAKTNONG TNG Slakomeioag
ouvtayng, €dv xpnotwpomownBel pe firmware kal TpoypappoT
SLaVOUNG TToU UTTOOTNPI(OUV AUTAV TN AELTOUPYLKATNTA.

2 CARACTERISTICAS

2.1 Descricdao da maquina

O dispensador automatico é um dispositivo para a dosagem (ou
distribuicdo) automatica de produtos corantes fluidos em recipientes
(vasilhames, latas ou galGes de plastico ou metal) do tamanho indicado
neste manual, enchidos para obter produtos acabados tais como verniz,
tintas e esmaltes com a cor solicitada escolhida através do programa de
gestdo da maquina.

O dosador oferece a possibilidade de recuperagdo da férmula
interrompida, se utilizado com firmware e programas de dosagem que
suportam tal funcionalidade.

=

To punxavnua eivat dtabéoipo otnv €kdoon [CX] (compact) kot [SX]
(small) péxpt 24 kukAwpoata ) puéxpl 32 KukAwuata pe INV kat otnv
€kdoon [LX] (large) péxpt 32 KukAwpoTA.

[CX]

[SX]

A maquina esta disponivel na versdo [CX] (compact) e [SX] (small) até
24 circuitos ou até 32 circuitos com INV e na versdo [LX] (large) até 32
circuitos.

[LX]

Ta povtéla Sladopomolovvtal yia To SO0oToLXEL0 KEDAAA G SLOAVOUNG:
e small, yia ekdooelg [CX] kat [SX]

e large, ywa ékdoon [LX]

Ta Sopootolyeio Soxelwv twv ekdooewv [SX] kat [LX] eival kowd. Ta
Sopootolyeia Soxelwv tng ékdoong [CX] €xouv pewwpévo Babog.

O katavepunticunopeiva SlabéteLatouikr unxavokivnon [Single Drive],
N OTOLAL ETUTPETIEL TNV EVEPYOTIOLNON LEUOVWHEVWY KUKAWUATWY 1 pia
KEVTPLKA INXOVOKIVNON TIOU EVEPYOTIOLEL TAUTOXPOVA OAEG TIG AVTALEG
Tou unxavnuatog [Central Drive].

O Kataveuntng anoteAeital amno:

1. Meploxn KaTavoung Kat e€umnpéTnong yla Tty tornobEétnon twv
Soxelwv.

2. Nivakag XelpLopou.
Emavw kamakia.

Meploxn yeplopatog de€apevwy.

Os modelos diferem no médulo de centro de dosagem:
e small, para versées [CX] e [SX]
e large, para versao [LX]

Os modulos dos canisters das versdes [SX] e [LX] sdo comuns. Os
maodulos dos canisters da versao [CX] tém uma profundidade reduzida.

O dosador pode ser equipado com motorizagdo simples [Single
Drive], que permite a ativagdo dos circuitos individuais, ou com uma
motorizagdo Unica central que aciona ao mesmo tempo todas as
bombas da maquina [Central Drive].

O dosador é composto por:

1. Area de dosagem e servigo de posicionamento das embalagens.
2. Painel de comandos.

3. Tampas superiores.

4. Area de enchimento dos reservatérios.
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H Staxeiplon tou Slavopéa emadistal otov urtodoyiotr dlaxeiptong, O
KATOLOKEVQLOTA G TIAPEXEL UL LEYAAN YKAUO AOYLOULKWY EPAPHOYNG YL
™ Slaxelplon GAWV TwV AELTOUPYWVY TOU UNXOVALOTOG,.

Edv o umoloylotig Bploketal og pa meploxr mou Sev eival eVKoAa
TPOCRACLUN ATO TOV XELPLOTH, UIOPE(Te va {NTHOETE TNV TIPOALPETIKA
Aettoupyia Easy-On TOU 0OG EMUTPEMEL VA EVEPYOTOLOETE TOV
uTtoAoyLoTH ameuBeiag amo tov Tivako €AEYXOU TOU HNXOVALOTOG,
UEow Tou Koupmov off-line (kebdAato 5.6).

Edv to pnxavnua mopéxetal pe t Suvatotntoa COROB Connect, Oa
elval Suvatn o XelPLoKOG Tou HECW TNG XPHONG LG cuokeung Android
N Windows Kat Tou amokAELOTIKOU AOYLOpIKOU Slavoung. H olvéeon
UETOEV TNG CUCKEUNG OTIOU E(VOL EYKATECTNUEVO TO AOYLOMLKO SLAVOUAG
KOl TOU NXaVALOTOG Elvat autdpaTn.

2.2 Nepypadn TwWv HEpWV

A gestdo do dispensador é atribuida ao computador de gestdo. O
fabricante fornece uma ampla série de aplicativos de programa
aplicativo para a gestdo de todas as fungGes da maquina.

Se o computador estd posicionado em uma area nao facilmente
accessivel pelo operador, é possivel solicitar a fungdo opcional Easy-On
que permite acessar o computador diretamente do painel de comando
da maquina, através do botdo off-line (capitulo 5.6).

Se a maquina é fornecida com a opgao COROB Connect, serd possivel
pilota-la através do uso de um dispositivo Android ou Windows e
o relativo software de dispensacdo dedicado. A conexdo entre o
dispositivo onde esta instalado o software de dosagem e a maquina é
automatica.

2.2 Descrigdo das partes

Ac§OMEVEG

OL 6EEQUEVEG TOU UNXOVALATOG ELVAL TIPOCAPHOCUEVES
VL TIEPLEXOUV TO TPoilov tou Ba SoocohoynBel.

3T0 MAvw MEPOG TOU MNXOVAMATOC, T  KOTTAKLA
ETUTPEMOUV TNV TipocBacn  ywa TARPwon Twv
Segapevwv.

KaBe de€apevr) SlaBEtel Kamakt KAelGipaTOC.

Reservatorios

Os reservatorios da maquina podem ter capacidades
diferentes e sdo aptos para conter o produto a ser
dosado.

Na parte superior da maquina, as tampas permitem o
acesso para reabastecer os reservatorios.

Cada reservatorio possui uma tampa de fechamento.

Kévtpo akpoduoiwv

OLamoANEELG TWV CWAARVWY SLOVOUAG
TIOU TIPOEPXOVTAL OO TLG Se€aUEVEG
OUYKALVOUV KOl OTEPEWVOVTOL OTO
KEVTPO akpoduoiwv amd to omoio
Byaivel to mpoidv yla tnv MAnpwon
tou Soyeiou.

Centro dos bicos de dosagem

As extremidades de todos os tubos
de dosagem vindos dos reservatérios
convergem e sdo fixadas no centro
dos bicos de dosagem, do qual sai
o produto para o enchimento da
embalagem.

Jootnua akpoduciwv HE evowpatwpévn BaABida
(INV)

To oUotnua INV evowpatwvel to akpodUolo SLavoung
KaLtn BoABiSa kaBe KUKAWUATOG OE Eva Povo puaiyylo.

Ta duoiyyla eivatl tomobetnuéva otnv €8k kebaAn
Stavopung. To avowypa (Stavopn) kat to KAeiowo
(avakukhodopia) Tng BaABidag Aettoupyolv NAEKTPLKA
artd Tt AoyLKr) EAEYXOU TOU HNXAVILATOG.

Xdpn Ot XQPOKTNPLOTIKA — OTeyavomoinong  Ttou
ouotiparog, To INV eumodsileL tnv Enpavon TG XPWOTLKAG.

I

Sistema de bicos com valvula integrada (INV)

O sistema INV integra o bico de dosagem e a valvula de
cada circuito num unico cartucho.

Os cartuchos estdo montados na cabega especial de
liberagdo. A abertura (dosagem) e o fecho (recirculagdo)
da valvula sdo operadas eletricamente, a partir da logica
de comando da maquina.

Gragas as caracteristicas de vedagdo do sistema, o INV
impede a secagem do corante.

j

Bdon (rpoatpetikd)

H Baon Bonba otn cwotr) tomobétnon tou Soxeiov KATtw amod TO
KEVTPO akpoduaiwv TNS SLavoung.

Entpénel va tonoBetrioete £vav Luyd e Tnv 006vn TG yla va. Uiopeite
va Socoloyelte Tnv moodTnTa KATA BApoc.

Hutavtouatn Baon - H Baon eAéyxetal amd TOV XELPLOTH UEOW TWV
KOUUTILWV EVEPYOTIOiNONG (XELPLOMOG He SUo xépla). H Baon otopatd
otav 1o Soxelo evtoniletal and 1o GwToKUTIAPO.

Autouartn Baon - H Baon eAéyxetal amod Tov UTtoAoyLoTH Tou SleuBUuveL
TOV XELPLOMO TOU KoL EAEYXEL AV N CUOKeUOGLA TIOU TomoBeteital o
QUTH QVTLOTOLXEL TTPOYHOTIKG O€ aUTO TIou ETUAEXONKE yla Slavoun.
‘Eva pwtokUTTapo eAEyXeEL TNV MAPOUGCIA TNG CUOKEUAOLAG Kol Tn
owotn tornobétnon tng Baong.
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Prateleira (opcional)

A prateleira permite a colocagdo correta da embalagem sob os bicos
de dosagem.

Permite alojar uma balanga com o respectivo visor para poder dosear
a quantidade em peso.

Prateleira semiautomdtica — A prateleira é comandada pelo operador
com os botdes de ativagdo (comando para duas maos); a prateleira
para quando a embalagem é detectada pela fotocélula.

Prateleira automdtica — A prateleira é controlada pelo computador
para a movimentagdo e para verificar se a embalagem na prateleira
corresponde efetivamente aquela escolhida para a dosagem.
Uma fotocélula controla a presenca da embalagem e o correto
posicionamento da prateleira.



KuAwépotauwvia- povo gkdooetg [CX] ko [LX]

H avaduthoUpevn kuAwdpotalvia eival otepewpévn
OTO WUMPOOTWVO MEPOG TNG povadag Sefapevwv Kat
SleukoAUvel T GOPTWON BAPLWV CUCKEUACLWY OTN
Bdon. H oAwcBaivouoa emipdvela propel va eivat
Ue KUAlvdpoug 1 pe avoeldwtn Aapapiva. AlaBEtet
eniong pa PBabuida, n omoia SleukoAUvVeL TOV
XELPLOTN OTIC epyaociec mMARpwaong twv defapevwy. H
KUAwSpoTtawvia Stabétel Siadopa LN pUBULONG.

Esteira de transporte com rolos - somente versGes
[CX] e [LX]

A esteira de transporte com rolos dobravel é fixada
na parte frontal do médulo de canisters e facilita
o carregamento de embalagens pesadas sobre a
prateleira. A superficie de deslizamento pode ser
com rolos ou chapa de ago inoxidavel. Também esta
equipada com um degrau, que facilita ao operador o
enchimento dos canisters. A esteira de transporte com
rolos tem varias alturas de ajuste.

YS&pauAikr) KUAwvSpotatvia Je eEVTAA - povo €kdoon
[LX]

H elelBepn kwnti KuAwvdpotawvia EemMITPEMEL TNV
AVeTn TOTOBETNON UE TO XEPL TOU SOXELOU KATW ATO
™mv kedaAr katavoung kat tnv evroloddtnon tng|
avUPwonG HECW TOU UTIAPXOVTOG TEVTAA. AlabEtel
UTIOSELYUOL  KEVTPAPIOUOTOG TWV ~ CUOCKEULOOLWY,
XPNOLUN yLa tThv tomoB£tnon twv doxeiwv ot déova oe

Mesa de rolos hidraulica com pedal - s6 versao [LX]

A mesa de rolos sola modvel permite posicionar
convenientemente o frasco manualmente sob a cabega
y [dispensadora e controlar seu levantamento usando o
pedal existente. Estd equipado com uma ferramenta de
centralizagdo das embalagens, util para posicionar os
frascos em eixo em relagdo ao centro de bicos.

ox€on e To KEVTPOo akpoduaciwv.

Kevtpapiopa Soxeiwv

Ye turukn Stapopodwon, n Baon Stabetel pa Aapapiva pe SaKTUAloug
KEVTPOPIOMATOG, XPHOLUN yla tnv TomoBEétnon twv Soxeiwv pe mpo-
SLATpNTA KOMAKLA KATW Oro To akpoduolo Stavopns. MpoatpeTika,
umopel va {ntnBel pa Aapapiva pe Saktuhioug Kevtpaplopatog
e€aTopIKELUEVNG SLapéTpou.

Centralizador de embalagens

Em configuragdo padrdo, a prateleira é equipada com uma chapa
com anéis de centralizagdo, util para posicionar as embalagens com
as tampas pré-furadas embaixo do bico de sopro de dispensacdo.
Como opcional, é solicitdvel uma chapa com anéis de centralizagdo de
diametro personalizavel.

196 mm ——
77"

— 146 mm —
5.7
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Bung Hole Locator (B.H.L.)

Elvat éva oUoTNUA TTOU EKTEUTEL AKTIVEG laser Tou
EMUTPEMOUV TNV TOMOBETNON TWV TPO-SLATPNTWY
Soxelwv £€ToL WOTE N oM va EVBLYPAUUITETAL E TO
KEVTPO TWV akpoduciwv Slavounc.

Eavto B.H.L. untdpxeL o€ GUVSUAGCUO UE TNV AUTOMATN
Bdon, to punxdvnua SlabEtel éva emmAéoV KOUMTL
otn 6e§ld mAsupd NG Kepalng, TO omoio ocag
ETUTPETIEL VAL EVEPYOTIOLOETE TLG OKTiVEG laser mpv
Sayelpiloteite tn Socoloyia Kol EMOUEVWG TIPLY OTLO
v kivhon tg Baong. Auto emutpénel tn BEATLOTN

Centralizador de batoque (Bung Hole Locator)

Trata-se de um sistema que emite um raio laser que
consente posicionar as embalagens pré-furadas de
modo que o furo fique alinhado com o centro dos bicos
de dosagem.

Se o B.H.L. estiver presente em combinagdo com a
prateleira automatica, a maquina esta equipada com um
botdo adicional no lado direito do centro, que permite
ligar os raios laser antes de comandar a dosagem e,
como tal, antes do movimento da prateleira. Isto permite
um posicionamento ideal da embalagem pré-furada.

tonoBEtnaon tou mpo-didtpntou Soxelou.

AUTOCAP kot AUTOPAD

Mo va arnodeuxBel n ERpavon TWV XPWOTLKWY OTO KEVTPO SLAVOUNG, TO
unxavnuo SlaBétel éva mwpo vypavtipa f pa didtaén kabaplopol
aKkpoduoLwy.

To Autocap (1) ivat €va auTOUATO KATIAKL TIOU €0 AALlEL TO EPUNTIKO
KAElOLO TOU KEVTPOU Sltavoung. AteuBuvetal amd To AOyLOWLKO TToU TO
QaVOolyEL QUTOMATO TIPLV ATIO TN SLaVOr Kot TO KAEWVEL AUECWG META.
MepLEXEL EVa LYPAVTIKO adouyyapL.

To Autopad (2) sivar o autopatn Swdtoaén mou kaBapilel T0 KéEvtpo
akpoduoiwv PeTd T Stavopr). MOAG oAokAnpwBel n Slavour, otav
adapebel To Soxelo kat amokaAudBel To GWTOKUTTAPO AVIXVELONG TOU
Soxeiou, To Autopad (KaVOVIKA avoLyTtd KOTd T AELTOUPYiOLTOU UNYOVA LOTOG)
KAelvel kat extelel évav kUKAO kabaplopol. O kabaplopdg cuviotorol
TNV TPAYOTOTOINGN EVOG I TIEPLOCOTEPWY TIEPACHUATWY OTIG QUTOANEELG
TWV KUKAWUATWY Tapmov ou Tepléxovtal oto Autopad, mpokeLpévou va
adalpebolV Ta UTIOAEIUHOTA XPWOTIKAG oto T akpodpUoLaL.

To Autopad pmopei eniong va puBulotel wote va mapapével otnv
KAewot B€on, &nhadn va Satnpel tnv meploxn twv akpoduciwv
KAAUMUEVN, EKTOG aTTo T $Aon SLavoung.

To Autopad SiatiBetal povo oe cuvbuooud pe To cuotnua INV
(Evowpotwpéveg NAekTpLKES BaABLSEC).

AUTOCAP e AUTOPAD
2

A maquina é equipada com um tampdo umidificador ou um dispositivo
de limpeza dos bicos para evitar que os corantes se sequem no centro
de dosagem.

O Autocap (1) garante que o centro de dosagem seja hermeticamente
selado; é gerido pelo software que, automaticamente, comanda a
abertura antes de uma dosagem e o fecha logo depois. Contém uma
esponja umidificadora.

O Autopad (2) é um dispositivo automatico que efetua a limpeza do
centro dos bicos de dosagem apds a dosagem. Terminada a dosagem,
quando a embalagem é retirada e a fotocélula de detecgdo da
embalagem é descoberta, o Autopad (normalmente aberto durante
o funcionamento da mdaquina) fecha e realiza um ciclo de limpeza.
A limpeza consiste em realizar uma ou mais passagens sobre as
terminagGes dos circuitos do tampao contidos no Autopad, a fim de
remover os residuos de corante dos bicos.

O Autopad também pode ser configurado para permanecer na posigdo
fechada, ou seja, para manter a area dos bicos coberta, exceto durante
a fase de dosagem.

O Autopad estd disponivel somente em combinagdo com o sistema INV
(Valvulas integradas elétricas).

Perfuradora

ALaTPNTIKO

To SLatpNTIKO €lval pia SLAtagn mou oag EMITPETEL val
TPUTTHOETE TO KATIGKL TOU Soxeiou.

Me  nuautéuato  batpntikd, n  dldtpnon
TPOYUOTOMOLE(TAL OO  TOV  XELPLOTH  HEOW NG
TAUTOXPOVNG  EveEpyomoinong  twv KOU UTTLWV
Aewtoupylag TNG nuLauTOpatnG Baong (xewpLlopog pe
600 xéplay).

H kivnon avodou tng Bdaong wbei to Soxeio mou
eival tomoBetnuévo mMAvw ™G OTO SLATPNTHPA TOU
SlatpnTikoU Kot ME pa kKivnon kaBodou to dEpvel

O perfurador é um dispositivo que permite perfurar a
tampa da embalagem.

Com perfuradora semiautomdtica, a perfuracdo
é realizada pelo operador através da ativagdo
contemporanea dos botdes de acionamento da
prateleira (comando de com duas m&os).

O movimento de subida da prateleira empurra o frasco
apoiado neste contra o pungao do perfurador e com
um movimento em descida leva-o a posigdo correta
para a dispensacdo.

niiow otn owoth B£€on yia T Stavopn.

O perfurador também é fornecido com uma maquina

Mall pe TO SlatpnTikd TOPEXETAL €TiONG  €vag
UNXOVIOUOG  £DOpPUOYAC TWHOTOC TIOU  ETILTPETEL
Vo ELOAYETE TO TAQOCTIKO TMWHOA OTNV TPUTIAL TIOU
Snuoupyeital.

de colocagdo de tampas manual que permite inserir a
tampa de plastico no furo feito.

EVOPWR
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Yypavtiipag No-Dry-Nozzle

O uYPAVTHPACG YLa XPWOTIKEG UE BAon To vepo e€aadoilet
ouvexny uypaoia Twv akpoduoiwv. O E€duypog afpag
XPNOLOTIOLWVTOG TO VEPO TIOU TIEPLEXETAL OTn LAAN
UeTadEPETAL OTNV TEPLOXN Twv akpoduaciwv. Me Bdon to
OWVIXVEUMEVO ETINESO LYPAGLAG, TO CUCTN LA EVEPYOTIOLEITOL
KOl QTTEVEPYOTTOLETA UTOROTA ATV XPELGTETAL.

O UYPAVTAPAG YLA XPWOTIKEG UE SLOAAUTN ETILTPETEL
v edplypavon twv akpoduciwv Otav O TWUA
elval KAELOTO. O SLOAUTNG TTOU UTIAPXEL OE ML ULKPH
Sefapev péoa oto Twpa Satnpsl ocuvexwg TNV
TLEPLOXH TOU aKPOodUGIOU KOPECUEVN.

Ta8U0 CUCTAMATA UITOPOUV VAL UTIAPXOUV LEUOVWUEVA
N pall cupdwWva PE TO XPWHULATOUETPLIKO CUOTNA TIOU
XPNOLULOTIOLE(TOL OTO HNXAVN KA.

MAdka achadeiog emavw

Amnocuvééovtag tig Vo Bideg kATw amo TNV TMAAKA
aodalelag, Exete MPOGRACN OTNV ECWTEPLKN TIEPLOXN
TOU MNXAVAHATOG Yyl Tov KaBaplopd Tou KEVTPOU
aKpodUGLWV.

H mAdka acpaleiog StatiBetal pdvo oe cuvdUAOUO UE
v autéuatn Baon.

-11-

Umidificador No-Dry-Nozzle

O umidificador para colorantes com base de &4gua
garante a constante umidificacdo dos bicos de
dosagem. O ar umido pela dgua contida na garrafa, é
transferido para a drea dos bicos de dosagem. Baseado
no nivel de umidade detectado, o sistema é ativado ou
desativado automaticamente, conforme o necessario.

O umidificador para colorantes com solvente permite a
humidificagdo dos bicos de dosagem quando a tampa
estd fechada. O solvente presente em um pequeno
reservatorio alojado dentro da tampa mantém a area
dos bicos de dosagem constantemente saturada.

Os dois sistemas podem ser presentes individualmente
ou juntos, de acordo com o sistema tintométrico
utilizado na maquina.

Prato de seguranca superior

Afrouxando os dois parafusos sob o prato de seguranga,
permite acessar a zona interna da maquina para
efetuar a limpeza do centro dos bicos.

O prato de seguranga esta disponivel somente em
combinagdo com a prateleira automatica.

EVOPWR



2.3 IuoKeuaoieg yla enegepyacia 2.3 Embalagens usadas

MAX 35 kg
a |

MAX
Nwpa / Tampa / — MIN
Badwon / Autopad
Prateleira ZUotnpa akpoduciwv / ﬁ =
Sistema de bicos = I g
AUTOCAP
70 mm
500 mm [19.7”] 80 mm [3”] [2.8"]
450 mm [17.7"]* 130 mm [5.17]* A5mm {1637 | m
300 mm [11.8"]* [4.3]*
275 mm [10.8”]
110 mm
460 mm [17.7” 90 mm [3.5” ”
[ ] 3.5 390 mm [15.4"] (4.37]
Hpavtoparo /
Semi-automdtico | AyTOPAD 80 mm [3”]
—— i 60 mm [2.4”] 70 mm
510 mm [20.1"] | e eiikr Bdon yia sample pot [2.87]
450 mm [17.7”7]* | / com prateleira especial para 415 mm [16.3"] 110 mm
sample pot 300 mm [11.87]* | [4.3]*
130 mm [5.17]*
275 mm [10.8"]
” » 110 mm
435 mm [17.1"] 90 mm [3.5”] 290 mm [11.4”] [4.3"]
415 mm [16.3”]
485 mm [19.1"]
275 mm [10.8”]
80 mm [37] ) | 390mm [15.4”]
Avtéparo / 60 mm [2.47] 70 mm
Automatico pe €8k Bdon yla sample pot [2.8”]
/ com prateleira especial para
sample pot
415 mm [16.3”]
473 mm [18.6"]
275 mm [10.8"]
290 mm [11.4”]

* Me Suvatotnta {uyou yia Bapuuetpikr Stavour).
Noyw tn¢ vPnAng otadung mAnpwong otig ouokevaoies 0,5 Aitpwv kat 1 Aitpou [éva MaAove kat éva Tétapto], n COROB Sev ouviotad t Stdtpnon.
* Com opgdo balanga para dispensagdo gravimétrica.

Devido ao alto nivel de enchimento nas embalagens de 0,5 litros e 1 litro [uma Pinta e um Quarto], COROB recomenda a perfuragdo.

EVOPWR -12-



2.4 Xpnion npoPAendpevn kat xprion eopaApévn
Aoyika tpoBAEYLUN

To punxdvnua mpoopiletal ylo EmayyEALOTIKA Xprion yia tn Socoloyia
TWV XPWHATWY 0TO CNUELD TTWANCNG TWV ULKPWY, LECALWY KAl LEYAAWY
SLACTACEWY 1) 0T EMAYYEAUATIKA KEVTPO LA TNV TTPOETOLUACIA TWV
XPWHATWY KAl EYXPWHWV BEPVIKLWV.

To pnxdvnua TPEMEL va xpnotpomnolnBel pe cuokeuaoieg eviog twv
oplwv mou Seixvel To kepalato 2.3 (Zuokevaoieg yla emefepyacia) Le
XPWOTLKEG OTwG Selxvel o Ttivakag oto kedbalato 8.1 (Texvikd otolxelar)
KOl L€ TOUG TPOTIOUG TTou SeiXVeL TO POV eyxeLpibio.

Omnotadnmote AAAN Xpron TOU LNXAVALATOG, EKTOG Ao tn SnAwEVN,
mou Sev mephapBavetal 1 6ev MPOKUMTEL amd aUTO To eyXELPiSLO,
Bewpeitatl akatdAAnAn kot Sev poPAEnEeTal, CUVETIWG KABLOTA dKkupn
TUXOV €uBUVN TOU KOTAOKEUXOTH TIOU OUMOPPEEL QMO TN UNn TAPNON
QUTWV TwV UTIOSEEEWV.

2.5 Aedopéva avayvwpLong

To unxavnuo eivol €poSLOCUEVO PE UL ETIKETA QAVOYVWPELONG
(kedaAato 3.4) mou Seiyvel:

1. Ovopa Tou KOTaoKEUAOTH.
SNUAVOELG.

MOVTEAO TOU XAV LATOG.
Mnvag Kot £T0G KATOLOKEUNG.
AplOUOG unTpwou.

o v A WD

HAEKTPLKA XOpOKTNPLOTLKA.

X

/

2  Kaula TEPIMTWOn UnNV  aQaIpEite TNV TAQKETQ
avayvwpLong.

-13 -

2.4 Uso previsto e uso incorreto razoavelmente
previsivel

A maquina é destinada a um uso profissional para a dosagem de
corantes em pontos de venda de pequenas, médias e grandes
dimensdes ou centros profissionais para a preparagdo de tintas e
esmaltes coloridos.

A maquina deve ser utilizada com embalagens nos limites indicados
no capitulo 2.3 (Embalagens usadas) com corantes indicados na tabela
no capitulo 8.1 (Dados técnicos) e com as modalidades indicadas neste
manual.

Qualquer outro uso da maquina diferente daquele declarado,
ndo incluido e ndo deduzivel do presente manual, é considerado
uso improéprio e ndo previsto, portanto, exime o fabricante de
qualquer responsabilidade derivada da ndo observagdo destas
prescrigdes.

2.5 Dados de identificacao

A maquina é provida de uma placa de identificagdo (capitulo 3.4) que
indica:

1. Nome do fabricante.

Marcas.

Modelo da maquina.

Més e ano de fabricagdo.

Numero de série.

o v A~ W

EspecificagOes elétricas.

Ndo retire ou adultere de qualquer maneira, a placa de
/ identificagdo.

EVOPWR



3 AIQAAEIA

3.1 Mposidononosig achaleiag Kot pn
ETUTPENTWV XPHOEWV

0 YNOXPEQTIKO

AlaBAOTE TPOOCEKTIKA TO EYXELPISLO XPHONG TPV EKTEAECETE
OTOLECSNTIOTE AELTOUPYIEG OTO HNXAVN AL

To unXavnpa TPEMEL va  XPNOLUOTOLETal pévo yla TNV
TIPORAEMOUEVN XPHON YLOL TNV OTIOLO KATAOKEUAOTNKE.

AWOTE TPOCOYH 0TA CHLOTA TTOU BPILOKOVTAL ETAVW GTO UNXAVN AL
Otav avadEpeTal, va XpNOLUOTIOLELTE TA LECA ATOWLKAG TTPOOTACLOG.

MOvo €EeLOIKEUMEVO KOl KATAAANAQL KOTAPTIOMEVO TPOCWIILKO
(2YNTHPHTHZH) efoucloboteital va £€xel mpoofacn ota pépn
TOU UNXAVAMOTOG TTOU TIPOCTATEVOVTAL OO TAAOLA YLal EKTOKTEG
EPYAOCLEG CUVTHPNONG KAL ETILOKEUNG.

OmoLadNOTE TAKTLKA CUVTAPNON OO TOV XELPLOTH TIPEMEL VA
yivetal pe 1o pnxavnpa ofnoto kot to kaAwdo tpododooiag
anoocuvdedepévo and tnv mpila.

To HNXAVNUa TIPETEL VA XPNOLUOTIOLEITE HOVO amd £va XELPLOTH;
arnayopeVEeTaL N Mapouoia GAAWY aproSLwy TAEOV TOU XELPLOTH oL
oroiot Ba puropovcav va POCEyyLloouV Kal va ayyifouv pépn tou
MNXOVALOTOG KATA TN XPron Tou.

H B€on epyaociag ylo Tov XELPLOTY) TIOU TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLOEL
TO UNXAvnUa BPLOKETAL UETWTTILKA.

To pnXAvNHa TIPETIEL VAL XPNOLOTIOLETAL oIt XELPLOTH EVAALKA KOL
o omnoioc Bpioketal og PuxoduokéG cuVONKeC ou opilovtal ano
€vav yLatpo epyaciag.

Ol ouoieg TTOU UIMOPOUV VA XPNOLIOTIOINBOUV OTO UNXAVNHUO WG
XPWOTIKEG UAeg, PBadég, SLOAUTEC, AUTAVTIKA KOl OITOPPUTTIOVTLKA
Ba prmopovoav va eivat BAaBepES yla TNV Lyela, va Xelpileots, va
aroBnKeVETE Kal VO AMOPPITTETE QUTEC TIG OUGOLEG CUUDWVAL [IE TOUG
LoXVOVTEG KAVOVLOUOUG KaL TLG 08NYLEG TTOU TTOPEXOVTALL YLAL TO TIPOLOV.

® ATMATOPEYETAI

EVOPWR

H pnxavn Sev mpémel va xpnolpomnolnBel pe ouokevaoieg mépa
Twv evdebelypévwy opilwv oto kedpdlao 2.3 (Zuokevaoieg
enefepyaoiag) Kol HE XPWOTIKEC SLADOPETIKEG ATIO EKEIVEC TOU
TIVALKOL TWV TEXVLKWVY OTOLXELWV.

TO MHXANHMA AEN EINAI ANTI-ANADAEKTIKO KAI AEN MPENEI
NA XPHZIMOMOIEITAI 2E MEPIOXEZ KATHFOPIOMNOIHMENE2
(MEPIBAAAONTA ONOY YNAPXEI KINAYNOZ EKPH=ZHZ).

Mnv pixvete moAU eUAskTta UYpA Héoa OTO MNXAvhua. €
TePIMTWOoN XPHoNG LE XPWOTLKEG TTOU TIEPLEXOUV TTTNTIKOUG SLAAUTES,
akoAouBnote Tig el8KEG 08nyieg ou Sivovrau oto kedpdaAaro 3.8.

ATOyOPEVETAL TO KATVIOUO KOVTA OTO HNXAVNUA.

Mnv xpnolgormoteite yupv ¢Adya 1 UAKO Tou Jmopsl va
SnULoUpPyYNoEL oTIVONPEC KOL VA TIPOKAAETEL TTUPKAYLA.

To unxavnua dev MPEMEL val XPNOLUOTIOLELTAL yia Statpodikr Xxpron.

O XEIPIZTHZ 8gv mpémnel va ekte)el epyacieg mou rpoopilovtal yia
tov JYNTHPHTH 1 tov ETKATAZTATH. O katackevaotrg AEN givat
uTeLBUVOC yla INpLEG TIou odellovtal o€ Un cuppdpdwaon He
QUTAV TNV amayopeUan.

AmayopeleTaL N XprRon Tou UNXAvAUOTOG Xwpilg mpootaocieg N
UE TUXOV CUOKEUEC aodaleiag TOU UTAPXOUV OTO HNXAVNUA, OL
omolieg elval amevepyomolnpéveg, o€ BAGPN 1 Aeimouv. Ta mAaiowa
TpEneL va Slatnpouvtal auotnpd KAELOTA.

Moté pnv kowtate amevuBelag v dwtelvr) mnyn tou Bung Hole
Locator laser (mpotov laser Katnyopiag Il).

3TNV MEPLIMTWON OV TO UNXAVN A TTAPEL GWTLA [N XPNOLUOTIOLETE
TOTE VEPO. XPNOLUOTIOLEITE UOVO TIUPOCRECTAPES ENPHC OKOVNG
N So€eldiov tou avBpaka cUpPwva Pe TIG 0Snyieg xpriong Kot
TLG TIPOELSOTMOLACEL TOU KATAOKELAOTH TIOU avadépovtal oTov
mupooBeotrpa.

3 SEGURANCA

3.1 Adverténcias de segurancga e usos nao
permitidos

o OBRIGATORIO

Leia o manual do usudrio minuciosamente antes de executar
qualquer operagdo na maquina.

A maquina deve ser utilizada somente para a sua finalidade
pretendida.

Prestar muita atengdo aos sinais na maquina.

Quando estiver prescrito, utilizar os dispositivos de protegdo
individual.

Somente pessoal qualificado e treinado adequadamente
(TECNICOS DE MANUTENCAO) estd autorizado a acessar as
partes da maquina protegidas por painéis para manutengao
extraordinaria e reparos.

Qualquer intervengdo de manuten¢do ordinaria por parte do
operador deve ser efetuada com a maquina desligada e com o cabo
de alimentag¢do desconectado da tomada de energia elétrica.

A maquina deve ser utilizada por um tnico operador; é proibida a
presenca de outras pessoas além do operador que possam alcangar
e tocar partes da maquina durante o uso.

O local de trabalho para o operador que deve utilizar a maquina
encontra-se em frente.

A maquina deve ser utilizada por um operador que seja maior de
idade e que esteja em condi¢des psico-fisicas definidas idoneas por
um médico do trabalho.

As substancias que podem ser utilizadas na maquina, tais como
corantes, tintas, solventes, lubrificantes e detergentes, podem
ser danosas para a saude; manusear, armazenar e tratar tais
substancias segundo as normas vigentes e conforme as instrugdes
dadas com o produto.

® PROIBIDO
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A maquina ndo deve ser utilizada com embalagens que
ultrapassem o limite indicado no capitulo 2.3 (Embalagens usadas)
e com corantes diferentes daqueles indicados na tabela dos dados
técnicos.

A MAQUINA NAO E ANTIDEFLAGRANTE E NAO DEVE SER
UTILIZADA EM AMBIENTES COM PERIGO DE EXPLOSAO.

N3do jogar liquidos altamente inflamaveis dentro da maquina. Em
caso de utilizacdo com corantes que contém solventes volateis,
seguir as indicagGes especificas apresentadas no capitulo 3.8.

E proibido fumar perto da maquina.

Ndo usar chamas livres ou material que poderia criar faiscas e
desencadear um incéndio.

A maquina ndo deve ser utilizada para uso alimentar.

O OPERADOR n3o deve executar operagdes reservadas ao TECNICO
DE MANUTENCAO ou ao TECNICO DE INSTALACAO. O fabricante
NAO poderd se responsabilizar por danos derivados da n3o
observancia desta proibigdo.

E proibido utilizar a maquina sem protecdes ou com 0s eventuais
dispositivos de segurancga presentes na maquina desativados, em
avaria ou em falta. Os painéis devem ser mantidos fechados em
todas as vezes.

N3do olhe fixamente para o centralizador de batoque de laser
(Classe Il produto a laser).

Se a maquina pegar fogo, nunca usar agua. Utilizar somente
extintores de incéndio com pdé seco ou anidrido carbdnico,
seguindo as instrugdes de uso e as adverténcias fornecidas pelo
fabricante e transcritas no extintor.



A HAEKTPOAOTIKOZ KINAYNOZ

O XpNoTNG TIPEMEL VO CUVOECEL TO PNXAVNUO OE £€va cUOTHUA
tpodobooiag TN i TT, €fomAlOMEVO HE CUOKEUN TPOOTACIAG
RCD (Residual Current Devices) mou mapepfaivel autopato oe
nepinmtwon BAGBNG.

NA TPO®OAOTEITE MANTA TO MHXANHMA ANO MIA NPIZA NOY
NA EZAZ(MAAIZEI TH ZYNAEZH ZE FEIQZH. H ypapuun mpénet va
npootateuBel and unepdopTWOELS, PPAXUKUKAWMATO KL AUECES
enadég oLUdwWVA HE TOUG LOXUOVTEG KAVOVIOUOUG TpoAnding
atuxnUAatwy. Mt eobalpévn ektéleon TG yelwong umopel va
ouvenayetal kivbuvo nAektpomAnéiag.

To pnxavnua dev mpémel va tpododoteital NAEKTPIKA HE Ttnyn
tpodobooiag OSladopeETIKWY  XOPAKTNPLOTIKWY ar’'autd  TIou
avaypAadovTaL 0TNV ETIKETA OVOYVWPLONG.

Ye mepimtwon Eadvikng Stakomrg tpododoaiag, n amokatdotacn
TPOKAAEL TNV QUTOMOTN €emMavAadAeEn TOU UNXAVAMATOG yLa
VO OUVALVECEL OTNV QUTOMOTN €KTEAEON Twv SLOSIKOGLWY TIOU
arodelyouv TNV ERpaven Twv MPOIOVIWV.

MNa va anodpuyete tov kivbuvo nAektpomAnéiag i TPAUUATIOUOU,
XPNOLUOTIOLOTE TO MNXAVNUO HOVO O ECWTEPLKO  XWPO.
ATayopEeVETAL N XPrON TOU UNXOVAUOTOG 08 EWTEPLKOUG XWPOUG
omou pnopet va ektebei og Bpoxn R ubnAn uypacia.

Mpw armd omoladnmMoTE CUVTNPNON, VO ATOCUVOEETE TtAvTa TO
KaAwSLo Tpododociog amd tnv nAekTpikr mpila.

To UNXAvN o OITOPOVWVETAL artd To Siktuo NAEKTPLKAC Tpododoaiag
arocuvdéovtag to £uBolo tpododooiag. Qotdéoo TMPEMEL va
eykatootabel kovtd og pia mpila peUpATOC e eUKOAN TIPOCRach.
Mn XPNOLUOTIOLE(TE TTPOEKTAOELS KaAwdiwv yla tnv Tpododocia
TOU UNXOVALOLTOG.

Mn xpnotporoLeite moAUTpLla yLo th oUVEEch GAAWY CUOKEU WV OTNV
{61a mpia amo tnv onola tpododoteital To pnxavnua. BeBatwbeite
OTL N NAEKTPLKA TPOdOSOsCia TG CUOKEUNG ToU gival cuvSebepévn
OTO UNXAVNHA LECW CELPLOKNG OTIWE O UTIOAOYLOTAG, €ival YELWHEVN
(otL €xel povadikn avadopd otn yelwon) kabwg Stadopég otnv
Tdon mpokalovv Slatapaxég ka/f {npieg otig oelplakég BUpEG.

Na eAéyxeTe MePLOSIKA TNV KATAoTOoN Tou KaAwdiou tpododoaciag,
oTNV TEPLMTWON TIOU €lvVOL KATECTPAMMEVO OVTIKATAOTHOTE TO HE
£Vl KALvoUpyLo KaAwSLo armd ToV KOTAOKEVOOTH.

3.2 TMpPOELSOMOLNOELG yLaL TN XPRON TWV NMPOIOVIWV

/A\ KINAYNOZ

A PERIGO ELETRICO

O utilizador deve conectar a maquina a uma instalagdo de alimentagdo
TN ou TT, provida de um dispositivo de prote¢do RCD (Residual Current
Devices) que intervenha automaticamente em caso de avaria.

ALIMENTAR SEMPRE A MAQUINA A PARTIR DE UMA
TOMADACAPAZ DE GARANTIR A LIGACAO TERRA. A linha deve
permanecer protegida contra sobrecargas, curtos-circuitos e
contatos diretos de acordo com as regulamentagGes atuais de
prevengdo de acidentes. Uma execugdo incorreta da ligagdo terra
pode comportar o risco de choques elétricos.

A maquina ndo deve ser ligada através de uma fonte de energia
que tenha especificagbes diferentes daquelas relacionadas na
placa de identificagdo.

Em caso de interrupcdo repentina da alimentacdo de energia
elétrica, ao retornar a energia, a maquina liga-se automaticamente
para permitir que sejam feitos os processos automaticos que
evitem a secagem dos produtos.

Para prevenir qualquer risco de choque elétrico ou ferimentos, a
maquina deve ser usada apenas em ambiente interno. E proibido
utilizar a maquina ao ar livre onde pode ser exposta a chuva ou
forte umidade.

Sempre desconectar o cabo de alimentagdo de energia da tomada
da rede antes de executar quaisquer operagcdes de manutengao.

A maquina é isolada da linha de alimentagdo de energia elétrica
quando o cabo de alimentagdo é desconectado; portanto, deve ser
instalada préxima a uma saida da tomada da rede facilmente acessivel.

N3do utilizar condutores de extensdo para fornecer energia elétrica
para a maquina.

Nao utilizar benjamins para conectar outros equipamentos ao mesmo
soquete que fornece energia elétrica para a maquina. Certifique-
se de que a alimentac¢do elétrica dos equipamentos conectados a
maquina de modo serial como o computador, seja equipotencial
(que tenha uma Unica referéncia de ligagdo a terra) pois diferencas
de potencial causam disttrbios e/ou danos as portas seriais.

Verificar periodicamente as condi¢Ges do cabo de alimentagdo
de energia; se estiver danificado, substitui-lo por um novo cabo
fornecido pelo fabricante.

3.2 Adverténcias sobre o uso dos produtos

/A\ PERIGO

H unxavn elvat mPocoppocpéVn OTN XPHon TWV XPWOTIKWV
TPOLOVTWY YEVLKQ, KaL VO akoAouBeite oTevA TIG 08nyieg xpriong mou
avadEpovtal 0Tn CUOKEVOGLA TNG XPWOTLKNAG ouaiag Kat Stapdcte
TPOOEKTIKA To IXEAIO AIMAAEIAZ (MSDS - DUAAO AeSopévwv
Aoddaletag YAkoU) mou o MWANTAG N O KATOOKEUQOTHG TOU
TPOLOVTOG PEMEL va TpounBeVoEL.

AkolouBrote OAeG TG UTIOSELKVUOUEVEG 08nyieg aodaleiag Kat,
otav elvaol UTIOXPEWTLKO, XPNOLUOTIONOTE TOV TIPOPAEMOUEVO

A maquina é adequada para a utilizacdo de produtos corantes em
geral, ater-se escrupolosamente as instrugdes de uso indicadas na
confecgdo do corante e ler atentamente as FICHAS DE SEGURANCA
(MSDS - Material Safety Data Sheet) que o vendedor ou fabricante
do produto deve fornecer.

Ater-se a todas as disposi¢Ges de seguranca indicadas e, quando for
obrigatdrio, utilizar o equipamento de protegdo previsto.

T(POOTATEUTIKO EEOTTALOUO.

AkoAouBoUV HEPIKEG QTO TIG TILO KOWEG TIPOELSOMOLAOELC KOt
nPodUAALELS aodalelag MOU TOPEXOVTAL QMO TOUG KATOOKEUQOTES
TWV XPWOTIKWYV TIPOTOVTWV.

1.
2.

BAamtiko av kotamobet.

Anoduyete tnv enadn pe To SEpUa Kol TA PATLOL I€ TiepimTtwon
enadnc pe o Sépua Kot ta patia, EemAlvete pe ddBovo vepd.

Alatnpeite 1o pakpLd amno nadid.

Otav  amatteital,  XPNOLUOMOLOTE TOV  UTIOSELKVUOLEVO

TIPOOTATEUTIKO EEOTALOUO.

Ye mepimtwon tuxaiog Sl0pPOong r aVATPONAG TOU TPOIOVTOG,
aeploTe KAAG TNV TIEPLOYT) KOl TIPOXWPHOTE OTWG UTTOSEIKVUETAL OTO
TLPOV EYXELPISLO Kol 0TLG 08NYLEG TTOU GUVOSEVOULV TO (510 TO TTPOIOV.

Mnv 8LaoKopTTilETE TN XPWOTIKA OTNV aroxéteuon. Na tn 61abeon
TWV UTIOAELUUATWY, TIPETIEL VAL CUUUOPDWVECTE LE TLG OXETIKEG
TOTIKEG VOULKEG SLATALELG.

A seguir sdo indicadas algumas entre as mais comuns adverténcias e
precaugdes de seguranga fornecidas pelos produtores de produtos

corantes.

1. Danoso se ingerido.

2.  Evitar o contato com a pele e os olhos. Em caso de contato com a
pele e com os olhos, enxaguar com dgua abundante.

Manter fora do alcance das criangas.

4. Quando for obrigatdrio, utilizar o equipamento de protegdo
indicado.

5. Em caso de vazamento ou derramamento acidental do produto,
ventilar cuidadosamente a zona e proceder como indicado no
presente manual e nas instrugGes fornecidas com o proprio
produto.

6. N&o descartar o corante nos esgotos. Para a eliminagdo dos
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3.3 YmoAsundpevol kivéuvol

Kivéuvog

MpoAnmrtikod pétpo

IXET. OTO
EYXELPISLO

Kivéuvog nAektpornAnéiag - Kivbuvog
nAektpomAnéiag av To pnxavnuo

Na tpododoteite To unydvnuo amod pia NAEKTpLK mpila

gualobntornoinon Katd tn SLapKeL Twv
AeLtoupyLWV TMARPWONG Twv Se€apevwy,

kaBapldtnTag kaL arnoppuhng TG UNXOVNG.

Sheet).
Kpatriote To SWUATLO EMOPKWE AEPLIOUEVO.

Kdapteg MSDS.

tpododoteitat amd pia nAektpLkr mpila Tou va Slabétet yeiwon. \ ke. 5
XwpLic yelwon.
4 O xelploti Sev eival e§oucloSotnpuévog va €xeL
Kivduvog nAektpomAnéiag - Kivbuvog péoBacn oTa THAKOTA TOL UNXAVAHATOG TIoU
nektporAngiog av avaBouv ta pépn tou | TPOCTATEVOVTAL ANl TANIGLAL.
HNXAVALLATOG TTOV TIpocTaTEVOVTAL Ao N tov ouvtnpNntA: TpLv and onotadnmote mapéupaocn \
T TIO‘VE)\,XU{PLC va €XeTe TP BYGAEL TNV | takTikrc oUVTAPNONG OBAOTE TO NXGVNHA Kait
NAEKTPLKI TON. anoocuvdéate to kaAwdio tpododoaciog and thv NAEKTPLIKA
npida.
Tpauganouoi PFXlaiOl'Of"bUtKo':- -H Mnv urepBaivete Ta 6pla BApoug rou opilovtat amd Toug
' Hetakivnon Bapéwv dpoptiwy katd T LoXUOVTEC KAVOVLOMOUC. 0.0-6
£TAKIVNON TOU PNXAVAROTOG KoL Ked. 4 -
= $éprwor:] goxgiuﬂl\,”ﬁm rHtlion fmopgi va Av eival anopaitnto, xpnoLUonoLote T KatdAAnAa péoa [TPOZTATEYTIKATANTIAATIO
T(POKOAECEL TPOAUHATIOUOUG. avowaong. MHXANIKOY2 KINAYNOYX
(SXISIMO, KOTTH)
Kivéuvog ntwong avtikelpévwv/
Zuve]\llbn - Kata v TOT[OGE"U]GI] tou TomoBetote T0 KouTi StachaAifovtag OTL N ECWTEPLKNA
Soxelou otn Baon, éva Soxeio pnopet B&on eiva TonoBeTnuévn ot B&o KeD. 6
VOl VOTPAUTEL KL val TIECEL TTAVW OTO n nuevn ot n.
XELPLOTA.
. KivSuvog coveAupnc/EpmAokig - H To uNYGvNHa TPETEL VOL XPNOLUOTIOLELTAL QTS EVaV KOt D1
2 ouTOUATN Kivnon TOU TWHOTOG HOVOBLIKO XELPLOTH. Ked. 6
g uypavtipa, Tou Autopad kot TG Bdong Mnv BATeTe Ta XEPLAL GO GTNY TEEPLOXT SLAVOAC KOTE TN [IPOSTATEYTIKA TANTIA ATTO :
uropel va TtpokaAéoEL TPAUUATIONO. i ; MHXANIKOYS KINAYNOYS
A A&ttoupyia Tou pNXaVARATOS.
(SXIEIMO, KOITH)
Kivduvog cuvOAWnG / Ndaktwong
- Kotd tn Aettoupyia yopwong tou [IPOSTATEYTIKATANTIA ATIO
XPWHOTOG pmopet va Eekivioel autépata | Matrote to kouuni off-line mpwv tnv mapéuBaon. MHXANIKOYZ KINAYNOYZ ked. 6.5
N MEPLOTPODH TOU AVaSeUTHPA 0TN (2XiZIMO, KOITH)
Sefapevn.
To unx&vnpa PEMEL vaL XpNnoLomoLeital amod évav Kat
Kivéuvog Kortr']q Katd ™ Sudpkela povasdikd XelpLoTH.
[TPOSTATEYTIKA TANTIA ATTO
g?ét%lr?sﬁ(ggﬂ: gégg)zugstgsgg?[fﬁtgu Mnv Bd<§tg Ta xépla G'(xq otnv ieploxry SLavoung katd tn @ MHXANIKOYS KINAYNOYS ked. 6 -7
SLATPNONG UMopet va ipokaAEoeL Aewroupyla Tou pnxavipatoc. (2XIEIMO, KOTTH)
TPAUHUATIOMO. Xpnotpornotnote KatdAAnAo gpyaleio yla va EEPOVTApETE
To Statpntrpa.
Kivéuvog oAicBnong / Mrwong - H Mnv avepeite pe ta oS Kat/f k&Beate otn Bdon. m
aKaTGAANAN xpncn ™¢ BAong pnopet va M ) , A POTATEYTA ANTIA AT Ked. 6
OLUOTIOLETE TO OKAUTO OV OKAAA.
TIPOKAAECEL KOKWOELG. URCUELS = @ MRANKOYS KINAYNOYS
(SXISIMO, KOTTH)
MnV XPNOLLOTIOLELTE TO HNXAVNILO OE KOTNYOPLOTIOL LEVEG
TEPLOXEG (meptBaMNovta pe kivbuvo €kpnéng).
Mnv xpnotpomoteite yupvi GAdya rj uAkd mou pmopet va
SnpLoupynoeL oTivORPeG KAL VO TIPOKOAETEL TTUPKAYLAL. Ked. 2.4
KivSuvog éxpnéng Na tnpeite toug nepLBaMovuKouq opouq ™m¢ \ Ked. 3.8
TipoBAENOUEVNG XPHIONG TOU HNXAVAATOG KAL TG e
OUOTAOELG TIoU avadépovTal oTo kepdhato 2.4
Tnprote Tig meptBarlovikég ouvBrikeg Aettoupyiag ou
avadépovrat oto kedbdhalo 3.8.
Kivbuvog £kBeong o aktiva laser - To
Bung Hole Locator (B.H.L.) xpnowpomnotel
SWTEWEC TINYEG KOKKLWVOU laser Ttou Mnv kottdlete arnt' eubeiag tn dwtewvn mnyn. \ ked. 6
uropei va elvat SuvnTikd emikivouveg yla
Ta pdtia.
KivSuvog katdmnoong Kot ) ) ,
guatoBnTomoinang - Ot atol tou AlaBAOTE TIG TPOELBOTOLIOELG TIOU TlEPLEXOVTAL OTaL
SNHLOUPYHBNKAV TG TAL XPWHTA Sehtia aocba}\aaq Twv xpnotuonmouuevwv xpwotu(wv . .
., | MPOCWIKOG TTPOCTATEVTIKOG
TTOU XPNOULOTIOLOUVTOL HIOPOVV OL OTIO{EG TIPETTEL VOL TIAPEXOVTOLL QO TOV KOTOLOKEU OLOTr ) " ked. 3.2 - 4
' VaL TtpOKaAEGOUV KATAmoon Kay/A XPWOTIKWY ouoLwv (SeAtia MSDS Material Safety Data €€0mALOpOG TTou ouvioTataL oTg | T
[
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3.3 Riscos residuais

Medida de prevengao

Risco de fulguragdo - Risco de choque
elétrico se a maquina estiver sendo . - .
) au Alimentar a maquina a partir de uma tomada de corrente
alimentada a partir de uma tomada de - . LN \ cap.5
i " . S elétrica provida de ligagdo terra.
corrente elétrica ndo provida de ligagdo
terra.
4 O operador ndo esta autorizado a acessar as partes da
Risco de eletrocussio - Risco de choque | Maquina que sdo protegidas por painéis.
elétric<? ao acessar F{?"tes da méquina Para o técnico de manutengdo: antes de executar \
protggldas por paineis ser ter retirado quaisquer operaces de manutencdo, desligar a maquina e
previamente a tensdo elétrica. desconectar o cabo de alimentagdo de energia elétrica da
tomada.
Lesdes dorso-lombares - A R
movimentacio de cargas pesadas Néo supere os limites de peso impostos pelas normas N
' durante a movimentagdo da maquina vigentes. LUVAS PROTECAO cap.4-6
L] eo calrr_egamsnto das emba:lag~ens na Caso necessério, utilize adequados meios de elevagéo. @ RISCO MECANICO
prateleira podem provocar lesdes. >
(RASGAO OU CORTE)
Risco de queda de objetos
Esmagamento - Duran - p .
/ s. _aga ento - Durante o Posicione a embalagem certificando-se de que a base esteja
posicionamento da embalagem na apoiada na superficie da prateleira cap. 6
prateleira, uma embalagem pode virar e '
cair em cima do operador.
Risco de esmagamento / Aprisionamento ‘A o i Xy
N - ga Ap " A maquina deve ser utilizada por um Unico operador.
==\ | - A movimentagdo automética do tampao . . ) can. 6
: umidificador, do Autopad e da prateleira | N80 cologue as m3os na drea de dosagem durante a LUVAS PROTECAO P
pode provocar lesdes. condugdo da maquina. RISCO MECANICO
(RASGAO OU CORTE)
Risco de esmagamento / Aprisionamento LUVAS PROTECAO
- Durante a °pera§a°.de abaStec.'mento Pressione o botdo off-line antes de intervir. @ RISCO MECANICO cap. 6.5
do corante pode partir automaticamente (RASGAO OU CORTE)
a rotacdo do agitador no reservatério.
A maquina deve ser utilizada por um Utnico operador.
g:czgﬁr?;ts;E;;a;t:nist‘g:e;zggss N&o coloque as méos na drea de dosagem durante a LUVAS PROTECAO
p 4 §d0 condugdo da maquina. RISCO MECANICO cap.6-7
perfurador, o contacto com a lamina do (RASGAO OU CORTE)
pungdo pode provocar lesdes. Use a respetivo ferramenta para desmontar o pungao.
Risco de escorregamento / Queda - A N3o suba com os pés e/ou se sente sobre a prateleira. @
utilizagdo da prateleira pode provocar o . - cap. 6
lesBes N3o utilizar a prateleira como escada. LUVAS PROTECAO
’ RISCO MECANICO
(RASGAO OU CORTE)
N&o utilizar a maquina em zonas classificadas (ambientes
com perigo de explosdo).
N&o usar chamas livres ou material que poderia criar faiscas
X ~ e desencadear um incéndio. cap. 2.4
Risco de explos3o i o o ] o \
Respeitar as condigdes ambientais sob as quais a maquina cap. 3.8
deve ser usada e as recomendagdes do capitulo 2.4
Respeitar as condi¢des ambientais de funcionamento
indicadas no capitulo 3.8.
Risco de exposi¢do a raio laser - o
Centralizador de batoque (B.H.L.) utiliza
fontes luminosas a laser vermelho que Nunca olhe diretamente para a fonte de luz. \ cap. 6
podem ser potencialmente perigosas para
os olhos.
Risco de envenenamento e sensibilizagdo | | or 55 adverténcias que se encontram nas fichas de
- Os vapores dos corantes utilizados seguranca dos corantes utilizados que devem ser Dispositivos de protecdo
' podem provocar envenenamento e/~ obrigatoriamente fornecidos pelo fabricante dos corantes individual recomendados nas cap.3.2-
° ou sensibilizagdo durante as operagdes (fichas MSDS Material Safety Data Sheet). fichas MSDS. 4-6-7
de abastecimento dos reservatodrios, de )
limpeza e de eliminacio da maquina. Manter o local adequadamente ventilado.
-17 - EVOPWR



3.4 TomoB<tnon eTKETWV

N o v s DN e

X

Mnv adalpeite Kot pnv
TG €TKETEC aodaleiag f  odnyLwv.
OTIOLASATIOTE ETIKETA TIOU €lval ducavayvwotn f Aeimel,
{nTwvTag TG ortd TOV KATOOKEVOOTH.

Mwvakida tavtonoinong (kepdlato 2.5)
Etwkéta “Tevikég mpoeldomnotroslg”
Etwéta “Kivéuvog 20vOAuYng”
Etwkéta “Kivbuvocg komng”
Etwkéta “Kivbuvoc Laser”

Etkéta “Kivbuvog nAektptkog”

kaBlotdte

Etwéta “Méylotn LoxUg edpedpikwv mpllwv” (Ldvo otnv ékdoon
ETL)

SuoavayvwoTteg
AVTIKATOOTAOTE

3.4 Posicionamento etiquetas

Placa de identificagdo (capitulo 2.5)
Etiqueta “Adverténcias gerais”
Etiqueta “Perigo de esmagamento”
Etiqueta “Perigo de corte”

Etiqueta “Perigo Laser”

Etiqueta “Perigo elétrico”

N o v s~ wDN e

Etiqueta “ Poténcia max tomadas auxiliares” (somente versdo ETL)

N3o retire nem deixe ilegiveis as etiquetas de seguranga ou
de instrugBes. Substitua toda etiqueta ilegivel ou que esteja
/ faltando, solicitando-a ao fabricante.

I

lus | CONNECTION TO PC, MONITOR

AUX SOCKETS ARE FOR

AND PRINTER ONLY.

TOTAL MAX POWER RATE
FOR ALL AUX SOCKETS: 3 A

LES PRISES AUXILIAIRES SONT|
A UTILISER UNIQUEMENT
POUR LA CONNEXION A
ORDINATEUR, ECRAN ET
IMPRIMANTE.

TAUX DE PUISSANCE MAXIMUM|
TOTAL POUR TOUTES LES
PRISES AUXILIAIRES: 3 A

/

N

EVOPWR
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3.5 Awtaelg aopaleiog

3.5 Dispositivos de seguranca

Ve

To punxavnua Stab£tel ta akdAouBa mPooTaTeUTIKA aodadeiag:

Me Bdon:

NULAUTOHATO

com prateleira:

auto

semiauto

/A\ KINAYNOZ

1 Koupri £ktaktng avaykng v v 1. Botdo de emergéncia v 4
2. Kd&tw mAdka aodadeiog Bdong 4 4 2. Prato de seguranga da prateleira inferior. v v
3. Kouprud evepyoroinong kat kivnong Baong v - 3. Botdes de habilitagdo e movimentagdo v B
4 Emdvw mAdka aopadeiag Bdong -- v prateleira
4.  Prato de segurancga da prateleira v
superior.

Je nepintwon BAAPNG twv Statdewv aodaleiag, amayopeletal n
xpnon eéaptnudtwy mou Sgv mapExovtal amd TOV KATAOKEUAOTH.
EGv xpeldletal, €MKOWWVAOTE UE TNV e€oucloSotnuévn umnpeoia
UTIOOTAPLENG TOU KATALOKEUAOTH.

3.6 Maldon £KTaKTNG AVAYKNG

Ye nepintwon BAAPNG ) o€ emikivbuveg cUVONKEC, AT OTE TO KOUUTTL
EKTAKTNG avaykng (kedbdhato 3.5). To MATNUA TOU KOUUTILOU TIPOKAAEL
™ Slakomr OAwV TwV EMKIVEUVWY KWACEWV TOU HUNXOVHLOTOG
adalpwvtag TNV mapoxn PeUUNTOG 08 OAOL TA KUKAWUOTA LOXVOG.

AvaBel n kOkkwn Auxvia otov mivaka eAéyxou (kedpdAaio 5.5).

/A\ KINAYNOZ

/A\ PERIGO

Em caso de falha dos dispositivos de seguranga, é proibido o uso
de componentes ndo fornecidos pelo fabricante. Se for necessario,
dirigir-se exclusivamente o servigo de assisténcia autorizado pelo
fabricante.

To koupmi éktaktng avaykng Sev Slakomtel tnv tpododooia ot
O0AOKANPO TO pnxavnua. To kKouti Tpododoaciag 0To ECWTEPLKO TOU
pnxavipotog mapapével o tpododooia.

Mo va QmopOVWOETE TANPWE TO MNXAVNHUA, TIPETEL va TO
QUTIEVEPYOTIOLOETE KOl VO AMocuVEEoeTe To kKaAwdlo tpododoaoiag
arnd tnv nAekTpLkr Tpila.

3.6 Parada de emergéncia

Em caso de avaria ou em condi¢Bes perigosas, pressionar o botdo
de emergéncia (capitulo 3.5). Pressionando o botdo provoca-se a
paragem de todos os movimentos perigosos da maquina, removendo a
alimentagdo a todos os circuitos de poténcia. O indicador vermelho no
painel de comandos acende-se (capitulo 5.5).

/A\ PERIGO

O botdo de emergéncia ndo tira alimentagdo de toda a maquina. A
caixa da fonte de alimentagdo dentro da maquina permanece ligada.

Para isolar completamente a maquina, é necessario desliga-la e
desconectar o cabo de alimentagdo da tomada.

-19-
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/

Meta v e€dhewbn g awtiog g Suchewtoupyiag f TNV emiluon TG
EMIKIVOUVNG KATAOTAONG, EMAVAPEPETE TO KOUMTTL TPOBWVTOG TO TTPOG Tat EEW.

@ MPOEIAONOIHZH

TO KOUTTLEKTOLKTNG OVAYKNG SEVTIPOKAELTOV TEPUOTIO O AStTOUpYIaG
TOU UTOAOYLOTH| TIOU Omtautel €0IKEG SLSKAOIEG TEPHATIOMOU
Asttoupyiog (oL edpedpIkég Tpileg mapap£vouy os tpododooia). /

X

O botdo de emergéncia ndo desliga o computador, sendo
assim, é necessario desligd-lo com procedimentos especiais
(as tomadas auxiliares permanecem ligadas).

Apds a eliminagdo da causa do mau funcionamento ou resolvido o
problema de perigo, redefinir o botdo puxando-o.

@ ADVERTENCIA

H xprion tou KoupmoU &LAKOTING EKTAKTNG QavAyKNnG TIPEMEL va
Bewpeital AmMOKAELOTIKA WG €AlyHOG €KTAKTNG QVAYKNG Kol OXL
WG KAVOVIKOG €ALYUOG TEPUATIONOU, £TOL WOTE VA UNV UTIAPXEL
uTepPBOALKI) UTIOBABULON TOU PNXAVILATOG.

A utilizagdo do botdo de parada de emergéncia deve ser considerada
uma manobra exclusivamente a ser realizada em caso de emergéncia,
ndo como manobra de parada normal, de modo a evitar um desgaste
excessivo da maquina.

3.6.1 'EAeyxoq twv Srataewv aodaleiog

TouAdxlotov 8U0 PopPEG ETNGLWG, TIPETEL VAL EAEYXETOL I ATTOTEAECUATIKOTNTA TWV SLATASEWV 0LODAAELQG TOU LNXAVHLOTOG KAL | CWOTH AELtoupyia
TWV CUCKELWV EAEYXOU KaL eTLoravong (kedpdaiato 5).

S MeplMTWOoN 1N AVOUEVOUEVOU QTOTEAECUATOG ) SUCAELTOUPYLWY, ETILKOWVWVIOTE AUEOWG LE TO OEPPLS TEXVLKAG UTTOOTHPLENG TOU KATAOKEUAOTH.

AwdTagn

Koupni éktaktng avaykng.

Evépyela

Me To pnxavnuo avopupévo kat tn Stadikacia
avadeuoNG TG XPWOTLKAG OTLG SeSOUEVEG OF
€€ENLEN, AT OTE TO KOUWTTL SLAKOTIAG O€ EKTOKTN
avaykn.

AvVOpEVOUEVN EKBaon

JTAPATAOTE OAQ TO KLVOUEVA UEPN TOU
MNXavApaTOG.

Kdtw rmAdka acpaleiag Baong.

Me To pnxAavnua avappévo, mapepuBariete

€vol aVTIKE{HEVO (yLa tapadelypa éva Soxeio)
OQVARESA OTNV KATW TAGKA KATW ard tn BAon Kot
1o 8amedo kat katepaote tn Baon.

Metad tnv emadr e Tnv mAaka aohaleiag, n
Klvnon tg BAong mMPEMEL va OTAUATAHOEL

@®

Kouurmid yia evepyomnoinon kat
METAKiVNON TNG NAEKTPLKAG Bdong/
TOU XElplotnpiov Statpnong.

XeLpLopoG pe SVo xépLa.

ME To HNXAVNO OVOEVO, TTOTHOTE Kal
KPATNOTE IatnUéva ta U0 KOUUTILA TAUTOXpOVA
(@ yia va onKWoeTe T BAon Kol HeTd Ta §U0
kouprd P yia va xapnAwoete t Bdon.

H Bdaon Ba mpémel va Kwveitat povo av Kot ta duo
KOUUTILA EVEPYOTIOLOUVTOL TOAUTOXPOVA.
Adrvovtag éva and ta SU0 KOUUTLA, Nn Kivnon
TPETIEL VAL OTOUATH OEL.

(@) : n P&on avaonKWVETAL PéXPL VoL SLaBAoEL TO
dwtokUTTOPO 1 UEXPL TNV TEAeiw WNnAn Béon.

OF n BAon xapnAwveL otV eVIeEAWS XapNAn
Béon.

Enavw nAdka acdaleiag Baong.

ME To HNXAvNUo AVOUUEVO, TIOPEUBAANETE Eva
OVTIKELEVO AVAUEDA OTNV TIAGKA KATW Otd Thv
KebaAR SLAVOUAE KL TO KATAKL TOU SoXElOU Kal
QvVooNnKWoTe tTn Baon.

MeTa tnv emadn pe tnv mAdka aodadelag, n
Kivnon tng BAaong mpéEmeL va GTOUATHAOEL.

3.6.1 Controle dos dispositivos de seguranga

Pelo menos duas vezes por ano deve ser verificada a eficiéncia dos dispositivos de seguranga da maquina e o funcionamento correto dos
dispositivos de comando e aviso (capitulo 5).

Em caso de resultado inesperado ou anomalias, entrar imediatamente em contato com o servigo de assisténcia técnica do fabricante.

Dispositivo

Botao de emergéncia.

Acao

Com a maquina ligada e o processo de agitagdo
do corante nos tanques em andamento,
pressionar o botdo de parada de emergéncia.

Resultado esperado

Parada de todos os elementos méveis da
mdquina.

Prato de seguranca da prateleira
inferior.

Com a maquina ligada, colocar um objeto (por
exemplo, uma lata) entre o prato inferior sob a
prateleira e o piso e abaixar a prateleira.

ApOs o contato com o prato de seguranga, o
movimento da prateleira deve parar.

@®

Botdes de habilitagdo e
movimentagdo da prateleira elétrica
/ de controle da perfuragio.

Comando de duas maos.

Com a maquina ligada, pressionar e manter
pressionados simultaneamente os dois botGes @
para levantar a prateleira, e depois os dois botdes
® para baixar a prateleira.

A prateleira sé deve se mover se ambos os botdes
forem ativados ao mesmo tempo.

Ao soltar qualquer um dos botdes, o movimento
deve parar.

(&) : a prateleira é levantada até a leitura da
fotocélula ou a posigdo completamente subida.

®:a prateleira baixa até a posi¢do
completamente abaixada.

Prato de seguranga superior da
prateleira

Com a maquina ligada, colocar um objeto entre o
prato sob o centro de dosagem e a tampa da lata
e levantar a prateleira.

Apds o contato com o prato de seguranga, o
movimento da prateleira deve parar.

EVOPWR
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3.7 NePLOTAOELG EKTAKTNG OLVAYKNG 3.7 Situagbes de emergéncia

Y€ TEPUTTWOEL E£KTAKTNG aQvAyKNG Omwe otuxnuota, Bpavoelc i | Em caso de situagdes de emergéncia como acidentes, ruturas ou
BAGBeg: falhas:

1. 3BAoTe TO pnxAvnuo Kot arnocuvdéote to KaAwdlo nAektpikng | 1.
tpododoaiag ano tnv nAektpikn npila (kedpaiato 5.10).

Desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagdo da
tomada (capitulo 5.10).

2. Emkowwvrnote e tnv g€ouctlodotnuévn unnpeocia vmootnpEnc | 2.
TOU KOTOOKEUOLOTH).

/A\ KINAYNOZ

META amd KATOOTACELG EKTAKTNG AVAYKNG, QITOYOPEVETAL O XELPLOTAG val
TIPOLYLOTOTIOL OEL ETUOKEVEG OTO NXAVN AL EQv XpeLGTeTalL, ETUKOWWVHOTE
e TV §oualoSotniévn UMNPESia UTIOCTHPLENG TOU KATAOKEUAOTH.

Entrar em contato com o servi¢o de assisténcia autorizado do
fabricante.

/A\ PERIGO

ApOs situagdes de emergéncia, é proibido ao operador efetuar
reparos na maquina. Se for necessario, dirigir-se exclusivamente o
servigo de assisténcia autorizado pelo fabricante.

3.8 ANAULTAOELG TOU XWPOU EYKATAOTACNG 3.8 Requisitos para o local de instalagao

Anattioelg tou meptBailovtog omou Ba xpnotpomnotnBel to unxavnua: Requisitos climaticos onde a maquina deve ser utilizada:

e KaBapd kat xwpig okovn. e Limpo e livre de poeira.
e Me 6anedo eninedo katl otabepo. e Piso firme e nivelado.
e EfomAiopévo pe npila tpododooiag pe Sk yelwon. e Equipado com uma tomada de alimentagdo com ligagdo terra

o AloBEtel pwTIONS TTOU gyyLATAL KAAr 0patoTnTa O KABE onpeio dedicada .

TOU UNXovAROTog (Tl pwtlopol OxL uikpotepn amo 500 Lux).

o  AloBEétel emapkr €€oEepLOpO TOU €UMOSIlEL TN OUYKEVIPWON
ermBAOBWVY atuwV: yla mapddelypa, ya meplBaAiov 4x4 m kal
UPoc 3 m (ouVOAlkog Oykog 48 m3) amatteltal €vag pubpog
avaveéwong tou agpa [ac/h] loo pe 3.

e Ogpuokpacio amd 10°C (50°F) €wg 40°C (104°F) kal OXETIKA
vypaoio ano 5% ewg 85% xwpic cuumikvwaon.

@ MNPOEIAONOIHZH

O teptBarlovTikéG cuUVONKeG AeLToUpyLaG CUVOEOVTAL OTEVA HE TOV
TUTIO TWV TPOLOVTWY ToU XpnoLpomotouvtal (UtoSei€eLg tou Tpémel
va {ntnBolv amd Tov KATAOKEUAOTH TwV TPoidvTwy). OL mapandvw
QTOULTHOELG LOXUOUV OTTOKAELOTIKA YL TO NXOVN QL.

Mnv TOMOBETEITE TO UNXAVNUQ KOVTA O€ Tinyr Beppotntag oute
va T0 ekBétete o dpeco NALakO dwe. Amoduyete TOAVEG TINYES
vypaoiog. XpnoLUOMOLOTE TO UNXAVN O LOVO OE ECWTEPLKO XWPO.

OL TepBOANOVTIKEC OUVONKEG TEPA QMO TIC EVOEIKTIKEG TLUEG
(keddhato 8.1) pmopoUv va TipokaAécouv coPapéc {nuieg oto
pHNxXavnuo Kot Wslaitepa otig NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG.

/A\ KINAYNOZ

‘Otav XpNOLLOTIOLELTE TTPOIOVTA TTOU TEPLEXOUV TITNTLKOUG SLaAUTEG,
TOMOBOETAOTE TO UNXAVNHA OE EUPUXWPO XWPO, UE KOAAO €0EPLOMO::
yla mapadetypa, yia meptBaAiov 4x4 m kat UPog 3 m (CUVOAKOG
oykog 48 m3) amatteital évag pubuog avavéwaong tou agpa [ac/h]
looc pe 3. Mnv tonoBeteite | anobnkeVete pépn Stadopwv TUMWV
KOVTA OTO HNXAvVNUL.

Mnv xpnowormoleite yupv ¢Adya 1 UAKO Tou umopesl va
SnuLoUPYNOEL OTILVONPEG KOL VA TIPOKAAEDEL TTUPKAYLA.

ATlOLYOPEVETAL TO KATIVLOMO KOVTA OTO NXAVNLLA.
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e O local deve ser provido de iluminagdo que garanta uma boa

visibilidade em todos os pontos da maquina (valor de iluminagdo
ndo menor que 500 Lux).

e Equipado com uma aeragdo adequada que impede a concentragdo

de vapores danificadores: por exemplo, para um ambiente de 4x4
m e altura 3 m (volume total 48 m3) é solicitado um indice de troca
do ar [ac/h] equivalente a 3.

e Temperatura de 10 °C (50 °F) a 40 °C (104 °F) e umidade relativa de
5% a 85% ndo condensada.

@ ADVERTENCIA

As condi¢cBes ambientais de funcionamento estdo estritamente
ligadas a tipologia dos produtos usados (indicagdes a serem
requeridas ao fabricante dos produtos). Os requisitos indicados tém
validade exclusivamente para a maquina.

N&o posicionar a maquina proxima a uma fonte de calor ou expo-
la a luz direta do sol. Evitar possiveis fontes de umidade. Utilizar a
maquina sé em ambientes internos.

CondigBes ambientais fora dos valores indicados (capitulo 8.1)
podem provocar sérios danos a maquina, principalmente aos
equipamentos eletronicos.

/A\ PERIGO

Quando se usam produtos que contém solventes volateis, instalar
a maquina em um local espagoso, com boa ventilagdo: por exemplo,
para um ambiente de 4x4 m e altura 3 m (volume total 48 m3) é
solicitado um indice de troca do ar [ac/h] equivalente a 3. N3o
acumular ou estocar partes de tipo variado perto da maquina.

N3o usar chamas livres ou material que poderia criar faiscas e
desencadear um incéndio.

E proibido fumar perto da maquina.

EVOPWR



4 META®OPA KAl METAKINHZH

4.1 Tlevikég Mposldomnooeig

[POZTATEYTIKA TANTIA
AlNO MHXANIKOYZ

Elvat arnapaitnto ot appodiot yia KINAYNOYS (SXISIMIO, KOTTH)

QUTEG TIG Aettoupyieg va dopoulv Tig
AKOAOUBEC TTPOCWTTLKES TIPOCTOGLEC. @

/A\ KINAYNOZ

Mo va anoduyete TIg {NUieg o€ AToUA Kot TTPAYUATA, TTPOCEETE TTOAU
KATA TN HETAKIVNON TOU UNXAVALATOC KAl aKOAOUBHOTE MPOCEKTIKA
TG 06nyleg mou avadépovtat 6’ auTo To kebAalo.

4 TRANSPORTE E MOVIMENTAGAO

4.1 Adverténcias gerais

LUVAS PROTECAO RISCO
MECANICO (RASGAO OU

CORTE)

0

E necessario que os encarregados
destas operagdes usem as seguintes
protegbes individuais.

/A\ PERIGO

Para evitar danos pessoais e materiais, tomar o maximo cuidado
e precau¢do ao manusear a maquina e seguir cuidadosamente as
instrugGes fornecidas neste capitulo.

@ MPOEIAONOIHZH

H petakivnon tg cuokeuaoiag MPEMEL val YIVETOL amo e€ELEIKEVUEVO
TPOCWTITLKO UE Ta KATAANAQ péoa petakivnong. Amayopeletal va
anoB£TeTe MAVW 0T cuoKevaoia Séuata.

@ ADVERTENCIA

A movimentagdao da embalagem deve ser efetuada por pessoal
qualificado usando equipamento apropriado para movimentagdo. E
proibido empilhar os itens na embalagem.

2TnV MEPINTWON OTNV Oomoia TO UNYavnuo eykataotadel
‘ KOVTA O€ TOiX0, KPATHOTE TNV O AOoTao TouAdytatov 10
/ cm (4”) yia va amo@Uyete ™ oUvOAWN Twv kaAwdiwv.

4.2 Anoocuckevacia Kal Tonobétnon

Se a mdquina for instalada nas proximidades de uma parede,
;' coloque-a a pelo menos 10 cm (4”) de disténcia para evitar o
esmagamento dos cabos.

4.2 Desembalagem e posicionamento

2x10 mm , ,
Adaipeon mhatciwv

%‘/ 1x13mm
/ 1x18 mm

PUBuLON TIOSLWV

2x10 mm R . ded
emocdo prendedores
/‘/ 1x13 mm caop
A
/ 1x18 mm . . .
Ajuste dos pés de apoio
1x19mm

1x19 mm
/A\ KINAYNOZ

H akoAouBn Sladikacia anattel TouhdyxLotov 2 dtopa.

/A\ PERIGO

Os seguintes procedimentos devem ser executados por, no minimo, 2 pessoas.

AlatnpAote Ta UAKGE cuokeuaaoiag yla LeAAOVTIKY avaykn cUubwva
UE TIC LoxUouaoeg SLatdlelc. 2e kABe mepintwon cog cupBouleloupe
va To Slatnpnoete ywa OAn tn Sldpkela TG €yyunong Tou

MNXOVAKaATOG.

EA€y&te wote n cuokevaoia va pnv €XeL urtootel Inpa | $Oopd katd
™ upetadopd, Siadopetikd ancvBuvBeite otnv eouctodotnuévn

UTtNPECLA TEXVIKIG UTOOTAPLENG 1 OTOV MWANTA.
1.  Koyrte Toug LUAVTEC.

2. Adaipéate TO XaPTOVL.

3.  Adapéote tnv emKGAUYPN OV TUALYEL TO pNxAavnua. NAapte TuXov

afecoudp f/KoL TAPEXOUEVA UALKA.

/A\ KINAYNOZ

EGv to pnxavnua ¢aivetal KOTECTPOAUMEVO AOYW HeTADOPAS,
UNV ETUXELPHOETE VA TO AELTOUPYIOETE KAl ETUKOWWVAOTE UE TNV
e€ouolodoTnuévn unnpeoia TEXVIKAG BorBeLag r Tov mwAnth.

Mo va YETAKIVACETE TO HNXAVNUA XWPIG EWTEPLKO XOPTOKLBWTLO,
OAAG QKOO OTEPEWMEVO OTNV TIOAETA, XPNOLUOTOLROTE KATAANAQ
péoa avuPwaong. ELoAYETE TG MEPOVEG 0TNV TIAAETA LE TETOLO TPOTIO
WOTE VA KOTAVEUETOL TO OpoLOpopda To BAPoC e€l00U OTIC TTEPOVEG
KaL €ToL va anodeuxBel n avaTtpomr) Tou PnxovnHaTog.

Recomenda-se guardar o material de embalagem para uso futuro ou
elimina-lo de acordo com as regulamentagGes vigentes. Em qualquer
caso, recomenda-se que 0 mesmo seja conservado durante toda a
duragdo da garantia da maquina.

Certificar-se de que a embalagem ndo tenha sofrido qualquer dano
ou adulteracdo durante o transporte; caso tenha ocorrido, entrar em
contato com o servigo técnico autorizado ou com o revendedor.

1. Cortar as cintas.
2. Remover a caixa de papeldo.

3.  Remover o revestimento que envolve a maquina. Tirar eventuais
acessorios e/ou material fornecido com a maquina.

/A\ PERIGO

Certificar-se de que a maquina ndo tenha sido danificada durante
o transporte; caso contrario, ndo tentar liga-la. Entrar em contato
imediatamente com o servigo técnico autorizado ou com o
revendedor.

Para a movimentagdo da maquina sem cartdo exterior, mas ainda
fixada no pallet, usar os meios de elevagdo adequados. Prender o
pallet de forma a distribuir uniformemente o peso sobre os garfos e
evitar assim o capotamento da maquina.

EVOPWR
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4.  Xohopwote tig Bidegmou otepewvouy ta mhaiola A 6To unxavnpa.

INKWOTE TO KNXAVNHO LEXPL VA UopouV va adatpeboulv ot dokol
B a6 éva eltepo dtopo.

6. ZePdwote evtedwg Katl adatlpeoTte OAEG TG BLSES kaL Ta A& padia
TIOU OTEPEWVOUV KAOE TTAALOLO OTNV TTOAETA.

XapnAwote Ta urtonodia.

8. Mdote to pnXavnuo amo Ta MAAyla (amotteitalr n ocuvdpoun
TouldyLotov §U0 aTtdpwWV) Kal pEpTe To oTo £6adog cUPOVTAS TO
ot UTtoTOSLa.

9. XapnAlwote ta mOSA ywo va AABETE TN OWOTH KATAOTOON
oAdadLAoHATOC TOU PNXavAUATOC Kal BeBatwbeite otL oL Tpoyol
Sev otnpilovrtal.

Av glval amopaltnto CUCKEVAOTE §AVA TO PNXAvVNUQ, EMAVAAAPBETe TV
avtiotpodn Stadikacia yia Thv adaipeon cuokevaocioag. Kabe dpopd
TIOU TO MNXAVN O TIPETEL VO peTadePBEL 1) va amooTaAel, cuvioTdtal n
QVOCUOKEUOGLO TOU XPNOLUOTIOLWVTOG TNV OPXLKI) CUCKEV AT,

-23-

4. Afrouxar os parafusos que seguram os prendedores A a maquina.

Levantar a maquina até que as prote¢des de madeira B possam
ser retiradas por uma segunda pessoa.

6. Desatarraxar completamente e remover todos os parafusos e
porcas apertando cada prendedor ao pallet.

Abaixar as bases.

Agarrar a maquina pelos lados (é indispensavel que a operagdo
seja feita com pelo menos duas pessoas) e leva-la para o chdo
fazendo-a deslizar nas bases.

9. Abaixe os pés para nivelar a maquina apropriadamente, e
certifique-se que as rodas ndo estejam apoiadas.

Para embalar a mdquina novamente, siga as instrugbes de
desembalagem na ordem inversa. Recomenda-se reutilizar a
embalagem original toda vez que for necessario mover ou transportar
a maquina.

EVOPWR
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4.2.1 TNopeXOUEVO UAKO

META TNV AMOCUCKEUAGLO TOU NXOVALOTOC, EAEYETE YLOL TO TAPAKATW
TLAPEXOUEVO UALKO:

1.  KaAwdio nAektpikng tpododoaoiag.

2. KaAwdia tpododoaoiag tou umoloyloth.

3.  KoAwbio USB.

4.  KAeldi ylo maveA.

5.  Eyxewpiblo xpriong kat motonoinon npoiovtog.
6.  AVTQAAOKTLKG.

Movo ue Statpntiko:

7. Khewitomou T.

8. EpyaAeio yia tnv adaipeon Siatpntripa.

9. Xelpokivntn TOomoBETNON MWHATOG.

Bdoel Twv 60wv opilovtal otnv mopayyeAla ayopdg, Umopeite va
Bpeite eniong:

*  Aoylopko dlaxeiplong.
e Tuxov e€aptruota Tou Ba EYKATAOTACETE OTN NXAVH.

BeBawwBeite oOtL T Mapamdvw TEPLEXOVTOL
AL dOPETIKA, ETUKOWWVAOTE UE TOV KATAOKEUQAOT).

oTn ouoKkevaoia.
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4.2.1 Material basico fornecido

Apds desembalar a maquina, certificar-se de que os seguintes itens
estejam presentes:

1. Cabo de alimentagao de energia elétrica.
2. Cabos de alimentagdo do computador.
3. Cabo USB.

4. Chave para painéis.
5. Manual do usudrio e documentagdo do produto.
6. Pecas de reposigao.

Somente com perfurador:

7. Chave em forma de “T".

8. Ferramenta para remover o pungao.

9. Colocador de batoque manual.

De acordo com as especificagdes do pedido de compra, podem ser
também encontrados:

e Programa aplicativo de gestdo.
e Eventuais acessodrios a serem instalados na maquina.

Certifique-se de que todos os itens acima estejam incluidos na
embalagem; caso contrdrio, entre em contato com o fabricante.

EVOPWR



4.3 Mpostopacia tng Baong | 4.3 Predisposicao da prateleira
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4.4 Eykataotooh thg KUAvdpotawiag (pootpetiko)

4.4 Instalagdo da esteira de transporte com rolos (opcional)

@ ADVERTENCIA

@ NPOEIAONOIHZH

H eykatdotaon mpémneL va ripayortortoln Oel oo EEISIKEUEVO TIPOCWTTIKO.

A instalagdo deve ser efetuada por pessoal qualificado.

8 mm BiSeg oTepéwong KuAvSpotatviog H\ 8 mm f;r:sf:z‘?tse cdoem t';ligsao da esteira de
- 15-17 mm PUBULON TOSLWV KUAWVSpoTaLViag 15-17 mm Ajuste dos pés da esteira de transporte com rolos
»
V 13 mm PUBULON Uoug kKUAEpotatviag %9 13 mm Ajuste Tia altura da esteira de transporte
com rolos

Awpibeg otepéwong

Abragadeiras de fixagdo

2|
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4.4.1 Anocuokevaocia

1. Koyrte 1 Awpidec A kot adalp€oTe TO UAKO GUGKELAGLAG.

/A\ KINAYNOZ

Kpatrote akivnto pe to €va XépL TOV MAyKo e poAd/Aapapiva
Kata tn Sldpkela tnG Aswtoupyiag kat SLEUKOAUVETE TNV Kivhon
avolyuartog.

2. Adaipéote o mMaiolo B rtou otepewveL TV KUASpOTaViO TNV TIOAETAL.
3.  Adapéote ta dpUANa cuokevaoiag adpou C.

EmavoAdBete TG mopanmdvw Aeltoupyieg yla OAa Ta oTOLKELA TNG
KUAwvdpotawiog.

4.4.2 uvappoAldynon

Aol adalp€oete To unxavnua ard tnv NAaAETa, TOMOBETAOTE TO Kot
aAdadidote to oto Samedo, tomobetnoTE TIG KUAWVOpOTALViEG OTO
unxavnuo wg e€ng. TomoBetrjote tnv KuAwvSpotalvia oto ddmedo,
UTPOOTA ard TV avtiotolyn povada de€apevig.

4, Bydhte tn Babuida tng kuAwvdpotawiag: Sev umdpyouv Bideg,
ypryopn oUZeuén oTig KATAAANAEG ECOXEG.

5. Aaupavovtag to and o mapeXOUEVO UALKO, Tomobetrote TI¢ Bideg
UE pod€Aa D yla VoL OTEPEWOCETE TO MAALOLO TNG KUALVSpotawviag
0TO MAQUOLO TOU HNXAVIHATOG, HECW TWV AVTIOTOLXWVY OTIWV.

4.4.3 PuUOuon

H kuAwdpotawia €xel Stadopa VPN puBULONG, He Bdon To péyebog
Twv Soxelwv mou Ba untooTtouv enegepyaoia.

6. EmAéfte to emBuunto vhog pubuilovrag tig Bideg E kat F. Eav
eival amapaitnto, pubuiote tov awobntipa kdtw B€ong Bdong
€10l wWoTe n Bdon va otapatioel tnv kaBodikn tng Stadpoun
MapdAAnAa e tnv KUAwSpotaivia.

7. PuBuiote ta modla TG KUAvSpotawiag yla va euBuypappioste
Ue akpiBeLa Tov mayko tng KUAvSpotawviag e t Bdon.

8.  Zovopovtdpete tn Babuida (toxela ayKioTpwaon OTLG OVTIOTOXEG ECOXEC).

4.4.4 AnoOnkeuon

Av aroBnkeuTel, To LNXAvNUa TIPETEL va KpaTnBel o€ Eva aodaAég Kat
TPOOTATEUMEVO TIEPLBANNOV, e ToV KaTtaAAnAo Babuod Bepuokpaciag,
vypaoiag kot mpootaaciag anod tn okovn.

4.5 AwaBson Kol avakUKAwWon

AUTOC 0 €EOMALOMOG SeV TIPEMEL VAL ATMOPPIUMTETOL MOl HE T OLKLOKAL
anoppipparta. Kavte pia Eexwplotr) cUAAoyH.

SOpdwva pe tnv O8nyiat WEEE, n reptouloyn, n enetepyacia, n avaktnon
KoL N owaotr] OWoAOYIKr oroppubn twv HAekTpkwv kat HAEKTPOVIKWY
AropArtwv (RAEE r} WEEE) mipénel vaw akoAouBouvtal oL €BVIKEG SLaTAEELS
KaBe KPATOUC-HEAOUG TNG ELpwtaikrg Kovdtntag mou utoBétnoe thv Odnyia.

Mpoxwpnote pe t Stadopomnoinon Twv e£apTNUATWY TIOU AOTEAOUV
TO pnxavnua clpdwva pe toug dtddopoug TUTIOUG KATOOKEUAOTIKWY
UALKWV (MAQOTIKO, 6i6Nnpog K.ATL.).

Ma tv umohouTtn XPWotk ot Se€apeveg, yla ta €0PTAUOATO TOU
UNXOVAOTOG TTIOU €ivat To BPWiLKaL pE TTPOIOV Kol OTNV TEPUTTWON TIOU
XPNOLUOTIOONKAY TIPOIOVTAL TTOU amattovV ELBIKEG Sladikacieg amoppupnc,
0KOAOUBIOTE TLG TOTUKEG VOULKEG SLOTALELG OXETIKA LE TO BEpAL.

EVOPWR

4.4.1 Desembalagem

1. Cortar as abragadeiras A e remover o material de embalagem.

/A\ PERIGO

Segurar a mesa de rolos/chapa com uma m&o durante a operagdo e
facilitar seu movimento de abertura.

2. Remover o prendedor B que fixa a esteira de transporte com rolos
ao pallet.

3. Remover a folha de embalagem em espuma C.

Repetir as operagbes acima para todos os modulos de esteira de
transporte com rolos.

4.4.2 Montagem

Apds remover a maquina do pallet, posiciona-la e nivela-la no chao,
montar as esteiras de transporte com rolos na maquina da seguinte
maneira. Colocar a esteira de transporte com rolos no chdo, em frente
ao moédulo de canisters correspondente.

4. Extrair o degrau da esteira de transporte com rolos: ndo ha
parafusos, fixagdo rapida nas ranhuras especificas.

5. Usando o material fornecido, instalar os parafusos com a arruela
D para fixar a estrutura da esteira de transporte com rolos na
estrutura da maquina, através dos orificios fornecidos.

4.4.3 Ajuste

A esteira de transporte com rolos tem vdrias alturas de ajuste, com
base nas dimensGes das embalagens a serem tratadas.

6. Escolher a altura pretendida ajustando os parafusos E e F. Se
necessario, ajustar o sensor de posi¢ao inferior da prateleira para
que a prateleira pare seu curso para baixo paralelamente com a
esteira de transporte com rolos.

7. Ajustar os pés de apoio da esteira de transporte com rolos para
alinhar com precisdo a esteira com a prateleira.

8.  Montar novamente o degrau (fixagdo rapida nas ranhuras apropriadas).

4.4.4 Armazenamento

Quando estiver armazenada, a maquina deve ser mantida em um ambiente
seguro e protegido, com temperatura e umidade adequada e protegida do po.

4.5 Eliminagao e reciclagem

Este equipamento ndo pode ser eliminado com residuo urbano ndo
separado. Efetuar uma coleta separada.

Em conformidade com a Diretiva WEEE, a coleta, o tratamento, a
recuperagdo e a eliminagdo ecologicamente corretas de Residuos
de Equipamentos Elétricos e Eletronicos (REEE) serd executado em
conformidade com as medidas nacionais de cada estado membro da
UE que implementar a Diretiva.

Proceder com a diferenciacdo das partes que constituem a maquina
segundo os diversos tipos de materiais de construgdo (plastico, ferro etc.).

Para o corante residual nos tanques, para os componentes da maquina
mais sujos de produto e no caso de terem sido utilizados produtos
que precisam de procedimentos de eliminagdo especiais, ater-se as
disposi¢des locais das leis sobre o assunto.
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5 OEZH ZE AEITOYPTIA

5.1 Tlevikég Mposldonooeilg

TPOXTATEYTIKA TANTIA AMIO
: , , MHXANIKOYZ KINAYNOYZ
Elvat amopattnto oL ale.OBLOL ywa (EXI5IMO, KOIH)

QUTEG TIG Aettoupyieg va dopolv Tig

OKOAOUOEC TIPOOWTILKEG TTPOOTACLEG.
X

/A\ KINAYNOZ

OXPOTNGIPEMELVAL CUVSECELTO LNXAVN AL OE Eva cUoTnuatpododoaoiog
TN A TT, eforMicpévo pe ouokeun mpootaoiog RCD (Residual Current
Devices) mou napeppaivel autopara o nepirttwon BAAPNG.

AYTOZ O EZOMAIZMOZ MNPEMEI NA EXElI TEIQZIH. EAéy§te tn

owoth yeiwon ¢ eykatdotaon nAektpkr tpododociag mpwv

OUVSECETE TO UNXAVN UL

Mn XxpnoLoToLEite POEKTATELG KAAwSLwV yLa TV Tpododocia Tou

MNXQVAHATOG.

OUTOAOYLOTAGKALEVOEXOUEVEG GANEGOUCKEVEGOUVSESEEVEGTTN YOV

MECW OELPLAKIG YPOUUNAG 1) cuvdedeéveC aTov (610 Tov uTtoAoyloth, Ba

TipEneL va tpododotouvtal arod €va NAEKTPLKO LlooSuvakd Siktuo A, av

UTIAPXOULV, arto TG EPESPLKEC TIPITEC (TMPOAULPETIKA).

Mnv ouvbéete ot £PedpLlKEG TPIlEC OUOKEUEG EKTOG QMO

UTTOAOYLOTEG, EKTUTIWTI ETIKETWV I {uyo Baduovounong.

Méylotn  emutpent) amoppodnon  otg  ehedplkég  TPLlEC

(mpoatpeTikd):

e 3 A yua pnxavnua pe tpododooia 110V 1 yla pnxavnua
miotonotnuévo ETL pe tpodpodoaoia 230V

e H6AyLpnxavnua pe tpododoacia 230V (eKTOC ATO TILOTOTOLNUEVO
unxavnuo ETL, BAéne mapamndvw)

Mn Xxpnoluomoteite moAUTpIa yla T oUvSeon GAAWV GUOKEUWV

otnv 8o mpia amo tnv omoia tpododoteital To HNXAvVNUaA.

@ MNPOEIAONOIHZH

Mnv npoomnaBeite va TpododOTHOETE TO UNXAVNMA ATTO ULa TtNyN
Tpododoaoiag pe SLadopeTIKA XAPAKTNPLOTIKA Ot QUTA Ttou Seiyvel
N ETKETA OVOYVWPLONG.

To unXA&vnua AMOUOVWVETOL arto To SikTtuo NAEKTPLKAG Tpododoaiag
arnoocuvdéovtag to G amd tnv mpila, yl'autd TPEMEL va EXEL
eykataotabei kovtd og pa mpila peUpaTog oTtnv omola n mpdofacn
elvat eUKoAn.

BeBawwbeite 0tL n nAektpikn tpododooia TG CUCKEUNG Tou Elval
GUVOESENUEVN OTO UNXAVNUO LECW OELPLAKAG OTIWE O UTIOAOYLOTNG,
elval yelwpévn (otL €xel povadikn avadopd otn yelwon) kobwg
Sladopég otnv tdon mpokalolv Sotapaxeg kal/n Inuiec otig
OELPLAKEG BUPEG.

5.2 0ényigg yia tn yeiwon (novo ékdoon ETL)

OLaywyolitou mapexopevou kaAwdiou tpododoaoiag eival xpwuatiotol
oLpdwWvA e TOV akOAoUBOo KwELKA:

e TIPAZINO/KITPINO = TEIQZH
e AEYKO = OYAETEPO
e MAYPO = OAZH

/A\ KINAYNOZ

To mpoidv autd mpémel va yelwBel. e mepimtwon nAektplkol
BpayukukAwHATOG, N Yelwon pelwvel Tov Kivduvo nAektpomAnéiog
mapexovtag evav aywyo Sladuyng yla to NAskTpkd pelpa. To
TPOLOV AUTO eival eEOTALOUEVO e KOAWSLO TToU SLaBETel yelwaon Kat
KatdAAnAn mpila yia yeiwon. To BUopa mpémeL va eivat cuvdedepévo
O€ ML KATAAANAQL EYKATECTNUEVN KOl YEWMEVN TPila cUpdwWva e
OAOUC TOUC TOTILKOUG KAVOVEC KOL KAVOVIOLOUG.

H akat@d\AnAn xprion tou BUCHOTOG YEIWONG UITOPEL VO TTPOKAAECEL KiVEUVO
NAeKTPOTANELOG. EQV XPELOOTEL VOL ETILOKEUAOETE I VOL QVTIKATOOTIOETE TO
KoAWSLo 1) To BUOUA, LNV CUVBECETE TOV OywYO YEIWONG OE KavEva armo
TOUG MeSOUG CUVEETHOUG. O aywyOG LUE TNV TPAGCIVN EEWTEPLKH LOVWON
(Me N xwplg kitpveg AwplSec) gival o aywyog yeiwaong.

5 ACIONAMENTO

5.1 Adverténcias gerais

LUVAS PROTECAO
RISCO MECANICO

E necessario que os encarregados @ (RASGAO OU CORTE)

destas operagdes usem as seguintes
protegbes individuais. =

/A\ PERIGO

O utilizador deve conectar a mdaquina a uma instalagio de
alimentagao TN ou TT, provida de um dispositivo de protecao RCD
(Residual Current Devices) que intervenha automaticamente em
caso de avaria.

ESTE EQUIPAMENTO DEVE SER ATERRADO. Verificar a ligagdo a
terra do sistema de alimentagdo de energia antes de conectar a
maquina.

N3o utilizar condutores de extensdo para fornecer energia elétrica
para a maquina.

O computador e eventuais outros dispositivos conectados a maquina
através da linha serial ou conectados ao proprio computador, devem
ser alimentados por uma rede de alimentagdo elétrica equipotencial
ou se houver por tomadas auxiliares (opcionais).

N3o utilize tomadas multiplas para conectar outros equipamentos
a mesma tomada que fornecga energia elétrica para a maquina.

Mdéxima absorgdo admitida nas tomadas auxiliares (opcionais):

e 3 A para maquina alimentada em 110V ou para maquina
certificada ETL alimentada em 230 V

e 6 A para maquina alimentada em 230 V (excluida maquina
certificada ETL, ver acima)

N3do utilizar benjamins para conectar outros equipamentos ao
mesmo soquete que fornece energia elétrica para a maquina.

@ ADVERTENCIA

N&o tentar ligar a maquina a partir de uma fonte com especificagdes
diferentes daquelas relacionadas na placa de identificagao.

A maquina é isolada da linha de alimentagdo de energia elétrica
quando o cabo de alimentagdo é desconectado; portanto, deve ser
instalada proxima a uma tomada da rede facilmente acessivel.

Certifique-se de que a alimentagdo elétrica dos equipamentos
conectados a maquina de modo serial como o computador, seja
equipotencial (que tenha uma unica referéncia de ligagdo a terra) pois
diferencas de potencial causam disturbios e/ou danos as portas seriais.

5.2 InstrugOes para a ligagdo terra (s6 versao ETL)

Os condutores do cabo de alimentagdo fornecidos sdo coloridos em
conformidade com o seguinte cddigo:

e VERDE/AMARELO = TERRA
e BRANCO = NEUTRO
e PRETO = FASE

/A\ PERIGO

Este produto deve ser colocado no chdo. No caso de um curto-
circuito elétrico, a ligagao terra reduz o risco de choque elétrico ao
fornecer um cabo de escape para a corrente elétrica. Este produto
esta equipado com um cabo com condutor de ligagdo terra e com um
plugue adequado para a ligagdo terra. O plugue deve ser inserido em
uma tomada devidamente instalada e ligagdo terra , de acordo com
todos os cddigos e regulamentos locais.

A utilizagdo imprépria do plugue de ligagdo terra pode determinar
um risco de choque elétrico. Se for necessério reparar ou substituir
o cabo ou o plugue, ndo ligar o condutor ligagdo terra a nenhum dos
conectores planos. O condutor com o isolante externo de cor verde
(com ou sem fitas amarelas) é o condutor ligagdo terra.
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Edv oL 0dnyieg yeiwong Sev €xouv yivel TANPWGE KOTAVONTEG I EQV EXETE
apdpLBOAEC OXETIKA LE TN OWOTH EKTEAEDN TNG YElWONG TOU TPOLOVTOG,
ETUKOLVWVINOTE UE Evav EEELOIKEUIEVO NAEKTPOAOYO 1) TEXVIKO O€pPLG.
MHN tpormomnoleite To mapexopevo Buopa. Eav dev eival duvath n
tonoB£tnon tou otnv mpila, Tomobetrote pa KatdAAnAn mpila anod
€vav eEELOIKEVEVO NAEKTPOAOYO.

Tdon tpododooiag péxpt 120 V

To mpoidv autod Tpémel va Aeltoupyel o€ OVOUAOTIKO KUKAwpa 120-
V kat eival epodlacpévo pe BUopa yelwong MapOUOLO UE QUTO TIOU
amneLkoviletal.

‘Evag mpoowpwvog TmPocapUOYENS TIOPOUOLOG UE TOV ELKOVIIOMEVO
npocappoyéa (B) pmopel va xpnowtomotnBet ya va cuvEEceL auTtod
o Buopa oe pia 2-oAKr urtodoxn otav Sev eival Stabéolun pia
YEWWUEVN nAekTpkn Tpila. O TPOCWPLWVOE TIPOCAPUOYEQS TIPETEL
Va XPNOLUOTIOLETOL MOVO WEXPLS OTOU €vag €l8LKOG NAEKTPOAOYOG
EYKATOOTHOEL pLa KATAAANAN yelwpévn mpila.

To MPAGCLVO GAKAWTTTO TTTEPUYLO 1 TIOPOLOLO T AL TTIOU TIPOEEEXEL OUTLO TOV
TIPOCAPOYEQ TIPETIEL VA GUVEEDEL € UOVLUN UATA, OTIWE TO KAAULOL TNG
YEWMEVNG NAEKTPLKAG TIPL{aG. EAV XpNOLOTIOLETAL O TIPOCAPUOYEQC, TO
TUAMA QUTO TipETeL va otepewBel pe petalkn Bida.

120 V

PRESA DI ALIMENTAZIONE CON MESSA A TERRA
GROUNDED OUTLET

A

==

CONTATTO DI MESSA A TERRA
GROUNDING PIN

Tdon tpododooiag peyaAvtepn twv 120 V

To TPOidV aUTO TIPEMEL VAL AELTOUPYEL OE OVOUAOTIKO KUKAWWQ TIOU
untepBaivel Ta 120-V Kol TIOPEXETAL EK TOU EPYOOTACIOU e NAEKTPLKO
kaAwdLo kat BUopa ylo oUvEeon o€ KATAANAO NAEKTPLKO KUKAWUQL.
JUVOEOTE TO TPOIOV HOVO Ot pa NAEKTPLKA Tipila ou €xeL Tnv (Sla
Slapopdwan pe to BUoua. Mnv XpnOLUOTIOLEITE KAVEVa TIPOCAPHUOYEQ
E QUTO TO TPOLOV.

‘Otav 1o mpoidv mpénel va enavacuvdebel yia xprion os SLlapopeTiko
TUTO NAEKTPLKOU KUKAWMOTOG, N EMAVOCUVOEDSN TIPETEL VAL YIVEL ATt
€€€LOIKEVLEVO TTPOCWTILKO GEPPLG.

KaAwdia npoéktaong

@ MNPOEIAONOIHZH

O Kataokeuaotig ouviotd avemipUAakta va MHN xpnotpomnoleite
KaAWSLO TIPOEKTAONG OE AUTOV TOV EEOMALOUO.

Se as instrugbes para a ligagdo terra ndo foram completamente
compreendidas, ou se ha duvidas sobre a execug¢do correta da ligagdo
terra do produto, procurar um eletricista ou um técnico de assisténcia
qualificados. NAO modificar o plugue que é fornecido; se n3o for
possivel enfia-lo na tomada de alimentagdo, providenciar a instalagao
de uma tomada adequada por um eletricista qualificado.

Tensdo de alimentagdo até 120 V

Este produto deve funcionar em um circuito nominal 120-V e tem um
plugue de ligagdo terra parecido com aquele ilustrado.

Um adaptador temporario parecido com o adaptador ilustrado (B) pode
ser utilizado para conectar este plugue a um receptaculo 2-poli quando
ndo esta disponivel uma tomada de alimentagdo com ligagdo terra. O
adaptador temporario devera ser utilizado so6 até quando um eletricista
qualificado tiver feito a instalagdo de uma tomada de alimentagdao com
ligagdo terra adequada.

A asinha rigida de cor verde, ou parte parecida que sobressai do
adaptador, deve ser conectada a uma massa permanente, como a
cobertura da tomada de alimentagdo equipada com ligagdo terra. Caso
se utilize o adaptador, esta parte devera ser fixada com um parafuso
metdlico.

VIETATO
NOT ALLOWED

ADATTATORE
QUADRO PRESE DI ADAPTER
ALIMENTAZIONE CON
MESSA A TERRA VITE
GROUNDED OUTLET BOX METALLICA
METAL SCREW

Tensdo de alimentagdo superior a 120 V

Este produto deve funcionar em um circuito nominal superior a 120-V e
é fornecido pela fabrica com um cabo elétrico e plugue para a conexao
a um circuito elétrico adequado.

Ligar o produto somente a uma tomada de alimentagdo que tenha a
mesma configuragdo do plugue. Nao utilizar qualquer adaptador com
este produto.

Quando o produto deve ser reconectado para uso em um tipo de
circuito elétrico diferente, a reconexdo devera ser feita por pessoal de
assisténcia qualificado.

Cabos de extensao

@ ADVERTENCIA

O fabricante recomenda fortemente NAO utilizar um cabo extens3o
nesta aparelhagem.

XPNOLUOTIOLEITE HOVO £va KAAWSLO TIPOEKTAONG 3 AYWYWV HE YELWUEVO
Buopa kat pila Siktvou 3 onwv, Omou pnopel va cuvbebel To Buopa
TOU TPOLOVTOG. EAEYETE OTL TO KOAWSLO TIPOEKTAONG Elval O KoAR
Kataotaon.

Otav xpnolporoleite kaAwdlo mpogktaong, PePalwbeite oOtL TO
eMAeYEVO KOAWSLO elval emapkwg SlaBabuiopévo pe Baon To pebua
Tou amoppodATaL Ao TO TPOLOV. Ma HAKN HiKkpoTepa amo 25 modla,
TPETEL va xpnaotpornonBolyv kaAdwdia mpogktaong AWG 18.

Eva koAwdlo avemoapkwe StaBabuiopévo mpokaAel mtwon tdong
YPOUUNAG, TPOKAAWVTOG OMWAELD LOYXVUOG Kal urtepBéppavan.

Inuelwon: O mapakdtw Ttivakag Seixvel To owoto péyeBog mou TIPETEL
va xpnowornotnBet pe Bdaon 1o UAKog tou kKaAwdiou kol To pevpA
™G mwakibag mou ekdppdletol o aunép. e mepimtwon audiBoAiog,
XPNOLLOTIOLOTE TOV EMOUEVO aplOpO Slapétpou. 000 UIKPOTEPOG Elvat
0 apLOPOG SLapétpou, TOoo PeyaAUTEPO gival To pHéyeBog Tou kaAwdiou.
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Utilizar exclusivamente um cabo de extensdo com 3 condutores, com
plugue equipado com ligagdo terra e uma tomada de rede com 3 furos
no qual é possivel conectar o plugue do produto. Verificar se o cabo de
extensdo estd em boas condiges.

Se for preciso utilizar um cabo de extensdo certificar-se de que o cabo
escolhido seja suficientemente dimensionado com base na corrente
absorvida pelo produto. Para comprimentos inferiores a 25 pés,
deverdo ser utilizados cabos de extensdao AWG 18.

Um cabo subdimensionado provoca uma queda de tensdo de linha,
causando uma perda de poténcia e superaquecimento.

Nota: A tabela seguinte mostra a dimensdo correta a utilizar com base
no comprimento do cabo e na corrente de placa expressa em amperes.
Em caso de duvida, utilizar o nimero de didmetro sucessivo. Menor é
0 nuimero, maior é o tamanho do cabo.
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Volt Mrkog kaAwbiou oe modia (ft.) / Comprimento cabo em pé (ft.)
'E\{ruan
pevpatog 120V 150 250
Amperagem 240V 300 500
0-2
2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10
3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8
4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8
5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6
6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14-16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 6 4 4 2 2
18-20 14 12 8 6 6 4 4 2 2

5.3 YmoAoylotng Staxeipiong

H Saxeiplon tou Slavopéa emadietal otov urtoloylotn Staxeipiong, O
KATOLOKEVQLOTA G TIAPEXEL UL LEYAAN YKAUO AOYLOULKWY EPAPHOYNG YL
™ Slaxelplon GAWV TwV AELTOUPYWVY TOU NXOVALOTOC.

EQv To pnxdvnua mapéxetal pe tn duvatotnta COROB Connect, Ba
elval Suvartn o XelpLoPOG Tou HEoW TG XPHOoNG Klag ouokeung Android
1 Windows Kkat Tou amoKAELOTIKOU AOYLOMLKOU SLOVOUNAG,.

H mARPNG eyKaTAOTOON TNG KNXAVAG, TIou TtepAapBAveL tTn olvSeon
OTOV UTIOAOYLOTH, TNV EYKATACTOON TOU Aoylopikol Staxeiplong kot tn
SLoUOpPWaON TOU CUCTHKATOG, TIPETEL VA TTPAyLaToToln Bl and Evav
€€elbIkeLUEVO cuvTNPENTH.

EVOPWR

5.3 Computador de gestao

A gestdo do dispensador é atribuida ao computador de gestdo. O
fabricante fornece uma ampla série de aplicativos de programa
aplicativo para a gestdo de todas as fungdes da maquina.

Se a maquina é fornecida com a opgdo COROB Connect, serd possivel
pilota-la através do uso de um dispositivo Android ou Windows e o
relativo software de dispensac¢do dedicado.

A completa instalagdo da maquina, incluida a conexdo do computador,
a instalagdo do programa de gestdo e a configuragdo do sistema, deve
ser efetuada por um técnico de manutengao especializado.
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5.4 EVTOAEG KoL OUVOEOELG

FEVIKOG SLAKOTITNG TOU UNXOVOTOG

Xwpog achalewwv - H TR twv aododelwv avadEpetal otov
TUVOKOL TWV TEXVIKWY oTolelwv (kedpaAato 8.1).
BuUopa yevikig tpododoaiog

Ededpkég mpileg (mpoatpetikd) - Na tnv nAektpikr tpododoaoia
TOu UTOAOYLOTH Kat AAwv cuokevwv (uyog Babuovounong n
EKTUTIWTNAG ETIKETWV)

Zelploknp OUpa USB - Na tn oluvdeon He Tov UMOAOYLOTH
Slaxeiplong.

Nivakag xelptopol - Me kouprnti off-line kat evbewktikd dpwtakia
€MLIONUOAVONG.

Koupnid evepyomnoinong kot petakivnong Baong (XelpLopog pe
U0 xépLa).

Koupuni avapparog laser B.H.L (uovo pe BHL + autépatn Baon) -
Mo to avappa tTwy aktivwy laser.

5.4 Comandos e conexodes

Interruptor geral da maquina

Vao fusiveis - O valor dos fusiveis é ilustrado na tabela de dados
técnicos (capitulo 8.1).

Ficha de alimentagdo geral

Tomadas auxiliares (opcionais) - Para a alimentagdo elétrica do
computador e de outros equipamentos (balanga de calibragdo ou
impressora de etiquetas)

Porta serial USB - Para a conexdao com o computador de gestdo.
Painel comandos - Com o botédo off-line e luzes de sinalizagdo.

Botdes de habilitagdo e movimentagdo banco (comando de duas
maos).

Botdo de acendimento laser B.H.L (somente com BHL + prateleira
automatica) - Para acender os raios laser.

-33-

EVOPWR



5.5 Koupmid ko eVOELKTIKA GWTAKLO EMLOALOVONG

5.5 Botodes e indicadores de sinalizagao

'©

'©

Ko {/Evée . . Bota .
up'm/ Nepypadn In(::liig{ior Descrigao
la v OTOUATHOETE TN AELTOUPYLKOTNTA TOU UNXOVHLATOG Para interromper as funcionalidades da maquina sem
@ XWPIG VoL TO OTEVEPYOTIOLOETE. QG ETUTPETIEL ETLIONG @ desliga-la. Permite também abrir e fechar a tampa
- . vl aVOIEETE Kal Vol KAEIOETE TO AUTOUATO KOTIAKL YLOL TOV 5 . automatica para a limpeza do centro dos bicos (capitulo
Koupri off-line KaBapLopd Tou kévipou akpoduaciwv (kebdiato 7). Botdo off-line 7).
YMoSelkvUEL TNV KATAOTOON TOU LNXAVALATOC: Indica a condigdo em que se encontra a maquina:
37 0 . q Indicad o o
¢‘:”:z:(:“(° Kataotaon ZInpacia I:n:ic:osot: Condigdao Significado
. . H pnxavn eivat A mdquina estd
ofnotn ofnotn oBNoTA. Apagado Apagado desligada.
To punxavnpa givat em linha A maquina estd ligada
QVOLPHEVN on-line OQVOAUUEVO KoL ETOLUO Aceso on-line e pronta para receber
va AABEL TLG EVTOAEG. os comandos.
Indicador
AEYKO Ot Aettoupyieg BRANCO luzes As fungbes da maquina
EVSEI.K"EI.K(’) TOU pnxavAipatog . . n sdo interrompidas e
dwrdkt avapoofnoo . SlakomrovTat Kot intermitentes | off-line 1 os comandos enviados
. off-line 1 . lentas po
apyo OL EVTOAEG TTOU sdo recusados.
anmootéAovtat i
anoppintovrat. A tampa estd aberta,
Luzes as funcionalidades
To nwpa givat avolyto, h . o da mdquina sdo
ol Aettoupyieg :rrajtei:jgsltenteS off-line 2 interrompidas e os
, TOU MNXQVHAOTOG P comandos enviados
avapoofrvet . ., =
P, off-line 2 Slakomrovrat Kot sdo recusados.
vpnvop OL EVTOAEG TTOU
anoctéMovTa Indica uma particular condigdo da maquina a qual o
arnopputtovtaL. operador deve prestar atengio ou em relagdo a qual é
; - ; solicitada a sua intervengdo.
YTIOSEIKVUEL L0l GUYKEKPLUEVN KATAOTAOT TOU
UNXQVALLOTOG GTNV OToLaL O XELPLOTAG TIPETEL VA, TIPOCEEEL Indicador significado
1} yla tnv omoia artatteital n mapéppacr tou. luminoso
ivf:z:(tltké Snuaoia . Apagado A maquina esta pronta para o uso.
ndicador .
. . — . luminoso VERDE O frascIo estd posicionado e
oBnot) To pnXGVNHa Eivat £TOLUO TIPOC XPAON. Aceso e_posswel~proceder coma
MPAZINO dispensagdo.
EVOELKTIKO To Soxeio eivat TomoBetnpévo kat ; T ;
DWTAKL avappévn elval 5UVATOV VA TIPOXWPHOETE Pe lampejante A tampa umidificadora esta aberta.
™ Suavoun. Com perfurador
avapooPrvel To MWwHa TOU LYPAVTAPA Elval AVOLXTO. Aceso A méquina estd pronta pra efetuar a
Me bLatpntiko perfuraggo.
¢ To pnxdvnua eivat £Toupo va kavet Indica uma condig3o de erro ou de paragem de
Qvappevn ™ Sudtpnon. anci ¢ parse
emergéncia.
YroSnAwveL ohEAUA 1 KATAOTAOT SLOKOTTHG EKTAKTNG AVAYKNG. ::::Ic::so; significado
Evéeuctd Snuacia Lampada piloto
pwrakt VERMELHA Apagado A maquina esta pronta para o uso.
KOKKINO
E‘gf’lt'g;'fo opnotn To pNXAVNHOL EivaL £TOWO TPOG XPrON. Aceso Foi pressionado o botéo de
emergéncia.
QVOLUEVN MotriBnKe To KOUTTL EKTAKTNG AVAKNG. &
, . . lampejante Foram detectados erros.
avapoofrvel AlarotwOnkav opdaApara.

Kouprmd kivnong
Baong

Yndpyouv o€ k&Be mAeupd TG KebaAng SLavopng,
TOTWVTAG TAUTOXPOVA T U0 kouumLd @ 1 umopet
va avupwBei 4 va xapnAwoet N Baon. To oTapdtnpa g
Bdong eival dpeco otav anelevBepwvetal akdUn Kot
éva koupni. Aladopetika, n Bdon otapatd avtoépata
otav n cuckevooia ou TomoBeteital TAvVwW TNG
evrtoriZetal anod 1o GwToKUTTAPO 1, KATA TV KABoso,
otav ¢ptdoel 0To TéA0G TNG SLadpoung Tou.

Me Statpntiko - Otav 1o evOelKTKO dpwtakt MPAZINO
elval avappévo, av matnBolv TauToXPoVa Ta TECOEPQ
KOUMTTLA TtpoKaAoUV TV avodo tng BAong yia va yivel n
Sldtpnon tng cuokevaciog.

Me BHL kat autouartn Baon - To kouuri ivat
tonodetnuévo otn Seéld mAeupd TNG KEQAANGS Kat oag
ETUTPETIEL VAL EVEPYOTIOLOETE TIG AKTIVES laser (matrote

eite @ elte @ ).

Botdes de
movimentagdo
prateleira

Estdo presentes em cada lado do centro de dosagem,
pressionando simultaneamente os dois botdes @ ou
@ obtém-se a subida ou a descida da prateleira. A
paragem da prateleira é imediata quando é liberada
apenas uma tecla. Em caso contrario a prateleira para
automaticamente quando a embalagem apoiada sobre
esta é interceptada pela fotocélula, ou, em descida,
quando chega a fim de curso.

Com perfurador- Quando o indicador VERDE estiver aceso, se
pressionados contemporaneamente os quatro botdes, irdo
provocar a subida da prateleira para realizar a perfuragdo da
embalagem.

Com BHL e prateleira automdtica - O botdo é montado
no lado direito do centro e permite ligar os raios laser
(pressionar indiferentemente @ ou ).

EVOPWR
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5.6 Koupni off-line ko evéewktikd pwtdakt AEYKO

Xpnotpomowwvtag to Koupri off-line metuyaivetal n Siakomr kaOe
AettoupykOTNTAG TOU pnxavnuatog. To AEYKO evelktikd ¢pwtdkt
avafBoofrvet yla va Seifel OTL TO punxavnua ivol avappévo oAAd e
UTAOKAPLOUEVEG TIC Aettoupyieg tng (ouvBnkn off-line 1 f off-line 2).
Y’ QUTEC TLG CUVONKEG, OL EVTOAEG TTOU a0 TEAAOVTAL atoppimTovTal.

MNatjote o TeAwkn

Katdotach

Apxwn
KaTaoTaon

kouprti off-line...

off-line 1 -
Aettoupyieg
Hnxovrpatog
UTTAOKOPLOUEVES

AvafooBrotpo

on-line .
apyo

Vi aTvHn on-line - Aettoupyieg

HnXavrpatog
QUITOKOTEOTNUEVEG

off-line 2

off-line 1 Avappévn

off-line 2 AvdBeL ypriyopa

off-line 2 - To
QUTOMOTO WA
avolyel, Aettoupyieg
Hnxovrpatog
UTTAOKOPLOUEVES

on-line

Avapet ypryopa
off-line 1

...ylOL LEPLKA
Seutepolemnta

on-line -to
QUTOMOTO WA
KAElvel, Aettoupyieg
MNXQVAHATOG
OTTOKOTEOTNMEVEG

off-line 2 Avappévn

To pnxavnua npémnel va tebei oe katdotaon off-line 1 yla va yepioet Tig
Sefapeveg (keddhato 6.5) kal oe katdotaon off-line 2 yla va ekteAéoet
TLG EPYOCIEG OUVTAPNONG MOV ATALTOUV TO AVOLYHA TOU QUTOUOTOU
nwpatog (kepalato 7).

@ MPOEIAONOIHZH

H mtieon tou koupmov off-line katd tn SLAPKELD TNG KATOVOUAG KLOC
dOppovlag pokaAel TN SLakorr TG AviAnong.

H avdktnon tg Slakomneioag ¢oppovAag, dnhadn n duvatdtnta
OUVEXLONG TNG KOTAVOMNG TWV TIOCOTHTWY ToU Agimouv yla tnv
oAokAnpwaon tng doppoulag, eivat edikth pévo av to firmware kat
TO TPOYPOUO KATOVOWUNG UTIOOTNPIlEL T AglToupyia auth.

AdoU Slakomolv oL AELToUpYLEG TNG UNXaVNG ivat Suvatov va yivel n
TANPWON TV SeEaeEVWV.

5.7 Dwrtewég ypappég LED (poatpetika)

Ytnv meploxn Stavoung sival tomoBetnuéveg dwteWES ypaupég LED
TIOU ONUATOS0TOUV TNV KOTACTOGCN TOU MNXOVAUOTOG oTLS SLadopeg
daoelg Aettoupyliag.

Me tnv mopoucia Twv ¢wrtewwv ypaupwv LED, dev umdpyouv
€VOELKTIKEGAUXVIEC, KaBw¢ Ta tdtarta LED elvat autd rtou onpatodotolv
TNV KATAOTOON TOU UNXOVALOTOC:

Xpwpa Inuaocio

To unxavnua ivol avopupévo Kot £ToLpo va AdBet

Mrihe TLG EVTOAEG.
MrtAe Tou Mnyxavnpa og katdaotaon off-line.
avapooBrvel | To kouprt off-line tatriBnke.
To Soxeio elval TomoBetnpévo (to dwtokUTTAPO
MNpdowo aVLXVEVEL TNV MAPOUGLA TOU) KL UITOPELTE va

npoxwpnoete otn Stavoun r otn didtpnon.

Mpdotvo ou e Autocap avolyto

avaPooBrAvel | o Autopad dxt o€ B£0n AvAETOUAAC

Neuko Mnxavnuo og Slavour.

KokkLvo mou

avaBooBrivel Emonpavon pog avwpoAiag.
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5.6 Botao off-line e indicador BRANCO

Apertando o botdo off-line realiza-se a interrupgdo de todas as fungbes
da maquina; o indicador BRANCO lampeja, indicando que a maquina
estd acesa, mas com as funcionalidades travadas (condi¢do off-line 1
ou off-line 2); nestas condigdes os comandos enviados sdo recusados.

Aperte o botdo Condigdo Condicdo Indicador
off-line... inicial final BRANCO
. . o Luzes
em linha, off-line 1 — fungdes . .
. L intermitentes
on-line da maquina travadas
lentas
...por um instante . on-line — fungdes
P off-line 1 - ¢ Acesa
mdquina restauradas
. . Intermiténcia
off-line 2 off-line 2 (.
rapida
em linha, off-line 2 —a tampa
on-line automatica se abre, Intermiténcia
1 fungbes da maquina | rapida
off-line 1
...por alguns travadas
segundos on-line — a tampa
. automatica se fecha,
off-line 2 o P Acesa
fungBes da maquina
restauradas

A maquina deve ser colocada em condi¢Ges off-line 1 para efetuar
o reabastecimento dos reservatdrios (capitulo 6.5) e em condigBes
off-line 2 para efetuar as opera¢des de manutengdo que requerem a
abertura da tampa automatica (capitulo 7).

@ ADVERTENCIA

A pressdo do botdo off-line, durante a dosagem de uma férmula,
provoca a interrupgao da dosagem.

A recuperagdo da formula interrompida, isto é, a possibilidade de
continuar a dispensac¢do das quantidades em falta para a conclusao
da foérmula, é possivel apenas se o firmware e o programa de
dispensagdo suportam esta funcionalidade.

Apos ter interrompido as funcionalidades da maquina é possivel
efetuar o abastecimento dos reservatérios.

5.7 Barras LED luminosas (opcionais)

Na area de dispensagdo estao instaladas algumas barras LED luminosas
que sinalizam o estado da mdquina nas varias fases operacionais.

Se houver barras LED luminosas, ndo estdo presentes as luzes de
sinalizacdo, ja que sdo os préprios LEDs que sinalizam o estado da
maquina:

Cor Significado
A maquina esta ligada e pronta para receber os
Azul escuro comandos.
Azul escuro Maquina esta na condi¢do off-line.
lampejante O botao off-line foi pressionado.
O frasco estd posicionado (a fotocélula detecta
Verde a sua presenca) e é possivel proceder com a
dispensagdo e com a perfuragdo.
Verde e Autocap aberto

intermitente | ¢  Autopad ndo em posi¢io de repouso

Branco Mdquina em dispensacgdo.
Vermelh S .
ermeino Sinalizagdo de uma anomalia.
lampejante
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5.8 Aettoupyia “Easy-On” computer (npoatpetiko)

H Aettoupyia "Easy-On" oGC EMITPEMEL VA EVEPYOTOLHOETE TOV
umoAoyloty Tou Bpiloketal oe meplox mou &ev eival gUkoAa
nPooBactpn anod tov XelpLoth anevBeiog amd tov nivaka eAEyXou Tou
UNXOVALOTOC, XpNoLHomoLwvTag to kouprnti off-line.

I VO EVEPYOTIOLGETE TOV UTIOAOYLOTH, KQOTHOTE TIOTN UEVO TO KOUMTTE
off-line yla touhdytotov 10 SeutepoAemta.

Otav avagouv ol Auxvieg emonpavong, umodelkviovtag OTL N
Stadikaoia Bpioketal o e€EAEN, adOTE TO KOUUTTL.

Ta TPLa EVOELKTIKA GWTAKLA
avaBooBrivouv Tautoxpova.

Evewktikd wTdKla  TOU
Ttivaka eAEyxXou

oL Ypauuég LED avaBouv

Durewés ypappés LED SladoxLkd oe TEcoepa xpwpaTa

Mepluévete va oAokAnpwOel n Stadikaocia, €éwg dtou evepyorolnBel o
UTIOAOYLOTAG.

210 TéAog NG Sladikaciog, To pnxavnuo BPLOKETAL OE KATAOTOON ON-
line kat elvat €totpo yla xprion.

Eav umdpxet n 6Suvatrdtnta "Easy-On", eival tomoBetnuévn oto
unxavnuo po mpdobetn Bupa USB (tomoBetnuévn oto UMPOoTVO
UEPOC, KoVTd oTo pwtokUTTAPO aviyveuong Soxeiou) yia tn olvdeon
OTIOLAGOATIOTE CUOKEUNG OTIWG Luyog Babuovounaong rp USB pendrive.

EVOPWR

5.8 Fungao “Easy-On” computador (opcional)

A fungdo “Easy-On” permite ligar o computador localizado em uma
area de dificil acesso pelo operador diretamente do painel de comando
da maquina, através do botdo off-line.

Para ligar o computador, pressione e mantenha pressionado o botdo
off-line por pelo menos 10 segundos.

Quando as luzes de sinalizagdo se acenderem, indicando que o processo
estd em andamento, solte o botdo.

Os trés indicadores lampejam
simultaneamente

Indicadores
controle

do painel de

as barras de LED acendem em

Barras LED luminosas A
uma sequéncia de quatro cores

Aguarde a conclusdo do processo, até que o computador seja ligado.

Ao final do processo, a maquina esta em condigdo on-line e pronta para
uso.

Se a opgdo “Easy-On” estiver presente, € montada na maquina uma
porta USB adicional (localizada na frente, perto da fotocélula de
detecgdo do frasco) para conectar um eventual dispositivo, como uma
balanca de calibragdo ou pendrive USB.
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5.9 HAektpkn olvdeon kot avadAeén

Edv 10 AEYKO evéelktikd pwtakt Sev avayel, BeBaiwdeite
OTL b€V EXETE TMATNHOEL TO KOUWUTL EKTAKTNG OVAYKNG
(kepalato 3.6). Eav o urtoAoytotng kat n o9ovn dev avaBouy,
BeBawweite ot T kaAwdbia TPoodooiag eival owotd
ouvbedeuéva atig mpileg Ttpopodoaiac Kot OTL ol SLUKOMTES
elvat avauuévol.

Edv, UETA TNV €VeEpyomoinon TOU UNXOVAUNATOS, TO AEUKO
EVOEIKTIKO (PWTAKL oTOV Tivaka avaBooBnvel kaL n ewTewvn
ypouun LED avaBooBrver umde, auto onuaivel ott TO
unxavnue Bpioketal oe katdotaon off-line: emavapépete
TNV KAVoVIKN kataotaon on-line matwvtac to kouuri off-line.

Kata tnv ekkivnon tou AoyltouikoU, 0 XELPLOTHG KaAE(Tol
va EKTEAEOEL SLASIKAOIEG TIPOETOLUAOIQ TOU UNYXAVAUATOG
JTOU OYeTI{ovTol QUOTNPA WE TOV TUMO TOU AOYLOUIKOU
Slaeiptanc mou xpnoLuomoLeiTaL.

5.9 Conexao elétrica e ligagao

Se o indicador luminoso BRANCO ndo acender, certifique-
se de que o botdo de emergéncia nédo esteja pressionado
(capitulo 3.6). Se o computador e o monitor nGo acenderem,
verifique se os cabos de alimentag¢do estdo conectados
corretamente ds tomadas e se os interruptores estéo acesos.

Se, apos ter ligado a maquina, o indicador branco no painel
piscar ou a barra LED luminosa piscar a azul, significa que
a mdquina estd em condiges off-line: restaurar a condi¢éo
normal on-line pressionando o botdo off-line.

No arranque do software é solicitado ao operador a
execug¢do dos procedimentos de predisposicdo da mdquina
estritamente relacionados com o tipo de software de gestéo
utilizado.

2]
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5.10 Anevepyonoinon

@ NPOEIAONOIHZH

2AZ ZYMBOYAEYOYME NA MHN ZBHNETE NOTE TO MHXANHMA
€KTOC amd TIC WPEG MAUONG TWV EPYACLWY, EMELSA Ol QUTOMUATES
Aettoupyieg BonBouv otn dlatrpnon TNg XPWOTIKAG ouaiag otnv
KOAUTEPN KOTAOTOON KAl OOLOYEVELQ.

Jtnv mepimtwon mou Ba eival amapaitnto va ofnoete T0 PNYAvNua
amodUyeTe va To adrioeTe GBNOUEVO yLa LEYAAO XPOVLKO Staotna. Otav
Sev xpnouuonoLeltal n pnxawvr, oroTe T LOVO artd ToV UTTOAOYLOTH.

5.10 Desativagao

@ ADVERTENCIA

RECOMENDA-SE NUNCA DESLIGAR A MAQUINA nem mesmo nos
horarios de fechamento dos estabelecimentos, porque as fungdes
automaticas temporizadas permitem manter o corante nas melhores
condigOes de conservagdo e homogeneidade.

Se for indispensdvel paralisar a mdquina, evite manté-la desligada
por longos periodos de tempo. Quando a maquina ndo estiver sendo
usada, desligue eventualmente somente o computador.

H amoppo@ouusvn OYUG amo TO pnyavnuao otav eival
QVOUUEVO, KATA TN SLAPKEL ASPAVELAG 1 KATA T SLAPKELY
TOU KUKAOU avadeuang, eivat moAu yxaunAn.

-
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A poténcia absorvida pela mdquina ligada, durante a sua
inatividade ou durante um ciclo de agitagdo, é muito baixa.
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6 XPHZH TOY KATANEMHTH

6.1 Tlevikég Mposldomnooeig

TPOSTATEYTIKA TANTIA
A0 MHXANIKOYZ
KINAYNOYS (2XIZIMO,

@ KOMH)
@

Eivatl anapaitnto ot apuodiot ya
QUTEG TLG AeLToUpyieg va dopouv TIg
aKOAOUBEC TTPOCWTIKEG TPOOTACIEG.

/A\ KINAYNOZ

TO UNYAVNQLTTPETIELVOL XPNOYLOTTOLELTOL IOV QUTO £V XEWPLOTY). ATtalyOpeVETOL
n mapouciot GAMWVY apUOSLWV oL ortoiotL Ba ImopoucaY VA TPOCEYYIcouVY Kot
vaL oyyi€ouV LEPN TOU UNYOWVIOTOG KOtd Th Asttoupyia Tou.

ATayopeVETAL N XPRON TOU UNXOVAUOTOG XWPLG mpootaoieg N e
TUXOV OUOKEVEG 0o aAELG TTOU UTIAPXOUV GTO UNXAVN O, OL OTIOLEC
elval amnevepyomoinpéveg, oe PAAPN r Asimouv. Ta mAaiola mpémet
va SLtatnpouvtat auotnpd KAELOTA.

Mnv Balete ta X€pLo 0QG yLa KOVEVA AOYO OTnV TtepLoX SLavounc
KATA T AElToupyia TOU UNXAVAATOG EKTOG Ao Tt GpOpTWaon Kat Tnv
eKPOPTWON TWV CUCKEUACLWV.

Katd tn peTokivnon Twv CUCKEUAOWWY, Unv umepPaivete ta opLa
Bapoug ou opiovtal amnd Toug LoXUOVTEG KAVOVIGHOUG.

EKTEAEOTE TIC EMUUEPOUC SLASIKAGLES TTOU TiEpLypadovTaL oTa EMOUEVA
KeGAAaLa TNPWVTAG TNV UTIOSELKVUOLEVN OELPA EVEPYELWV. AUTO
EYYUATAL ULOL CWOTH XPRON TOU LNXOWHHATOC, LELWVELTUXOV KWVSUVOUG
YLOL TOV XELPLOTH Kall artodeVYEL {NULEG OTO (610 TO UNXAVN L.

6.2 Ztnv apxn tng NHEPAG Epyaciog

JTnv apxn kaBe Bapdlag epyaciag, va ekteAelte TAVTA TG AKOAOUBEG

Aettoupyieg:

e EAéyre Tnv katdotaon kabapldtntag Tou KEVTPOU akpoduoiwv.

e (Me vypavtipa pe SloAutn R xwpig uypavtnpa) EAEyEte TG ouvOrkeg
KaBapLotnTOg KoL KOPESUOU Tou adouyyaplov. Av sival anapaitnto
VoL KOPEOTEL, XpNOLUOTIOLoTE TO KATAAANAO LYPO (N emthoyr Tou uypoL
egaptdtal ano tn GUOoN TWV XPWOTIKWY KoL TIPEMEL va Yivel aneuBelag
ard TOV KATAOKEUAOTH TWV TPOLOVIWY TIOU XPNOLUOTOLOUVTAL).

e (Mg vypavtipa vepol) BeBawwbeite 6tL n otdbun tou vepol otn
$Lan Sev gival KATW Ao to EAALOTO.

e (Me to Autopad) EAéyEte TIC GUVONRKES KABAPLOTNTOC TOU TAUTOV.

e (Mg 1o Alatpntikod) EAEyETe TIq ouvOnKeg kaBapLdTNTAG TNG Aemtidag.

e KaBapiote to ovotnua (Sev eival amapaitnto €dv o Slavopéag
SlaB£teL ZUotnuUa akpoduoiwv pe evowpatwuévn BaABida).

6.3 KaBoénynon

O xelplotic kabodnyeital otn Asltoupyia TG UNXAVAG OTIO TO AOYLOMLKO
SLOXELPLONG TIOU OLOTIKOTIOLEL TLG 0ONYIEC TIOU TIPETEL VAL EKTEAECETE KOl

TLG EVEPYELEG TNG UNXAVAG.

®Daoceg kabobdriynong Avvatotnteg Avad.

MNpoypatonoloTe Tig TUXOV emAOYEG and

T0 AOYLOMIKO (EMLAOYK TOU TIPOIOGVTOG, TG

b OpUOUAQG KoL TNG CUCKEUALGLAG).
Ezgﬁmuroumn Ked. 6.3.1

TomoBetriote TO §OXEIO OTO PNXAVNHAL Kot

puBpiote to UPog NG Baong. Ue autopatn Baon ked. 6.3.2
UE KUAvEpotavia ked. 6.3.3
UE KEVTPAPLOpA

PuBpiote tn Béon Tou Soxeiou os oxéon pe TO Soxeiwv Keb. 6.3.4

KEVTPO SLavoung. e
pe B.H.L. Laser

TPUTAOTE TO KATIAKL TOU §0XEiOU (POAPETIKA). ue Sratpntikd ked. 6.3.5

AwoTe eVIOAN yla TV Katavour thg GpOoppouAag Ked. 6.3.6

arnd 1o AoyLopKO.

TNa va yivel n katavopr), apatpécte T CUCKEVAGIA
KOLL T(POXWPHOTE KE TNV EOKOAOUON Kartavour.
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6 UTILIZANDO O DOSADOR

6.1 Adverténcias gerais

LUVAS PROTECAO
RISCO MECANICO

g (RASGAO OU CORTE)
®

E necessério que os encarregados
destas operagBes usem as seguintes
protegdes individuais.

/A\ PERIGO

A maquina deve ser utilizada por um Unico operador; é proibida a
presenga de outras pessoas além do operador que possam alcangar
e tocar partes da maquina durante o funcionamento.

E proibido utilizar a maquina sem protegdes ou com os eventuais
dispositivos de protegdo presentes na maquina desativados, em avaria
ou em falta. Os painéis devem ser mantidos fechados em todas as vezes.

N3do coloque por motivo algum as mdos na area de dosagem durante
o funcionamento da mdquina, exceto para carregar e descarregar as
embalagens.

Durante a movimentagado das embalagens, ndo supere os limites de
peso impostos pelas normas vigentes.

Realize os procedimentos individuais descritos nos capitulos
seguintes respeitando a sequéncia das operag¢des indicadas. Isto
assegura um uso correto da maquina, reduz eventuais riscos para o
operador e evita danos a prépria maquina.

6.2 No inicio do dia de trabalho

No inicio de cada dia de trabalho, execute sempre as seguintes
operagdes:

e Controle se o centro dos bicos de dosagem esta limpo.

e (Com o umidificador a base de solvente ou sem umidificador) Controle se
a esponja esta limpa e saturada; se for necessario satura-la, use somente o
liquido apropriado (a escolha do liquido depende da natureza dos corantes
e deve ser feita diretamente pelo fabricante dos produtos utilizados).

e (Com umidificador a base de dgua) Controle se a dgua da garrafa estd
abaixo do nivel minimo.

e (Com Autopad) Verifique as condigdes de limpeza do tampao.
e (Com Perfurador) Verifique as condi¢es de limpeza da lamina.

e Realizar a purga do sistema (ndo necessaria se o doseador é equipado
de Sistema bicos com valvula integrada).

6.3 Condugao

O operador é guiado para a condugdo da maquina pelo programa
aplicativo de gestdo que exibe as instrugGes a serem executadas e as
acoes desempenhadas pela maquina.

Fases de condugdo Opgoes Ref.

Efetue as selegGes oportunas a partir do software
(sele¢do do produto, formula e tamanho da

embalagem).
com prateleira
semiautomatica cap.6.3.1
Carregar a embalagem na maquina e ajustar a com prateleira can. 6.3.2
altura da prateleira. automatica p-6.3.
com esteira de
transporte com rolos cap. 6.3.3
Com centralizador
Regular a posi¢do da embalagem em relagdo ao de embalagens cap. 6.3.4
centro de dosagem. p- 6.3
com B.H.L. Laser
:E;:tcl;gzaal);?erfuragao da tampa da embalagem com perfurador cap. 6.3.5
Comandar a qosqgem da férmula usando o cap. 6.3.6
programa aplicativo.
Ao terminar a dosagem, remova a embalagem e
proceda com o processo de dosagem sucessivo.
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6.3.1 ®optwon doxeiov - Hulavtopatn Baon

| 6.3.1 Carregamento frasco - Prateleira semiautomatica

x|

Ve

CX /| S .
LX |!ll
A
(autopag (autocap)
+puncher)

|
.

H nutawtopatn Baon Stad€étel pa katw nAdka aopaleiag
(kedAato 3.5) yia tnv amopuyn tou kivduvou cuvIALYng.
H nAdka aopaldelog mnopeuBaivel mpokaAwvtac tnv
akwvntortoinon tng idtag tng Baong eav tnv ayyiéel akovota
XELPLOTIG.

1. TomobBetriote to doxelo otnv emipdavela tg Pdaong n oe €va
evdexopuevo uyod. Xpnolomoliote Tuxdv Kulwvdpotatvieg ya
va KUAAOETE Kol va ouvodeloete ta Bapld doxeio otn Bdon
(kedahato 6.3.4).

2. TILEOTE KAl KPATAOTE MATAHEVA TAUTOXPOVA TA SUO Koupmid (&)
ylol VoL ONKWOoEeTe TN Bdon mou otapatd otav tonobeteital cwotd
1o Soxelo.

3. Edv elvat anapaitnto, XapunAwote T Ao TOTWVTAG TAUTOXPOVA
ta SUo KoUUTILA.

EVOPWR

A prateleira semiautomdtica é dotada de um prato inferior de
seguranga (capitulo 3.5) para evitar riscos de esmagamento.
‘ O prato de seguranga intervém fazendo com que a prateleira
/ pare se esta ultima for inadvertidamente tocada pelo
operador.

1. Colocar a embalagem no plano da prateleira ou sobre uma
balanca, se presente. Use as esteiras de transporte com rolos para
facilitar o deslizamento dos frascos pesados na prateleira (capitulo
6.3.4).

2. Pressionar e manter pressionados contemporaneamente os dois
botdes (&) para levantar a prateleira que para quando o frasco
esta corretamente posicionado.

3. Se for preciso, abaixar a prateleira pressionando os dois botdes

contemporaneamente.
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6.3.2 ®doptwon doxeiou - Autopartn Baon

To unxavnua givat eéomAtouévo ue 500 MAAKEG aopaleiog
(keaAato 3.5) yia tnv amopuyn tou kivduvou cuvIALYNG.
Ot mAdkeg ao@adeiac mapepBaivouv mpokaAwvtag tnv
akwvntomoinon tng iStag tne Baong av tnv ayyiéet akovata
XELPLOTIG.

'

/

TomoBetriote T0 Soxeio otnv emidpdvela Tng BAonG r og Eva EVOEXOUEVO
Tuyo. XpNOLUOTIOLROTE TUXOV KUALVSPOTALVIEG YLt VO KUAACETE Kot va
ouvodevoete Ta Bapld Soxeia otn Baon (keddhato 6.3.4).

To Aoylopko Slaxelplong eAEyxeL TNV Kivnon tng autopatng Baong,
eAéyxel tnv Topoucia tou OSoxelou kat OTL To umdpxov Soxelo
QVTLOTOKEL 08 QUTO TToU eTAEXONKE yLa T Slavopn tng cuvBeong ano
To AoyLopiko Saxeiplonc.

Autoi oL éAeyxoL TtpayaTomoloUVTaL ETIIONG LECW EVOC PWTOKUTTAPOU
Tou PBplokeTal KATW armod To KEVIPO Twv akpoduaciwv. Otav to oxeio
mou tomoBeteital otn Bdaon evroniletal ano to wrokuTTAPO, N Bdch
OTAUATA QUTOUATA.

Meta tnv tomobétnon evdg Soxeiou, to Aoylouikd Siaxeiplong Ba
avadépel opaApa edv to Soxeio otn Baon Asimel rj eivat peyaAltepo
1 UKPOTEPO ATIO AUTO TIOU ETUAEXBNKE yLa SLavopun.
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6.3.2 Carregamento frasco - Prateleira automatica

A mdquina é dotada de dois pratos de seguranga (capitulo
3.5) para evitar riscos de esmagamento. O prato de

/ seguranga intervém fazendo com que a prateleira pare se
esta ultima for inadvertidamente tocada pelo operador.

Colocar a embalagem no plano da prateleira ou sobre uma balanga,
se presente. Use as esteiras de transporte com rolos para facilitar o
deslizamento dos frascos pesados na prateleira (capitulo 6.3.4).

O software de gestdo controla a movimentagdo da prateleira
automdtica, verifica a presenga da embalagem e se a embalagem
presente corresponde aquela selecionada para a dosagem da férmula
do software de gestdo.

Estes controles sdo executados também através de uma fotocélula
localizada debaixo do centro dos bicos de dosagem. A prateleira para
automaticamente quando a embalagem posicionada na prateleira for
interceptada pela fotocélula.

Ap0ds o posicionamento de uma embalagem, o programa aplicativo de
gestdo indicara um erro se a embalagem ndo estiver na prateleira ou se
for maior ou menor do que a selecionada para a dosagem.
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6.3.3 ®optwon Soxeiov - Kuhwdpotawia | 6.3.3 Carregamento frasco - Esteira de transporte com rolos

>

=

TomoBetriote To Soxelo otnv KUAWSpoTawvia kat cuvodelote To KATW | Apoiar o frasco sobre a esteira de transporte com rolos e acompanha-la
amno tnv kepain Slavopng. sob o centro de dosagem.
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6.3.4 Xpnon tou kévtpou Soxsiwv kat tou Bung Hole Locator

6.3.4 Uso do centralizador de frascos e do Bung Hole Locator

Me kevtpaplopo Soxeiwv

TomoBetriote T0 Soxelo oTOV SAKTUALO KEVIPOPIOUATOG TNG AVTLOTOLXNG
Slapétpou.

Me Bung Hole Locator kat nutavtouatn 8aon

1. Adol tomoBetrioete to Soxeio £TOL WOTE va TPOKOAECEL TN
ouokOTLoN Tou GWToKUTTAPOU A, oL aktiveg laser Ba avalouv.

2. TomoBetrote To S0xel0 £TOL WOTE TO AVOLYHA OTO KATIAKL VL Elval
KEVTPAPLOUEVO HETALD TwV aktivwy laser.

Me Bung Hole Locator kat avtouatn Baon

1. Adoul tonoBetrioete to Soxeio, evepyomolote TIG aktiveg laser
HEOw TOu TPOOBeTOU KOuUTLOU Tou PBploketal ota Se€ld Tng
KeEDAANG SLavoung.

2. TomoBetrote To S0xelo £TOL WOTE TO AVOLYHA OTO KATTAKL VL Elvall
KEVTPOPLOUEVO PETall TwV aktivwy laser.
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Com centralizador de embalagens

Posicionar a embalagem no anel de centralizagdo com o diametro
correspondente.

Com Centralizador laser de batoque e prateleira semiautomdtica

1. Depois de posicionar a embalagem de modo que a fotocélula A
seja obscurecida, os raios laser acendem-se.

2. Posicione a embalagem de modo que a abertura na tampa fique
no centro dos raios de laser.

Com Centralizador laser de batoque e prateleira automdtica

1. Depois de posicionar o frasco, acender os raios laser através do
botdo adicional que se encontra a direita do centro de dosagem.

2. Posicione a embalagem de modo que a abertura na tampa fique
no centro dos raios de laser.
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6.3.5 Audtpnon tou doxeiou

OuunVeite va exteAéoete T Statpnon MPIN dieuFuvete
/ Stavour ano to AoyLouiko Staxeiplong.

1. Otav 1o Soxeio £xeL tomoBetnOel €T0L WOTE v CUOKOTIEL TO
dwrtokUTTapo A (kedpdAaro 6.3.1 kat 6.3.2) To MPAZINO gvEeIKTIKO
dwtdkt Ba avael Seixvovtag OtL Unopeite va MPOXWPHOETE UE
™ Satpnon.

@ NPOEIAONOIHZH

O Slatpntrpag Tou Slatpntikol gival TOAU akoviopévog. H mAdka
CUUTIiEONG CUOKELOGLOG UTIAPXEL Kat yia Adyoug mpootaaciag. Mnv
OTIPWYVETE TIOTE TNV MAAKA TIPOC T MAVW. Mnv ayyilete tn Aemiba
ToU SLaTPNTIKOU LE TO XEPLOL O,

BePBalwbeite 0Tl T0 Soxelo SLaBETEL KaTAKL.

2. TaTtAoTeE Kal KPATAOTE TATNMEVA TAUTOXpOvA TA TECCEPQ
KOUUTTILA 0Tn S€€Ld Kal TNV aplotepr MAsUPA Tautdxpova. H Baon
Ba KAVEL pLa TEpALTEPW Kivnon TPog Ta MAvVW yla v wBroeL To
KOUTL EVAVTLAL 0TO SLATPNTHPO TOU SLOTPNTIKOU KOL OTN CUVEXELQ
Ba emotpéPel otnv apxiky B£on. Evw n Bdon xapunAwvel, ta
KOUUTTILA HUItopoUV va areAeuBepwBouv.

6.3.6 Koatavopun
To cuoTnua Slavopung e€aptdtal amnod TV €K60on TOU UNXAVHLATOG.

EdQv umdapyouv ot GwTeWEG ypaupeS LED, pe tnv evtohn Siavoung, n
Aeukn ypappn LED avaPet, ya va umtoSeifel OTL To unydvnuo eKteel
™ Stadkacia Stavoungc.

Me Autocap:

2TV €VtoAn SLVOUNAG, TO AUTOUOTO WO AVOLYEL YL va eEAeUBEPWOEL
TO KEVTPO 0KPODUGLWV KALTO UNXAvN O ap)ileL va TTOPEXEL T TTpoLovTa
Tou TIPOPAEMOVTAL 0T cuvtayr OTLG KaBoplopéveg MOodTNTEG. 2TO
TENOG TNG SLAVOUNG TO MW KAEVEL auTopaTa.

Me Autopad:

Snueiwon: n tumikn 9éon tou Autopad eivat SLapuop@wotun, EMOUEVWE
n Aettoupyia eéaptatal armo Tov TPOTTO ToU EXEL PUTULOTEL.

3TNV €VTOAN SLAVOUNG, TO HNXAvN o apXileL va TAPEXEL Ta TTIPOLOVTA TTOU
TipoBAETOVTAL OTN oUVTAYN OTLG KAOOPLOUEVEG TTOOOTNTEG. 2TO TEAOG
g Stavounc, To Autopad (gdv eival avolyto) kAeivel kat Slevepyel Tov
KaBapLopd Twv akpodUGiwV KaL 0T CUVEXELD avoiyeL Eavd.

H nuiautopatn Baon umopetl va pubuiotel oe EVOservice wote va
XOUNAWVEL QUTOMATA, OTO TENOG TNG SLAVOUNG, O éva KaBopLopEVO
UYog (ocuvnBwg To LY OG pLag KUAVSpotawviag).
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6.3.5 Perfuragdo do frasco

E importante lembrar de efetuar a perfuracdo ANTES de
/ comandar a dosagem do programa de gestdo.

1. Quando o frasco foi posicionado de forma a escurecer a fotocélula
A (capitulo 6.3.1 e 6.3.2), a lampada piloto VERDE acende para
indicar que é possivel proceder com a perfuragdo.

@ ADVERTENCIA

O pungao do perfurador é muito afiado. A placa de prensamento da
confecgdo estd presente também para protegdo. Nunca empurrar a
placa para o alto. Ndo tocar a lamina do perfurador com as méaos.

Verificar se a embalagem possui tampa.

2. Pressionar e manter pressionados contemporaneamente o0s
quatro botdes no lado direito e esquerdo; a prateleira efetuara
mais um movimento de subida de forma a empurrar a embalagem
contra o pungdo do perfurador, e entdo, voltara para a posi¢cdo
inicial; durante a descida da prateleira é possivel soltar os botGes.

6.3.6 Dosagem

O sistema de dosagem depende do tipo de versdo da maquina.

Se houver barras LED luminosas, ao comandar a dispensac¢do, a barra
LED branca se acende, indicando que a maquina esta executando o
processo de dispensacao.

Com Autocap:

Com o comando de dosagem, a tampa automadtica se abre para liberar
o centro dos bicos de dosagem e a maquina inicia a distribuir os
produtos previstos com a formula e na quantidade estabelecidas; no
final da dosagem, a tampa automatica se fecha automaticamente.

Com Autopad:

Nota: a posi¢éo padrdo do Autopad é configurdvel, portanto a operagéo
depende de como ele foi configurado.

No comando de dosagem, a maquina comega a distribuir os produtos
na férmula nas quantidades definidas; no final da dosagem, o Autopad
(se aberto) se fecha e efetua a limpeza dos bicos, e depois abre
novamente.

A prateleira semiautomatica pode ser configurada em EVOservice para
baixar automaticamente, no final da dosagem, a uma altura definida
(normalmente a altura de uma eventual esteira de transporte com
rolos).
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6.4 Autopateg sneepyaoieg

Havadeuon sival por SLabikooion XpOVOUETPNEVN TIOU EVEPYOTIOLELTAL
OQUTOMOTO YLl VO SLOTNPAOEL TO TOPOV TIPOLOV OTLG SefaUEVEG OTNV
KOAUTEPN KOTAOTACN CUVTNPNONG KOL OUOYEVOTIOINONG HECA OO TNV
KIvnon Twv avadeuTipwy o BplokovTal 0To ECWTEPLKO TWV Seapuevwy.

H Avakuklodopia Bétel oe kivnon Tn XPWOTIKA OTA KUKAWUATO
Stavoung, amodelyovtag ty Kabilnon Twv XPWOTIKWY OUCLWY OTa
Stadopa pépn Tou KUKAWUOTOG. H XpwaoTikr Byaivel armd To KATtw HEPOG
™G Se€apevng KaL TNV ELoEPXETAL VA o TO pakop avakukAodopiog
Xwpic va Byaivel armd to KEVTPO TWV aKpohUTLwY.

H Sidpkela kot to StdAelppa petafl evog KUKAOU avakivnong n
avakukhodopiag kal Tou €MOUEVOU TIPETMEL VO TPOCWTIOMOLNBoUv
XPNOLULOTIOLWVTOG TO AOYLOULIKO Slapopdwong o€ oxéon He tn duon
TWV TPOLOVTWY TOU XPNGOLLOTIOLOUVTAL OTN NXaVh.

'

/

Juviotatat va Slatnpeite T¢ OeEUEVEC KAELOTEC UE T
QVTIOTOLA KQUTAKLO KOUL VO ATTOQUYETE vl BAAETE TA XEPLA OTO
EOWTEPLKO TNG SEEXUEVIC aKOUN KL AV SEV UTTAPXEL XPWOTIKT).

Evw pla autopatn Siadikacio Bploketal oe €EEAEN, TO UNXAvnUa
urnopet akopa va xpnotpornotnBel. H dtadikaoio Ba Sdiakomel kat Ba
OUVEXLOTEL HETA amd Alya SsutepOAenta adpaveLac.

6.5 MARpwon Twv defapevwv
1. Matnote to koupri off-line ywa pia otypun (kedpdiato 5.5).

To AeUKO evSEeIKTIKO PwTAKL oTov Ttivaka eAéyxou avapoofrvel. Eav
UTIAPXOUV OL YPOUUEG LED, n prihe ypaupn avoBooBrvet.

2.  TpaPnéte to kamakL tng defapevic mou Ba yepioste.

AVaKLVOTE UE TO XEPL TO SOXEO XPWOTIKNG Tou Yo piéeTe
uéoa otig Seéauevés. Mnv xpnolUOTTOLEITE AUTOUATOUG
AVaSEUTHPEG.

3. Xoote tv emBupnt Xpwotikh otn Sefapevr), WOTE vo UnV
SnuoupynBolv TUTCAEG 1 YAAQKTWUATOTIOUNMEVOS QPG

OTN_XPWOTIKA. ZTNV TEPIMTIWON TOU UTIAPYEL TO OTPOYYLOTIKO
dladwy, BePalwbeite OTL TO oTPAYYLOTIKO PLOAWV elval cwotd
TomoBeTnpEVo, KL EMeTa XUOTE TNV emBUUNTA XPWOTLKA CTO
€0WTEPLKO NG Sefapevig ameuBeiag oTo OTPAYYLOTIKO GLOAWY,
€T0L WOTE va un dnuioupynBolv TUTGIALEG I YOAaKTWATOTOinGN
o€ LECA OTN XPWOTLKN.

@ MNPOEIAONOIHZH

MHN pixvete xpwotikn anevBeiag otov agova Tou avadeutrpa.

MOTE MHN YMNEPBAINETE TH MEFIZTH 2TAOGMH XPQ2TIKHZ :TO
AOXEIO, to omoio Bpioketat mepimou 1,5 cm (0,6") kdtw and to
pakop avakukhodopiag.

Mo va anodpUyete ™ Slappon TG XPWOTIKAG amod tn paBdo tou
ouotiuatog avadsuong, mpémnet vo MHN AQAIPEZETE to cuotnua
otpayyong ¢oAwv. H otdbun tng xpwotikng AEN MPEMEl va
unepPaivel tn péylotn otddun mou Bpioketal oe 1.5 [0.6] cm (2”)
arnd to avw akpo tou doxeiou.

H Sloppon XpwotikAG ouciag mpokaAel TO UMAOKAPLOMO TOU
GUOTAUOTOC AVTANONG TOU KUKAWUATOG.

4. ZavakAeiote tn Se€apevn HE TO AVTIOTOLXO KOUTTAKL.

Dépte TN pnxavn o€ kataotacn on-line xpnolpomowwviag To
kouurt off-line (kedpdAaio 5.5).

6. EmavaldaPete TG Aettoupyieg yla va yepioete aAeg Se€apeveg.

-45 -

6.4 Processos automaticos

A Agitacdo é um processo temporizado, ativado automaticamente
para manter o produto nos reservatérios e manté-los nas melhores
condigGes de conservagdo e homogeneizagdo, através do movimento
dos agitadores dentro dos reservatorios.

A Recirculagdo coloca em circulagdo o corante nos circuitos de
dosagem, evitando a sedimentag¢do dos pigmentos nas diferentes
partes do circuito. O corante sai do fundo do reservatério e entra a
partir da jungdo de recirculagdo sem sair do centro dos bicos.

A duragdo e a intervengdo entre um ciclo e outro de agitagdao ou
recirculagdo podem ser personalizados com o uso do programa
aplicativo de configuragdo em relagdo a natureza dos produtos

utilizados na méquina.
Recomenda-se que os reservatorios sejam mantidos fechados
7 com as respectivas tampas e que se evite a introdugdo das
mdos dentro do reservatério mesmo na auséncia de corantes.

Enquanto o processo automatico estiver em curso, a maquina pode ser
utilizada. O processo em curso sera suspenso e reiniciara apos alguns
segundos de inatividade da maquina.

6.5 Abastecimento dos canisters

1. Pressione o botdo off-line por um instante (capitulo 5.5).

O indicador branco no painel de comando lampeja. Se as barras LED
estiverem presentes, a barra azul pisca.

2. Retirar a tampa do reservatdrio a ser abastecido.

Agitar manualmente o recipiente de corante a ser despejado
/ dentro dos reservatdrios. Ndo usar agitadores automdticos.

3. Despejaraquantidade de corante desejada dentro do reservatério

de maneira a ndo criar borrifos ou emulsionar ar no corante. Caso
esteja presente a tampa superior de drenagem, verifique se esta
corretamente posicionada e, entdo, despeje o corante dentro do
canister sobre tampa superior de drenagem, de maneira a ndo
criar borrifos ou emulsionar ar no corante.

@ ADVERTENCIA

NAO derramar corante diretamente na haste do agitador.

NUNCA SUPERAR O NIVEL MAXIMO DE CORANTE NO CANISTER,
que esta localizado aproximadamente 1,5 cm abaixo do conector de
recirculagao.

Para evitar a saida de corante pela haste do agitador é indispensavel
NAO REMOVER a tampa superior de drenagem; o nivel do corante
NAO DEVE superar o nivel maximo colocado a 1,5 [0,6] cm (2”) da
borda superior do reservatorio.

A saida do corante provoca o bloqueio do grupo de bombeamento
do circuito.

Fechar o reservatdrio com a tampa correspondente.

Fagca com que a maquina fique na condi¢do on-line através do
botdo off-line (capitulo 5.5).

6. Repetir os passos acima para abastecer outros reservatorios.
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@ MNPOEIAONOIHZH

JTnV TeplmTwon mou yivel A\avBaopévn Aettoupyia TPOKOAWVTOG ULa
untepBoAikn mARpwon tng Se€apevng:

e 3TNV MEPUMTWON TIOU TO TIPOLOV SLATNPELTAL OTO ECWTEPLKO TNG
UNXQVAG, UV pooTmabroete va tnv kabapioete, oBfAoTe apéows
TN UNXAVH KoL ETIKOWVWVHAOTE [E TNV TEXVLKY BorBeLa.

Av, avtiBétwg, to mpoidv xubel éw amo t Sefapevn, eival
anapaitnto va ofRoete apéows T Knxavh kat va kabaploete
pe akpifeta pe éva uypd mavi. Otav sival ediktd, adrote va
OTEYVWOEL N XPWOTIKA KAl apaLPECTE TNV HE T OTATOUAQ.

Av 10 mpoidv dev Eexelhilel amo t Se€apevr, amoduyete va
KAElOETE TN GEEOUEV HE TO KOUTAKL TNG KOL TIPOXWPIOTE APECWG
OTNV KOTAVOUH TNG TAEOVATOU OO XPWOTIKAC LEXPL VA ETLTEUXOEL
10 owoTto eminedo. KabBapiote KaAd ta dpla tnG SeCapevng e
UYPO TV TIPLV TNV KAEIOETE UE TO KATAKL TNC.

Mo va anodpuyete tov kivbuvo ohicBnong, diatnpeite mavra
1o &anedo mou MePBAAAEL TO pNxAvnua kabBapd amo Ttuxov
Sl0ppoEg poidvtog.
MHN XPHZIMOMOIEITE NOTE NEPO H NMPOIONTA ME BAZH
AIANYTH
A NA KAGAPIZETE TO MHXANHMA.

H XPHZH BIAIQN NMPOIONTQN KAGAPIZMOY MMOPEI NA
MPOKAAEZEI ZHMIA ZTA EEAPTHMATA KAI TH BAOH TQN NANEA.

@ ADVERTENCIA

Em caso de agdes imprdprias, que causaram um enchimento
excessivo do reservatdrio:

e (Caso o corante tenha vazado dentro da maquina, ndo tente
limpar; desligue a maquina imediatamente e contate um servigo

técnico autorizado.

Se, ao contrdrio, o produto tiver vazado fora do reservatorio,
é necessario desligar a maquina imediatamente e limpar com
papel ou um pano Umido. Se for possivel, deixe o corante secar
sozinho e remova com uma espatula.

Se o produto ainda nao tiver saido pelas bordas do reservatorio, é
necessario evitar o fechamento do reservatério com a sua tampa
e fornecer imediatamente a dosagem do corante excedente até
o nivel correto ser alcangado. Limpe cuidadosamente a borda
superior do reservatério com papel ou pano Umido antes de
fecha-lo com a prépria tampa.

Para evitar o risco de escorregar, manter o piso ao redor
da maquina sempre limpo de qualquer derramamento de
produto.

NUNCA USAR AGUA OU PRODUTOS DE LIMPEZA A BASE DE
SOLVENTE PARA LIMPAR A MAQUINA.

O USO DE PRODUTOS DE LIMPEZA AGRESSIVOS PODE DANIFICAR
COMPONENTES E A PINTURA DOS PAINEIS.

/A\ KINAYNOZ

‘Otav XpNOLUOTIOLOUVTOL XPWOTIKEG TIOU TEPLEXOUV TTNTLKOUG
SLOAUTEG, CUVLOTATAL VA CUMTTANPWVETE avoiyovtag pia Ss€apevn
KaBe dopd.

Mnv xpnoldormoteite yuuvrp ¢AOya 1 UAIKO Tou pmopel va
SnuLoupynoEL OTIVONPEC KOL VA TIPOKAAEDEL TTUPKAYLA.

ATayopeVETAL TO KATIVIOHO KOVTA GTO HNXAVN AL,

/A\ PERIGO

Em caso de uso de corantes que contenham solventes
volateis, o abastecimento dos reservatérios deve ser executado
sequencialmente, abrindo um por vez.

N&do usar chamas livres ou material que poderia criar faiscas e
desencadear um incéndio.

E proibido fumar perto da maquina.

@ MPOEIAONOIHZH

H eA\tic 1 eodpalpévn evnuépwon Twv OTABUWY XPWOTIKAG
ot Sefapevég pmopel va Béoel oe kivbuvo tnv akpifela tou
TOPAYyOUEVOU XPWHATOG ), OKOUN XELPOTEPQ, VA TIPOKAAECEL TO
Abeloopa TwV SEEAUEVWV KOl TWV KUKAWUATWY TOU UNXAVHHATOG.

@ ADVERTENCIA

A ndo atualizagdo ou atualizagdo incorreta dos niveis de corante nos
reservatdrios pode comprometer a precisdo da cor produzida ou,
de maneira mais grave, provocar esvaziamento de reservatérios e
circuitos da maquina.

Juviotdtal va Slatnpeite ti¢ SeEoUEVES TAVTA YEUATES
KAvoVTaC oUXVd yeuiouata.

‘

/

Recomenda-se manter os reservatorios sempre cheios,
abastecendo-os frequentemente.

X

/

Apds serem abastecidos os reservatérios com o corante, é aconselhavel
executar a agitagdo, utilizando-se as fungdes fornecidas no programa
aplicativo de gestdo, para eliminar todo o ar que possa ter sido
emulsionado e incorporado ao corante.

Yotepa amd éva YEULOMO XPWOTIKAG, 00G OUMBOUAEUOUUE va
TIPOYLOTOTIOL OETE AVASEUON, LECW TWV KATAAANAWY AELTOUPYLWY GTO
AoyLopLko Slaxeiplong, yia va e€aleiete Tov aépa mou Umopei va €xet
eYKAWPLOTEL OTN XPWOTIKA.
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6.6 Avwpaligg

NpoBAnpa

H pnxavn dev avaBel.

Aitia

H pnxavn éxeL amoocuvdeBel amno to
pevpa.

Auon
EAEyETe TIG OUVOETELG OTO TOW UEPOG TOU UNXOAVHLATOG
(kedpdAatio 5.4).

[eVIKOG SLAKOTTNG OTNV
arnevepyomnotnuévn B€on (0).

DEPTE TO YEVIKO SLAKOTITN 0TV evepyomotnpévn Béon (1)
(keddhato 5.9).

Mta n TteploodTtepeg Ao AAELEG pmopEl
va £XOUV KaEl.

AVTIKATOOTHOTE TIC KAUEVEG AODAAELEG OTO ECWTEPLKO TOU
Xwpou tonobétnong aochalelwy (kepdalato 5.3).

O tpododotng £xeL teBei og mpootaocia.

MepLUEVETE HEPLKA AETTTA Kat EQvaSOoKLUAOTE va avAETE TN
unxavn. Av n avwpodia eEakoAouBEL ETILKOLVWVHOTE UE TV
efovolodotnuévn Texvikr BorBeta.

EAQTTWHATIKEG NAEKTPLKEG CUVOETELG.

Emikowvwvnote pHe tnv e€ouvolodotnuévn Texvikn BorBela.

To AoyLopiko Siaxeiplong Seixvel
T0 0pAAUA OTO TPWTOKOANO
€TUKOLVWVIG.

Mnxavn oBnotn.

Avayte to unxavnua (kedpdAato 5.9) Kot EMOVEKKLVHOTE TO
AOYLoULKO SLaxeiplong.

H unxavn éxeL amoouvéebei and tov
UTIOAOYLOTH.

EAEyEte TIG CUVEEDELG OTO TILOW MEPOG TOU UNXAVHLOTOG
(kedbdhato 5.4).

Yelplokn BUpa USB tou umoloyloth
Sev eival owotd Stapopdwuévn n
ENQTTWHATLKY.

ErmBeBaiwote tn owoth dtapopdwaon tng Bupag
ETIKOWVWVIAG LLE TN HNXOV LECW TOU AOYLOULKOU
Slapopdwaong kat Babpovounonc.

MpoXwpPNOTE OTNV EMLOKEUN TNG OELpLaKig BUupag n USB tou
UTIOAOYLOTH.

JELPLOKO KAAWSLA KATECTPAUUEVO.

AVTIKATOOTHOTE TO KOAWSLO ETILKOWVWVIAG XPNOLUOTIOLWVTAG
Ta AUBOEVTIKA AVTAAAQKTIKA TOU KATOOKEUQOTH).

EAattwpatikn cuvseon.

Emwkowvwvnote pe tnv e€ouclodotnuévn Texvikn BonBeta.

To AEYKO evekTikd dwTtakL
avafBoofrvet ypriyopa Kal To
MNXAvN O amoppimTeL TLG EVIOAEC.

To unxavnua eival oe katdotaon off-
line 1.

Dépte TO unXAvnua o€ katdotaon on-line miélovtag to
kouurt off-line.

To punxavnua Sev Aettoupyet.

To kouprnt off-line eivat matnuévo.

To AEYKO ev8elKTIKO GWTAKL
avaBooPrveL.

Adnote to koupri off-line (kepdAaio 5.6).

AlariotwOnke éva ohAApa.

To KOKKINO ev8elkTikd dpwTdkt
avaPooPrvel.

EAéyéte To pvupa odpaAparog mou epdaviletal oto
AoyLoptko Saxeiplong.

AdoU efaleiete TNV attia Tou opAAUATOC, EMAVAPEPETE
TO MNXAVNUO OTEAVOVTAG ULO EVTOAN reset 1) ofrjvovtag Kat
avapovtag AL To Pnxavnua.

Av n avwpaAia eEakoAouBel EMKOWWVNAOTE UE TNV
efovolodotnuévn Texvikn BonBeLa.

H €vbel€&n AEYKO avaBoofrvet
YPHYOpQ KAl TO PnXavnua
QIOPPIITTEL TLG EVTOAEC.

To AUTOMATO TIWHA Eival avoLXTo Kal To
punxavnuo Bpioketal oe GUVONKEG EKTOC
off-line 2.

KAeiote T0 QuTOMATO WA Kot BECTE TO XAV O OE
Kataotaon on-line matwvtag to kouurnt off-line.

To punxavnua Sev Aettoupyet kat n
KOKKINH gveiktikr) Auxvia otov
THVaKo EAEYXOU ELVAL QVOUHEVN.

Kouuri €Ktaktng avaykng motnUevo.

EmtavomAloTe To Kouprti EKTaKTnG avaykng (kedpalato 3.6).

H Aewtoupyia Statpnong anétuye
KoL To SOXELO0 UIMAOKAPE OTNV OpAda
Sidtpnong.

O duatpntnpag sivat dpBappévog
BpwuLkog KaL EMOPEVWE SV KOBEL KAAA
1| oL oTtAeg oAioBnong tng opadag
Slatpnong ivat BPWHULKEG.

XapnAwote eAadpwg tn BAon Kal oTIPWETE LUE TO XEPL
10 Soxeio TPOG Ta KATW yla va To amepmAakel. H xprnon
T(POOTATEUTIKWY YOVTLWV EVAL UTIOXPEWTIKA.

O

EKTENECTE TOKTIKH) OUVTIPNON TOU EPYAAEIOU KOTIAG TOU
Statpntikou (kaBaplopdc) A INTHOTE TV AVTLKATAOTACH
Tou.

[POXTATEYTIKA TANTIA AFIO MHXANIKOYZ KINAYNOYZ
(2XI5IMO, KOIH)

To kouTti eival mapapopdwpévo.

BeBawwBeite yLa TNV KaAn KATAoTOoN TWV SOXELWV KaL OTL
€XOUV TO OWOTO HEYEDOG KOl UITOPOUV Va T SLAXELPLOTEL TO
unxavnua.

OL aoBntrpeg Statpnong dev €xouv
pubuLotel cwotd.

KaA€ote TNV umnpeoia TeEXVIKAG BonBeLag yLa TV €KTaKTN
ouvtpnon otn povada dldtpnong.

EVOPWR
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6.6 Anomalias

Problema

A maquina ndo liga.

Causa

Mdquina desligada da rede elétrica.

Solugao

Controle as ligagdes na parte traseira da maquina (capitulo
5.4).

Interruptor geral na posi¢do OFF (O).

Coloque o interruptor geral na posicdo (I) (capitulo 5.9).

Um ou mais fusiveis podem estar
queimados.

Troque os fusiveis queimados dentro do compartimento de
alojamento dos fusiveis (capitulo 5.3).

O alimentador entrou em protegao.

Aguarde alguns minutos e tente ligar a maquina novamente.
Se a anomalia persistir, entre em contacto com a Assisténcia
Técnica autorizada.

LigagOes elétricas defeituosas.

Contacte a Assisténcia Técnica autorizada.

O programa aplicativo de gestdo
apresenta um erro no protocolo de
comunicagao.

Maquina desligada.

Ligue a maquina (capitulo 5.9) e reinicie o software de
gestao.

Mdquina desligada do computador.

Controle as ligagdes na parte traseira da maquina (capitulo
5.4).

Porta serial ou USB do computador
ndo configurada corretamente ou
defeituosa.

Verifique se foi configurada corretamente a porta de
comunicagdo com a maquina mediante o programa
aplicativo de calibragdo e configuragdo.

Conserte a porta serial ou USB do computador.

Cabo serial danificado.

Troque o cabo de comunicagdo utilizando pegas originais do
fabricante.

Ligagdo defeituosa.

Contacte a Assisténcia Técnica autorizada.

O indicador BRANCO pisca devagar e
a maquina nao aceita os comandos.

A maquina esta na condigdo off-line 1.

Coloque a maquina em posi¢do on-line através do botdo
off-line.

A maquina ndo funciona.

O botdo off-line esta pressionado.

O indicador BRANCO lampeja.

Soltar o botdo off-line (capitulo 5.6).

Ocorreu um erro

O indicador VERMELHO lampeja.

Verificar a mensagem de erro apresentada no software de
gestao.

Depois de ter eliminado a causa do erro, restabelecer a
maquina através de um comando de reset, ou desligando e
ligando novamente a maquina.

Se a anomalia persistir, entre em contacto com a Assisténcia
Técnica autorizada.

A lampada piloto BIANCA pisca
rapidamente e a maquina ndo aceita
os comandos.

A tampa automatica estd aberta e a
maquina esta em condi¢do off-line 2.

Feche a tampa automadtica e coloque a maquina em
condicdo on-line pressionando o botdo off-line.

A maquina ndo funciona e o
indicador VERMELHO no painel de
controle esta aceso.

Botdo de emergéncia pressionado.

Reative o botdo de emergéncia (capitulo 3.6).

A operagao de perfuragdo falhou
e a lata ficou presa no grupo de
perfuragdo.

O pungdo estd gasto ou sujo e ndo corta
bem, ou as colunas de deslizamento do
grupo perfurador estdo sujas.

Baixar ligeiramente a prateleira e empurrar manualmente
para baixo a lata para a soltar. Obrigatdrio o uso de luvas de
seguranca.

@ LUVAS PROTECAO RISCO MECANICO (RASGAO OU CORTE)

Efetuar a manutengdo ordinaria da ferramenta de corte do
perfurador (limpeza) ou solicitar sua substitui¢do.

A lata estad deformada.

Verificar se as latas se encontram em bom estado, se sdo das
dimensdes adequadas e se sdo geriveis pela maquina.

Os sensores de perfuragdo nao estdo
corretamente regulados.

Entrar em contato com o servigo de assisténcia técnica para
a manutencdo extraordindria do grupo perfurador.

EVOPWR
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7 TAKTIKH ZYNTHPHZH

7.1 Tlevikég NMposldonooeilg

[IPOSTATEYTIKA TANTIA AIO
MHXANIKOYS KINAYNOYS
(SXISIMO, KOIH)

O

Elvau amapaitnto oL apposiol yla autég
TI§ Aettoupyieg va dopoUv TG akdAouBeg
T(POCWTILKEG TIPOOTACIEG.

/A\ KINAYNOZ

Mpwv k&vete omoladrmote mapEUBon CUVTPNONG OPRNAOTE TO UNXAVN AL
Ko artocuvdEote To KoAwdLo Tpododoaoiag amd thv NAekTpLkr mpila.

Katd tn Sldpkela Twv GACEWV GUVTAPNONG TOU HNXOVAHOTOG
umapxet vPnAog kivbuvog emadrg He TO TPOIOV XPWOTIKAG.
AkolouBriote T 06nyieg oto kedpdhato 3.2.

7 MANUTENCAO ORDINARIA

7.1 Adverténcias gerais

E necessario gue os encarregados destas @

operagles usem as seguintes protegdes
individuais.

/A\ PERIGO

Antes de executar quaisquer operagdes de manutencgdo, é necessario
desligar a maquina e desconectar o cabo de alimentagdo de energia
elétrica da tomada da rede.

LUVAS PROTECAO
RISCO MECANICO
(RASGAO OU CORTE)

Durante as fases de manutengdo da maquina o risco de contato com
o produto corante € alto; ater-se ao que esta indicado no capitulo 3.2.

7.2 ETKETO ouvtipnong

@ MPOEIAONOIHZH

H ocuxvotnta Twv MopeUBACEWY Elval EVOEIKTIKEG Kal EapTwvTal
arno T GUoN TWV XPWOTIKWY, arto TG MePLBAAAOVTIKEG CUVORKEG Kal
ard tTn cuxvotnTa XPHong TS UNXavAG.

7.2 Tabela de manutengao

@ ADVERTENCIA

As frequéncias indicadas sdo aproximadas, uma vez que elas dependem
do tipo do corante, condi¢des ambientais e frequéncia do uso da maquina.

. Fi énci
SR requéncia
) . 0 o A bri Inicio
Aewroupyieg Aecouép ] 2 bopéc/ Sty EEEE CESSOroS do 2vezes/  quando
neplotpodry  eBSopadiaia  xpeLdleTan turno B

KaBaplopdg (oxt v Purga (ndo necessario com INV) v
avaykaiog pe INV)
KaBaplopsg tou v Limpeza do centro dos bicos v
KEVTPOU aKpOPUGIwV
; ; Controle da limpeza da esponja v
EAeyxog Ka(-)qptauog v / tamp3o
adouyyaplol/Tapnov
, A humidificador
EAeyxog kopeapol vypavtipag pe Controle saturagdo esponja com solvente v
odouyyaplou (uovo SahuT A xwpig v (somente Autocap) ou sem
Autocap) vypavtipa humidificador
EdUypavon uYPAVTAPAG HE humidificador
odouyyaptov (Lévo SLaA0Tn A Xwplg v Umidificagdo esponja (somente | com solvente v
Autocap) uypavtipa Autocap) ousem

humidificador
KaBaplopog v
oouyyaplol/tapndv Limpeza da esponja / tamp3o v
‘EAgyx0( katdotaong .

. Slatpntiko v

Swtpntipa en Controle do estado do pungdo perfuradora v
E§wTePLKOG KaBapLopo
réu KO?T(IVQW]TT'] pLoKos v Limpeza externa do doseador v
Zuprmipwon $Léing uypavtipag v Abastecimento da garrafa do gir:;giggador v
vypavtnpa vepou sistema humidificador 4gua

7.3 Mpoidvta npog xprnon

JUVLOTATAL VO XPNOLUOTOLEITE TpolovTa cuppatd pe t dvon Twv
XPWOTLKWV TIOU UTIAPXOUV OTO HNXAVNUA Katd Ttov Koboplopo
TOU KEVTpou akpoduoiwv kol epuypavong tou cdouyyaplol Tou
KQAU LUATOG LYPOVTHPA KAl TOV KaBapLopo Tou Taumov tou Autopad.

TOmog xpwotikii¢  MPoTEWOHUEVO TIPOidV

Me Bdon Stahltn | SLoAUTNG apyrG EEATILONG CUMBOTOG LE TIG XPNOULOTIOLOUHEVES XPWOTIKES

Me Bdon vepod VEPO

n emoyn OXetiletal HE TOV OUYKEKPLUEVO TUTO opEwV

3 A TIOU XPNOLMomolouvTaL otn oUVOEoN TwV XPWOTIKWY TIOU
Muktd cuoTtpata i , , X
xpnotponotouvtat. Mo nepLocoTepeg MANPOdOPIEC, EMKOWWVIOTE

E TOV TIWANTH 1} TOV KOTAOKEUAOTH TWV TPOIOVTWV.

Edv oxnuatiotel poUyAa oto Kamdkl, ota adbouyydpla fj 0To vepd tng
dLAANG uypaVTHPA, CUVLOTATAL N XPrON TWV AKOAOUBWV LYPWV:

e AwdAupa 50% v/v (og Oyko) TportUAeVIKAG YAUKOANG o€ vepd

*  YSatiko StdAupa AgCl

e XAwpivn apatwpévn 1%.
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7.3 Produtos a serem usados

Recomenda-se utilizar produtos compativeis com a natureza dos corantes
presentes na maquina nas fases de limpeza do centro dos bicos e de umidificagdo
da esponja da tampa umidificador e de limpeza do tampao do Autopad.

Tipo de corante Produto sugerido

A base de solvente solvente de evaporagdo lenta, compativel com os corantes usados

Corantes a base de | |,
) agua
agua

A escolha depende do tipo de veiculos usados na composicdo
dos corantes; para ulteriores informagdes, contate o
comerciante ou o fabricante dos produtos.

Sistemas mistos

Em caso de formagdo de mofo na tampa, nas esponjas ou na agua da
garrafa do humidificador, recomenda-se o uso dos seguintes fluidos:

e Solugdo 50% v/v (em volume) de propilenoglicol em dgua;
e Solugdo de AgCl em agua;
e Agua sanitéria diluida 1%.
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7.4 Ewtepki kabaplotnta

@ MNPOEIAONOIHZH

MHN XPHZIMOMOIEITE MOTE NEPO H MPOIONTA ME BAZH TO
AIAAYTIKO T'IA NA KAGAPIZETE TH MHXANH.

H XPHIH BIAIQN MPOIONTQN KAGAPIZMOY MIMOPEI NA
MPOKAAEZEI ZHMIA XTA EZAPTHMATA KAl TH BA®H TQN
MANEA.

TNV MePIMTWOoN ToU To TPOIOV SLATNPEITAL OTO ECWTEPLIKO TNG
MNXQVAG, KNV TipooTtaBnoeTe va tnv kabaploete, oBRoTE AUECWS TN
UNXOVA KoL ETILKOWVWVHOTE HE TNV TEXVLKA BorBeLa.

Y€ TEPIMTWON AVATPOTHC TOU POLOVTOG, Val EMEUBETE AUECWCE yLa VAl
KaBaploete TN unxowvn.

1. Amnoouvééote tnv tpododocia (kedalato 5.10).

2. KaBapiote Tig emevlUOEL;, Ta TAVEN KAl TG EVIOAEC TOU
UNXQVALOTOC Yo va amoppodnBel n Bpwuld, n okdvn KoL TUXOV
UTOAE{MATA XPWOTLKAG XPNOLLOTIOLWVTAG VA LOAOKO KAl OTEYVO
mavi | ehadpd vypod os ddOovo SLaAupa amoppuTAVTIKOU.

3.  ZavaouvdEoTe Kal avaTe To unxavnua (kepaiato 5.9).

Mo TV KaBapldtnTa TOU UTIOAOYLOTH) AVATPEETE OTO €YXELPLSLO TOU
napaywyou.

7.5 KaBapLopog tou kévipou akpoduoiwv
(Autocap)

A A

Avoifte To mwpa vypavtnpa.

.

Amnoouvdéote tnv tpododocia (kedpalato 5.10).

3. KoBapiote TPOOEKTIKA TO KEVIPO Twv  akpoduciwv
XPNOLLOTIOWVTOG £€val alXunpo epyaldeio. Adalpéote Tuxov
AMOENPOUEVO UTIOAELULATA XPWOTLKA G TIPOXWPWVTAS TIPOCEKTIKA
yla va arodpeuyxBei InULd 0T amoAREELS TWV KUKAWUATWV.

4.  ZavaouvdEoTe Kal avayTe To unxavnua (kepalato 5.9).

w

KAelote 10 Twpa vypavtnpa.

6. Ektehéote tOV KOOAPLOUOG XPNOLUOTIOLWVTAG TNV KOTAAANAN
€VTOAN Ao TO AOYLOULKO SLaXElpLong.

7.4 Limpeza externa

@ ADVERTENCIA

NUNCA USE AGUA OU PRODUTOS DE LIMPEZA A BASE DE
SOLVENTE PARA LIMPAR A MAQUINA.

O USO DEPRODUTOS DE LIMPEZA AGRESSIVOS PODE DANIFICAR
COMPONENTES E A PINTURA DOS PAINEIS.

Caso o corante tenha vazado dentro da maquina, nao tente limpar;
desligue a maquina imediatamente e contate um servigo técnico
autorizado.

No caso de derramamento de produto, limpe a maquinaimediatamente.
1. Desconectar a alimentagdo elétrica (capitulo 5.10).

2. Limpe revestimentos, painéis e comandos da maquina, para
remover a sujeira, poeira e quaisquer manchas de corante,
utilizando um pano macio e seco ou levemente umedecido com
uma solugdo suave de limpeza.

3. Reconectar e ligar a maquina (capitulo 5.9).

Para a limpeza do computador, refira-se ao manual do fabricante.

7.5 Limpeza do centro dos bicos de dosagem
(Autocap)

A A

1.  Abrir a tampa do umidificador.

2. Desconectar a alimentagdo elétrica (capitulo 5.10).

w

Limpe cuidadosamente o centro dos bicos de dosagem com um
instrumento pontiagudo; remova com cuidado os eventuais
residuos secos de corante para ndo danificar as terminacGes dos
circuitos.

4. Reconectar e ligar a maquina (capitulo 5.9).
5. Fechar a tampa do umidificador.

6. Execute a purga, usando o comando no programa de gestao.
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7.6 KaBapLopog tou kévipou akpoduoiwv
(Autopad pe INV)

To Autopad kaBapilel to kévtpo akpoduciwv INV petd amd kdbe
Stavoun.
Av xpelaoTtel, kaBapioTe MEPALTEPW TO KEVTPO aKpodUOLwY WE EENC:

1. Edv dev eival nén avouyto, avoifte to Autopad xpnolponoLwvTag
to kouprti Off-line.

2. Amnoocuvbéaote tnv tpododoaia (kedpdhato 5.9).

® ANATOPEYZH

MA  NA KAOAPIZETE TO KENTPO AKPOOYZIIQON MHN
XPHZIMORNOIEITE NOTE X®OYITAPIA H MANIA ANOZYXTIKA H
AIXMHPA EPTAAEIA.

MH XPHZIMOMOIEITE AIAAYTEZ H MPOIONTA KAGAPIZMOY
XHMIKA BIAIA.

3. KaBapiote TPOOEKTIKA TO KEVIPO OKPODUOIWV HE Eva UYPO
mavi A pe tnv 8k Bouptoa kabaplopol mou SlatiBstal wg
TIPOOULPETLKO EEAPTNMAL.

4. Zavaouvdeote Kal avate To unxavnua (kepalato 5.9).

7.6 Limpeza do centro dos bicos de dosagem
(Autopad com INV)

O Autopad limpa o centro dos bicos de dosagem INV apds cada
dosagem.

Se necessario, limpar novamente o centro dos bicos de dosagem como
segue:

1. Se ndo estiver ja aberto, abrir o Autopad com o botdo off-line.

2. Desconectar a alimentagao elétrica (capitulo 5.9).

® PROIBICAO

PARA LIMPAR O CENTRO DOS BICOS DE DOSAGEM NUNCA
USAR ESPONJAS OU PANOS ABRASIVOS OU FERRAMENTAS COM
PONTA.

NAO USAR SOLVENTES OU PRODUTOS DE LIMPEZA AGRESSIVOS.

3. Limpar cuidadosamente o centro bicos com um pano humido
ou com a escova especial de limpeza solicitavel como acessorio
opcional.

4. Reconectar e ligar a maquina (capitulo 5.9).
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7.7 KaBaplopog kat eplypavon tou
odouyyaplov (Autocap)

‘ Je rtspmrwan avnmmamong ToU o(pouyyaptou ToU
uypavVTHPQ, XPNOLUOTIOL)OTE UOVO QUTA TTOU TTOPEXOVTAL.

& |

/A\ KINAYNOZ

EAN TO MHXANHMA AIAGETEI AIATPHTIKO, EINAI YOOXPEQTIKO
NA OOPATE NPOZTATEYTIKA TANTIA MPOZTAZIAZ ANGEKTIKA
2THN KOIMH.

o
B A

Avoifte 10 mwpa.

8 mm Adaipeon Bidag/-wv

MPOSTATEYTIKA TANTIA AMIO MHXANIKOYS KINAYNOYS (3XI5IMO,
KOIH)

2. Amnoocuvdéote T tpododooia (keddlato 5.10).
3. Adaipéote To motrpL TToU PEPEL TO GhouyyapL.
XQPIZ YTPANTHPA:

a. EAéyéte tnv katdotoon tou opouyyaplol Kol POXWPOTE UE ToV
vypavtipa. H otdBbun vypou dev mpénel va untepBaivel to Uog
Tou odouyyaplol. EGv elvat umepPBoAlkd Bpwitko, adalpeote Tto
odouyydpt kal TAUVETE TO KOAQ.

ME YTPANTHPA AIAAYTH:

b. EAéy€te tnv Katdotaon tou odouyyaplov. Edv eivat umepBoAikd
Bpwuiko, adalpéote TtO OdPouyyApL KOl TIAUVETE TO KaAd.
SUMIANPWOTE T AEKAVITOO TTIOU UTIAPXEL 0TO PpopEa odouyyaplol
UE UKpN TtoooTNTA SLAAUTH, TTPOCEXOVTOC VA EMAVATOMODETHOETE
1o odouyyapLoto pidtpo Bubilovtog to oTEAEXOG TOU 0TO SLaAUTh.

ME YITPANTHPA NEPOY:

c.  EAéy€te tnv katdotaon tou adpouyyaplov. Edv eival urtepBoAtkd
Bpwutko, adatpéote To adpouyyapt Kot TAUVETE TO KAAd.

4. e OMEG TIC TMEPUTTWOELG, €AV TO odouyydpL €XEL UTIOOTEL {NULA,
TIPOXWPHOTE HE TNV OVTIKATAOTOON) TOU.

ZQVOLOVTAPETE TO TOTHPL TIOU GEPEL TO ohOoUYYapL.
ZavaouvdEoTe Kal avaPTe To pnxavnua (kepdalato 5.9).

7. Kheiote o mwpa.

EVOPWR

7.7 Limpeza e umidificagdo da esponja (Autocap)

Em caso de substituicdo da esponja da tampa humidificadora,

/ use apenas aquelas fornecidas com a maquina.
\/

/1

8 mm Remogao parafuso (s)

/A\ PERIGO

SE A MAQUINA FOR DOTADA DE PERFURADOR, E OBRIGATORIO
UTILIZAR LUVAS ANTICORTE DE PROTEGAO.

@ LUVAS PROTECAO RISCO MECANICO (RASGAO OU CORTE)

A A

1. Abraatampa.

2. Desconectar a alimentagdo elétrica (capitulo 5.10).

3. Desmontar o copo porta-esponja.

SEM HUMIDIFICADOR:

a. Controle o estado e a humidade da esponja. O nivel do liquido ndo
deve superar a altura da esponja. Se estiver muito suja, retire a
esponja da tampa e lave-a cuidadosamente.

COM HUMIDIFICADOR SOLVENTE:

b. Controle o estado da esponja. Se estiver muito suja, retire a
esponja da tampa e lave-a cuidadosamente. Abaste¢a com uma
pequena quantidade de solvente a bandeja localizada no suporte
da esponja, e reposicione a esponja no filtro e mergulhe o cabo
no solvente.

COM HUMIDIFICADOR COM AGUA:

c. Controle o estado da esponja. Se estiver muito suja, retire a
esponja da tampa e lave-a cuidadosamente.

De qualquer modo, substitua a esponja se estiver muito danificada.
Remontar o copo porta-esponja.

Reconectar e ligar a maquina (capitulo 5.9).

N o v s

Feche a tampa.
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7.8 KaBapiopog tou Autopad

vos W

EVOPWR

/

X

| 7.8 Limpeza do Autopad

1

2€ MEPIMTWON QVTIKATAOTACNC TOU TOUIOV Tou Autopad,
XPNOLUOTTOLOTE UOVO EKEIVA TTOU TTAPEXOVTAL.

Edv Sev gival nén avouyto, avoifte to Autopad xpnolponolwvtag
to kouprti Off-line.

Anocuvbéate tnv tpododooia (kedpdAato 5.10).

Adalp£oTe TO OTAPLYUA TTIOU GEPEL TO TOUTIOV.

MAUVETE ETUUEAWG.

Y€ OAEG TIG TIEPUTTWOELG, €AV TO TAUTOV €(vVOL KATECTPAWUMEVO,
TIPOXWPNOTE E TNV AVTLKATACTACH TOU.

EnavatonoBetnote to popéa TAUMOV.

ZavaouvaEoTe Kal avayTe To pnxavnua (kepalato 5.9).

-56 -
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Em caso de substituigdo da esponja do Autopad, use apenas
aquelas fornecidas.

Se ndo estiver ja aberto, abrir o Autopad com o botéo off-line.
Desconectar a alimentagdo elétrica (capitulo 5.10).

Retirar o suporte porta-tampado.

Lavar cuidadosamente.

De qualquer modo, se o tampao estiver danificado, substituir a
esponja.

Voltar a inserir o suporte porta-tampao.

Reconectar e ligar a maquina (capitulo 5.9).



7.9 ‘EAgy)XOG KOl OVTLKATAOTOON TOU dtatpntipa
TOU SLatpntikou

/A\ KINAYNOZ

EINAI YNOXPEQTIKO NA ®@OPEAX MPOITATEYTIKA TANTIA
ANOEKTIKA ZTHN KOMH.

@ MIPOSTATEYTIKA TANTIA AMIO MHXANIKOYS KINAYNOYS (3XISIMO,
KOIH)

8 mm Adaipeon dwatpntipa

&
&

A A

Anocuvééote tnv Tpododocia (kedpalato 5.10).

@) |

=

2. Bidwote to gpyaleio A otov Statpntrpa B.

3. Ewodyete 10 KA£WSL C OTIC €00XEG TOU gpyaAeiou Kal XOAOPWOTE
ehadpa Tig Bideg D (xwplc va tig EePLdwote teAeiwg).

4,  Itpéte Kot TpaPrEte MPoC Ta KATW Tou epyaleio A £T0L WOTE va
tpaPnéete Tov Slatpntrpa B, katomy SlaxwploTe Tov Satpntripa
and to epyaleio.

5. Eav xpelooteil, kaBapiote tig empdveleg tou Slatpntripa amnod
emkaBioelg xpnolomolwvTag £va mpoidv ocupBato pe th dpuon
Twv BACEWV TOU CUCTHMATOC OAG. ZUVLOTATAL N Almavon Twv
TOWHUATWY XPNOLUOTIOLWVTOG &va KOWO [N MOAUGCHOTIKO
Autavtiko (6rmwg ENOTAP ) mapopoLo).

6. Emavacuvappoloyriote tov Siatpntipa  akoAouBwvtag Thv
avtiotpodn Siadikacia.

7. ZavacuvSEote Kol avayte to pnxavnua (kepdaiato 5.9).

Eav n 8wdtpnon eival avemapkig Aoyw umepPoAikng dBopdg tou
KOTTTLKOU, QVTLKATAOTAOTE TOV Slatpntrpa.

7.9 Controle e substituicao do puncao do
perfurador

/A\ PERIGO

E OBRIGATORIO UTILIZAR LUVAS ANTICORTES DE PROTECAO.

@ LUVAS PROTECAO RISCO MECANICO (RASGAO OU CORTE)

8 mm Remocgdo do pungdo

’\\/

@) |

A A

1. Desconectar a alimentagdo elétrica (capitulo 5.10).

N

Aparafusar a ferramenta A ao puncgéo B.

w

Insira a chave C nas aberturas da ferramenta e solte um pouco os
parafusos D (sem desparafusa-los completamente).

4. Gire e puxe para baixo a ferramenta A para retirar o pungdo B e
separe o pungdo da ferramenta.

5. Se necessario, limpe as incrustagdes presentes nas superficies
do puncgdo utilizando um produto compativel com as bases do
préprio sistema. E aconselhdvel lubrificar as paredes utilizando
um lubrificante comum ndo contaminante (tipo ENOTAP ou
equivalente).

6. Monte novamente o pungdo seguindo o procedimento inverso.
7. Reconectar e ligar a maquina (capitulo 5.9).

Se a perfuragdo for inadequada devido ao desgaste do cortante,
substitua o pungao.
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7.10 ZupnAnpwon $pLaing vypavtipa

@ NPOEIAONOIHZH

Otav n otdbun tou vepol otn GLAAn ¢tdoel oto €AdXLOTO,
GUUTANPWOTE AUECWC.

7.10 Abastecimento da garrafa do sistema
humidificador

@ ADVERTENCIA

Quando a 4gua na garrafa alcangar o nivel minimo, abasteca-a
imediatamente.

1. Amnoouvdéote tnv tpododocia (kedpalato 5.10).

2. AdAUPEOTE TO TWHA TNG LAANC KAl TPOCBECTE vepd (péyioTo 1. Desconectar a alimentagdo elétrica (capitulo 5.10).
850 ml - 1,8 yahovia) mpooéxovtag va MHN YNEPBEI TH METISTH | 2. Retire atampa da garrafa e adicione dgua (maximo 850 ml - 1,8 pinte)
2TAOMH. prestando atengdo para NAO ULTRAPASSAR O NIVEL MAXIMO.

I'wtlrn H Emfn tou KW&LfVOU evan’oﬁeanca’o 6EOHOUAOV(‘3 e Para reduzir o risco de incrustagdo de calcdrio causado pelo
/ ﬁz Zggc OKANPOU VEPOU, ouviotatal 1 xpnon anectayuevou / uso de agua dura, aconselha-se utilizar dgua destilada.

KheloTe kaAd To TWHA TS PLEANG. 3. Feche bem a tampa da garrafa.

4.  Zavaocuvséote kol avaTe To unxdvnua (kepdiaio 5.9). 4. Reconectar e ligar a maquina (capitulo 5.9).

Ma
) =X
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8 TEXNIKA ZTOIXEIA

8.1 Texvika otolyeia

8 DADOS TECNICOS

8.1 Dados técnicos

Téon @

Movodaotko 200 - 240 V~ + 10%

Movodaotko 127 V~ £ 10% [rpoatpetiko]

Movodaotké 100 - 120 V~ + 10% [rpoatpetikd ETL]
Movodaoikd 200 - 208 V™~ + 10% [rmpoatpeTiko ETL]

Tensdo @

Monofasica 200 - 240 V~ + 10%
Monofasica 127 V~ + 10% [opcional]

Monofasica 100 - 120 V~ + 10% [opcional ETL]
Monofasica 200 - 208 V™~ + 10% [opcional ETL]

suyvétra @

50/60 Hz

Frequéncia @

50/60 Hz

Aodihetec®

F10A

Fusiveis (@

F10A

Méylotn anoppodnuévn

CE, SD [Single Drive]:
and 150 £wg 600 W, pe Baon tn dtapdpdwon

CE, CD [CentralDrive]:

Poténcia maxima

CE, SD [Single Drive]:
de 150 a 600 W, com base na configuragdo

CE, CD [CentralDrive]:

oxuc® Méxpt 24c: 650 W >25¢: 800 W (yLa tnv ékdoon auth, o absorvida @ Até 24c: 650 W; >25c¢: 800 W (para esta versdo, o ciclo de
KUKAOG epyaciag replodikd evalaocoopevog oto 70%) trabalho intermitente periédico a 70%)
(BAéne mivaka yia ototxeio unyaviuatog ékdoong ETL) (ver tabela para dados da mdquina em verséo ETL)
Oopupsétnta P EnineSo L0080UVapnG aKoUGTIKAG Tieonc: < 70 dB (A) Ruido ® Nivel de pressdo acdstica equivalente: < 70 dB (A)

MepBAANOVTIKEG
ouverikeg Aettoupyiag ©

Oepuokpacia: and 10°C (50 °F) éwg 40°C (104 °F)

ZXeTKn vypaocia: and 5% wg 85% (KN CUMTUKVWHEVN)

Condigbes ambientais de
trabalho ©

Temperatura: de 10°C (50 °F) a 40°C (104 °F)

Umidade relativa: de 5% a 85% (ndo condensada)

AovAoELg

H pnxavn dev petadidet Sovrioetg oto £adog mou
urnopolv va B€ocouv og kivuvo tn otabepdtnta Kat Ty

Vibragdes

A maquina ndo transmite vibragdes no piso que possam
prejudicar a estabilidade e a precisdo de outros aparelhos

akpifela AAAwV CUOKEUWV TtoU Bpiokovtal KEL KOVTA.

que se encontram nas proximidades.

3-4-6-9-15-35Aitpa

XwpnTkotnta Se€apeviv
PN n Sa (39g-49-69-95q-4G-9.2G)

3-4-6-9-15-35litros

Capacidade reservatdrios
(39-49-69-95q-4G-9.2G)

o [CX] kat [SX] péxpt 24 pe EV - péxpt 32 pe INV

ApBpog Sefapevwv
puBube detap o [LX] péxpr 32

e [CX] e [SX] até 24 com EV - até 32 com INV
o [LX] até 32

Numero de reservatérios

SD [Single Drive]: pUonpa, ypavadia i avapikto
e AvtAia pe dpuontripa BPG: STD 0,25 I/m - HF 0,4 |/m

e AvtAia pe ypavddia Gear STD 0,5 I/m - HF 1,0 I/m - LAB

Texvoloyia KaTavopng 0,16 1/m

CD [Central Drive]: ypavaQia

¢ AvtAia pe ypavadla pe kevipikr petddoon, mapoxn STD
0,51/m-HF1,01/m

SD [Single Drive]: sanfona, engrenagens ou mista
e Bomba de sanfona BPG: STD 0,25 |/m - HF 0,4 |/m;

e Bomba de engrenagens Gear: STD 0,5 I/m - HF 1,0 I/m

Tecnologia de dosagem -LAB 0,16 |/m

CD [Central Drive]: engrenagens

e Bomba de engrenagens com transmissdo central,
capacidade STD 0,5 I/m - HF 1,0 I/m

UE WU vypavtripa:

e 28 mm (1.1”) [uéxpt 16]

e 39 mm (1.5”) [an6 17 éwg 20]

e 45 mm (1.8”) [ano 21 éwg 24/32]
ue INV:

e 33 mm (1.3”) [uéxpL 16]

e 45 mm (1.8”) [am6 17 éwg 32]

MéyLotn SLAUETPOG PONG

TOU KEVTPOU aKpoduoiwv
(d)

com tampa humidificador:
e 28 mm (1.1”) [até 16]
* 39 mm (1.5”) [de 17 a 20]
Diametro maximo de fluxo "
m) e 45 mm (1.8”) [de 21 a 24/32]
com INV:
e 33 mm (1.3”) [até 16]
e 45 mm (1.8”) [de 17 a 32]

do centro bicos

SUOTNHO KATAVOMNAG * TAUTOXPOVNG

Sistema de dosagem * simultanea

, ) o [SX] kot [SX] ecwtepkod
Kévtpo Stavoung o [LX] eEwtep6

e [CX] e [SX] interno

Centro de dosagem
e [LX] externo

Tumoloyia Se€apeviv universal (akeTaAkn pntivn) ) avoéeidwto

Tipos de reservatorios universal (resina acetal) ou inox

SLOKOOUNTIKA KAl BLopnXavikd: pe Bdon vepd, universal

Tumoloyia XpwWoTIKWY X
Kat Stahutn

. decorativos e industriais: com base de 4gua, universais e
Tipos de corantes
de solvente

* nAektpoPaiBideg

Tumohoyia BaABiswv
via BaAB . IV

o eletrovélvulas

Tipo de valvulas
e INV

@) AnokAeiovtau EQPESPIKES auv&eésysvsc Statdéels (unxavnua xwpic TPOALPETIKESG
£QeBSPIKES TIPIES). Ta éséouevo( LU)(uoc elvat eVOEIKTIKA Kal OTEVA ouv656€u£va ue ™
6lauop<pwan TOU UNYaVNuUaTos. H eTKETA UNTPWOU ToU un)(avnuaroc PEPEL TO aKptBsc
OTOLXE(D, OXETIKO WE T OUYKEKPLUEVN SLapdpwon Tou unxaviuatog. H Sduvath tun
UEYLOTNG LoYUOG EVTOTioTNKE FEWPWVTAS TG OUVOIKES AELTOUPYLaG TTLO EMLBAPUVTIKEG

© T UETPNIEio OTO EPYATTIIPLO KAL TEKUNPLWHUEVN QIO TN OXETIKI) EkTETN SOk,
Sadéowun and tov kataokevaotr. SUVINKES AeToupylag: Kavovikog KUKAOG ¢ unxavrig,
0€ OUVINKEG TPOTOUOLWUEVOU (POPTIOU.

© o neptBaAdovtikég auvﬁqkec Aezroupylac elvat eéaupetika ouvéeéeuevec ue myv
TUMOAOYIQ TWV XPWOTIKWY TTOU Xpnotuonotovvtat (evbeiéels mou mpénet va Intndolv and
TOV KATAOKELAOTI] TwV MPOIdVTWY). Tt Se6ouEVA TTOU QVapEPOVTaL LOXUOUV QITOKAELOTIKG:
yia T unxavr.

@ AvdpeTpog tne ontric yia mpoSLdTPNTE GUTKEVATIES = SLAUETPOC Pori¢ + 15 mm (0.59”). H
Slduetpos pnopei emtmAéov va aAAddet avadoya e TNV KATAVOUT] TWV KUKAWUATWY vEPOU/
KUKAwUOTWV SLoAUTN TOU UNYaviUATog.
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@ Excluidos dispositivos auxiliares conectados (mdquina sem tomadas auxiliares opcionais).
Os dados de poténcia sdo indicativos e sdo estritamente ligados a configuragdo da mdquina.
A etiqueta matricula da mdquina apresenta o dado exato, relativo a especifica configuragdo
mdquina. O valor de poténcia mdxima possivel foi detectado considerando as condigées de
funcionamento mais severas.

®) Valor medido em laboratdrio e documentado pela relativa relagéo de prova a disposicGo
junto do fabricante. Condigbes de funcionamento: normal ciclo de trabalho da mdquina, em
condigdes de carregamento simulado.

© As condigbes ambientais de trabalho podem variar de acordo com os tipos de corantes
utilizados (solicite informagées ao fabricante dos produtos). Os dados mencionados sdo
vdlidos exclusivamente para a mdquina.

@ pigmetro do furo para embalagens pré-furadas = diGmetro de fluxo + 15 mm (0.59”).
O didgmetro pode variar de acordo com a diviséo de circuitos dgua/circuitos solvente da
mdquina.

EVOPWR



8.2 AlaoTtAoELS Kol Bapog

AeSopéva eVOELKTIKA OTEVA CUCKETIOMEVO PE TN Slapopdwon Kot
avoadePOUEVA OTO UNXAVNUO HE TIG Oe€aUEVEG KEVEG Kol XwpLig
ageoouap.

1223 mm [48 inch]

8.2 Dimensoes e peso

Os dados sdo indicativos e estritamente ligados a configuracdo
maquina com os reservatorios vazios e sem acessorios.

865mm [34 inch]

942 mm [37 inch]
1129 mm [44.5 inch]
1218 mm [48 inch]

394mm [16.3 inch]
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1223 mm [48 inch]

865mm [34 inch]
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1112 mm [43.7 inch]
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250 kg
551 Ib

285 kg
628 Ib

AW

260 kg 345 kg
573 b 761 Ib
305 kg 402 kg
672 Ib 886 Ib

8.3 ARAwon cuppopdwong
BAéne Napaptnua

8.4 Eyyunon

Mo va elval evepyn n eyyunon oag KAAOUE VO CUMTTANPWOETE OAQL T
TUAMATO TOU EVTUTIOU TTOU UTIAPXEL 0T GUOKEU GO TOU NXAVILATOG
Kot va To oTelleTe ekel OMOU UTIOSEKVUETAL 0TO (610 TO €vTuTiO.

X

/

Je nmepintwon avaykng ywa eneuBaoels umootnpiéng
ETUKOLVWVIOTE  QUTOKAELOTIKA UE TO ELOLKEUUEVO Kol
efovotlobotnuévo mpoowmniko pag. Ma  TC epyacie
ouvTHPNONG N QVTIKATOOTAOEWY VA XPNHOLUOTTOLE(TE
QTTOKAELOTIKA AUOEVTIKA QVTAAAQKTIKA.

H tpomomnoinon f e€adavion Twv MPOOCTATEVTIKWY KoL TWV CUCKEL WV
aocdaleiag mou mpoPAEMOVTAL OTO UNXAVNUA, EKTOC amd TNV Apeon
anmwAELa TG eyyvnong, lvat emikivbuvn kat mapdvoun.

O KATOOKEVAOTAG 6ev Bewpeital UTALTIOC yla TA TPAUKATO KAl TLG

{nuieg o Atopa ) mMPdAypata mou TPOKARBNKav amd akatdAAnAn

XPon TG ouokeung n mopofloon Twv TPOCTATEUTIKWY KoL TWV

OUOKELWV alodaAElag TIG OTOlEG EXEL TO UNXAVNLLAL.

Elvat AdyoL éEkmtwong TtnG €yyvnong mOU TOPEXETOL OO TOV

KATOOKELQOTH:

e H akatdAAnAn xprion Tou UnxavAoTog.

e H un TPNON TWV KOVOVWV XPNONG KaL OUVIAPNONG Tou
mipoBAEmovTal oTo eyXeLpidio.

e H J8levépyela Ttpomomolioewv kay/ry  emblopbwoswv  tou
UNXOVALOTOC QO TIPOOWTIKO EEVO TIPOG TNV €£0UCLOSOTNHEVN
opydvwon Tapoxng Ponbelag Tou  KATOOKEUOOTH KA/
XPNOLUOTIOLWVTAC N 0UBEVTIKA AVTAANAKTIKA.
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8.3 Declaragao de conformidade
Ver Apéndice.

8.4 Garantia

Para que a garantia seja valida, favor completar o formulario incluido
na embalagem da maquina e envia-lo para o enderego relacionado no
préprio formulario.

'

/

Entrar em contato somente com o nosso pessoal qualificado,
autorizado, para todas as necessidades de assisténcia.
Utilizar apenas pegas sobressalentes originais em toda
manutengdo e reparos.

Modificar ou retirar as prote¢des ou dispositivos de seguranca
fornecidos na maquina ndo somente cancela imediatamente a garantia
como também é perigoso e ilegal.

O fabricante ndo se considera responsavel por danos pessoais ou
de propriedade provocados pelo uso impréprio do equipamento ou
adulteragdo das protegdes e dispositivos de segurancga instalados na
magquina.

Sdo motivos de cessag¢do da garantia fornecida pelo fabricante:
e Uso imprdprio da maquina.

e Falha ao observar as instrugdes e regras de manuteng¢dao mostradas
no manual.

e Efetuar ou atribuir alteragbes e/ou consertos na maquina a pessoal
externo a rede de assisténcia autorizada pelo fabricante e/ou
utilizando pegas de reposi¢do nao originais.

EVOPWR
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corOb EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

@ Installation must be carried out only by qualified personnel.

A Do not place any objects other than mouse on top of the support kit.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

P1

V1.0R1 (09/2023)




EVOPWR V02- MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT corOb
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

‘ The two brackets that are present on the sides of the support allow the operator to adjust the support to the desired
/ width.

P2 V1.0R1 (09/2023)




corob

EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

1x 4mm (M1) /ﬂ
1x 10mm (M2) %

1x (M3) ® /

(=

P3

V1.0R1 (09/2023)




© COPYRIGHT 2023, COROB S.p.A.
All rights reserved in all countries
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COr Ob EVOPWR V02 - SPECIAL CONFIGURATIONS

Tipping panel roll conveyor system - [LX] version only

An optional system made up of tipping panel roll conveyors is available to facilitate the loading cans; the conveyors are fixed to the
front panels of the machine and allow heavy cans to be eased a far as the shelf.

The roll conveyor has several adjusting heights, that can be adjusted manually by the operator.

Working Table - [LX] version only

The working table is mounted frontally on the canister module and facilitates the loading of heavy cans on the shelf. The work
surface is made of stainless steel plate. It also features a step that makes canister refilling operations easier for the operator. The
working table has several adjusting heights: standard height is 700 mm [24.5"], table height adjustment is +/- 40 mm [+/- 1.57"].

It can be mounted on the left or right side of the machine.

Riser - [LX] version only
The riser is a raised base that allows the machine to be raised by 280 mm [11.02"].

Steps are attached to the riser according to the number of modules of the machine. The steps allow the operator to carry out refilling more
easily.

V1.0R1 (09/2023)




© COPYRIGHT 2023, COROB S.p.A.
All rights reserved in all countries
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corob

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC
e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that.the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing arecarried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO'9001:2015 about quality
management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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BG - 1pOM3BOAMTENAT, KOITO € /IMLIETO YIMH/IHOMOLLIEHO 38 U3rOTBAHE Ha TEXHMYECKATa I0KYMEHTaLIVS, ieKNapypa Ha COBCTBEHa M3K/TKOHMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MaLLIMHATa, 33 KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/apaLiyis, € B CbOTBETCTBME CbC ChILIECTBEHNTE M3NCKBaHMS,
npeAsuaeHm ot cieaHuTe upekTvien: [ypektuea 2006/42/EC - Matumu - lupektusa 2014/30/EU oTHOCHO EeKTpOMarHuTHa CbBMeCTUMOCT - ipektusa 2011/65/EU usmeHeHa ¢ 2015/863/EU - [ivpextisa WEEE 2012/19/EU - inpektnea 2014/53/EU. OcseH
TOBa Ce rapaHTVPa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALLIMHATA W CbOTBETHOTO NPOU3BOACTBO Ca U3BLPLLEHN W AOKYMEHTUPAHM MPU CriasBaHe Ha KOHKPETHU G1pMeHW NPoLIeaypY B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAApT EN ISO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 CUCTEMUTE 33 ynpaBnieHre
Ha Ka4ecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zdkladnimi pozadavky ymi na: jicimi smérnicemi: Smérnice o strojnich

zafizenich 2006/42/EC - Smémice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU. Déle se zarutuie, Ze stroj byl navrzen a vyroben, a wroba je zdokumentovana, v
souladu s presnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver: Maskindirektivet 2006/42/EC -
Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt
og dokumenteret ifglge praecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedi e kvali

ingssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden Richtlinien vorgesehen
werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geéndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU. Dariiber hinaus wird garantiert, dass die Planung
der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen, durchgefiihrt und dokumentiert wird.

v o

EL- O KOTOOKEUQOTIG, KAl O E§0UGLOS0TNHEVOG GUVTAKTNG TOU TERVLKOU aKENOU, TILOTOMOLE, BT, HE SIKr) TOU UMAUTLATNTO, TO PNXAVNAL OTO OTtolo 0L TO TTAPOV, UL} OlL L€ TLG OUCLOLOTIKEG QUTTALTFGELG TIOU TIPOBAETOVTOL OO TOUG KAVOVLOUOUG:
08nyia Mnyavrjparog 2006/42/EC - O8nyia HAextpopayvtikrig ZupBordtntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU 6rw tporomnowiBnke amd to 2015/863/EU - Obnyia WEEE 2012/19/EU - O8nyia 2014/53/EU. Eyyudrat nepetaipw 0T 0 oXeSLAopOG Tou
NXQVFALOTOG KAl 1) OXETLKH KATOLOKEUT TOU eKTeEAEiTal Kat urtootnpileto ard yypada, axohouBwvtag T akpBeic epyootactakes Sladikaoieg cUpuduwva pie To ipdturo EN ISO 9001:2015 GXETKA Ke T CUOTH AT SLaxelpLong moLdtnTag.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico dedlara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta dedlaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales previstos por las directivas
siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garantiza ademas que el disefio de la méquinay
su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET—Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kidesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide p&hindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU
- Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jérgitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015
kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkil$, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC - Sahkdmagneettista
yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja néiden
dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR- Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette dédaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives suivantes : Directive Machines
2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU. Le fabricant garantit également que la conception de la machine, ainsi que sa
production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd tdaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha seo a leanas: Treoir um Innealra
2006/42/EC- Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU ama least le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantts déanta, agus doiciméadaithe,
de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavijanje tehnicke dokumentadije, iziavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova iziava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC - Direktive o
eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU. Takoder, jami se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumentirani sliedeci
precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravjanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a miszaki fiizet dsszedllitasara felhatalmazott személy sajat felelGsségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezS gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek irdnyelv - 2014/30/EU

az Uizemi elGirasok preciz betartdsaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN ISO 9001:2015 szabvannyal Gsszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjélin, vottar, 4 eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid peer grunnkréfur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum: Vélatilskipun 2006/42/EC -
Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i
samreemi vid ndkvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN 1SO 9001:2015 stadalinn um geedastjornunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti technine dokumentacijg, savo atsakomybe pareitkia, kad staklés, kurioms skirta i deklaracija, atitinka esminius 3y direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU. Taip pat utikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy
pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru § deklaracija attiecas, atbilst $3du direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas saderibas Direktiva 2014/30/EU
- Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Tiek ari nodroginats, ka maginas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN ISO 9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistemu kvalitati.

MT - lI-manifattur, ul-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess i -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC
- Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u I-produzzjoni taghha jsiru; u jigu ddokumentati'wara
processi tan-negozju predizi li huma konformi ma' EN ISO 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC - EMC-richtlijn 2014/30/EU -
Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd volgens de vereisten van de norm
EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erkleeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i fglgende direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU. Det garanteres videre at utformingen av maskinen og den pafglgende
framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentagji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wylaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejsza deklaradja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi w nastepujacych
dyrektywach: Dyrektywa Maszy 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa 2014/53/EU. Ponadto gwarantuie sie, ze fazy
projektowania oraz produkcji maszyny zostaly przeprowadzone oraz s udokumentowane wedtug dokfadnych procedur zakfadowych, zgodnych z norma EN ISO 9001:2015, dotyczaca systemow zarzadzaniajakoscia.

PT- O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exdusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos pelas seguintes diretivas:
Diretiva Méquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU. E também garantido que a concegao e produigdo damaquina sio efetuadas
e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN ISO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabrri | si persoana izatd pentru dosarului tehnic declara pe propria raspundere ¢ masina la care se referd prezenta dedlaratie se conformeaz3 cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva 2006/42/EC Masini - Directiva
2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetic - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garanteazd, de asemenea; ca proiectarea masinii si productia acesteia, documentate
corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere spedifice, conforme cu standardul EN 1SO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatji.

SK- Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na viastnti zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehldsenie vztahuie, je v silade so za (ice smernice: Smernica ostrojnych zariadeniach
2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smemica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU¢ Smernica 2014/53/EU. Dalej sa zarutuje, e stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a wroba je
zdokumentovana, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedajt norme EN 1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalecin oseba, pooblastena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnevnimi zahtevami, kotjih dolocajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC- Direktiva o elektromagnetni
zdruljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Jam&me tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili postopke in pripravili ustrezno
dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN 1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstéilla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsakran hanvisar till verensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande direktiv: Maskindirektivet
2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU=Direktivet 2014/53/EU. Det garanterasvidare att utformningen av maskinen och dartill hérande tillverkning
genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR- Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin lgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngrillen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugualtinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi - 2014/30/EU Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayih Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi - 2014/53/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasanmive ilgili Gretimi, kalite yénetim sistemlerine iliskin EN ISO 9001:2015 standardina uygun kesin
isletme prosedirlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.I. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances inElectrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE)Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.l. 2017:1206)

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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