corob
EVOPWR / EVOPWR CD V02

Otomatik renklendirme makinesi

BE)T 1 ARV —

Kullanim kilavuzu

A—Y—=—<xZ=Za27)l

(€ @ c5

4059114 V02 V1.0-R2(10/2024)



Kullanim kilavuzu

Otomatik renklendirme makinesi
EVOPWR/EVOPWR CD - V02
V1.0 - R2 (10/2024)

ORIJINAL TALIMATLARIN CEVIRISi

© TELIF HAKKI 2024, COROB S.p.A.
Tum haklari tiim tlkelerde sakhidir

Bu Urinin baska kopyalarina veya Urinle ilgili teknik bilgilere dair
taleplerinizi su adrese gonderin:

d1—%—~xXZa7)l
BET 1 AR H—
EVOPWR/EVOPWR CD - V02
V1.0 - R2 (10/2024)
EAREEORXZBRLLEED

© COPYRIGHT 2024, COROB S.p.A.
IXNTOEICHSVTRHFER REMER.
AXZAFIOEMEXEEENDHE, FLAN_ITILIC
BT DM EERICEL T, TRETIERSLEEZ W

COROB S.p.A.
Via Agricoltura 103 e 41038 San Felice s/P e Modena e Italy
Phone: +39-0535-663111 e Fax: +39-0535-663285
www.corob.com

FiKRi MULKIYET HAKLARI VE YASAL UYARI

COROB S.p.A/nin 6nceden yaziliizni olmaksizin bu kilavuzun higbir kismi
baska bir dile gevrilemez ve/veya bagka bir bigimde ve/veya mekanik,
elektronik, fotokopi, kayit yoluyla veya bagka yolla uyarlanamaz ve/
veya ¢ogaltilamaz.

COROB, COROB S.p.A. ve bagli kuruluslari (buradan itibaren “COROB”
olarak anilacaktir) tarafindan minhasiran kullanilan ticari ve/veya
tescilli bir markadir.

Bu kapsamda bir ticari markanin mevcut olmamasi COROB’un séz
konusu ticari markayi kullanmadigi anlamina gelmedigi gibi, COROB’un
herhangi bir ilgili fikri mulkiyet hakkindan feragat ettigi anlamina
gelmemektedir.

Bu kilavuzun igerigi minhasiran COROB tarafindan kullanilan ve
patentlerle veya patent talepleriyle korunan teknik bilgi, tasarimlar,
teknolojik uygulamalara atifta bulunur ve bu nedenle fikri mlkiyet
acgisindan ulusal ve uluslararasi yasalar tarafindan korunur.

COROB disinda diger sirket adlarina, bilgilerine ve adreslerine yapilan
her tirli atf yalnizca tesadifidir ve aksi belirtimedikge COROB
Urunlerinin kullanimini daha iyi agiklamak amaciyla salt érnek olarak
verilmistir.

Buradaki metin ve gorseller son derece dikkatli bir sekilde
degerlendirilmistir, ancak buna ragmen COROB, basimla ilgili ve/
veya kesin olmayan hatalari kendisi tarafindan 6nceden bildirimde
bulunmadan ve herhangi bir yikimlulik tstlenmeden degistirme ve/
veya glincelleme hakkini saklh tutar.

Bu kilavuz COROB {rinlerinin son kullanici tarafindan normal ve
ongorulebilir kullaniminda gereken bilgilerin tamamini igerir.

Bu kilavuz Urtnin onarimina yoénelik talimatlari ve/veya bilgileri
icermez. Guvenlik nedeniyle bu midahalelerin yalnizca egitimli ve
yetkili teknik personel tarafindan yapilmasi gerekir. Bu gereklilige
uyulmamasi kullanicida yaralanmalarin veya Uriinde hasarlarin ortaya
¢ikmasi riskini dogurabilir.

COROB, yukarida belirtilen midahalelerin yapilmasi igin yetkili teknik
servisler belirlemistir.

Yetkili teknik personel, COROB tarafindan diizenlenen egitim kurslarina
katilmis teknik personel anlamina gelir.

Satis sOzlesmesinde veya Genel Satis Kosullarinda belirtildigi gibi,
COROB firmasinin sorumlu tutulabilecegi sinirlar dahilinde yetkili
olmayan midahaleler COROB driniin garantisinin gegersiz olmasina
yol agabilir.

Bu madde yasalarin baglayici hikiimlerinin ihlali konusunda COROB
firmasinin  sorumlulugunu sinirlandirmak veya ortadan kaldirmak
amacini tasimaz. Yukarida belirtilen sorumlulugun sinirlandiriimasi
veya ortadan kaldirilmasi bu nedenle gegerli olmayabilir.

En yakin teknik servis noktasinin hangisi oldugunu 6grenmek amaciyla
nihai kullanici COROB firmasiyla baglanti kurabilir veya www.corob.
com adresindeki sitesini ziyaret edebilir.
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HIZLI KILAVUZ

is gliniiniin baslangicinda
e Pusklrtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

e (Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Stingerin temizlik
durumlarini ve satlirasyonunu kontrol edin; eger islatmak gerekir
ise, uygun sivi kullanin (sivi se¢imi, renklendiricilerin niteligine
baghdir ve dogrudan kullanilan drinlerin imalatgi firmasina
yapilmahdir).

e (Sulu nemlendirici ile) Sisedeki su seviyesinin minimum seviyenin
altinda olmadigini kontrol edin.

e (Autopad ile) Tamponun temizlik durumlarini kontrol edin.
o (Deliciile) Bigagin temizlik durumlarini kontrol edin.

e Sistemin temizlemesini yapin (INV dagitici butlnlesik valfli
puskirtme memeleri sistemiyle donatiimigsa, gerekmez).

Hatirlanmasi gerekenler
e Makineyi kesinlikle kapal birakmayin.

e Haznelerde renklendiricilerin her biri (kisisellestirilebilen stirelerde)
otomatik olarak karistirilir.

e Hazneleri renklendiriciyle ¢ok fazla doldurmamaya 6zen gosterin.
Asirt doldurulmasi halinde kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi
islem yapin.

e Haznelere dokeceginiz renklendiriciyi el yordamiyla calkalayin.
Otomatik galkalayicilari kullanmayin.

e Doldurduktan hemen sonra hazneleri kapaklarla kapatin.

e Yonetim yaziliminda haznelerin doluluk seviyelerini dogru sekilde
glincellemeyi unutmayin.

e (Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Siinger satiirasyonu
haftada en az iki defa gergeklestiriimelidir (mudahale siklig,
renklendiricilerin niteligine ve ortam kosullarina bagli oldugundan
burada yalnizca 6rnek niteliginde olarak belirtiimektedir).

e (Sulu nemlendirici ile) Sisedeki su seviyesi minimum seviyeye
ulasir ulasmaz siseyi su ile tamamen doldurun. Maksimum seviyeyi
asmayin.

e (Autopad ile) Tamponu temizleyin.

Mesai bitiminde
e Hazneleri doldurun.
e Yonetim yazihminda haznelerin doluluk seviyelerini glincelleyin.

e Bilgisayari kapatin. Makineyi kapatmayin.

Kullanim kilavuzunun dikkatle okunmasi tavsiye edilir.
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1 GENEL BILGILER

1.1 Kilavuzun amaci ve kullanimi

Makineyi kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatli bir sekilde okuyun.

Bu kilavuzda makinenin kullanimi ve zaman iginde performansini
korumak igin gerekli olan olagan bakimla ilgili talimatlar yer alir. iginde
makinenin dogru kullanimi ve kazalari onlemek igin gereken tim
bilgiler bulunur.

Bu kilavuz makinenin ayrilmaz bir pargasi olarak dusiinilmeli ve
makinenin son sokdilisiine kadar korunmalidir.

Bu kilavuz makine ve tiim aksesuarlarla ilgili kilavuzun hazirlanmasi
sirasinda elde olan tiim bilgileri icerir; aksesuarlarla ilgili olarak farkli
¢alisma prosedirlerinde uygulanan varyasyonlar ve degisiklikler bu
kilavuzda yer alir.

Kilavuz kagit bigiminde (UrGnlin ambalajinda) veya COROB Web
sitesinden erisilebilen dijital bigimde mevcuttur. Kagit kopyasini
imalatgidan talep edebilirsiniz.

iceriginin tam olarak okunmasi ve mimkiin olmayacak sekilde
kaybolmasi veya kismen zarar gérmesi halinde imalatgidan yeni bir
kilavuz istenmesi zorunludur.

Sayet bu kilavuzda yer alan imajlar muhafazalardan yoksun
makineyi ve/veya kisisel koruyucu tertibatlardan yoksun gorevlileri
gosteriyor ise, sadece konularin ele alis bicimini daha fazla agiklamak
amacindadir.

Bu kilavuzda yer alan bazi gizimler prototiplerden alinmistir, standart
tiretimdeki makinelerde bazi ayrintilarda farkhliklar olabilir.

1.1.1 Grafiksel gésterimler

Koyu yazi stili biylik dnem tasiyan notlari veya bilgilere 6zel vurgu
yapmak igin kullaniimistir.

/A\ TEHLIKE

Kisisel yaralanma riski oldugunu gosterir.

UYARI

o

Makinenin isleyisini bozabilecek bir zarar riski oldugunu gosterir.

Tedbir kurallarina ve/veya alinacak énlemlere atifta bulunan
6énemli talimatlari gésterir.

Bilgisayara kurulmus yénetim yazilimini igeren durumlari ve/
veya ¢alistirma uygulamalarini gésterir.

Acgiklanan miidahalenin yapilmasi igin belirtilen aletlerin
kullanilmasi gerektigini belirtir.

AN

1.2 Tanimlamalar

OPERATOR

Boya veya benzeri maddeleri (retme yontemlerini bilen,
kumandalarinin  kullaniimasiyla makinenin cgalistiriimasiyla ve
kullaniimasiyla yetkilendirilmis ve egitim almis ve tiim korumalar
monte edilmis ve devredeyken liretim malzemelerini ylikleme ve
bosaltma islemleriyle gorevlendirilmis kisi. Bu kisi yalnizca emniyetli
kosullarda galismalidir ve rutin bakim islemlerini gergeklestirebilir.

BAKIM PERSONELI/TESISATCI

Teknik alanda (mekanik ve elektrik) hazirlanmis ve egitim géorms ve
makinenin kurulumu veya ayarlamalar, arizalarin onarimi veya bakim
islemleri igin makineye mudahale etmekle Uretici firma tarafindan
gorevlendirilmis konusunda uzman kisi.
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ARV RZFEALTEEENOMIA- iHZ, MUFTSHh
EIRNTHNREREZFELBNSEETEDAE, AXL
—2—REEBRRTOMMEEZTV., RLARORTER
TI9BCENTEDCE,

RFRIMTE | BB OREESE
BESLVUEROBMIBFICESVTIERE N TVAFMRT
HY), BEORE, HE, BE, $ZVRBRFEEEZRET
BESIA—N—HDSEBMENTVBA,

|
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2 OZELLIKLER

2.1 Makinenin tanimi

Otomatik renklendirme makinesi , makinenin yonetim yazilimi
araciligiyla segilen, istenen tonlarda elde edilmesi amaciyla ebatlari
bu kilavuzda belirtilen kaplardaki (tenekeler, metal veya plastik kutular
veya bidonlar) 6énceden bazla doldurulmus sivi renklendirici Grinlerin
dozlarinin ayarlanmasina (veya saglanmasina) yonelik bir cihazdr.

Renklendirme makinesi bu 0Ozelligi destekleyen donanim yazilimi ve
dagiim programlariyla birlikte kullaniimasi halinde kesintiye ugrayan
formlu kurtarma olanagi sunmaktadir.

2 /¥R
2.1 BROFME

BETFA AR —F, KYXZ1TF7IITEEThEREZD
BRE EBEHRIFEITSAFVIHOBRE, H5HUHR—AR
HFEA) CREBHEDZEZBBNICHE (FLERA) T2EE
T, TOEWE, BREBY 7 NJITENLTERL -5
NBE, B, EF535, A VIBENDBRKREROHEETT,
FAARYY—&, ALz sEEES B2 -EEHI TV
FT. COMEER, TAARVY =T 7—LTITRHET
O ALAERIZEALEGEICYR—REhET,

Makine 24 devreye veya INV ile 32 devreye kadar [CX] (kompakt) ve [SX]
(kiglik) versiyonlarinda ve 32 devreye kadar [LX] (biyik) versiyonunda
mevcuttur.

[CX] [

sX]

RIS, 24EBETO[CX]N— 3> (AVINTR). [SX]/N
—23Y (RE—I). BRUREBETO INV FZ & [LX] /N—
AV (T NBYUET,

[LX]

Modeller dagitim kafasi modiiliine gore birbirlerinden ayrilirlar:

[CX] ve [SX] versiyonlari igin kiiglk

[LX] versiyonu igin biyik
[SX] ve [LX] versiyonlarinda hazne modailleri ortaktir. [CX] versiyonunun
hazne modiillerinde derinlik azaltilmistir.

Renklendirme makinesi, devrelerin tek tek etkinlestiriimesine olanak
taniyan tek bir motor tertibatiyla [Single Drive] veya makinenin tim
pompalarini ayni anda etkinlestiren tek bir motor tertibatiyla [Central
Drive] donatilmistir.

Renklendirme makinesi sunlardan olusur:

1. Dagitim alani ve teneke yerlestirme islemi.
2. Kumanda paneli.

3.  Ust kapaklar.

4. Hazne doldurma bolgesi.

TTIVET A AR T —ONY REVI— )RV, BEVYR
E

AE—) : [CX] B &LV [SX] A

S— 1 [LX] A

[SX] BV [LX] N=2a>0F vy _AZ—FT1—)LiEH
BTY. CXYIN—2av0F v _AEX—FT1—)LiEk. Ch
5220EDKYEZXRVNTT,

FA AR Y —FVEDNDE—K— [Single Drive] Z#HL T
BY), EREEBICEBSEEDENTEET, £ [Central
Drive] TRHREMOINTORY SZRAKICEBEEDZENT
EFET,

TAARVY—OBEBATOESYTY ¢

1. BRIV7BRUBRBONEERDDILEDDI AT A,
2. I,

3. EZIAHN—

4, FNY_AX—FEIVT
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Renklendirme makinesinin yonetimi yonetim bilgisayari tarafindan
gergeklestirilir. Imalatgi firma makinenin tiim 6zelliklerinin yonetilmesini
saglayan ¢ok genis bir uygulama yazilimi gami temin etmektedir.

Bilgisayar operatoriin kolayca erisemeyecegi bir yere yerlestirilirse,
bilgisayari dogrudan cevrimdisi diigmesiyle makinenin kumanda
panelinden agmaya olanak taniyan istege bagli Easy-On fonksiyonu
talep edilebilir (b6lim 5.6).

Makinede COROB Connect secenegi varsa, Android veya Windows
cihazla ilgili 6zel dagiim yazihmini kullanarak makineyi yonetebilirsiniz.
Dagitim yaziliminin kurulu oldugu cihaz ile makine arasindaki baglanti
otomatiktir.

2.2 Pargalarin agiklamasi

FAARG—OEBEFE I E1I—RIZ&)THONET, X—
H—F, BHOMBEINTZEETR-HD, LEBHEHICDES
F7U5—23a2 I 7 NI T7ERHBLTVET,
ARL—B—HNRE<EEZTADSAICIAVEI—ZNERE
ENTVWEVERR., #7723 F)L#EETH S "Easy-On (1 —
D— F) BEBERITBENTEXRT, chIKYFTSA
DREVEGALT, AVEI-XICBROFEHEL) SEEE
BREANDCENTEET (5.6 E)

W (Z COROB Connect #F7'YarAEEENATWVWIES
(&, Android E7=l& Windows O F /N1 AH K TEET 2 FEEY
TRODIT7THHZRETDCENTEETT, FEVIMNDT
THAVAR=ILENTVREBLEBOBOELKIE, BBH
CiThhET,

Hazneler

Makinenin hazneleri farkli kapasitelerde olabilir ve
dozlanacak uriiniin koyulmasina uygundur.

Makinenin st bolimiinde, kapaklar haznelerin

doldurulmasi igin erisime olanak tanirlar.

Haznelerin her birinde kapatma kapagi bulunur.

2.2 BEROFM

e FYZRAE—

BHOF Yy —_AX—RBThThIELDBRET,
FETH2HRERETIOLLELTVET,

BHOERCEAN-DBY., COAN—ICKY
FY_AZ—\DWRETICENTERT,

BF Y _AR—E, ETHLSNhTLET,

Piiskiirtme memeleri merkezi

Haznelerden
borularinin  uglari, bir noktada
birlesirler ve boya kutusunun
doldurulmasi igin Grlnin disari
ciktig puskiirtme memeleri
merkezinde sabitlenirler.

gelen dagitma

J XN HRRE

FY_AR—NDSHTVIES
NATORIFEHNEE>THY,
JAXILOHBRRICBEEEN, 2
HhoRBICHITTERERI %
lEEhET,

Biitiinlesik valfli piiskiirtme memeleri sistemi (INV)

INV sistemi, dagitim piiskiirtme agzi ile her bir devrenin
valfini tek bir kartusta bir araya getirir.

Kartuslar ozel dagitm kafasina monte edilir. Valfin
acllmasi (dagiim) ve kapanmasi (devridaim), makinenin
kumanda mantigi tarafindan elektriksel olarak isletilir.

Sistemin  sizdirmazhk  ozellikleri INV,

renklendiricinin kurumasini onler.

sayesinde

I

i e/ ANV T AT L (INV)

INV S ATFARES / A)NEVCEDDH—KNIY
SOEEBEONILT Z2HELTVET,
A—RNUYDBFA AR H—OEAAY RICK
WEHFshTVWET, NILTOFE (ES) & KT
(BER) REBHHEO> Y Vi) EBRTRE
ENTVET,

INV SRATFLORBMEICKY, BHERZEN S
WTW&ET,

j

Raf (istege bagh)

Raf, boya kutusunun dagiim memeleri merkezinin hizasinda dogru
sekilde yerlestirilmesini saglar.

Miktari agirlik olarak dozlayabilmek icin kendi ekranina sahip bir tarti
yerlestirmeye olanak tanir.

Yari otomatik raf - Raf aktivasyon butonlari (iki elle kumanda) araciligiyla
operator tarafindan kumanda edilir; raf, boya kutusu fotosel tarafindan
algilandigi zaman durur.

Otomatik raf — Raf, bunun hareketini kumanda eden ve (izerine koyulan
ambalajin gergekten dagitim igin segilen boya kutusu ile ayni oldugunu
kontrol eden bilgisayar tarafindan yonetilir. Bir fotosel, ambalajin
mevcudiyetini ve rafin dogru konumlandigini kontrol eder.

EVOPWR

WEF7T>ay)
Wix, BHE / ZLOFARFOMEICADETREBELZELKEE
LTBLEDIZERAEhET,

EETHETEDLD, FTIATLAE—RBIFERER L
HFTEXRT,

¥EEW - BRIARL —2—HFEBRITHHID_EAHNT
XY (YA RIO¥bO-L), BEEBEILIRBFERE
LiBE, FLELET,

BEM - MO 1—XICKYEEBETHh, ZTOBHEAEEHS
NT, WICEM NIERBIEF T LHICBRENLEEDTH
BCEEBPBLET, XERILEFBS[OEFEELE, #iINEL WX
BliHda2BRALET,



Makarali konveyor - vyalnizca [CX] ve [LX]

versiyonlarinda

Katlanir makarali konveyor, hazne moduliniin 6niine
monte edilmistir ve agir ambalajlarin boya kutusu
rafinin  Gzerine yuklenmesini kolaylastirir. Kayma
dizlemi makaralardan veya paslanmaz gelik levhadan
olusabilir. Ayrica, hazneleri doldurma islemlerinde
operatorin isini kolaylastiran bir basamaga sahiptir.
Makarali konveyor cesitli ylikseklik ayarlarina sahiptir.

O—J)LAYRY - [CX] BLY [LX] N—2 32D
H

WYE&TESZO—-IILIRYE7O02 N2
TFY_AZR—FPa1—-I)LICEAEETNTVWEDD
T, EEOHZ2RHE2MOLICBAB<KRETS
CENTEFXRT, BYEBRRO—F—FLEEAT
VLARF—LTL—RNICTRENTEE
T, SSILATYTEEBENATHY, AXRL
—R—ICE2THF VY ZAZ—DRIEEEN TV
ILKBEYERT, O—-J)LARYERF, E2ES
CSICHART DB ENTEXT,

Pedalli hidrolik makarali konveyor - yalnizca [LX]
versiyonunda

Hareketli avare makarali konveyér, boya kutusunun
dagiim  kafasinin  altna  rahat  bir  sekilde|™®
yerlestirilmesine ve var olan pedal araciligiyla kaldirma
komutu verilmesine olanak tanir. Boya kutularini
plskirtme memeleri merkeziyle ayni eksende

QQ»K%ED—Ajyxv-umﬂ—vayw

WEHXT7 A4 RILO—F—Tlk, BEEBHFAY R
MO TICFELETEICERELEY, RA)NZ/FELT
BES5EFEmSTHENTEXT, REOEY
BRYITFOTL—RMINBELTHY, /JXILD
FOICHL THEOEARIOMNEZRD DO ICER
T9,

konumlandirmak agisindan vyararli olan ambalajlari
ortalama sablonuyla donatiimistir.

Kutu ortalayicisi

Standart yapilandirmada boya kutusu rafi, dagitim cikis deliginin
altinda 6nceden delinmis kapaklara sahip teneke kutulari yerlestirmek
acisindan kullanish olan bir ortalama halkasina sahip levhayla
donatilmistir. istege bagh olarak capi 6zellestirilebilen ortalama
halkalarina sahip bir levha istenebilir.

BROEVRAVTRE

BEBHET, BMCRPRICVITDHZBEVERETL—ME
fRERTHY ., FHROBAVTVWREDENARREES /X)L
DTFICEKDICRIAIBEET, A7YIVELTHARIARE
Nt 2TV T0H3BVERTL—KEUIIAN
TRENTEFRT,

196 mm ——
77"

— 146 mm —
5.7
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Bung Hole Locator (B.H.L.)

WEOO7—%— (B.H.L)

Delik dagiim memeleri merkezi ile eksende olacak
sekilde on delikli boya kutularini yerlestirmemize
olanak taniyan lazer isinlar yayan bir sistemdir.

B.H.L. ozelligi otomatik boya kutusu rafiyla birlikte
mevcutsa, makine kafanin sag tarafinda, doz
ayarlama komutu verilmeden, dolayisiyla da boya
kutusu rafi hareket ettirilmeden o6nce lazerin
agllmasina olanak taniyan ilave bir diigme ile
donatilmistir. Bu, delinmis kutunun en uygun sekilde
konumlandiriimasini saglar.

L——EBERTHIATLT, BSHLUBHR
DMV ERBOMERSESTV, COXSEL
T, WE/ALDFRERERDUBENTE
£,

BHL &cEBHZHEIELETVIHE, RO
AY ROFEIICEMREIVHFEBELET., chic
&V, BAEZGSITDE. DEVEBHOHED
BilcL—Y—HXBEA TR ENTEEXT,
ChitkY, BAFRANDRBRZRBLEUBICEHE
THD_ENTEET,

AUTOCAP ve AUTOPAD

Dagitim merkezinde renklendiricilerin kurumasini 6nlemek amaciyla,
makine bir nemlendirici kapagi veya plskiirtme memelerini temizleme
donanimi ile donatilmistir.

Autocap (1) , dagiitm merkezinin hermetik kapanmasini saglayan
otomatik bir kapaktir; dagitim merkezini otomatik olarak bir dagitim
isleminden 6nce acan ve hemen sonra kapatan yazilim tarafindan
yonetilmektedir. Bir nemlendirme slingeri igerir.

Autopad (2)dagiimdansonra piskiirtme memelerimerkezinin temizligini
yapan otomatik bir donanimdir. Dagitim islemi tamamlandiginda, kutu
kaldirilip, bu sayede kutu algilama fotoseli agiga ¢iktiginda, Autopad
(normalde makinenin galismasi sirasinda agiktir) kapanir ve bir temizlik
cevrimi yapar. Temizlik islemi, plskirtme memelerindeki renklendirici
artiklarini  gidermek igin Autopad'in iginde bulunan tamponun
devrelerinin uglarinda bir veya daha ¢ok gegcis yapilmasindan ibarettir.

Autopad ayni zamanda dagitim asamasi disinda kapali konumda
kalacak, yani plskiirtme memeleri alanini 6rtmeyi stirdiirecek sekilde
yapilandirilabilir.

Autopad yalnizca INV (Butlnlesik elektrikli valfler) sistemiyle birlikte
mevcuttur.

Delici

BEF v Y THLUBE/NY R

E5 /  AI)NAFRIFOBHZZED SHS I, BRI IE
BFXFvVTEER/ALBREEN L2 TVET,

BEFYY 7 (1) BEH/ X)PRBPORKFEEZRIAL ET,
Y7RDITICR)EREN, BHOWICEBNICHRE, B
BERICHARVET. MEARIIZHAEENTLET,

BEI/NY R (2) &, BHEIC/XILPRIFBOFEEZBENICT
SKEEBETYT, BHOKTHR., BF|NFEYBRAIN, ThEXELR
IABRETBE, A—KNY RFIFAUCT—EOBFERIETE
F9, FNY RRIEE. #BOESHHPEIFEVTVET, BFR
. BBNY RT/XINOKESRE 1~2 BEEFERITDET,
BEI/NY RONY RT/ZXIIICHABLEEHEZRYBREERT,

BEINY REBEUENBICHDESICRETREETESE
T, DEVYEBHFHPZBRVWT/ XIILEARZAN-LTHBKILET
9,

BEI/NY R INVSATA (#EE/ALNILVT AT L)
EhETHAK, FHIDENTEET,

NFv—

Delici, kutunun kapagini delmemize olanak taniyan bir
sistemdir.

Yari otomatik delici oldugunda delme islemi, yari
otomatik rafin aktivasyon digmelerinin (iki elle
calistirlan kumanda) ayni anda etkinlestirilmesiyle
operator tarafindan gergeklestirilir.

Boya kutusu rafinin yukari cikis hareketi Uzerine
konulmus olan kutuyu delicinin delgegine karsi iter ve
asagl inis hareketiyle kutuyu dagitim igin dogru konuma
geri getirir.

NOFr¥—BFBFOAN—ICREZRATD &N
TEHRETT,

¥EBNFr—TR., "EHEFIRL—2—
ICRWITOhET, ¥EBHWORBRZ ZME
BRICHLTRZRTR N TEERT (V—/\V
RO bO-=),

WMALEFCHE, ThICXYBMOLEICHZ AR
ANTFr—ORARFIC@AAL > THRE A, D
TIETHPBEEHIC, RFEZEHICHLUTE
LWIBICRELERT,

Deliciyle birlikte ayrica, agilan delige plastik kapak

NOoFr¥—IClE, FHXRBEEREFELET,

takilmasina olanak taniyan mantel kapak koyucu da
temin edilir.

NIZKY, BEFTDRIZTSAFY IRF v v
TEBATAHENTEET,

EVOPWR
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No-Dry-Nozzle Nemlendirici

Su bazli renklendiriciler i¢in nemlendirici piskirtme
memelerinin slrekli nemlendirilmesini temin eder.
Sisedeki suyu kullanarak nemlenen hava, piskirtme
memeleri bolgesine gonderilir.  Algilanan nem
seviyesine gore, sistem gerektigi zaman otomatik
olarak devreye girer ve devre disi kalir.

Solvent bazli renklendiriciler icin nemlendirici,
kapak kapaliyken plskirtme memelerinin daima
nemlendirilmesini saglar. Kapagin igine yerlestirilmis
olankiiciik bir haznede mevcut olan solvent, piiskiirtme
memelerinin alanini stirekli olarak islak tutar.

iki sistem, makine Uzerinde kullanilan tintometrik
sisteme gore tek tek veya birlikte mevcut olabilir.

Ust emniyet platformu

Emniyet platformunun altindaki iki vida ayrildiginda,
plskirtme memelerinin merkezinin temizligini yapmak
icin makinenin i¢ bolgesine erisime olanak tanir.

Emniyet platformu vyalnizca otomatik rafla birlikte
mevcuttur.

-11-

fNiE2% "No-Dry-Nozzle (/—KZ 4 /X)),

KEBHOIERFICRY, /AIIFiEXITEEN
RENTVET, RRNILADOKICK Y ZKAIE
Eh, TOERN /RIILABEICESNWET, BH
ENLEIMWEOEEVICKY, SATANFBEILS
CTEBNICES FEEBZTVETD,
BEIR—AOEMBOIESE, F¥ v 7AEHAL
TWBEEIL /AN EESEET, BEIEF Y
THRICHZDNEBERCIRNICHY), JXILEH
ZEZTESETVET,

2 DDVATAFEBTHERAENDEREI AT A
C&kV, BRI, HDVE—EICERBIBHEN
TEEY,

EEBBELETL—b
Z27L—ROTO2EOR LU ZNT E, EHR

BILHD /S ANDOHREBFRTDENTES
ED

Z27L—KE, BBMENEIEDETOHKT
FMAWEEGFERT,
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2.3 Kullanilabilen ambalajlar

MAX 35 kg
a |

2.3 ERTREZASR

MAX
Kapak / BXXR / — MIN
Boya kutusu rafi /
: E
" 70 mm
500 mm [19,77] 80 mm [3"] ) 2,8"]
120 mm 130 mm [5,1]* A15mm (16,371 110 mm
(7.77] 300 mm [11,8T | [4.3]*
275 mm [10,87]
. » 110 mm
460 mm [17,77] 90 mm [3,57] 390 mm [15.47] [4,3"]
Yari otomatik / 80 mm [3”
XK [ ],,
, 60 mm [2.47] 70 mm
510 mm [20,1° | 8rnek kap icin 6zel rafla 2,87
450 mm birlikte / » ’
17,77 Y2 TIRY SRRk 415 mm[16.37 1 110 mm
M & 300 mm [11,87]* | [4.3]
130 mm [5,17]*
275 mm [10,87]
435 mm [17,1'] 90 mm [3,5'] 290 mm [11,4'] 1;2 o
415 mm [16,3"]
485 mm [19,17]
275 mm [10,8"]
80 mm [37] 15.4"
_ 60 mm [2.4°] 380 mm [15.4)
Otomatik / oérnek kap icin 6zel rafla 70 mm
B birlikte / [2,87]
Y2 7IRY NRES%
T E

473 mm [18,67]

415 mm [16,3"]

275 mm [10,8]

290 mm [11,4"]

* Gravimetrik dagitim tartisi segenegiyle

0,5 litrelik ve 1 litrelik [bir Pint ve bir Kuart] ambalajlardaki yiiksek doldurma seviyesi nedeniyle, COROB delinmesini tavsiye etmez.

CEENERATOATIUHE

05 ~1TUYRILANAYR~1 02— BREEORTEBN ZVERTHE. CORFB TRAZHIBVCEZHRLET,

EVOPWR
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2.4 Amaglanan kullanim ve makul oranda
ongoriilebilen yanhs kullanim

Makine, kiiglik, orta ve blyuk 6lgekli satis noktalarinda renklendiricilerin
dozu igin veya boya ve renkli verniklerin hazirlanmasi igin profesyonel
merkezlerde profesyonel bir kullanim igin tasarlanmistir.

Makine, Boliim 8.1'deki (Teknik veriler) tabloda belirtilen renklendiriciler
ile ve bu kilavuzda belirtilen yontemler ile Bolim 2.3'te (Kullanilabilen
ambalajlar) belirtilen sinirlar dahilindeki ambalajlar ile kullaniimalidir.

Makinenin beyan edilenden, kapsam icinde olmayandan veya bu
kilavuzdan gikarilabilir olmayandan farkli olan makinenin her tiirlii bagka
kullanimin uygunsuz ve o6ngorilmeyen kullanim oldugu dustnalir
ve bu nedenle, bu talimatlara riayet edilmemesinden kaynaklanan
imalatgi firmanin her tirlt sorumlulugunu gegersiz kilar.

2.5 Kimlik bilgileri

Bu makinede asagidakileri gosteren bir bilgi plakasi (bolim 3.4)
bulunur:

1. Imalatginin adu.
isaretler.
Makinenin modeli.
imalat ayi ve yil.

Seri numarasi.

I O

Elektrikle ilgili 6zellikleri.

;' Bilgi plakasini hicbir sekilde ¢ikarmayin veya kurcalamayin.

-13 -

2.4 AROEAENSGLCRENCFETHS
VT
AEWIE, N B KBEEOIRSEIE., SLEEMAOHT—28Y

BERECSVT, ¥BRACEHNZzH@EI2ENTRATLDE
NTY,

B, $238 (EAARRZESR) TERENTLIHROT
ICBWTHATEDRRE, BAERMT—F) THEENT
WBBMERIC, ARZATIIICRIAETEATDI LN K
HSNET,

BRZEAI Z2T7IICERENTVBLUAOFETHERAL 5
Bk, TOFERARTEYREDOEHBEN, 2TIhs0E
BILRDBEA 2 EZEICHTEIXA—H—OEFEE T NTERIC
BBREDELET,

2.5 BEER
BHWICEEB7L—N (834 ) MRFEhTHY., XoER
NFRRENTVET :

1. REESR

HRED

HERMOTETI

BEFA

ERES

ERN B

4' EDESBEBAICBVTE, BRIZ7L—KNERYAL
SO T, REVICEBELEVWTLEE W,

o0 krwDd
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3 GUVENLIK

3.1 Giivenlik uyarilan ve izin verilmeyen
kullanimlar

0 ZORUNLULUK

Makine Uzerinde herhangi bir islem yapmadan 6énce kullanim
kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun.

Bu makine yalnizca imal edildigi amag icin kullaniimalidir.
Makine Uzerine yerlestirilmis levhalara dikkat edin.
Belirtildigi zaman, kisisel koruyucu tertibatlari kullaniniz.

Yalnizca ehil ve uygun sekilde egitim goérmus kisiler (BAKIM
GOREVLISI), makinenin panellerle korunan kisimlarina olagandisi
bakim ve onarim igslemleri igin erisme yetkisine sahiptir.

Operator tarafindan herhangi bir olagan bakim mudahalesi, makine
kapaliyken ve elektrik besleme kablosu akim prizinden cekili iken
gergeklestirilmelidir.

Makine tek bir operator tarafindan kullanilmalidir. isletim sirasina
makine aksamina erisebilen veya dokunabilen izinsiz kisilerin civar
alanda bulunmalarina izin verilmemelidir.

Makineyi kullanmasi gereken operatoriin ¢alisma mahalli 6n tarafta
bulunur.

Makine, orta yasa ulasmis ve is hekimi tarafindan uygun ruhsal-
fiziksel sartlarda oldugu beyan edilen operatér tarafindan
kullaniimahdir.

Renklendiriciler, boyalar, solventler, yaglayicilar ve deterjanlar
gibi makinede kullanilabilecek maddeler saglik agisindan zararh
olabilir; bu maddeleri yarurlikteki yonetmeliklere ve Urlnle
birlikte gelen talimatlara uygun olarak tasiyin, saklayin ve bertaraf
edin.

® YASAK

EVOPWR

Makine, Boliim 2.3’te (Kullanilabilen ambalajlar) belirtilen sinirlarin
disindaki ambalajlar ve teknik veriler tablosunda belirtilenden farkl
renklendiriciler ile kullanilmamalidir.

BU MAKINE PATLAMA GECIRMEZ DEGILDIR VE SINIFLANDIRILMIS
BOLGELERDE (PATLAMA TEHLIKESi OLAN ORTAMLARDA)
KULLANILMAMALIDIR.

Yiiksek oranda yanici olan sivilari makinenin icine dékmeyin.
Ugucu coziiciiler iceren renklendiricilerin kullanilmasi halinde
Boliim 3.8'da belirtilen 6zel talimatlari izleyin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasakdir.

Acik alevle yaklasmayin veya kivilcem ¢ikararak yangina vyol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makine, gida amagh kullaniimamahdir.

BAKIM GOREVLISINE veya TESISATCIYA ayrilan islemler OPERATOR
tarafindan gergeklestirilemez. Bu yasaga uyulmamasindan
kaynaklanan hasarlarda imalatgi firma sorumlu TUTULAMAZ.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik
olan makine Uzerinde mevcut muhtemel givenlik sistemleri ile
kullanmak yasaktir. Paneller daima kapali tutulmalidir.

Bung Hole Locator lazerinin (Sinif Il lazer Grind) isik kaynagina
kesinlikle dogrudan bakmayin.

Makinenin alev almasi halinde asla su kullanmayin. Yalnizca kuru
toz veya karbondioksitli yangin sondiricilerini imalatgisinin
gosterdigi ve yangin sondiirlci Gizerinde bulunan kullanma tarzina
ve uyarilara gore kullanin.
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A ELEKTRIKLE iLGILI TEHLIKE

Makine kullanici tarafindan, ariza halinde otomatik olarak devreye
giren bir KAC (Kagak Akim Cihazi) koruma donanima sahip TN veya
TT besleme tesisatina baglanmalidir.

MAKINEYi TOPRAK BAGLANTISINI GARANTI EDEBILECEK BIR
PRiZ iLE DAIMA BESLEYiNiz. Hattin yiriirlikteki kaza 6nleme
yénetmelikleri uyarinca asirn yiklemelere, kisa devrelere ve
dogrudan temasa karsi korunmus olmasi gerekir. Topraklamanin
hatali olarak yapilmasi, elektrik garpmasi riskine neden olabilir.

Makinenin bilgi plakasinda bulunanlardan farkh 6zelliklere sahip bir
gl kaynagindan beslenmemesi gerekir.

Ani elektrik kesintisi durumunda makine elektrik geldiginde
Urdnlerin  kurumasini  6nlemeye yoénelik otomatik islemlerin
calistirilmasina olanak tanimak icin otomatik olarak agilir.

Elektrik carpmasi veya yaralanma riskinden uzak durmak igin
makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin. Yagmura veya gigli
nemlere maruz kalabilen agik alanlarda makineyi kullanmak
yasaktir.

Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce makinenin elektrik
besleme kablosunun fisini prizden gekin.

Bu makinenin gl¢ kaynagi fisi prizden cekildiginde elektrik
sebekesiyle baglantisi kesildiginden makinenin kolayca erisilebilen
bir elektrik prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Makineye gli¢ saglamak igin uzatma kablolari kullanmayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi coklu
prizleri kullanmayin. Bilgisayar gibi makineye seri yolla baglanan
ekipmanlarin elektrik beslemesinin, gerilim farkliliklari seri portlara
zarar verdiginden, es gerilimli oldugundan (tek bir topraklama
referansina sahip olan) emin olunuz.

Gug¢ kablosunun durumunu dizenli araliklarla kontrol edin, hasar
gormesi halinde imalatgl firma tarafindan temin edilen yeni bir
kabloyla degistirin.

3.2 Uriinlerin kullanimiyla ilgili uyarilar

/A\ TEHLIKE

Bu makine genel olarak renklendirici Grtinlerin kullanimina uygundur;
renklendiricilerin ambalajlarinda belirtilen kullanma talimatlarina

titizlikle riayet edin ve saticinin veya Urin imalatgisinin temin etmesi
gereken GUVENLIK BiLGi FORMUNU (MSDS - Material Safety Data
Sheet) dikkatli bir sekilde okuyun.

Belirtilen tim gilivenlik talimatlarina uygun hareket edin ve zorunlu

oldugunda 6ngorilen koruyucu tertibatlari kullanin.
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RARFENRELLBEE,. EFRNAEEL LRI THEMIC
BENICERNAY, RRnORREH<-OCEHBREY
RITEhET,
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LEREFRSNBBAE, X—N—L&URRE N
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. BBRICHABEL TVRERICEERSHE>TLSEEZL,
Material

Safety Data Sheet (MSDS - (LW ELZLMETF—I—N) &

KL BHmALLEE,

REICHTRIIRFHEICHY, BEZFAFERENLAEA
RAREEZFERAL TEE W,

Renklendirici Griin Ureticileri tarafindan saglanan guvenlikle ilgili en
yaygin uyarilar ve 6nlemlerden bazilari asagida verilmistir.

1.
2.

Yutulmasi halinde zararlidir.

Cilt ve gozlerle temastan kaginin. Cilt ve gozlerle temas halinde bol
suyla yikayin.

Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin.

Zorunlu oldugu zaman, belirtilen koruyucu tertibatlari kullanin.

Uriiniin kazara sizmasi veya dokiilmesi halinde bélgeyi iyice
havalandirin ve bu kilavuzda ve Uriinle birlikte gelen talimatlarda
belirtildigi gibi hareket edin.

Renklendiriciyi  kanalizasyon sisteminde bertaraf etmeyin.
Artiklarin  bertarafi konusunda konuyla ilgili yerel vyasalarin
talimatlarina uygun hareket edin.

RTE, BMERX-N—PNSERENE-—RNEEEH LT
ZE2ICNIDFHEEEZRLETS,

1.
2.
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3.3 Dolayli riskler

Onleyici tedbir ilavuzda
bagvurulacak yer
Elektrik carpmasindan dolayi 6liim
riski - Eger topraklama ile donatimamis | Makineye toprak baglantisiyla donatilmig bir \ B&L. 5
bir elektrik akimi prizi tarafindan makine | elektrik prizinden gii¢ saglayin. :
besleniyor ise, elektrik garpma riski.
4 Elektrik carpmasindan dolayi Operator makinenin panellerle korunan kisimlarina
oliim riski - Eger elektrik akimini erisme yetkisine sahip degildir.
¢ikarmadan makinenin panellerle Bakim gérevlisi icin: Herhangi bir bakim \
korunan kisimlarina erisilir ise, miidahalesinde bulunmadan énce makineyi kapatin
elektrik carpma riski. ve giic kablosunun fisini prizden gekin.
Sirt-bel yaralanmalarl - Makipenjn Yurirlikteki mevzuatta tanimlanan agirlik sinirlarini X
hareketi ve boya kutusu rafi lzerine | gemayin,
' tenekelerin yiklenmesi sirasinda agir s . o Bol.4-6
. yiiklerin tasinmasi, yaralanmalara Eger gerekirse, uygun yukari kaldirma araglarini M;ﬁmﬁﬁw
neden olabilir. kullanin. KARSI KORUYUCU ELDIVEN
Nesnelerin diisme / Ezilme riski - &
Boya kutusu rafi {izerine tenekelerin Kavanozu, tamamen boya kutusu rafinin diizlemi
\ézcreils:g::?s;'gg:;?g% :'[r]zl?r\iﬁgoz lizerine yaslandigindan emin olarak, yerlestiriniz. bél. 6
dusebilir. @
Ezilme / Dolanma riski - Nemlendirici | BU makine tek bir operator tarafindan N
E kapagin, Autopad'in ve boya kullaniimalidhr. bol. 6
- kutusu rafinin otomatik hareketi Hicbir nedenle makine calisirken renklendirme MEKANIK RISKE '
yaralanmalara neden olabilir. alanina elinizi koymayin (VIRTILMA, KESILME)
: KARSI KORUYUCU ELDIVEN
Ezilme / Dolanma riski - _
Renkdendiricinin doldurulmasi islemi Midahalede bulunmadan 6nce, gevrimdis @ fﬂﬁffimﬁiﬁw
fgfzfs'cgﬁh depodak kanstincinin diigmesine basin, karg koruvucu etoivew | DOl 6.3
baglayabilir.
Kesilme riski - Delme islemleri Eu”ma:qnel Ejek bir operator tarafindan N
sirasinda veya deliciye bakim ullaniimandir. IMEKANIK RISKE
yapilmasi esnasinda, delgec bicagiile | Hicbir nedenle makine galisirken renklendirme (VIRTILMA, KESILME) bol. 6 -7
KARSI KORUYUCU ELDIVEN
temas edilmesi yaralanmalara neden | alanina elinizi koymayin.
olabilir. Delgegi sokmek icin uygun aletleri kullanin.
Kayma / Diisme riski - Boya Ayaginizla tizerine ¢ikmayin ve/veya boya kutusu @
kutusu rafinin uygunsuz kullanimi rafi izerine oturmayin. MEKANIK RISKE bél. 6
yaralanmalara neden olabilir. Boya kutusu rafini merdiven olarak kullanmayin. (YIRTILMA, KESILME)
% y )
KARSI KORUYUCU ELDIVEN
Makineyi siniflandiriimis bolgelerde (patlama
tehlikesine sahip ortamlarda) kullanmayin.
Acik alevle yaklasmayin veya kivilcim gikararak
yangina yol acabilecek malzeme kullanmayin. bél. 2.4
Patlama riski B6lim 2.4'te belirtilen tavsiyelere ve makinenin \ bl 3.8
ongorilen kullanimi igin ortam kosullarina uygun ol. 3.
hareket edin
Bolim 3.8'de belirtilen galisma ortam kosullarina
uygun hareket edin.
Lazer isinina maruz kalma riski -
Bung Hole Locator (B.H.L.), gozler igin . i . ..
& potansiyel tehlike arz edebilen kirmizi Isik kaynagina higbir zaman dogrudan bakmayin. \ bol. 6
lazerli 1sik kaynaklari kullanir.
Zehirlenme ve sensitizasyon Renklendiricilerin Uretici firmasi tarafindan
riski - Kullanilan renklendiriciler zorunlu olarak tedarik edilmesi gereken,
tarafindan retilen buharlar, kullanilan renklendiricilerin glivenlik kartlarinda o .
' hazneleri doldurma, temizleme ve | bulunan uyarilari okuyunuz (MSDS kartlari kMS.Dsl tartla""dalf?"s'yeIEd'le" b6l.3.2-4 -
° makinenin imha edilmesi islemleri | Material Safety Data Sheet). fsisel Koruyucu eidpmantar 6-7
sirasinda zehirlenme ve/vgya Bolgenin yeterince havalandiriimis olmasini
sensitizasyona neden olabilir. saglayin.
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3.4 Etiketlerin konumlan
Bilgi plakasi (bolim 2.5)
“Genel Uyarilar” etiketi
“Ezilme Tehlikesi” etiketi
“Kesilme Tehlikesi” etiketi
“Lazer tehlikesi” etiketi

“Elektrik Carpmasi” etiketi

N o v s DN e

“Yardimci prizler Maks Gli¢” etiketi (yalnizca ETL versiyonu)

Guvenlik veya talimat etiketlerini ¢ikarmayin veya okunmaz
;' hale getirmeyin. Okunmaz hale gelen veya eksik olan tiim
etiketleri imalatgi firmadan isteyip degistirin.
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\ AUX SOCKETS ARE FOR
o = | CONNECTION TO PC, MONITOR
- AND PRINTER ONLY.

TOTAL MAX POWER RATE

FOR ALL AUX SOCKETS: 3A
7 LES PRISES AUXILIAIRES SONT|
A UTILISER UNIQUEMENT
POUR LA CONNEXION A
ORDINATEUR, ECRAN ET
IMPRIMANTE.

TAUX DE PUISSANCE MAXIMUM|

TOTAL POUR TOUTES LES
PRISES AUXILIAIRES: 3 A

N 13
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3.5 Giivenlik sistemleri |

3.5 R&XR

Makinede asagidaki glivenlik sistemleri mevcuttur:

BRICEROREREN RKFBEATVERT :

raf ile: WL :
o o R
1. BRELRZY v v
1. Acil durum butonu .
P —_ > > 2. MTHRLTL—b v v
2. Rafin alt glivenlik platformu T~
; p—— - g~ ¥ 3. HMEEBLELITREZY v -
. Rafi etkinlestirme ve hareket ettirme digmeleri -
4. WEHLRETL—bH - v
4.  Rafin Gst glvenlik platformu - v

/A\ TEHLIKE

Guvenlik sistemlerinin arizalanmasi halinde, imalatgi firma tarafindan
tedarik edilmeyen pargalarin kullanimi yasaktir. lhtiyag halinde,
sadece imalatgl firma tarafindan yetkilendirilmis teknik servise

B>
ar
B

ZEERENHELLBEIC, BHOX—H—BADL SREE
NEEHmECEATAERELSATVET., VERIFE
F. X—H—ORAZZ T LY —EARKMED &K ICTEHE<
EEW,

bagvurun.

3.6 Acil durdurma

3.6 RS
BE, 53 VBRRERNCE., BRFLRAERT LN

Ariza veya tehlikeli sartlar halinde, acil durum butonuna basin (bdlim | =& %4 (B35 ), REVEHTE, IRNTOEFRERICK

3.5). Bu diigmeye basmak, gilic devrelerine giden beslemeyi keserek,

LTERMRZENL, BEOINTORRBEBENFLLE

makinenin tim tehlikeli hareketlerinin durdurulmasini saglar. Kumanda | 3 &IfHBOFKVERRS > 7HARITLET (8B5.5 H),

panelindeki kirmizi uyari lambasi yanar (b6lim 5.5).

/A\ TEHLIKE

Acil durum butonu makinenin tamamina giden beslemeyi kesmez.
Makinenin igindeki gii¢ kaynagi kutusu besleme alir durumda kalir.

Makineyi tamamen izole edebilmek i¢in, onu kapatmak ve gl
kablosunu elektrik prizinden ¢ekmek gerekir.

¢4§~ﬁﬁ

RIAFLEREVE, BEOBRZINTERICEEIDEHT
EHWELBA. BEOFOBERMGERY VAICBEREA
TWET,

BBOERMEEZLICELETZICE. BEREYY. E0E
BRAVERASBERI-RERVTLEE,
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Acil durum butonu 6zel durdurma proseddrleri gerektiren
bilgisayarin kapanmasina neden olur (yardimci prizler
elektrikle beslenir).

Y §

/

Arizayi giderdikten veya tehlikeli durumu ortadan kaldirdiktan sonra,
butonu digari dogru gekerek devre digi birakin.

@ UYARI

Acil durum butonu, makinede fazla bir asinma olmamasi amaciyla,
yalnizca acil durum manevrasi olarak dikkate alinmalidir, normal
durdurma amaciyla kullanilmamahdir.

BRFELERETOAVELI—2OEBREYDZEET
EEtA, BREYIICE,. EAOYY RIDUUF
IEA"RETYT (HBIYT Y MCBRAA D LERRICKE
WEF)

REOERAMUBANLY . BREREFBAL LB, K
RUEACBIEELTRORBIELE T,
B

BRELRRVEFEATACERBRIABOKICREE ND N
WRETHOT, BEOEFLERETESYEEA, ChiF#

WHABEICRBEITZDZHB<LEHTT,

3.6.1 Giivenlik sistemlerinin kontrolii

Makinenin giivenlik sistemlerinin verimi ve kumanda ile bildirim donanimlarinin diizglin ¢ahstiklari en azindan yilda iki kez kontrol edilmelidir

(Boltm 5).

Beklenmedik bir sonugla veya arizayla karsilasmaniz halinde, derhal Ureticinin teknik servisiyle iletisime gegin.

Cihaz

Acil durum butonu.

islem

Makine agikken ve depolardaki renklendirici
karistirma islemi devam ederken, acil durumda
durdurma butonuna basin.

Beklenen sonug

Makinenin tim hareketli aksami durur.

Rafin alt giivenlik platformu.

Makine agikken, rafin altindaki platform ile zemin
arasina bir nesne (6rnegin bir kutu) yerlestirin ve
rafi agagi indirin.

Emniyet platformuna temas etmesinin ardindan
rafin hareketi durmalidir.

@®

Elektrikli rafi etkinlegtirme ve
hareket ettirme / delme kumandasi
diigmeleri.

iki elle ¢alistirilan kumanda.

Makine agikken, rafi kaldirmak igin @ ve
ardindan rafi indirmek igin ® seklindeki iki
digmeyi ayni anda basili tutun.

Raf yalnizca her iki digme de ayni anda
etkinlestirilmisse harekete gecmelidir.

iki digmeden biri birakildiginda, hareket
durmalidir.

(&) : Raf fotosel okuma yapana veya tamamen
yukari konuma kadar yukselir.

(¥ : Raf tamamen asagl konuma kadar algalir.

Rafin st giivenlik platformu.

Makine agikken, dagitim kafasinin altindaki
platform ile kutu kapagi arasina bir nesne
yerlestirin ve rafi kaldirin.

Emniyet platformuna temas etmesinin ardindan
rafin hareketi durmalidir.
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3.7 Acil durumlar

Kaza, bozulma veya ariza gibi acil durumlar s6z konusu oldugunda:

1. Makineyi kapatin ve glic kablosunu elektrik prizinden g¢ekin
(B8lim 5.10).

2. Urefticinin yetkili servisiyle iletisime gegin.

/A\ TEHLIKE

Acil durumlardan sonra operatoriin makinede onarim yapmasi
yasaktir. |htiyag halinde, sadece imalatgi firma tarafindan
yetkilendirilmis teknik servise basvurun.

3.8 Kurulum yerinin gereklilikleri

Makinenin kullanilacagi yerin gevre kosullari sunlardir:
e Temiz ve tozdan arinmis.

e Dz ve dengeli bir zemin.

e Toprakl 6zel elektrik priziyle donatilmis.

e Makinenin her noktasinin iyi bir sekilde gorlinmesini saglayacak
aydinlatmayla donatiimis (500 Lux’ten diistik olmayan aydinlatma degeri).

e Zararli buharlarin  yogunlasmasini  engelleyen uygun bir
havalandirmayla donatilmis: 6rnegin, 4x4 m ve 3 m yliksekliginde
bir (48 m3 toplam hacimli) bir ortamda 3 [ac/saat] degerinde bir
hava degisimi orani gerekir.

e 10 °C (50 °F) ile 40 °C (104 °F) arasinda sicaklik ve %5 ile %85
arasinda yogusmayan bagil nem.

@ UYARI

Calisma gevre kosullari kullanilan trin tipine yakindan baghdir (triin
imalatgisindan bilgi alinmalidir). Belirtilen sartlar yalnizca makine igin
gegerlidir.

Makineyi 1si kaynaklarinin yakinina yerlesgtirmeyin veya dogrudan
glines 1s18ina maruz birakmayin. Muhtemel nem kaynaklarindan uzak
durun. Makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin.

Belirtilen degerlerin disindaki ¢evre kosullari (b6lim 8.1) makinede,
ozellikle de elektronik cihazlarda agir zararlara neden olabilir.

/A\ TEHLIKE

Ugucu solventleri igeren iiriinlerin kullanildigi durumlarda makineyi
havalandirmanin iyi oldugu genis bir yere kurun: 6rnegin, 4x4 m ve
3 m yuksekliginde bir (48 m3 toplam hacimli) bir ortamda 3 [ac/saat]
degerinde bir hava degisimi orani gerekir. Cesitli tipteki parcalari
makinenin yakininda yerlestirmeyin veya depolamayin.

Acik alevle yaklagmayin veya kivilcim gikararak yangina yol agabilecek
malzeme kullanmayin.

Makinenin yakinlarinda sigara igmek yasaktr.
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4 NAKLIYE VE TASIMA

4.1 Genel uyarilar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME) KARS
Bu islemler ile gorevli kisilerin yandaki KORUYUCU ELDIVEN

kisisel koruyuculari giymesi gerekir. -
o0
/A\ TEHLIKE

Kisilere ve esyalara yonelik zararlardan kaginmak icin makinenin
nakliyesi sirasinda son derece dikkatli ve 6zenli olun ve bu bélimde
verilen talimatlari dikkatli bir sekilde izleyin.
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@ UYARI

Ambalajin  taginmasi, uygun tasima araglari aracilifiyla uzman
personel tarafindan gergeklestirilmelidir. Ambalaj Uzerine koli
yerlestirilmesi yasaktir.

=
=8

MBOBMYBEVWE, BT ZRT-EXEOHKY, BESZERY
ROEREFEAL TT2T<EEL, HETOLICREEYZRE

Makinenin duvar yakinina kurulmasi halinde kablolarin
ezilmesini 6nlemek igin en az 10 cm (4”) aralik birakin.

#

/

4.2 Ambalajindan ¢ikarma ve yerlestirme

2x10 mm .
Braketlerin gikariimasi

AN

1x13mm
{//‘
1x18 mm

Ayaklarin ayarlanmasi

1x19mm
/A\ TEHLIKE

Asagidaki prosedir en az 2 kisi tarafindan gergeklestirilmelidir.

Ambalaj malzemesini ileride kullanmak Uzere saklayin veya
yurirliktekiyonetmeliklere gore bertaraf edin. Ambalajmalzemelerini
her kosulda makinenin garanti slresi boyunca saklamaniz tavsiye
edilir.

Ambalajin nakliye sirasinda herhangi bir hasara veya kurcalamaya
maruz kalmadigindan emin olun; aksi halde yetkili teknik servise veya
saticiniza basvurun.

1. Seritleri kesin.
2. Kartonu gikarin.

3.  Makineyi saran ambalaji ¢ikarin. Makine ile birlikte verilen
muhtemel aksesuarlari ve/veya malzemeleri aliniz.

/A\ TEHLIKE

Makine nakliye nedeniyle hasar gormis gibi gdrliinlyorsa, ¢alistirmaya
calismayin ve yetkili teknik servise veya saticiniza bagvurun.

Makineyi dis mukavvasi olmadan ancak palete sabitlenmis haldeyken
tasimak i¢in, uygun kaldirma araglari kullanin. Catallari palete,
agirhigin gatallara esit olarak dagitilacagi sekilde yerlestirin ve boylece
makinenin devrilmesini 6nleyin.
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4. Dirsekleri A makineye sabitleyen vidalari gevsetin.

Kirigler B ikinci bir kisi tarafindan g¢ikartilabilene kadar makineyi
kaldirin.

6. Her bir dirsegi palete sabitleyen vida ve somunlarin timini
tamamen sokin ve gikarin.

Platformlari indirin.

8. Makineyi yanlarindan tutun (bu islemin en az iki kisiyle yapilmasi
zorunludur) ve platformlar tizerinde kaydirarak zemine indirin.

9. Makinenin terazileme durumunu dogru sekle getirmek igin
ayaklari asagi indirin ve tekerleklerin tGzerinde olmadigindan emin
olun.

Makineyi yeniden ambalajlamaniz gerekirse, ambalajdan ¢ikarma
prosediriini  tersten uygulayin. Makinenin nakledilmesi veya
gonderilmesi gereken her seferde orijinal ambalajlari kullanilarak
yeniden kutulanmasi tavsiye edilir.
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4.2.1 Uriinle birlikte gelen malzemeler

Makineyi ambalajindan c¢ikardiktan sonra Urlnle birlikte asagidaki
malzemelerin gelip gelmedigini kontrol edin:

1.  Elektrik kablosu.

2. Bilgisayar gti¢ kablosu.
3. USB kablosu.

4. Paneller igin anahtar.
5. Kullanim kilavuzu ve rln belgeleri.
6. Yedek pargalar.

Yalnizca delici ile:

7. Tanahtar.

8. Delgeci sokmek igin aletler.

9. Mantel kapak koyucu.

Siparis formunda belirtilen 6zelliklere bagh olarak ayrica asagidakileri
bulabilirsiniz:

e Yonetim yazihmi.
e Makineye takilacak her tlrli aksesuar.

Yukarida belirtilenlerin ambalajda bulundugunu kontrol edin; aksi
halde imalatgiya basvurun.
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| 4.3 HO*EE

4.3 Boya kutusu rafinin hazirlanmasi
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4.4 Makarali konveyériin takilmasi (segenek)

O

UYARI

Kurulum islemi ehil personel tarafindan yapilmalidir.

Makarali konveyor sabitleme vidalari

yari
ayari

Makarali konveyor yiksekliginin

Tespit kelepgeleri

mm

8

15-17 mm | Makaral konveyor ayaklarinin a

13 mm
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o
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4.4.1 Ambalajindan ¢ikarma

1. Seritleri A kesin ve malzemeyi ambalajindan gikarin.

/A\ TEHLIKE

Bu islem sirasinda makara/levha dizlemini bir elinizle tutun ve
acilma hareketini kolaylastirin.

441 BIHR
1. 957 AZYML, HELrSEMZEYREET,

/A\fm
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2. Makarali konveyori palete sabitleyen dirsegi B gikarin.
3. Koplik ambalaj folyolarini C gikarin.

Yukarida belirtilen islemleri tim makarali konveyor moddllerinde
tekrarlayin.

4.4.2 Montaj

Makineyi paletten kaldirdiktan sonra zemine yerlestirip, teraziye alin,
makarali konveyorleri asagidaki gibi makineye monte edin. Makaral
konveyori zemine, karsilik gelen hazne moduliniin 6niine yerlestirin.

4.  Once basamagi makarali konveyérden cikarin: Burada vida yoktur,
ozel deliklere hizli takma 6zelligi vardir.

5. Uriinle birlikte gelen malzemeleri alarak, makarali konveyérii
makine sasisine var olan deliklerden sabitlemek icin pullarla D
birlikte vidalari monte edin.

4.4.3 Ayarlama

Makarali konveyorin yikseklik ayari islenecek kutularin boyutlarina

gore degistirilebilir.

6. Vidalari E ve F ayarlayarak istenen yiiksekligi secin. Gerekirse,
boya kutusu rafinin alt konum sensérini, boya kutusu rafinin
asagl yonlu kursunda makarali konveyére paralel duracagi sekilde
ayarlayin.

7. Makarali konveyor dizlemini boyuta kutusu rafinin dizlemiyle
hassas sekilde hizalamak igin makarali konveyoriin ayaklarini
ayarlayin.

8. Basamagi geri monte edin (6zel deliklere hizli baglanti yapilr).

4.4.4 Depolama

Eger depolanir ise, makine emniyetli ve korunan, uygun sicaklik
derecesine, neme sahip ve tozdan korunan bir ortamda tutulmalidir.

4.5 imha etme ve geri déniisiim

Bu cihaz evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir. Ayri bir toplama
islemi uygulanmaldir.

WEEE Direktifine uygun olarak Elektrikli ve Elektronik Cihaz Atiklarinin
(EECA veya WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment) gevre
agisindan dogru sekilde toplanmasi, islenmesi, geri kazanimi veya
bertarafi bu Direktifi kabul eden Avrupa Toplulugu tye devletlerinin her
birinin ulusal tedbirlerine gore gerceklestirilmelidir.

Farkh Gretim malzemesi tiplerine gore (plastik, demir, v.s.) makineyi
olusturan pargalarin ayristiriimasi ile isleme devam ediniz.

Haznelerdeki  Grin  artiklarinda, makinenin  blylk oranda
renklendiriciyle kirlenmis pargalarinda ve 6zel bir bertaraf prosediiri
gerektiren Grtnlerin kullanildigi durumlarda konuylailgili yerel yasalarin
hikimlerine uygun hareket edin.
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5 HIiZMETE ALMA

5.1 Genel uyarilar

MEKANIK RISKE

(YIRTILMA, KESILME)
Buislemler ile gorevli kisilerin yandaki KARS! KORUYUCU ELDIVEN
kisisel koruyuculari giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Makine kullanici tarafindan, ariza halinde otomatik olarak devreye
giren bir KAC (Kagak Akim Cihazi) koruma donanima sahip TN veya
TT besleme tesisatina baglanmalidir.

BU CIHAZIN TOPRAKLANMASI GEREKIR. Makinenin baglantisini
yapmadan once elektrik prizinin dogru sekilde topraklandigindan
emin olun.

Makineye gii¢ saglamak igin uzatma kablolari kullanmayin.

Seri baglanti yoluyla makineye veya dogrudan bilgisayarin kendisine
bagli olabilecek bilgisayar veya diger donanimlar, bir es gerilimli
elektrik sebekesi veya varsa yardimci baglanti noktalari (istege bagl)
tarafindan beslenmelidir.

Yardimai prizlere, bilgisayar disindaki cihazlara, etiket yazicilara
veya kalibrasyon tartisina baglamayin.

Yardimci prizlerde (istege bagh) izin verilen azami ¢ekilen akim:

e 110V beslemeli makinede veya 230 V beslemeli ETL sertifikali
makinede 3 A

e 230V beslemeli makinede (ETL sertifikali makine disinda, yukari
bakin) 6 A

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi ¢coklu prizleri
kullanmayin.

@ UYARI

Makineyi bilgi plakasinda bulunanlardan farkli 6zelliklere sahip bir
gli¢ kaynagindan beslemeye galismayin.

Bu makinenin gl¢ kaynagi fisi prizden ¢ekildiginde sebekeyle
baglantisi kesildiginden makinenin kolayca erisilebilen bir elektrik
prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Bilgisayar gibi makineye seri yolla baglanan ekipmanlarin elektrik
beslemesinin, gerilim farkhhklari seri portlara zarar verdiginden, es
gerilimli olmalidir (tek bir topraklama referansina sahip olmalidir).

5.2 Topraklama talimatlari (yalnizca ETL siiriimii)
Temin edilen gii¢ kablosunun iletkenleri asagidaki gibi renk kodludur:
e YESIL/SARI = TOPRAK

e BEYAZ=NOTR

o SIYAH = HAT

/A\ TEHLIKE

Bu Urin topraklanmalidir. Elektrik kisa devresi séz konusu
oldugunda, topraklama elektrik akimi igin bir kagis hatti saglayarak
elektrik garpmasi riskini azaltir. Bu Grin, uygun toprakh fise sahip
bir topraklama kablosunun bulundugu kordonla donatilmistir. Fis,
gereken sekilde takilmis ve tim yerel kurallar ile talimatlara gore
topraklanmis bir prize takilmalidir.

Toprakli fisin uygunsuz sekilde kullaniimasi elektrik garpmasi riskiyle
sonuglanabilir. Kordonda veya fiste onarim veya degisiklik yapilmasi
gerekiyorsa, topraklama kablosunu diiz bigakl terminale baglamayin.
Dis kilifi sari renkli seritler igeren veya icermeyen sekilde yesil renkte
olan izolasyonlu kablo topraklama kablosudur.
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Topraklama talimatlarin tamamen anlasilmamasi veya Urinin gereken
sekilde topraklanip topraklanmadigl konusunda stpheye disiilmesi
halinde ehil bir elektrik teknisyenine veya servis personeline basvurun.
Temin edilen fiste tadilat YAPMAYIN; prize uymuyorsa, ehil bir elektrik
teknisyenine dizgtin bir priz taktirin.

120 V degerine kadar gerilim beslemesi

Bu Urlin nominal 120-V devrede kullanilmak igindir ve gosterilen prize
benzer bir toprakli prize sahiptir.

Duzgin bir toprakl priz mevcut olmadiginda gosterilen adaptére
(B) benzer bir gegici adaptor bu fisi 2 kutuplu girise baglamak igin
kullanilabilir. Gegici adaptor yalnizca ehil bir teknisyen tarafindan
diizglin bir toprakli priz (A) takilana kadar kullanilacaktir.

Yesil renkli sert kulak, tirnak veya adaptorden disari ¢ikinti yapan
benzeri bir parga, diizgiin sekilde topraklanmis priz kutusu kapagi
gibi kalici topraga baglanmalidir. Adaptér kullanildiginda bu metal bir
vidayla yerinde tutturulmahdir.

120 V

PRESA DI ALIMENTAZIONE CON MESSA A TERRA
GROUNDED OUTLET

A

)
> >

CONTATTO DI MESSA A TERRA
GROUNDING PIN

120 V degerinden yiiksek gerilim beslemesi

Bu Urlin, nominal derecelendirmesi 120 V degerinin Uzerinde bir
devrede kullanilmak igindir ve dizglin elektrik devresine baglant
yapmaya yonelik ozel bir elektrik kordonu ve fisiyle fabrikada
donatilmistir.

Uriind yalnizca fisle ayni yapilandirmaya sahip bir prize baglayin. Bu
Uriinde adaptoér kullanmayin.

Uriiniin farkh tipte bir elektrik devresinde kullanilmak iizere yeniden
baglanmasi gerektiginde, yeniden baglama islemi ehil servis personeli
tarafindan yapilmalidir.

Uzatma kordonlari

"V

Uretici bu ekipmanla birlikte uzatma kordonu kullanilmamasini
KESINLIKLE tavsiye etmez.

Yalnizca 3 bigakh toprakh fise sahip 3 damarli uzatma kordonu
ile Uriindeki fisin takilabilecegi 3 girisli bir priz kullanin. Uzatma
kordonunuzun iyi durumda oldugundan emin olun.

Uzatma kordonu kullanirken Grininizin gekecegi akimi tasimaya
yeterli agirhkta bir kordon kullandiginizdan emin olun. 25 feet Uzeri
uzunluklarda, 18 no.lu AWG uzatma kordonlari kullaniimalidir.

Kiiguk ebatli kordon gii¢ kaybina ve asiri issnmaya neden olacak sekilde
hat geriliminde duslise neden olacaktir.

Not: Asagidaki tabloda kordon uzunlugu ve bilgi plakasi amper
derecelendirmesine  bagh olarak  kullanilacak dogru  boyut
gosterilmektedir. Sipheye diserseniz, bir sonraki daha agir ebadi
kullanin. Ebat numarasinin daha kuglk olmasi kordonun daha agir
oldugu anlamina gelir.
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Amper Volt / BFE Feet olarak kablo uzunlugu (ft.) / T —7 L ORE (71— DB, ft.)
De’eci'r:ﬂg:’me“ 120V 150 250
TURT 240V 300 500
0-2
2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10
3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8
4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8
5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6
6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14-16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 6 4 4 2 2
18-20 14 12 8 6 6 4 4 2 2

5.3 Yonetim bilgisayari

Renklendirme makinesinin yonetimi yonetim bilgisayari tarafindan
gerceklestirilir. imalatgi firma makinenin tiim 6zelliklerinin yénetilmesini
saglayan cok genis bir uygulama yazilimi gami temin etmektedir.

Makinede COROB Connect se¢enegi varsa, Android veya Windows
cihazla ilgili 6zel dagitim yazihmini kullanarak makineyi yonetebilirsiniz.

Bilgisayarin baglantisi, yonetim yaziiminin kurulumu ve sistemin
konfiglirasyonu dahil, makinenin tamamen kurulumu, konusunda
uzman bir bakim gorevlisi tarafindan gergeklestiriimelidir.
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5.4 Kumandalar ve baglantilar

1.
2.

3.

Makinenin ana salteri

Sigorta boélmesi - Sigortalarin degeri teknik veriler tablosunda
aktariimaktadir (b6lim 8.1).

Genel elektrik figi

Yardima prizler (istege bagll) - Bilgisayar ile diger cihazlarin
(kalibrasyon tartisi veya etiket yazici) elektrik beslemesi igindir

USB baglanti noktasi - Yonetim bilgisayarina baglanti yapmak igin.

Kumanda paneli - Cevrimdisi diigmesi ve bildirim amagli uyar
lambalariyla.

Raf hareket etkinlestirme ve ettirme duigmeleri (iki elle kumanda).

B.H.L lazer agma diigmesi (yalnizca BHL + otomatik boya kutusu
rafiile) - Lazer iginlarini agmak igin.

54 HHERRS K UER

1.
2.

3.
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5.5 Diigmeler ve bildirim uyari igiklari

5.5

REVEBLOERRF VT

Diigme/Uyari
15181

Agiklama

Makineyi kapatmadan fonksiyonlarini durdurmak igin.
Ayrica puskirtme memeleri merkezini temizlemek igin
Cevrimdisi otomatik olarak kapagi agmak ve kapatmak igin kullanilir
digmesi (boltim 7).
Makinenin iginde bulundugu durumu gosterir:
Uyan Durum Anlami
lambasi
sonik sonik Makine kapali.
anvor on-line Makine agik ve komut
yanys almaya hazir.
Bﬁ;ﬁ,lzbggfr' Makinenin
yavas fonksiyonlarina
yavas yanip | off-line 1 midahale edilmis ve
sénlyor gonderilen komutlar
reddediliyor.
Zénup or durumda ve gonderilen
v komutlar reddediliyor.
Makinenin, operatoriin dikkat etmesi gereken ve
mudahalede bulunmasi 6zel bir durumunu goésterir.
Uyarilambasi  Anlami
sonuk Makine kullanima hazirdir.
YESIL uvari Kutu yerlestirilmis ve dagiim
|§mbays| yantyor islemine gegilebilir.
yanip séniyor | Nemlendirici kapagi agik.
Delici ile
Makine delme islemini yapmaya
yaniyor hazir.
Bir hata veya acil durdurma durumunu gosterir.
Uyari lambasi  Anlami
KIRIMIZbI uyari séniik Makine kullanima hazirdir.
ambasi
yaniyor Acil durum butonuna basiimistir.

yanip sonuyor | Hatalar algilandi.
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Boya kutusu rafini
hareket ettirme

Bunlar dagitim kafalarinin her bir yaninda bulunur, @
veya @ seklindeki iki digmeye ayni anda basildiginda
boya kutusu rafi yukari kaldirilir veya asag indirilir.
Tuslardan biri dahi birakildiginda boya kutusu rafi aninda
durdurulur. Aksi halde, Gzerinde bulunan ambalaj fotoseli
kestiginde veya asagi inerken kurs sonuna ulastiginda
boya kutusu rafi kendiliginden durur.

Delici ile - YESIL uyari lambasi yandigi zaman, dért

butona ayni anda basilmasi, ambalaji delme igsleminin
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dugmeleri o N .
uygulanmasi igin rafin yiikselmesine neden olur.
BHL ve otomatik boya kutusu rafi ile - Bu diigme, kafanin
yan tarafinda bulunur ve lazer iginlarinin agilmasini saglar
(@ veya ® ogelerinden herhangi birine basin).
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5.6 Cevrimdigi diigmesi ve BEYAZ uyari lambasi

Cevrimdisi diigmesi kullanildiginda makinenin tim fonksiyonlarinin
durdurulmasi saglanir; BEYAZ uyari lambasi yanip sénerek makinenin
acik ancak fonksiyonlarinin kilitlenmis oldugunu gosterir (off-line 1
veya off-line 2 durumu); bu durumlarda gonderilen komutlar reddedilir.

O.f.f:llne. : BEYAZ uyari
diigmesine Ik durum Son durum
lambasi
basin...
on-line off-line 1 - makine Yg\:]?§ yavas
islevleri kilitlenmis y" p
séniyor
...bir anigin off-line 1 'on-lme'- m?k'Te .| Yaniyor
islevleri geri yuklenir
Hizh hizh
off-line 2 off-line 2 yanip
sonliyor
on-line off-line 2 - otomatik | Hizli hizh
] kapak agilir, makine | yanip
off-line 1 islevleri kilitlenir séniyor
...birkag saniye
boyunca on-line - otomatik
off-line 2 kapa.k ka?pan|r, .| Yaniyor
makine islevleri geri
yuklenir

Makine, hazneleri doldurma islemi igin offline durumuna (bolim
6.5), otomatik kapagin acgilmasini gerektiren bakim islemlerini
gerceklestirmek igin ise off-line 2 durumuna konulmahdir (b&lim 7).

@ UYARI

Bir formulin dagitimi yapilirken g¢evrimdisi digmesine basiimasi
hazirlama isleminin kesilmesine yol agar.

Yalnizca donanim yazilimive dagitim programi bu 6zelligi destekliyorsa
kesintiye ugrayan formil kurtarilabilir, yani formilin tamamlanmasi
icin eksik kalan miktarlarin dagitimina devam edilebilir.

Makinenin fonksiyonlari durdurulduktan sonra hazneleri doldurma
islemi yapilabilir.

5.7 LED lsikli Cubuklar (istege bagh)

Dagitim alaninda isletmenin gesitli asamalarindaki makine durumunu
bildiren LED 1sikli gubuklar bulunur.
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FTSAVREABENDE, BROTXTOMENELEL
T, ANDT V7N REL., #BEICEREIA>TVREDOD,
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?gwmﬁﬁﬁibt@~*Vixﬂ—wﬁﬁiﬁaatﬁv
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BHIVUTVIZELED 27— RAREENTHY, He4EI
BLBT2MMORELBNLET,
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= BRIZBERENMA>THY ., it2ZEHsh»
LED 1sikh gubuklar mevcut oldugunda, makinenin durumu LED B REEICH D,
lambalarla bildirildiginden, bildirim amagch ikaz lambalari bulunmaz: - — - —
=5 WA A7 542 ORECHD,
Mavi Makine agik ve komut almaya hazir. REFBE=h (5 '%t})}?_ﬁ“‘%@ﬁﬁ’é’lﬁﬂj
Yanip sénen | Makine gevrimdisi durumda. & T2) EHREFLEFAZTSENTHETH
mavi Cevrimdisi digmesine basilmis. %
Yesil Teneke kutu yerlestirilmis (fotosel kutu varligini & o A-hFFYYTHARLTLS
3 algilar) ve dagitim veya delme islemine gegilebilir. o HE/NY RAKIEMUEIZAW
Yesil yanip * Autocap agik | BHAESPTHD,
soner * Autopad dinlenme konumunda degil D=1 BEOEHA,
Beyaz Makine dagitim yapiyor.
\Iianlp sonen Bir sorun olduguna dair bildirim.
Irmizi
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5.8 Bilgisayar “Easy-On” fonksiyonu (istege bagh)

“Easy-On” fonksiyonu, operatorin dogrudan makinenin kumanda
panelinden, gevrimdisi diigmesini kullanarak, kolay erisilemeyen bir
yere yerlestirilen bilgisayari agmasina olanak tanir.

Bilgisayari agmak igin gevrimdisi digmesini en az 10 saniye basil tutun.

Bildirim isiklari yanarak islemin sirdigini bildirdiginde, diigmeyi
birakin.

g uyari lambasi ayni anda yanip

Kontrol paneli uyari lambalari .
séner

LED ¢ubuklar siral olarak dort

LED Isikli Cubuklar renkte yanar

Bilgisayar agilana kadar islemin tamamlanmasini bekleyin.

islem tamamlandiginda, makine gevrimici durumdadir ve kullanima
hazirdir.

“Easy-On” segenegi varsa, makine Uzerinde, kalibrasyon tartisi veya
USB bellek gibi bir cihazi baglamak igin (6ne, kutu algilama fotoselinin
yakinina yerlestirilmis) bir ilave USB baglanti noktasi bulunur.

EVOPWR
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5.9 Elektrik baglantisi ve baslatma

Eger BEYAZ uyari lambasi yanmiyor ise, acil durum butonunun
basili olmadigindan emin olun (béliim 3.6). Eger bilgisayar
ve monitér agilmiyor ise, elektrik kablolarinin gii¢c kaynagi
prizlerine dogru bir sekilde baglanmis oldugunu ve elektrik
diigmelerinin agik oldugunu kontrol edin.

Makine agildiktan sonra paneldeki beyaz uyari lambasi
yanip séniiyorsa veya LED isikli ¢ubuklari mavi renkte
yanip sénliyorsa, bu durum makinenin ¢evrimdisi durumda
oldugunu gésterir: ¢evrimdisi diigmesine basarak normal
gevrimici duruma sifirlama yapin.

Yazilm baslatildiginda kullanilan yénetim yazilimi tipine
siki sikiya bagli olan hazirlik prosediirlerini uygulamasini
operatdrden ister.
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5.10 Kapatma

@ UYARI

Zamanlanmis fonksiyonlar renklendiricinin daha iyi korunmasina
ve homojen halde tutulmasina yardimci oldugundan mesai saatleri
bittiginde dahi MAKINEYi ASLA KAPATMAMANIZ TAVSIYE EDILIR.

Makinenin kapatilmasinin kaginilmaz oldugu durumlarda makineyi

uzun slre kapali tutmamaya ¢alisin. Makine kullanilmadiginda
gerekirse yalnizca bilgisayari kapatin.

X

/

Durur haldeyken veya bir karistirma devresi sirasinda agik
makinenin gektigi gli¢ ¢ok azdir.
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6 RENKLENDIRME MAKINESINIiN
KULLANILMASI

6.1 Genel uyarilar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME) KARS!
KORUYUCU ELDIVEN

O

Bu islemler ile gérevli kisilerin yandaki
kisisel koruyuculari giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Makine, tek bir operator tarafindan kullanilmalidir; isleyis sirasinda
makinenin pargalarina dokunabilen ve makineye ulasabilen operator
disinda baska gorevlilerin mevcudiyeti yasaktir.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik olan
makine lizerinde mevcut muhtemel glvenlik sistemleri ile kullanmak
yasaktir. Paneller daima kapali tutulmahdir.

Hangi nedenden olursa olsun, kutulari yiiklemek ve indirmek igin
olmadik¢a makine galigirken ellerinizi dagitim alanina sokmayin.

Ambalajlarin taginmasi sirasinda yurirlikteki mevzuatta tanimlanan
agirlik sinirlarini asmayin.

Belirtilen islemlerin sirasina uygun hareket ederek ilerleyen
bolimlerde agiklanan proseddrlerin her birini yapin. Bu uygulama,
makinenin dogru sekilde kullanilmasini saglar, operatore yonelik
riskleri azaltir ve makinenin zarar gérmesini onler.

6.2

Her vardiya baglangicinda daima asagidaki islemleri yapin:

is gliniinlin baslangicinda

e  Piskirtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

e (Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Stingerin temizlik
durumlarini ve satiirasyonunu kontrol edin; eger islatmak gerekir ise,
uygun sivi kullanin (sivi se¢imi, renklendiricilerin niteligine baghdir ve
dogrudan kullanilan Urtinlerin imalatgi firmasina yapilmaldir).

e (Sulu nemlendirici ile) Sisedeki su seviyesinin minimum seviyenin
altinda olmadigini kontrol edin.

e (Autopad ile) Tamponun temizlik durumlarini kontrol edin.
e (Deliciile) Bigagin temizlik durumlarini kontrol edin.
e Sistemin temizlemesini yapin (dagiici buttnlesik valfli puskirtme

memeleri sistemiyle donatilmigsa, gerekmez).

6.3 Calistirma

Yapilmasi gereken talimatlarn
goruntlleyen yonetim yazilimi
operatore rehberlik eder.

ve makinenin yaptigi eylemleri
makinenin c¢alistirilmasi sirasinda

Calistirma adimlan Opsiyonlar Bkz.

Yazilimda uygun segimleri yapin (iiriin, formiil ve
kutu segimi).

yari otomatik rafile  bdl. 6.3.1
Boya kutusunu makineye yllkleyin ve rafin otomatikrafile ol 6.3.2
irlrzeakarah konveyor bél. 6.3.3
B_t_:ya kutusunun pozisyonunu dagihm merkezine kutu ortalayicist ile bal. 6.3.4
gore ayarlayin. B.H.L. Lazer ile
Boya kutusunun kapagini delin (istege bagh). deliciile bol. 6.3.5
Yazilim aracihigiyla formiiliin dagitimi i¢in komut b6l 6.3.6

verin.

Dagitim isleminin sonunda boya kutusunu
kaldirin ve bir sonraki dagitim islemine gegin.
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6.3.1 Boya kutularinin yiiklenmesi - Yari otomatik raf

| 6.3.1 BBROEM - ¥ B

EVOPWR

(autopad (autocap)
+puncher)
S
Yari otomatik raf. ezilme risklerini 6nlemek icin alt emniyet REN2EREOEID LD, ¥EBOMICE
platformu ile donatilmistir (b6lim 3.5). Emniyet platformu, ' THICZETL—MFEAFTSNATVET
operatér tarafindan yanhshkla dokunulmasi halinde rafin (38 35 BE), ARL—ZF—NE>THELTL— NI

durmasina neden olarak miidahalede bulunur.

Boya kutusunu raf diizlemi veya varsa tarti Gzerine yerlestirin.
Muhtemel makarali konveyorleri agir kutulari boya kutusu rafi
Gzerine kaydirmak ve bunlara eslik etmek igin kullanin (bolim
6.3.4).

Boya kutusu dogru bir sekilde yerlestirildiginde rafi yukar
kaldirmak icin iki () butonuna ayni anda basin ve basili tutun.

Gerekirse, iki (® butonun ayni anda basarak boya kutusu rafini
indirin.

2.

3.
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6.3.2 Boya kutularinin yiiklenmesi - Otomatik raf

Makine, ezilme risklerini énlemek icin iki adet emniyet
platformu ile donatilmistir (b6liim 3.5). Emniyet platformlari,
operatér tarafindan yanhslikla dokunulmasi halinde rafin
durmasina neden olarak miidahalede bulunur.

‘

/

Boya kutusunu raf diizlemi veya varsa tarti Uzerine vyerlestirin.
Muhtemel makarali konveyorleri agir kutulari boya kutusu rafi Gzerine
kaydirmak ve bunlara eslik etmek igin kullanin (b6élim 6.3.4).

Yonetim vyazilimi, otomatik rafin hareketini kumanda eder, boya
kutusunun mevcudiyetini ve mevcut boya kutusunun yonetim yazilimi
tarafindan formdilin dagriimi igin segilen boya kutusuna uygun
oldugunu kontrol eder.

Bu kontroller, plskiirtme memeleri merkezinin altina yerlestirilen bir
fotosel vasitasiyla da gergeklestirili. Raf (izerine yerlestirilen boya
kutusu fotosel tarafindan engellendigi zaman, raf otomatik olarak
durur.

Bir boya kutusunu yerlestirdikten sonra, raf Gizerinde boya kutusu yoksa
veya mevcut boya kutusu dagitim igin secilen boya kutusundan daha
blyik veya daha kiiglk ise, yonetim yazilimi bir hata bildirecektir.
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6.3.3 Boya kutusunun yiiklenmesi - Makarali konveyor | 6.3.3 AMOEKMR-O—-)LOURY

>

=

Boya kutusunu makarali konveyoriin tizerine yerlestirin ve dagiim | RE8Z2O— /LI ARVYOLICEE, BHAY ROTICAT A R
kafasinin altinda ona eslik edin. EEET,
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6.3.4 Kutu ortalayicisi ve Bung Hole Locator’in Kullanimi

6.3.4 BEOEVRIVVIRKBRBLIOCHEHOOT—2—
DfER

Kutu ortalayicisi ile

Boya kutusunu buna uygun gapli ortalama halkasina konumlandirin.

Bung Hole Locator ve yari otomatik boya kutusu rafi ile

1. Fotoselin A engellenmesine neden olacak sekilde boya kutusunu
yerlestirdikten sonra, lazer isinlari yanacaktir.

2. Boya kutusunu, kapagindaki arasinda

ortalanacak sekilde yerlestirin.

acikhk lazer sinlar

Bung Hole Locator ve otomatik boya kutusu rafi ile

1. Boya kutusunu yerlestirdikten sonra, dagitim kafasinin saginda
bulunan ilave butonla lazer isinlarini agin.

2. Boya kutusunu, kapagindaki arasinda

ortalanacak sekilde yerlestirin.

acikhk lazer sinlari
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6.3.5 Boya kutusunu delme

Yonetim yazilimi tarafindan dagitim islemini kumanda
/ etmeden ONCE delme islemini gerceklestirmeyi unutmayin.

1. Boya kutusu fotoseli A engelleyecek sekilde yerlestirildigi zaman
(boliim 6.3.1 ve 6.3.2), YESIL uyari lambasi delme ile isleme devam
etmenin mimkin oldugunu goéstermek igin yanar.

@ UYARI

Delici zimbasi ¢ok keskindir. Ambalaj bastirma platformu ayni
zamanda koruma amaciyla da mevcuttur. Platformu asla yukari dogru
itmeyin. Delicinin bigagina ellerinizle dokunmayin.

Boya kutusunun kapak ile temin edildigini kontrol edin.

2. Sag ve sol taraftaki dort butona ayni anda basin ve basil tutun;
raf, delgecin karsisina boya kutusunu itecek sekilde bir yiikselme
hareketini daha yerine getirecektir ve bu dogrultuda baslangi¢
pozisyonuna geri donecektir; rafin algalmasi sirasinda, butonlari
serbest birakmak mimkunddr.

6.3.6 Dagitim islemi

Dagitim sistemi makinenin versiyonuna baghdir.

LED 1sikli gubuklar varsa, dagiim komutu verildiginde beyaz LED gubuk
yanarak makinenin dagitim islemini yapmakta oldugunu bildirir.

Autocap ile:

Dagitim kumandasinda, otomatik kapak plskiirtme memelerini serbest
birakmak igin agilir ve makine formilde 6ngorilen Urlinleri belirlenen
miktarlarda vermeye baslar; dagitim islemi sonunda, kapak otomatik
olarak kapanir.

Autopad ile:

Not: Autopad'in standart konumu yapilandirilabili, bu nedenle
calismasi nasil ayarlandigina baghdir.

Dagitim  komutu verildiginde, makine formilde &ngorilen
Urlnleri belirlenen miktarlarda dagitmaya baslar; dagitim islemi
tamamlandiginda, Autopad (agiksa) kapanir ve pliskiirtme memelerinin
temizligini yapar, ardindan yeniden agilr.

EVOservice iginde yari otomatik raf, dagiim tamamlandiginda otomatik
olarak ayarlanan bir ylkseklige (genellikle var olabilecek bir makarali
konveyorin yiiksekligine) inecek sekilde yapilandirilabilir.

EVOPWR
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6.4 Otomatik islemler

Karigtirma , haznelerin iginde bulunan karistiricilarin hareketiyle
haznelerdeki Uriiniin en uygun kosullarda korunmasini ve homojen
halde tutulmasini saglamakigin baslatilan, stiresi ayarlanmis bir stregtir.

Devridaim islemi, devrede bulunan farkl pargalarda pigmentlerin
¢okelmesini 6nleyerek, renklendiriciyi dagiim devrelerinde dolastirir.
Renklendirici haznenin dibinden ¢ikar ve plskirtme memeleri
merkezinden ¢ikmadan devridaim rakorundan geri girer.

Bir karistirma veya devridaim ¢evriminin siresi ile onu izleyen
cevrimle arasindaki siire, makinede kullanilan triinlerin niteligine gore
yapilandirma yazilimi kullanilarak kisisellestirilebilir.

Renklendirici yokken dahi haznelerin kendi kapaklarinin
kapali tutulmasi ve haznelerin igine el sokmaktan kaginilmasi
tavsiye edilir.

/

Otomatik birislem uygulamada iken, makine her haltkarda kullanilabilir;
islem yarida kesilecek ve hareketsiz kaldiktan bir kag¢ saniye sonra
yeniden ¢alismaya baslayacaktr.

6.5 Haznelerin yeniden doldurulmasi

1. Cevrimdisi digmesine basin (b6lim 5.5).

Kumanda panelindeki beyaz uyari lambasi yanip soner. LED gubuklar
varsa, mavi gcubuk yanip soner.

2. Yeniden dolduracaginiz haznenin kapagini agin.

Haznelere dékecediniz renklendirici kabini el yordamiyla
7 calkalayin. Otomatik ¢alkalayicilari kullanmayin.

3. Istediginiz renklendiriciyi renklendiricide sigramalara veya hava
emdlsiyonlarina yol agmayacak sekilde haznenin igine dokun.
Sise bosaltma mekanizmasi varsa, sise bosaltma mekanizmasinin
konumunun dogru oldugundan emin olup, ardindan istenilen
renklendiriciyi sicratmadan veya renklendirici
emilsiyonuna yol ag¢madan haznenin igine,
bosaltma mekanizmasinin tizerine dékun.

@ UYARI

Renklendiriciyi dogrudan karistirici milinin tizerine DOKMEYIN.

icinde hava
dogrudan sise

Devridaim rakorunun yaklasik 1,5 cm (0,6”) altinda bulunan HAZNE
iCINDEKI AZAMi RENKLENDIRICi SEVIYESINi KESINLIKLE ASMAYIN.

Karistirma mekanizmasinin milinden renklendiricinin dokiilmesini
onlemek igin sise bosaltma mekanizmasini kesinlikle CIKARMAMANIZ
gereklidir; renklendirici seviyesi haznenin Ust kenarindan 1,5 [0,6] cm
(2”) mesafeye yerlestirilmis maksimum cizgisini GECMEMELIDIR.

Renklendiricinin  dokllmesi
olmasina neden olur.

devrenin pompa grubunun bloke

4. Haznenin kendi kapagini kapatin.

Cevrimdisi digmesini kullanarak makineyi cevrimici konuma
getirin (b6lim 5.5).

6. Diger hazneleri doldurmak igin bu islemleri tekrarlayin.
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Haznenin asiri doldurulmasina yol agacak sekilde yanlis islem
yapilmasi halinde:

e Uriinmakineninigkismina dékiilmiisse, temizlemeye kalkismayin;

derhal makineyi kapatin ve teknik servisle baglanti kurun.

Aksine Urln haznenin digina dokilmigsse, makinenin derhal
kapatilmasi ve kagitla veya nemli bir bezle hassas bir sekilde
silinmesi gerekir. Mimkinse renklendiriciyi kurumaya birakin ve
bir spatula yardimiyla gikarin.

Uriin haznenin kenarlarindan tasmamissa, haznenin kapagini
kapatmayin ve dogru seviyeye ulasana kadar fazla renklendiriciyi
dagitma islemine baslayin. Kapagini kapatmadan 6nce haznenin
kenarlarini kagitla veya nemli bir bezle iyice temizleyin.

Kayma riskini dnlemek igin, makinenin ¢evresindeki zemini daima
muhtemel Urln kagaklarindan arindirilmis halde tutun.

MAKINEYi TEMiZLEMEK iCiN SU VEYA SOLVENT BAZLI URUNLERI
ASLA KULLANMAYIN.

ASINDIRICI TEMiZLiK URUNLERININ KULLANILMASI BiLESENLERDE
VE PANEL BOYALARINDA HASARA NEDEN OLABILIR.

/A\ TEHLIKE
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Ugucu solventleri iceren renklendiriciler kullanildiginda her

seferinde bir hazneyi agarak dolum yapilmasi tavsiye edilir.

Acik alevle yaklagmayin veya kivilcim ¢ikararak yangina yol agabilecek
malzeme kullanmayin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasaktir.

@ UYARI

A\ sz
ERURFIZESOCEMZEFEALTVZE4E. #BXRE—EIC
VDEDDFYZAZ—ZRTT, To2TLEEL,

BEXPAEERTDARMEOHIEMBLE, KLEERESHE
PEOIBEDRFEALBEVTILEZL,

BEOMTETOBREFELEEATVET,

Haznelerdeki renklendirici seviyesinin giincellenmemesi veya hatali
glincellenmesi, Uretilen renk tonunun kesinligini azaltabilir veya
daha da kotlisi makinenin haznelerinin ve devrelerinin bosalmasina
neden olabilir.

Haznelerin sik sik doldurularak daima dolu tutulmasi tavsiye
edilir.

'

/

Renklendirici  doldurma islemi vyaptiktan sonra aksi

havanin ¢ikarilmasi i¢in yonetim yazilimindaki uygun fonksiyonla
aracihgiyla galkalama yapilmasi tavsiye edilir.

EVOPWR

halde
renklendiricinin iginde emulsiyon haline gelebilecek veya sikisabilecek
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6.6 Sorun giderme

Sorun

Makine agiimiyor.

Nedeni

Makinenin elektrik baglantisi yok.

Cozimii

Makinenin arkasindaki baglantilari kontrol edin (b6ltiim 5.4).

Ana salter kapali konumda (0O).

Ana salteri acik konuma (1) getirin (b6liim 5.9).

Sigortalardan biri veya birkagl yanmis.

Sigorta bélmesindeki atan sigortayi degistirin (bolim 5.3).

Gug¢ kaynagi koruma konumuna girmis.

Birkag dakika bekleyip makineyi agmayi tekrar deneyin.
Sorun devam ederse, yetkili Teknik Servis ile baglanti kurun.

Elektrik baglantilari arizali.

Yetkili Teknik Servisle baglanti kurun.

Yonetim yazilimi iletisim
protokoliinde hata gosteriyor.

Makine kapali.

Makineyi agin (b6lim 5.9) ve yonetim yazilimini yeniden
baglatin.

Makine ile bilgisayarin baglantisi kesik.

Makinenin arkasindaki baglantilari kontrol edin (b6liim 5.4).

Bilgisayarin seri veya USB baglanti
noktasi dogru yapilandirilmamis veya
arizali.

Yapilandirma ve kalibrasyon yazilimi araciliglyla makineyle
iletisim icin kullanilan baglanti noktasinin dogru yapilandirilip
yapilandirilmadigini kontrol edin.

Bilgisayarin seri veya USB baglanti noktasini onarma islemine
gegin.

Seri kablo hasarl.

imalatgi firmanin orijinal yedek pargalarini kullanarak iletisim
kablosunu degistirin.

Baglanti arizali.

Yetkili Teknik Servisle baglanti kurun.

BEYAZ uyari lambasi yavasg¢a yanip
sonliyor ve makine komutlar
reddediyor.

Makine off-line 1 durumunda.

Cevrimdisi digmesine basarak makineyi ¢evrimigi konuma
getirin.

Makine ¢alismiyor.

Cevrimdisi digmesine basiimis.

BEYAZ uyari lambasi yanip soner.

Cevrimdigi digmesini birakin (Bolim 5.6).

Bir hata meydana geldi.

KIRMIZI uyari lambasi yanip séner.

Yonetim yaziliminda gorintllenen hata mesajini kontrol
edin.

Hatanin nedenini ortadan kaldirdiktan sonra bir sifirlama
komutu gondererek veya kapatip yeniden agarak makineyi
sifirlayin.

Sorun devam ederse, yetkili Teknik Servis ile baglanti kurun.

BEYAZ lambasi hizli hizli yanip
soniyor ve makine komutlari
reddediyor.

Otomatik kapak agik ve makine off-line
2 durumunda.

Otomatik kapagi kapatin ve gevrimdisi digmesine basarak
makineyi ¢cevrimigi konuma getirin.

Makine ¢alismiyor ve kontrol
panelindeki KIRMIZI uyari lambasi
yaniyor.

Basili acil durum butonu.

Acil durum butonuna yeniden basin (bolim 3.6).

Delme islemi basarisiz ve bigak
delme grubunun iginde sikismis
halde kalmis.

Zimba yipranmig veya kirli oldugundan
iyi kesmiyor ya da delme grubunun
kayma kolonlari kirlenmis.

Rafi hafifce asagi indirin ve sikistigl yerden kurtarmak
icin kutuyu asagi dogru elle itin. Glvenlik amagli eldiven
kullanmak zorunludur.

@ MEKANIK RISKE (YIRTILMA, KESILME) KARSI KORUYUCU ELDIVEN

Delme Unitesinin kesici takimina olagan bakim islemi
(temizlik) yapin veya degistirilmesini talep edin.

Kutu deforme olmus.

Kutularin iyi durumda ve makineye uygun, makine tarafindan
yonetilebilen ebatlarda olduklarini kontrol edin.

Delme sensorleri dogru ayarlanmamis.

Delme grubunda olagandisi bakim yapmasi igin teknik servisi
cagirin.
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7 OLAGAN BAKIM

7.1 Genel uyarilar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME) KARS!
Bu islemler ile gorevli kisilerin yandaki KORUYUCU ELDIVEN

kisisel koruyuculari giymesi gerekir. -
o
/A\ TEHLIKE

7 BEORFERE
71 2RCEHATH > RS

DOXDDIDIITIDI

000

0

DD

A 12

Herhangi bir bakim midahalesinde bulunmadan 6nce makineyi
kapatin ve gii¢ kablosunun fisini prizden gekin.

Makinenin bakim asamalari sirasinda renklendirilmis Griinle temas
riski artar; bolim 3.2’deki talimatlari dikkatle izleyin.

RFEELEERTREER. WIThDBEE, EEETSAICHTH
BOBRZY), BRYTY RASBRT—7 LRV TIEEL,
BRORTEXTE, EMRRICHMIDIVRAIAFAERELCERYE
T BI2EICRBETNTVRETRICEEICH > TSLEE L,

7.2 Bakim tablosu

i I

72 RFEHR—K

VEE

Belirtilen miidahale sikliklar renklendiricilerin niteligine, cevre kosullarina
ve makinenin kullanim sikligina bagli oldugundan yalnizca bilgi amaghdir.

a0t RESH, BHOERBEEICLDOT, R7E
NTWBEXOEERFELRTT,

Frekans

islemler Aksesuarlar

vardiya 2 kez/ gerekli 7
baslangic hafta oldugunda tll:'l\
Temizleme (INV ile gerekmez) v BBO/N—=2 (INV EiFD
BAEAE) v
Puskirtme memeleri . N
merkezinin temizligi v S RN AR REOER 4
Stinger / tampon temizliginin ART I NY ROFER
kontroll v NDFIvY v
solventli %EJN_“Z(D
Suingerin doygunluk kontrolt c:rglendmc' v ARIZDBNOFIY %g%ﬁg%é v
(yalnizca Autocap) ne\r/nlendirici 7 (BBFTYTOH) MEEHE
olmadan B5E
solventli %gg&-ﬁx@
Stingerin nemlendirilmesi csglendmc' v ARV EFEST (BH %ﬂgﬁgié v
(yalnizca Autocap) nemlendirici FYYTDHK) ﬂﬂ%éﬁﬁ"ﬂib‘
olmadan *g-%ﬁ‘
Siinger / tampon temizligi v ART I NY ROFER v
Delge¢ durumunun kontrolii delici v ZHBRORENDFIVY | NoFv— v
Renklendirme makinesinin dig v T A AR —HAAD
temizligi B
Nemlendirici sisenin su v IESER ML O#HFE IEEE (k)
doldurulmasi nemlendiricisi

7.3 Kullanilacak liriinler

7.3 BEHITHHERE

Puskirtme memeleri merkezinin temizligi ve nemlendirme kapagi JXN AR OBRE., IEEF Y Y TORARYSEESTIE
stingerini nemlendirme ve Autopad tamponu temizleme fazlarinda | & H/~EE/SY RO/NY ROBEEICE. BEOTI-H2E
makine Uzerinde mevcut olan renklendiricilerin niteligine uygun | HOMICHETIREOFEEESHHLET,

Grlnlerin kullaniimasi tavsiye edilir.

Renklendirici tipi ~ Onerilen iiriin

Solvent bazli Kullanilan renklendiricilerle uyumlu yavas buharlasan solvent

BHOEE HRBIhIER
BHIN—A EAL TV EHEERMEDSH 2 BROE L BA

Su bazh Su

KER—Z Vi

Secim, kullanilan renklendiricilerin  bilesimlerinde kullanilan
Karma sistemler araglarin tipine baglidir; daha ayrintili bilgi i¢in Grtnlerin saticisina
veya imalatgisina bagvurun.

BREEVOBRICEAETNZREHOBRICEAELE
BEVATA T FMHET A —F—, FLEREMOX—H—CITEH
ZEW,

FYYTRARYD, FEMERORNILAIOKICAENEL

Sayet kapakta, siingerlerde veya nemlendirici sisesinin suyunda kuf AR, ROBKEGRETAICEEHELET -

olusmus ise, asagidaki sivilarin kullanimi tavsiye edilir:
e Subazh % 50 v/v (birim cinsinden) propilen glikol ¢6zelt;
e Suda AgCl ¢ozeltisi.

* % 1 oraninda seyreltilmis beyazlatici.

o ZOELZTVI-LBER. HEICHL T50% KER
o BILIBKAR
o FEBE (BR:1%)
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7.4 Dis temizlik

@ UYARI

MAKINEYi TEMIZLEMEK iCiN SU VEYA SOLVENT BAZLI URUNLERI
ASLA KULLANMAYIN.

ASINDIRICI  TEMIizZLIK ~ URUNLERININ ~ KULLANILMASI
BILESENLERDE VE PANEL BOYALARINDA HASARA NEDEN
OLABILIR.

Uriin makinenin i¢ kismina dékiilmisse, temizlemeye kalkismayin;
derhal makineyi kapatin ve teknik servisle baglanti kurun.

7.4 #WAFOER
B
BROBRICE. RLTASKCRARKAEEAL B

ZEW,

BAOBXRFEERATIE, BRPNRILOBEZRBHDI L
FHYWET,

EMEBBORBITIVESESRE. BRLBEVWTIEEY,
BES5CHBOBREZLY, Y—EARMBICIERLEE
W

Uriiniin  devrilmesi halinde derhal miidahale ederek makineyi
temizleyin.

1. Gug baglantisini kesin (b6lim 5.10).

2. Kirleri, tozlari ve muhtemel renklendirici yiginlarini gidermek
icin yumusak ve kuru veya az miktarda deterjanla hazirlanmis bir
¢Ozeltide hafifce nemlendirilmis bir bezle makinenin kaplamalarini,
panellerini ve kumandalarini temizleyin.

3. Makineyi yeniden baglayip, agin (b6lim 5.9).

Bilgisayari temizlemek igin Grinin kilavuzuna bakin.

7.5 Piskiirtme memeleri (Autocap) merkezinin
temizligi

A A\

1. Nemlendirici kapagini agin.

2. Glg baglantisini kesin (b6lim 5.10).

3. Sivri uglu bir alet araciligiyla puskirtme memeleri merkezini
dikkatli bir sekilde temizleyin; devrelerin u¢ kisimlarina zarar
vermemek igin dikkatli bir sekilde isleme devam ederek, kurumus
olasi renklendirici artiklarini kaldirin.

4. Makineyi yeniden baglayip, agin (bolim 5.9).

5.  Nemlendirici kapagini kapatin.

6. YOonetim yazihmindan 6zel kumandayi kullanarak, temizlik islemini

gergeklestirin.

CRENEBERE, BBEZESICERLTILSEETL,
1. BRIT—7TIL2KREFET (F 510 E),

2. BEBOAN—PNRI, SHEALSHFEARF) - KIU,
FEEBMOIIBEZFRLET, TOBEICE, ®H5
APVWHZEZWLERRT, 2V A REERHITES
ESETRBRLTSEZL,

3. BUEBRZERL. BRICERZANET (559 F),

OAVE1I—-20OFRE. X—H—OX_Z21T7INZ2SBLTLE
=0,

75 JARILHFRIBOFER (BBFY YY)

A A

1. IEBOFvv I EETET,

2. BRT—7TINEIKREET (8510 F),

3. JANFRREEXLIFDR2>EEDT, TEICHERLTILKE
TV, EVEBHAINELTVWSEAK., BRERLEE R
BLBEVKRSICEDICEELT, TOEBHMERYKRES
T,

4. BUEBRZELRL. BHUICBRZANET (559 ).
5 MEBOFYYITERHLUET,
6. BEEBYIJRNIITOEROINYRT, N—=JZTLE

ED
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7.6 Piskiirtme memeleri merkezinin temizligi
(INV ile Autopad)

Autopad, her dagiimdan sonra INV puskirtme memeleri merkezini
temizler.

ihtiya¢ halinde piskiirtme memeleri merkezini asagidaki gibi tekrar

temizleyin:

1. Zaten acik degilse, Cevrimdisi digmesini kullanarak Autopad'i
acin.

2. Glg baglantisini kesin (bolim 5.9).

® YASAK

PUSKURTME MEMELERI  MERKEZINi TEMIZLERKEN ASLA
ASINDIRICI SUNGER VEYA BEZLER YA DA SiVRi UCLU ALETLER
KULLANMAYIN.

ASINDIRICI  TEMIZLIK
KULLANMAYIN.

URUNLERI  VEYA  SOLVENTLERI

3.  Nemli bir bez veya istege bagh aksesuar olarak isteyebileceginiz
ozel bir temizlik firgasi kullanarak plskirtme memeleri merkezini
iyice temizleyin.

4. Makineyi yeniden baglayip, agin (b6lim 5.9).

76 JXI)HARIBOER (INVFZB88/\Y R)

BHEOEBER, BE/NY RATSLETIC, INV O/ X)L HRE

DERETVETD,

ESILERNIMBERZEE., XOKSICITVET :

1. BENY RABVTVEVEBARK, #7514 RETH
BNy REBEEET,

2. BRT—TINEKRZEET (559 E),

Q =

JRNRRBERRT B, FELOSS AR IPHE,
ROLEDEFALBEVT T,

BEPPBABERZERALBEVWTIEE L,

3. JANHAREESELA, FLFEAOIV-—_2T7
S (ATAVORBRMELTUIIARN) TTEICER
LET,

4. BUBHRZEEL. BRICERZANET (59 F),
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7.7 Siingerin temizligi ve nemlendirilmesi
(Autocap)

'

/

Nemlendirici kapagin siingerinin yenisi ile degistiriimesi
halinde, sadece makine ile birlikte temin edilen siingerleri

kullanin.
&

71—

8 mm Vida/larin gikariimasi

/A\ TEHLIKE

EGER MAKINE DELICi iLE DONATILMIS iSE, KESMEYi ONLEYiCi
KORUYUCU ELDIVENLERi GiYMEK ZORUNLUDUR.

@ MEKANIK RISKE (YIRTILMA, KESILME) KARSI KORUYUCU ELDIVEN

A A\

Kapagi agin.
2.  Gulg baglantisini kesin (b6lim 5.10).

3. Sungeri tasiyan hazneyi sokiin.
NEMLENDIRICISIZ:

a. Slingerin durumunu goziinlzle kontrol edin ve nemlendirme
ile isleme devam edin. Nemlendirme sivisinin seviyesi siingerin
yuksekligini gegmemelidir. Eger asiri derecede kirli ise, kapaktan
suingeri gikartin ve dikkatli bir sekilde yikayin.

SOLVENT NEMLENDIRICILI:

b. Slngerin durumunu kontrol edin. Eger asiri derecede kirli ise,
kapaktan siingeri ¢ikartin ve dikkatli bir sekilde yikayin. Solvente
sapini batirip filtre lzerine silingeri yeniden yerlestirmeye 6zen
gostererek stinger desteginde mevcut olan odacigi az miktarda bir
solvent ile doldurun.

SU NEMLENDIRICILI:

c.  Slingerin durumunu kontrol edin. Eger asiri derecede kirli ise,
kapaktan stingeri ¢ikartin ve dikkatli bir sekilde yikayin.

4. Tum durumlarda, eger slinger zarar gormds ise, slingeri yenisi ile
degistirin.

5. Siungeri tasiyan hazneyi geri takin.
Makineyi yeniden baglayip, acin (b6liim 5.9).
Kapagi kapatin.

EVOPWR

7.7 ARDOBREMBSZE (BEHF v YY)

IEBENF Y Y TORARI D EXRBRT BB, B
/ ENTVREODHEFEALTLSEET,
&

/=

A #n

BEICNFr—ARELTVWEWMESR. £FHhY hT L
— 7 REFRZEALTEEZL,

8 mm RUOHEYHAL

@ BN ATICHTDREFR GIERE, TIH)

A A

1. Fyvv72RATET,

2. BRT—7INEIKREELET (8510 E),

3. ARVIKRILA—ZF=WMYIALET,

IEEREL -

a. ARVIOREZEFIVIL, BB TLKESY, RER
ARIDODBEEZBABVTLSEETL, FNMELVEES
&, AR EZWMYHAL T, FELBNSRKE2TLE
=L\,

BEIR—ADOIERNHZBE :

b. ARVZOREEFIVILET, FNNELVEEE,
ARV ERYAL T, FELBNFSEL<HE>TLKES

ARISHR—RNOFRICHDI R VICLEORR =

BLET, ARV ZET AN EZ—ICBUOEY) FT2ERIC,
BEIORICT—IPoETEICBLTLSEEL,

IMESEN HDHE

c. ARVCOREEZEFIVILET, FNAEBLVEEE.
AR TERYALT, EELEFSBE> T L&
Wo

4. ARV OEXRNDELVEBEERK., Ah0BEEE., ARID
EXB|LTLIEZV,

5. ARVIKRILA—=WMINSTET,

6. BUBRZERL., #MICSREZANET (5.9 E),

7. FvvI7EBELUET,.
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7.8 Autopad'in temizlenmesi

x

| 7.8 HE/NY ROER

1

Autopad tamponunun degistirilmesi halinde, sadece makine
ile birlikte temin edilenleri kullanin.

1. Zaten acgik degilse, Cevrimdisi digmesini kullanarak Autopad'i
agin.

2. Gulg baglantisini kesin (bolim 5.10).

3. Tamponu taslyan destegi cekerek ¢ikarin.

4. lyice yikayin.

5. Tum durumlarda, eger tampon zarar gormis ise, yenisi ile
degistirin.

6. Tamponu taslyan destegi geri takin.

7. Makineyi yeniden baglayip, agin (b6lim 5.9).

EVOPWR
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BEB/NY RONY REXMTZHEE, BEESATL
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BE/NY RAIBVTLWEWERR, #7142 KRR2TH
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BERT—7INEREXT (¥5.10 E),
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B<BLTSEZL,

NY ROBHAHLWEER, VThOBEERML T
ZEV,

NY RRIWNA—HR—NEBEFALET,
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7.9 Delgecin kontrolii ve yenisi ile degistiriimesi

/A\ TEHLIKE

KESILMEYi  ONLEYici
ZORUNLUDUR.

O

KORUYUCU ELDIVENLERIN  GIYILMESI

MEKANIK RISKE (YIRTILMA, KESILME) KARSI KORUYUCU ELDIVEN

79 NOF¥y—ORABOF IV IBERTRM
A\

COERZTOIBER. ¥THY MTIL-—TREFRZER
LTLEZV,

XIDDDIDDDIIIDI (KDDIIK])

8 mm Delgegin gikariimasi

’%/

Bl

ZFAAROEYSL

8 mm

%:@

A A

1. Gug baglantisini kesin (boliim 5.10).
2. Parcayi A delgece B vidalayin.

3. Anahtari C parganin yuvalarina takin ve vidalari D hafifce gevsetin
(tamamen sokmeden).

4. Delgeci B gevsetecek sekilde parcayr A dondiriin ve asagl dogru
¢ekin, simdi delgegi parcadan ayirin.

5. Eger gerekirse, kendi sistem dayanaklarinin niteligine uygun bir
Urln kullanarak delgegin ylzeylerini kabuklardan temizleyin. Non-
kontaminant genel bir yaglama maddesi kullanarak (ENOTAP tipi
veya benzeri) duvarlarini yaglamaniz tavsiye edilir.

6. Prosediri tersten takip ederek, delgeci yeniden monte edin.
7. Makineyi yeniden baglayip, agin (bolim 5.9).

Eger delme islemi kesicinin asiri derecede asinmasindan dolayi
uygunsuz sonug verirse, delgeci yenisi ile degistirin.

A A

. BRI—TILEREET (FE5.10 E),
2. YV=ILAZZFAEBICEALTEDHRITET,

3. LYFCEZY—IORIZELIAX, U D 22 LEHE
T RURE£ICMYALEEA,

4. YV=)LAZBELTFAISETHT, FARBAKRITD &
SIEL, FAREY-IAASBHET,

5. KEIWUT, FAFORAICHEL LHERYWE, JHEA
DIATLORMEERMEOHZIRAREAVTERL T
EEW, FARETROIFBFREDEBE (ENOTAP iz
BTNICEIZED) THRBIDCLEZHEROLET,

6. LOFIBEFENOFIETHEARZBTHEMDITET,
7. BUBRZEHRL, #RICSRZANET (5.9 E),

FAFROIOERANBLL, REGABEICTOABEVWES
&, FARERBLTEEL,
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7.10 Nemlendirici sisenin doldurulmasi 7.10 EBR NI OHFE

U e O

Sisedeki suyun seviyesi minimum seviyeye ulastigl zaman, derhal RRNLOFOKDENREERIEL EHEE. EESICKE

)

f-=
[=]

doldurma islemini gerceklestirin. BHRLTLSEEL,
1. Gug baglantisini kesin (b6lim 5.10). 1. XXXXXIXXXXIN (K 5.10 KK
2. Sisenin kapagini sékiin ve MAKSIMUM SEVIYEYi ASMAMAYA | 2. KXXKKKXXXXKKKKKXXXK (KX 850 ml /1. 8XKKIKIK) KXKXXXKIKIKIKKKXKIXK
dikkat ederek su (maksimum 850 ml - 1,8 Pint) ekleyin. XIXIXIXIXIX]
Sert su kullaniminin neden oldugu kiregtas ile kabuklanma ‘ BAOEAICKDARODFTEZRS TICIE, BEKD
/ riskini azaltmak icin, saf su kullanmaniz tavsiye edilir. / FEHREHERLET,
3.  Sisenin kapagini sikica geri kapatin. 3. FyvTERRNILIZUL2 AV EFmOET,
4. Makineyi yeniden baglayip, agin (b6liim 5.9). 4. BUERZEHRL. BRICERZANET (59 E),

>
|

COROB

(
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8 TEKNIiK VERILER

8.1 Teknik veriler

8 HEMT—2R
8.1 BiiT—2

Monofaze 200 - 240 V~ + %10

Tek fazli 127 V~ + %10 [istege bagli]

Gerilim @
Tek fazli 100 - 120 V~ + %10 [istege bagh ETL]
Tek fazli 200 - 208 V~ + %10 [istege bagh ETL]
Frekans @ 50/60 Hz
Sigortalar @ F10 A

CE, SD [Single Drive]:
150 ila 600 W arasl, yapilandirmaya baglhdir

CE, CD [CentralDrive]:
24c'ye kadar: 650 W; >25c¢: 800 W (bu versiyonda %70'te
kesikli galisma gevrimi)

Gekilen maksimum gii¢ @

(ETL versiyonunda makine verileri tablosuna bakin)

(b)

GUrultd seviyesi Esdeger akustik basing seviyesi: < 70 dB (A)

Sicaklik: 10°C (50 °F) ile 40°C (104 °F)arasi

Calisma gevre kosullari ©
Bagil nem: %5 ile %85 arasi (yogusmayan)

Makine yakina yerlestirilmis muhtemel cihazlarin
Titresim dengesini ve hassasiyetini bozabilecek titresimleri zemine

iletmez.

3-4-6-9-15-35litre
(39-49-69-95q-4G-9,2G)

o [CX] ve [SX] EV ile 24'e kadar - INV ile 32'ye kadar
e [LX] 32'ye kadar

Hazne kapasitesi

Hazne sayisi

SD [Single Drive]: kériik, disli garklar veya karigik
e BPG koriikli pompa: STD 0,25 I/m - HF 0,4 |/m;

e Gear digli carkli pompa: STD 0,5 I/m - HF 1,0 I/m - LAB

Dagrtim teknolojisi 0,16 1/m

CD [Central Drive]: digli carklar

e Merkezi sanzimanli disli carkli pompa, debi STD 0,5 I/m
-HF1,01/m

kapak nemlendirici ile:

e 28 mm (1.1”) [16’ya kadar]

* 39 mm (1.5”) [17°den 20’ye kadar]

e 45 mm (1.8”) [21'den 24/32'ye kadar]
INV ile:

e 33 mm (1.3”) [16’ya kadar]

e 45 mm (1.8”) [17'den 32’ye kadar]

Puskirtme memeleri
merkezinin azami akis
capt

Dagitim sistemi * eszamanli

e [CX] ve [SX] i¢

Dagitim merkezi
o [LX] dis

Hazne tipi Universal (asetal regine) veya paslanmaz celik

Dekoratif ve endustriyel: su bazli, Giniversal ve solvent

Renklendirici tipi
bazli

B4R 200 - 240 V~ + 10%
B 127V~ £10% [A 72 3]

R (a)
B 100 - 120 V~ + 10% [A 7> 3> ETL]
B 1H 200 - 208 V~ + 10% [# 7> 3> ETL]
B (a) 50/60 Hz
E1—X(a) F 10A
CE, SD [Single Drive]:
150 ~600 W BREICK 2 TEHD
CE, CcDh [CentralDrive]:
[ 24c £T : 650 W; >25¢: 800 W (A /N—
BARRED @) |30 g, egd o) BEREENT 1
—F 4 70%)
(ETL N—=>2 3> 0o F—RFREZE<
ZEW)
BELAIL®D) ZEMZJELARI : <70dB (A)
 : 10°C (50 °F) ~ 40°C (104 °F)
EBIRE R
FAREO) gsimm - 5% - 85% @EEL)
WA SKANEDLBEBEHY T A, RH
& NoHdE, FEBORAIICEM NEBBEORTE

MERBENBEDNZBAN B ET,

3 -4-6-9-15 - 35 UvyhJ
(39-49-69-95q9-4G-9.20G)

- [CX] B&LY [SX] Tl EV H&ET 24 %
T, INNHET32£T

S X2 ET
SD [Single Drive]: XO—X., ¥7
BA

[=]

3
4

FY_RAE—RE

FY_AZ—H],

EER

« RO—XR>7 BPG: STD 0.25 l/m - HF 0.4
I/m

« ¥F7R>7:STD 0.5 I/m - HF 1.0 I/m - LAB
0.16 I/m

CD [Central Drive]: ¥7

e R —RNTUARZIYVIIAUFREFTRY
7. & STD0.5!/m-HF 1.0 l/m

IEBOF v v SHE

- 28mm (1.1 4 > F) [~ 16]

- 39mm (1.5 4 > F) [17 ~ 20]

- 45mm (1.8 4 > F) [21 ~ 24/32]
INV {3

« 33mm (1.3 4 > F) [~ 16]

< 45mm (1.8 4 >V F) [17~32]

Rt el

J X)L R O &k
7O0—E% (d)

o elektrovalfler

Valf tipi
P e INV

@ Bagli yardimci donanimlar harictir (istege bagli yardimei prizler olmadan makine). Giig
verileri bilgi amaghdir ve makinenin yapilandirmasina son derece baghdir. Seri numarasi
plakasi, belirli konfigiirasyonla ilgili dogru bilgileri gésterir. Muhtemel azami gii¢ degeri, en
zorlu ¢alisma kosullari dikkate alinarak élgiilmistiir.

® gy deger laboratuvarda élgilmistir ve imalatg tarafindan mevcut test raporuyla
belgelenmistir. Calisma kosullari: simiile edilen yiikleme kosullarinda, makinenin normal
calisma gevrimi.

© Calisma ¢evre kosullari  kullanilan renklendirici tipine yakindan baghdir (irin
imalatgisindan bilgi alinmalidir). Belirtilen veriler yalnizca makine igin gegerlidir.

@ Onceden-delinmis ambalajlar icin deligin ¢api = akis ¢api + 15 mm (0,59”). Cap, ayrica
makinenin su devreleri/solvent devreleri b6lmesine gére dedisiklik gésterebilir.
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EH S AT A . ERF
« [CX]$ & T[SX]D K EB
T 51 ) v s )
o [LX] SAEB
oy 7 — =3 - el
I — §ﬁ(;ta RS £R ATV LARTF
e oES FEE. M K, FEE. BEIR—RA
o . BRIA
N7 &S
« INV
(a) &hénu\ BHEBER (A72aV0BHYT Y NOBVER), BRERESET
BHOBRICH > TEDY ET. BROBRES TG, BEOSRIE BRI 5
7._EH§7;EET BANRBENTVET, BAFEENERK., BERAEBHEZHZERBLTH
HEehEL 1,
(b) BREZRICEVTHEE N, P OX—H—TOREYIDTANLR—KNCEITVWTIAIEEh
VET, BER BROBEVESHY AV, BEEFEKHETICLS,
(c) WBOEBRERNG, EAIIBHORATICHECHENHY)ET FHRERROX—
H—CBEREETVY), RRENLET—RE, BRICELTOXEDTT,

(d) BHICROBVERBRONOER = 7O—ER +15mm (0.591 > F). MOk / BHIEH
ON=FT 1423V, BERRIEDDZENBIET,
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8.2 Boyutlar ve agirhk 82 TEBRVER

Gosterge niteligindeki bilgiler yapilandirmaya siki sikiya baghdir ve | RIFEBOBRICEDDT, H<KETTESETT, T AEH
aksesuarlari olmadan hazneleri bos makineye karsilik gelir. FZE=T, TEMAMTVTVEVEEESRBLTVWET,

1223 mm [48 inch]

865mm [34 inch]
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1223 mm [48 inch]

865mm [34 inch]
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250 kg

A

551 Ib
l—r" 285 kg
‘E‘+ lll 628 Ib

8.3 Uygunluk beyani
Ek bakin.

8.4 Garanti

Garantinin gegerli olabilmesi igin makinenin ambalajinda bulunan
formun tiim kisimlarini doldurun ve formun tzerinde belirtilen adrese

gonderin.
Teknik servis miidahalesi gerektiginde yalnizca yetkili ve ehil
‘ personelimize basvurun. Bakim veya degisiklik islemlerinde
/ yalnizca orijinal yedek parcalarini kullanin.

Makinede bulunan korumalarin ve glvenlik aygitlarinin degistirilmesi
veya kaldiriimasi garantinin derhal sona ermesinin yani sira tehlikeli ve
yasadigidir.

Makinenin yanlis kullanilmasindan veya makinenin donatisinda bulunan
korumalarin ve glvenlik aygitlarinin kurcalanmasindan kaynaklanan
kisilere veya esyalara gelebilecek zararlardan imalatgi firma sorumlu
tutulamaz.

Asagidaki nedenler imalatgi firma tarafindan verilen garantiyi gegersiz
kilar:

e Makinenin yanlis kullanimi.
e Kilavuzda 6ngorilen kullanim ve bakim standartlarina uyulmamasi.

o imalatginin yetkilendirdigi teknik servis kurulusu disinda bir
personel tarafindan ve/veya orijinal yedek pargalari kullaniimadan
degisiklikler ve/veya onarimlar yapilmasi veya yaptiriimasi.
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260 kg 345 kg
573 1b 761 |b
305 kg 402 kg
672 |b 886 Ib
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corOb EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

@ Installation must be carried out only by qualified personnel.

A Do not place any objects other than mouse on top of the support kit.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

P1

V1.0R1 (09/2023)




EVOPWR V02- MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT corOb
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

‘ The two brackets that are present on the sides of the support allow the operator to adjust the support to the desired
/ width.

P2 V1.0R1 (09/2023)




corob

EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

1x 4mm (M1) /ﬂ
1x 10mm (M2) %

1x (M3) ® /

(=

P3

V1.0R1 (09/2023)
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COr Ob EVOPWR V02 - SPECIAL CONFIGURATIONS

Tipping panel roll conveyor system - [LX] version only

An optional system made up of tipping panel roll conveyors is available to facilitate the loading cans; the conveyors are fixed to the
front panels of the machine and allow heavy cans to be eased a far as the shelf.

The roll conveyor has several adjusting heights, that can be adjusted manually by the operator.

Working Table - [LX] version only

The working table is mounted frontally on the canister module and facilitates the loading of heavy cans on the shelf. The work
surface is made of stainless steel plate. It also features a step that makes canister refilling operations easier for the operator. The
working table has several adjusting heights: standard height is 700 mm [24.5"], table height adjustment is +/- 40 mm [+/- 1.57"].

It can be mounted on the left or right side of the machine.

Riser - [LX] version only
The riser is a raised base that allows the machine to be raised by 280 mm [11.02"].

Steps are attached to the riser according to the number of modules of the machine. The steps allow the operator to carry out refilling more
easily.

V1.0R1 (09/2023)
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corob

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC
e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that.the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing arecarried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO'9001:2015 about quality
management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/2 | CEITDSP_CC01_2025

COROB S.p.A. corob.com
con Socio Unico Via Agricoltura, 103 C.F/P.I/R.l. Modena 03754020968
Societa soggetta a direzione e 41038 San Felice s/P (MO) - Italy Cap. Soc. € 12.150.000 i.v.
coordinamento da parte di Graco Inc. p +39 0535 663111 R.E.A. MO 343030

f +39 0535 663285
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BG - 1pOM3BOAMTENAT, KOITO € /IMLIETO YIMH/IHOMOLLIEHO 38 U3rOTBAHE Ha TEXHMYECKATa I0KYMEHTaLIVS, ieKNapypa Ha COBCTBEHa M3K/TKOHMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MaLLIMHATa, 33 KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/apaLiyis, € B CbOTBETCTBME CbC ChILIECTBEHNTE M3NCKBaHMS,
npeAsuaeHm ot cieaHuTe upekTvien: [ypektuea 2006/42/EC - Matumu - lupektusa 2014/30/EU oTHOCHO EeKTpOMarHuTHa CbBMeCTUMOCT - ipektusa 2011/65/EU usmeHeHa ¢ 2015/863/EU - [ivpextisa WEEE 2012/19/EU - inpektnea 2014/53/EU. OcseH
TOBa Ce rapaHTVPa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALLIMHATA W CbOTBETHOTO NPOU3BOACTBO Ca U3BLPLLEHN W AOKYMEHTUPAHM MPU CriasBaHe Ha KOHKPETHU G1pMeHW NPoLIeaypY B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAApT EN ISO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 CUCTEMUTE 33 ynpaBnieHre
Ha Ka4ecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zdkladnimi pozadavky ymi na: jicimi smérnicemi: Smérnice o strojnich

zafizenich 2006/42/EC - Smémice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU. Déle se zarutuie, Ze stroj byl navrzen a vyroben, a wroba je zdokumentovana, v
souladu s presnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver: Maskindirektivet 2006/42/EC -
Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt
og dokumenteret ifglge praecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedi e kvali

ingssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden Richtlinien vorgesehen
werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geéndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU. Dariiber hinaus wird garantiert, dass die Planung
der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen, durchgefiihrt und dokumentiert wird.

v o

EL- O KOTOOKEUQOTIG, KAl O E§0UGLOS0TNHEVOG GUVTAKTNG TOU TERVLKOU aKENOU, TILOTOMOLE, BT, HE SIKr) TOU UMAUTLATNTO, TO PNXAVNAL OTO OTtolo 0L TO TTAPOV, UL} OlL L€ TLG OUCLOLOTIKEG QUTTALTFGELG TIOU TIPOBAETOVTOL OO TOUG KAVOVLOUOUG:
08nyia Mnyavrjparog 2006/42/EC - O8nyia HAextpopayvtikrig ZupBordtntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU 6rw tporomnowiBnke amd to 2015/863/EU - Obnyia WEEE 2012/19/EU - O8nyia 2014/53/EU. Eyyudrat nepetaipw 0T 0 oXeSLAopOG Tou
NXQVFALOTOG KAl 1) OXETLKH KATOLOKEUT TOU eKTeEAEiTal Kat urtootnpileto ard yypada, axohouBwvtag T akpBeic epyootactakes Sladikaoieg cUpuduwva pie To ipdturo EN ISO 9001:2015 GXETKA Ke T CUOTH AT SLaxelpLong moLdtnTag.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico dedlara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta dedlaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales previstos por las directivas
siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garantiza ademas que el disefio de la méquinay
su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET—Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kidesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide p&hindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU
- Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jérgitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015
kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkil$, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC - Sahkdmagneettista
yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja néiden
dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR- Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette dédaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives suivantes : Directive Machines
2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU. Le fabricant garantit également que la conception de la machine, ainsi que sa
production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd tdaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha seo a leanas: Treoir um Innealra
2006/42/EC- Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU ama least le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantts déanta, agus doiciméadaithe,
de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavijanje tehnicke dokumentadije, iziavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova iziava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC - Direktive o
eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU. Takoder, jami se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumentirani sliedeci
precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravjanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a miszaki fiizet dsszedllitasara felhatalmazott személy sajat felelGsségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezS gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek irdnyelv - 2014/30/EU

az Uizemi elGirasok preciz betartdsaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN ISO 9001:2015 szabvannyal Gsszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjélin, vottar, 4 eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid peer grunnkréfur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum: Vélatilskipun 2006/42/EC -
Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i
samreemi vid ndkvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN 1SO 9001:2015 stadalinn um geedastjornunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti technine dokumentacijg, savo atsakomybe pareitkia, kad staklés, kurioms skirta i deklaracija, atitinka esminius 3y direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU. Taip pat utikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy
pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru § deklaracija attiecas, atbilst $3du direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas saderibas Direktiva 2014/30/EU
- Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Tiek ari nodroginats, ka maginas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN ISO 9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistemu kvalitati.

MT - lI-manifattur, ul-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess i -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC
- Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u I-produzzjoni taghha jsiru; u jigu ddokumentati'wara
processi tan-negozju predizi li huma konformi ma' EN ISO 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC - EMC-richtlijn 2014/30/EU -
Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd volgens de vereisten van de norm
EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erkleeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i fglgende direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU. Det garanteres videre at utformingen av maskinen og den pafglgende
framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentagji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wylaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejsza deklaradja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi w nastepujacych
dyrektywach: Dyrektywa Maszy 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa 2014/53/EU. Ponadto gwarantuie sie, ze fazy
projektowania oraz produkcji maszyny zostaly przeprowadzone oraz s udokumentowane wedtug dokfadnych procedur zakfadowych, zgodnych z norma EN ISO 9001:2015, dotyczaca systemow zarzadzaniajakoscia.

PT- O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exdusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos pelas seguintes diretivas:
Diretiva Méquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU. E também garantido que a concegao e produigdo damaquina sio efetuadas
e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN ISO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabrri | si persoana izatd pentru dosarului tehnic declara pe propria raspundere ¢ masina la care se referd prezenta dedlaratie se conformeaz3 cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva 2006/42/EC Masini - Directiva
2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetic - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garanteazd, de asemenea; ca proiectarea masinii si productia acesteia, documentate
corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere spedifice, conforme cu standardul EN 1SO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatji.

SK- Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na viastnti zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehldsenie vztahuie, je v silade so za (ice smernice: Smernica ostrojnych zariadeniach
2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smemica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU¢ Smernica 2014/53/EU. Dalej sa zarutuje, e stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a wroba je
zdokumentovana, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedajt norme EN 1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalecin oseba, pooblastena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnevnimi zahtevami, kotjih dolocajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC- Direktiva o elektromagnetni
zdruljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Jam&me tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili postopke in pripravili ustrezno
dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN 1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstéilla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsakran hanvisar till verensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande direktiv: Maskindirektivet
2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU=Direktivet 2014/53/EU. Det garanterasvidare att utformningen av maskinen och dartill hérande tillverkning
genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR- Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin lgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngrillen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugualtinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi - 2014/30/EU Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayih Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi - 2014/53/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasanmive ilgili Gretimi, kalite yénetim sistemlerine iliskin EN ISO 9001:2015 standardina uygun kesin
isletme prosedirlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.I. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances inElectrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE)Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.l. 2017:1206)

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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