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FIKRi MULKIYET HAKLARI VE YASAL UYARI

COROBS.p.A’nin 6nceden yazili izni olmaksizin bu kilavuzun higbir kismi
bagka bir dile ¢cevrilemez ve/veya baska bir bicimde ve/veya mekanik,
elektronik, fotokopi, kayit yoluyla veya baska yolla uyarlanamaz ve/
veya ¢ogaltilamaz.

COROB, COROB S.p.A. ve bagli kuruluslari (buradan itibaren “COROB”
olarak anilacaktir) tarafindan munhasiran kullanilan ticari ve/veya
tescilli bir markadir.

Bu kapsamda bir ticari markanin mevcut olmamasi COROB’un so6z
konusu ticari markayi kullanmadigi anlamina gelmedigi gibi, COROB’un
herhangi bir ilgili fikri mulkiyet hakkindan feragat ettigi anlamina
gelmemektedir.

Bu kilavuzda yer alan degerli tescilli teknik bilgilerde, Patentler ve/
veya Patent Bagvurulari kapsaminda olabilecek ve boylece Uluslararasi
ve Ulusal Fikri Mulkiyet Hakki Yasalariyla korunan, COROB tarafindan
miinhasir esasta kullanilan tescilli yapabilme bilgileri, tasarimlar,
cizimler ve/veya uygulamalara basvuru yapilmaktadir.

COROB disinda diger sirket adlarina, bilgilerine ve adreslerine yapilan
her turli atif yalnizca tesadifidir ve aksi belirtiimedikce COROB
Urunlerinin kullanimini daha iyi agiklamak amaciyla salt 6rnek olarak
verilmistir.

Buradaki metin ve gorseller son derece dikkatli bir sekilde
degerlendirilmistir, ancak buna ragmen COROB, basimla ilgili ve/
veya kesin olmayan hatalari kendisi tarafindan 6nceden bildirimde
bulunmadan ve herhangi bir yikimlalik Gstlenmeden degistirme ve/
veya glincelleme hakkini saklh tutar.

Bu kilavuz COROB {rinlerinin son kullanici tarafindan normal ve
ongorulebilir kullaniminda gereken bilgilerin tamamini igerir.

Bu kilavuz Grtinin onarimina yoénelik talimatlari ve/veya bilgileri
icermez. Guvenlik nedeniyle bu midahalelerin yalnizca egitimli ve
yetkili teknik personel tarafindan yapilmasi gerekir. Bu gereklilige
uyulmamasi kullanicida yaralanmalarin veya Uriinde hasarlarin ortaya
¢ikmasi riskini dogurabilir.

COROB, yukarida belirtilen midahalelerin yapilmasi igin yetkili teknik
servisler belirlemistir.

Yetkili teknik personel COROB tarafindan diizenlenen teknik egitim
kursuna katilmis olan teknisyenler anlamina gelecektir.

Satis sOzlesmesinde veya Genel Satis Kosullarinda belirtildigi gibi,
COROB firmasinin sorumlu tutulabilecegi sinirlar dahilinde vyetkili
olmayan mudahaleler COROB Uriinlin garantisinin gegersiz olmasina
yol agabilir.

Bu madde yasalarin baglayici hikimlerinin ihlali konusunda COROB
firmasinin sorumlulugunu siirlandirmak veya ortadan kaldirmak
amacini tasimaz. Yukarida belirtilen sorumlulugun sinirlandiriimasi
veya ortadan kaldirilmasi bu nedenle gegerli olmayabilir.

En yakin teknik servis noktasinin hangisi oldugunu 6grenmek amaciyla
nihai kullanici COROB firmasiyla baglanti kurabilir veya www.corob.com
adresindeki sitesini ziyaret edebilir.
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1 GENEL BILGILER

1.1 Kilavuzun amaci ve kullanimi

Makineyi kullanmadan 6nce bu kilavuzu dikkatli bir sekilde okuyun.

Bu kilavuzda makinenin kullanimi ve zaman iginde performansini
korumak igin gerekli olan olagan bakimla ilgili talimatlar yer alir. iginde
makinenin dogru kullanimi ve kazalari onlemek igin gereken tim
bilgiler bulunur.

Bu kilavuz makinenin ayrilmaz bir pargasi olarak distnilmeli ve
makinenin son sokdliisiine kadar korunmalidir.

Bu kilavuz makine ve tiim aksesuarlarla ilgili kilavuzun hazirlanmasi
sirasinda elde olan tiim bilgileri icerir; aksesuarlarla ilgili olarak farkli
¢alisma prosedirlerinde uygulanan varyasyonlar ve degisiklikler bu
kilavuzda yer alir.

Kilavuz kagit biciminde (UrGnin ambalajinda) veya COROB Web
sitesinden erisilebilen dijital bicimde mevcuttur. Kagit kopyasini
imalatcidan talep edebilirsiniz.

iceriginin tam olarak okunmasi ve mimkin olmayacak sekilde
kaybolmasi veya kismen zarar gérmesi halinde imalatgidan yeni bir
kilavuz istenmesi zorunludur.

Sayet bu kilavuzda yer alan imajlar muhafazalardan yoksun
makineyi ve/veya kisisel koruyucu tertibatlardan yoksun gorevlileri
gosteriyor ise, sadece konularin ele alis bigcimini daha fazla agiklamak
amacindadir.

Bu kilavuzda yer alan bazi gizimler prototiplerden alinmistir, standart
tiretimdeki makinelerde bazi ayrintilarda farkliliklar olabilir.

1.1.1 Grafiksel gosterimler

Koyu vyazi stili bliylik onem tasiyan notlari veya bilgilere 6zel vurgu
yapmak igin kullaniimistir.

/A\ TEHLIKE

Kisisel yaralanma riski oldugunu gosterir.

@ UYARI

Makinenin isleyisini bozabilecek bir zarar riski oldugunu gosterir.

‘

/

Tedbir kurallarina ve/veya alinacak énlemlere atifta bulunan
6énemli talimatlari gésterir.

Bilgisayara kurulmus yénetim yazilimini igeren durumlari ve/
&= yeyq calistirma uygulamalarini gésterir.

/ Aciklanan miidahalenin yapilmasi igin belirtilen aletlerin
X e iy
o kullanilmasi gerektigini belirtir.

CLEVERmiIx 20 V02
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1.2 Tanimlar

OPERATOR

Boya veya benzeri maddeleri iretme yontemlerini bilen,
kumandalarinin kullanilmasiyla makinenin calistirilmasiyla ve
kullanilmasiyla yetkilendirilmis ve egitim almis ve tiim korumalar
monte edilmis ve devredeyken iiretim malzemelerini yiikleme ve
bosaltmaislemleriyle gorevlendirilmis kisi. Bu kisi yalnizca emniyetli
kosullarda ¢alismalidir ve rutin bakim islemlerini gergeklestirebilir.

BAKIM GOREVLISi

Teknik alanda (mekanik ve elektrik) hazirlanmig ve egitim gormiis
ve makinenin kurulumu veya ayarlamalar, arizalarin onarimi veya
bakim islemleri icin makineye miidahale etmekle iiretici firma
tarafindan goérevlendirilmis konusunda uzman kisi.
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2 OZELLIKLER

2.1 Makinenin tanimi

Manuel kilitteme sistemine sahip olan jiroskopik karistirici
CLEVERmix 20 metal veya plastik kutular igerisinde bulunan, patlayici
olmayan boya ve verniklerin karigtiriimasina olanak tanir.

Farkli boyut ve sekillerdeki ambalajlarin kullaniimasi igin uygundur.
Talep Uzerine monte edilebilir uygun bir sekilde sekillendirilmis olan
kilitteme plakalari sayesinde kare sekilli ambalajlari da karistirmak
mimkiinddr. Ayrica ayni anda birden fazla ambalaji karistirabilmektedir.

Ambalajin yerlestirilmesi ve kilitlenmesi islemleri operator tarafindan
manuel olarak yapilmahdir.

Karistirma devresi, her zaman ambalaj dikey konumda iken sona ermektedir.

Makinede, kayar panjurdan meydana gelen bir yikleme kapagi
mevcuttur.

ST ve STx modelleri ETL standardina uygun olarak sertifikalandirilmigtir.

AN M sally Aalie LiSLall

CLEVERmIx 20 ST
LI 5 50 sy s JaIAT gl il Jas ey 3 cillia

CLEVERmix 20 STx

ol (pumdl A S85a) )55 costhaall Lalall ¢y hanay ol ey e 35 3 4l
PARN{PHNS

CLEVERmIx 20 PR
o302 s o3l Uil el Ja) LA e (S Al mlia da sl e

odlae) Ga (o3 alAl (a3 (g sl Jpaailly H n L) mailia pravs

haa¥l e Jila

Makine asagidaki modellerde sunulmaktadir:

CLEVERmix 20 ST

Bir zamanlayici, istenilen karistirma siresinin ayarlanmasina ve
karistirma devresinin baslatiimasina olanak tanir.

CLEVERmix 20 STx

istenilen karistirma siresinin ayarlanmasina olanak taniyan bir
zamanlayici ile karistirma isleminin baslatilmasini saglayan bir digme
(icinde yesil 1s1kll) mevcuttur.

CLEVERmix 20 PR

On ayarli karistirma programinin segcilebildigi dokunmaya duyarl bir
klavyeye sahiptir.

ve - ayar tuslari 6n ayarli bir karishrma programinin

secilmesine olanak tanirlar.

Bir ekran karistirma programinin tanimini, makine tarafindan baslatilan
islemleri ve olasi hata mesajlarini gérintdler.

CLEVERmiIx 20 V02
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yiiksekligi (*)

Maksimum ambalaj gapt | 390 mm [15.3"]

(*) Alt plakanin iizerinde 6zellestirilmis kutu ortalayici varsa veya kutu icin adaptér kullaniliyorsa maksimum
yikseklik daha disdktir.

2.3 Amaglanan ve uygun olmayan kullanimlar

Bu makine, metal veya plastik kutular igerisinde bulunan, patlayici olmayan
boya ve verniklerin karistiriimasi igin profesyonel kullanima yoneliktir.

Yanici solventler iceren boya veya renklendirme trinleri karigimlari igin
bunlarin BM onayli kaplarda ambalajlanmalari gerekir.

Potansiyel patlayict buharlar ¢ikarabilen yanici boyalarin  veya
renklendirici Urtnlerin kullaniimasi, patlama veya yangin riskleri
dogurabilir.

Operator agisindan tehlikeli durumlarin ve patlama veya yangin
risklerinin nasil dnlenecegini 6grenmek icin, karistirilacak drtinlerin
(baz, renklendiriciler) Ureticisine basvurun.

Uriin ambalajlarinda belirtilen kullanma talimatlarina titizlikle riayet edin
ve saticinin veya (riin imalatgisinin temin etmesi gereken GUVENLIK BILGI
FORMUNU (MSDS - Material Safety Data Sheet) dikkatli bir sekilde okuyun.

Makine, kiiglik, orta ve blyik 6lgekli satis noktalarinda boya ve renkli
verniklerin hazirlanmasi icin profesyonel merkezlerde kullaniimak
lizere tasarlanmistir.

Bu makine yalnizca teknik verilerde belirtilen sinirlar dahilinde ve bu
kilavuzda belirtilen sekillerde kullaniimalidir.

Makinenin beyan edilenden, kapsam iginde olmayandan veya bu
kilavuzdan gikarilabilir olmayandan farkli olan makinenin her tirli bagka
kullanimin uygunsuz ve oOngoriilmeyen kullanim oldugu dusinalir
ve bu nedenle, bu talimatlara riayet edilmemesinden kaynaklanan
imalatgl firmanin her tirlG sorumlulugunu gegersiz kilar.

2.4 Kimlik bilgileri

Bu makinede asagidakileri gosteren bir bilgi plakasi (bolim 3.4) bulunur:
imalatginin ad.

isaretler.

Makinenin modeli.

imalat ayi ve yili.

Seri numarasi.

S o o

Elektrikle ilgili 6zellikleri.

;' Bilgi plakasini hicbir sekilde ¢ikarmayin veya kurcalamayin.
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3 GUVENLIK

3.1 Giivenlik uyarnilari ve izin verilmeyen kullanimlar

0 ZORUNLULUK

Makine Uzerinde herhangi bir islem yapmadan énce kullanim
kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun.

Bu makine yalnizca imal edildigi amag icin kullaniimalidir.
Makine tzerine yerlestirilmis levhalara dikkat edin.
Belirtildigi zaman, kisisel koruyucu tertibatlari kullaniniz.

Yalnizca ehil ve uygun sekilde egitim goérmus kisiler (BAKIM
GOREVLISI), makinenin panellerle korunan kisimlarina olagandisi
bakim ve onarim islemleri igin erisme yetkisine sahiptir.

Operator tarafindan herhangi bir olagan bakim miidahalesi, makine
kapaliyken ve elektrik besleme kablosu akim prizinden gekili iken
gerceklestirilmelidir.

Makine tek bir operatér tarafindan kullanilmalidir. isletim sirasina
makine aksamina erisebilen veya dokunabilen izinsiz kisilerin civar
alanda bulunmalarina izin verilmemelidir.

Makineyi kullanmasi gereken operatoriin galisma mahalli 6n tarafta
bulunur.

Makine, orta yasa ulasmis ve is hekimi tarafindan uygun ruhsal-fiziksel
sartlarda oldugu beyan edilen operatér tarafindan kullaniimahdir.

Renklendiriciler, boyalar, solventler, yaglayicilar ve deterjanlar gibi
makinede kullanilabilecek maddeler saglik agisindan zararlh olabilir;
bu maddeleri yurirliukteki yonetmeliklere ve Uriinle birlikte gelen
talimatlara uygun olarak tasiyin, saklayin ve bertaraf edin.

Rutin bakim islemleri sirasinda tehlikeli bolgeye erisim saglamadan 6nce
ilgili boliimlerde yer alan glivenlikle ilgili talimatlara titiz bir sekilde uyun.

® YASAK

Bu kilavuzda belirtilen sinirlarin disindaki ozelliklere sahip olan
ambalajlarin kullanimi yasaktir.

Ambalajin kapagini kapatmak igin plakalarin kilitlerinin kullaniimasi
yasakdtir.

Makinenin tzerine tirmanmak yasaktir.

Makineyi calisma tezgahi olarak kullanmak yasaktir; ayrica, calisirken
makinenin lizerine baska esyalarin yaslanmis sekilde birakilmasi yasaktir.

BU MAKINE PATLAMA GECIRMEZ DEGILDIR VE SINIFLANDIRILMIS
BOLGELERDE (PATLAMA TEHLIKESi OLAN ORTAMLARDA)
KULLANILMAMALIDIR.

Makinenin yakinlarinda sigara igmek yasaktir.

Acik alevle yaklasmayin veya kivilcim ¢ikararak yangina vyol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makine, gida amach kullanilmamahdir.

BAKIM GOREVLISINE veya TESISATCIYA ayrilan islemler OPERATOR
tarafindan  gergeklestirilemez. Bu yasaga uyulmamasindan
kaynaklanan hasarlarda imalatgi firma sorumlu TUTULAMAZ.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik
olan makine lizerinde mevcut muhtemel givenlik sistemleri ile
kullanmak yasaktir. Paneller daima kapali tutulmalidir.

Makinenin alev almasi halinde asla su kullanmayin. Yalnizca kuru
toz veya karbondioksitli yangin sondiricilerini imalatgisinin
gosterdigi ve yangin sondirlci Gizerinde bulunan kullanma tarzina
ve uyarilara gore kullanin.

CLEVERmiIx 20 V02
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Makine kullanici tarafindan, ariza halinde otomatik olarak devreye
giren bir KAC (Kagak Akim Cihazi) koruma donanima sahip TN veya
TT besleme tesisatina baglanmaldir.

MAKINEYi TOPRAK BAGLANTISINI GARANTiI EDEBILECEK BiR
PRiZ iLE DAIMA BESLEYiNiz. Hattin yiriirlikteki kaza énleme
yonetmelikleri uyarinca asiri yiklemelere, kisa devrelere ve
dogrudan temasa karsi korunmus olmasi gerekir. Topraklamanin
hatali olarak yapilmasi, elektrik carpmasi riskine neden olabilir.

Makinenin bilgi plakasinda bulunanlardan farkh 6zelliklere sahip bir
gl¢ kaynagindan beslenmemesi gerekir.

Elektrik carpmasi veya yaralanma riskinden uzak durmak igin
makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin. Yagmura veya glicli
nemlere maruz kalabilen agik alanlarda makineyi kullanmak yasaktir.

Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce makinenin elektrik
besleme kablosunun fisini prizden gekin.

Bu makinenin gi¢ kaynagl fisi prizden cekildiginde elektrik
sebekesiyle baglantisi kesildiginden makinenin kolayca erisilebilen
bir elektrik prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Makineye gli¢ saglamak igin uzatma kablolari kullanmayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi coklu
prizleri kullanmayin.

Glig kablosunun durumunu duzenli araliklarla kontrol edin, hasar gormesi
halinde imalatgi firma tarafindan temin edilen yeni bir kabloyla degistirin.

3.2 Urinlerin kullanimiyla ilgili uyarilar

/A\ TEHLIKE

Bu makine genel olarak renklendirici Griinlerin kullanimina uygundur; Griin

ambalajlarinda belirtilen kullanma talimatlarina titizlikle riayet edin ve
saticinin veya Urlin imalatgisinin temin etmesi gereken GUVENLIK BILGI

FORMUNU (MSDS - Material Safety Data Sheet) dikkatli bir sekilde okuyun.

Belirtilen tiim glivenlik talimatlarina uygun hareket edin ve zorunlu

oldugunda 6ngorilen koruyucu tertibatlari kullanin.
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Renklendirici Grlnlerin Ureticileri tarafindan saglanan glvenlikle ilgili
en yaygin uyarilar ve dnlemlerden bazilari asagida verilmistir.

1.
2.

Yutulmasi halinde zararhdir.

Cilt ve gozlerle temastan kaginin. Cilt ve gozlerle temas halinde bol
suyla yikayin.

Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin.
Zorunlu oldugu zaman, belirtilen koruyucu tertibatlari kullanin.

Uriinin kazara sizmasi veya dokiilmesi halinde bélgeyi iyice
havalandirin ve bu kilavuzda ve trinle birlikte gelen talimatlarda
belirtildigi gibi hareket edin.

Renklendiriciyi  kanalizasyon sisteminde
Artiklarin  bertarafi  konusunda konuyla
talimatlarina uygun hareket edin.

bertaraf etmeyin.
ilgili yerel yasalarin
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3.3 Dolayli riskler

Risk Onleyici tedbir K.K.E. e
bagvurulacak yer
Elektrik carpmasindan dolayi
gloun';nrllr;k;r;ng;irrt;z(atl::sr:zrlllﬁ Makineye toprak baglantisiyla donatilmis bir elektrik \ bsl. 5
prizi tarafindan makine besleniyor prizinden gii¢ saglayin.
ise, elektrik carpma riski.
4 Operator makinenin panellerle korunan kisimlarina
A Elektrik carpmasindan dolayi erisme yetkisine sahip degildir.
oliim riski - Eger elektrik akimini . L . .
ckarmadan r’r%akinenin panellerle Bakim  gorevlisi  igin:  Herhangi bir bakim \
Korunan kisimlarina erisilir ise midahalesinde bulunmadan 6nce makineyi kapatin
elektrik carpma riski 3 ! ve gli¢ kablosunun fisini prizden gekin.
Motora temas etmeden 6nce birkag dakika bekleyin.
Slrt-bel.incinmeleri - Makinenin | vijrirliikteki mevzuatta tanimlanan agirlik sinirlarini e
hareketi ve boya kutularinin asmayin.
makinenin i¢ine yliklenmesi o - MEKANIK RISKE bol. 4-6
sirasinda agir yiklerin taginmasi, U.y'gun kaldirma araglarini kullanin veya isi en az iki (YIRTILMA, KESILME)
incinmelere neden olabilir. kisiyle yapin. KARSI KORUYUCU
' ELDIVEN
°
Kayma / diisme riski - Makinenin
uygun olmayan sekilde (6rnegin,
st raflardaki trlinleri almak igin Makinenin Gzerine tirmanmak yasaktir. \ bdl. 6
merdiven olarak) kullanilmasi
yaralanmalara yol agabilir.
N lerin dii Ezil iski -
B:s:i:trl::uits:‘r:a/kirféms i"?nels Boya kutusunu, tamamen alt kilitleme plakasi Gizerine
yul\{lenmesi sirasinda. bir kut:.;J yaslandigindan emin olarak, yerlestiriniz.
devrilebilir ve operatoriin lGzerine | Kullanilan ambalajin maksimum agirligini asmayiniz. = bsl.2.2-6
dugebilir. Calisma sirasinda Lo N = T
oy Makineyi ¢alisma tezgahi olarak kullanmak yasaktir;
makinenin lizerine birakilmig ayrica, ¢alisirken makinenin Gzerine baska esyalarin o
==\ | olabilecek esyalar operatoriin ¢ . MEKANIK RISKE
="\ (izerine diisebilir yaslanmis sekilde birakilmasi yasaktir. (YIRTILMA, KESTLME)
.. . T KARSI KORUYUCU
Ezilme riski - Kapagin uygun Makinenin lzerine esya koymayin. Ellerinizi tehlikeli ELDIVEN
olmayan sekilde hareket alanin diginda tutun. bél. 3.5 - 6.2
ettiri.lrnesi yaralanmalara neden Herhangi bir islem yapmadan énce acil durumda . '
olabilir. durdurma butonuna basin.
Kesilme riski - Kullanilacak olan Kisisel koruma icin uygun araclari kullanin (kesme MEKANIK RISKE
kutularin keskin kenarlarina ve ek | Onleyici eldiven). @ (VRTILMA, KESILME)
yerlerine bagli yaralanma ve siyrik | Makineyi zarar goérmiis veya dogru sekilde KARS! KORUYUCU :
riski. kapatilmamis kutular ile kullanmayin. ELDIVEN
Makineyi  siniflandiriimis  bolgelerde  (patlama
tehlikesine sahip ortamlarda) kullanmayin.
Agik alevle yaklasmayin veya kivilcim g¢ikararak
yangina yol agabilecek malzeme kullanmayin. bol. 2.3
Patlama riski \
\ Bolim 2.3'te belirtilen tavsiyelere ve makinenin bol. 3.9
ongorilen kullanimiigin kosullara uygun hareket edin.
Bolim 3.8'de belirtilen ¢alisma ortam kosullarina
uygun hareket edin.
Zehirlenme ve sensitizasyon riski
. Makineyi zarar gormis veya dogru sekilde
Bir kutunun parcalanmasi kapatilmamis kutular ile kullanmayin.
nedeniyle Grlinln disari gtkmasina
bagli olan gézler ve deri ile Renklendiricilerin ~ Uretici ~ firmasi  tarafindan
driniin temasi veya buharlarinin zorunlu olarak tedarik edilmesi gereken, kullanilan
va da tozlarinin solunmasi. renklendiricilerin  glivenlik  kartlarinda  bulunan | msps kartlarnda tavsive edilen | b3l. 3.2 - 4 - 6

\ Kullanilan renklendiriciler
tarafindan Uretilen buharlar,
temizleme ve makinenin imha
edilmesi islemleri sirasinda
zehirlenme ve/veya sensitizasyona
neden olabilir.

uyarilari okuyunuz (MSDS kartlari Material Safety
Data Sheet).

Bolgenin yeterince havalandiriimis olmasini saglayin.

Kisisel koruma igin uygun araglari kullanin (gozllk,
eldiven ve maske).

kisisel koruyucu ekipmanlar.

-7
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4aLd Y clidad) gz g 3.4 | 3.4 Etiketlerin konumlari

WARNING
MAX CAN WEIGHT
35kg /77 Ibs

4l
Bovrall ()s) 9adYl usdl

3

o

i
degot it

s Lo ganeis G manere ruosanrts
e

"CAUTION 10 REDUCE THE RISK OF
ELECTRIC SHOCK OF INJURY. USE
INDOORS ONLY, UNPLUG T POWER |
SUPPLY CABLE BEFORE CARRYING|
OUT ANY MAINTENANCE OPERATIONS.
o o) ATTENTION. POUR REDURE TOUT RISQUE|
DELECTROCUTION OV BLESSURES, UTLISER
SEULENENT DANS DES ~ENVIRONNEMENTS|
INTEREURS. DEBRANCHER  E ~ CABLE
DALENTATION AVANT DEFFECTUER TOUTE
|OPERATION DENTRETIEN,
ATTENZIONE: PER RDURRE IL RISCHO DI
SCOSSE ELETTRICHE O FERITE, UTILZZARE SOL0)|
N AVSEENTI INTERN. SCOLLEGARE i CAYD DI
L ALINENTAZIONE PRIA DI EFFETTUARE QUALSIASI
9 | OPERAZIONE DI MANLTENZIONE.
] ATENCION: PARA REDUCRR EL RESGO DE|
DESCARGAS ELECTRICAS O HERIDAS, UTLZAR
SOL0 EN ESPACIOS INTERIORES, DESCONECTAR
EL CABLE DE ALINENTACION ANTES DE EFECTURR|
| CUALQUEER GPERACION DE MANTENMIENTO.

ot Y o S el bl g0

Glo Sledas &l ez B g S

COROB S.p.A. COROB India Pvt. Ltd.

Via Agricoltura 103 Shed No 1-8 and 1-A,

s. Felice s/P Nandigram Realtors, N H No 48,
(MO) ITALY Near Nandigram Jain Temple,

Umbergaon, Bhilad, Valsad,
Gujarat, 396105

ST - STx

1 |corob C€||corob @.

5 UK | g |
’ 1 ADDRESS. - Cn ADDRESS. ,'E;-:."é‘
L) s sat | [ IACHINE NAMET wix ] | | [, JMACHINE NAVE] [ wx
Mllﬂl MMIYYYY VOX| MM/YYYY VOX
TV TN
) o8 ) | Lsas XXXXXXXX Il XXXXXXXX

XXX-XXX V| XXIXX Hz XXX-XXX V| XX/XX Hz
SR04 LA 58 gaa || 00KW [EE xxxal XXXW [ xx A

LTI T
Lo 0000¢

(1.2 ) wlliasd 1 | 1. Bilgi plakasi (bolim 1.2)
"l Gl padl" sale 2 | 20 “Genel Uyarilar” etiketi
Wl (55 oy Wy 3 | 3. “Maksimum ambalaj agirhig’” etiketi

o g Jlasid Cag laddadl) Gl iy ias Sl g 3 sl '

‘ Glivenlik veya talimat etiketlerini cikarmayin veya okunmaz hale
(A Al Aaiadl A8l Ao g Al S Besjie )

getirmeyin. Okunmaz hale gelen veya eksik olan tiim etiketleri
/ imalatgi firmadan isteyip degistirin.
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Acil durum butonu
Kirmizi renkli mantar buton.

Butonun harekete gecirilmesi, tim hareketlerin durmasi ile birlikte
makinenin derhal acil durum halinde durmasina neden olur.

Basildigi zaman, disari dogru gekilerek buton serbest birakilr.

Kapak guivenlik cihazi

Bu makine, kapak agikken makinenin baslatilmasini engelleyen bir
guvenlik cihaziyla donatilmistir.

Calisirken kapagin agllmasi karistirma igleminin derhal durdurulmasina neden olur.

/A\ TEHLIKE

Guvenlik sistemlerinin arizalanmasi halinde, imalatgi firma tarafindan
tedarik edilmeyen pargalarin kullanimi yasaktir. Ihtiyag halinde, sadece
imalatgi firma tarafindan yetkilendirilmis teknik servise basvurun.

3.5.1 Giivenlik sistemlerinin kontrolii

Makinenin glvenlik sistemlerinin verimi ve kumanda ile bildirim
donanimlarinin diizglin g¢ahstiklari en azindan yilda iki kez kontrol
edilmelidir (Bolim 5).

Beklenmedik bir sonugla veya arizayla karsilasmaniz halinde, derhal
Ureticinin teknik servisiyle iletisime gegin.

Cihaz islem Beklenen sonug
Acil durum Makine agik, acil durum | Cevrim baslamamaldir.
butonu basili haldeyken bir

cevrim baslatin.

Makinenin tim
hareketli aksami durur.

Makine agikken ve
karistirma igslemi yapilirken,
acil durumda durdurma
butonuna basin.

-12 -
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Cihaz

Kapak
glivenlik
cihazi

islem

Kapak agikken bir
cevrim baslatmayi
deneyin.

Beklenen sonug

Cevrim baglamamalidir.
Ekranda kapak
kapatma talebi mesaji
goruntilenir.

Makine agik ve karistirma
surerken, tutma yerinden
islem yaparak kapagi
agmaya calisin.

Kapak agildiginda,
makinenin tim hareketli
elemanlari belirli bir
atalet suiresinden sonra
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/A\ TEHLIKE

Buislem mekanik hareket
halindeyken yapildigindan,
hareketlerin durmasini
bekleyin ve ellerinizi
makinenin igine sokmayin.

3.6 Acil durdurma

Ariza veya tehlikeli sartlar halinde, acil durum butonuna basin (bolim
3.5). Butona basinca, tim makinedeki elektrik beslemesi kaldirilir ve
tim hareketlerin durmasina neden olunur.

Ekran Uzerinde (PR modeli) bir mesaj acil durum halinde durdurma
kosulunu gosterir.

Arizayi giderdikten veya tehlikeli durumu ortadan kaldirdiktan sonra,
butonu disari dogru gekerek devre digi birakin.

@ UYARI

DUGMEYi CEVIRMEYIN, YALNIZCA CEKIN.

@ UYARI

Acil durum butonu, makinede fazla bir asinma olmamasi amaciyla,
yalnizca acil durum manevrasi olarak dikkate alinmahdir, normal
durdurma amaciyla kullanilmamaldir.

3.7 Biracil durdurma sonrasinda makinenin sifilanmasi

Acil durumda durdurma butonu gekilerek sifirlanabilir.

@ UYARI

DUGMEYi CEVIRMEYIN, YALNIZCA CEKIN.

Y g sall (B ) sall 31 (585 of hany 8 ASLall Japa Bale) die
ST diagad)

el s ] 1

LR ) os 2

s AV (52 seall g gl sale) ol s UG A58l o g il slef 3
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Sl a3
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Makine sifirlandiginda doéner mekanizma baslangic konumunda
bulunmayabilir.

ST Modeli:
1. Zamanlayiciyi sifirlayin.
2. Acil durum butonunu birakin.

3. Kapagi kapatin: Makine dénis mekaniginin dikey olarak yeniden
konumlandiriimasi islemini otomatik olarak yapar.

STx Modeli:

1. Zamanlayiciyi sifirlayin.

Acil durum butonunu birakin.
Kapagi kapatin.

Yesil renkli devre baglatma diigmesine basin @ : Makine doniis
mekaniginin dikey olarak yeniden konumlandiriimasi islemini
otomatik olarak yapar.

W

CLEVERmiIx 20 V02
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PR Modeli:
1.  Acil durum butonunu birakin.
2. Kapagi kapatin.

3. Devre baslatma/durdurma digmesine basin @ : Makine
donids mekaniginin dikey olarak yeniden konumlandiriimasi
islemini otomatik olarak yapar.

Ayni prosediir gli¢ kesintisi s6z konusu oldugunda da gecerlidir.

3.8 Acil durumlar

Kaza, bozulma veya ariza gibi acil durumlar s6z konusu oldugunda:

1. Makineyi kapatin ve gl¢ kablosunu elektrik prizinden gekin
(B8lim 5.5).

2. Ureticinin yetkili servisiyle iletisime gegin.

/A\ TEHLIKE

Acil durumlardan sonra operatériin makinede onarim yapmasl
yasaktir. ihtiya¢ halinde, sadece imalatgi firma tarafindan
yetkilendirilmis teknik servise basvurun.

3.9 Kurulum yerinin gereklilikler

Makinenin kullanilacagi yerin gevre kosullari sunlardir:
e Temiz ve tozdan arinmis.

e Dz ve dengeli bir zemin.

e Toprakl 6zel elektrik priziyle donatilmis.

e Makinenin her noktasinin iyi bir sekilde goriinmesini saglayacak
aydinlatmayla donatilmis (500 Lux’ten diistik olmayan aydinlatma degeri).

e Zararl buharlarin yogunlasmasini engelleyen uygun bir havalandirmayla
donatilmis: 6rnegin, 4x4 m ve 3 m yulksekliginde bir (48 m3 toplam
hacimli) bir ortamda 3 [ac/saat] degerinde bir hava degisimi orani gerekir.

e 10 °C (50 °F) ile 40 °C (104 °F) arasinda sicaklik ve %5 ile %85
arasinda yogusmayan bagil nem.

@ UYARI

CGalisma cevre kosullari kullanilan Griin tipine yakindan baghidir (triin
imalatgisindan bilgi alinmalidir). Belirtilen sartlar yalnizca makine igin gegerlidir.

Makineyi 1si kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin veya dogrudan
glines 1s18ina maruz birakmayin. Muhtemel nem kaynaklarindan uzak
durun. Makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin.

Belirtilen degerlerin (bolim 8.1) digindaki gevre kosullari makinede,
ozellikle de elektronik cihazlarda agir zararlara neden olabilir.

/A\ TEHLIKE

Ugucu solventleri igeren iiriinlerin kullanildigi durumlarda makineyi
havalandirmanin iyi oldugu genis bir yere kurun: érnegin, 4x4 m ve 3
m yuksekliginde bir (48 m3 toplam hacimli) bir ortamda 3 [ac/saat]
degerinde bir hava degisimi orani gerekir. Cesitli tipteki pargalari
makinenin yakininda yerlestirmeyin veya depolamayin.

Acik alevle yaklasmayin veya kivilcim gikararak yangina yol agabilecek
malzeme kullanmayin.

Makinenin yakinlarinda sigara igmek yasaktr.

-14-
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4 NAKLIYE VE TASIMA

4.1 Genel uyarilar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME) KARS!
KORUYUCU ELDIVEN

0

Bu islemler ile gorevli kisilerin yandaki
kisisel koruyuculari giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Kisilere ve esyalara yonelik zararlardan kaginmak icin makinenin
nakliyesi sirasinda son derece dikkatli ve 6zenli olun ve bu bélimde
verilen talimatlari dikkatli bir sekilde izleyin.

@ UYARI

Ambalajin taginmasi, uygun tagima araglari araciliglyla uzman personel
tarafindan gergeklestirilmelidir. Ambalaj tizerine koli yerlestirilmesi yasaktir.

4.2 Ambalajindan ¢ikarma ve yerlestirme

éﬂ\g&gdﬂb@\ﬂym 4.2
il julae g 38 a1 x19 ‘/
ol e e ak1x10 =

a1 x19

1x19 mm Tespit vidalarinin gikariimasi
%‘/
X 1x10 mm
‘ Ayaklarin ayarlanmasi
1x19 mm

= A\

aal s e Dl U o) e Y1 265 (S

/A\ TEHLIKE

Asagidaki prosedr tek bir gorevli tarafindan yapilabilir.
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Ambalaj malzemesini ileride kullanmak (izere saklayin veya yurirlikteki
yonetmeliklere gore bertaraf edin. Ambalaj malzemelerini her kosulda makinenin
garanti siiresi boyunca ve nihai bertaraf asamasi icin saklamaniz tavsiye edilir.

Ambalajin nakliye sirasinda herhangi bir hasara veya kurcalamaya
maruz kalmadigindan emin olun; aksi halde yetkili teknik servise veya
saticiniza bagvurun.

1. Ambalaji saran plastik bantlari kesin (sadece karton kutulu).

2. lliskin sabitleme sistemlerini ¢ikartarak, paletten ambalajin
kapagini kaldirin.

3.  Makineyi saran ambalaji ¢ikarin. Makine ile birlikte verilen
muhtemel aksesuarlari ve/veya malzemeleri aliniz.

/A\ TEHLIKE

Makine nakliye nedeniyle hasar gormis gibi goriinliyorsa, ¢alistirmaya
calismayin ve yetkili teknik servise veya saticiniza bagvurun.

Makineyi dis mukavvasi olmadan ancak palete sabitlenmis haldeyken
tagimak igin, uygun kaldirma araglari kullanin. Catallari palete,
agirhigin catallara esit olarak dagitilacagi sekilde yerlestirin ve boylece
makinenin devrilmesini 6nleyin.

CLEVERmiIx 20 V02
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4.  Asagidaki sekilde gosterildigi gibi palete makineyi sabitleyen iki vidayi
¢ikartin. Ust somunu gevsettikten ve vidayr soktiikten sonra, paletin
altindan vidayi gikarabilmek igin vidadan somunu ayirmak gerekir.
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4.2.1 Bir kaldirma aracinin kullanilmasi

1.  Uygun bir kaldirma araci kullanarak makineyi paletten gikarin ve
¢alisma yerine yerlestirin.

/A\ TEHLIKE

Makineyi kaldirmak ve yerine yerlestirmek igin, yalnizca makinenin
agirhgina gore segilmesi gereken uygun kaldirma sistemlerinin
kullanilmasi gerekir (bolim 8).

2. DOort ayagin dordini de kaldirin.

1]

2 K
@

@10 mm

19 mm

%
Ny
A
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3. Arka iki ayagl asagi indirin; makine hafifce 6ne dogru egilir ve

tekerlekler izerinde makineyi hareket ettirmek mimkdindur.

4.  Arka iki ayagi kilitleyin.

Makineyi ¢alisma pozisyonuna itin.

On iki ayag1 makineyi dengeleyene kadar asag indirin.
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UYARI

o

Makine, diizgiin calismasini saglamak ve karistirma devresi sirasinda
titremeleri dnlemek amaciyla tamamen dengelenmelidir.

Tekerlerin zemine oturmadiklarindan emin olun.

Ayaklarin altinda kaymaz kauguk bulundugundan emin olun.
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Makineyi yeniden ambalajlamaniz gerekirse, ambalajdan ¢ikarma
prosediriini  tersten uygulayin. Makinenin nakledilmesi veya
gonderilmesi gereken her seferde orijinal ambalajlari kullanilarak
yeniden kutulanmasi tavsiye edilir.

CLEVERmiIx 20 V02
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4.2.2 Kaldirma araci olmadan paletten ¢ikarma

Kaldirma aract mevcut degilse, makine paletten el yordamiyla da gikarilabilir.

/A\ TEHLIKE

Asagidaki prosedur tek bir gorevli tarafindan yapilabilir.

Makinenin ve kisilerin zarar gérmelerini dnlemek igin dikkatle ¢alisin.

(B Faaially i) 25 A1) ey el Aalill (e Jaall die

Ll e 83 siue aw sl Odlaal) maad a3 el did) a8 0yl
sl

A3} Sy Cmy ol e gl Calal) ) LS el 28U Laid) e A1 gda) 2
Sl s 51 55 s AY1) AL damial) hansy Gaala¥) A Jlall cpidial) A e Ll
(Y1

On taraftan calisarak, palete tespit eden vidalari ¢ikardiktan sonra:

1.  Makinenin iki 6n ayagini, merkez tekerlekler paletin Uzerine
oturana kadar kaldirin.

2. On kirisi palet diizlemine sabitleyen iki adet A vidasini gikarmak
icin yetecek kadar makineyi palet tzerinde birkag santimetre geriye
kaydirmak igin itin (makinenin dengesi hafifce 6ne dogru kayar).
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3. Ayaktan yardim alarak on kirisi ¢ikarin ve paleti makineyi indirmek
icin kizak olusturacak sekilde yatirin.

4.  Makineyi 6nden (kapak agik) tutarak, 6zenle yere indirin.

4.3 Uriinle birlikte gelen malzemeler

Makineyi ambalajindan ¢ikardiktan sonra Uriinle birlikte asagidaki
malzemelerin gelip gelmedigini kontrol edin:

e Elektrik kablosu.
e Yedek sigortalar.
o Uriin belgeleri.

Yukarida belirtilenlerin ambalajda bulundugunu kontrol edin; aksi
halde imalatgiya basvurun.
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4.4 Depolama

Makineyiyeniden ambalajlamaniz gerekirse, ambalajdan gikarma prosedtirini
tersten uygulayin. Makinenin nakledilmesi veya gonderilmesi gereken her
seferde orijinal ambalajlar kullanilarak yeniden kutulanmasi tavsiye edilir.

Ambalajli makinenin tasinmasi igin uygun araglari kullanin. Eger
depolanir ise, makine emniyetli ve korunan, uygun sicaklk derecesine,
neme sahip ve tozdan korunan bir ortamda tutulmalidir.

@ UYARI

Ambalaj tzerine koli yerlestirilmesi yasaktir.

4.5 imha etme ve geri doéniisiim

Bu cihaz evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir. Ayri bir toplama
islemi uygulanmahdir.

WEEE Direktifine uygun olarak Elektrikli ve Elektronik Cihaz Atiklarinin
(EECA veya WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment) gcevre
acisindan dogru sekilde toplanmasi, islenmesi, geri kazanimi veya
bertarafi bu Direktifi kabul eden Avrupa Toplulugu liye devletlerinin her
birinin ulusal tedbirlerine gore gergeklestiriimelidir.

Farkh Gretim malzemesi tiplerine gore (plastik, demir, v.s.) makineyi
olusturan pargalarin ayristiriimasi ile isleme devam ediniz.

Haznelerdeki  drtin  artiklarinda, makinenin  bilyik oranda
renklendiriciyle kirlenmis parcalarinda ve 6zel bir bertaraf prosediiri
gerektiren trtinlerin kullanildigi durumlarda konuylaiilgili yerel yasalarin
hikimlerine uygun hareket edin.

-19-
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5 HIiZMETE ALMA

5.1 Genel uyarilar

@ MEKANIK RISKE
) . T YIRTILMA, KESILME) KARSI
Bu islemler ile gorevli kisilerin ( ME) KARS

S . . KORUYUCU ELDIVEN
yandaki kisisel koruyuculari giymesi

gerekir. @

/A\ TEHLIKE

Makine kullanici tarafindan, ariza halinde otomatik olarak devreye
giren bir KAC (Kagak Akim Cihazi) koruma donanima sahip TN veya
TT besleme tesisatina baglanmalidir.

BU CiHAZIN TOPRAKLANMASI GEREKIR. Makinenin baglantisin yapmadan
once elektrik prizinin dogru sekilde topraklandigindan emin olun.

Makineye gli¢ saglamak i¢in uzatma kablolari kullanmayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi ¢oklu prizleri
kullanmayin.

@ UYARI

Makineyi bilgi plakasinda bulunanlardan farkli 6zelliklere sahip bir
gl kaynagindan beslemeye ¢alismayin.

Bu makinenin gi¢ kaynagi fisi prizden c¢ekildiginde sebekeyle
baglantisi kesildiginden makinenin kolayca erisilebilen bir elektrik
prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

5.2 Topraklama talimatlari (yalnizca ETL siiriimii)
Temin edilen gli¢ kablosunun iletkenleri agagidaki gibi renk kodludur:
e YESIL/SARI = TOPRAK

e BEYAZ=NOTR

o SIYAH = HAT

/A\ TEHLIKE

Bu drin topraklanmalidir. Elektrik kisa devresi soz konusu
oldugunda, topraklama elektrik akimi igin bir kagis hatti saglayarak
elektrik garpmasi riskini azaltir. Bu Grin, uygun toprakh fise sahip
bir topraklama kablosunun bulundugu kordonla donatilmistir. Fis,
gereken sekilde takilmis ve tim yerel kurallar ile talimatlara gore
topraklanmis bir prize takilmahdir.

Toprakli fisin uygunsuz sekilde kullaniimasi elektrik garpmasi riskiyle
sonuglanabilir. Kordonda veya fiste onarim veya degisiklik yapiimasi
gerekiyorsa, topraklama kablosunu diiz bigakl terminale baglamayin.
Dis kilifi sari renkli seritler iceren veya icermeyen sekilde yesil renkte
olan izolasyonlu kablo topraklama kablosudur.

el eS8 G A il can 438 el o eSSl (ol Aagaiall sl 36y )b | Topraklama talimatlarin tamamen anlasiimamasi veya tiriintin gereken
Gl el Ll Guld e Bt A el a8 Y e pes S8 ) sl e | sekilde topraklanip topraklanmadigi konusunda stipheye distilmesi
oty 4l 3 sa sall o e Ll Al e B AlAY) S Y 4dl jelale 135 ¢ lealh | halinde ehil bir elektrik teknisyenine veya servis personeline basvurun.

Jrse el eS8y e el G5 of e e Gedie 5ds e deall | Temin edilen fiste tadilat YAPMAYIN; prize uymuyorsa, ehil bir elektrik
teknisyenine diizglin bir priz taktirin.
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120 V degerine kadar gerilim beslemesi

Bu Urin nominal 120-V devrede kullaniimak igindir ve gosterilen prize
benzer bir toprakl prize sahiptir.

Dizgiin bir toprakli priz mevcut olmadiginda gosterilen adaptore
(B) benzer bir gegici adaptor bu fisi 2 kutuplu girise baglamak igin
kullanilabilir. Gegici adaptér yalnizca ehil bir teknisyen tarafindan
diizgln bir toprakli priz (A) takilana kadar kullanilacaktir.

Yesil renkli sert kulak, tirnak veya adaptorden disari gikint yapan benzeri bir parga,
diizglin sekilde topraklanmis priz kutusu kapagi gibi kalici topraga baglanmalidir.
Adaptor kullanildiginda bu metal bir vidayla yerinde tutturulmalidir.

g.oan
NOT ALLOWED

dsaa
ADAPTER
i b g Sl il Gulie da gt N N
GROUNDED OUTLET BOX ‘_’.IJLA ‘_’.9)..!
METAL SCREW

120 V degerinden yiiksek gerilim beslemesi

Bu irtin, nominal derecelendirmesi 120 V degerinin lizerinde bir devrede
kullanilmak igindir ve diizgtin elektrik devresine baglanti yapmaya yonelik
ozel bir elektrik kordonu ve fisiyle fabrikada donatilmistir.

Uriini yalnizca fisle ayni yapilandirmaya sahip bir prize baglayin. Bu
Girinde adaptor kullanmayin.

Uriiniin farkh tipte bir elektrik devresinde kullaniimak iizere yeniden
baglanmasi gerektiginde, yeniden baglama islemi ehil servis personeli
tarafindan yapilmalidir.

Uzatma kordonlari

@ UYARI

Uretici bu ekipmanla birlikte uzatma kordonu kullanilmamasini
KESINLIKLE tavsiye etmez.

Osta s gl Cilay 3550 B ae A 3 saey 535 all Jy skl WS L aadiiul
B Of (e 3 i) 138 Guld S 58 (Sl (0 Lt (S il 3 Lgp a3 4S04
Sus Alla A Jyphatll

Cre S Ul S G e (gEal) oy 438 g skt S Al B ) g i 25a g ie
AV ) slaS Al Uil oeiiall dusiey g1 o eIl 6 5l adaiiall 5 amall
AWG 18 Jaghi aaduls (:\ASL.J G ?ﬁ 25

Lo o peSI Ll aga Jo i 1) (g5 A gllaal) clustiall 5 Slas) g Ja JAS ot (of
il 8l o g Al oSl 5 a8l 6 ()1 sy 8

Jshal G 5 Laladind oty U Al ciludiall 5 dbagY) U Jsaall a5y 320l
el Cul€ 1Y) aiiall il da o) (oS3l eVl e sall 5o Ll B g QU
(S a3 LS L) 8 LIS ) lasl) oy i) o8l S5
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Yalnizca 3 bigakh toprakh fise sahip 3 damarli uzatma kordonu
ile Uriindeki fisin takilabilecegi 3 girisli bir priz kullanin. Uzatma
kordonunuzun iyi durumda oldugundan emin olun.

Uzatma kordonu kullanirken Grininizin cekecegi akimi tasimaya
yeterli agirlikta bir kordon kullandiginizdan emin olun. 25 feet Uzeri
uzunluklarda , 18 no.lu AWG uzatma kordonlari kullaniimalidir.

Kuglik ebath kordon gli¢ kaybina ve asiri Isinmaya neden olacak sekilde
hat geriliminde duslise neden olacaktir.

Not: Asagidaki tabloda kordon uzunlugu ve bilgi plakasi amper
derecelendirmesine  bagh olarak  kullanilacak dogru  boyut
gosterilmektedir. Sipheye diserseniz, bir sonraki daha agir ebadi
kullanin. Ebat numarasinin daha kuglk olmasi kordonun daha agir
oldugu anlamina gelir.
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Feet olarak kablo uzunlugu (ft.)
/<120

Volt AT

2-0

3-2 18 18 16 14 14 12 12 10 10
4-3 18 18 16 14 12 12 10 10 8
5-4 18 18 14 12 12 10 10 8 8
6-5 18 16 14 12 10 10 8 8 6
8-6 18 16 12 10 10 8 6 6 6
10-8 18 14 12 10 8 8 6 6 4
12-10 16 14 10 8 8 6 6 4 4
14 -12 16 12 10 8 6 6 6 4 2
16 - 14 16 12 10 8 6 6 4 4 2
18-16 14 12 8 8 6 4 4 2 2

5.3 | 5.3 ST Modeli Kumandalari

(1) &<l | ON ikaz Lambasi (1)

) s AL Sl Jaadl Al Slal o in 136 eliae dalll oS5 Lexie | Bu ikaz lambasinin yanmasi makinenin giic aldigini ve makinenin arka
(1) dseiil) ma s 3 daslall Al Cailall 8 3 sa sall i ) | tarafinda bulunan ana salterin agik (1) konumda oldugunu gésterir.

(2) <dsall Zamanlayici (2)

Cgall hapa ey oaall lall 550 i ean s Lalall slhaall (el Janay asy istenilen karistirma siiresinin ayarlanmasina ve karisirma isleminin
.3E6 N | baslatiimasina olanak tanir. Ayarlanabilen azami sire yaklasik 6
' dakikadir.

/
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5.4 STx Modeli Kumandalari
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@ Karigtirma devresi baglatma diigmesi (1)

Bir ambalajin karistirma islemini baglatmamiza olanak taniyan iginde
yesil renkli ikaz lambasi bulunan digme.

Zamanlayici (2)

istenilen karistirma siiresinin ayarlanmasina ve karisirma isleminin
baslatilmasina olanak tanir. Ayarlanabilen azami siire yaklasik 6 dakikadir.

5.5 PR Modeli Kumandalari
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Kumanda paneli yapilandirilabilir; bu, fonksiyon tuslarinin ayni
konumda bulunmayabilecegi ve 6zelliklerinin misterinin kisisellestirme
uygulamasina gore degisiklik gosterebilecegi anlamina gelir.

Ekran (1)

Ekran, secilen karistirma programinin adini ve otomatik karistirma
devresi sirasinda makine tarafindan baglatilan islemlere iliskin mesajlari
goruntiler. Ekran, makine acildigl zaman yanar.
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On ayarli program secim tuslari (2)

Bu tuglar, on ayarli karistirma programlarinin segilmesini saglarlar.
Yazilarlaveya misterinin GrtinGntin grafik temsiliyle kisisellestirilebilirler.

E’] Devre baglatma/durdurma tusu (3)

Bir ambalaji karistirma islemini baslatmamiza olanak taniyan tus.
Calisma sirasinda tusa basinca, karistirma devresi durur.

- Ayarlama tuslari (4)

Karistirma suresini degistirmemize olanak taniyan tuslar.

Bunlar ayni zamanda panjur kapagin kilidini agmaniza veya otomatik
kapagin agilmasina kumanda etmenize olanak tanirlar (+ tusu).

5.6 Baglantilar
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Makinenin ana salteri (1)

Devrede iken (1), makineye gerilim verilir. Devre disi iken (O), makinedeki
gerilim c¢ikarihr.

Sigortalari yerlestirme boéliimii (2)

Sigortalarin degeri, teknik veriler tablosunda aktariimaktadir (b6ltim 8.1).
Genel elektrik fisi (3)

Makinenin genel elektrik beslemesi.

USB Baglanti Noktasi (yalnizca PR modeli) (4)

Hizmet bilgisayari ile USB arayliz baglantisi igin konektor.

-24-
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Elektrik baglantisi ve baglatma
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Makineyi elektrige baglamak ve galistirmaya baslatmak igin, asagidaki
islemleri yerine getirin:

1. Acil durum butonunun serbest birakilmis oldugundan ve genel
elektrik salterinin devre disi konumda (O) oldugundan emin olun.

2. Makinenin genel elektrik fisine elektrik kablosunun prizini ve diger
ucu akim prizine takin.

3.  Ana salteri agik konuma (I) getirin. Bu noktada makinenin acik
oldugunu bildirmek igin ST modelinde ON ikaz lambasi yanar; PR
modelinde ise gosterge aydinlanir.

PR modelinde, acil durum butonuna basili iken makineyi aginca, ekran
gergeklestirilen makine devrelerinin sayisini ve kurulumu yapilmis olan
aygit yazilimi sirimind gorantaler.

5.7.1 Makine bilgileri (yalnizca PR modeli)

Acil durum butonu basiliyken makine agildiginda asagidaki bilgiler
gorintilenir:

e Uygulama donanim yaziliminin stiriimu

e Bootloader donanim yaziliminin strim

e Makine tarafindan uygulanan devrelerin sayisi
e Makinenin durumu [ACIL DURUM]

o Uriin bilgileri [6rnegin, Uretim tarihi, makinenin seri numarasi,
konfiglirasyon dosyasinin kodu, vb.]
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Jaadiil) Cildy) 5.8 | 5.8 Kapatma
AW S8y | Makineyi kapatmak igin:
(0) sl sl AuSLall Alall Zeall & s5a sall ot ) Nl o0 1| 1. Makinenin arkasinda yer alan genel elektrik salterini kapali (O)

k) e e el aad) Gl Jadl 2 konumuna getirin.
2. Elektrik kablosunu akim prizinden ¢ikartin.

1
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6 KULLANIM

6.1 Genel uyarilar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME) KARS!

g KORUYUCU ELDIVEN
o

Bu islemler ile gorevli kisilerin yandaki
kisisel koruyuculari giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Makine, tek bir operator tarafindan kullanilmalidir; isleyis sirasinda
makinenin pargalarina dokunabilen ve makineye ulasabilen operator
disinda baska gorevlilerin mevcudiyeti yasaktir.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik olan
makine Gzerinde mevcut muhtemel glivenlik sistemleri ile kullanmak
yasaktir. Paneller daima kapali tutulmalidir.

Ambalajin kapagini kapatmak igin plakalarin kilitlerinin kullanilmasi yasaktir.
Makinenin izerine tirmanmak yasaktir.

Makineyi ¢alisma tezgahi olarak kullanmak yasaktir; ayrica, calisirken
makinenin lizerine baska esyalarin yaslanmis sekilde birakilmasi yasaktir.

Ambalajlarin taginmasi sirasinda yurirlikteki mevzuatta tanimlanan
agirlik sinirlarini asmayin.

Boya veya vernik Ureticisi tarafindan tedarik edilen islem bilgilerini
titizlikle takip edin, uygunsuz bir sekilde davranilmasi ambalajlarda
iceriginbeklenmedik birsekilde disarigcikmasina, kapagin beklenmedik
bir sekilde olasi agilmasina veya ambalajin parcalanmasina neden
olabilecek sekilde basinglar meydana gelebilir.

Renklendiriciler, boyalar, solventler, yaglayicilar ve deterjanlar gibi
makinede kullanilabilecek maddeler saglik agisindan zararl olabilir;
bu maddeleri yurirlikteki yonetmeliklere ve rtinle birlikte gelen
talimatlara uygun olarak tasiyin, saklayin ve bertaraf edin.

6.2 Ambalajlarin yiiklenmesi

Ambalajlarin  makineye yiklenmesi igin, operatorin givenligini
saglamak ve makineye zarar gelmesini 6nlemek amaciyla bazi temel
kurallari unutmamak gerekir.

@ UYARI

100 mm’nin altindaki yiikseklige ve 35 kg’in Gizerindeki agirliga sahip
ambalajlari asla kullanmayin.

Ambalajlari st tGste koymayin.

Makineyi zarar gormis veya dogru sekilde kapatilmamig kutular ile kullanmayin.
Ambalaj kapaginin tamamen kapall oldugunu daima kontrol edin.

Herhangi bir ambalaj olmadan makineyi ¢alistirmayin.

Alt kilitleme plakasinin ortasina karistirilacak olan ambalajlari yerlestirin.

Ayni yikseklige sahip olduklari, kilitleme plakalarindan tagsmadiklari
ve ambalaj kapasitelerinin toplami kabul edilen maksimum kapasiteyi
asmadigi slirece bir seferde birden fazla ambalaj karistirilabilir.

Dogru bir kilitleme saglamak ve isleyis sirasinda makinenin mekanigini
dengede tutmak amaciyla, ambalajlarin kombine agirlik merkezinin
alt plakanin mimkin oldugunca ortasinda bulunmasi gerekir; aksi
taktirde, makine asiri yliklemeler nedeniyle dayanak yiizeyi Gzerinde
dengesini kaybedebilir.
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asas Ala Al e @aal day b daud 5) sl ool S iy mal) Ambalajin zarar gérmesini énlemek amaciyla, kulplari veya kollari
L) gl Ll il Gllh g (SUA Lanad 3aae Cudii cilila (yapiskan bant, lastik veya varsa 6zel kancalar) dikkatli bir sekilde

sabitlestirmeniz tavsiye edilir.

G Loy 5 Jlasiay @l 5 (o yes aike a3ty 5 sl llae 3le SlSa) > 5t LeS
oo gl Sk ) etht Sl Sl o R Ambalaj kapaginin yapiskan bantla sizdirmaz hale getirilmesi tavsiye edilir.

Aul ol ghadll al el gaall o 55 g Jranil

Ambalaji yiklemek ve bosaltmak igin, asagidaki islemleri yerine getirin:

Aol o lie olad) e 8 Alaall 5,500 3 pk oo 230 )l ma8l Y a3113 1 | 1. Gerekirse, plakalardaistenilen agikligi elde edene kadar manivelayi
) g sllaall C‘Jm G saat yonunin tersine gevirerek kilitleme plakalarini agin.

Lol il sl 2a0l ol Baall 5 5l a2 2. Yeniambalaji koyun veya heniiz karistirilmig olan ambalaji kaldirin.
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3. Plakalar ambalaji tam anlamiyla kilitleyene kadar manivelayi saat
yoénlinde gevirin. Plakalari sikkmak icin manivelayi biraz daha gevirin.
Operator tarafindan manuel olarak uygulanan kilitleme basinci,
ambalajin dogru sekilde kilitlenmesini saglamaya yeterlidir.

6.3 Bir gcalisma devresinin uygulanmasi, ST modeli
1. Kapagiagin:

2. Bolim 6.2'de aktarilan yontemleri ve bilgileri takip ederek, ambalaji yikleyin.
3. Kapagi kapatin.

Eger kapi acik ise, kapmin glivenlik cihazi karistirma devresinin
aktivasyonuna engel olur.

4. Zamanlayiclyr kullanarak istediginiz sireyi ayarlamak suretiyle

karistirma islemini baslatin

Ayarlanan siirenin sona ermesi ile birlikte karistirma devresi biter; doner
mekanizma baglangi¢ pozisyonunda durana kadar hareketini yavaslatir.

/A\ TEHLIKE

Makine calisirken kapiyr agmak yasaktir. Calisirken kapagin agilmasi
karistirma isleminin derhal durdurulmasina neden olur.

Karisirma devresi sona erdikten sonra, ambalaji gikarmak mimkinddr.

Makine artik yeni bir karistirma ¢evrimi yapmaya hazirdir.

/A\ TEHLIKE

Karistirma devresi sirasinda herhangi bir acil durum halinde, kirmizi
acil durum butonuna basin (bolim 3.6).
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6.3.1 Ondurdurma
Bir karistirma devresini herhangi bir zamanda durdurmak mimkinddr.
Ayarlanan siire sona ermeden 6nce karisirma devresini bitirmek igin

zamanlayiciyi sifirlayin

Bir karistirma devresi uygulanirken ayarlanan karistirma siiresi degistirilebilir.

/A\ TEHLIKE

Makinenin g¢alismasini  durdurmak igin kapagi agmayin. Sik
tekrarlanirsa, bu islem makinenin hasar gormesine neden olabilir.

6.4 Bir ¢alisma devresinin uygulanmasi, STx modeli
1. Kapagiagin:

2. Bolim 6.2’de aktarilan yontemleri ve bilgileri takip ederek,
ambalaji ylkleyin.

3. Kapagi kapatin.

Eger kapi acik ise, kapinin glivenlik cihazi karistirma devresinin

aktivasyonuna engel olur.

5. DUgmenin iginde bulunan ikaz lambasi yanana kadar baslatma

(1)

Baslatma digmesine basildiginda karistirma devresi baslamazsa,
yukleme kapaginin dogru kapatildigini kontrol edin; gerekirse kapagi
yeniden kapatip, devreyi baslatin.

4. Zamanlayici ile istenilen siireyi ayarlayin

diigmesini basili tutmak suretiyle karistirma devresini baslatin.

Karishrma devresi sirasinda zamanlayiclyr  kullanarak ayarlanan
karistirma suresini arttirabilir veya azaltabilirsiniz.

Ayarlanan siirenin sona ermesi doner mekanizma durana kadar hareketini

yavaslatir. Baslatma digmesinin yesil renkli ikaz lambasi soner.

/A\ TEHLIKE

Makine calisirken kapiyr agmak yasaktir. Calisirken kapagin agilmasi
karigtirma isleminin derhal durdurulmasina neden olur.

Karistirma devresi sona erdikten sonra, ambalaji gtkarmak miumkandiir.

Makine artik yeni bir karistirma ¢evrimi yapmaya hazirdir.

/A\ TEHLIKE

Karistirma devresi sirasinda herhangi bir acil durum halinde, kirmizi
acil durum butonuna basin (b6lim 3.6).

6.4.1 On durdurma
Bir karistirma devresini herhangi bir zamanda durdurmak mimkinddr.
Ayarlanan siire sona ermeden 6nce karisirma devresini bitirmek igin

zamanlayiciyi sifirlayin

Bir karigtirma devresi uygulanirken ayarlanan karistirma stiresi degistirilebilir.

/A\ TEHLIKE

Makinenin ¢alismasini  durdurmak i¢in kapag agmayin. Sik
tekrarlanirsa, bu islem makinenin hasar gormesine neden olabilir.
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6.5 Bir gcalisma devresinin uygulanmasi, PR modeli
1. Kapagiagin:

2. Bolim 6.2’de aktarilan yontemleri ve bilgileri takip ederek,
ambalaji ylkleyin.

3. Kapagi kapatin.

Eger kapi agik ise, kapmin guvenlik cihazi karigtirma devresinin
aktivasyonuna engel olur.

4. Kanstirma yapilacak ambalajin kapasitesine gore baslatmak
istediginiz programa karsilik gelen tusa basin.

- Diusuik yogunlukta (THIN paint) Grlnlere yonelik programi
se¢cmek icin tusa bir kez basin.

- Yiiksek yogunlukta (THICK paint) Grlnlere yonelik programi
se¢mek icin tusa iki kez basin.

Tusga basildigi zaman, ekran tizerinde segilen programin adi gorintilenir.

Toplam hacmi 4 litreye kadar olan bir veya daha ¢ok ambalaj igin

Toplam hacmi 4 ila 10 litre arasi olan bir veya daha ¢ok
ambalaj igin

Toplam hacmi 10 litre ila makinenin azami yiikleme kapasitesi

- (35kg)arasiolan bir veya daha ¢ok ambalaj icin

5. Egergerekirse, ayar tuslari ile karistirma stresini degistirin -

6. Devre baslatma/durdurma tusuna E’js:)asm veya segilen

programa karsilik gelen devre tusunu basili tutun.

Ayarlanan siirenin sona ermesi ile birlikte karistirma devresi biter; doner
mekanizma baslangi¢ pozisyonunda durana kadar hareketini yavaslatir.

/A\ TEHLIKE

Makine calisirken kapiyr agmak yasaktir. Calisirken kapagin agilmasi
karistirma isleminin derhal durdurulmasina neden olur.

Karisirma devresi sona erdikten sonra, ambalaji gikarmak mimkinddr.

Makine artik yeni bir karistirma devresini uygulamaya hazirdir; heniiz
uygulanmis olan karistirma programi yeniden onerilir.

/A\ TEHLIKE

Karistirma devresi sirasinda herhangi bir acil durum halinde, kirmizi
acil durum butonuna basin (b6lim 3.6).

6.5.1 On durdurma

Bir karistirma devresini herhangi bir zamanda durdurmak miumkandiir.
Ayarlanan siire sona ermeden 6nce karistirma devresini bitirmek igin:
ST ve STx Modeli: Zamanlayiciy sifirlayin.

PR Modeli:

e Devre baslatma/durdurma tusuna E)] basin

veya

e Devir tuslarindan herhangi birini basih tutun.

/A\ TEHLIKE

Makinenin ¢alismasini  durdurmak igin kapagl agmayin. Sik
tekrarlanirsa, bu islem makinenin hasar gérmesine neden olabilir.
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6.5.2 Hata durumlari (yalnizca PR modeli)

Makine, ekran Uzerinde goérintllenen hata kodlari vasitasiyla olasi
isleyis hatalarini veya arizalari kullaniciya bildirir.

Hata kodu stirekli gorlintllenir ve makine artik kullanilamaz durumdadir.
Bu gibi durumlarda acil durum butonuna basip birakmak, ardindan
devre baslatmatusuna yeniden basmakve arizanin kendiliginden
giderilip giderilmedigini kontrol etmek gerekir.

Aksi taktirde ortaya c¢ikan ariza tipini belirleyebilmek igin hata kodunu
vererek yetkili teknik servise bagvurmaniz gerekir.
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7 OLAGAN BAKIM

7.1 Genel uyarilar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME) KARSI
KORUYUCU ELDIVEN

20

Bu islemler ile gorevli kisilerin yandaki
kisisel koruyuculari giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Herhangi bir bakim midahalesinde bulunmadan 6nce makineyi
kapatin ve gli¢ kablosunun fisini prizden gekin.

Makinenin bakim asamalari sirasinda renklendirilmis Griinle temas
riski artar; bolim 3.2’deki talimatlari dikkatle izleyin.

@ UYARI

Guvenlik devrelerinde UNI EN 1SO 13849-1:2016 Standardina uygun
olarak yapilan analizin ardindan K1 adh kontaktor 19. isletme yilinin
ardindan guvenlik islevlerini artik yerine getiremez. Dolayisiyla bu
siireden sonra makinenin guivenli ¢calisma kosullarini stirdirebilmek
icin bu bilesenin degistirilmesi gerekmektedir.

Degistirme islemi yalnizca egitimli ve yetkili servis personeli
tarafindan yapilmahdir.

Belirtilenlerden farkh diger miidahaleler igin, imalat¢i firmaya veya
yetkili teknik servise basvurun.

7.2 Temizlik

Makineyi kirleten nedenler, beklenmedik 6zellikli (boyanin devrilmesi) olabilir
veya zaman icerisinde toz birikmesine bagh olabilir. ilk durumda aninda
mudahale etmek gerekir, ikinci durum ise periyodik bir miidahale gerektirir.

@ UYARI

Hi¢BIR ¢6ZUCU VEYA ASINDIRICI URUN KULLANMAYIN.

MAKINENIN iC KISMINI TEMIZLEMEK iCiN SU VEYA BUHAR
PUSKURTEN MAKINELER KULLANMAYIN.

7.2.1 Dis temizlik

Kirleri, tozlari ve muhtemel lekeleri gidermek igin yumusak ve
kuru veya az miktarda deterjanla hazirlanmis bir ¢ozeltide hafifce
nemlendirilmis bir bez kullanarak makinenin kaplamalarini, panellerini
ve kumandalarini temizlemeniz tavsiye edilir.

Kayma riskini onlemek igin, makinenin g¢evresindeki zemini daima
muhtemel Uriin kagaklarindan arindiriimis halde tutun.

7.2.2 g temizlik

Uriiniin makinenin igine tasmasi halinde, nemli bir bez veya bir spatula”
kullanarak trGinu temizlemek igin aninda midahale edin.

Tahliye edilen sivilar zeminde toplanir ve makine hafifce yatirilarak
drenaj deliklerinden akitilabilir.

Makinede kelepgeleme vidalarinin muhtemel driin sigramalarina karsi
korunmasi igin 6zel sigrama muhafazalari mevcuttur.

CLEVERmiIx 20 V02



PREN 7.3

_21\315} :‘-‘L..“-“ L"l:‘ c L;\ 2}:(1 \(IFRYY @ PUREGNA] 2:<:'\1<: \(} Ql_',)s,dl Cl:‘;j ‘)[J
A el o) jals manh ol 5 el 6 US 5f i 8554 1500 S
Al ASailShe A 55 O jlse s il HlSa) 8 g paany it g

) A 5 ) e an iy Ciplan 2

35S Al Ciliual sall (i Ll (550 A 55 5l OKS 422 dae il (e aundi 52l a2iial
b Ladd

psadll 438 ailadl)

e ey )Yl 553 Jlealy Adlall 5l ,all Gl Slae
oSl ol 55l

=¥l @y 3l 5 o sl e S e G silia S Al

d e da 0 180 L Asie a2 40 G saal

NLGI 2 a8l 48

KA PPPIPREA 7.31

Codil) alSa) jlawa (oand I QAN Ll (e Aleald) @l gaf A1jL AR5 Y
L skl

glil LeilSa 8 didia dlanl) il gol 5 dulae 5 a5 Caaiil) cllee a5 o) ang
A el 5 sSaall il Y

7.3 Yaglama

Makine tizerinde koruyucu bakim islemlerinin gerekli olmadigi mekanik
pargalar kullanilmaktadir.

Her 1500 calisma devresi veya yaklasik her 6 ayda bir asagidaki
islemlerin yapilmasi tavsiye edilir:

1. Kelepgeleme vidalari ile kelepgeleme mekanizmasi kilavuzlarini
temizleyip, yaglayin.

2. Kapagin kilavuzlarini temizleyip, yaglayin.

OKS 422 tipi veya asagida belirtilen 6zellikleri tagiyan tipte gres kullanin.

Yaglama maddesinin teknik ozellikleri

Disliler, vidalar ve yiksek basinglara veya
sicaklik derecelerine maruz kalan benzer
bolimler igin uygundur; termik alan igerisinde,
yuksek vyuklerde, vibrasyonlarda ve yiksek
kayma hizinda optimum rezistansa sahiptir.

Kullanim alani

Olusum baryum ve sentetik yag karisimi sabun

Sicakhk arahgi -40°C + 180°C

Yogunluk sinifi NLGI 2

7.3.1 Kilitleme vidalarinin yaglanmasi

@ UYARI

UST KILITLEME ViDASINI KORUYAN SICRAMAYA KARS| KORUMALARI
SOKMEYIN.

Temizlik ve yaglama islemleri korumalar monteli haldeyken ve
asagidaki bolimlerde yer alan talimatlar uygulanarak yapilmahdir.

O b )
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1. Kapagiagin:

2. Kilitleme manivelasini saat yonuniin tersine gevirerek kilitleme
plakalarini agin.

Gug baglantisini kesin (bolim 5.8).

4. Ust ve alttaki iki adet kilitleme vidasini miimkiinse tim uzunluklari
boyunca yaglayin.

5.  Yaglama maddesinin daha esit bir sekilde yayilmasini saglamak
amaciyla kilitleme plakalarini kapatip, daha sonra yeniden agin.

6. Makineyi yeniden baglayip, agin (b6lim 5.7).
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Gl @Y A e 3 7.3.2 | 7.3.2 Kapak kayar kilavuzlarinin yaglanmasi
LIS A Al Bl ol g Caaii 3 1 1. Sekilde gosterilen noktalarda temizlik ve yaglama yapin.

il adl gl Ay Gl Jaa) 2 | 2. Yaglama maddesini esit sekilde yaymak igin panjur kapagini birden
cok kez kaydirin.
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CE:
Tek fazh 200 - 240 V~ + %10

not: 200 V giic beslemesinde makinenin performans
degerlerinde hafif bir azalma meydana gelebilir

Monofaze 100 - 110 - 127 V~ + %10
ototransformatdrle istege bagl

Gerilim
ETL (ST ve STx modelleri):
Tek fazh 200 - 208 V~ + %10
Monofaze 110 - 120 V~ £ %10
ototransformatérle istege bagl
Frekans 50/60 Hz
Sigortalar F10A
Cekilen maksimum giic | 850 W

Karistirma motorunun
glcl

0,75 HP (0,55 kW)

Gurdlta seviyesi (*)

Esdeger akustik basing seviyesi: < 70 dB
(A)

Cevresel ¢alisma
kosullar

Sicaklik: 10°C ila 40°C

Bagil nem: %5 ile %85 arasi
(yogusmayan)

(*) Bu deger laboratuvarda 6l¢iilmistiir ve imalatgi tarafindan mevcut test raporuyla belgelenmistir.

Calisma kosullari: simiile edilen yiikleme kosullarinda, makinenin normal ¢alisma ¢cevrimi.
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8.2 Boyutlar ve agirlik
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Titremeyi Onleyici ayaklarin ayar ylksekligi 0+25 mm.

8.3 Uygunluk beyani
Ek bakin.

8.4 Garanti

Garantinin gegerli olabilmesi igin makinenin ambalajinda bulunan formun
tim kisimlarini doldurun ve formun tizerinde belirtilen adrese génderin.

Teknik servis miidahalesi gerektiginde yalnizca yetkili ve ehil
personelimize basvurun. Bakim veya degisiklik islemlerinde
yalnizca orijinal yedek pargalarini kullanin.

/

Makinede bulunan korumalarin ve giivenlik aygitlarinin degistiriimesi veya
kaldiriimasi garantinin derhal sona ermesinin yani sira tehlikeli ve yasadisidir.

Makinenin yanhs kullanilmasindan veya makinenin donatisinda bulunan
korumalarin ve giivenlik aygitlarinin kurcalanmasindan kaynaklanan kisilere
veya esyalara gelebilecek zararlardan imalatgl firma sorumlu tutulamaz.

Asagidakiler imalatgi firma tarafindan saglanan garantiyi gegersiz kilar:
e Makinenin yanhs kullanimi.
e Kilavuzda 6ngorilen kullanim ve bakim standartlarina uyulmamasi.

o imalatginin yetkilendirdigi teknik servis kurulusu disinda bir
personel tarafindan ve/veya orijinal yedek pargalari kullaniimadan
degisiklikler ve/veya onarimlar yapilmasi veya yaptiriimasi.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version

DESCRIZIONE - DESCRIPTION AGITATORE GIROSCOPICO AUTOMATICO
AUTOMATIC GYROSCOPIC MIXER

MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione ¢ effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing.are carried.out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN 1SO 9001:2015 about quality

management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/2 | CEIT MIX05_2024
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BG - [POM3BOAMTENAT, KOTO € IMLIETO YMTbAIHOMOLLIEHO 33 U3TOTBAHE Ha TEXHUYECKaTa JIOKyMEHTALMA, AeKNapupa Ha COBCTBEHA U3K/KOUMTENHA OTFOBOPHOCT, He MALLIMHATA, 33 KOATO Ce OTHACA Tas JeKNapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLLUECTBEHUTE U3MCKBAHWA, NpeasuaeHn ot cieaHute Aupektven: Qypextvea 2006/42/EC - Mawmhm - Jupeka 2014/30/EU otHocHo EnektpomarHmTHa cbBmecTumocT - AypexTvea 2011/65/EU nameHeHa ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OcBeH ToBa ce rapaHTVpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALUMHATa 1 CbOTBETHOTO NPOM3BOACTBO Ca M3BbLPLLEHU M JOKYMEHTUPaHK Npu CrassaHe Ha KOHKPETHU GUPMEHM NPOLEeaypH B CbOTBETCTBUE CbC
craHaapt EN 1ISO 9001:2015, oTHacALL, ce A0 CUCTEMMTE 3a YNPaBAeHWE Ha KaYecTBOTO.

CS - Vyrobce a osoba povéfena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohldseni vztahuje, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smeérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zaruuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizent jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge praecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklért unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geandert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN 1SO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KOTQOKEUAOTHG, KL O E0UCLOSOTNEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU (aKENOU, TUOTOTOLEL OTL, HE ik} TOU UMALTLOTNTA, TO UNXAVNHO OTO OToio avadEPETaL TO TAPOV, CULHOPGWVETOL HE TIG OUCLAOTIKEG QUTOUTHOELS TIOU
TipoBAEmOVTAL atd TOUG Kavoviopoug: O8nyia Mnxavripartog 2006/42/EC - O8nyio HAektpopayvntkrig ZupBartotntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU dnwg tporomnourBnke artd to 2015/863/EU - Odnyiot WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw 0Tt 0 OXESLATHOG TOU UNXAVIATOG KOL 1 OXETIKT KOTTOKEUT) TOU EKTEAELTOL Ko utootnpifetat and éyypada, akoAoubwvrag T akplBeig epyootaotakes Stadikaoieg oupdwva pe to pdtumo EN 1SO 9001:2015
OXETIKGL HIE TOL CUCTHOTA SLAXELPLONG TTOLOTNTALG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccion se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide phindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
Ghilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI- Valmistaja ja henkild, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ett4 kone, johon tdma lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sdhkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivill 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN 1SO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicnitiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasui le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jam¢i se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sljededi precizne tvornicke procedure sukladne normi EN ISO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a m(iszaki fiizet 6sszedllitdsara felhatalmazott személy sajét felelGsségiik tudatdban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezé gép megfelel az alabbi iranyelvek alapvets rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN ISO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad honnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN 1SO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ar nodro3inats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam.
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll i d disinn tal magna u l-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd én geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er.i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
fglgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU ~Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den pafglgende framstillingen er blitt utfrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnos¢, ze maszyna, ktdrej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU(- Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuie sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz s udokumentowane wedtug dokfadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczacy
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade coma norma EN 1ISO'9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca masina la care se referd prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Magsini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteazs, de asemenea, ca proiectarea maginii si
productia acesteia, documentate corespunzdtor, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Viyrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastnd zodpovednost prehlasuiju, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade so zakladnymi poZiadavkami, ktoré vyZaduju nasledujdce smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenénda doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuje, ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v sulade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaju norme EN 1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL-Proizvajalecin oseba, poobladtena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmette izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN ISO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstélla den tekniska dokumentationenvintygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsékran hanvisar till Gverensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EW dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som f6ljer standard EN'1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyming.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktif
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif «WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasanm ve ilgili tiretimi, kalite yonetim sistemlerine iliskin EN 1SO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosedurlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION AGITATORE GIROSCOPICO
GYROSCOPIC MIXER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante - Manufacturer
COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India

¢/o Nandigram Factory: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105
Mandatario e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Authorised representative and person authorised to compile the technical file:

COROB S.p.A. - Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU
e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU

Nasser Arivoli (Managing Director) f7

COROB India Pvt. Ltd.
Mumbai, 15/06/2023
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BG - [POM3BOAMTENAT, KOTO € IMLIETO YMTbAIHOMOLLIEHO 33 U3TOTBAHE Ha TEXHUYECKaTa JIOKyMEHTALMA, AeKNapupa Ha COBCTBEHA U3K/KOUMTENHA OTFOBOPHOCT, He MALLIMHATA, 33 KOATO Ce OTHACA Tas JeKNapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLLUECTBEHUTE U3MCKBAHWA, NpeasuaeHn ot cieaHute Aupektven: Qypextvea 2006/42/EC - Mawmhm - Jupeka 2014/30/EU otHocHo EnektpomarHmTHa cbBmecTumocT - AypexTvea 2011/65/EU nameHeHa ¢ 2015/863/EU -
[vpektnsa WEEE 2012/19/EU.

CS - Viyrobce a osoba povéfena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuje, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU.

EL - O KOTAOKEUOOTHG, KO O E§0UCLOBOTNHEVOG CUVIAKTNG TOU TEXVLKOU (OKEAOU, TULOTOTIOLE, OTL, Me SiKr} TOU UMAUTLOTNTA, TO UNXGVNHOL OTO Ooio AVAdEPETOL TO TIOPOV, GUHHOPGUVETAL HE TG OUCLUCTIKEG QUTALTHOELS TIOU
TPOBAEMOVTAL 0O TOUG KAVOVLOOUG: O8nyiat Mnxawvriparog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvntikig ZupBorotmrag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU drwg tpororouiBnke artd to 2015/863/EU - O8nyiot WEEE 2012/19/EU.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
(ihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU.

FI- Valmistaja ja henkil, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tdma lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sahkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna least le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacdije, izjavljuje pod svojom punom odgovornos$cu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU.

HU - A gyartd, valamint a miiszaki fiizet 6sszedllitdsara felhatalmazott személy sajat felel6sségik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezd gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacij, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentacdiju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
folgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktdrej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os‘requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria rdspundere cd magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale previzute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU.

SK - Vyrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastni zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZaduju nasledujdice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU.

SL-Proizvajalecin oseba, pooblastena za sestavo tehni¢nega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dologajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstélla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsékran hanvisar till Gverensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, agagidaki direktifler tarafindan 8ngérilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorimlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
- 2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC MIXER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

[Name and Surname of Special Proxy Holder in.charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/1] UKDOCIT MIX 05_2024



corob UK
cA

UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC MIXER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India, c/o Nandigram Factory:
Manufacturer: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statemeént refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Nasser Arivoli
(Managing Director)
COROB India Pvt. Ltd.
Mumbai, 15/06/2023
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