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FiKRi MULKIYET HAKLARI VE YASAL UYARI

COROB S.p.A’nin dnceden yazili izni olmaksizin bu kilavuzun higbir
kismi baska bir dile cevrilemez ve/veya baska bir bicimde ve/
veya mekanik, elektronik, fotokopi, kayit yoluyla veya baska yolla
uyarlanamaz ve/veya ¢ogaltilamaz.

COROB, COROB S.p.A. ve bagli kuruluslari (buradan itibaren “COROB”
olarak anilacaktir) tarafindan miinhasiran kullanilan ticari ve/veya
tescilli bir markadir.

Bu kapsamda bir ticari markanin mevcut olmamasi COROB’un
s6z konusu ticari markayr kullanmadigr anlamina gelmedigi gibi,
COROB’un herhangi bir ilgili fikri milkiyet hakkindan feragat ettigi
anlamina gelmemektedir.

Bu kilavuzun igerigi miinhasiran COROB tarafindan kullanilan ve
patentlerle veya patent talepleriyle korunan teknik bilgi, tasarimlar,
teknolojik uygulamalara atifta bulunur ve bu nedenle fikri milkiyet
acisindan ulusal ve uluslararasi yasalar tarafindan korunur.

COROB disinda diger sirket adlarina, bilgilerine ve adreslerine yapilan
her tiirli atif yalnizca tesadifidir ve aksi belirtilmedikce COROB
Urtinlerinin kullanimini daha iyi aciklamak amaciyla salt 6rnek olarak
verilmistir.

Buradaki metin ve gorseller son derece dikkatli bir sekilde
degerlendirilmistir, ancak buna ragmen COROB, basimla ilgili ve/
veya kesin olmayan hatalar kendisi tarafindan 6nceden bildirimde
bulunmadan ve herhangi bir yikiimliiliik tistlenmeden degistirme
ve/veya giincelleme hakkini sakli tutar.

Bu kilavuz COROB iirtinlerinin son kullanici tarafindan normal ve
ongoriilebilir kullaniminda gereken bilgilerin tamamini igerir.

Bu kilavuz Uriiniin onarimina yonelik talimatlar ve/veya bilgileri
icermez. Glivenlik nedeniyle bu miidahalelerin yalnizca egitimli ve
yetkili teknik personel tarafindan yapilmasi gerekir. Bu gereklilige
uyulmamasi kullanicida yaralanmalarin veya iriinde hasarlarin
ortaya ¢ikmasi riskini dogurabilir.

COROB, yukarida belirtilen mudahalelerin yapilmasi igin yetkili
teknik servisler belirlemistir.

Yetkili teknik personel, COROB tarafindan diizenlenen egitim
kurslarina katilmis teknik personel anlamina gelir.

Satis sozlesmesinde veya Genel Satis Kosullarinda belirtildigi gibi,
COROB firmasinin sorumlu tutulabilecegi sinirlar dahilinde yetkili
olmayan miidahaleler COROB iirliniin garantisinin gegersiz olmasina
yol agabilir.

Bu madde yasalarin baglayici hiikiimlerinin ihlali konusunda COROB
firmasinin sorumlulugunu sinirlandirmak veya ortadan kaldirmak
amacini tasimaz. Yukarida belirtilen sorumlulugun sinirlandirilmasi
veya ortadan kaldirilmasi bu nedenle gegerli olmayabilir.

En yakin teknik servis noktasinin hangisi oldugunu 6grenmek
amaciyla nihai kullanici COROB firmasiyla baglanti kurabilir veya
www.corob.com adresindeki sitesini ziyaret edebilir.
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AIKAIQMATA MNEYMATIKHZ IAIOKTHZIAZ KAI AMOMNOIHZH EYOYNHZ
Kavéva Pépog auTol Tou eyXelpLSiou Sev Umopsi va LETadpacTel og AN
yAwaooa f/kal va T(pocappooTel f/kat va avarapaxdsi pe AN popdr 1/
KOl UNXQAVIKO, NAEKTPOVIKO, GWTOTUTIIKO, KATAYPADIKO 1) AANO HETO, XWPIG
TIpoNyoUpEVN yparttr| adeta a6 tnv COROB S.p.A.

To COROB &ival UTopIkd oA Ka/f KATAXWPENHUEVO YIA ATIOKAEIOTIKA
xpnon amoé thv COROB S.p.A. kat Twv Buyatpikwy TG (oTo €N «COROBY).
H un avadpopd o GAA EUTIOPIKA OHUOTA, EUTTOPIKA 1) KATAXWPENUEVA,
otnv apovoa SHAwor, v cuvendystal Ty mapaitnon amd tnv COROB
NG AOKNONG SIKAUWUATWY TIVEUATIKIAG ISLOKTNGlag TTou oxeTi{ovTal pe Ta
TIPOAVAPEPOEVTA EUTIOPIKA OF|UATAL

Ta TiEpLEXOUEVA TOU TIAPOVTOC EYXEIPISIOL avadEPOVTAL OE TEXVOYVWOIA,
OXEDLQ, TEXVONOYIKES EGAPHOYEC, TIOU XPNOLLOTIOIOUVTOL OE ATIOKAEIOTIK
Bdon amd tnv COROB Kal cuxvd KAAUTTTOVTAL QIO EUPECITEXVIEG N
QUTAHATO KATOXVPWONG EUPECITEXVIWV KOl CUVETIWG TIPOOTATEVOVTAL OO
TNV £0VIKr| kat S1eBvr vopuoBeoia 6oov adopd TV TIVEUHATIKY IS10KTNola.
Oroladnmote avagpopd oe ovopata, dedopeva kat SIEVBUVOES AWV
sTaUpwV StadopeTikwy amd Tnv COROB kot Twv BuyaTpIkwy TG sivat Tuxaia
Kall, EKTOC v UTIAPXEL SIadOPETIKA EVEELEN, avadepeTal Kabapd eVOEIKTIKA,
LLE OKOTIO TNV KAAUTEPN ATIOCAdHVION TNG XPHoNG Twv Ttpoiovtwv COROB.
H emefepyaoian TOU KEWPEVOU Kal TWV EIKOVWV EYIVE PE TN MEYIOTH
dpovtida, wotdco  COROB Siatnpel To SIKaiwLA VO TPOTIOTIOOEL KAt/
VA EVNUEPWOEL TIG TIANPOdOPIES TIOL TIEPIEXOVTAL, Yia TN S10pBwaon Twv
TuToypadikwy AaBwv Kai/r| avakpiBelwy, Xwpig TPostdoroinon f Kauia
UTIOXPEWOH EK LEPOUG TNC.

To TapAV eyXELPISIO TIEPIEXEL OAEC TIG TTANPOPOPIEG TIOU amauTouVTaL YIa
TNV KAVOVIK Kall TIPORAETIOUEVN XPHon Twv Tipoidovtwy COROB amo tov
TENKO XprjoTh.

AuTO TO £YXELPISI0 SeVTIEPIEXELKATELBLVTH PLEC 08N YIEG KAL/r TTAN PO DO PIES
YO TNV ETIIOKELH TOU TIPOIOVTOG. I'a AOYoUS aopaEiag, Ol EQYACIEG QUTESG
TIPETIEL VA EKTEAOUVTAL UOVO OTIO EKTIAUSEUUEVO Kal £EOUCIOSOTNHEVO
TEXVIKO TIPOOWTIIKO. H [N CUPHOPdWON LE QUTY] TNV amaitnon Unopei va
£XEL WG ATTOTEAEGHA TOV KiVOUVO cwaTikig BAARNG Tou xpnoth 1 BAABNG
TOU TIPOIOVTOC.

Q¢ £k TOUTOU, YIa TNV EKTEAEON TWV TIPOAVAPEPBEICWY TIAPEUPRATEWY,
COROB £xel 0pioel €£0UGI08OTNEVOUG TEXVIKOUC.

Q¢ €£0UCLOSOTNUEVOL TEXVIKOL VOELTAL TEXVIKO TIPOOWTIKO TIOU GUMHETELXE OE
OEHIVAPLOLEKTIASEVONG TIOL 0pYAVWoe i COROB 1) 01 BUYTPIKES TG ETAUPEIES.
ETEUBAOEIC LN EYKEKPIUEVEG UTIOPEL VO OKUPWOOULY TNV €yyLNor TOU
Tpoidvto¢ COROB, omw¢ opiletal oto cupPOAA0 TIWANONG ] OTOUG
l'evikolg ‘Opoug MwAnong, ot omoiot Tpoadiopilouv Ta dpta ubivng TS
COROB.

AUTH n PrTPA SEV ATIOOKOTIEL VAl TIEPLOPIOEL 1) VA ATIOKAEIOEL TV £VOUVN
¢ COROB, KaTd TIAPABAOT TWV UTIOXPEWTIKWY SIATAEEWY TOU VOLOU.
JUVETIWG, 0 TtpoavadpePBEi§ TiePIOPLopOS 1] ATOKAEIOUOE TG gublivng Ba
UTTOPOUOE VA NV lvat EGAPUOCIHOG.

la va HAOETe Tolo ival To TIANCIECTEPO ONpEio TeXVIKAS BorBelag, o
TEMKOC XPHOTNG UTTOPEL va ETIKOIVWVHOEL pe T COROB 1 va eTiiokedOel
TNV lotooeAiSa www.corob.com.



HIZLI KILAVUZ

is giiniiniin baslangicinda
o Plskirtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

« Siingerin temizlik durumlarini ve satiirasyonunu kontrol edin;
eger islatmak gerekir ise, uygun sivi kullanin (sivi segimi,
renklendiricilerin niteligine baglidir ve dogrudan kullanilan
urtinlerin imalatgi firmasina yapilmalidir).

«  Sistemi Temizleme islemini gerceklestirin.

Hatirlanmasi gerekenler
«  Makineyi kesinlikle kapali birakmayin.

« Haznelerde renklendiricilerin her biri
siirelerde) otomatik olarak karistirilir.

(kisisellestirilebilen

» Haznelerirenklendiriciyle ¢ok fazla doldurmamaya 6zen gosterin.
Asiri doldurulmasi halinde kullanim kilavuzunda belirtildigi gibi
islem yapin.

« Haznelere dokeceginiz renklendiriciyi el yordamiyla calkalayin.
Otomatik ¢alkalayicilari kullanmayin.

+ Doldurduktan hemen sonra hazneleri kapaklarla kapatin.

« Yonetimyaziliminda haznelerin doluluk seviyelerini dogru sekilde
guincellemeyi unutmayin.

» Slinger satlirasyonu haftada en az iki defa gergeklestirilmelidir
(miidahale sikligl, renklendiricilerin niteligine ve ortam
kosullarina bagl oldugundan burada yalnizca 6rnek niteliginde
olarak belirtilmektedir).

Mesai bitiminde
« Hazneleri doldurun.
« Yonetim yaziliminda haznelerin doluluk seviyelerini glincelleyin.

« Bilgisayari kapatin. Makineyi kapatmayin.

Kullanim kilavuzunun dikkatle okunmasi tavsiye edilir.

FPHropPOz OAHIOz

ZTNV apxn TS nuépag epyaciag
o EAéyEte TV kataotaon kabaptoTnTag Tou KEVTPOU akpopuaiwy.

o EMéyEte TIC ouvBrkeg KaBaplOTNTAG KAl KOPEOHOU TOU
odpouyyaplol. Av gival amapaitnTo va KOPEOTEL, XPNOILOTIOIOTE
TO KatdMnAo uypd (n €miAoyn Tou uypou e€aptdtal amo Thn
$LON TWV XPWOTIKWY KAl TIPETIEL va Yivel ameubeiag amd Tov
KOTOOKEUAOTH TWV TIPOTOVTWY TIOU XPNoLUoTIolobvTal

«  Kabapiote To cbotnua.

TumpEmeL va Qupdoaote
o Mnv agrvete ToTE 6BNOTO TO PNXAVNUA.

. Yta Soxela, n avadeuon KAbe XPWOTIKNAG TPAYUATOTIOLEITAL
autopata (EEATopIKEVIEVOL XPOVOL).

o Mpoogfte va pnv yepioste ta Soxela pHe TN XPWOTIKA. &
TIEPITITWON UTIEPTIANPWONG, AEITOUPYNOTE OTIWE AVadEPETAL OTO
£yXeLpidlo xpriong.

o AVAKIVAOTE WUE TO XEPL TN XPWOTIKA Tou Oa pifete uéoa ota
Soxeia. Mnv XpnoIUOTIOLEITE AUTOUATOUG AVASEUTAPEC.

«  KheioTe Ta Soxela Ue TA KATIAKIO AUECWC PETA TNV TIARPWOT.

o OQuundeite va eVNUEPWOETE CWOTA TA ETIMESA TIAPWONG TWV
Se€apevwy 0To AOYIOUIKO Slaxeiplong.

« O KOPEOopOG TOU Odouyyaplol TIPETEL VA TIPAYUATOTIOLETAL
TOUAAXLOTOV 800 Ppopé¢ TNV EBSopdda (n cuxvoTnTaapéuBaong
sival evoelkTIK kabwe e€aptdatal amod tn GUoH TWV XPWOTIKWY
Kat TIC TTEPBANNOVTIKEC CUVONKEG).

210 TEAOG THG WUépag epyaciag
o Tepiote TIg Se€apeveg.
o EVNUEPWOTE TIG OTAOUES TTARPWONGS 0TO AOYIOUIKO Slaxeiplong.

«  YPBnote To computer. Mn oBAVETE TO HNyavnua:

TuoTthvetal va SLaBadeTs TPOOEKTIKA TO EYXELPiSLO Xpriong.
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1 GENEL BiLGILER

1.1 Kilavuzun amaci ve kullanimi

Makineyi kullanmadan once bu kilavuzu dikkatli bir sekilde
okuyun.

Uriinin  ambalajinda bulabileceginiz bu kilavuzda makinenin
kullanimi ve zaman iginde performansini korumak igin gerekli olan
olagan bakimla ilgili talimatlar yer alir. icinde makinenin dogru
kullanimi ve kazalari 6nlemek icin gereken tiim bilgiler bulunur.

Bu kilavuz makinenin ayrilmaz bir pargasi olarak distintlmeli ve
makinenin son sokiillistine kadar korunmalidir.

Bu kilavuz makine ve tiim aksesuarlarla ilgili kilavuzun hazirlanmasi
sirasinda elde olan tiim bilgileri icerir; aksesuarlarla ilgili olarak farkli
calisma prosediirlerinde uygulanan varyasyonlar ve degisiklikler bu
kilavuzda yer alir.

iceriginin tam olarak okunmasi ve miimkiin olmayacak sekilde
kaybolmasi veya kismen zarar gérmesi halinde imalatgidan yeni bir
kilavuz istenmesi zorunludur.

Sayet bu kilavuzda yer alan imajlar muhafazalardan yoksun
makineyi ve/veya kisisel koruyucu tertibatlardan yoksun
gorevlileri gosteriyor ise, sadece konularin ele alig bicimini daha
fazla agiklamak amacindadir.

Bu kilavuzda yer alan bazi gizimler prototiplerden alinmistir,
standart iiretimdeki makinelerde bazi ayrintilarda farkliiklar
olabilir.

1.1.1 Grafiksel gosterimler

Koyu yazi stili bliylik 6nem tasiyan notlari veya bilgilere 6zel vurgu
yapmak igin kullanilmistir.

/A\ TEHLIKE

Kisisel yaralanma riski oldugunu gosterir.

O

UYARI

Makinenin isleyisini bozabilecek bir zarar riski oldugunu gosterir.

Tedbir kurallarina ve/veya alinacak énlemlere atifta bulunan
6nemli talimatlar gdsterir.

] &

Bilgisayara kurulmus yénetim yazilimini iceren durumlari
ve/veya ¢alistirma uygulamalarini gosterir.

/ Aciklanan miidahalenin yapilmasi igin belirtilen aletlerin
kullanilmasi gerektigini belirtir.

Ot

1.2 Tanimlamalar

OPERATOR

Boya veya benzeri maddeleri iretme ydntemlerini bilen,
kumandalarinin kullanilmasiyla makinenin calistirilmasiyla ve
kullanilmasiyla yetkilendirilmis ve egitim almis ve tim korumalar
monte edilmis ve devredeyken liretim malzemelerini ylikleme
ve bosaltma islemleriyle gorevlendirilmis kisi. Bu kisi yalnizca
emniyetli kosullarda calismalidir ve rutin bakim islemlerini
gerceklestirebilir.

1 TENIKEZ MAHPO®OPIEZ

1.1 IKOTIOG Kal XPHioN TOU EYXELPLSiou

AaBAOTE TIPOGEKTIKA TO EYXELPLSIO AUTO TIPLV XPNOLUOTIOLGETE
TO HNXAavhua.

AUTO TO EYXELPISIO, TIOU TIEPIEXETAL OTN OUOKELATIA TOU TIPOIGVTOG,
TIEPLEXEL 0NYIES YLal TN XPRON KAl TNV TAKTIKH OUVTHAPNON TIou ival
amapaitnTn yia T dlatipnon Twv emdéoewy Tou pnxavApaTog
SLaxpoviKd. Te QUTO TiepLEXOVTAL GAES TI§ amapaitnTe TAnpodopieg
Y10 TN OWOTH XPrON TOU MNXAVALATOC KAl TNV ATTOdGUYH ATUXNUATWY.

To eyxelpidlo mpémel va Beswpeital avamoéoTacTo HEPOG TOU
UNXAVAROTOG KO TIPETIEL VA SlaThpeiTal HEXPL TO TEAKO ERAwA.

Mepléxet o?\ec TG Tt?xr]poq)oplec TIoU €lval Slaeecluec TN OTIYHA TNG
TIpOETOLUAGIAG TOU Yia TO UNXAvnua Kat Ta TUxOV sEaanuaw MNa
Ta afeooudp UTIAPXOUV Ol TIAPAANAYEG 1] Ol TPOTIOTIOLNJELS TIOU
mieptAapBdavouy StadopeTikeg uebddoug Asttoupyiag.

TNV TepimTwon mou Xabel N HEPIKWG KataoTpadel kat Sev eival
Suvatov va SlaBacTel TAAPWE TO TIEPLEXOUEVO TOU, UTIOXPEOUGDE va
{NTAOoETE éva KAVOUPYLO EYXELPISLO ATIO TOV KATAOKEUAGTIKO OIKO.

Av 0L EIKOVEG TIOU TIEPLEXOVTOL OE AUTO To eyXelpidio Seixvouv
TO HNXAVNRA XwPig TI TPOoTacies H/kat Toug epyaldpevoug
Xwpic péca atopkiig npoctaalag, QuTO YiveTaL povo yia va yivel
cad£oTEPN N TApoUGiacn Twv OepdTwy.

OpPIOHEVEG EIKOVEG TIOU TEPLEXOVTAL G OQUTO TO EYXELPISIo
€xouv AndOsi amod TPWTOTUTIA, TA INXAVI AT TUTIOTIOLNHEVNG
TAPAYWYHG EVEEXETAL VA SLAPEPOUV OF OPLOHEVEG AETTTOUEPELES.

1.1.1 Tpadikéc cUUPBATEL

To GTUA éVTOVWY YPARUATWY XPNOLUOTIOLETAL YIa Va eTionpavioly
ONUEIWOELS 1 UTIOSEIEELS 1S1aiTEPNC oNnuaciac.

/A\ KINAYNOZ

Erionpaivel Tov kivSuvo {nuiwv oto atouo.

MPOEIAOMNOIHZH

O

Emionuaivel tov Kivduvo {nuiwv oTo unxavnua, Tou UTopel va
0€oouv o€ Kivduvo T Asttoupyia Tou.

Emionuaivel odnyie¢ ONUAVTIKEG OXETIKA UE TOUG KAVOVEG
npoAnyYnc ka/n npopuldéewv mou mpéenel vat Anpdouv.

Emionuaivel TIC KATQOTAOELS Kay/i TIC A&ltoupyiec
ToU  €UMAéKOUV  TO Aoylouiko Slaxeiptong mou  givat
EYKATECTNUEVO OTOV UTTOAOYLOTH).

]~

AN

ETUONUOUVEL OTL YL TNV EKTEAEDN TNG TTEPLYPAPOUEVNG EMEUBOONG
QTTQUTETOL N XPON TWV UTTOSELKVUOUEVWY EPYOAELWV.

Q,

1.2 Opiopol

XEIPIZTHZ

EKElVOG TIOU €XEL YVwon HEBOSWY yla TNV TIapackeur Badwv,
BEPVIKIWV 1 TIAPOUOIWY, EKTIALSEVUEVOG KAl EEOUCIOSOTNHUEVOS
va XelpileTal kat va XpnoLUOTIOLEL TO UNXAVNHa LEOW TNG XPHRONG
TWV EVTOAWV Kal TWV £pYACIWY GOPTWONG KAl EKHOPTWONG UALKWV
TIAPAYWYNC HE TIC EYKATEOTNUEVES TIPOOTATIEG EVEPYEC. MPETIEL VAL
AEITOUPYEL HOVO UTIO oUVBNKEG aodaAEiag Kal UTIOPEL Vo KTEAEL
£PYAOIEC TAKTIKAG oUVTRPNONG.

BAKIM PERSONELI/TESiSATCI

Teknik alanda (mekanik ve elektrik) hazirlanmis ve egitim gormis
ve makinenin kurulumu veya ayarlamalar, arizalarin onarimi veya
bakim islemleri icin makineye miidahale etmekle {retici firma
tarafindan gorevlendirilmis konusunda uzman kisi.

XEIPIZTHZ/ErKATAZTATHZ

EISIKOC TIPOETOIUAOUEVOC, EKTIAISEVUEVOG OTOV TEXVIKO Topéd
(UNXAVIKO KAl NAEKTPIKO) KAl €EOUCIOSOTNUEVOC aTO  TOV
KATAOKEUAOTH VA ETIEURAIVEL OTO UNXAVN LA YA TNV TOTIOOETN G TOU
1] VA T(PAYLATOTIOW| OEL PUBICELS, ETILOKEVES 1) EPYOOIEC OUVTHPNONG.
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2 OZELLIKLER

2.1 Makinenin tanimi

Otomatik renklendirme makinesi D180 [5G], makinenin yonetim
yazilimi araciliglyla segilen, istenen tonda boya, boyarmadde,
emaye, miirekkep gibi mamullerin elde edilmesi amaciyla, ebatlan
bu kilavuzda belirtilen ve 6nceden baz madde ile doldurulmus
kaplardaki (teneke kutular, metal veya plastik kutular veya
bidonlar) sivi renklendirici trilinlerin dozlarinin ayarlanmasina (veya
saglanmasina) yonelik bir cihazdir.

Renklendirme makinesi bu 6zelligi destekleyen donanim yazilimi
ve dagitim programlariyla birlikte kullanilmasi halinde kesintiye
ugrayan formili kurtarma olanagi sunmaktadir.

2 XAPAKTHPIZTIKA

2.1 MNMepiypadr] TOU HNXAVHRATOS

0 autopatog katavepntnc D180 [5G] sival pia Sidtagn ya tnv
autépatn So0ouETPNON (N XOPHRYNON) UYPWY XPWOTIKWY TIPOIOVTWY
oe Soxela (KOuTId, LETAMIKA 1) TIAAOTIKA SOXEIQ) Ol SIA0TACEIS TWV
oToiwV avadEpovtal 0To TAPOV EYXELPISIO, TIpoyEUIoUEVA UE TO
BaoIkO TIPOTOV, TIPOKEIUEVOU Val ETIUTEUXOOUV TEALKA TIPOIOVTA OTIWE
Bepvikia, Badeg, oudAta, peAavia oto embuuntd xpwua, mou Oa
SIONEEETE ATTO TO AOYIOULKO SIAXEIPIONE TOU UNXAVALLATOC.

O KATAVEUNTAGTTPOOHEPELTN SUVATOTNTA AVAKTNONG TN SIAKOTIEITAG
ouvtayng, €av xpnowuorondsl pe firmware kat mpoypdupata
Slavoung mou umooTtnpifouv auTthyv TN AEITOUVPYIKOTNTA.

Renklendirme makinesi sunlardan olusur:

1. Dagitim alani ve teneke yerlestirme islemi.
2. Hazne doldurma bolgesi.

3. Cevrimdigi digmesi.

Renklendirme makinesinin  yonetimi, talep lizerine tedarik
edilebilecek yénetim bilgisayar tarafindan gerceklestirilir. imalatci
firma makinenin tiim 6zelliklerinin yonetilmesini saglayan ¢ok genis
bir uygulama yazilimi gami temin etmektedir.

Bilgisayarli destek sisteminin montaj talimatlari, makineyle birlikte
tedarik edilen kitte mevcuttur.
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O KATAVEUNTAG ATTOTEAEITAL ATIO:

1. Meploxn KATAVOHNAG Kal EEUTINPETNONG Yia TNV TOTI00ETNON TWV
Soxelwv.

2. MMeploxn vepiopartog Se€apevwy.

3. Koupri off-line.

H Slaxeipton TOU KATAVEUNTH €mMadieTal OTOV  UTTOAOYIOTH

Slaxeiplong, o omoiog apéxeTal KaTd apayyeAia. O KATAOKEVAOTAS

TIOPEXEL UIA LEYAAN YKAWO AOYICUIKWY £GAPUOYAC yia T Staxsipion

OAWV TWV AEITOUPYWYV TOU UNXAVAUATOG.

Ot 08nyieg oUVAPHOAOYNGNG TOU GUOTHUATOS OTAPIENG UTIOAOYLOTH
TIEPLEXOVTAL OTO KIT TIOU TIAPEXETAL LUE TO HNXAVNHA.



2.2 Parcalarin aciklamasi

Hazneler

Makinenin hazneleri farkli kapasitelerde olabilir ve
dozlanacak Urilintin koyulmasina uygundur.

Makinenin (st boélliimiinde, kapaklar haznelerin
doldurulmasi icin erisime olanak tanirlar.

Haznelerin her birinde kapatma kapagi bulunur.

Piiskiirtme memeleri merkezi

Haznelerden gelen dagitma borularinin uglar, bir
noktada birlesirler ve boya kutusunun doldurulmasi
icin Urlintin disart ciktigl  pliskiirtme memeleri
merkezinde sabitlenirler.

Boya kutusu rafi

Raf, boya kutusunun dagitim memeleri merkezinin
hizasinda dogru sekilde yerlestirilmesini saglar.

Makine, el yordamiyla ayarlanan ggmme boya kutusu
rafiyla donatilmistir. Bu, cikarilabilir durumdadir ve
bulunan yuvalara yerlestirilerek kolayca istenilen
ylikseklige yerlestirilebilir.

Bir Kuart (1 litre, yiiksekligi 100 mm [3,9”]) ve bir
Pint (0,5 litre, yuksekligi 70 mm [2,8”]) boyutundaki
kliclik ambalajlarin yerlestirilebilmesiigin bir adaptor
irlinle birlikte tedarik edilir.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Delik dagitim memeleri merkezi ile eksende olacak
sekilde 6n delikli boya kutularini yerlestirmemize
olanak taniyan lazer isinlar yayan bir sistemdir.

Piskiirtme memeleri merkezinin nemlendirici
kapagi

Dagitim merkezinde renklendiricilerin kurumasini
onlemek amaciyla, makine bir nemlendirici kapagi ile
donatilmistir.

Déner kapak , boya kutusunun yerlestirilmesi
sirasinda  acilma  gubuguna uygulanan
itme kuvveti sayesinde acilir; boya kutusu
kaldinldiginda kapak geri kapanir. Kapak
actkken, dagitimin baslatiimasi icin boya
kutusunun var oldugunda dair onay verilir.

| 2.2 Meprypadn Twv pepwv

As¥apevég
O1SEEAPEVEC TOU UNXAVAUATOC EIVALTIPOOAPUOCHEVEG
Va TIEPLEXOULV TO TIPOTOV TTou Ba SocoAoynBei.

STO TAVW MEPOG TOU  HNXAVAUATOG, TO  KOTIAKIA
ETUTPETIOLV TNV TIPOGRACT YIa TIANPWOT TWV SEEAUEVGIV.

< Kabe Se€apevn S1abétel Kamakl KAEIGIUATOG.

Kévtpo akpoduciwv

O1amoANEELS TWV OWANVWY SLAVO NG TIOU TIPOEPXOVTAL
amo TI§ SeEAPEVEC OUYKAIVOUV Kal OTEPEWVOVTAL OTO
KEVTPO AKPOPUOIWV aTtO TO OToio Byaivel TO TIPOIOV
yla TV AN PwWon Tou Soxeiou.

Bdon

H Bdon BorBa ot owoTtr TomoB£Tnon Tou doxeiou
KATW AT TO KEVTPO AKPODUGIWY TN Stavouns.

To pnxavnua eivalr €EOTMAIOUEVO UE XELPOKIVNTN
Bdon xelpokivntng ovlevénc. Eival apaipolpevo
Kal umopsl va Ttomofetnbei oto embuuntd UYog
TOTIOOETWVTAG TO ATIAA OTIG OXETIKEG ESPEG.

Mapéxetat £vag TPOoapUoYEAS Yia va eivat EQLIKTA n
TOTO0ETNON UIKPWY CUCKELACLWY £VOG TetdpTou (1
Aitpo, OPog 100 mm [3,9”] kat evog MiooAttpou (0,5
Altpa, UPog 70 mm [2,87]).

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Eival éva ocloTnua Tou ekTEUTEL akTiveg laser Tou
ETUTPETOUV TNV TOTOBETNON TWV TIPO-SIATPNTWY
Soxeiwv €tol woTe n omt va svbuypappiletal pe to
KEVTPO TWV AKPODUGCIWY SIaVOUNC.

MW VYPAVTHPA TOU KEVTPOU AKPOPUCIWY

ra va amnopeuxdei n £Rpavon Twv XpWOoTIKWY 0TO
KEVTPO SlaVounG, To pnxavnua Siabetel éva mwua
uypavtipa.

To nepiotpepousvo  lMdua avolysl Xapn
otnv wbnon mou edpapuoletal otn papdo
avolypatog katd@ Thv TomobEtnon Tou
Soxeiou. To twpa KAsivel Eava dtav apaipedei
To Soxeio. ‘Otav TO TWpa €ival avoixto,
emBePalwvetal n Tapoucia Tou Soxeiou yla
va Eekvnoel n Stavopn.
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2.3 Kullanilabilen ambalajlar

Makine en ¢ok 5 Galon (18/20 litre) agirliga kadar ambalajlari
yonetebilir.

2.3 IUOKEUAOLEG Yia ETteEepyacia
To punxavnua dtaxslpiletal cuokevaoisg £we 5 FaAdvia (18/20 Aitpa).

Piiskiirtme memeleri
merkezinin
nemlendirici kapagi I

Boya kutusu rafi
| Baon

[ Nwpa vypavtipa
TOU KEVTPOU
akpoduciwy

Standart / Tutuko

MAX
\

MIN
\

7

: |5

~ -
375mm (14.8”) | 140 mm (5.5”) 320 mm (12.6”) 46 mm (1.8”)
70 mm (2.8”) veya
100 mm (3.9”)

2.4 Amaclanan ve uygun olmayan kullanimlar

Makine, kuglik, orta ve blyiuk oOlcekli satis noktalarinda
renklendiricilerin dozu icin veya boya ve renkli verniklerin
hazirlanmasi igin profesyonel merkezlerde profesyonel bir kullanim
icin tasarlanmustir.

Makine, Bolum 8.1'deki (Teknik veriler) tabloda belirtilen
renklendiriciler ile ve bu kilavuzda belirtilen yontemler ile Bolim
2.3'te (Kullanilabilen ambalajlar) belirtilen sinirlar dahilindeki
ambalajlar ile kullaniimalidir.

Makinenin beyan edilenden, kapsam icinde olmayandan veya bu
kilavuzdan ¢ikarilabilir olmayandan farkli olan makinenin her tiirlii
baska kullanimin uygunsuz ve ongorilmeyen kullanim oldugu
distinulir ve bu nedenle, bu talimatlara riayet edilmemesinden
kaynaklanan imalatgi firmanin her tirlii sorumlulugunu gegersiz
kilar.

2.5 Kimlik bilgileri

Bu makinede asagidakileri gosteren bir bilgi plakasi (bolim 3.4)
bulunur:

1. imalatcimin adu.
isaretler.
Makinenin modeli.
imalat ayi ve yili.
Seri numarasi.

Elektrikle ilgili 6zellikleri.

o Uk w N

;' Bilgi plakasini hicbir sekilde ¢ikarmayin veya kurcalamayin.
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2.4 MpoBAemopevn Xprion kat eVAGYwWS
TPoBAEYIUN KaKN XPrion

To pnxavnua TtpoopilsTal yla €mayyeEAHATIK XPHon yla Th
5000A0Yia TWV XPWHATWY 0TA CHUEIA TIWANONG TWV ULKPWY, HECAIWY
KAl HEYAAWV SlAOTACEWY ] OTA EMAYYEAUATIKA KEVIPA Yyl TNV
TIPOETOLUAOIO TWV XPWUATWY KAl EYXPWUWY BEPVIKIWV.

To pnXavnua TPETEL va XPNOLUOTIOINOEl UE GUOKEUAGIES EVTOC TWV
opiwv Tou Seiyxvel To keddAato 2.3 (Tuokevaoieg yia emeepyaoia)
UE XPWOTIKEG OTIWG Seixvel 0 Tivakag oTo KepdAato 8.1 (Texvikd
OTOIXEIO) KAL E TOUG TPOTIOUG TIOU SEIXVEL TO TTAPOV eYXELPISIO.

OTtoladHToTE GAAN XPFON TOU HNXAVHHATOC, EKTOC aTto T SNAWHEVN,
Tou Sev TepAapBAaveTal 1 Sgv TPOKUTITEL Amd aUTO TO EYXELPISIO,
fswpeital akatdMnAn kal Sev TIPORAETIETAL, OUVETIWG KABLOTA
Akupn TUXOV £VBUVN TOU KATAOKELAOTH TIOU ATIOPPEEL ATO TN HN
TAPNON AUTWY TWV UTTOSEEEWV.

2.5 Asdopiva avayvwpiong

To pnxavnua ivat £PpoSIaoHEVO HE IO ETIKETA AVAYVWPELONS
(kedaAato 3.4) Tou Seiyvel:

'OVOLLO TOU KATAOKEUAOTH.
S NUAVOELG.
MOVTEAO TOU UNXAVHLATOG.

1
2
3
4. MAvag Kal £€T0¢ KATAOKEUNC.
5. AptOuog untpwou.

6

HAEKTPIKA XAPAKTNPLIOTIKA.

Je  Kkauia TmeEpIMTwWon UNv  aQoUPETE TNV TAQKETA
avayvwplong.

‘

/



3 GUVENLIK

3.1 Giivenlik uyarilari ve izin verilmeyen
kullanimlar

0 ZORUNLULUK

Makine iizerinde herhangi bir islem yapmadan dnce kullanim
kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyun.

Bu makine yalnizca imal edildigi amag igin kullanilmalidir.
Makine lizerine yerlestirilmis levhalara dikkat edin.
Belirtildigi zaman, kisisel koruyucu tertibatlari kullaniniz.

Yalnizca ehil ve uygun sekilde egitim gormis kisiler (BAKIM
GOREVLISI), makinenin panellerle korunan kisimlarina olagandisi
bakim ve onarim islemleri icin erisme yetkisine sahiptir.

Operator tarafindan herhangi bir olagan bakim miidahalesi,
makine kapaliyken ve elektrik besleme kablosu akim prizinden
cekili iken gergeklestirilmelidir.

Makine tek bir operator tarafindan kullanilmalidir. isletim
sirasina makine aksamina erisebilen veya dokunabilen izinsiz
kisilerin civar alanda bulunmalarina izin verilmemelidir.

Makineyi kullanmasi gereken operatoriin calisma mahalli on
tarafta bulunur.

Makine, orta yasa ulasmis ve is hekimi tarafindan uygun ruhsal-
fiziksel sartlarda oldugu beyan edilen operator tarafindan
kullaniimalidir.

Renklendiriciler, boyalar, solventler, yaglayicilar ve deterjanlar
gibi makinede kullanilabilecek maddeler saglik agisindan zararli
olabilir; bu maddeleri yirdrlikteki yonetmeliklere ve driinle
birlikte gelen talimatlara uygun olarak tasiyin, saklayin ve
bertaraf edin.

® YASAK

Makine, bolim 2.3’te (Confezioni trattabiliKullanilabilen
ambalajlar) belirtilen sinirlarin disindaki ambalajlar ve teknik

veriler tablosunda belirtilenden farkli renklendiriciler ile
kullanilmamalidir.
BU MAKINE PATLAMA GEGIRMEZ DEGILDIR VE

SINIFLANDIRILMIS BOLGELERDE (PATLAMA TEHLIKESi OLAN
ORTAMLARDA) KULLANILMAMALIDIR.

Yiiksek oranda yanici olan sivilari makinenin icine dokmeyin.
Ucucu c¢oziiciiler iceren  renklendiricilerin kullanilmasi
halinde Boliim 3.5'de belirtilen 6zel talimatlari izleyin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasaktir.

Acik alevle yaklasmayin veya kivileim cikararak yangina yol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makine, gida amagli kullanilmamalidir.

BAKIM GOREVLISINE veya TESISATCIYAayrilanislemler OPERATOR
tarafindan gerceklestirilemez. Bu yasaga uyulmamasindan
kaynaklanan hasarlarda imalatgi firma sorumlu TUTULAMAZ.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik
olan makine lizerinde mevcut muhtemel giivenlik sistemleri ile
kullanmak yasaktir. Paneller daima kapali tutulmalidir.

Bung Hole Locator lazerinin (Sinif Il lazer Girlind) 151k kaynagina
kesinlikle dogrudan bakmayin.

Makinenin alev almasi halinde asla su kullanmayin. Yalnizca kuru
toz veya karbondioksitli yangin sénduriicilerini imalatgisinin
gosterdigi ve yangin sondiriicli lzerinde bulunan kullanma
tarzina ve uyarilara gore kullanin.

3 AZODAAEIA

3.1 npostSOTtomostg acdaleiag kat pn
ETUTPETITWY XPHCEWV

0 YNOXPEQTIKO

AP ACTE TIPOCEKTIKA TO EYXELPISIO XPHONG TPV EKTEAEGETE
OTIOLEGSHTIOTE AELTOUPYIEG OTO UNXAVNLAL.

To UNXAVN O TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLELTAL UOVO IO TNV TIPOBAETIOUEVN
XPNON VIO TNV OTIoIA KATAOKEVAOTNKE.

AWOTE TIPOCOXH OTA GAUATA TTOU BPICKOVTAL ETIAVW OTO UNXAVNUA.
'OTav aVapEPETAL, VA XPNOLUOTIOLEITE TA LECA ATOIKAG TIPOOTAGIAC.

MOVO  €EEISIKEUPEVO Kal KATAMNAQ  KATAPTIOUEVO  TIPOOWTIKO
(XYNTHPHTHZH) efoucloSoteital va €xel TpooBacr ota pEpn
TOU HNXQVAHATOG TIOU TIPOCTATEVOVTAL ArO TIAQUOLA VIO EKTAKTES
£PYAOIEC CUVTAPNONG KAl ETIOKEUN.

OToOSATIOTE TAKTIKA) CUVTAPNON OO TOV XEWPLOTH TIPETEL VA
ylvetal pe 10 pnxavnua ofnotod kat o KaAwdlo Tpododoaciag
aTooLVSESEEVO artd TV Tipida.

To unxavnua TIPETIEL va Xpr]o‘luOT[OlElTE povo amod éva )(Elplo‘tn,
anayopsuewl n napouola AWV apuo&wv TIAéOV TOU xapto*m ol
omoiot Ba umopovoav va TPooeyyicouv Kat va ayyi§ouvv uépn Tou
UNXAVALOTOG KATA TH XProN Tou.

H Béon epyaociag yla Tov XELPLOTH TIOU TIPETIEL VAL XPNOLUOTIOINCEL TO
UNXavnua BplokeTal HETWTIKA.

To UNXAvnua TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITAL OTIO XELPLOTH EVAAIKA Kal O
oToiog BploKeTal o€ PYUXODUGIKEG GUVONKES TToU opllovTal aTo Evav
YlaTPO £pyaaiag.

Ol 0UGIEC TIOU UTOPOUV VA XENOLUOTIOINOOUY OTO UNXAVNUA WG
XPWOTIKEG UAEC, Badég, SIaAUTEG, AITAVTIKA KAl OTIOPEUTTAVTIKA
Ba pmopolioav va sivat BAaBepe yia v uyeia, va xelpileote, va
QmOBNKEVETE Kal VA ATTOPPITITETE AUTES TIC OUOIES CUUDWVA E TOUG
LOXUOVTEG KAVOVIOHOUG KAl TIC 0SNYIES TIOU TIAPEXOVTAL YICL TO TIPOIOV.

® ANATOPEYETAI

.

To pnxavnua Sev TPEMEL va Xpnotuorolndei pe cuokevaoieg mepa
Twv evOedelypévwy opiwv oTo 3 kepdhato 2.3(Confezioni trattabili)
KOl LE XPWOTIKES SIOPOPETIKES ATIO EKEIVEC TOU TIIVAKA TWV TEXVIKWY
OTOIXEIWV.

TO MHXANHMA AEN EINAI ANTI-ANADAEKTIKO KAI AEN MPENEI
NA XPHZIMOMOIEITAI ZE MEPIOXEZ KATHIOPIOMOIHMENEZ
(MEPIBANAONTA OMOY YMAPXEI KINAYNOX EKPH=HE).

Mnv pixvete Tt07\U eUpAekTA uypa péca oTo UnxXavnpa. e
napm‘rwan xpncng pe xpwcru(eq IOV 'I'[Epl£)(OUV TTNTIKOUG
SlaAbteg, arkoAoudrote TIC £18IkEG odnyieg Tou Sivovtal oto
KepaAauo 3.5.

ATayopEeUETAL TO KATIVIOHUA KOVTA GTO LNXAVN QL.

MnV XPNnoLUOTIOLELTE YUV HAGYaAN u?\lKo TIOU UTTOPEL VAL SNLOUPYNOEL
oTIVOr)PEC KAl VOL TIPOKAAEDEL TIUPKAYLAL.

To unxavnua Sev TIPETTEL va XPNOLUOTIOLELTAL YA SIATPOdIKN XProN.

O XEIPIZTHZ Sev mpémel va ektelel epyaoieg Tou Tipoopilovral yia
Tov YYNTHPHTH 1} tov ETKATAXTATH. O kataokevaotr AEN sival
uTteLBLVOG yia {NUIES TIoL odeiAovTal OE [ CUUHOPPWON LE QUTAYV
TNV amayopeuon.

Anayopsbsral n xperion Ttou unxavr']ua'roq XWPIG TtpOOTaoisq n pe
TUXOV OUOKEUESG aocpa)\aaq TIou unapxouv 0TO UNXavnua, ot onmsq
sivat ansvepyonomusvsc, o€ BAGRN 1 Astrtouv. Ta TIAQoLA TIPETEL VL
SlatnpolvTal auoTnPd KAEIOTA.

MoTé pnv kottdte amevbeiag TV GWTEWVA Tinyr Tou Bung Hole Locator
laser (tpoidv laser Katnyopiag Il).

TNV TEPITTTWON TIOU TO UNXAVNMA TIAPEL GWTIA Hn xpnctuonou:m:
rtors VEPO. XPNOIOTIOIEITE HOVO TIUPOORECTAPES ENPHG OKOVNG
n Slo&eldiou Tou avBpaka olpdwva pPE TIG 0SNYIEG XpNong Kal
TIC TIPOEISOTIONOEI TOU KATAOKEUAOTH TIOU QVA(EPOVTAL OTOV
TupooReotrpa.
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A ELEKTRIKLE iLGiLi TEHLIKE

Makine kullanici tarafindan,

sahip TN veya TT besleme tesisatina baglanmalidir.

MAKINEYi TOPRAK BAGLANTISINI GARANTi EDEBILECEK BiR
PRiZ iLE DAIMA BESLEYiNiz. Hattin yiiriirliikteki kaza 6nleme
yonetmelikleri uyarinca asirn ylklemelere, kisa devrelere ve
dogrudan temasa karsi korunmus olmasi gerekir. Topraklamanin

hatali olarak yapilmasi, elektrik carpmasi riskine neden olabilir.

Makinenin bilgi plakasinda bulunanlardan farkli 6zelliklere sahip

bir gli¢ kaynagindan beslenmemesi gerekir.

Ani elektrik kesintisi durumunda makine elektrik geldiginde
uriinlerin kurumasini onlemeye yonelik otomatik islemlerin

calistirnlmasina olanak tanimak icin otomatik olarak agilir.

Elektrik carpmasi veya yaralanma riskinden uzak durmak igin
makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin. Yagmura veya giicli
nemlere maruz kalabilen agik alanlarda makineyi kullanmak

yasaktir.

Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6nce makinenin elektrik

besleme kablosunun fisini prizden ¢ekin.

Bu makinenin giic kaynagi fisi prizden cekildiginde elektrik
kolayca

sebekesiyle baglantisi  kesildiginden makinenin
erisilebilen bir elektrik prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Makineye gii¢ saglamak icin uzatma kablolari kullanmayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi coklu
prizleri kullanmayin. Bilgisayar gibi makineye seri yolla baglanan
ekipmanlarin elektrik beslemesinin, gerilim farkliliklari seri
portlara zarar verdiginden, es gerilimli oldugundan (tek bir

topraklama referansina sahip olan) emin olunuz.

Gli¢ kablosunun durumunu diizenli araliklarla kontrol edin, hasar
gormesi halinde imalatci firma tarafindan temin edilen yeni bir

kabloyla degistirin.

3.2 Uriinlerin kullanimiyla ilgili uyarilar

/A\ TEHLIKE

ariza halinde otomatik olarak
devreye giren bir KAC (Kagak Akim Cihazi) koruma donanima

Bu makine genel olarak renklendirici driinlerin kullanimina
uygundur; renklendiricilerin ambalajlarinda belirtilen kullanma
talimatlarina titizlikle riayet edin ve saticinin veya iriin
imalatcisinin temin etmesi gereken GUVENLIK BiLGi FORMUNU
(MSDS - Material Safety Data Sheet) dikkatli bir sekilde okuyun.

Belirtilen tiim giivenlik talimatlarina uygun hareket edin ve zorunlu
oldugunda 6ngoriilen koruyucu tertibatlari kullanin.

Renklendirici riin Ureticileri tarafindan saglanan giivenlikle ilgili en

yaygin uyarilar ve énlemlerden bazilari asagida verilmistir.

1. Yutulmasi halinde zararlidir.

2.

4. Zorunlu oldugu zaman, belirtilen koruyucu tertibatlari kullanin.

6. Renklendiriciyi
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bol suyla yikayin.
Gocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin.

Uriinin kazara sizmasl veya dokiilmesi halinde bdlgeyi iyice
havalandirin ve bu kilavuzda ve iirlinle birlikte gelen talimatlarda

belirtildigi gibi hareket edin.

talimatlarina uygun hareket edin.

Cilt ve gozlerle temastan kaginin. Cilt ve gozlerle temas halinde

kanalizasyon sisteminde bertaraf etmeyin.
Artiklarin bertarafi konusunda konuyla ilgili yerel yasalarin

A HAEKTPOAOTIKOZ KINAYNOZ

O XPHoTNG TIPETIEL VA OUVSECEL TO PNXAVNHA Of €va oLOTNUA
Tpododooiag TN | TT, eformAiopévo pe ouokeu Tpootaciag RCD
(Residual Current Devices) Tiou TtapepBaivel QUTOUATA OE TIEQITTTWOT
BAGBNG.

NA TPO®OAOTEITE NMANTA TO MHXANHMA AMO MIA MNPIZA NOoY
NA EZAZ®ANIZEI TH ZYNAEZH ZE FEIQZH. H ypaupr npénet va
npoo*rarsuea ano unepq)opwcsv;, BpQXUKqu\wuaTa KOl QUECES
eMAPEG OUUPWVA HE TOUG loxuovreq Kavowououc npo?xntpng
aruxr]uarwv Mt eodaluévn EKTEAEON TNG VEIWONG UIMOpPsl va
OUVETIAYETAL KIVEUVO NAEKTPOTIANEIAC.

To pnxavnua Sev TPEMEL va TpododoTeiTal n?\exrpma HeE Tnyn
Tpoq>060cnac 61a¢openkwv xapamnplo-nxwv ar'autd  Tou
avaypdadpovtal TNy ETIKETA AVayvVwPLoHG.

Y& Tiepimtwon Eadvikrg Slakomng tPododoaoiag, n amoKaTaoTach
TIPOKAAEL TNV  auTOMATH EMaVAdAEEn TOU  pNXavAUOTOG  yia
VO OUVOIVECEL OTNV QUTOMOTH EKTEAEON TwV SlASIKACIWY TIOU
amodelyouy ThV Epavon Twv TIPOIOVTWY.

MNa va OlT[0¢UV£T£ Tov Klv6uvo n?\sKTpOTt?\nEtaq n Tpauuarlouou
xpnomonomo-rs T0 ur]xavnua uovo oe sowrepmo xwpo Anayopeusml
n xprnon tou unxavr]uaroc o€ eEwrsleouq XWPOUG OTIOU UTIOPEL Val
ektebel o Bpoxn N uWNAr vypaoia.

Mpwv amd omoldNTIOTE CUVTNPNON, VA ATOCUVSEETE TIAVTA TO
KaAwSL0 TPododoaciag armo TNV NAEKTPLKN Ttpida.

TO UNXAVNQ ATIOHOVWVETAL ATtd TO SIKTUO NAEKTPIKAG TPodoSooiag
aroouvdéovtac To EuBolo Tpododooiag. QoTOoO TPETEL Vo
eyKaTaoTadel KovTa o€ pa Ttpida PEVUATOS e EUKOAN TIPOoRac.

Mn XPNOLUOTIOIEITE TIPOEKTACELS KAAWSIWY yia TV Tpododoacia Tou
pnxavnuatog.

Mn XpnotoToLeite TTOAOTIPI{a VI T GUVEEGH AAWY GUCKEUWY OTNV
i81a tpida amd v omoia Tpododoteital To unxavnua. BeBaiwdeite
OTL N NAEKTPLKY TPOP0oSOOola TG CUOKELNG TIOU ElVal OUVSESEUEVN
OTO UNXAVNUO HEOW OELPLOKAG OTIWE O UTIOAOYLOTHG, EIVOL YEIWUEVN
(0T1 €xel povadikn avagpopd oth yeiwon) kabwg Stadopég oty TAoh
TPOKAAOUV SlaTapaxes kal/f NULES OTIG OEIPLAKES BUPES.

Na a?xsvxas nspto&m mv Karamaor] TOU KaAwdiou TpocboSocrlac,

TNV TEPITTTWON TIOU EIVOL KATECTPAMHEVO QVTIKATACTHOTE TO HE EVal
KQVOUPYLO KOAWSIO IO TOV KATAOKEVAOTH.

3.2 TpoESOMOU)GELS YL TH XPHOT TWYV TIPOIOVTWY

/A\ KINAYNOZ

H upnxavh eival Tpocappoouévn oTh XPHon TwV XPWOTIKWY

TIPOIOVTWY YEVIKA, KAL VA AKOAOUBEITE OTEVA TIG 08NYie XPrONG TTOU
avadEPOVTAL 0T CUOKELAOIA TS XPWOTLKAG ouoiag kat SiaBaoTte
TPoOoekTIkd To EXEAIO AZDAAEIAZ (MSDS - ®UAN0 AcSopévwv
Acdalelag YAkoU) TOU 0 TWANTAC N O KATOOKEUAOTHG TOU
TIPOIOVTOG TIPETEL VA TIpOoUN B oEL.

AkOAOUBNOTE OAEC TIC UTIOSEIKVUOUEVEG 08NYieC aodaleiag Kat,
otav €lval UTIOXPEWTIKO, XPNOLUOTIOOTE TOV TIPORAETIOUEVO
TIPOOTATEUTIKO EEOTIALOHO.

AkoAoUBOUV PEPIKEC aTO TIG TILO KOIWVEC TIPOELSOTIOINOELS Kal
TPOPUAGEELS aohaleiag TTOU TTAPEXOVTAL ATIO TOUG KATAOKEUOAOTEG
TWV XPWOTIKWV TIPOTIOVTWV.

1.  BAamTiko av katamobsi.

2.

4. 'Otav
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ATIOPUYETE TNV €TTADN HE TO SEPUA KAl TO MATLA. Y€ TIEPITTTWON
EMAPNC LE TO SEPUA KAl TA HATIA, EEMTAUVETE Pe ApOovo vepPO.

Alatnpeite 10 pakpld and maidia.

amalTeital, XPNOLUOTIOLOoTE UTTOSELKVUOLLEVO

TIPOOTATEVTIKO EEOTIAIOUO.

TOoV

Y& TEpITTWON TuXaiag SIApPPONG 1 AVATPOTIAG TOU TIPOIOVTOC,
aEepioTE KAAA TNV TIEPLOXH KAl TIPOXWPNOTE OTIWG UTIOSEIKVUETAL OTO
TIapPOV eyXelPiSio kat 0TI 08nyieg TToU cLVOSEUOLY TO (510 TO TIPOTOV.

Mnv Siaokopmilete TN XPWOTIKA oTNV amoxétevon. Ma Tn
8130e0n TWV UTIOAEIUHATWY, TIPETIEL VO OUUHOPPWVESTE HE TIG
OXETIKEC TOTIKEG VOULKES SIATAEELC.



3.3 Dolayliriskler

Onleyici tedbir

Kilavuzda
basvurulacak
yer

Elektrik carpmasindan dolayi
oliim riski - Eger topraklama ile

Makineye toprak baglantisiyla donatilmis

imha edilmesi islemleri sirasinda
zehirlenme ve/veya sensitizasyona
neden olabilir.

(MSDS kartlari Material Safety Data Sheet).

Bolgenin  yeterince
olmasini saglayin.

havalandirilmig

donatilmamis bir elektrik akimi prizi - A L2 \ bél. 5
tarafindan makine besleniyor ise, bir elektrik prizinden gii¢ saglayin.
elektrik carpma riski.
. Operatoér makinenin panellerle korunan
Elektrik carpmasindan dolay kisimlarina erisme yetkisine sahip degildir.
oliim riski - Eger elektrik akimini ] o
cikarmadan makinenin panellerle Bakim gorevlisi icin: Herhangi bir bakim \
korunan kisimlarina erisilir ise, mudahalesinde ~ bulunmadan  6nce
elektrik carpma riski. makineyi kapatin ve gii¢ kablosunun fisini
prizden cekin.
Sirt-bel yaralanmalari - Makinenin | yijirijrliikteki mevzuatta tanimlanan agirlik | Sy
hareketi ve boya kutusu rafi Gzerine | inirlarini asmayin. )
tenekelerin yiiklenmesi sirasinda agir | . MEKANIK RISKE bol.4-6
ylklerin taginmasi, yaralanmalara Eger gerekirse, uygun yukari kaldirma @ (YIRTILMA, KESILME)
neden olabilir. araglarini kullanin. KARSI KORUYUCU
ELDIVEN
Nesnelerin diigsme / Ezilme riski - =
Boya kutusu rafi lizerine tenekelerin | Kavanozu, tamamen boya kutusu rafinin 5
yerlestirilmesi sirasinda, bir kavanoz | diizlemi Uzerine yaslandigindan emin bol. 6
devrilebilir ve operatoriin lizerine olarak, yerlestiriniz. @
: : disebilir.
Ezilme / Dolanma riski - Herhang bir isl dan énce h MEKANIK RISKE
Renklendiricinin doldurulmasi islemi | Herhangi bir islem yapmadan once hatti @ -
sirasinda, depodaki karistiricinin kapatma diigmesine basin. mg’lﬁxﬁéxjgyﬂ bol. 6.5
rotasyonu otomatik olarak ELDIVEN
baslayabilir.
. L Ayaginizla lizerine ¢ikmayin ve/veya boya @
Kayma / Diisme riski - Boya kutusu rafi lizerine oturmayin. B
kutusu rafinin uygunsuz kullanimi . MEKANIK RISKE bol. 6
yaralanmalara neden olabilir. Boya kutusu rafini merdiven olarak @ (YIRTILMA, KESILME)
kullanmayin. KARSI KORUYUCU
ELDIVEN
Makineyi  siniflandinlmis  bdlgelerde
(patlama tehlikesine sahip ortamlarda)
kullanmayin.
Acik alevle yaklasmayin veya kivilcim
¢ikararak yangina yol acabilecek malzeme bol 2.4
& Patlama riski kullanmayin. \ b"l' '
Bolim 2.4'te belirtilen tavsiyelere ve ol.3.6
makinenin  &ngoriilen  kullanimi igin
kosullara uygun hareket edin.
Bolim 3.6'de belirtilen calisma ortam
kosullarina uygun hareket edin.
Lazer isinina maruz kalma riski -
Bung Hole Locator (B.H.L.), gézlericin | Isik kaynagina hicbir zaman dogrudan b5l 6
potansiyel tehlike arz edebilen kirmizi | bakmayin. ’
lazerli1sik kaynaklari kullanir.
Zehirlenme ve sensitizasyon riski - Renklendiricilerin Gireticifirmasi tarafindan
Kullanilan renklendiriciler tarafindan | zorunlu olarak tedarik edilmesi gereken,
iiretilen buharlar, hazneleri kullanilan  renklendiricilerin  glivenlik S bl
doldurma, temizleme ve makinenin | kartlarinda bulunan uyarnlari okuyunuz L":rziuk:u”e'ii';)"n‘j::;’:'yeEd"e" Kisisel _;’ :32-4-6
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3.3  YmoAswmopevol kivduvol

KivSuvog

MpoANTtTIKG HETPO

ZXET. OTO

KivSuvog nAsktpomAntiag -
KivSuvo¢ nAektpomAn€iag av To

Na TPodoSoTeiTE TO UNXAVNUA OTO pia

eyxelpidio

svalodnToroinon katda tn Stapkela
TWV AEITOUPYIWY TIAPWONS TWV
Se€apevwy, KabaploTnTaS Kal
amopEUPNG TG UNXAVAG.

XPWOTIKWV ouclwv (SeAtia MSDS Material
Safety Data Sheet).

KpatnoTe To SWHATIO EMAPKWE AEPL{OUEVO.

unxavnua tpododoteital amoé pa nAektpikn Tipida Tou va Stabétel yeiwon. \ KEP. 5
nAekTpikn Tipila Xwpig yeiwon.
O xelplotg dev eival €€ouclodotnuévog
KivSuvog nASKTpo-"AnEiac - va éXel T[péO_BQOT] oTa Tur']uaTCl TOou
Kivéuvog nAekTpomAngiag av unxgvr'waroq TIOU TIPOCTATEVOVIAL OO
avAapouv Ta PPN TOU UNXAVAUATOS mAaiota. \
Tov FPOOFGWL”OVTQ[ 0“,'“'3 O TAVEA M TOV oUVTNENTH: TPV ATIO OTIOLASHTIOTE
XWPIG VA EXETE TPV ByaAeL v TapPEUPBAOT TOKTIKAG ouvtnpnong ofrote
NAEKTPLKN TAGH. TO MUNXAVAHO KAl QTIOOUVEESTE TO KAAWSIO
TPododoaiag amod Tnv nAekTpiki Tipila.
Tpavpatiopoi paxuaio-o6guikoi - | viny yrepBaivete Ta Gpia Bapoug Tou e
ﬁ O Xelptopos Bapéwv GopTiwv KATA TN | opizovTat amb TOUG LGXUOVTEG KAVOVIOHOU.
UETAKIVNON TOU UNXAVAATOG KAl N ) , , MPOSTATEYTIKA TANTIA | KED. 4 -6
q)ép'rwor] SOXE{(HV oTn Bdo-n l.lT[OpEi Av E!.VCll ClT[Clp’CllTr]TO', XPNOLLOTIOLNOTE TA @ AMNO MHXANIKOYS
Va TIPOKAAEGEL TPAUUATIOMOUG. kataMnAa peoa aviopwong. KINAYNOYS (3XISIMO,
KOIH)
KivSuvog mtwong avtikelpévwy/ %
TOVOAWN - Katd tnv tomofétnon TomoBetrote T0 KOUTI Stacdariloviac 61l | Gow
Tou Soxeiouv otn Bdon, éva Soxeio N sowteplkr Baon sival TomoleTnUévn oTh ked. 6
UTIOPE( VO QVATPATIE KA VA TIECEL Baon. @
: : TIAVW OTO XELPLOTH.
KivSuvog cuvOAWN¢ / Maktwong ) )
- Katd T Aettoupyla yopwong tou Mp vV TT(PaypHaToToINoeTe onong&nnoTs @ [IPOSTATEYTIKA TANTIA
XPWHATOC UTTOPEL vat Eekviioel enepPaon, matote To kouprt off-line. ﬁ,’]&%@@y&oﬁﬂo Ked. 6.5
autéparta n mePIoTPodn Tou KOMTH) ’
avadesutrpa otn Se€apevn.
KivSuvog oAicOnong / Mtdeong - H Mnv avePeite pe Ta modLa kat/n kabeote oTn @
A akataMnAn xprion the Baong pmopel Baon. [IPOSTATEYTIKA TANTIA | KED. 6
VOl TIPOKAAEDEL KAKWOELG. M XPNOULOTIOLEITE TO GKAUTIO Gav oKEAQ. @ ATO MHXANIKOYS
KINAYNOYS (3XI5IMO,
KOIH)
MnV  XPNOIUOTIOIEITE TO unxdvnua o€
KATNYOPLOTIOINUEVEG TIEPLOXES (TTEPIBAMOVTA
e Kivduvo €kpnéng).
MnV XPNOLUOTIOLEITE Yupvr GAOya 1 UAIKO
TIOU UTIOPEL VA SNUIOUPYAOEL oTiVORpES Kat
, s VO TIPOKAAEDEL TTUPKAyLA. ked. 2.4
Kiv8uvog €kpning , , , \
Na Tnpelte TIg ouvOnKeg TNG TTPORAETIOUEVNG Ked. 3.6
XPONG TOU UNXOVAUATOS KAl TIG CUOTACELS
TIoL avadEpovtal 6To KEGAAaLo 2.4.
Tnpnote TG TEPIBAMOVTIKEG  OUVONKES
Asttoupyiag Tou avadEpovtal 0To KEPAAALo
3.6.
KivSuvog £ékBsong o€ aktiva laser
- To Bung Hole Locator (B.H.L.)
XPNOLUOTIOIEL PWTEIVEC TINYES Mnv kottalete amt' euBeiag T GwWTELWV TINyN. KeP. 6
KOKKLVOU laser Tiou propei va givat
SuVNTIKA TTIKIVEUVEG yia Ta pdTLa.
KivSuvog katdmoong Kot , ,
euaodnTomoinaeng - Ot atpoi Tou Alaﬁgors TG 1'[p0'£l801'[0[r]0'€l'§ TIou
SnuoupyRBnkav amd Ta xpwuata TEPLEXOVTAL OTal SeAtia acfba?\stac Twv
TIOU XPNGLLOTIOOUVTAL UTTOPOLY XPNOLUOTIOIOUUEVWY XPWOTIKWY, Ol OTOieg ] ' oo | ke, 3.2 - 4
V0L TIPOKAAEGOLY KATATIOGN Kay/H TIPETIEL VA TIAPEXOVTAL ATIO TOV KATAOKEVAOTH ns:}";‘;’\’/‘::;’;‘l’z:;“:;::‘c°;EED"S“ 10U ’ 6"_"7 :
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3.4 Etiketlerin konumlan

1. Bilgi plakasi (boliim 2.5)
2. “Genel Uyarilar” etiketi
3. “Lazertehlikesi” etiketi

Glivenlik veya talimat etiketlerini ¢ikarmayin veya okunmaz
‘ hale getirmeyin. Okunmaz hale gelen veya eksik olan tim ‘ TIC ETIKETEG Qqo@oAgiag 1 odnyLwv.
ornoladnmote €TKETA mou glval duoavayvwotn 1 Asinel,

/ etiketleri imalatgi firmadan isteyip degistirin.

3.  Etkéta “Kivduvog Laser”

Mnv  aeaipeite kot

3.4 TomoO£TNON ETIKETWYV

1. Mwakida Tautomoinong (kepdaiaio 2.5)

2. ETkEta “Tevikeég mpoetSomolroslg”

{NTWVTAC TIC ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

unv  kadotate Suoavayvwoteg
AVTIKQTQOTHOTE

s stilly forbioden to use the
machine wihout protections or wilh
the safely devices disabled, broken
down, or femoved. The panels must

be kept closed at al imes.
1 est dfendu dutiser la machine sans proecions avec es
disposifs de sécurié désactivés, défallants ou manguants
Les panneaux doivent e maintenus stictement ermés.
E vielao utizzare la macchina senza protezioi, disposii
i suezza dsativali, i avaria o  mancant
1 pannali devono essere mantenuti igorosament chius,
Esté prohibido utizar la méquina sin proteccicn, con os
disposiivos de sequicad desconectados, averiados © no.
presentes. Los paneles deven manlenerse rigurosamenle

CAUTION: TO REDUCE THE RISK OF
ELECTRIC SHOCK OR INJURY, USE
INDOORS ONLY. UNPLUG THE POWER
SUPPLY CABLE BEFORE CARRYING
OUT ANY MAINTENANCE OPERATIONS,

ATTENTION: POUR REDUIRE TOUT RISQUE
DELECTROCUTION OU BLESSURES, UTILISER|

DANS ~ DES _ENVIRONNEENTS|
INTERIEURS. ~ DEBRANCHER __LE  CABLE|
DALIMENTATION AVANT DEFFECTUER TOUTE
OPERATION DENTRETIEN.

ATTENZIONE: PER RIDURRE IL RISCHIO DI
SCOSSE ELETTRICHE O FERITE, UTILIZZARE SOLO)|
INAMBIENTI INTERNI, SCOLLEGARE IL CAVO DI
ALIMENTAZIONE PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIAS
OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

ATENCION: PARA REDUCIR EL RIESGO DE|
DESCARGAS ELECTRICAS O HERIDAS, UTILIZAR|
SOLO EN ESPACIOS INTERIORES. DESCONECTAR|
EL CABLE DE ALIMENTACION ANTES DE EFECTUAR|

CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO.

pe
|

COROB S.p.A. COROB India Put. Ltd.
Via Agricoitura 103 Shed No 1-B and 1-A,

Felice s/ Nandigram Realtors, N H No 48,
(M0) ITALY Near Nandigram Jain Temple,

Gujarat, 396105

corob C€
UK

I~
hooRess cA

[MACHINE NAME] | wx
MODEL_

MM/YYYY VoX
[T
XXXXXXXX

XXX-XXX V| XXIXX Hz

N

XXX W JEEE™ XXX A

1

(CLASS Il LASER PRODUCT
mW max

EN 60825-1: 2003

LASER
DONoT
1
3 630.650 nm.

4

10N
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3.5 Acildurumlar

Kaza, bozulma veya ariza gibi acil durumlar s6z konusu oldugunda:

1. Makineyi kapatin ve gii¢ kablosunu elektrik prizinden cekin

(Bolim 5.6).

2. Ureticinin yetkili servisiyle iletisime gecin.

/A\ TEHLIKE

Acil durumlardan sonra operat6riin makinede onarim yapmasi
yasaktir. Ihtiya¢c halinde, sadece imalatgl firma tarafindan
yetkilendirilmis teknik servise bagvurun.

3.6 Kurulum yerinin gereklilikler

Makinenin kullanilacag yerin cevre kosullari sunlardir:

Temiz ve tozdan arinmis.
Diiz ve dengeli bir zemin.
Toprakli elektrik priziyle donatilmis.

Makinenin her noktasinin iyi bir sekilde gériinmesini saglayacak
aydinlatmayla donatilmis (500 Lux’ten dlisiik olmayan aydinlatma
degeri).

Zararli buharlarin  yogunlasmasini engelleyen uygun bir
havalandirmayla donatilmis: 6rnegin, 4x4 m ve 3 m yliksekliginde
bir (48 m3 toplam hacimli) bir ortamda 3 [ac/saat] degerinde bir
hava degisimi orani gerekir.

10 °C (50 °F) ile 40 °C (104 °F) arasinda sicaklik ve %5 ile %85
arasinda yogusmayan bagil nem.

@ UYARI

Calisma cevre kosullari kullanilan Griin tipine yakindan baglidir
(Grtin imalatgisindan bilgi alinmalidir). Belirtilen sartlar yalnizca
makine icin gecerlidir.

Makineyi isi kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin veya dogrudan
glines 1sigina maruz birakmayin. Muhtemel nem kaynaklarindan
uzak durun. Makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin.

iki tist kapak yukari dogru acildigindan ve bir miktar yere ihtiyac
duydugundan makinenin tizerinde yaklasik 40 cm bos alan ayirin.

Belirtilen degerlerin (b6lim 8.1) disindaki cevre kosullari makinede,
ozellikle de elektronik cihazlarda agir zararlara neden olabilir.

/A\ TEHLIKE

Ucucu solventleri iceren driinlerin kullanildigi durumlarda
makineyi havalandirmanin iyi oldugu genis bir yere kurun: 6rnegin,
4x4 m ve 3 m yiiksekliginde bir (48 m3 toplam hacimli) bir ortamda
3 [ac/saat] degerinde bir hava degisimi orani gerekir. Cesitli tipteki
parcalari makinenin yakininda yerlestirmeyin veya depolamayin.

Acik alevle yaklasmayin veya kivileim cikararak yangina yol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasaktir.
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3.5 TMePLOTACELS EKTAKTNG AVAYKNG

Y€ TEPIMTWOELS EKTAKTNG AVAYKNG OTWG aTtuxniuata, Opaldosl f
BAaBeg:
1. IPBAOTE TO UNXAVNUA KOl ATTOCUVSEDTE TO KAAWSIO NAEKTPLKAC

TPod0odoaiag amod Tnv NAKTPIKN Tipila (keddAalo 5.6).

2. ETukovwvnoTe Pe TNV e€0U01080TNUEVN UTINPETIA UTIOOTHPLENG

TOU KATAOKEVAOTH.

/A\ KINAYNOZ

META amd KATAOTACEI( EKTOKTNG OVAYKNG, OTAYOPEVETAL O
XEIPLOTAG VA TIPAYUATOTIO|OEL ETIOKEVEG OTO HNnxavnua. Edav
xpeladetal, ETMKOIWVWVHAOTE HE TNV €E0UCIOSOTNHEVN UTIhpPEoia
UTIOGTHPIENG TOU KATAOKEUAOTH.

3.6 ATALTIOCELG TOU XWPOU EYKATACTAGCNS

Amattroelg Tou TtepLRAANoVToG Ottou Ba xpnotpoToln Bl To unxavnua:

Kabapo kat Xwpig okévn.
Me 8amedo emimedo kat 0Tadepo.
E€omAlopévo pe mipila Tpododoaiac pe yeiwon.

AlaBéTel pwTIONO TIOU gyyudTal kah opatdTnTa o€ kKabe onpeio
TOU UNXAVAUATOS (TN GWTIOUOU OXL LIKPOTEPN aTto 500 Lux).

AlaBétel smapkn e€asplopd Tou eumodSilel TN GUYKEVTPWON
emPBAABWY ATHWY: yia TTapadetyua, yia meptBAMov 4x4 m Kal
OPoc 3 m (OUVOAIKOG Oykoc 48 m3) amatteital évag pududg
avavéwaong tou agpa [ac/h] ioo pe 3.

Ogpuokpacia amd 10°C (50°F) €w¢ 40°C (104°F) kAl OXETIKN
vypacia and 5% £w¢ 85% XwpIic cuUTIUKVWOT).

@ MPOEIAOMNOIHZH

Ot TiepIBAMOVTIKEC GUVONKEG AstToupyiag ouvSEovTal OTEVA UE
TOV TUTIO TWV TIPOIOVTWY TIOU XpnaolpoTololvTal (UTodei&elg mou
Tipémnel va {ntnBolv amd ToV KATACKELAOTH TWV TIPOIOVIWY). Ot
TIOPATIAVW ATIATHOELS LOXVUOUV ATIOKAEIOTIKA YIa TO UNXAvhUa.

Mnv TormofeTeite TO UNXAVNUA KOVTA og Tty BepuotnTag oute
va To ekBETeTE 08 AuEcO NAlakO PwC. ATodUYETE TIIBAVES TINYEC
VYPAGIAG. XPNOIUOTIOOTE TO HUNXAVNHA LOVO OE ECWTEPLKO XWPO.

Aopriote évav elelbepo xwpo Tepimou 40 ¢cm TMAVW amod TO
uUNXavnua, kabwg ta SVo eMAVW Kamakia adalpovVTal amd Tavw
Kal amatrtolVv AVETO XWPO EALYHWV.

Ot TtepIBAMOVTIKEG GUVOAKEG TEPA ATIO TIC EVOELKTIKEG TIUES
(keddAato 8.1) pmopolv va TipokaAécouv cofapeg Inuieg oto
UNXAvnua Kal 181aiTepa 0TI NAEKTPOVIKEG GUCKEUVEG.

/A\ KINAYNOZ

'OTAV XPNOIUOTIOLEITE TPOIOVTA TIOU TIEPLEXOUV TITNTIKOUG SIAAUTEC,
TOTIODETAOTE TO UNXAVN LA OE EVPUXWPO XWPO, UE KAAO €EQEPIONO:
yla tapadsyua, yia mepBariov 4x4 m kat UPog 3 M (CUVOALKOG
Oyko¢ 48 m3) amatteital évag puBudg avavéwong Tou agpa [ac/h]
{oo¢ pe 3. Mnv tomoBeteite 1) amobnkeVeTe puépn Stapopwy TUTIWY
KOVTA 0TO UNXAvhua.

MnV XPNOIUOTIOIEITE yuuvh GAOYa f UMKO TIOU WTOpPEL va
SnUIoUPYNOEL OTIVOPEC KL VA TIPOKAAECEL TIUPKAYLA.

ATIaYOPEVETAL TO KATIVIOUO KOVTA GTO HNXAVNHA.
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4 NAKLIYE VE TASIMA

4.1 Geneluyarnlar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME)

g KARSI KORUYUCU
ELDIVEN
T

Bu islemler ile gorevli kisilerin
yandaki  kisisel  koruyuculari
giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Kisilere ve esyalara yonelik zararlardan kaginmak icin makinenin
nakliyesi sirasinda son derece dikkatli ve 6zenli olun ve bu bolimde
verilen talimatlar dikkatli bir sekilde izleyin.

4 META®OPA KAI METAKINHZH

4.1 Tevikég Nposidomoinoelg

@ MPOSTATEYTIKA TANTIA
. . . A0 MHXANIKOYS
ElVCL'l anapaimto ot apuodiol yia KINAYNOYZ {EXIZIVMO,
QUTEG TIG AstToupyieg va ¢opoly KOMH)

TG aKONOUBEC  TIPOOWTILKECG

TPOOTAGIEG.

0

/A\ KINAYNOZ

Ma va anodpuyete TI§ {NUIEC 08 ATOMA KAl TIPAYHATA, TIPOCEETE
TIOAU KATA TN HUETOKIVNON TOU UNXAVAUATOC KAl aKOAoUOHoTE
TIPOCEKTIKA TIG 08NYIEG TIOU avadpEPovTal 6’auTd TO KEPAAALO.

@ UYARI

Ambalajin tasinmasi, uygun tasima araglar araciliglyla uzman
personel tarafindan gerceklestirilmelidir. Ambalaj Uzerine koli
yerlestirilmesi yasaktir.

@ MPOEIAOMNOIHZH

H HEeTakivnon TNG oUOKELAOTAG TIPETIEL VA YIVETAL ATIO EEEISIKEUEVO
TIPOOWTILKO HE TA KATAMNAQ HECA HETAKIVRONG. ATtayopelETal va
amofETETE TAVW 0TI oUoKeLaoia Spata.

/™ Makinenin duvar yakinina kurulmasi halinde kablolarin ezilmesini
6nlemek icin en az 10 cm (4”) aralik birakin.

4.2 Ambalajindan ¢ikarma ve yerlestirme

|

/A\ TEHLIKE

Asagidaki prosediir en az 3 kisi tarafindan gerceklestirilmelidir.

1x16-17mm (0,677) Makineyi palete

sabitleyen takozlari/
vidalari sokmek icin

6 mm (0.24”)
8 mm (0.31”)

Ambalaj malzemesini ileride kullanmak (izere saklayin veya
ylrlrlikteki  yonetmeliklere gbre bertaraf edin. Ambalaj
malzemelerini her kosulda makinenin garanti siiresi boyunca
saklamaniz tavsiye edilir.

Ambalajin nakliye sirasinda herhangibir hasara veya kurcalamaya
maruz kalmadigindan emin olun; aksi halde yetkili teknik servise
veya saticiniza bagvurun.

1. Ambalaji saran kayislari kesin.

2. Kaplamanin tst kapagini kaldirin.
3. Ortiiyl paletten cikarin.
4

Makineyi saran ambalaji cikarin. Makine ile birlikte verilen
muhtemel aksesuarlari ve/veya malzemeleri aliniz.

/A\ TEHLIKE

Makine nakliye nedeniyle hasar gormis gibi goriintyorsa,
calistirmaya calismayin ve yetkili teknik servise veya saticiniza
basvurun.

Makineyi dis mukavvasi olmadan ancak palete sabitlenmis
haldeyken tasimak icin, uygun kaldirma araglar kullanin. Catallari
palete, agirligin catallara esit olarak dagitilacagi sekilde yerlestirin
ve boylece makinenin devrilmesini 6nleyin.
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/ TNV MEPIMTWan oTnV omoia To UNYAavNuUa eykataotadel kovtd
O€ TO(X0, KPATNOTE TNV O€ anmootacn touAaxtotov 10 cm (4”) yia va
amouUyete tn cUVIALYN TwV KAAWSIwWV.

4.2 Amocuckevaoia kat Tomtodétnon

N

M~
/A\ KINAYNOX

H akoAouBn Siadikacia amattei TovAdylotov 3 dtopa.

Mo va apatpéoste
Ta/TIc MAaiota/Rideg
TIOU OTEPEWVOUV TO
UNXAvNUa oTnV TTaAETa

1x16-17mm (0,67”)

6 mm (0.24”)
8 mm (0.31”)

AlaTNPOTE TA UALKA GUOKEUAGLAC Yo LEANOVTLKH avayKn oUpdpwva
HLE TG LoXVOUOEC SIATAEELS. T KABE TIEPITITWOT 00§ GUBOUVAEVOUE VAL
TO S1aTNPHOETE yia OAN TN SIAPKELA TG EyyUNONG TOU UNXAVAUATOG.

EAéyETe WOTE N GUCKEUAGIA VO HNV £XEL UTOOTel {nuid n
$Oopd katd tn petadopd, Stadopstikd amevduvOeite otV
efouolodotnuévn UTNpeoia TEXVIKAG UTooTAPENG 1 oToV
TwANnTH.

1.  TpaPn&te Tig piyeg TTOU TUALYOUV TN CUOKELAGIA.
2. AQaIPEOTE TO EMAVW KATIAKL TNE ETEVSUONC.

3. AdaIPEOTE TO KAAUPUA ATIO THV TIAAETA.
4

AdalpéoTte TNV €mIKAAUYN TIOU TUAIyEl TO pnxavnua. Mapte
TUXOV afgooudp /KAl TTAPEXOUEVA UALKA.

/A\ KINAYNOZ

EQv TO unxavnua ¢aivetal KATEOTPAUMUEVO AOYW HETADOPAS,
UNV ETUXEIPNOETE VA TO AEITOUPYHOETE KAl ETIKOIVWVIOTE UE TNV
eouolodotnuévn utnpeoia texvikng Bondetag N Tov mWANTH.

Ia VO HETAKIVAOETE TO HNXAVNUA XWPIG EEWTEPIKO XAPTOKIBWTLO,
OAM\G aKOUA OTEPEWUEVO OTNY TIAAETA, XPNOLUOTIOOTE KATAMNAQ
péoa avOPwons. EIOAYETE TIC TIEPOVEC OTNV TIAAETA UE TETOLO
TPOTIO WOTE VA KATAVEUETAL TO OpoldOpopda to Bapog Eicou oTIg
TIEPOVEG Kal £TOL va amopeLXOEl N avaTpoTtr) Tou PNxaviuaTog.
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5. Makineyi paletin tabanina sabitleyen iki takozu A sokiin.

Sag tarafta birkisi, sol tarafta baska bir kisi olacak sekilde, paletin
Uglincu bir kisi tarafindan kaldirilabilecegi sekilde makineyi
kaldirin.

Makineyi yeniden ambalajlamaniz gerekirse, ambalajdan ¢ikarma
prosediiriinii tersten uygulayin. Makinenin nakledilmesi veya
gonderilmesi gereken her seferde orijinal ambalajlar kullanilarak
yeniden kutulanmasi tavsiye edilir.

5.  Adaipsote Ta MAaiota A TIOU GTEPEWVOUV TN HNXavr] otn Bdon
TN TTAAETAC.

6. Me éva dtopo otn Se€1d MAsUPA Kat éva 0TV ApLOTEPH TIAEVPE,
ONKWOTE TO HNXAVNHA aTtO TNV TIAAETA £TOL WOTE VA UTIOPEL va
adatpedei N TAAETA ATIO £V TPITO ATOHO.

Av gival anapaitnto cUoKELAOTE EavA TO UNXAvNUa, ETAVAAABETE ThV
avtiotpodn Swadikacia yia Thv adpaipson cuokevaociag. Kabe dpopd
TIOU TO HNXAVNUA TIPETIEL VA LETAPEPDEL N} va amooTaAEL, cuvioTaTal n
QAVOOUOKELAGIA TOU XPNOLOTIOLWVTAS TV OPXIKH CUCKELAGIA.
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4.2.1 Uriinle birlikte gelen malzemeler

Makineyi ambalajindan cikardiktan sonra iriinle birlikte asagidaki
malzemelerin gelip gelmedigini kontrol edin:

Elektrik kablosu.

Bilgisayar gui¢ kablosu.

USB kablosu.

Kullanim kilavuzu ve iirlin belgeleri.

Yedek parcalar.

U A

Bir Kuart (1 litre) ve bir Pint (0,5 litre) ambalajlar icin adaptor
(istege bagli).

Siparisformunda belirtilen 6zelliklere bagli olarak ayrica asagidakileri
bulabilirsiniz:

»  Yonetim yazilimi.
«  Makineye takilacak her tiirlii aksesuar.

Yukarida belirtilenlerin ambalajda bulundugunu kontrol edin; aksi
halde imalatgiya basvurun.

4.3 Depolama

Eger depolanir ise, makine emniyetli ve korunan, uygun sicaklik
derecesine, neme sahip ve tozdan korunan bir ortamda tutulmalidir.

4.4 imha etme ve geri doniisiim

Bu cihaz evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir. Ayri bir
toplama islemi uygulanmalidir.

WEEE Direktifine uygun olarak Elektrikli ve Elektronik Cihaz Atiklarinin
(EECA veya WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment) cevre
agisindan dogru sekilde toplanmasi, islenmesi, geri kazanimi veya
bertarafi bu Direktifi kabul eden Avrupa Toplulugu lye devletlerinin
her birinin ulusal tedbirlerine gore gerceklestirilmelidir.

Farkli Gretim malzemesi tiplerine gore (plastik, demir, v.s.) makineyi
olusturan pargalarin ayristirilmasi ile isleme devam ediniz.

Haznelerdeki urlin artiklarinda, makinenin bilylik oranda
renklendiriciyle kirlenmis parcalarinda ve 6zel bir bertaraf prosediirii
gerektiren {riinlerin kullanildigi durumlarda konuyla ilgili yerel
yasalarin hiikiimlerine uygun hareket edin.

4.2.1 Mapexopevo UAIko

META TNV ATMOCUCKELAGIA TOU HNXAVAUATOC, €AEyETe yla TO
TIAPAKATW TIAPEXOUEVO UAIKO:

1.  KoAwd1o nAekTpIkAG Tpododoaiag.

2. Kahwdia tpodpodoaiac Tou UTIOAOYLOTH.

3.  KaAwdio USB.

4.  EyXelpidio xpriong Kat moToToinon mpoiovTog.
5. AVTOMOKTIKG.

6

Mpocapuoy£ag (PoatPETIKO) Yla CUOKELAGIEG eVOG TeTapTou (1
AiTpo) kat evog MiodAttpou (0,5 Aitpa).

Bdosl Twv 6owv opilovtal oTnv TapayysAia ayopdc, UTOpEiTe va
Bpeite emionc:

«  NOYIOUIKO Slaxeiplong.

o Tuxov e€aptrpata ou Ba EyKATACTHOETE GTN KNXavh.

BeBaiwbeite 0TI Ta TAPATIAVW TIEPLEXOVTAL OTN OUOKELAGIA.
AladpOPETIKA, ETIUKOIVWVIOTE UE TOV KATACKEVAOTH).

4.3 AmoOnkevon

Av artoOnKeUTEL, TO PNXAVNHa TTPETEL VA KPATN Ol 08 Eva aopaNEg kat
TIPOOTATEVEVO TEPIBANNOV, LE TOV KATAMNAO Babuoé Bspuokpaciag,
uypPaCIiag Kat TPOoTACIag aTd T OKOVH.

4.4 Aua0Oson kat avakUKAwoN

AUTOC 0 €EOTIALOOG SeV TIPETIEL VA AToPEITTTETAL Madl JUE TA OLKIOKA
amoppipparta. Kavte pia Eexwptotr cuAoyn.

Toudpwva pe tnv 08nyia WEEE, n meptouMoyn, n enefepyaoia, n
QAVAKTNON Kal N owWoTH OLKOAOYLKN amdppiPn Twv HAEKTPIKWY Kat
HAekTpovikwv ATIoBARTWY (RAEE | WEEE) Ttpémet va akoAouBolvTat ot
eOvikég Siataelg kabe kpaToug-pEAous TnG Evpwmaikig Kowvotntag
Ttov vloOETNoE TNV O8nyia.

MPoXwPHOTE HE TN S1adopoTIoincn Twv EEAPTNHATWY TIOU ATTOTEAOUV
TO UNXavnua cOUPwva PE Toug S1APopoug TUTIOUG KATACKEUAGTIKWY
UALKWV (TTAQOTIKO, O18NPO¢ K.ATL).

o TNV UTIOAOLTIN XPWOTIKA OTI Se€aEeVEG, yia Ta eEapTrpaTa Tou
UNXAVAHOTOG TIOU Eival TIlo BPWHLKA UE TIPOIOV KAl 0TV TIEPITTTWON
TIOU XPNOLHOTIOONKaY TIPOTOVTA TIOU ATIAITOUV EISIKEG SIASIKAGIES
amoppIPNG, AKOAOUONOTE TIG TOTIKEG VOULKEG SIATAEEIS OXETIKA LUE TO
f<ua.

-17 -
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5 HIZMETE ALMA

5.1 Geneluyarilar

MEKANIK RISKE
@ (YIRTILMA, KESILME)
Bu islemler ile gorevli kisilerin KARSI KORUYUCU
yandaki  kisisel  koruyuculari ELDIVEN

giymesi gerekir. -
/A\ TEHLIKE

Makine kullaniai tarafindan, ariza halinde otomatik olarak
devreye giren bir KAC (Kacak Akim Cihazi) koruma donanima
sahip TN veya TT besleme tesisatina baglanmalidir.

BU CiHAZIN TOPRAKLANMASI GEREKiR.  Makinenin
baglantisini yapmadan once elektrik prizinin dogru sekilde
topraklandigindan emin olun.

Makineye giic saglamak icin uzatma kablolari kullanmayin.

Seri baglanti yoluyla makineye veya dogrudan bilgisayarin
kendisine bagli olabilecek bilgisayar veya diger donanimlar, bir es
gerilimli elektrik sebekesi veya varsa yardimci baglanti noktalari
(istege bagli) tarafindan beslenmelidir.

Yardimai prizlere, bilgisayar digsindaki cihazlara, etiket
yazicilara veya kalibrasyon tartisina baglamayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacagi coklu
prizleri kullanmayin.

@ UYARI

5 OEZH ZE AEITOYPTIA

5.1 Tevikég MNposidomonoelg

@ MPOSTATEYTIKA TANTIA
. , . A0 MHXANIKOYS
ElVCl'l amnapaitTo ot apuodiot yia KINSYNOYE (EXIZIMO,
QUTEG TIG AclToupyieg va popolv KOITH)

TIC  AKONOUOEG  TIPOOWTIKES

TIPOCTAGIEC.
/A\ KINAYNOX

O XPHOTNG TIPEMEL VA CUVSECEL TO UNXAVNRA O éva UCTHHA
tpododociag TN 1 TT, somAiopévo pne cuckeun mpootaciag
RCD (Residual Current Devices) ou mtapeppaivetl autopata o
nepintwon BAGRNS.

AYTOZ O EZOMNAIZMOZ MPEMEI NA EXEI TEIQZH. ER&"VET&' ™
OWOTH YEiwon TNG €yKATACTAOHG NAEKTPLKNAG TPododooiag
TIPLV OUVSEGETE TO UNXAVNHQL.

Mr XPNOLUOTIOIEITE TIPOEKTACEIS KAAWSIWY yla TV Tpododooia
TOU UNXAVAUATOG.

O UTTOAOYIOTHAG KOl EVEEXOUEVEC ANNEG GUOKEVEG CUVSESEUEVEC OTN
unxavn LEow CEIPLAaKNG YPAUUNAG ) CUVSESEPEVEG OTOV (510 TOV
UTIOAOYLOTH, Ba TIPETEL va TPodoSoToUvVTaAL ATIO £VA NAEKTPLKO
1008uVapIkd SIKTLO A, av UTIAPXOLY, aTtd TIG ePESPIKEC TIPIleS
(TIpOQUPETIKA).

Mnv cuvdéete 0TI EPESPIKES TTPILES GUOKEVEG EKTOC ATLO
UTEOAOYLGTEG, EKTUTIWTH ETIKETWYV 1 {uyo Badovopunong.
Mn xpnotpotoleite ToAUTPL{a yia TN oUVEEoH AAWY CUCKELWY
otV iSta tpila amd tnv omoia TpododoTeital To PNXAvHHA.

Makineyi bilgi plakasinda bulunanlardan farkli 6zelliklere sahip bir
glic kaynagindan beslemeye calismayin.

Bu makinenin gii¢ kaynag fisi prizden cekildiginde sebekeyle
baglantisi kesildiginden makinenin kolayca erisilebilen bir elektrik
prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Bilgisayar gibi makineye seri yolla baglanan ekipmanlarin elektrik
beslemesinin, gerilim farkliliklari seri portlara zarar verdiginden, es
gerilimli olmalidir (tek bir topraklama referansina sahip olmalidir).

5.2 Yonetim bilgisayari

Renklendirme makinesinin yonetimi yonetim bilgisayari tarafindan
gerceklestirilir. imalatgi  firma makinenin  tiim  6zelliklerinin
yonetilmesini saglayan ¢ok genis bir uygulama yazilimi gami temin
etmektedir.

Bilgisayarin baglantisi, yonetim yaziliminin kurulumu ve sistemin
konfiglirasyonu dahil, makinenin tamamen kurulumu, konusunda
uzman bir bakim gorevlisi tarafindan gerceklestirilmelidir.

@ MPOEIAOMNOIHZH

Mnv Ttpoomadeite va TpodhoSoTHOETE TO puNXAvnua amoéd uia mnyn
Tpod0odociag Ue SIAPOPETIKA XAPAKTNPIOTIKA ATTO QUTA TIOU
Selxvel n ETIKETA AvVayVWPLONC.

To HNXAvNUa OTIOHOVWVETAL QTd  TO  SIKTUO  NAEKTPLKNAG
Tpododoaciag amoouvSEovTag To GI¢ amod Thv Tipila, yYI'auTo TTPETEL
va £xel eykataotadei kovtda og pia mipila peOUATOG GTNV oToia N
mpooRacn eivat eOKoAN.

BeBawwBeite OTt N NAEKTPIKA TPodoS0sia TNG CUGKEVAC TIoV Elval
OULVEESEUEVN OTO UNXAVNLLO HEOW OELPLAKIG OTIWG O UTIOAOYLOTHC,
gival yelwuévn (0Tt €xel povadikr avadpopd otn yeiwon) kabwg
Sladopec otnv Tdon Tpokahouv dtatapaxes kat/f {nuieg oTig
OEIPLOKES BUpPEC.

5.2 YmoAoylotn¢ Staxeipiong.

H Staxeipion Tou Slavouéa smadistal 6Tov UTIOAOYLOTH Staxeiptong,
O KATAOKELAOTHG TIAPEXEL UIA LEYAAN VKA AOYIOUIKWY EGAPHUOYNG
yla TN Staxeipton OAWV Twv AEITOUPYWY TOU UNXAVALATOG.

H A pN¢ eykataotacn g HNxavng, mou mepAdapuBavel tTn clvdeon
OTOV UTIOAOYLOTH, TNV EYKATACTAGCH TOU AOYIOUIKOU SlaxXeiplong Kat
N Slapopdwor Tou CUOTAHUATOC, TIPETIEL va TipaypatorotnBsl and
£vav e€eISIKEVPIEVO cuVTNENTH.
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5.3 Kumandalar ve baglantilar

1.
2.

Makinenin ana salteri

Sigorta bolmesi - Sigortalarin degeri teknik veriler tablosunda
aktarilmaktadir (B6liim 8.1).

Genel elektrik fisi

Yardiman prizler (istege bagli) - Bilgisayar ile diger cihazlarin
(kalibrasyon tartisi veya etiket yazici) elektrik beslemesi icindir.

USB baglanti noktasi - Yonetim bilgisayarina baglanti yapmak
icin.
ACIK lambasi olan ¢evrimdisi diigmesi - Makineyi kapatmadan

fonksiyonlarini  durdurmak icin. ikaz lambasinin yanmasi
makinenin gii¢ aldigini gosterir.

5.3 EVTOAEG KCll GUVSEDELS

FeVIKOG SLAKOTITNG TOU HNXAVHIOTOC

Xwpog acPaAewwy - H T TwV achalelwv avadEpeTal oTov
THVAKA TWV TEXVIKWY OTOIXEIWV (kepaAalo 8.1).

BUGHA YEVIKIG Tpododoaiag

Ededpiké Tpileg (mpoatpetikd) - Ma TNV nAekTpikn
TPododooia Tou UTIOAOYIOTH Kal GAwV ouokeuwv (uyog
Babpovounong f EKTUTIWTHG ETIKETWY).

Teiplakn) QVpa USB - MNa tn olVSeon UE TOV UTIOAOYIOTH
Slaxeiplong.

Koupuni off-line pe évéeilfn ON - Na va SakOPete TN
AEITOLPYIKOTNTA TNG UNXAVAG XWPIG va T oBroeTe. H avaupévn
Auxvia Seixvel 0Tt To pnxdvnua tpodpodoTeital.

-19 -
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5.4 ACIK ikaz lambasina sahip ¢evrimdisi
dugmesi

Cevrimdisi diigmesi kullanildiginda makinenin tiim fonksiyonlari
durdurulur; ACIK lambasi hizli hizli yanip sonerek makinenin agik

ancak fonksiyonlarinin engellenmis oldugunu gosterir. Bu durumda
bilgisayar tarafindan gonderilen komutlar reddedilir.

AGIK lambasinin durumu makinenin icinde bulundugu durumu
gosterir:

AGIK .
lambasinin pakinenin Anlami
durumu
durumu
Sonuk Sonuk Makine kapali
Yaniyor Cevrimigi Makine acik ve komut almaya hazir.

Makinenin fonksiyonlari durdurulduktan sonra hazneleri doldurma
islemi yapilabilir.

ACIK lambasinin durumu makinenin iginde bulundugu durumu
gosterir:

ik durum Off-line diigmesine Son durum ACIK uyari
basin... lambasi
Cevrimdisi ...Biranicin Cevrimigi Yaniyor
Cevrimdis! ...Birkag saniye Cevrimds ;gf‘lllphlzll
Cevrimigi boyunca -
sonuyor

Makineyi cevrim disi durumdan geri cevrimici duruma getirmek icin,
yazilim tizerinden Sifirlama komutu génderilebilir.

/A\ UYARI

Bir formiliin dagitimi yapilirken gevrimdisi diigmesine basilmasi
hazirlama isleminin kesilmesine yol agar.

Yalnizca donanim yaziimi ve dagitim programi bu ozelligi
destekliyorsa kesintiye ugrayan formil kurtarilabilir, yani formiiliin
tamamlanmasi icin eksik kalan miktarlarin dagitimina devam
edilebilir.
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5.4 Kougni off-line pe EVOWHATWHEVO
€EVOEIKTIKO pwTakt ON

XpnotoTolwvTag To Koupti off-line metuxaivetal n Siakormr| kKabe
AEITOUPYIKOTNTAG TNG UNXavAS, N £vSel€n ON avaBel ypriyopa yia
va Sei€el OTL N punxave sivat avappévn ard pHe PTTAOKAPIOUEVES TIC
AELTOLPYIEG TNG. Z’AUTES TIG GUVBNKEG, OL EVTOAEG TTIOU ATIOGTENOVTAL
aTtO TOV UTTIOAOYLOTH QTIOpPITTOVTAL.

H katdotaon tng €vdel&ng ON Seixvel TNV KAtdotacn otny omoia
BpiokeTatl n unxavn:

Kataotacn 5
Kataoctaon '
™me unxaviic Znpaocla
€vde1Zng ON
YBnoth YBnoth H pnxavr sivat opnotn
, i To punxavnua eivat avappevo Kat
Avappevn On-line £TOLO VO AABEL TIG EVTOAEC.

AdoU S1akoTIoVV 0L ASITOUPYIES TS HNXAVHG Eival SUVATOV va Yivel n
TANPWON TWV Se€apevwy.

H katdotaon tnG €vdel&ng ON Seixvel TNV katdotaon otny ornola
BplokeTal n unxavn:

ApXtkn Matnote o TeAwn) (E)VNSEIKleé
Kataotaon kouprti off-line... kataoctacn T
Off-line ...l wa otypn On-line Avappevn
Off-line ..l pepikd off-line AvaBooprivet
On-line SeutepOAemTal ypriyopa

ra va smavapEPETe TNV Katdotaon on-line tou unxaviuartog and
v katdotaon off-line, eivat Suvatr n amooToOAR lag evtoAng Reset
UECW AOYLIOUIKOU.

/A\ MPOEIAONOIHZH

H tticon Tou koupTtiol off-line katd Tn S1APKEIA TNG KATAVOUNG HLAC
HOPUOUAAG TIPOKAAEL TN S1aKOTIH TS AVTANGNG.

H avdktnon tng Stakomeioas poppovAag, SnAadh n Suvatotnta
OUVEXIONG TNG KATAVOUNG TWV TIOCOTHTWY TIOU AE(TTOLV Yl TV
0AOKAPwWoN TNG GOpUOUAAG, eival EPIKTH HOVO av To firmware kal
TO TIPOYPAKMA KaTavoung utooTnpilel TN AstToupyia auTh.
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5.5 Elektrik baglantisi ve baglatma 5.5 HAektpiki oUvSeon kat avadpAedn

Yardimci baglanti noktalar mevcut oldugunda, bunlar bilgisayara | ‘Otav umdpxouv BonBntikég Tpileg, TPEMEL va XpnotpomolouvTal
ve seri baglanti hattiyla makineye veya bilgisayarin kendisine | yia tnv Tpododocia Tou UTIOAOYLOTH Kal TUXOV AWV GUOKELWV
baglanabilecek diger donanimlara (kalibrasyon tartisi veya etiket | Tou eival ouvSeSeUEVEG OTO HNXAVNHA HEOW OELPLAKNAG YPAUUAG N
yazicist) glic vermek icin kullanilmalidir. ouvdedepgveg otov (810 Tov umohoytoth (Quydg Babuovounong n

. . . EKTUTIWTHG ETIKETWV).
Eger ON uyari lambasi yanip séniiyorsa, ¢evrim disi

diigmesinin serbest birakildigindan emin olun (Béliim 5.4). Edv n Auvyvia ON avaBooBrvei, BeBaiwOcsite OtL Exel

Eger bilgisayar ve monitdr agilmiyor ise, elektrik kablolarinin ‘ eAeudepwiei to koupnt off-line (kepddato 5.4).
/

glic kaynagi prizlerine dogru bir sekilde baglanmis oldugunu Edv o unodoytotri¢ kat n o96vn bev avdBouv, BeBaiwdeite

ve elektrik diigmelerinin agik oldugunu kontrol edin. OTL T KAAWSLX TpoPoSooiag eival cwWOTA OUVOESEUEVN OTIC

Ttpilec TPOWYoS00(0G KAt OTL OL SLAKOTITEG EVAL AVOUUEVOL.

Yazilim baslatildiginda kullanilan yénetim yazilimi tipine
stki sikiya bagli olan hazirlik prosediirlerini uygulamasini - Kata tnv ekkivnon tou AoylouikoU, o XeLpLoTr¢ KoAgital

operatérden ister. Vo EKTEAEOEL SLOSIKAOIEG TPOETOLUAOIA TOU UNXAVAUATOG

TOU Oxeti{ovtal qUOTNPA WUE TOV TUMO TOU AOYLOULKOU
Slayeiplong mou xpnoLUomoLEiTaL.
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5.6 Kapatma

@ UYARI

Zamanlanmis fonksiyonlar renklendiricinin daha iyi korunmasina
ve homojen halde tutulmasina yardimci oldugundan mesai saatleri
bittiginde dahi MAKINEYI ASLA KAPATMAMANIZ TAVSIYE EDILIR.

Makinenin kapatilmasinin kaginilmaz oldugu durumlarda makineyi
uzun siire kapali tutmamaya calisin. Makine kullanilmadiginda
gerekirse yalnizca bilgisayari kapatin.

‘ Durur haldeyken veya bir karistirma devresi sirasinda agik
/ makinenin ¢ektigi gli¢ cok azdir.

5.6 Amevepyomoinon

@ MPOEIAOMNOIHZH

ZAI LYMBOYAEYOYME NA MHN IBHNETE NMOTE TH MHXANH
€KTOC ATIO TIC WPES TTAUONG TWV EPYACLWY, ETEISH Ol AUTOUATES
Aettoupyieg BonBolv otn Slatrpnon TG XPWOTIKAG ouaiag oTnv
KAAUTEPN KATAOTAGK KOl OOLOYEVELQ.

TV mepimtwon mou Ba eival amapaitnto va offjoeTe To Unxavhua
AmOPUYETE VA TO APHOETE GRNOUEVO VIO LEYANO XPOVIKO SidoTthpa. ‘OTav
Sev XPNOLUOTIOLETAL 1 XAV, OBAOTE TH LOVO OO TOV UTIOAOYLOTH.

H amoppo@ouuevn OYUG amo TO pnyavnuo otav eival
;' QVOUUEVO, KOTA T SLAPKELO ASPAVELAG I KATA TN SLAPKELY
TOU KUKAOU avadeuang, eivat moAu yxaunAn.

_—
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6

RENKLENDIRME MAKINESININ

KULLANILMASI

6.1 Geneluyarlar

MEKANIK RISKE
(YIRTILMA, KESILME)
KARSI KORUYUCU
ELDIVEN

00

Buislemlerile gorevlikisilerin yandaki
kisisel koruyuculari giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Makine, tek bir operatdr tarafindan kullanilmalidir; isleyis sirasinda
makinenin parcalarina dokunabilen ve makineye ulasabilen
operator disinda baska gorevlilerin mevcudiyeti yasaktir.

Makineyi, muhafazasiz veya devre disindaki, arizali veya eksik
olan makine tizerinde mevcut muhtemel giivenlik sistemleri ile
kullanmak yasaktir. Paneller daima kapali tutulmalidir.

Hangi nedenden olursa olsun, kutular yliklemek ve indirmek igin
olmadik¢a makine calisirken ellerinizi dagitim alanina sokmayin.

Ambalajlarin  tasinmasi  sirasinda mevzuatta

tanimlanan agirlik sinirlarini agmayin.

yurirliikteki

Belirtilen islemlerin sirasina uygun hareket ederek ilerleyen
béliimlerde agiklanan proseddirlerin her birini yapin. Bu uygulama,
makinenin dogru sekilde kullanilmasini saglar, operatore yonelik
riskleri azaltir ve makinenin zarar gérmesini onler.

6 XPHZH TOY AIANOMEA

6.1 Tevikég MposiSomonoelg

MPOSTATEYTIKA
FANTIA A0
. . , MHXANIKOYS
Eivalt amapaitnto ot apuddiol yia KINAYNOYS
QUTEG TIG AEITOUPYIEG VA POPOUV TIG (ZXIZIMO, KOIH)

AKOAOUBEC TIPOOWTIIKES TIPOOTATIEC.

/A\ KINAYNOZ

To HNXAvNUA TIPETIEL VA XPNOLUOTIOLEITAL HOVO aTiO €Vl XEIPLOTH.
AmayopeleTal nmapousia AMwv appodiwy ol omoiot Oa prmopolicav
Va TIPOOEYYIoOUV Kat va ayyifouv uépn Tou PNXavAiuaTog KaTd T
Aettoupyia Tou.

Anayopsueral n xpron tou unxavnuawq Xwpig npooraolsq n He
ruxov OUOKEUEC acqm?\slag 0V unapxouv 0TO UNXAavnua, ot ononsq
sival amevepyoTolnpévee, o BAARN 1) Asimouv. Ta TAaiola TTpETEL
va SlatnpouvTtal auoTnpead KAEIOTA.

Mnv Balete ta xépla oag yia kavéva AGyo oThV TEPLOXH SLavourg
KATA TN AEITOUPYIA TOU HNXAVALATOC EKTOC AT TN GOPTWON Kal
TNV EKGOPTWON TWV CUOKEUATIWY.

Katd tn UETAKIVNOY TWV OUOKELACLWY, UNV UTIEPRAIVETE Ta opla
Bapoug Tou opilovtal armod TouG LOXVOVTEC KAVOVIOUOUG.

EKTeNéoTE TIC €muéPoUG  Sladikaole¢ ToU  TiEPLypadovTal
oTa emOpeva KeEPAAAIA TNPWVTAG TNV UTIOSEIKVUOUEVN OElpd
EVEPYELWV. AUTO €YYUATAl HIA OWOTH XPHon TOU HNXavAUAToG,
LELWVEL TUXOV KIVSUVOUC YOl TOV XELPLOTH Kal amoheVyeL {NULEG OTO
1810 TO pNxavnua.

6.2 ls giiniiniin baslangicinda

Her vardiya baslangicinda daima asagidaki islemleri yapin:

.

Pliskiirtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

Suingerin temizlik durumlarini ve satlirasyonunu kontrol edin;
eger islatmak gerekir ise, uygun sivi kullanin (sivi segimi,
renklendiricilerin niteligine baglidir ve dogrudan kullanilan
urlinlerin imalatgi firmasina yapilmalidir).

Sistemi Temizleme islemini gerceklestirin.

6.3 Calistirma

Yapilmasi gereken talimatlari ve makinenin yaptigl eylemleri
gorlntileyen ydnetim yazilimi makinenin calistirllmasi sirasinda
operatore rehberlik eder.

Calistirma adimlan Opsiyonlar Bkz.

Yazilimda uygun segimleri yapin
(iiriin, formiil ve kutu segimi).

Boya kutusu rafinin yiiksekligini
ayarlayin ve boya kutusunu
makineye yiikleyin.

bol. 6.3.1

6.2 ITnV apxn tng nuépag spyaociog

TNV apxh kabe Bapdiag epyaciag, va eKTEAEITE TAVTA TIC AKOAOUBEG
AEITOUPYIEG:

EAéyETe TNV KATAoTaon KabapioTtnTag TOU KEVIPOU AKPODUGIWY.

EAéyEte TG cqunKec Kaeaplomraq KAl KOPEOUOU TOU
odpouyyaplov. Av ElV(ll amnapaitnTo va Kopz-:OTsl xpnoluonomom
TO KATAMNAO pro (n sm?\oyn Tou uvpou eCapratat (1T[0 ™M
®LoN TWV XPWOTIKWY KAl TIPETEL va Yivel ameubeiag amd Tov
KATAOKELAOTH TWV TIPOIOVTIWY TIOU XPNOLUOTIOLoUVTAl

Kabapiote To cloTnua.

6.3 Xelplopog

O xelplotr¢ kabodnysitat otn AsToupyia TNG HNXavAg amod To
AOYIOULKO SLOXEIPIONG TIOU ACTIKOTIOLEL TIG 08NYIEG TIOU TIPETIEL VA
EKTENEOETE KAl TIG EVEPYELEG TNG UNXAVAS.

daocelg kabodriynong AvvatotnTeS Avaod.

MpaypaToMOLoTE TI§ TUXOV
£TUAOY£G OTIO TO AOYLGUKO
(emAoyn Tov TtPoidVTOG, TG
$OpHOUAAS KL THG CUCKEVAGLAG).

Bir Kuart ve bir Pint ambalajlar

icin adaptoriin kullanilmasi. bol. 632

pudpioTe To UYOC TG Blong Kat

. . . Ked. 6.3.1
amoBECTE TO SOXELO GTO UNXAVNLAL.

Boya kutusunun pozisyonunu
dagitim merkezine gore
ayarlayin.

B.H.L. Lazerile bol.6.3.3

XpKG1) TOU TTPOCAPHOYEX VLA TIG
OUCKEVNOIEG EVOG TETAPTOU KOt EVOG
MigoATpou.

Ked. 6.3.2

Yazilim araciligiyla formiiliin

dagitimi icin komut verin. bél. 6.3.4

PuBpiote th 0é0n Tou Soxsiou o€

, , » ue B.H.L. Laser
OXEON JLE TO KEVTPO SLAVOUNG.

ked. 6.3.3

Dagitim isleminin sonunda boya kutusunu kaldirin ve bir
sonraki dagitim islemine gegin.

AWOTE EVTOAN YLOL TNV KOTAVOK

T™NG POPLOUACS ATIO TO AOYIGHLLKO. KeP. 6.3.4
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Ma va yivel n katavopn, adpaipEcTe Th CUGKEVAGIO Kot
TIPOXWPNOTE PLE TNV ETLAKOAOUON KaTAVOWH.
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6.3.1 Boya kutularinin yiiklenmesi - Manuel boya kutusurafi | 6.3.1 ®o6ptwon Soxeiov - Xetpokivntn Baon

iki yan diigmeyi basili tutarak, el yordamiyla ayarlanan boya rafini, | Kpatwvtag matnuéva ta S0o mAdivd koupurid, tomobetriote Th Bdon
kullanilacak boya kutusu boyutuna gére makinede bulunan yuvalara | xeipokivntng oUleuEng oTIG OXETIKEG £8PEG, avdhoya He To peEyebog
yerlestirin. Boya kutusu rafini yerinde sabitlemek igin iki diigmeyi | tou Soxeiou Tou Ba xpnotpormoindel. Aprote Ta SUO KOUUTIA Yia va
birakin. aopalioste tn Baon otn O€on TNG.

Boya kutusunu, kapak acma cubugunu iceri dogru itecegi ve | TomoBeTAoTE To Soxeio ETol woTe va ompwEeTe TN pAPSo avoiypatog
dolayisiyla acilmasina neden olacag sekilde yerlestirin. TOU KATIOKLOU TIPOG TA LECQA TIPOKAAWVTAG TO AVOLYUA TOU.
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6.3.2 Adaptoriin kullanilmasi
Adaptér iki ara parcadan (A ve B) olusur.

1. Boya kutusunu azami yiikseklige yerlestirin.

Bir Kuart (1 litre) ambalaj:

2. Ara parcayi A gostergelerin bulundugu yere oturtun.
Bir Pint (0,5 litre) ambalaj:

2. A ara pargasini, B ara pargasiyla birlestirip, ardindan adaptoru
gostergelerin bulundugu yere oturtun.

3. Boya kutusunu adaptoriin lizerine yerlestirin.

6.3.2 Xprion Tou TPOGaAPHOYEQ

0 mpooapuoyéag amoteAsital amod SUo anootdtss (A kal B).

1. TomoBetnoTe T BAon 0TO HEYLOTO LYPOC.

Suokevaoio evog Tetaptou (1 Aitpo):

2. Amof£oTe TOV AMOoTATH A OE AVTIOTOLXIO E TOUG SEIKTE.
Suokevaoia evos MiooAwtpou (0,5 Aitpa):

2. Evwote Tov amooTdtn A OToV amooTdtn B Kal oTn cuvéxela
amo0£0TE TOV TIPOCAPUOYEQ OE AVTIOTOLXIA LUE TOUG SEIKTEC.

3.  AmoB£oTe To SoxEl0 OTOV TIPOCApPUOYEQ.

1]
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6.3.3 Bung Hole Locator 6gesinin kullanilmasi

Boya kutusunu yerlestirdikten sonra (Boliim 6.3.1), lazer isinlari agilir.

Boya kutusunu, kapagindaki aciklik lazer isinlari arasinda ortalanacak
sekilde yerlestirin.

6.3.3 Xprjon tou kévtpou Soxeiwv kat Tou Bung Hole Locator

Metd tnv Tomofétnaon tou Soxeiou (kedpdAato 6.3.1), ol aktiveg laser
Oa avayouv.

TomtoBeTAoTE TO S0XElO £TOL WOTE TO AVOLYUA OTO KATIAKL VA €ival
KEVTPAPIOUEVO UETAEL TWV akTivwy laser.

b

N\

%\

6.3.4 Dagitimislemi
Dagitim komutu verildiginde, makine belirtilenen miktarlarda
formiilde 6ngoriilen Urilinlerin dagitimini yapar.

Dagitim sistemi makinenin versiyonuna baglidir.

6.4 Zaman ayarli otomatik karistirma

Karigtirma, haznelerin iginde bulunan karistiricilarin hareketiyle
haznelerdeki tiriiniin en uygun kosullarda korunmasini ve homojen
halde tutulmasini saglamak icin baslatilan, siresi ayarlanmis bir
suregtir.

Bir karistirma cevriminin siresi ile onu izleyen cevrimle arasindaki
stire, makinede kullanilan driinlerin niteligine gére yapilandirma

yazilimi kullanilarak kisisellestirilebilir.
Renklendirici yokken dahi haznelerin kendi kapaklarinin
‘ kapali tutulmasi ve haznelerin igine el sokmaktan
/ kaginilmasi tavsiye edilir.

Otomatik bir islem uygulamada iken, makine her haliikarda
kullanilabilir; islem yarida kesilecek ve hareketsiz kaldiktan bir kag
saniye sonra yeniden ¢alismaya baslayacaktir.
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6.3.4 Katavoun

Me TNV eVTOAR Stavourg, To unxavnua apxidel va SlavEUEL TATIPOIOVTA
TI0U TIPORAETOVTAL TN GOPHUOUAA OTIG KADOPIOUEVEC TIOOOTNTEC.

To oboTtnua Stavopng e€aptdtal amod TV EKS0oT TOU UNXAVAUATOG.

6.4 AUTOMATH XPOVIGUEVH avadsuon

Havadsuon sival pia dtadikacia xpovouETPNEV TIOU EVEPYOTIOLELTAL
autéparta yia va SlatnpnoeL To Tapov Tpoidv oTi¢ SeEapeveg oThv
KAAUTEPN KATAOTAON OUVTHPNONG KAl OLOYEVOTIOINONG MECA ATIO
TNV Kivnon Twv avadsuThpwy Tou Bpiokovtal 0TO E0WTEPIKO TwWV
Seapevwy.

H Siapketa Kat To SIGAEIUpA HETAEY €VOG KUKAOU avakivnong Kat
TOU ETMOUEVOU TIPETIEL VO TIPOCWTIOTIOINOOUV XPNOIUOTIOIWVTAS TO
Aoylopiko Slapopdwaong o oxEon Ue T GUOT TWV TIPOIOVTWY TIoU
XPNOLUOTIOOUVTAL 0T UnXavi.

‘

/

Juviotatal v Slatnpeite Ti¢ OeEQUEVES KAELOTEC UE T
QVTIOTOLYA KQUTAKLA KL VO aTTOQUYETE va BAAETE T XEpLa
OTO E0WTEPIKO TNG Se€aUeVnC akoOun KL av SV UTTAPXEL
XPWOTIKT).

Evw pia avtopatn Swadikacia Bpioketal os EENEN, TO punxavnua
uropel akopa va xpnotuorotndei. H Siadikaoia Oa Siakomei kat Oa
OUVEXIOTEL LETA aTto Alya SeuTepOAETTA ASPAVELAS.
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6.5 Haznelerin yeniden doldurulmasi 6.5 MAnpwon twv ds€apevwv

1 2 3
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1. Cevrimdisi digmesine basin (boliim 5.4). 1. Matnhote To kKouptti off-line yia pia ottypn (kedpaaio 5.4).

2. Makinenin Ust kapaklarini kaldirin. 2. AdAIPECTE TA EMAVW KATIAKIA TOU UNXAVAUATOC.

3. Yeniden dolduracaginiz haznenin kapagini agin. 3. TpaPn&te 1o kamaki TG Se€apevig ou Ba yepiosTe.

Haznelere dékeceginiz renklendirici kabini el yordamiyla
/ calkalayin. Otomatik ¢alkalayicilari kullanmayin.

4. Sise bosaltma mekanizmasinin konumunun dogru oldugundan
emin olup, ardindan istenilen renklendiriciyi sigratmadan veya
renklendirici icinde hava emiilsiyonuna yol agmadan haznenin
icine, dogrudan sise bosaltma mekanizmasinin tizerine dokiin.

@ UYARI

Karistirma mekanizmasinin milinden renklendiricinin
dokiilmesini 6nlemek icin sise bosaltma mekanizmasini kesinlikle
CIKARMAMANIZ gereklidir renklendirici seviyesi haznenin ust
kenarindan 5 cm (2”) mesafeye yerlestirilmis maksimum cizgisini
GECMEMELIDIR. Renklendiricinin dokiilmesi devrenin pompa
grubunun bloke olmasina neden olur.

Haznenin kendi kapagini kapatin.

6. Makinenin Ust kapaklarini geri yerlestirin ve cevrim disi
diigmesini kullanarak makineyi cevrimici konuma getirin
(Bolim 5.4).

Diger hazneleri doldurmak icin bu islemleri tekrarlayin.

8. Makinenin yonetim yaziliminda doldurulan depolarin boya
seviyesinin degerini giincelleyin (yazilim kullanim kilavuzuna
basvurun).

@ UYARI

Haznenin asin doldurulmasina yol agacak sekilde yanlis islem
yapilmasi halinde:

« Urin makinenin i¢ kismina ddkiilmisse, temizlemeye
kalkismayin; derhal makineyi kapatin ve teknik servisle
baglanti kurun.

+ Aksine Urlin haznenin disina doékiilmiisse, makinenin derhal
kapatilmasi ve kagitla veya nemli bir bezle hassas bir sekilde
silinmesi gerekir. Miimkiinse renklendiriciyi kurumaya birakin
ve bir spatula yardimiyla ¢ikarin.

« Uriin  haznenin kenarlarindan tasmamissa, haznenin
kapagini kapatmayin ve dogru seviyeye ulasana kadar
fazla renklendiriciyi dagitma islemine baslayin. Kapagini
kapatmadan 6nce haznenin kenarlarini kagitla veya nemli bir
bezle iyice temizleyin.

« Kayma riskini 6nlemek icin, makinenin ¢evresindeki zemini
daima muhtemel iirlin kagaklarindan arindirilmis halde tutun.

MAKINEYi TEMIZLEMEK iCiN SU VEYA SOLVENT BAZLI
URUNLERi ASLA KULLANMAYIN.

_ASINDIRICI TEMIiZLiK URUNLERINiN KULLANILMASI
BiLESENLERDE VE PANEL BOYALARINDA HASARA NEDEN
OLABILIR.
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Avakwvrote e to xépt 1o doxeio xpwotikng mou Va pifete
uéoa otig Seéauevéc. Mnv xpnolUOTTOLEITE AUTOUATOUG
aVaSEUTHPEG.

4.  BePBawbeite 6TIN OTPAYYIOUEVN DLAAN EIVALOWOTATOTIODETNHEVN,

Kl €merta XUoTe TNV €mOUUNTH XPWOTIKY OTO E0WTEPIKO TNG
Se€apevnc ameudeiag oTn GLAAN, £TCL WOTE va pn Snutoupyndolv
OXIOUEG OUTE LYPOTIOINOT AEPa HEGA OTN XPWOTIKK.

@ MPOEIAONOIHZH

ra va amoduyste T Slappor TnG XPWOTIKAC amd Tn pdapdo
ToU ouorrﬁuaroq avadevong, TpEmel va MHN acpalpéceTs TO
oboThUA OTpanonq dladwy, n otadun xpwonmq AEN TMPENEI
va UT[EpBCllVEl ™M ueylorn otabun mou BplokeTal Oxt Alyotepo omo
5 cm (2”) amd to Avw akpo Tou Soxeiou. H Slappon XPWOTIKAG
ouaiag TTPOKAAEL TO UTTAOKAPIOUA TOU GUOTHHATOG AVTANGNG TOU
KUKAWUATOC.

Zavak\eioTe TN S€apevr] LE TO AVTIOTOLXO KATIAKL.

ETMavaTtomofeToTE TA €MAVW KATIAKIA TOU UNXAVAUATOS
KAl EMAVOPEPETE TO MNXAvhpa oTnv Katdotaon on-line
Xpnotponolwvtag To kouuri off-line (kepdahaio 5.4).

ErtavalaBeTe TIg ASITOUPYIECG Yia va YERIOETE AMNEG SEEAUEVEG.

8.  EVNUEPWOTE TNV TIUH OTABHUNG XPWOTIKAG TWV CUUTIANPWUEVWY

Sefauevwy 0TO AOYIOUIKO  SIOXEIPIONG TOU  HNXAVAHATOC
(oupBouAeuTEITE TO £YXELPISIO XPONG TOU AOYLOULKOU).

@ MPOEIAONOIHZH

TNV TEPITTTWON TIOU YivEL AavOaouéVr ASITOUPYIa TIPOKAAWVTAS
uta uTtEP POALKY TTARPWON TNG SeEapEVAG:

. 3TNV nepmrwon TIOU TO TIPOIOV SlATNPEITAL OTO EOWTEPIKO
™me, unxavng, Hnv npocnaencere va Ty Kaeap[osrs oPnote
QUEOWG TN KNXAVH KAl ETIKOIVWVAOTE LE TNV TEXVIKY Bondela.

o Ay, avneewq, TO TIPOIGV XUGEL £Ew amo m Se€apevn, sivat
amnapaitnTo va OBI’]OETE auecwc ™m unxavr] Kal va Kaeaplcere
ue O.KplBElCt UE €va uypo mtavi. ‘Otav eivat pIkto, adproTe va
OTEYVWOEL N XPWOTIKN Kat adALPECTE TNV UE T OTIATOUAA.

« Av TO TIpOIOV Sev Eexet?u(et amno ™ Selapevn, anocbuyas
va KAelosTe TN SsEapsvr] UE TO KATIAKL TNG Kal npoxwpncre
auéowsg oTnV Kamvoun ™¢ mAsovalouoag xpwcnknq HEXPL
va emitevxBel 1o owoTd eminedo. KabapioTe kaAd Ta opla TNG
Se€apevnc Ke UypO TIavi TTPLY TNV KAEIOETE HE TO KATIAKL TNC.

« Ta va amogplyete tov Kivduvo oAioBnong, Siatnpeite mavra
To 8amedo Tou TMEPIRAMEL TO pnxavnua kabapo amod Tuxov
S10pPOEG TTPOTOVTOG.

MHN XPHZIMOMOIEITE MNOTE NEPO H MPOIONTA ME BAZH TO
AIAAYTIKO IF'A NA KAOAPIZETE TH MHXANH.

H XPHZH BIAIQN NMPOIONTQN KAGAPIZMOY MIMOPEI NA
MPOKAAEZEI ZHMIA ZTA EZAPTHMATA KAI TH BA®H TQN
MANEA.
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/A\ TEHLIKE

Ucucu solventleri iceren renklendiriciler kullanildiginda her
seferinde bir hazneyi agarak dolum yapilmasi tavsiye edilir.

Acik alevle yaklasmayin veya kivileim cikararak yangina yol
acabilecek malzeme kullanmayin.

Makinenin yakinlarinda sigara icmek yasaktir.

@ UYARI

Haznelerdeki renklendirici seviyesinin giincellenmemesi uretilen
renk tonunun kesinligini azaltabilir veya daha da kétiisti makinenin
haznelerinin ve devrelerinin bosalmasina neden olabilir.

'

Haznelerin sik sik doldurularak daima dolu tutulmasi tavsiye

/ edilir.
Renklendirici doldurma islemi yaptiktan sonra aksi halde
renklendiricinin  icinde emiilsiyon haline gelebilecek veya

sikisabilecek havanin cikarilmasi i¢in yonetim yaziimindaki uygun
fonksiyonlar araciligiyla calkalama yapilmasi tavsiye edilir.
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/A\ KINAYNOZ

‘OTaV XPNOLUOTIOOVVTAL XPWOTLKEG TIOU TIEPLEXOUV TITNTLKOUG
SLaAUTEG, CUVIOTATAL VO GUUTTANPWVETE avolyovTas o SeEapevn
kabe popa.

MnV XPNOLUOTIOIEITE YUUVH AOYA H UMKO TIoU WTOpEl va
SNUIoUPYNOEL OTIVOPEC KL VA TIPOKAAECEL TIUPKAYLA.

ATayopeVUETAL TO KATIVIOUA KOVTA OTO UNXAVNHA.

@ MPOEIAOMNOIHZH

H eNmng evnuépwon TnG oTABUNG TnG XPWOTIKAG péoa oTh
Seapevn pmopei va Béoel og kivduvo tnv akpifeta tou Bapuévou
TIPOIOVTOG N, AKOUN XELPOTEPQ, VA TIPOKANECEL TO ASEIAOUA TWV
SeEAUEVWY KAl TWV KUKAWUATWY ThG UNXAVHAC.

' Juviotatal vo Slatnpeite Ti¢ SeQUEVES TTAVTH YEUATES
Kavovtac ouxvd yeuiopata.

'Yotepa amod £va YEUIOHA XPWOTIKAG, 0a¢ OUUPBOUAEVUOUUE Vva
TIPAYHATOTIOINOETE AVASEVON, UEOW TWV KATAMNAWY AEITOLPYLWY
0TO AOYIOUIKO Slaxeiptong, yia va eEaAeleTe Tov agpa Tou UTopEl
Va EXEL EYKAWPBIOTEL 0T XPWOTIKY.
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6.6 Sorun giderme

Sorun

Makine agilmiyor.

Nedeni

Makinenin elektrik baglantisi yok.

Coziimii
Makinenin arkasindaki baglantilari kontrol edin (bSlim
5.3).

Ana salter kapali konumda (O).

Ana salteri acik konuma (1) getirin (b6lim 5.5).

Sigortalardan biri veya birkagi yanmis.

Sigorta bolmesindeki atan sigortayi degistirin (bolim 5.3).

Gli¢ kaynagi koruma konumuna
girmis.

Birkag dakika bekleyip makineyi agmayi tekrar deneyin.
Sorun devam ederse, yetkili Teknik Servis ile baglanti
kurun.

Elektrik baglantilari arizali.

Yetkili Teknik Servisle baglanti kurun.

Yonetim yazilimi iletisim
protokoliinde hata gosteriyor.

Makine kapali.

Makineyi agin (bolim 5.5) ve yonetim yazilimini yeniden
baslatin.

Makine ile bilgisayarin baglantisi kesik.

Makinenin arkasindaki baglantilari kontrol edin (bdlim
5.3).

Bilgisayarin seri veya USB baglanti
noktasi dogru yapilandirilmamis veya
arizali.

Yapilandirma ve kalibrasyon yazilimi araciligiyla makineyle
iletisim icin kullanilan baglanti noktasinin dogru
yapilandirilip yapilandirilmadigini kontrol edin.

Bilgisayarin seri veya USB baglanti noktasini onarma
islemine gegin.

Seri kablo hasarli.

imalatgi firmanin orijinal yedek parcalarini kullanarak
iletisim kablosunu degistirin.

Baglanti arizali.

Yetkili Teknik Servisle baglanti kurun.

Bazi pliskiirtme memelerinden
renklendirici ¢ikiyor.

Pompalama grubu vanasi diizgiin
calismiyor.

Y6netim yazilimindan, arizanin oldugu pompalama
grubundan yaklasik 100 cc renklendirici dagitimi (bolim
6.3) komutu verin. Eger ariza birden fazla devreyi
ilgilendiriyorsa, dagitilan renklendiriciyi kurtarmak icin her
seferde bir devrede islemi tekrarlayin.

Sorun devam ederse, yetkili Teknik Servis ile baglanti
kurun.

ON uyari lambasi yanip séniiyor ve
makine komutlari reddediyor.

Cevrimdisi diigmesine basilmis.

Makineyi yeniden calisir hale getirmek icin gevrimdisi
diigmesini serbest birakin (bolim 5.4).
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6.6 AVWHOAALEG

MpoBAnpa

H pnxavr] Sev avapet.

Altia

H unxavr éxet amoouv8ebei amd to
peva.

Noon

EAEYETE TIC OUVSETELG GTO TTHOW PEPOC TOU UNXAVIATOG
(kepatato 5.3).

Fevikog S1akOTTNG OTNV
amevepyorotnuévn Bon (0).

DEPTE TO YEVIKO SIAKOTITN GTNV EvepyoTionuévn Beon (1)
(kedpdAalo 5.5).

Mia n TEPLOCOTEPEC AOPANELEC UTTOPEL
Va EXOLV KOEL.

AVTIKATOOTAOTE TIG KAUEVEG AODANELEG OTO ECWTEPLKO TOU
XWPOU TOTIOBETNONG ACPANEIWV (KePAALO 5.3).

0 1p0od080TNG £xel TebEl 0€
TmpooTaoia.

MEPIUEVETE PEPIKA AETITA KAl EAVASOKIUAOTE VA AVAPETE
™ unxavr. Av n avwpoAia eEakohouBel ETIIKOIVWVAOTE HE
TNV e€ouotoSotnuévn Texvikr Borfela.

EAQTTWUATIKEG NAEKTPIKES CUVSEDELG.

ETtiKOIVWVAOTE HE TV e§ouatodoTtnuévn Texvikn Bonbela.

To AOYLOUIKO Slaxeiplong Seixvel
TO OPAAULA OTO TIPWTOKOAMO
ETUKOWVWVIAC.

Mnxavr oBnoth.

Avayte 1o unxavnua (kepaato 5.5) Kal ETMAVEKKIVHOTE TO
MAOYIGUIKO Slaxeiplong.

H unxavr éxet amoouvdebel amd tov
UTIOAOYLOTH.

EAEYETE TIC OUVSEDELS OTO TTIOW HEPOG TOU UNXAVIATOG
(kepatato 5.3).

Yelplakn O0pa USB tou uttoAoytoth
Sev eival owotd Stapopdwpévn n
EAATTWUATIKY.

EmBeBaiwoTte TN owoth Slapdpdwon tng BUpag
ETUKOIVWVIAG LE TN HNXAVI] LEGW TOU AOYIOUIKOU
Slapopdwaong kat Badpovopnong.

MpoXwpPHOTE 0TV ETIOKEUN TNG OELPLaKAS BUpag n USB
TOU UTIOAOYLOTH.

TEIPLaKO KAAWSIA KATECTPAMUHUEVO.

AVTIKATAOTAOTE TO KAAWSIO ETILKOIVWVIAG
XPNOLUOTIOWVTAC T AUOEVTIKA AVTAANAKTIKA TOU
KATOOKEVAOTH).

EAaTTwpaTIky cOvSeon.

ETIIKOIVWVAOTE e TNV eEouatodoTtnuévn Texvikh BorBela.

Ao oplopéva akpoduola Byaivet
XPWOTIKN.

H BaABiSa tng ouddag avtAnong dsv
AEITOUPYEL OWOTA.

EvtoAodoThoTe amod To Aoylopikd Staxeiptong tn Stavoun
(kedaAato 6.3) Tepimou 100 cc XPWOTIKAG Ao Th povada
AvTAnong mou Tapouotalel TNy avwpaia. Eav n avwpaia
aPopA TIEPIOOOTEPA KUKAWHATA, ETTAVAAABETE TN
Slepyaoia evog KUKAwUATOG KABE Gpopd yia va aVaKTrosTe
TN XPWOTIKY| TTOU StaveprOnkKe.

EQv TO T(POBANMC TIOPAMEVEL, ETIKOIVWVIOTE UE TNV
efoualodotnuévn Texvikn Yoo thpLEn.

To evSeIKTIKO GwTAkL ON
avaBooBrvel ypriyopa Kal To

UNXAVNUa OTIOPPITITEL TIG EVTOAEG.

Koupri off-line matnuévo.

Adrjote To koupti off-line yia va emavadepsTe T
Asttoupyia Tou unxaviuatog (kepaiaio 5.4).




7 OLAGAN BAKIM

7.1 Geneluyarilar

Bu islemler ile gorevli kisilerin yandaki
kisisel koruyuculari giymesi gerekir.

/A\ TEHLIKE

Herhangi bir bakim miidahalesinde bulunmadan 6nce makineyi
kapatin ve gli¢ kablosunun fisini prizden ¢ekin.

000

Makinenin bakim asamalari sirasinda renklendirilmis tiriinle temas
riski artar; boliim 3.2'deki talimatlari dikkatle izleyin.

7.2 Bakim tablosu

@ UYARI

Belirtilen miidahale sikliklari renklendiricilerin niteligine, cevre
kosullarina ve makinenin kullanim sikligina bagli oldugundan
yalnizca bilgi amaglidir.

Frekans

islemler

vardiya
baslangic

gerekli

2 kez/hafta >
oldugunda

Temizleme \/

Piiskiirtme memeleri merkezinin temizligi

Siinger temizliginin kontrolii

ARV

Siinger sattirasyonunun kontroli

Siingerin nemlendirilmesi \/

Siingerin temizligi \/

Renklendirme makinesinin dis temizligi \/

7.3 Kullanilacak iiriinler

Pliskiirtme memeleri merkezinin temizligi ve nemlendirme kapagl
siingerini nemlendirme fazlarinda makine lizerinde mevcut olan
renklendiricilerin niteligine uygun drinlerin kullanilmasi tavsiye
edilir.

Onerilen iiriin

Renklendirici tipi

Kullanilan renklendiricilerle uyumlu yavas buharlasan

Solvent bazli
solvent
Su bazli Su
Secim,  kullanilan  renklendiricilerin  bilesimlerinde

Karma sistemler kullanilan araglarin tipine baglidir; daha ayrintili bilgi igin

Uriinlerin saticisina veya imalatgisina basvurun.

Kapakta veya siingerde kiif olusumlari meydana gelirse, asagidaki
akiskanlarin kullanilmasi tavsiye edilir:

+  Subazli % 50 v/v (birim cinsinden) propilen glikol ¢ozelti;
« SudaAgCl ¢ozeltisi.
+ % 1 oraninda seyreltilmis beyazlatici.
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7 TAKTIKH ZYNTHPHZH

7.1 Tevikég Mposidomonoelg

Elval amapaitnto ol apudSiot yia auteg
TIG AEITOUPYIES VA POPOULV TIC aKOAOUOES
TIPOOWTILKES TIPOOTAOCIEC.

/A\ KINAYNOZ

Mpv KAVETE OTOlASHTIOTE TIAPEURAON ouVTHPNONG oRroTeE To
UNXavnua Kat amoouv8EsTe To kaAwdlo tpodpodoaciag amd tnv
nAektpikr tpila.

000

Katd tn Stapkela Twv GAcEwY cuVTHPNONG TG LNXAVAG, UTIAPXEL
0 kivduvog emadrc UE TO XPWOTIKO TPoidv. Mpooéfte doa
UTIOSELKVUEL TO KEPAAaLo 3.2.

7.2 Etkéta cuvinpnong

@ MPOEIAOMNOIHZH

H cuxvOTNTa Twv TApeUPBACEWY gival eVEEIKTIKEG Kal EapTwvTal
amd T GUoN TWV XPWOTIKWY, ato TI¢ TEPIBAMOVTIKEG OUVOAKES
Kat amo T ouxvoTNTA XProNg TS UNXAVAC.

Zuxvotnta
Nertoupyieg — T Sray
nepoTpodn  ePSopadlaia xperdleTal

KaBapiopdg \/

KaBaptopdg Tou kKEVIpou akpoduaoiwy \/

'EAeyxog kabaplopol odouyyaplod \/

'EAeyX0G KOPEGUOUL GhouyyapLold \/

EdUypavon odouyyaplol \/

KaBapiopdg odpouyyaplol \/

EEWTEPIKOG KABAPIOUOE TOU KATAVEUNTH \/

7.3 Mpoidvta mpog Xprion

SUVIOTATAL VA XPNOLUOTIOLEITE TIPOoidVTA ouuBatd Pe T GpUoN Twv
XPWOTIKWV TIOU UTIAPXOUV OTO Unxavnua oTi§ ¢pacelg kabaptopol
TOU KEVTPOU QAKPOPUOIWV Kal £pUypavons tou odouyyaptol Tou
TIWHATOG LypavTrpa.

TUTOG XPWOTIKIG MPOTEWVOHEVO TLPOIOV

Sla\OTnG  apyig  €€dtuiong  oupPatdg pe TG

Me Bdon StaAutn ) ,
XPNOLUOTIOLOUUEVEG XPWOTIKES

Me Bdon vepd vepo

n emhoyf OXeTI(ETAL UE TOV OUYKEKPIUEVO TUTIO GOPEWV
TOU Xpnoldomoouvtal otn oUVOEon TwV XPWOTIKWY
mou  XpnotporoobvTal. Ta TepLocdTEPEG TANPOdOPIES,
ETUKOIVWVIAOTE ME TOV TIWANTH 1} TOV KATAOKELAOTH TWV

. ,
MiKTd cuoTHpata

TPOIOVTWVY.

Edv oxnUaTioTEl LOUXAA OTO TIWUA 1 0TA 0houyydpLa, ouVIoTATAL N
XPHon TwV akoAouBwv LypwV:

o AldAupa 50% v/v (o€ OyKo) TIPOTIUAEVIKAC YAUKOANG OE VEPD
o Y8atiko Stahuvpa AgCl
«  XAwpivn apaiwpévn 1%.
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7.4 Digtemizlik

@ UYARI

MAKINEYi TEMIZLEMEK iGIN SU VEYA SOLVENT BAZLI URUNLERI
ASLA KULLANMAYIN.

ASINDIRICI TEMiZLIK URUNLERININ KULLANILMAS| BILESENLERDE
VE PANEL BOYALARINDA HASARA NEDEN OLABILIR.

Uriin makinenin i¢c kismina dékiilmiisse, temizlemeye kalkismayin;
derhal makineyi kapatin ve teknik servisle baglanti kurun.

Uriiniin devrilmesi halinde derhal miidahale ederek makineyi
temizleyin.

1. G baglantisini kesin (b6lim 5.6).

2. Kirleri, tozlari ve muhtemel renklendirici yiginlarini gidermek
icin yumusak ve kuru veya az miktarda deterjanla hazirlanmis
bir ¢ozeltide hafifce nemlendirilmis bir bezle makinenin
kaplamalarini, panellerini ve kumandalarini temizleyin.

3. Makineyiyeniden baglayip, acin (boliim 5.5).

Bilgisayari temizlemek icin Grlintin kilavuzuna bakin.
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7.4 ETwtepikn kabaplotnta

@ MPOEIAOMNOIHZH

MHN XPHZIMOMOIEITE MOTE NEPO H MPOIONTA ME BAXH TO
AIAAYTIKO A NA KAGAPIZETE TH MHXANH.

H XPHZH BIAION TPOIONTQN KAGAPIZMOY MIOPEI NA
MPOKAAEZEI ZHMIA XTA EZAPTHMATA KAl TH BA®H TQN MANEA.

TTNV TIEPITITWOTN TIOU TO TIPOIOV SIATNPEITAL OTO ECWTEPIKO TNG
UNXAVAG, UNV TIPooTa@nosTe va TV KabapiosTe, oProTe aUEows
TN UNXAVA Kal ETIUKOWVWVHOTE PE TV TEXVIKY BorBela.

Y€ TIEPITITWOT AVATPOTIAC TOU TIPOIOVTOC, VA ETEUBETE AUEOWE Yl VA
kabapioeTe T pnxavh.

1. Amoouvdéote TNV Tpododoaia (kepaAalo 5.6).

2. Kabapiote TI¢ €mevloelg, Ta TAVEA KAl TIC EVIOAEG TOU
UNXavARATOG yia va armoppodnOei n Bpwild, n okdvn Kal TuXov
UTIOAEIUMATA  XPWOTIKAG XPNOOTIOIWVTAS €va MOAaKO  Kat
oTeyvoTavin ehadpd uypd o ddhOovo SIGAU A ATIOP PUTIAVTIKOU.

3. Zavacuvd£oTe Kal avayTe To pnxavnua (kepaialo 5.5).

ra v kabapldtnTa Tou LUTTOAOYIOTH AVATPEETE OTO EYXELPISIO Tou
Tapaywyou.
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7.5 Piiskiirtme memeleri merkezinin temizligi

1.
2.

Cevrimdisi diigmesine basin (bolim 5.4).
Bir elinizle agma gubugunu iterek, kapagi acin.

Sivri uglu bir alet araciligiyla puskiirtme memeleri merkezini
dikkatli bir sekilde temizleyin; devrelerin u¢ kisimlarina zarar
vermemek icin dikkatli bir sekilde isleme devam ederek,
kurumus olasi renklendirici artiklarini kaldirin.

Kapagi kapali konuma geri getirin.

Cevrimdisi diigmesini kullanarak makineyi ¢evrimigi konuma
getirin (bolim 5.4).

Temizleme islemini yapin.

7.5 KaOaplopog Tou KEVTPOU akpoduoiwy

N

>

o

Matnote to kouprti off-line (kepdAaio 5.4)
Avoi&te 10 Kamaki TE(ovtag TN PABS0 avoiyUaTog e To va XEPL.

KabapioTte TIPOOEKTIKA TO  KEVIPO TWV  AKPODUOIWV
XPNOLUOTIOIWVTAG £va alXUNPEO epyaleio. Adalpéote TuxXOV
ATIOEN PALLEVA UTIOAEIHATO XPWOTIKIG TIPOXWPWVTAG TIPOOEKTIKA
yia va arodpeux0ei {nuid oTic amoAREEIG TwV KUKAWUATWY.
EmtavadpEpeTe To Kamakt otnv 0€on KAsloipatoc.

dépte TN pnxavy o katdotaon on-line xpnopomolwvtag to
koupri off-line (kepdiaio 5.4).

AlevepyroTe Tov KaBapLopo.
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7.6 Siingerin temizligi ve nemlendirilmesi 7.6 Kaeapwuog Ko epUypaAvVen TOU
(nemlendirici kapagi) cpouyyaplol (KaTtaKL Tou uypavtipa)
' Nem/endirici kapa_cjlq sUpger.in.in yenisi.i[e d.egi§tifi[mesi . ‘ Se nspmrwon avnkamomonc Tou oqoouyyaptou ToU
7 Za[l;nde, sadece makine ile birlikte temin edilen siingerleri UYPQVTIPQ, YONOULOTIOUIOTE HOVO QUTE TTOU TTapéxovTaL.
ullanin.
1.  Cevrimdisi diigmesine basin (bolim 5.4). 1. Natiote to kovp off-line (kegpdAaio 5.4)
2. Birelinizle acma cubugunu iterek, kapagi acin. 2. Avoi€te 1o kamaki iedovtag Th paBSo avolypaTog UE To £va XEPL.
3. Siingerin bulundugu hazneyi cevirerek acin ve hazneyi ESBIS‘*’?GTS T T,tompfim TIOU TIEPLEXEL TO OPOUYYAPL K
yuvasindan cikarin. adalpETTe TO ATIO TNV £6pA TOU.
4. Kapag kapali konuma geri getirin. EmtavadpEpeTe To Kamdkt otnv 0€on KAsloipatoc.
Hazneyi yikayin, siingerin durumunu goziiniizle kontrol edin MAGvete T0 ’TEOTI’]p('ZKl, ‘C'AFVETE v Kataotaon tou °¢°UY,VaplOU
ve nemlendirme ile isleme devam edin. Nemlendirme sivisinin Kal TIpoXwPRAOTE oV euypaven. H otabiun uypol dev mpemel va
seviyesi slingerin yiiksekligini gegmemelidir. Eger asiri derecede UT[EpB(;'llVEl Toudog tou O'd)OUWO’lplOU. Eav &V,aw,nspBONKa Bp'wul,Ko,
kirli ise, kapaktan slingeri ¢ikartin ve dikkatli bir sekilde yikayin. acpalps?'re o OCI)OUWCIE)l kot TAOVETE TO KC!.?\C(. an TO GpouvyyapLEeL
Eger slinger zarar gormds ise, siingeri yenisi ile degistirin. UTtOOTEL (U, TIPOXWPNOTE HE TNV QVTIKATACTAOH TOU.
6. Elinizle kapagl acin ve hazneyi cevirerek yuvasinin igine geri 6. AVO[ET,F' TO KATTAK! KE TO XEPL KA TonoBeTAOTE Eavd TO TIOTNPAKL
takin. otnV £8pa Tou BLdwvovTag To.
7. Cevrimdigi diigmesini kullanarak makineyi cevrimici konuma 7. d)éprs’rr] u_r]xavr'] o€ kataotaon on-line xpnotponolwvTag To
getirin (bolim 5.4). kouprti off-line (kepaAaio 5.4).

T
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8 TEKNIK VERILER

8.1 Teknik veriler

8 TEXNIKA ZTOIXEIA

8.1 TeXVika oTolXEia

Gerilim Tek fazli 100 - 240 V~ + %10 Tdon Movodaotkoé 100 - 240 V~ + 10%
Frekans 50/60 Hz Tuxvotnta 50/60 Hz

Sigortalar @ F10A Acpdheteg® F10A

Gekilen maksimum giic @ B5W Méylotn amoppodnuévn oxic® | 75w

Gurilty seviyesi

Esdeger akustik basing seviyesi: <70 dB (A)

QopuBdTnTa

EmtineSo 10080vaung akouoTikAg Ttieong: < 70 dB (A)

Gevresel calisma kosullan®

Sicaklik: 10°C (50 °F) ile 40°C (104 °F)arasi

Bagil nem: %5 ile %85 arasi (yogusmayan)

Titresim

Makine yakina yerlestirilmis muhtemel
cihazlarin dengesini ve hassasiyetini bozabilecek
titresimleri zemine iletmez.

Hazne kapasitesi

1,5 litre (1.58 q) - 2,5 litre (2.64 q)

Hazne sayisi

En ok 16

Dagitim teknolojisi

koriikli pompa

Standart pompa ile devre debisi

0,2 litre/dak

Pusklirtme memeleri merkezinin

azami akis capi 9 31mm (1.227)

Dagitim sistemi Sirali

Dagitim merkezi Ig

Elektronik 5G

Hazne tipi Universal (asetal recine)

Renklendirici tipi

Dekoratif ve enduistriyel: su bazli, tiniversal ve
solvent bazli.

Valf tipi

Membran valf: Viton (su) - FFKM (lniversal/
solvent).

(a) Giig verileri bilgi amaglidir ve makinenin yapilandirmasina son derece baglidir.

(b) Calisma gevre kosullari kullanilan renklendirici tipine yakindan baglidir (iiriin imalatgisindan bilgi

MepIBaMoVTIKES ouVOrKeS
Aertoupyiag @

Oepuokpaocia: amd 10°C (50 °F) £wg 40°C (104 °F)

IXETIKA Lypaoia: and 5% £wg 85% (un
OUUTIUKVWUEVN)

AoVAOELS

H unxavh Sev petadidel Sovioeig oto £5adog
TI0U UITopoLV va B£couv o€ KivSuvo T
otafepdTnTa Kat TV akpiBeta AAWY CUCKELWV
TI0U PBpiokovTal ekel kovTd.

XwpnTikotnTa Se€apevav

1,5 ANitpa (1.58 q) - 2,5 Aitpa (2.64 q)

Ap1Bu6G Se€apeviv

Méyloto 16

Texvohoyia Katavoung

avtAia kevou

Mapoxf KuKAWpatog ue TuTtkh
avthia

0,2 Aitpa/min

MéyloTn SIAUETPOG POHG TOU

KévTpou akpoduaiwy @ 3tmm (1.227)
TOOTNUA KATAVOUNS AkdAovBo
Kévtpo Slavoung EowTtepikd
HAEKTPOVIKA 5G

TumoAoyia Se€apeviv

universal (akeTaAikn pntivn)

TumoAoyia XpWOTIKWY

S1aKOoUNTIKA Kat Blopnxavika: ue Baon vepo,
universal kat SlaAOTN.

alinmalidir). Belirtilen veriler yalnizca makine icin gegerlidir.

TumoAoyia BaABiSwy

BaABida ue ueuPpavn: Viton (vepd) - FFKM
(universal/SiaAbTng).

(c) Onceden-delinmis boya kutulari igin deligin ¢api = akis ¢apr +15 mm (0.59”).
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(a) Ta Sebouéva toxvog eivat evEELKTIKA Kot OTEVE OUVEESEUEVXL LUE TN SLAUCPPWOnN TNG UNXAVIG.

(b) Ot meptBaAdovtikég ouvdrkes Aettoupyiag eival e§aupetikd oUVOESEUEVEG UE TNV TumoAoyia Twv
XPWOTIKWY TTOU xpnouionoouvtal (evbeiéels mouv npénel va {ntndolv amd Tov KATAOKEUAOTH Twv
npoiovtwv). Ta Sebopéva mou avapepovtal LoxUoUV QITOKAELOTIKA YL TN Unxawr).

(c) Awdpetpog TG omn¢ yLa mpoSLATPNTEG CUOKEUATIES = SLAUETPOG pori¢ + 15 mm (0.597).
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8.2 Boyutlar ve agirlik 8.2 ALAoTAGELS Kot BAPOG

Gosterge niteligindeki bilgiler yapilandirmaya siki sikiya baglidir ve | AeSopéva evSEIKTIKA OTEVA GUOXETIOMEVA WE TN Slapopdwaon Kat
aksesuarlari olmadan hazneleri bos makineye karsilik gelir. avadepOUeEVa OTO UNXAvNUA HE TIC SefauevEG KEVEG KAl XWPIG
agsooudp.

«—— 710mm-28" ———

815 mm - 32.0”

868 mm - 34.1”

<3

1232 mm - 48.5"

«—428 mm - 16.8"—

e 2 ——

A i
205 Ib
S 113 kg Y

ﬂ*' ‘ | 2491b
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8.3 Uygunluk beyani
Ek bakin.

8.4 Garanti

Garantinin gegerli olabilmesi icin makinenin ambalajinda bulunan
formun tim kisimlarini doldurun ve formun lizerinde belirtilen

adrese gonderin.
Teknik servis miidahalesi gerektiginde yalnizca yetkili ve ehil
' personelimize basvurun. Bakim veya degisiklik islemlerinde
/ yalnizca orijinal yedek pargalarini kullanin.

Makinede bulunan korumalarin ve giivenlik aygitlarinin degistirilmesi
veya kaldirlmasi garantinin derhal sona ermesinin yani sira tehlikeli
ve yasadisidir.

Makinenin yanlis kullanilmasindan veya makinenin donatisinda
bulunan korumalarin ve giivenlik aygitlarinin kurcalanmasindan
kaynaklanan kisilere veya esyalara gelebilecek zararlardan imalatgi
firma sorumlu tutulamaz.

Asagidaki nedenler imalatgl firma tarafindan verilen garantiyi
gecersiz kilar:

« Makinenin yanlis kullanimi.

« Kilavuzda o6ngoriilen kullanim ve bakim standartlarina

uyulmamasi.

« imalatginin yetkilendirdigi teknik servis kurulusu disinda bir
personeltarafindanve/veyaorijinalyedek parcalari kullanilmadan
degisiklikler ve/veya onarimlar yapilmasi veya yaptiriimasi.

-390 -

8.3 ARAwon GURNOPPWONG
BAéme Mapaptnua

8.4 Eyyunon

la va givat evepyn n yyunon oag KAAOUE VO CUITIAN PWOETE OAA Ta
TUAMATA TOU EVTUTIOU TIOU UTIAPXEL GTH CUOKELAGTA TOU UNXAVAUATOS
KOl Va TO OTEIAETE eKEl OTIOU UTTOSEIKVUETAL GTO (510 TO EVTUTIO.

X

/ ouvTHPNOoNG N QVTIKATOOTAOEWY
QITOKAELOTIKA QUTEVTIKA QVTUAAQKTIKA.

Je nmepintwon avdykng ylwa eneuBaoels umootnpiéng
ETIKOWWVIOTE QUTOKAELOTIKA UE TO ELOIKEUUEVO Kol
géovaiobotnuévo mpoowniké pag. o TG Epyaoieg
va  XpnOLUOTIOLEITE

H tpomoroinon | e€adAavion TwWV TTPOOTATEUTIKWY KOl TWV CUOKELWY
aodaleiag ou TPOBAETOVTAL OTO HNXAVNUA, EKTOC ATIO THV AUECH
ATWAELA TNG EYYUNONG, ElVaL ETUKIVEUVN KAl TIOPAVOUN.

O KATAOKEVAOTHG Sev Bewpeital uTaiTIoq yia Ta TPAVUATA KAl TIG
{nuieg og dtoua ) TPAYHATA TIOU TIPOKANONKAV aTtO aKATAANAN
XPron TNG oUOKELAS N Tapafiaon TwV TPOCTATEUTIKWY KOl TWV
OUOKEUWYV A0PAAEIOG TIC OTIOIES EXEL TO UNXAVNUA.

Eival Adyol EKTTWONG TNG EYYUNONG TIOU TIOPEXETAL OATO TOV

KATOOKELAOTH:

« H akatdMnAn xprion Tou HNXavruaTog.

« H un TAPNON Twv KavOVWwV XPHoNnG Kal OUVIAPNONG ToU
TipoBAETIOVTAL OTO EYXELPISIO.

« H OSievépyela TpomoTIONOEWY  Kal/f  emSlopOwoswy  Tou
UNXAVARATOG aTO TIPOOWTILKO E£VO TIPOC TV £E0UCIOSOTNHEVN
opyavwon Tapoxnc Porbela¢ Tou KATACKELAOTH  Kal/f
XPNOLUOTIOLWVTAS LN AUOEVTIKA aVTAANAKTIKA.
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corob C€

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante - Manufacturer
COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India

c/o Daman Factory: Plot No. 10 - 13 & 13 A, Daman Industrial Estate, Somnath Road

Mandatario e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Authorised representative and person authorised to compile the technical file:

COROB S.p.A. - Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as.amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO 9001:2015 about quality

management systems.

COROB India Pvt. Ltd.
Mumbai, 10/05/2021

Nasser Arivoli (Managing Director) V

1/2| CEIN DSP 05_2021



corob

BG - [MPOU3BOAVTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 3a U3rOTBAHE Ha TeXHMYecKaTa AOKYMEeHTaLMs, AeKnapupa Ha CoBCTBEHa U3K/KOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MALLMHATa, 3a KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/NapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE WU3UCKBaHWA, NPEABUAEHN OT cneaHuTe [upextusu: [upextusa 2006/42/EC - Mawmnu - lupektusa 2014/30/EU OTHOCHO ENEKTPOMArHUTHa CbBMECTUMOCT - AupekTvea 2011/65/EU nameHera ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OceeH ToBa Ce rapaHTvpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MaLUMHATa 1 CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca M3BbPLLEHW M JOKYMEHTVMPaHW NpU CrassaHe Ha KOHKPETHYM GMPMEHW MPOLeaypy B CbOTBETCTBME CbC
craHaapt EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 cUCTeMMTE 3a yrpas/eHne Ha KauyecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zarucuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KATOOKEUAOTG, KO O E0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU PaKENOU, TUCTOTOLEL, OTL, HE SIKr) TOU UMALTLOTNTA, TO HNXAVNHOL OTO OToi0 aVadEPETAL TO TIAPOV, CUHOPPWVETAL KE TIG OUCLACTIKES QUTAUTICELG TIOU
TipoBA£TovTat ard toug kavoviopoUs: Odnyia Mnxavruortog 2006/42/EC - O8nyio. HAektpopayvntrig ZupBatdtntag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU 6nwe tporomnowinke amd to 2015/863/EU - O8nyia. WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw OTL 0 OXESLACHOG TOU NXOVIATOG KO I OXETUKI| KOTAOKEUT) TOU eKTeAELTal ka urtootnpiletat ard £yypada, akoAouBwvTag Tig akpLBEig epyooTtactakeg Stadkaocieg oupdwva pe To poturo EN 1SO 9001:2015
OXETIKG JE TOL OUOTHHOTOL SLOXELPLONG TTOLOTNTOLG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI - Valmistaja ja henkil®, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tama lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sshkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicniiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chombhoiridinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoséu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jaméi se da su projéktiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliedeci precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyértd, valamint a mdiszaki fiizet 6sszedllitésara felhatalmazott személy sajat felel6sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat térgyat képezd gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u |-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN 1SO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
felgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN ISO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuije sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sa udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczaca
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva résponsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagneticd - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteaza, de asemenea, ca proiectarea maginii si
productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastht zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stilade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZzaduiju nasledujice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenena a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuije, Ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN I1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstalla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna férsakran hanvisar till Gverensstammer med de vasentliga krav som stills av foljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC- Direktivet omélektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN ISO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay olusturmakla gorevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili Giretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN ISO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosediirlerinin izlenmesi yoluyla gerceklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

Manufacturer: COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India
c¢/o Daman Factory: Plot No. 10 - 13 & 13 A, Daman Industrial Estate, Somnath Road

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers_to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.l. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Nasser Arivoli

(Managing Director) I./
COROB India Pvt. Ltd. /
Mumbai, 01/01/2023 - \
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante - Manufacturer
COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India
¢/o Nandigram Factory: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105

Mandatario e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Authorised representative and person authorised to compile the technical file:

COROB S.p.A. - Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU
e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU

Nasser Arivoli (Managing Director)

COROB India Pvt. Ltd. V

Mumbai, 15/06/2023
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BG - [POM3BOAMTENAT, KOTO € IMLIETO YMTbAIHOMOLLIEHO 33 U3TOTBAHE Ha TEXHUYECKaTa JIOKyMEHTALMA, AeKNapupa Ha COBCTBEHA U3K/KOUMTENHA OTFOBOPHOCT, He MALLIMHATA, 33 KOATO Ce OTHACA Tas JeKNapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLLUECTBEHUTE U3MCKBAHWA, NpeasuaeHn ot cieaHute Aupektven: Qypextvea 2006/42/EC - Mawmhm - Jupeka 2014/30/EU otHocHo EnektpomarHmTHa cbBmecTumocT - AypexTvea 2011/65/EU nameHeHa ¢ 2015/863/EU -
[vpektnsa WEEE 2012/19/EU.

CS - Viyrobce a osoba povéfena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuje, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU.

EL - O KOTAOKEUOOTHG, KO O E§0UCLOBOTNHEVOG CUVIAKTNG TOU TEXVLKOU (OKEAOU, TULOTOTIOLE, OTL, Me SiKr} TOU UMAUTLOTNTA, TO UNXGVNHOL OTO Ooio AVAdEPETOL TO TIOPOV, GUHHOPGUVETAL HE TG OUCLUCTIKEG QUTALTHOELS TIOU
TPOBAEMOVTAL 0O TOUG KAVOVLOOUG: O8nyiat Mnxawvriparog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvntikig ZupBorotmrag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU drwg tpororouiBnke artd to 2015/863/EU - O8nyiot WEEE 2012/19/EU.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
(ihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU.

FI- Valmistaja ja henkil, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tdma lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sahkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna least le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacdije, izjavljuje pod svojom punom odgovornos$cu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU.

HU - A gyartd, valamint a miiszaki fiizet 6sszeallitdsara felhatalmazott személy sajat felel6sségik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képez6 gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacij, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentacdiju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
folgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktdrej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os‘requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria rdspundere cd magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale previzute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU.

SK - Vyrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastni zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZaduju nasledujdice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU.

SL-Proizvajalecin oseba, poobla$tena za sestavo tehni¢nega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dologajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstélla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsékran hanvisar till Gverensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, agagidaki direktifler tarafindan 8ngérilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorimlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
- 2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India, c/o Nandigram Factory:
Manufacturer: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statemeént refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Nasser Arivoli
(Managing Director)
COROB India Pvt. Ltd.
Mumbai, 15/06/2023
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