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Ninguna parte de este manual puede traducirse a otros idiomas
y/o ser adaptada y/o reproducida en otra forma y/u otro medio
mecanico, electrénico, mediante fotocopia, registro o de otra forma,
sin autorizacion previa por escrito por parte de COROB S.p.A..
COROB es una marca comercial y/o registrada en uso exclusivo de
COROB S.p.A. y de sus socios (en adelante “COROB”).

La falta de mencidn de otras marcas, comerciales o registradas, en la
presente declaracién, no implica una renuncia por parte de COROB al
ejercicio de los derechos de propiedad intelectual concedidos a dichas
marcas.

Los contenidos de este manual se refieren al know-how, disefios,
aplicaciones tecnoldgicas, usados sobre una base exclusiva por
COROB, a menudo protegidos por patentes o solicitudes de patente,
y por lo tanto protegidos por la legislacion nacional e internacional
de propiedad intelectual.
Cualquierreferenciaanombres,datosydirecciones de otrasempresas
diferentes de COROB y de sus asociadas es casual y excepto si se
indica diversamente, se incluye solo como ejemplo, con el objetivo
de mostrar claramente la utilizacién de los productos COROB.

La elaboracion del texto y de las imagenes se ha realizado con el
maximo cuidado; a pesar de ello, COROB se reserva el derecho de
modificar y/o actualizar las informaciones que se contienen aqui
para corregir errores tipograficos o imprecisiones, sin aviso previo o
sin ningin compromiso por parte de la misma.

El presente manual contiene todas las informaciones necesarias
para el uso normaly previsible de los productos COROB por parte del
usuario final.

El presente manual no contiene ninguna guia y/o informacién para la
reparacion del producto. Por motivos de seguridad, estas intervenciones
deben ser realizadas exclusivamente por personal técnico formado y
autorizado. La falta de observacion de este requisito puede conllevar
riesgo de dafios fisicos para el usuario o dafios al producto.

Por lo tanto, para la ejecucién de dichas intervenciones, COROB ha
designado técnicos autorizados.

Por técnicos autorizados se considera personal técnico que ha participado
en cursos de formacion organizados por COROB y/o sus asociadas.

Las intervenciones no autorizadas podrian anular la garantia del
producto COROB tal y como se regula en el contrato de venta o en
las condiciones generales de venta; COROB se considera responsable
dentro de los limites indicados en estos documentos.

La presente clausula no tiene el alcance de limitar, ni de excluir, la
responsabilidad de COROB, en violacidn de disposiciones imperativas
por ley. Dicha limitacidon o exclusion de responsabilidad podria, por
lo tanto, no ser aplicable.

Para saber cudl es el punto de asistencia técnica mas cercano, el
usuario final puede ponerse en contacto con COROB o visitar el sitio
web www.corob.com.
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INTELECTUAL Y DESCARGO DE

PRAWA WEASNOSCI INTELEKTUALNEJ | ZASTRZEZENIA

Zadna z czesci niniejszej instrukgji nie moze by¢ ttumaczona na inny jezyk
i/lub dostosowywana, i/lub powielana w innej formie i/lub mechanicznie,
elektronicznie, w postaci kserokopii, zapiséw lub innej, bez uprzedniego
pisemnego upowaznienia firmy COROB S.p.A.

COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, ktérej moze uzywac
wytaczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig powiazane (zwana dalej
,COROB”).

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych,
w niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firme COROB do
praw wtasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.
Zawarto$¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkéw,
zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme COROB
na bazie wytacznosci, czesto objetych prawami patentowymi lub
zgtoszeniami patentowymi, a zatem chronionych przez przepisy
miedzynarodowe dotyczace wtasnosci intelektualnej.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz
COROB i firmy z nig powigzane sa przypadkowe i, o ile nie podano
inaczej, zamieszczono je wytacznie przyktadowo, w celu lepszego
objasnienia korzystania z wyrobéw marki COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwieksza starannoscia,
jednakze firma COROB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
i/lub aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie
w celu skorygowania btedéw drukarskich i/lub niescistosci, bez
powiadamiania ani jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.
Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla
normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobdéw marki
COROB przez uzytkownika kofcowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji
dotyczacych naprawy wyrobu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa takie
prace powinny by¢é wykonywane wytacznie przez przeszkolonych
pracownikéw technicznych posiadajgcych stosowne uprawnienia.
Nieprzestrzeganie tego wymagania moze spowodowac zagrozenie
obrazen fizycznych uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB
wyznaczyta upowaznionych technikdw.

Za upowaznionych technikdéw uwaza sie pracownikéw technicznych,
ktérzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez
firme COROB i/lub firmy z nig powiazane.

Interwencje  przeprowadzone bez upowaznienia mogtyby
spowodowac uniewaznienie gwarancji na wyréb COROB zgodnie z
umowa sprzedazy lub Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy, w ramach
ktérych firma COROB bierze na siebie odpowiedzialnosc.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie
odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby pogwatcenie
nieodwotalnych przepisdw prawnych. Powyzsze ograniczenie lub
wykluczenie odpowiedzialnosci mogtoby zatem nie mie¢ zastosowania.
W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik
koncowy moze sie skontaktowac z firmg COROB lub odwiedzi¢ strone
internetowa www.corob.com.



GUIA RAPIDA

Alinicio del dia de trabajo
« Controlar las condiciones de limpieza del centro de boquillas.

« Controlar las condiciones de limpieza y saturacion de la esponja;
si es necesario saturar, utilizar el liquido apropiado (la eleccién
del liquido depende de la naturaleza de los colorantes y debe
ser hecha directamente por el fabricante de los productos
empleados).

» Efectuar la purga del sistema.

Cosas que hay que recordar
« Nodejar nunca la maquina apagada.

« En los depositos, la agitacion de cada colorante se realiza
automaticamente (tiempos personalizables).

« Prestar atencion en no llenar demasiado los depdsitos con el
colorante. En caso de haberlos Illenado excesivamente, actuar
como se indica en el manual de uso.

« Agitar manualmente el colorante que se va a verter en los
depdsitos. No utilizar agitadores automaticos.

« Volver a cerrar los depdsitos con las tapas inmediatamente
después del llenado.

« Recordar actualizar correctamente los niveles de llenado de los
depositos en el software de gestion.

« Lasaturaciéndelaesponjadebe realizarse por lo menos dos veces
por semana (la frecuencia de la intervencion debe considerarse
indicativa ya que depende de la naturaleza de los colorantes y de
las condiciones ambientales).

Al final del dia de trabajo
« Llenar los depdsitos.
« Actualizar los niveles de llenado en el software de gestion.

«  Apagar el ordenador. No apagar la maquina.

Se recomienda leer con atencién el manual de uso.

SKROCONY PRZEWODNIK

Na poczatku dnia roboczego
«  Sprawdzié¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

«  Sprawdzi¢ warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne
jest nasycenie, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybor ptynu zalezy od
charakteru barwnikéw i musi by¢é dokonany bezposrednio przez
producenta zastosowanych produktéw).

«  Wykonac czyszczenie systemu.

O czym nalezy pamietac
« Nigdy nie pozostawia¢ maszyny wytgczonej.

« W zbiornikach mieszanie kazdego barwnika zachodzi
automatycznie (czasy do indywidualnego dostosowania).

« Uwazad, aby nie przepetnic¢ zbiornikdw barwnikiem. W przypadku
przepetnienia postapi¢ zgodnie ze wskazéwkami w instrukcji
obstugi.

«  Wymieszad recznie barwnik, ktory nalezy wlaé do zbiornikdw. Nie
stosowaé mieszadet automatycznych.

«  Zamknac zbiorniki pokrywami natychmiast po napetnieniu.

« Pamietal, aby poprawnie zaktualizowaé poziomy napetnienia
zbiornikéw w oprogramowaniu zarzadzania.

« Nasycenie gabki nalezy przeprowadzaé przynajmniej dwa razy w
tygodniu (czestotliwos¢ interwencji jest orientacyjna, poniewaz
zalezy od rodzaju barwnikéw i warunkéw srodowiskowych).

Na koncu dnia roboczego
« Napetnié zbiorniki.

. Zaktualizowa¢  poziomy zbiornikbw  w

oprogramowaniu zarzadzania.

napetnienia

«  Wytaczyé komputer. Nie wytaczaé maszyny.

Zaleca sie uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.
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1 INFORMACIONES GENERALES

1.1 Objetoy utilizacion del manual

Leer atentamente este manual antes de utilizar la maquina.

Este manual, que se encuentra en el embalaje del producto, contiene
las instrucciones correspondientes al uso y al mantenimiento
ordinario necesarias para mantener las prestaciones de la maquina
en el tiempo. Incluye toda la informacion necesaria para la correcta
utilizacion de la maquinay para evitar accidentes.

El manual hay que considerarlo parte integrante de la maquina y
debera ser conservado hasta el desmantelamiento final.

Contiene todas las informaciones disponibles hasta la fecha de su
preparacion en relacién con lamaquinay con los posibles accesorios;
para los accesorios se indican las variantes o modificaciones que
implican diversas modalidades operativas.

En el caso de que se perdiese o fuese parcialmente destruido y por
consiguiente no fuese posible leer por completo su contenido, es
obligatorio pedir uno nuevo a la casa constructora.

Silasimagenes que contiene este manual muestran lamaquinasin
proteccion y/o los encargados sin los dispositivos de proteccion
individual, es solo para que la explicacion de los temas sea mas
clara.

Algunas ilustraciones contenidas en este manual se han obtenido
a partir de prototipos, las maquinas de la produccion estandar
pueden diferir en algunos detalles.

1.1.1 Convenciones graficas

El estilo negrita se utiliza para dar particular resalto a notas o
indicaciones de particular importancia.

/A\ PELIGRO

Sefiala el riesgo de dafios a la persona.

ADVERTENCIA

O

Sefiala el riesgo de dafios a la maquina que podrian comprometer
su funcionamiento.

Evidencia instrucciones importantes referidas a normas de
prevision y/o precauciones por adoptar.

Evidencia situaciones y/u operaciones que conciernen al

Y §
software de gestion instalado en el ordenador.

Indica que para efectuar la intervencién descrita es necesario
utilizar las herramientas indicadas.

1.2 Definiciones

OPERADOR

Aquel que posee los conocimientos de los métodos para obtener
pinturas, barnices o similares, ha sido formado y esta autorizado
para la conduccién y utilizaciéon de la maquina mediante el uso de
mandosy de las operaciones de carga y descarga de los materiales
de produccidn con las protecciones activas. Debera operar solo
con condiciones de seguridad y podra realizar operaciones de
mantenimiento ordinario.

1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Celi korzystanie z instrukgcji

Przeczytac uwaznie niniejsza instrukcje przed przystapieniem do
uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja, ktdra znajduje sie w opakowaniu wyrobu, zawiera
instrukcje dotyczace obstugi i konserwacji rutynowej, niezbednej do
utrzymania parametréw maszyny wraz z uptywem czasu. W instrukgcjach
zawarte s3 wszystkie informacje konieczne do prawidtowego
uzytkowania maszyny i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.

Instrukcje nalezy uwazac za integralng cze$¢ maszyny i nalezy ja
przechowywac az do ostatecznej likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej
przygotowania, dotyczace maszyny i ewentualnych akcesoriéw; dla
akcesoridw podano warianty lub zmiany, ktére umozliwiaja rézne
tryby robocze.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czeSciowego zniszczenia,
uniemozliwiajacego przeczytanie jej zawartosci, nalezy obowigzkowo
zwrdcic sie z prosba o nowy egzemplarz instrukeji do producenta.
Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja
maszyne bez oston i/lub operatorow bez urzadzen ochrony
indywidualnej, stuzy tylko temu, aby utatwi¢ omdwienie
poszczegélnych tematéw.

Niektére ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja
prototypy, a zatem maszyny produkowane standardowo moga sie
rézni¢ w niektorych szczegétach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkres$lenia szczegélnie
waznych uwag lub wskazéwek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczerstwo obrazen osdb.

O

OSTRZEZENIE

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktdre

mogtoby wptynad negatywnie na jej dziatanie.

Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczqce koniecznych
do zastosowania norm i/lub srodkéw ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczgce
programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

Oznacza, ze do wykonania opisanych prac konieczne jest
uzycie podanych przyrzqdéw.

>~

1.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod uzyskiwania farb,
lakieréw itp., przeszkolony i upowazniony do obstugi i uzytkowania
maszyny za pomocg elementéw sterowania oraz zatadunku i
wytadunku materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy
zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac tylko
wwarunkach bezpiecznychiwykonywaé zwykte prace konserwacyjne.

ENCARGADO DEL MANTENIMIENTO/INSTALADOR

Especialista preparado e instruido en el campo técnico (mecénico
y eléctrico) y encargado del fabricante para intervenir en la
maquina para la instalacién de la misma o para efectuar ajustes,
reparaciones de averias o intervenciones de mantenimiento.

KONSERWATOR/INSTALATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik
i elektryk), zatrudniony przez producenta do wykonywania
interwencjina maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania
regulacji, napraw usterek i prac konserwacyjnych.
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2 CARACTERISTICAS

2.1 Descripcion de la maquina

El dosificador automatico D180 [5G] es un dispositivo para la
dosificaciéon (o distribucién) automatica de productos fluidos
colorantes en contenedores (botes, latas o bidones de metal o de
plastico) con las dimensiones especificadas en este manual, pre-
llenados de base, con el fin de obtener productos acabados como
barnices, pinturas, esmaltes, tintas que tengan el tono requerido,
mediante el software de gestién de la maquina.

El dosificador ofrece la posibilidad de recuperar la férmula
interrumpida, si se utiliza con firmware y programas de dosificacion
que admitan esta funcion.

2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Dozownik automatyczny D180 [5G] to urzadzenie do automatycznego
dozowania (lub wydawania) ptynnych barwnikéw do pojemnikow
(puszek, blaszanek lub bidonéw metalowych lub z tworzywa
sztucznego) o wymiarach podanych w niniejszej instrukcji, wstepnie
napetnionych produktem podstawowym, celem uzyskania gotowych
produktéw takich jak lakiery, farby, emalie, atramenty o zadanym
odcieniu, wybieranym za pomoca programu sterowania maszyna.

Dozownik ma mozliwos¢ odzysku przerwanej formuty, jesli jest
uzytkowany z oprogramowaniem sprzetowym i programem
dozujacym, ktére obstuguja te funkcje.

El dosificador se compone de lo siguiente:

1. Area de dosificacién y dispositivo para la colocacién de los
envases.

2. Zonade llenado de depdsitos.
3. Pulsador off-line.

El dispensador se gestiona a través de un ordenador, el cual se
puede pedir a parte. El fabricante proporciona una amplia gama de
aplicaciones de software para la gestion de todas las funciones de la
maquina.

Las instrucciones de montaje del sistema de soporte del ordenador
estan dentro del kit suministrado con la maquina.
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CzesSci sktadowe dozownika:

1. Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania puszek.
2. Strefa napetniania zbiornikéw.

3. Przycisk off-line.

Dozownikiem zarzadza komputer sterujacy, ktéry moze zostac
dostarczony na zamdwienie. Producent dostarcza szeroki asortyment
programéw uzytkowych dla zarzadzania wszystkimi funkcjami
maszyny.

Instrukcja montazu uktadu nosnego znajduje sie w zestawie
dostarczanym z maszyna.



2.2 Descripcion de las partes

| 2.2 Opis czesci

Depdsitos

Los depdsitos de la maquina pueden presentar
varias capacidades y estan previstos para contener el
producto que se debe dosificar.

En la parte superior de la maquina, las tapas permiten
el acceso para llenar los depositos.

Cada dep0sito esta equipado con una tapa de cierre.

Centro de boquillas

Las terminaciones de los tubos de dosificacion que
provienen de los depdsitos convergen y son fijadas al
centro de boquillas del que sale el producto para el
llenado del envase.

Plataforma

La plataforma permite la colocacién correcta del
envase en correspondencia con el centro de boquillas
de dosificacion.

La maquina estd equipada con una plataforma de
encaje manual. La plataforma es extraible y puede
colocarse a la altura deseada poniéndola en los
alojamientos correspondientes.

De serie se suministra un adaptador que permite
colocar envases pequefios de un Cuarto (1 litro, altura
100 mm [3,9"]) y una Pinta (0,5 litros, altura 70 mm
(2,8"]).

Centrador laser (Bung Hole Locator)

Este sistema emite rayos laser que permiten
posicionar los envases preperforados de modo que
el orificio esté alineado con el centro de boquillas de
dosificacion.

Tapon humidificador del centro de boquillas

Para impedir que los colorantes se sequen en el
centro de dosificacion, la maquina esta dotada de un
tapdn humidificador.

El tapdn giratorio se abre gracias al empuje
aplicado a la barra de apertura durante el
posicionamiento del envase; el tapén se
vuelve a cerrar cuando se quita el envase.
Cuando el tapén se abre, se otorga la
confirmacién de la presencia del envase para
la puesta en marcha de la dosificacion.

Zbiorniki

Zbiorniki maszyny moga miec rzng pojemno$¢ oraz
sg przystosowane do dozowanego produktu.

W czesci gbérnej maszyny , pokrywy umozliwiaja
dostep do napetniania zbiornikow.

(| Kazdy zbiornik wyposazony jest w pokrywe
)| zamykajaca.

Gniazdo dysz

Zakonczenia rur dozujacych wychodzacych ze
zbiornikéw zbiegaja sie i sg przymocowane do
gniazda dyszy, z ktérego wychodzi produkt do
napetniania puszki.

Krzesetko

Krzesetko umozliwia prawidtowe ustawienie puszki
pod gniazdem dysz dozujacych.

Maszyna wyposazona jest w recznie mocowane
krzesetko. Mozna je wyjmowad i ustawiaé na zadanej
wysokosci po prostu mocujac je na specjalnych
szynach.

W zestawie znajduje sie adapter umozliwiajacy
obstuge matych opakowan Cwiartkowych (1 litr,
wysokos¢ 100 mm [3,9 cala]) i Pinty (0,5 litra,
wysokos$¢ 70 mm [2,8 cala]).

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system emitujacy wiazki laserowe, ktére
pozwalaja na ustawienie wstepnie nawierconych
puszek w taki sposéb, aby otwér byt w linii z gniazdem
dysz dozujacych.

Korek nawilzajacy gniazda dysz

Aby zapobiec wysychaniu barwnikéw w centrum
dozowania, urzadzenie jest wyposazone w korek
nawilzajacy.

Korek  obrotowy otwiera sie  dzieki
pchnieciu drazka otwierajgcego podczas
pozycjonowania puszki; korek zamyka sie
po wyjeciu puszki. Gdy korek jest otwarty,
jest to potwierdzenie obecnosci puszki do
rozpoczecia dozowania.
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2.3 Envases tratables

La maquina gestiona envases de hasta 18/20 litros (5 galones).

2.3 Wymiary stosowanych opakowan

Maszyna obstuguje opakowania do 5 Galondéw (18/20 litrow).

Tapon MAX
Plataforma / humidificador T N
Krzesetko del centro de MIN
boquillas/Korek § .
nawilzajacy s I g
gniazda dysz
.‘
Seandard 375mm (14.8”) | 140 mm (5.5”) = 320mm (12.6") | 46 mm (1.8")
Standard )
70 mm (2.8”) o
100 mm (3.9”)

2.4 Uso previsto y uso incorrecto
razonablemente previsible

La maquina esta destinada a un uso profesional para la dosificacidn
de colorantes en puntos de venta de pequefias, medianas y grandes
dimensiones o centros profesionales para la preparacién de pinturas
y barnices colorantes.

La maquina debe utilizarse con envases que respeten los limites
indicados en el capitulo 2.3 (Envases tratables) con colorantes
indicados en la tabla en el capitulo 8.1 (Datos técnicos) y con las
modalidades indicadas en el presente manual.

Cualquier otro uso de la maquina diferente de aquel indicado,
no incluido o deducible del presente manual, serd considerado
impropio y no previsto, por lo tanto, eximira al fabricante de toda
responsabilidad derivadadelincumplimiento de estas prescripciones.

2.5 Datos de identificacion

La maquina estd dotada de una placa de identificacidn (capitulo 3.4)
que indica:

Nombre del fabricante.
Marcados.

Modelo de la maquina.
Mes y afio de fabricacidn.

NUmero de matricula.

o Uk~ w N e

Caracteristicas eléctricas.

'

/

No eliminar o manipular de ningin modo la placa de
identificacion.
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2.4 Przewidziane uzytkowanie i uzytkowanie
niewtasciwe, dajace sie tatwo przewidziec

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku przy
dozowaniu barwnikéw w matych, $rednich i duzych punktach

sprzedazy oraz w profesjonalnych centrach do przygotowywania
kolorowych farb i lakierdw.

Maszyne mozna uzywaé wraz z opakowaniami wedtug limitéw
okreslonych w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowan) z
barwnikami wskazanymi w tabeli w rozdziale 8.1 (Dane techniczne)
i w trybach wskazanych w niniejszym podreczniku.

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie
zostato objete niniejszg ksigzka instrukcji, uwaza sie za uzytkowanie
niewtasciwe i nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek
odpowiedzialnosci producenta wynikajacy z nieprzestrzegania tych
zalecen.

2.5 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjna (rozdziat 3.4),
na ktérej podano:

Nazwa producenta.
Oznaczenia.

Model maszyny.
Miesigc i rok produkgji.

Numer fabryczny.

o vk~ w N e

Charakterystyki elektryczne.

‘

/

Nie usuwa¢ ani nie ingerowaé w zaden sposéb w tabliczke
identyfikacyjng.



3 SEGURIDAD

3.1 Advertencias de seguridad y usos no
permitidos

0 OBLIGATORIO

Leer cuidadosamente el manual de empleo antes de realizar
operaciones en la maquina.

La maquina debera ser empleada solo para los usos para los que
ha sido construida.

Prestar atencidn a las sefializaciones situadas sobre la maquina.

Cuando se indique, deben utilizarse los equipos de proteccion
individual.

Solamente el personal cualificado y oportunamente adiestrado
(MANTENEDOR) esta autorizado a acceder a las partes de
la maquina protegidas por paneles para las operaciones de
mantenimiento extraordinario y reparacion.

Cualquier intervencién de mantenimiento ordinario por parte
del operador debe ser realizada con la maquina apagada y con
el cable de alimentacion desconectado de la toma de corriente.

La maquina debe ser utilizada por un solo operador; se prohibe la
presencia de otros encargados ademas del operador que puedan
alcanzar y tocar partes de la maquina durante la utilizacion.

El lugar de trabajo para el operador que debe utilizar la maquina
estd en la parte delantera.

La maquina debe ser utilizada por un operador que sea mayor de
edady que esté en condiciones psicoldgicas y fisicas consideradas
adecuadas por un médico especializado en medicina del trabajo.

Las sustancias que se pueden utilizar en la maquina, tales como
colorantes, barnices, disolventes, lubricantes y detergentes,
pueden perjudicar la salud. Manipular, almacenary eliminar estas
sustancias de acuerdo con las normas vigentes y las instrucciones
suministradas con el producto.

® PROHIBIDO

La maquina no debe utilizarse con envases que superen los
limites indicados en el capitulo 2.3 (Confezioni trattabili Envases
tratables) ni con colorantes que no sean aquellos indicados en la
tabla de los datos técnicos.

LA MAQUINA NO ES ANTIDEFLAGRANTE, POR LO TANTO NO
SE DEBE UTILIZAR EN ZONAS CLASIFICADAS (AMBIENTES CON
PELIGRO DE EXPLOSION).

No verter liquidos altamente inflamables en el interior de la
maquina. En caso de utilizacion de colorantes que contengan
solventes volatiles, seguir las indicaciones especificas
indicadas en el capitulo 3,5.

Se prohibe fumar cerca de la maquina.

No usar llamas libres ni utilizar materiales que puedan generar
chispasy cebar un incendio.

La maquina no debe ser utilizada para uso alimentario.

El OPERADOR no debe realizar operaciones reservadas al
MANTENEDOR o el INSTALADOR. El fabricante NO responde por
dafios derivados de la falta de respeto de esta prohibicion.

Se prohibe utilizar la maquina sin protecciones o con los
dispositivos de seguridad presentes en la maquina desactivados,
averiados o si no estan presentes. Los paneles deberan
mantenerse rigurosamente cerrados.

No mirar nunca directamente a la fuente luminosa del centrador
laser (producto laser de Clase I1).

Si la maquina se incendia no utilizar nunca agua. Utilizar
solamente extintores de polvo seco o de anhidrido carbdnico
siguiendo las formas de uso y las advertencias indicadas por el
fabricante y en el extintor.

3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem
oraz niedozwolonym uzyciem

0 OBOWIAZKOWO

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
wykonywania prac na maszynie.
Maszyna moze by¢ stosowana wytacznie zgodnie z

przeznaczeniem, dla jakiego zostata wykonana.
Zwracaé uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Jesli jest takie zalecenie, nalezy stosowac s$rodki ochrony
indywidualnej.

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik
(KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu do czesci maszyny
zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji
nadzwyczajnej i napraw.

Kazda interwencje zwigzang z konserwacja zwyczajng operator
moze wykonywac dopiero po wytaczeniu maszyny i odtgczeniu
kabla zasilajacego od gniazda elektrycznego.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora; obecnos¢
innych pracownikéw poza operatorem, ktdrzy moga dosiegnac i
dotykac czesci maszyny podczas uzytkowania, jest zabroniona.

Miejsce pracy operatora, ktéry musi obstugiwaé maszyne,
znajduje sie z przodu.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez operatora, ktdry jest
petnoletni i ktérego odpowiedni stan psycho-fizyczny potwierdzit
lekarz medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery,
rozpuszczalniki, Srodki smarne i detergenty moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji
takich substancji nalezy postepowac zgodnie z obowigzujacymi
przepisami i instrukcjami dotagczonymi do produktu.

® ZABRONIONE

Maszyny nie mozna uzywac z opakowaniami przekraczajacymi
limity okreslone w rozdziale 2.3 (Confezioni trattabili) i z
barwnikami innymi niz wskazane w tabeli danych technicznych.

MASZYNA NIE JEST URZADZENIEM PRZECIWWYBUCHOWYM
| DLATEGO NIE WOLNO JEJ UZYWAC W STREFACH
SKLASYFIKOWANYCH JAKO TAKIE (POMIESZCZENIA
ZAGROZONE WYBUCHEM).

Nie wlewa¢ do maszyny wysoko tatwopalnych ptynéw. W
przypadku uzytkowania z barwnikami zawierajagcymi lotne
rozpuszczalniki, nalezy przestrzegac specjalnych wskazan z
rozdziatu 3,5.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowac materiatw, ktére
moga generowac iskry i zaproszy¢ pozar.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do celéw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywa¢ prac zarezerwowanych dla
KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent NIE odpowiada za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami bezpieczenstwa,
ktére sa ewentualnie obecne na maszynie. Panele musza
bezwzglednie pozostawac zamkniete.

Nie nalezy nigdy patrzeé bezposrednio na laserowe zrédto Swiatta
Bung Hole Locator (produkt laserowy klasy II).

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywacé wody. Uzywaé
wytacznie gasnic proszkowych lub $niegowych, postepujac
zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez
producenta i umieszczonymi na gasnicy.
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A PELIGRO ELECTRICO

El usuario debe conectar la maquina a una instalacién de
alimentacién TN o TT, dotada de un dispositivo de proteccion
RCD (dispositivo de corriente residual) que intervenga
automaticamente en caso de averia.

ALIMENTAR SIEMPRE LA MAQUINA CON UNA TOMA CAPAZ DE
GARANTIZAR LA CONEXION DE TIERRA. La linea deberéd ser
protegida contra sobrecargas, cortocircuitos y contactos directos
seglin las normas vigentes de prevencidon de accidentes. Una
ejecucion incorrecta de la toma de tierra puede comportar el
riesgo de descargas eléctricas.

La maquina no debera ser alimentada eléctricamente con una
fuente de alimentacidon que tenga caracteristicas diferentes de
las indicadas en la placa de identificacion.

En el caso de interrupcién imprevista de la alimentacion
eléctrica, la reactivacion provocara el reencendido automatico de
la maquina para permitir la ejecucién automética de los procesos
que evitan el secado de los productos.

Para evitar el riesgo de descargas eléctricas o heridas, utilizar
la maquina solo en ambientes internos. Se prohibe utilizar la
maquina al aire libre donde pueda estar expuesta a la lluvia o a
humedad intensa.

Desconectar siempre el cable de alimentacion eléctrica de latoma de
corriente antes de efectuar cualquier operacién de mantenimiento.

Lamaquinaseaisladelareddealimentacioneléctricadesconectando
el enchufe de alimentacion, por tanto debera ser instalada cerca de
una toma de corriente eléctrica facilmente accesible.

No utilizar cables de prolongacidn para alimentar la maquina.

No utilizar enchufes multiples para conectar otros equipos a la
toma que alimenta lamaquina. Asegurarse de que la alimentacion
eléctrica de los aparatos conectados en serie a la maquina, como
el ordenador, sea equipotencial (que tenga una Unica referencia
de puesta a tierra) ya que las diferencias de potencial provocan
problemas y/o daifos en los puertos seriales.

Controlar periédicamente las condiciones del cable de
alimentacidn, en el caso de que resultase dafiado sustituirlo con
un cable nuevo proporcionado por el fabricante.

3.2 Advertencias sobre el uso de los productos

/A\ PELIGRO

La maquina es adecuada para la utilizacién de productos
colorantes en general; respete escrupulosamente las instrucciones
de uso incluidas en el envase del colorante y lea atentamente las
FICHAS DE SEGURIDAD (MSDS - Material Safety Data Sheet) que
suministre el vendedor o el fabricante del producto.

Respetar todas las disposiciones de seguridad incluidas y, cuando

sea obligatorio, utilizar el equipo de proteccion previsto.

A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Uzytkownik musi podtaczyé maszyne do instalacji zasilajacej TN lub
TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajgce RCD (Residual Current
Devices) , ktore interweniuje automatycznie w przypadku usterki.

ZAWSZE NALEZY PODtACZAC MASZYNE DO GNIAZDA
ELEKTRYCZNEGO Z UZIEMIENIEM. Linia musi by¢ zabezpieczona
przed przecigzeniami, zwarciami i bezposrednimi kontaktami,
zgodnie z obowiazujagcymi przepisami BHP. Nieprawidtowe
wykonanie uziemienia moze spowodowac niebezpieczenistwo
porazenia pradem elektrycznym.

Maszyna nie moze by¢é podtaczona do zrédta zasilania
elektrycznego o charakterystykach innych niz podane na
tabliczce znamionowe;j.

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrdcenie
zasilania spowoduje ponowne automatyczne wtgczenie maszyny,
celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych
wysychaniu produktéw.

Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym czy innym
obrazeniom, maszyny nalezy uzywa¢ wytacznie w zamknietych
pomieszczeniach. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz,
gdzie moze by¢ narazona na deszcz lub silng wilgod.

Zawsze przed przystapieniem do
konserwacyjnych  nalezy wyjmowaé
elektrycznego z gniazda elektrycznego.

jakichkolwiek
przewdd

prac
zasilania

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjeciewtyczkizasilania,wzwigzkuzczymmusibyézainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywaé przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikdw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny. Upewni¢ sie, ze zasilanie elektryczne
urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny, jak komputer, jest
ekwipotencjalne (majedno uziemienie), poniewazréznice potencjatu
powoduja zaktdcenia i/lub szkody na portach szeregowych.

Nalezy okresowo sprawdzaé stan przewodu zasilajacego; w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy wymieni¢ go na
nowy, dostarczony przez producenta.

3.2 Ostt;zeienia odnosnie do stosowania
produktow

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikdw; nalezy
skrupulatnie przestrzegad instrukcji uzytkowania podanych
na opakowaniu barwnika i przeczyta¢ uwaznie KARTY
CHARAKTERYSTYKI (MSDS - Material Safety Data Sheet), ktére
musi dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

Nalezy przestrzegaé wszystkich podanych instrukcji i, gdy jest to

obowigzkowe, uzywad przewidzianego sprzetu ochronnego.

A continuacién se indican algunas de las advertencias y precauciones
de seguridad mas habituales ofrecidas por los fabricantes de
productos colorantes.

1.
2.
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Dafiino si se ingiere.

Evitar el contacto con la piel y los ojos. En caso de contacto con
la piel y con los ojos, enjuagar con abundante agua.

Mantener fuera del alcance de los nifios.

Cuando sea obligatorio, utilizar los equipos de proteccion
indicados.

En caso de derrame o vuelco accidental del producto, ventilar
cuidadosamente la zona y seguir los pasos indicados en este manual
y en las instrucciones que se suministran con el producto mismo.

No verter el colorante en las alcantarillas. Para la eliminacidon
de los residuos, respetar las disposiciones de la legislacion local
sobre la materia.

Ponizej zamieszczono niektore z najczesciej uzywanych ostrzezen i
$rodkéw bezpieczenstwa, podawanych przez producentéw barwnikdw.

1.
2.
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Szkodliwy przy potknieciu.

Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. W przypadku kontaktu ze
skéra i oczami, przemy¢ duza iloscig wody.

Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Kiedy to obowiazkowe, uzywac wskazanego sprzetu ochronnego.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu,
natychmiast doktadnie przewietrzyé dang strefe i postepowac
zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku oraz
instrukcjami dotagczonymi do danego produktu.

Nie wylewaé barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci
barwnika stosowac sie do lokalnych przepiséw prawnych w tym
zakresie.



3.3 Riesgosresiduales
Riesgo Medida preventiva E.P.l. LEHANC]
manual
Riesgo de descarga eléctrica -
Rl_esgo de desgarg_a electrica si se Alimentar la maquina desde una toma de
alimenta la maquina con una toma - P - \ cap.5
. P corriente eléctrica dotada de toma de tierra.
de corriente eléctrica no dotada de
toma de tierra.
. . . El operador no estd autorizado a acceder a las
Riesgo de electrocucion - Riesgo de | partes de la maquina protegidas por paneles.
descarga eléctrica si se accede a las ]
partes de la maquina protegidas por | Para el manutener: antes de efectuar cualquier \
paneles sin haber quitado antes la interven'cién de mantenimiento ordinario es
tensién eléctrica. necesario apagar la maquina y desconectar el
cable de alimentacién de la toma de corriente.
Lesiones dorso-lumbares - El L . -
desplazamiento de cargas pesadas No superar los limites de peso definidos por N Y
durante la manipulacién de la las normas vigentes. can.4-6
magquinay la carga de los envases Si es necesario, utilizar medios de elevacién GUANTES PROTECCION P
sobre la plataforma, pueden provocar | 3decuados. RIESGO MECANICO
lesiones. (DESGARRO, CORTE)
Riesgo de caida de objetos =
| Aplastamiento - Durante la . 5
" Colocar el envase asegurandose de que toda la
colocacion sobre la plataforma, un cap.6
. base se apoya sobre el plano de la plataforma.
envase puede volcary caer encima @
i : del operador.
Riesgo de aplastamiento / o »
Enredamiento - Durante la operacién | Antes de efectuar cualquier intervencion, GUANTES PROTECCION
de rellenado de los depésitos, la presionar el pulsador de off-line. RIESGO MECANICO cap. 6.5
rotacion del agitador en el depdsito (DESGARRO, CORTE)
puede iniciarse automaticamente.
Riesgo de resbalén / Caida - La No subir con los pies y/o sentarse sobre la @
utilizacién inadecuada de la plataforma. GUANTES PROTECCION | 2P 6
plataforma puede provocar lesiones. | No utilice la plataforma como escalera. @ RIESGO MECANICO
(DESGARRO, CORTE)
No utilizar la maquina en zonas clasificadas
(ambientes con peligro de explosion).
No usar llamas libres ni utilizar materiales que
puedan generar chispas y cebar un incendio. cap. 2.4
& Riesgo de explosion Respetar las condiciones de uso previsto de la \ cap. 3.6
maquina y las recomendaciones indicadas en p- 3.
el capitulo 2.4.
Respetar las condiciones ambientales de
funcionamiento indicadas en el capitulo 3.6.
Riesgo de exposicion a rayo
laser - El centrador ldser Bung
Hole Locutor (B.H.L) utiliza fuentes No mirar nunca directamente a la fuente can.6
luminosas de laser rojo que pueden luminosa. p-
ser potencialmente peligrosas para
los ojos.
Riesgo de envenenamiento y Leer las advertencias que se encuentran en las
sensibilizacion - Los vapores fichas de seguridad de los colorantes utilizados
generados por los colorantes que debe ser suministrada obligatoriamente )
utilizados pgeden provoczf\r' ) » por el fabricante de los colorantes (fichas MSDS | Equiposde proteccionAindividual cap. 3.2 -
envenenamiento y{o sensibilizacion | material Safety Data Sheet). recomendados en las fichas MSDS. 4-6-7
durante la operacidn de rellenado .
de los depésitos, de limpieza y de Mantener el lugar de trabajo correctamente
eliminacién de la maquina. ventilado.

-11 -
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Zagrozenia pozostate

Zagrozenie

Ryzyko porazenia pradem
elektrycznym - Ryzyko porazenia

Srodki zapobiegawcze

Maszyne nalezy zasila¢ z gniazda pradu

Oodn. w
instrukcji

uzupetniania zbiornikdw, czyszczenia
i likwidacji maszyny.

(karty MSDS Material Safety Data Sheet).

Dbac )
pomieszczenia.

odpowiednie wietrzenie

pradem elek.trycznymzjesll maszyna elekirycznego z uziemieniem. \ rozdz. 5
podtaczona jest do gniazda
elektrycznego bez uziemienia.
Ryzyko porazenia pradem Operator nie jest upowazniony do dostepu do
elektrycznym - Ryzyko porazenia czesci maszyny zabezpieczonych panelami.
pradem elektrycznym w przypadku o
dostepu do czeéci maszyny Dla konserwatora: przed przystapieniem \
chronionych panelami bez do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
wezeéniejszego odtaczenia napiecia | Nalezy wytaczy¢ maszyne i odtaczyc¢ przewod
elektrycznego. zasilania od gniazda elektrycznego.
Uszkodzenia grzbietowo-ledzwiowe | Nie nalezy przekraczaé wartosci granicznych L
- Przemieszczanie ciezkich obcigzeri | Cigzaru ustalonych w obowigzujacych
podczas ruchéw maszyny i zatadunek przepisach. @ ﬁgﬁgﬁf;}g’;ﬁowb— rozdz. 4 -6
opakowan na krzese{kolmqu Jeslito konieczpe, nqleiy uzywac MECHANICZNYM
powodowac uszkodzenia. odpowiednich érodkéw do podnoszenia. (PRZEDARCIE,
PRZECIECIE)
Ryz.ylfo ypa.dku przedmlotovy/ . Puszke nalezy ustawia upewniajac sie, >
Zmiazdzenie - Podczas ustawiania . L . - ;
- . ze cata jej podstawa opiera sie na blacie rozdz. 6
puszki na krzesetku, puszka moze
L 2 krzesetka. @
f przewrdcic sie i spas¢ na operatora.
Ryzyko zmiazdzenia /[ Pochwycenie L . REKAWICE OCHRONNE
- Podczas operacji uzupetniania Przed wykonaniem jakiejkolwiek PRZED RYZYKIEM
barwnika moze uruchomic sie interwencji, nacisnac przycisk off-line. MECHANICZNYM rozdz. 6.5
automatycznie rotacja mieszadta w (PRZEDARCIE,
zbiorniku. PRZECIECIE)
Ryzyko poslizgniecia / Upadek - Nie nalezy wchodzi¢ stopami i/lub siadaé na
Niewtasciwe uzywanie krzesetka krzesetku. @ fggg/lgiizgggowk- rozdz. 6
moze spowodowac obrazenia. Nie wolno uzywac krzesetka jako schoddw. MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE,
PRZECIECIE)
Nie nalezy uzywal maszyny w strefach
sklasyfikowanych jako wybuchowe
(pomieszczenia zagrozone wybuchem).
Nie wolno uzywaé wolnego ognia ani
stosowad materiatéw, ktére moga generowac
iskry i zaprdszy¢ pozar. rozdz. 2.4
Ryzyko wybuchu . 3 3 . \
Nalezy przestrzega¢ warunkéw zwigzanych rozdz. 3.6
z uzytkowaniem maszyny zgodnie z
przeznaczeniem oraz zalecen wskazanych w
rozdziale 2.4.
Przestrzega warunki otoczenia w miejscu
pracy wskazanych w rozdziale 3.6.
Ryzyko narazenia na wigzke
laserowa - Il Bung Hole Locator
(B.H.L.) wykorzystuje czerwone Nie nalezy nigdy patrze¢ bezposrednio na
AT . PEDSTIRP rozdz. 6
laserowe zrodta sSwiatta, ktore moga | zrédto sSwiatta.
by¢ potencjalnie niebezpieczne dla
oczu.
. A Nalezy przeczytal ostrzezenia, zamieszczone
Ryzyko zatruciaiuczulenia-Opary | n3 Kartach bezpieczefistwa stosowanych
generowane przez stosowane barwnikéw, ktére muszg byé obowigzkowo
parwnlkl moga wywotac zatruc!_e dostarczone przez producenta barwnikdw | Urzadzeniaochrony indywidualnej rozdz. 3.2 -
i/lub uczulenie podczas operacji zalecane w kartach MSDS. 4-6-7

D180 [5G]
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3.4 Posicionamiento de las etiquetas

1. Placa deidentificacion (capitulo 2.5)
2. Etiqueta “Advertencias generales”

3. Etiqueta “Peligro laser”

‘ No quitar o estropear las etiquetas de seguridad o

3.4 Usytuowanie etykiet
1. Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 2.5)

2. Etykieta ,Ostrzezenia ogélne”

3. Etykieta ,Niebezpieczenstwo zwigzane z laserem”

Nie usuwal naklejek dotyczgcych bezpieczenstwa lub

instruccion. Cambiar las etiquetas que ya no sean legibles o ‘ zawierajgcych instrukcje i dbac o ich czytelnosc. Wszelkie

/ que falten solicitandoselas al fabricante.

naklejkinieczytelne lub brakujgce nalezy zawsze zastepowaé
nowymi, zwracajqc sie o nie do producenta.

s stilly forbioden to use
machine wihout protectons o vi
the safely devices disabled, broken
down, or femoved. The panels must

be kept closed at al imes.
1 est dfendu dutiser la machine sans proecions avec es
disposifs de sécurié désactivés, défallants ou manguants
Les panneaux doivent e maintenus stictement ermés.
E vielao utizzare la macchina senza protezioi, disposii
i suezza dsativali, i avaria o  mancant
1 pannali devono essere mantenuti igorosament chius,
Esté prohibido utizar la méquina sin proteccicn, con os
disposiivos de sequicad desconectados, averiados © no.
presentes. Los paneles deven manlenerse rigurosamenle

CAUTION: TO REDUCE THE RISK OF
ELECTRIC SHOCK OR INJURY, USE
INDOORS ONLY. UNPLUG THE POWER
SUPPLY CABLE BEFORE CARRYING
OUT ANY MAINTENANCE OPERATIONS,

ATTENTION: POUR REDUIRE TOUT RISQUE
DELECTROCUTION OU BLESSURES, UTILISER|
SEULEMENT ~ DANS ~ DES _ENVIRONNEMENTS |
INTERIEURS.  DEBRANCHER __LE E|
DALIMENTATION AVANT DEFFECTUER TOUTE
OPERATION DENTRETIEN.

ATTENZIONE: PER RIDURRE IL RISCHIO DI
SCOSSE ELETTRICHE O FERITE, UTILIZZARE SOLO)|
INAMBIENTI INTERNI, SCOLLEGARE IL CAVO DI
ALIMENTAZIONE PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIAS
OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

ATENCION: PARA REDUCIR EL RIESGO DE|
DESCARGAS ELE UTILIZAR

CTRICAS O HERIDAS,

SOLO EN ESPACIOS INTERIORES. DESCONECTAR|
EL CABLE DE ALIMENTACION ANTES DE EFECTUAR|
CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO.

COROB S.p.A. COROB India Put. Ltd.
Via Agricoitura 103 Shed No 1-B and 1-A,
Felice s/ Nandigram Realtors, N H No 48,

(M0) ITALY Near Nandigram Jain Temple,

Umbergaon, Bhilad, Valsad,
Gujarat, 396105

corob C€

| UK
RooRess cA
L

[MACHINE NAME] | wx
MODEL_

MM/YYYY VoX
[T
XXXXXXXX

XXX-XXX V| XXIXX Hz

N

XXX W JEEE™ XXX A

1

LASER
DoNoT
(CLASS Il LASER PRODUCT
W max
630.650 nm
3 N '60625-1: 2003

10N
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3.5 Situaciones de emergencia

En caso de situaciones de emergencia como accidentes, roturas o averias:

1. Apagarlamaquinaydesconectarel cable de latoma de corriente

(capitulo 5.6).

2. Ponerse en contacto con el servicio de asistencia autorizado del

fabricante.

/A\ PELIGRO

Después de situaciones de emergencia, se prohibe al operador
efectuar reparaciones en la maquina. Si es necesario, contacte
exclusivamente el servicio de asistencia autorizado por el
fabricante.

3.6 Requisitos del lugar de instalacion

Requisitos del ambiente donde utilizar la maquina:

Limpio y sin polvo.
Con suelo planoy estable.
Dotado de toma de alimentacion con conexion a tierra.

Dotado de iluminacién que garantice una buena visibilidad en
cualquier punto de la maquina (valor de iluminacién no inferior
a 500 Lux).

Dotado de una aireacién adecuada que impida que se concentren
vapores dafiinos: por ejemplo, para un ambiente de 4x4 my una
altura de 3 m (volumen total 48 m3) es necesario un indice de
recambio del aire [a3/h] igual a 3.

Temperatura de 10 °C (50 °F) a 40 °C (104 °F) y humedad relativa
del 5% al 85% no condensada.

@ ADVERTENCIA

Las condiciones ambientales de funcionamiento se relacionan
estrictamente con el tipo de productos utilizados (indicaciones que
se deben solicitar al fabricante de los productos). Los requisitos
indicados son validos exclusivamente para la maquina.

No colocar la maquina cerca de una fuente de calor ni exponerla
a la luz directa del sol. Evitar las posibles fuentes de humedad.
Utilizar la maquina solo en ambientes de interior.

Dejar un espacio libre de unos 40 cm por encima de la maquina, ya
que las dos tapas superiores se retiran desde arriba, por lo que es
necesario contar con un buen espacio para maniobrar.

Las condiciones ambientales fuera de los valores indicados
(capitulo 8.1) podrian provocar graves dafios a la maquina y en
particular a los dispositivos electrénicos.

3.5 Sytuacje awaryjne

W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej takiej jak wypadek,
uszkodzenie lub usterka:

1. Wytaczy¢ maszyne i wyciagnal przewdd zasilajacy z gniazdka

(rozdziat 5.6).

2. Skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem producenta.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W sytuacjach awaryjnych operatorowi zabrania sie dokonywania
napraw maszyny. W razie koniecznosci nalezy zwracac sie wytacznie
do upowaznionego przez producenta serwisu technicznego.

3.6 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania lokalowe dla miejsca uzytkowania maszyny:

.

Czyste i niezapylone.
Ptaskie i stabilne podtoze.
Wyposazone w gniazdo zasilania z uziemieniem.

Wyposazone w oswietlenie zapewniajace dobrg widocznos¢ w
kazdym miejscu maszyny (wartos¢ o$wietlenia nie mniejsza niz
500 Lux).

Wyposazone w odpowiednig wentylacje, ktéra zapobiega
stezeniu szkodliwych opardw: na przyktad, dla pomieszczenia o
powierzchni 4x4 m i wysoko$ci 3 m (kubatura catkowita 48 m3)
wymagana jest krotno$¢ wymiany powietrza [ac/h] réwna 3.

Temperatura od 10°C (50°F) do 40°C (104°F) i wilgotno$¢ wzgledna
od 5% do 85% bez skroplin.

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy s3 scisle zwigzane z typologia
stosowanych produktéw (o informacje zwrécic sie do producenta
produktéw). Podane wymagania obowiazuja wytacznie dla
maszyny.

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zrédta ciepta ani nie wystawiac
jej na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Unikaé
ewentualnych zrédet wilgoci. Uzytkowaé maszyne tylko w
pomieszczeniach.

Pozostawi¢ wolna przestrzeri okoto 40 cm nad maszyna, poniewaz
dwie gérne pokrywy sa zdejmowane od gory i wymagaja dobrej
przestrzeni do manewrowania.

Warunki otoczenia wykraczajace poza podane wartosci (rozdziat

8.1) moga spowodowal powazne uszkodzenia maszyny, a w
szczegblnosci aparatury elektronicznej.

/A\ PELIGRO

Cuando se usen productos que contengan solventes volatiles,
instale la maquina en un local espacioso, con buena ventilacion:
por ejemplo, para un ambiente de 4x4 m y una altura de 3 m
(volumen total 48 m3) es necesario un indice de recambio del aire
[a3/h]igual de 3. No acercar ni almacenar partes de diferentes tipos
cerca de la maquina.

No usar llamas libres ni utilizar materiales que puedan generar
chispas y cebar un incendio.

Se prohibe fumar cerca de la maquina.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Kiedy uzywa sie produktéw zawierajacych lotne rozpuszczalniki,
nalezy zainstalowaé maszyne w duzym pomieszczeniu z dobra
wentylacja: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni 4x4 m i
wysokos$ci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest krotnos¢
wymiany powietrza [ac/h] réwna 3. Nie sktadowac zadnych czesci
w poblizu maszyny.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowac materiatow, ktére
moga generowac iskry i zaprdszyc¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

D180 [5G]
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4 TRANSPORTE Y MANIPULACION

4.1 Advertencias generales

GUANTES PROTECCION
Es necesario que los encargados @ RIESGO MECANICO
de estas operaciones usen (DESGARRO, CORTE)
las siguientes

individuales.

protecciones | g
o0
/A\ PELIGRO

Para evitar dafios a personas y cosas, prestar la maxima atencion
y cuidado durante el desplazamiento de la maquina y seguir
atentamente las instrucciones citadas en este capitulo.

@ ADVERTENCIA

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

4.1 Ostrzezenia ogolne

@ REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM
Pracownicy  przydzieleni  do MECHANICZNYM
wykonywania tych operacji musza (PRZEDARCIE,
stosowa¢  nastepujace  Srodki PRZECIECIE)

ochrony indywidualnej.

o0

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen oséb i szkdd rzeczowych, nalezy
zachowa¢ maksymalng ostrozno$é i staranno$¢ w czasie
przemieszczania maszyny i skrupulatnie przestrzegac instrukcji
podanych w niniejszym rozdziale.

El desplazamiento del embalaje debera ser efectuado por personal
cualificado a través de medios idéneos de desplazamiento.
Prohibido colocar bultos sobre el embalaje.

/™ Si la mdquina se instala cerca de una pared, mantener una
distancia minima de 10 cm (4”) para evitar que se aplasten los cables.

4.2 Desembalaje y posicionamiento

- % Para retirar las bridas/

= tornillos que fijan la

[ﬂ\ 6 mm (0.24”) maquina al palet
8 mm (0.31”)
/A\ PELIGRO

1x16-17mm (0.67”)

@ OSTRZEZENIE

Przemieszczanie opakowania musi byé wykonywane przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich Srodkéw
transportowych. Zabrania sie umieszczac paczki na opakowaniu.

/™ Wprzypadku, gdy maszynajest zainstalowana w poblizu Sciany, nalezy
zachowad przynajmniej 10 cm (4”) odlegtosci, aby nie zgniatac kabli.

4.2 Rozpakowanie i ustawienie

|57

s
/ (I

1x16-17mm (0,677) Aby usunaé wsporniki/

$ruby mocujace
maszyne do palety

6 mm (0.24”)

8 mm (0.31”)

El siguiente procedimiento requiere la ayuda de al menos 3
personas.

Reponer el material de embalaje para futuras necesidades o
eliminarlo seglin las normas vigentes. En cualquier caso, se aconseja
conservarlo durante la duracion de la garantia de la maquina.

Verificar que el embalaje no haya sufrido dafios o manipulaciones
durante el transporte; si es asi, dirigirse a la asistencia técnica
autorizada o al vendedor.

1. Cortar las cintas que envuelven el embalaje.
2. Quitar la tapa superior del revestimiento.

3. Quitar la cubierta del palet.
4

Eliminar el revestimiento que envuelve la maquina. Retirar los
accesorios y/o material incluido.

/A\ PELIGRO

Si la maquina resultase dafiada durante el transporte, no intentar
ponerla en funcionamiento y dirigirse a la asistencia técnica
autorizada o al vendedor.

Para el desplazamiento de la maquina sin cartdn exterior, pero alin
fijada al palet, utilizar medios de elevacioén adecuados. Sujetar el
palet de manera que se distribuya de manera equitativa el peso en
las horquillas y se evite que vuelque la maquina.

-15 -

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 3 osoby.

Zachowal materiat opakowaniowy na przyszte potrzeby lub
zlikwidowac go zgodnie z obowiazujacymi przepisami. W kazdym
przypadku zaleca sie przechowywac go przez caty okres gwarancji
maszyny.

Sprawdzi¢, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone
w czasie transportu; gdyby to miato miejsce, zwrécic sie do
autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Przeciad tadmy, ktérymi jest owiniete opakowanie.
2. Zdjaé gbrna pokrywe obudowy.

3. Zdjaé pokrywe z palety.
4

Usungé ostone, w ktdrg zawinieta jest maszyna. Zabrac
ewentualne akcesoria i/lub materiat na wyposazeniu.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie
prébowac jej uruchamiad, tylko zwrécié sie do autoryzowanego
serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

Aby przenie$¢ maszyne bez zewnetrznego kartonu, ale nadal
przymocowang do palety, uzy¢é odpowiedniego sSrodka dzwigowego.
Wtozy¢ widly w palete w taki sposdb, aby réwnomiernie roztozyc
ciezar na widtach i zapobiec w ten sposdb przewrdceniu sie
maszyny.
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5. Quitar las bridas A que fijan la maquina a la base del palet. 5. UsunadwspornikiA, ktére mocuja maszyne do podstawy palety.
Con una persona situada en el lado derecho y otra en el | 6. Z jedng osoba po prawej stronie, a druga po lewej stronie,
izquierdo, levantar la maquina del palet para que una tercera podnie$¢ maszyne z palety, aby paleta mogta zosta¢ usunieta
persona pueda retirarlo. przez trzecig osobe.

Si es necesario embalar de nuevo la maquina, siga el procedimiento | W przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny,
inverso descrito para el desembalaje. Cada vez que la maquina deba | nalezy powtdrzy¢ w kolejnosci odwrotnej procedure rozpakowania.
ser transportada o expedida se aconseja volver a empaquetarla | Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowac lub wystac,
utilizando si es posible los embalajes originales. zaleca sie zapakowac ja w opakowanie oryginalne.
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4.2.1 Material en dotacion

Tras haber desembalado la maquina, verificar la presencia del
siguiente material en dotacion:

Cable de alimentacién eléctrica.

Cables para la alimentacién del ordenador.

Cable USB.

Manual de empleo y documentacién del producto.
Partes de recambio.

U A

Adaptador (opcional) para envases de un 1 litro (1 cuarto) y 0,5
litros (una pinta).

En funcion de lo especificado en el pedido de compra se podria
encontrar ademas:

«  Software de gestion.
« Posibles accesorios a instalar en la maquina.

Verificar que cuanto indicado arriba esté contenido en el embalaje;
en caso contrario dirigirse al fabricante.

4.3 Almacenamiento

Si se almacena, la maquina debe mantenerse en un ambiente seguro
y protegido, con una adecuada temperatura, humedad y protegida
del polvo.

4.4 Eliminaciony reciclaje

Este equipo no debe ser eliminado junto con residuos domésticos.
Debe realizarse una recogida separada.

Cumpliendo con la Directiva WEEE, la recogida, el tratamiento,
la recuperacion y la eliminacion ecolégicamente correcta de los
desechos de equipos eléctricos y electronicos (WEEE = Equipos
eléctricos y electronicos de desecho) debe realizarse en funcidn de
las disposiciones nacionales de cada pais miembro de la Comunidad
Europea que acoge la Directiva.

Separar las partes que forman la maquina segln los diferentes tipos
de materiales de construccién (plastico, hierro, etc.).

Para el colorante que queda en los depdsitos, para los componentes
de la maquina mas sucios de producto y en caso que se hayan
utilizado productos que necesitan procedimientos especiales de
eliminacidn, hay que respetar las disposiciones de la legislacion local
sobre la materia.

6,
!

4.2.1 Materiaty stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzié, czy sg nastepujace materiaty
stanowigce wyposazenie:

1. Kabelzasilania elektrycznego.

2. Kable do zasilania komputera.

3.  Kabel USB.

4. Ksiazka instrukcji i dokumentacja produktu.

5. CzeSci zamienne.

6

Adapter (opcjonalny) do opakowan Cwiartki (1 litr) i Pinty (0,5
litra).

W zalezno$ci od tego, co podano w zamdwieniu zakupowym, mozecie
znalez¢ réwniez:

+ Oprogramowanie sterujace.

« Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzié, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajduja sie w
opakowaniu; w przeciwnym razie zwrécic sie do producenta.

4.3 Magazynowanie

Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymanaw bezpiecznym
i chronionym pomieszczeniu o odpowiedniej temperaturze, stopniu
wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.

4.4 Likwidacjairecykling

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowa¢ razem z odpadami z
gospodarstwa domowego. Nalezy dokona¢ segregaciji.

Zgodnie z Dyrektywa WEEE, gromadzenie, obrdbka, odzyskiwanie i
poprawna ekologicznie likwidacja Odpaddw z Aparatury Elektrycznej
i Elektronicznej (RAEE lub WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment) musza by¢ realizowane zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich Wspdlnoty Europejskiej,
ktéry przyjmuje Dyrektywe.

Rozdzieli¢ czesci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego
zostaty wytworzone (tworzywo sztuczne, zelazo itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz
komponentéw maszyny szczegélnie zabrudzonych produktami, w
przypadku stosowania na maszynie barwnikow, ktére wymagaja
szczegblnych procedur likwidacji, nalezy postepowad zgodnie z
lokalnymi przepisami prawa w tej dziedzinie.

-17 -
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5 PUESTAEN FUNCIONAMIENTO

5.1 Advertencias generales

GUANTES PROTECCION
Es necesario que los encargados @ RIESGO MECANICO
de estas operaciones usen (DESGARRO, CORTE)
las  siguientes protecciones

individuales. X

/A\ PELIGRO

El usuario debe conectar la maquina a una instalacion de
alimentacion TN o TT, dotada de un dispositivo de proteccién
RCD (dispositivo de corriente residual) que intervenga
automaticamente en caso de averia.

ESTE EQUIPO DEBERA SER CONECTADO A TIERRA. Verificar la
correcta conexion a tierra de la instalacion de alimentacion
eléctrica antes de conectar la maquina.

No utilizar cables de prolongacion para alimentar la maquina.

El ordenadory los eventuales dispositivos conectados a la
maquina a través de la linea serial o conectados al mismo
ordenador deben estar alimentados por una red de alimentacion
eléctrica equipotencial o, si existen, por tomas auxiliares
(opcionales).

No conectar a las tomas auxiliares dispositivos diferentes del
ordenador, impresora de etiquetas o balanza de calibracion.

No utilizar enchufes multiples para conectar otros equipos a la
toma que alimenta la maquina.

@ ADVERTENCIA

No tratar de alimentar la maquina con una fuente de alimentacién
que presente caracteristicas diferentes de las indicadas en la placa
de identificacion.

La maquina se aisla de la red de alimentacidén desconectando el
enchufe de alimentacién, por lo que se deberd instalar cerca de una
toma facilmente accesible.

La alimentacién eléctrica de los aparatos conectados en serie a
la maquina como el ordenador, debe ser equipotencial (tener
una Unica referencia de puesta a tierra) ya que las diferencias de
potencial provocan problemas y/o dafios en los puertos seriales.

5.2 Ordenador de gestion

5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogolne

@ REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM
Pracownicy  przydzieleni  do MECHANICZNYM
wykonywania tych operacji musza (PRZEDARCIE,
stosowaé  nastepujace  Srodki PRZECIECIE)

ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkownik musi podtaczy¢ maszyne do instalacji zasilajacej
TN lub TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajace RCD
(Residual Current Devices), ktére interweniuje automatycznie
w przypadku usterki.

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podtaczeniem
maszyny sprawdzi¢ poprawnos¢ uziemienia instalacji zasilania
elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Komputer i ewentualne inne urzadzenia podtaczone szeregowo
do maszyny lub podtaczone do komputera powinny byc¢ zasilane
przez ekwipotencjalng sie¢ zasilania elektrycznego lub przez
gniazda pomocnicze (opcjonalne).

Nie podtaczaj gniazd pomocniczych, urzadzen innych niz
komputery, drukarki etykiet lub wagi kalibracyjne.

Nie uzywac rozgateznikdw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny.

@ OSTRZEZENIE

Nie probowad zasilaé maszyny ze zrédta zasilania o
charakterystykach innych niz podane na tabliczce identyfikacyjnej.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwiazku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Zasilanie elektryczne urzadzen podtaczonych szeregowo do
maszyny, jak komputer, musi by¢ ekwipotencjalne (miec¢ jedno
uziemienie), poniewaz réznice potencjatu powoduja zaktécenia i/
lub szkody na portach szeregowych.

5.2 Komputer sterujacy

Dozownikiem zarzadza komputer sterujacy. Producent dostarcza
szeroki asortyment programéw uzytkowych dla zarzadzania
wszystkimi funkcjami maszyny.

La gestion del dosificador se confia al ordenador de gestion. El
fabricante proporciona una amplia gama de aplicaciones de software
para la gestion de todas las funciones de la maquina.

Petna instalacja maszyny, tacznie z podtaczeniem komputera,
instalacja oprogramowania sterujacego i konfiguracja systemu winna
zostac¢ wykonana przez wyspecjalizowanego konserwatora.

La instalacién completa de la maquina, incluida la conexién del
ordenador, la instalacion del software de gestion y la configuracion
del sistema, debe ser realizada por un encargado de mantenimiento
especializado.
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5.3 Mandos y conexiones

1.
2.

Interruptor general de la maquina.

Alojamiento de los fusibles - El valor de los fusibles se indica en
la tabla de los datos técnicos (capitulo 8.1).

Toma de alimentacion general

Tomas auxiliares (opcionales) - Para la alimentacion eléctrica
del ordenador y de otros equipos (balanza de calibracion o
impresora de etiquetas).

Puerto serial USB - Para la conexidén con el ordenador de
gestion.

Pulsador off-line con piloto ON - Para interrumpir la
funcionalidad de la maquina sin apagarla. El piloto encendido
indica que la maquina se encuentra alimentada.

5.3 Elementy sterowania i potaczenia

1.
2.

Wytacznik gtéwny maszyny

Skrzynka bezpiecznikéw - Warto$¢ parametréw bezpiecznikéw
podano w tabeli danych technicznych (rozdziat 8.1).

Gtéwna wtyczka zasilajaca

Gniazda pomocnicze (opcjonalne) - Do zasilania elektrycznego
komputera i innych urzadzen (waga kalibracji lub drukarka
etykiet).

Port szeregowy USB - Do potaczenia z komputerem sterujacym.

Przycisk off-line z kontrolkag ON - Do przerywania dziatania
maszyny bez jej wytaczania. Zapalona lampka wskazuje, ze
maszyna jest zasilana.

-19 -
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5.4 Pulsador off-line con piloto ON incorporado

Al presionar el pulsador off-line, se interrumpen todas las funciones
de la maquina y el piloto ON empieza a parpadear para indicar que
la maquina esta encendida pero sus funciones estan bloqueadas; en
estas condiciones los mandos enviados del ordenador son rechazados.

El estado del piloto ON muestra las condiciones en las que se
encuentra la maquina:

5.4 Przycisk off-line z wbudowang kontrolka ON

Dzieki przyciskowi off-line wszystkie dziatania maszyny zostaja
przerwane, kontrolka ON miga szybko, sygnalizujac, ze maszyna
jest wiaczona, ale jej funkcje sa zablokowane; w takich warunkach
polecenia wysytane z komputera sg odrzucane.

Stan kontrolki ON wskazuje stan, w jakim znajduje sie maszyna:

Stan

Estadodel Estadodela sienificado kontrolki ::::z n Znaczenie

piloto ON maquina g ON yny

Apagada Apagada La maquina esta apagada Wytaczona | Wytaczona Maszyna jest wytaczona

Encendida on-line La maquina esta en_cgndlda y Zapalona On-line Maszyna jest w{qcz’ona i gotowa do
preparada para recibir los mandos. odbierania polecen.

Tras haber interrumpido la funcionalidad de la maquina es posible
efectuar el rellenado de los depdsitos.

El estado del piloto ON muestra las condiciones en las que se
encuentra la maquina:

Condicion  Presionar el Condicion .
s .. . e Piloto ON
inicial pulsador off-line... final
Off-line ...Poruninstante On-line Encendida
Off-line i ;

- ...Por unos segundos | Off-line Intlerm|tenC|a
On-line veloz

Para restablecer la condicién en linea de la maquina desde la
condicién fuera de linea, se puede enviar un comando de Reinicio a
través del software.

/A\ ADVERTENCIA

Sise presiona el pulsador off-line durante el proceso de dosificacion
de una férmula, se interrumpira la dispensacion.

La recuperacién de la férmula interrumpida, esto es, la posibilidad
de continuar la dosificacién de las cantidades que faltan para
completar la formula se puede realizar solo si el firmware y el
programa de dosificacion admiten esta funcion.

D180 [5G]

Po przerwaniu pracy maszyny mozna uzupetnic zbiorniki.

Stan kontrolki ON wskazuje stan, w jakim znajduje sie maszyna:

Stan Wcisnac przycisk Stan Kontrolka
poczatkowy off-line..... koricowy ON
Off-line ....Przez chwile On-line Zapalona
Off-line i

..... Przez kilka Off-line Szybko
On-line sekund miga

W celu przywrdcenia stanu on-line maszyny, ze stanu off-line, mozna
wystac polecenie Reset za posrednictwem oprogramowania.

/A\ OSTRZEZENIE

Naci$niecie przycisku off-line podczas dozowania formuty
powoduje przerwanie podawania.

Ponowne wykorzystanie przerwanej formuty, to znaczy mozliwo$¢
uzupetnienia brakujacych ilosci w celu ukonczenia formuty, jest
mozliwe wytacznie, jesli oprogramowanie sprzetowe i program
dozujacy obstuguja te funkcje.

- 20 -



5.5 Conexion eléctricay encendido

En caso de que haya tomas auxiliares, estas deben utilizarse para
alimentar el ordenador y cualquier otro dispositivo conectado a la
maquina a través de la linea serie o conectados al propio ordenador
(balanza de calibracién o impresora de etiquetas).

Si el indicador luminoso ON parpadea, asegurarse de que el
botdn off-line estd desbloqueado (capitulo 5.4).

‘ Si el ordenador y el monitor no se encienden, comprobar

/ que se hayan conectado correctamente los cables de
alimentacion a las toma de corriente y que se hayan
encendido los interruptores.

: Cuando se pone en marcha el software se solicita al operador

que se ejecuten los procedimientos de preparacion de la

mdquina estrictamente relacionados con el tipo de software
de gestion utilizado.

5.5 Podtaczenie elektryczne i wtaczenie

W przypadku obecnosci gniazd pomocniczych nalezy je wykorzystaé
do zasilania komputera i innych urzadzen podtaczonych do maszyny
poprzez tacze szeregowe lub podtaczonych do samego komputera
(waga kalibracyjna lub drukarka etykiet).

Jesli miga kontrolka ON, upewnic sie, ze przycisk off-line jest
‘ zwolniony (rozdziat 5.4).
/

Jesli komputer i monitor nie wtgczajq sie, sprawdzic, czy
kable zasilajgce sq prawidtowo podtqgczone do gniazd
zasilania i czy przetgczniki sq wtgczone.

Po uruchomieniu oprogramowania operator jest zobowigzany

do przeprowadzenia procedur przygotowania maszyny scisle

zwigzanych z rodzajem uzywanego programu nadzorujgcego.

-21- D180 [5G]



5.6 Desactivacion

@ ADVERTENCIA

ES ACONSEJABLE NO APAGAR JAMAS LA MAQUINA ni siquiera en
los horarios de cierre del establecimiento, para que las funciones
automaticas temporizadas permitan mantener el colorante en las
mejores condiciones de conservacion y homogeneidad.

En el caso de que fuese indispensable apagar la maquina, evitar
tenerla apagada durante un largo periodo de tiempo. Cuando la
maquina no viene utilizada, apagar solamente el ordenador.

5.6 Wytaczenie

@ OSTRZEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYl:I-\CZA(‘, MASZYNY nawet w godzinach,
gdy zaktad nie pracuje, poniewaz automatyczne funkcje z regulacja

czasowa pozwalajg utrzymad optymalne warunki i jednorodnos¢
barwnika.

Gdyby byto konieczne wytaczenie maszyny, unikac przetrzymywania
jej w tym stanie przez dtuzszy okres czasu. Gdy maszyna nie jest
uzywana, wytaczyé ewentualnie tylko komputer.

' La potencia absorbida por la mdquina encendida durante
/ suinactividad o durante un ciclo de agitacién, es muy baja.

Pobér mocy maszyny wigczonej w czasie, kiedy nie pracuje
/ lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty.

_—

D180 [5G]

-22 -



6 UTILIZACION DEL DOSIFICADOR

6.1 Advertencias generales

GUANTES
PROTECCION
RIESGO MECANICO

(DESGARRO, CORTE)
o

Es necesario que los encargados de
estas operaciones usen las siguientes
protecciones individuales.

/A\ PELIGRO

La maquina debe ser utilizada por un solo operador; se prohibe la
presencia de otros encargados que puedan alcanzary tocar partes
de la maquina durante el funcionamiento.

Se prohibe utilizar la maquina sin protecciones o con los
dispositivos de seguridad presentes en la maquina desactivados,
averiados o si no estan presentes. Los paneles deberan mantenerse
rigurosamente cerrados.

No introducir bajo ningln concepto las manos en el area de
dosificacién durante la conduccién de la maquina si no es para
cargary descargar los envases.

Durante el desplazamiento de los envases, no superar los limites de
peso definidos por las normas vigentes.

Efectuar cada uno de los procedimientos descritos en los capitulos
siguientes respetando la secuencia de las operaciones indicada.
Esto garantiza una correcta modalidad de utilizacién de la
maquina, reduce eventuales riesgos para el operadory evita dafios
ala maquina misma.

6.2 Alinicio del dia de trabajo

A cada inicio del turno de trabajo hay que realizar las siguientes
operaciones:

« Controlar las condiciones de limpieza del centro de boquillas.

« Controlar las condiciones de limpieza y saturacion de la esponja;
si es necesario saturar, utilizar el liquido apropiado (la eleccién
del liquido depende de la naturaleza de los colorantes y debe
ser hecha directamente por el fabricante de los productos
empleados).

» Efectuar la purga del sistema.

6.3 Conduccion

El operador es guiado en la conduccidn de la maquina por el software
de gestion que visualiza las instrucciones a seguir y las acciones
emprendidas por la maquina.

Fases de conduccion Opciones Ref.

Realizar las selecciones oportunas
del software (seleccion del producto,
delaférmulay del envase).

regular la altura de la plataforma

y cargar el envase en la maquina. cap.6.3.1

Uso del adaptator para los envase

de un Cuarto y una Pinta. cap.6.3.2

con B.H.L.
- Centrador
Laser Laser

Ajustar la posicion del envase
respecto del centro de
dosificacion.

cap.6.3.3

Accionar la dosificacion de la

formula por medio del software. cap.6.34

Al terminar la fase de dosificacion quitar el envase e iniciar la
dosificacion siguiente.
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6 OBSEtUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzezenia ogélne

REKAWICE OCHRONNE
) ) ) PRZED RYZYKIEM
Pracownicy przydzieleni do MECHANICZNYM
wykonywania tych operacji musza (PRZEDARCIE,
PRZECIECIE)

stosowacd nastepujace srodki ochrony
indywidualnej.

00

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna moze by¢ uzywanatylko przezjednego operatora, zabrania
sie obecnosci innych pracownikéw, ktoérzy moga dosiegnac i
dotknac czesci maszyny podczas funkcjonowania.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujacymi urzadzeniami bezpieczenstwa,
ktére s3 ewentualnie obecne na maszynie. Panele musza
bezwzglednie pozostawaé zamkniete.

Nie wktadac pod zadnym pozorem rak do strefy dozowania w czasie
obstugi maszyny, zwyjatkiem operacji zatadunku i wytadunku opakowan.

Podczas przemieszczania opakowan, nie nalezy przekracza¢ wartosci
granicznych ciezaru ustalonych w obowiazujacych przepisach.

Poszczegdlne procedury opisane w kolejnych rozdziatach nalezy
wykonywac zgodnie ze wskazang kolejnoscia czynnosci. Zapewnia
to prawidtowe uzytkowanie maszyny, zmniejsza ryzyko dla
operatora i zapobiega uszkodzeniu samej maszyny.

6.2 Na poczatku dnia roboczego

Na poczatku kazdej zmiany wykonac zawsze nastepujace czynnosci:
«  Sprawdzi¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

«  Sprawdzi¢ warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne
jest nasycenie, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybdr ptynu zalezy od
charakteru barwnikéw i musi by¢ dokonany bezposrednio przez
producenta zastosowanych produktéw).

«  Wykonad czyszczenie systemu.

6.3 Obstuga

Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program
sterujacy, wyswietlajacy instrukcje do wykonania i dziatania
wykonywane przez maszyne.

Fazy obstugi Opcje Odn.
Dokonac odpowiednich wyboréw

w programie (wybér produktu,

receptury i opakowania).

wyregulowac wysokos¢ krzesetka rozdz.
i zatadowac puszke na maszyne. 6.3.1
Uzycie adaptera dla opakowari o rozdz.
pojemnosci Cwiartki i Pinty. 6.3.2
Wyregulowad pozycje puszki w rozdz.
stosunku do centrum dozowania. - B.H.L. Laser 6.3.3
Wydac polecenie dozowania rozdz.
wedtug receptury z programu. 6.3.4

Po zakoriczeniu dozowania usuna¢ opakowanie i przejs¢ do
kolejnego dozowania.
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6.3.1 Cargadel envase - Plataforma manual 6.3.1 Zatadunek puszki - Krzesetko reczne

Manteniendo pulsados los dos botones laterales, introducir la | Trzymajac wcisniete dwa boczne przyciski, wtozy¢ recznie blokowany
plataforma con encaje en una de las sedes correspondientes, segiinla | stotek w odpowiednie gniazda, w zaleznosci od wielkosci uzywanego

dimensién del envase a utilizar. Soltar los dos botones para bloquear | stoika. Zwolni¢ dwa przyciski, aby zablokowa¢ krzesetko w pozycji.
la plataforma en posicidn.

Colocar el envase de manera que se empuje la barra di apertura del | Ustawic puszke tak, aby wcisnac drazek otwierajacy korek do $rodka
tapén hacia el interior y se provoque la apertura. i tym samym spowodowac jej otwarcie.
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6.3.2 Uso del adaptador

El adaptador estd compuesto por dos espesores (Ay B).

1. Colocar la plataforma a la altura maxima.

Bote de un Cuarto (1 litro):

2. Apoyar el espesor A en correspondencia con los indicadores.
Bote de una Pinta (0,5 litro):

2. Unir el espesor A con el espesor B y apoyar el adaptador en
correspondencia con los indicadores.

3. Apoyar el envase en el adaptador.

6.3.2 Uzycie adaptera
Adapter sktada sie z dwdch podktadek (A e B).

1. Umiescic krzesetko na maksymalnej wysokosci.
Opakowanie o pojemnosci Cwiartki (1 litr):

2. Oprzec podktadke A w poblizu wskaznikow.
Opakowanie o pojemnosci Pinty (0,5 litra):

2. Potaczy¢ podktadke Az podktadka B nastepnie oprzeé adapter w
poblizu wskaznikdw.

3. Oprzec puszke na adapterze.

1]
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6.3.3 Uso del Centrador laser (Bung Hole Locator)

Después de colocar el envase (capitulo 6.3.1), los rayos laser se
encenderan.

Colocar el envase de forma que la apertura de la tapa esté centrada
entre los rayos laser.

6.3.3 Uzycie Bung Hole Locator
Po ustawieniu puszki (rozdziat 6.3.1), promienie laserowe zapalaja
sie.

Ustawi¢ puszke tak, aby otwér w pokrywie byt wycentrowany
wzgledem promieni lasera.

b

N\

%\

6.3.4 Dosificacion

Al ejecutar el comando de dispensacion, la maquina comienza a
dispensar los productos previstos en la formula en las cantidades
establecidas.

El sistema de dosificacion depende de la versidon de la maquina.

6.4 Agitacion automatica temporizada

La Agitacién es un proceso temporizado activado automéaticamente
para mantener el producto presente en los depésitos en las mejores
condiciones de conservaciéon y homogeneizacion a través del
movimiento de los agitadores colocados dentro de los depdsitos.

La duracidn y el intervalo entre un ciclo de agitacién y el siguiente
pueden personalizarse utilizando el software de configuraciéon en
relacion a la naturaleza de los productos utilizados en la maquina.

X

/

Se recomienda mantener los depdsitos cerrados con las
respectivas tapas y no introducir las manos en el depdsito
incluso si no hay colorante.

Mientras un proceso automatico esta en curso, la maquina puede
utilizarse de todo modos; el proceso se suspenderd y se reanudara
después de algunos segundos de inactividad.
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6.3.4 Dozowanie

Na polecenie dozowania maszyna rozpoczyna dozowanie produktow
przewidzianych w recepturze w ustalonych ilosciach.

System dozowania zalezy od wersji maszyny.

6.4 Regulowane czasowo mieszanie
automatyczne

Mieszanie jest procesem z regulacja czasowa, uaktywnianym
automatycznie w celu utrzymania najlepszych  warunkéw
przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez
ruch mieszadet znajdujacych sie w zbiornikach.

Czas mieszania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem
moga by¢ personalizowane za pomocg oprogramowania konfiguracji
w zaleznosci od charakteru produktéw stosowanych w maszynie.

#

/

Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi
pokrywami i unika¢ wktadania rgk do wnetrza zbiornika,
nawet gdy nie ma w nim barwnika.

Podczas trwania procesu automatycznego, maszyna moze byc
uzywana; proces zostanie wstrzymany i wznowiony po kilku
sekundach przerwy w dziataniu.
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6.5 Rellenado de los depositos 6.5 Uzupetnianie poziomu w zbiornikach

1 2 3
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1. Presionar el pulsador off-line por un momento (capitulo 5.4).
2. Quitar las tapas superiores de la maquina.

3. Quitar la tapa del depdsito por llenar.

X

/

Agitar manualmente el envase de colorante que debe
verterse en los depdsitos. No utilizar agitadores automadticos.

4. Comprobar que el escurrebotellas esté colocado correctamente,
luego verter el colorante deseado en el depdsito directamente
sobre el escurrebotellas, para que no salpique o se emulsione
aire en el colorante.

@ ADVERTENCIA

Para prevenir la salida del colorante por la varilla del agitador, es
indispensable NO QUITAR el escurrebotellas; el nivel del colorante
NO DEBE superar el nivel maximo ubicado a 5 cm (2”) del borde
superior del depdsito. La salida de colorante produce el bloqueo
del grupo de bombeo del circuito.

1. Wecisng¢ na moment przycisk off-line (rozdziat 5.4).
2. Sciagnad gérne pokrywy maszyny
3. Zdjaé pokrywe zbiornika, ktéry nalezy napetnic.

Wymiesza¢ recznie w pojemniku barwnik, ktory nalezy wlaé
/ do zbiornikéw. Nie stosowaé mieszadet automatycznych.

4. Sprawdzié, czy ociekacz jest ustawiony prawidtowo, a nastepnie
wlaé zadany barwnik do zbiornikéw bezposrednio na ociekacz
tak, aby nie powodowaé rozpryskiwania lub tworzenia emulsji
barwnika z powietrzem.

@ OSTRZEZENIE

Aby unikna¢ wyciekania barwnika z trzpienia mieszadta NIE WOLNO
USUWAC ociekacza; poziom barwnika NIE MOZE przekraczac
poziomu maksymalnego, znajdujacego sie 5 cm (2”) od goérnej
krawedzi zbiornika. Wyciek barwnika powoduje zablokowanie
zespotu pompowania uktadu.

Volver a cerrar el depésito con la respectiva tapa.

Volver a colocar las tapas superiores de la maquina y ponerla en
linea utilizando el botdn off-line (capitulo 5.4).

7. Repetir las operaciones para llenar otros depdsitos.

Actualizar el valor del nivel de colorante de los depdsitos
rellenados en el software de gestion de la maquina (consultar el
manual del usuario del software).

@ ADVERTENCIA

En caso de operacion incorrecta con un consiguiente llenado
excesivo del depésito:

« Sise haderramado producto dentro de la maquina, no intentar
limpiar; apagar de inmediato la maquinay ponerse en contacto
con el servicio de asistencia técnica.

« Si, por el contrario, el producto se ha derramado por fuera del
depdsito, hay que apagar de inmediato la maquina y limpiar
esmeradamente con papel o con un pafio himedo. Cuando
sea posible, dejar que se seque el colorante y quitarlo con una
espatula.

« Si el producto no se ha salido de los bordes del depdsito,
evitar cerrar el depdsito con la tapa y proceder de inmediato
con la dosificacion del colorante en exceso hasta llegar al nivel
correcto. Limpiar esmeradamente los bordes del depdsito con
papel o con un pafio himedo antes de cerrarlo con la tapa.

« Para evitar el riesgo de resbalamiento, mantener el suelo que
rodea la maquina limpio de cualquier pérdida de producto.

NUNCA USAR AGUA NI PRODUCTOS A BASE DE DISOLVENTE
PARA LIMPIAR LA MAQUINA.

EL USO DE PRODUCTOS DE LIMPIEZA AGRESIVOS PUEDE DANAR
LOS COMPONENTES Y LA PINTURA DE LOS PANELES.
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Ponownie zamknac¢ zbiornik odpowiednia pokrywa.

Zmieni¢ potozenie gbrnych pokryw maszyny i przywrdcic
maszyne do stanu on-line przy uzyciu przycisku off-line”
(rozdziat 5.4).

Powtdrzyé operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikéw.

Zaktualizowad wartos¢ poziomu barwnika w napetnionych
zbiornikach w oprogramowaniu do zarzadzania maszyna
(sprawdz instrukcje obstugi oprogramowania).

@ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego wykonania operacji i nadmiernego
napetnienia zbiornika:

« W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowac
jej czyscié; wytaczy¢ natychmiast maszyne i skontaktowac sie z
serwisem technicznym.

« Jezeli natomiast produkt wyleje sie poza zbiornik, nalezy
natychmiast wytaczy¢ maszyne i doktadnie wyczysci¢ ja za
pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Jezeli jest to mozliwe,
pozostawic barwnik do wyschniecia i usunac go szpachelka.

« Jezeli produkt nie przelat sie przez krawedzie zbiornika, unikac
zamykania pokrywy zbiornika i natychmiast przystapi¢ do
dozowania barwnika, ktérego jest zbyt duzo, i wykonywac te
operacje, az do osiaggniecia prawidtowego poziomu barwnika.
Oczyscic doktadnie krawedzie zbiornika papierem lub wilgotna
szmatka, a nastepnie zamkna¢ go pokrywa.

«  Aby unikna¢ ryzyka poslizgniecia, nalezy zawsze utrzymywac
podtoge wokét maszyny w czystosci, aby nie byto rozlanych
produktow.

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH
MOZE USZKODZIC ELEMENTY I LAKIER NA PANELACH.
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/A\ PELIGRO

Cuando se utilizan colorantes que contienen disolventes
volatiles, se recomienda realizar el llenado abriendo los depdsitos
uno por uno.

No usar llamas libres ni utilizar materiales que puedan generar
chispas y cebar un incendio.

Se prohibe fumar cerca de la maquina.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikéw zawierajacych lotne
rozpuszczalniki, zaleca sie wykonywanie uzupetniania otwierajac
jeden zbiornik za kazdym razem.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowac materiatow, ktére
moga generowac iskry i zaprdszy¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

@ ADVERTENCIA

Lafalta de actualizacion de los niveles de colorante en los depdsitos
puede comprometer la exactitud de la tinta producida o, lo que es
peor, causar el vaciamiento de los depdsitos y de los circuitos de
la maquina.

@ OSTRZEZENIE

Nieuaktualnienie poziomdéw barwnikéw w zbiornikach moze
wptynaé negatywnie na poprawnos$¢ produkowanej farby lub,
jeszcze gorzej, spowodowad opréznienie zbiornikdw i uktaddw
maszyny.

Se recomienda mantener los depdsitos siempre llenos
/ procediendo a un frecuente llenado.

Después de un rellenado de colorante se aconseja efectuar la
agitacion, mediante las funciones especificas del software de
gestion, para eliminar el aire que de cualquier forma podria haberse
emulsionado y englobado en el colorante.
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Zaleca sie utrzymywanie zawsze petnych zbiornikéw poprzez
ich ciggte uzupetnianie.

X

/

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykona¢ mieszanie,
korzystajac z odpowiednich funkcji w programie nadzorowania, aby
usuna¢ powietrze, ktére w kazdym razie moze emulgowac i zostaé
wchtoniete do barwnika.
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6.6 Anomalias

Problema

La maquina no se enciende.

Causa

Maquina eléctricamente
desconectada.

Solucion

Verificar las conexiones en la parte trasera de la maquina
(capitulo 5.3).

Interruptor general en la posicion de
desconectado (O).

Poner el interruptor general en la posicién de conectado (1)
(capitulo 5.5).

Uno o mas fusibles estan quemados.

Sustituir los fusibles quemados en el receptaculo de
alojamiento de los fusibles (capitulo 5.3).

El alimentador ha entrado en
proteccion.

Esperar algunos minutos y volver a encender la maquina.
Si la anomalia persiste, dirigirse a la Asistencia Técnica
autorizada.

Conexiones eléctricas defectuosas.

Dirigirse a la Asistencia Técnica autorizada.

El software de gestién visualiza
el error en el protocolo de
comunicacion.

Maquina apagada.

Encender la maquina (capitulo 5.5) y reiniciar el software
de gestién

Maquina desconectada del ordenador.

Verificar las conexiones en la parte trasera de la maquina
(capitulo 5.3).

Puerto serial o USB del ordenador
no correctamente configurado o
defectuoso.

Comprobar la correcta configuracion del puerto de
comunicacion con la maquina a través del programa de
configuracion y calibracién.

Ejecutar la reparacion del puerto serial o USB del
ordenador.

Cable serial dafiado.

Cambiar el cable de comunicacion utilizando repuestos
originales del fabricante.

Conexidn defectuosa.

Dirigirse a la Asistencia Técnica autorizada.

Sale colorante por algunas
boquillas.

La valvula del grupo de bombeo no
funciona correctamente.

Ordenar, desde el software de gestidn, la dispensacidn
(capitulo 6.3) de aproximadamente 100 cc de colorante
desde la unidad de bombeo que presenta la averia. Si la
averia afecta a varios circuitos, repetir la operacion de
circuito en circuito para recuperar el colorante dispensado.

Si el problema persiste, dirigirse a la Asistencia Técnica
autorizada.

El piloto ON parpadeay la maquina
rechaza los comandos.

Pulsador off-line presionado.

Soltar el botdn off-line para restablecer el funcionamiento
de la maquina (capitulo 5.4).

-31 -
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6.6 Anomalie

Problem

Maszyna nie wtgcza sie.

Przyczyna

Maszyna niepodtaczona elektrycznie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.3).

Wytacznik gtéwny w pozycji wytaczony
(0).

Ustawi¢ wytacznik gtéwny w pozycji wtaczenia (1) (rozdziat
5.5).

Jeden lub kilka bezpiecznikéw moze
by¢ przepalonych.

Wymienic przepalone bezpieczniki w komorze
bezpiecznikdw (rozdziat 5.3).

Zadziatato zabezpieczenie zasilacza.

Odczekac kilka minut i sprobowaé ponownie wtaczy¢

maszyne. Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie

z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Wadliwe potaczenia elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

Program nadzorowania sygnalizuje
btad protokotu komunikacji.

Maszyna wytaczona.

Wiaczyé maszyne (rozdziat 5.5) i ponownie uruchomic
program nadzorujacy.

Maszyna odtgczona od komputera.

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.3).

Port szeregowy lub USB komputera
nieprawidtowo skonfigurowany lub
uszkodzony.

Sprawdzi¢ poprawno$¢ konfiguracji portu komunikacji z
maszynga za pomoca programu konfiguracji i kalibracji.

Naprawic¢ port szeregowy lub USB komputera.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymieni¢ kabel komunikacji stosujac oryginalne czesci
zamienne producenta.

Wadliwe potaczenie.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

Z niektérych dysz wyptywa
barwnik.

Zawdr zespotu pompujacego nie dziata
prawidtowo.

Polecenie z oprogramowania zarzadzajacego dozowania
(rozdziat 6.3) okoto 100 cm3 barwnika z jednostki
pompujacej, w ktdrej wystepuje nieprawidtowosc. Jesli
nieprawidtowos¢ dotyczy wielu obwoddw, powtarzaj
operacje po jednym obwodzie, aby odzyskac¢ dozowany
barwnik.

Jesli problem bedzie sie powtarzat, prosimy o kontakt z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Kontrolka ON miga, a maszyna
odmawia wykonania polecen.

Wcisniety przycisk off-line.

Zwolnié przycisk off-line, aby przywrécié prace maszyny
(rozdziat 5.4).




7 MANTENIMIENTO ORDINARIO

7.1 Advertencias generales

Es necesario que los encargados de
estas operaciones usen las siguientes
protecciones individuales.

/A\ PELIGRO

Antes de efectuar cualquier intervencion de mantenimiento
ordinario es necesario apagar la maquina y desconectar el cable de
alimentacion de la toma de corriente.

000

Durante las fases de mantenimiento de la maquina, es elevado el
riesgo de contacto con el producto colorante; seguir lo indicado en
el capitulo 3.2.

7 KONSERWACJA ZWYKEA

7.1 Ostrzezenia ogélne

Pracownicy przydzieleni do
wykonywania tych operacji musza
stosowacd nastepujace srodki ochrony
indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
wytaczyé maszyneiodtaczyé przewdd zasilania od gniazdka pradowego.

000

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko
kontaktu z produktem barwigcym; stosowad sie do wszystkich
wskazdéwek podanych w rozdziale 3.2.

7.2 Tabla de mantenimiento

@ ADVERTENCIA

Las frecuencias de intervencion citadas son indicativas ya que
dependen de la naturaleza de los colorantes y de las condiciones
ambientales asi como de la frecuencia de uso de la maquina.

7.2 Tabela konserwacji

@ OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac sa orientacyjne, poniewaz zaleza od
rodzaju barwnikéw, warunkéw otoczenia oraz od czestotliwosci
uzytkowania maszyny.

Frecuencia Czestotliwos¢
Operaciones inicio 2veces] cuando sea Operacje poczatek 2razy/ raic
turno semana necesario zmiany tydzier potrzeby
Purga \/ Oczyszczanie \/
Limpieza del centro de las boquillas \/ Czyszczenie gniazda dysz \/
Control de la limpieza de la esponja \/ Kontrola czyszczenia gabki \/
Control de la saturacién de la esponja \/ Kontrola saturacji gabki \/
Humidificacién de la esponja \/ Nawilzanie gabki \/
Limpieza de la esponja \/ Czyszczenie gabki \/
Limpieza externa del dosificador \/ Czyszczenie dozownika z zewnatrz \/

7.3 Productos requeridos

Se recomienda utilizar los productos compatibles con la naturaleza
de los colorantes presentes en la maquina en las fases de limpieza
del centro de boquillas y de humidificacién de la esponja del tap6n
del humidificador.

Tipo de colorante Producto sugerido

) disolvente de lenta evaporacién compatible con los
Abase de disolvente .
colorantes utilizados

Abase de agua agua

la seleccién esta relacionada con la particular tipologia de
los vehiculos utilizados en la composicién de los colorantes
empleados; para mas informacién, consultar al vendedor o
fabricante de los productos.

Sistemas mixtos

En caso que se forme moho en el tapén o en las esponjas, se
recomienda utilizar los siguientes fluidos:

«  Solucidn 50% v/v (en volumen) de glicol propilénico en agua;
«  Solucién de AgCl en agua;
« Lejiadiluida al 1%.
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7.3 Stosowane produkty

Zaleca sie stosowanie produktéw zgodnych z charakterem barwnikdw
obecnych w maszynie w fazach czyszczenia gniazda dysz i nawilzania
gabki korka nawilzacza.

Typ barwnika Produkt sugerowany

rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze
stosowanymi barwnikami

Na bazie
rozpuszczalnika

Na bazie wody woda

wybér jest zwigzany ze szczegdlng typologia nosnikéw
. stosowanych w sktadzie barwnikéw; w celu uzyskania
Systemy mieszane ) . Lo P

doktadnych informacji nalezy sie zwréci¢ do sprzedawcy lub

producenta produktéw.

W przypadku, gdyby doszto do tworzenia sie plesni na korku lub
gabce, zaleca sie uzycie nastepujacych ptynéw”

«  Roztwdr 50% v/v (objetosciowo) glikolu propylenowego w wodzie;
«  Roztwér AgCl w wodzie;

«  Wybielacz rozciericzony 1%.
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7.4 Limpieza externa

@ ADVERTENCIA

NUNCA USAR AGUA NI PRODUCTOS A BASE DE DISOLVENTE PARA
LIMPIAR LA MAQUINA.

EL USO DE PRODUCTOS DE LIMPIEZA AGRESIVOS PUEDE DANAR
LOS COMPONENTES Y LA PINTURA DE LOS PANELES.

Si se ha derramado producto dentro de la maquina, no intentar
limpiar; apagar de inmediato la maquina y ponerse en contacto
con el servicio de asistencia técnica.

7.4 Czyszczenie z zewnatrz

@ OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANl PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH MOZE
USZKODZIC ELEMENTY | LAKIER NA PANELACH.

W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowad
jej czyscié; wytaczyé natychmiast maszyne i skontaktowaé sie z
serwisem technicznym.

En caso de derrame del producto, intervenir inmediatamente para

limpiar la maquina.

1. Desconectar la alimentacidn (capitulo 5.6).

2. Limpiarlosrevestimientos, panelesy mandos de lamaquinapara
retirar la suciedad, el polvo y las posibles manchas de colorante
utilizando un pafio suave y seco o ligeramente humedecido en

una solucién detergente suave.

3. Volver a conectar la alimentacién y encender la maquina

(capitulo 5.5).
Para la limpieza del ordenador remitase al manual del productor.
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W przypadku rozlania produktu natychmiast wykonaé niezbedne
czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.

1. Odtaczyc zasilanie (rozdziat 5.6).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania maszyny w
celu usuniecia brudu, pytu i ewentualnych plam barwnikdw,
uzywajac miekkiej i suchej szmatki lub lekko zwilzonej stabym
roztworem detergentu.

3. Ponownie podtgczyé i wigczyé maszyne (rozdziat 5.5).

Odnosnie oczyszczanie komputera, patrz instrukcja producenta.
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7.5 Limpieza del centro de las boquillas

1. Presionar el pulsador off-line (capitulo 5.4).
2. Abrirel tapén empujando con una mano la barra de apertura.

Limpiar exhaustivamente el centro de boquillas mediante
una herramientas de punta, retirar posibles residuos secos de
colorantes con cuidado para no dafiar las terminaciones de los
circuitos.

4. Volver a colocar el tap6n en posicion de cierre.

Poner la maquina en estado on-line utilizando el pulsador off-
line (capitulo 5.4).

6. Purgar.

7.5 Czyszczenie gniazda dysz

Nacisnac przycisk off-line (rozdziat 5.4).

N

Otworzy¢ korek, naciskajac jedna reka drazek otwierajacy.

Doktadnie wyczysci¢ gniazdo dysz za pomoca spiczastego
narzedzia; ostroznie usuwad wszelkie wysuszone resztki
barwnika, aby unikna¢ uszkodzenia koricéwek obwodu.

>

Przywrdcié korek do pozycji zamkniete;j.

Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomoca przycisku off-line
(rozdziat 5.4).

Wykonaé odpowietrzenie.

o
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7.6 Limpiezay humidificacion de la esponja
(tapon del humidificador)

En caso de sustitucién de la esponja del tapén
humidificador, utilizar sélo las suministradas en la
dotacion.

Presionar el pulsador off-line (capitulo 5.4).
Abrir el tap6n empujando con una mano la barra de apertura.

Desenroscar el vaso que contiene la esponja y extraerlo de su
alojamiento.

Volver a colocar el tapdn en posicion de cierre.

Lavar el vaso, controlar el estado de la esponja y humidificar.
El nivel del liquido no debe superar la altura de la esponja. Si
estuviese excesivamente sucia, sera necesario extraerlay lavarla
cuidadosamente. Si la esponja resultase dafiada, sustituirla.

Abrir el tapdn con la mano y volver a introducir el vaso en su
alojamiento enroscandolo.

Poner la maquina en estado on-line utilizando el pulsador off-
line (capitulo 5.4).

AT L A

7.6 Czyszczenie i nawilzanie gabki (korek
nawilzacza)

W przypadku wymiany ggbki korka nawilzacza uzywac
tylko ggbek dostarczonych w zestawie.
Nacisnac przycisk off-line (rozdziat 5.4).
Otworzy¢ korek, naciskajac jedna reka drazek otwierajacy.
Odkreci¢ pojemnik zawierajacy gabke i wyjac go z gniazda.
Przywrdcié korek do pozycji zamkniete;j.

Umy¢ pojemnik, sprawdzic stan gabki i kontynuowaé nawilzanie.
Poziom ptynu nie moze przekraczaé wysokosci gabki. W
przypadku nadmiernego zabrudzenia wyja¢ gabke i doktadnie ja
umyc. Jesli gabka jest uszkodzona, przystapi¢ do jej wymiany.

Otworzy¢ korek dtonig i wtozy¢ pojemnik w odpowiednie
miejsce, dokrecajac go.

Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomoca przycisku off-line
(rozdziat 5.4).

Lk
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8 DATOS TECNICOS

8.1 Datos técnicos

8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

Tensidn Monofdsico 100 - 240 V~ + 10% Napiecie Jednofazowe 100 - 240 V~ + 10%
Frecuencia 50/60 Hz Czestotliwo$¢ 50/60 Hz

Fusibles @ F10A Bezpieczniki @) F10A

Potencia méxima absorbida @ B5W Maksymalny pobér mocy @ W

Nivel de ruido Nivel de presidn aculstica equivalente: <70 dB (A)

Temperatura: de 10°C (50 °F) a 40°C (104 °F)

Condiciones ambientales de
funcionamiento ® Humedad relativa: de 5% a 85 % (sin

condensacion)

La maquina no transmite vibraciones al suelo

Vibraciones que pueden perjudicar la estabilidad y precisién
de los equipos que puedan estar ubicados cerca.
Capacidad depésitos 1,5 litros (1.58 q) - 2,5 litros (2.64 q)

NUmero depdsitos Maximo 16

Tecnologia de dosificacién bomba de fuelle

Capacidad del circuito con

0,2 litros/min
bomba Estandar itros/mi

Diametro maximo de flujo del

centro boquillas © 31mm (1.227)
Sistema de dosificacion Secuencial
Centro de dosificacion Interno
Electrénica 5G

Tipologia depésitos universal (resina acetélica)

: , Decorativos e industriales: a base de agua,
Tipologia colorantes i
universales y con solvente.

Vélvulas de membrana: Viton (agua) - FFKM

Tipologia valvul
{pologla valvuias (universal/disolvente).

(a) Los datos de potencia son indicativos y estdn estrechamente legados a la configuracién de la méquina.
(b) Las condiciones ambientales de funcionamiento se relacionan estrictamente con el tipo de colorantes
utilizados (indicaciones que se deben solicitar al fabricante de los productos). Los datos citados son vdlidos
exclusivamente para la méquina.

(c) Didmetro del orificio para envases preperforados = diagmetro de flujo + 15 mm (0.59”).

Hatas

Réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego: <
70dB (A)

Warunki otoczenia w miejscu
pracy®

Temperatura: od 10°C (50 °F) do 40°C (104 °F)

Wilgotnos¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez
skroplin)

Drgania

Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére
mogtyby wptynac negatywnie na stabilno$¢
i doktadno$¢ pracy ewentualnych urzadzen
znajdujacych sie w poblizu.

Pojemno$¢ zbiornikéw

1,5 litra (1.58 q) - 2,5 litra (2.64 q)

Liczba zbiornikéw

Maksymalnie 16

Technologia dozowania

pompa miechowa

Natezenie przeptywu w obwodzie
z pompa standardowa

0,2 litra/min

Maksymalna $rednica strumienia
gniazda dysz ¢

31 mm (1.22”)

System dozowania

Sekwencyjnie

Centrum dozowania

Wewnetrzny

Elektronika

5G

Typ zbiornikéw

uniwersalny (zywica acetalowa)

Typologia barwnikédw

Dekoracyjne i przemystowe: na bazie wody,
uniwersalne i na bazie rozpuszczalnika

Typ zaworéw

Zawory membranowe: Viton (woda) - FFKM
(uniwersalny/rozpuszczalnik).

(a) Dane dotyczgce mocy sq orientacyjne i sq $cisle zwigzane z konfiguracjqg maszyny.

(b) Warunki otoczenia w miejscu pracy sq Scisle zwigzane z typologiq stosowanych barwnikéw (o

informacje zwrdcic sie do producenta produktéw). Podane dane obowigzujg wytgcznie dla maszyny.

(c) Srednica otworu dla wstepnie nawierconych opakowar = Srednica przeptywu + 15 mm (0.59”).
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8.2 Dimensionesy peso 8.2 Wymiaryimasa

Datos indicativos estrictamente relacionados con la configuraciony | Dane orientacyjne $cisle zwigzane z konfiguracjg i odnoszace sie do
que se refieren ala maquina con los depdsitos vacios y sin accesorios. | maszyny z pustymi zbiornikami i bez akcesoriow.
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8.3 Declaracion de conformidad

Véase Anexo.

8.4 Garantia

Para que la garantia sea operativa, le invitamos a rellenar en todas sus
partes el mddulo presente en el embalaje de la maquina y enviarlo

como se indica en el mismo.
asistencia dirigirse exclusivamente a nuestro personal
7 autorizado 'y cualificado. Para las operaciones de
mantenimiento o sustitucion utilizar exclusivamente piezas
de repuesto originales.

En el caso de que se necesitasen intervenciones de la

Lamodificacién o eliminacién de las proteccionesy de los dispositivos
de seguridad previstos en la maquina, ademas de provocar la pérdida
inmediata de la garantia, son peligrosas e ilegales.

El fabricante no se considerara responsable por heridas y dafios a
personas y cosas causadas por la utilizaciéon impropia del equipo
o por manipulacién de las protecciones y de los dispositivos de
seguridad de los que esta dotada la maquina.

Serdn motivos de cese de la garantia proporcionada por el
fabricante:

« Lautilizacién impropia de la maquina.
+ La falta de respeto de las normas de empleo y mantenimiento
previstas en el manual.

« El haber efectuado o hecho que se efectien modificaciones y/o
reparaciones de lamaquina por personalextrafio a la organizacion
asistencial autorizada por el fabricante y/o utilizando recambios
no originales.

-390 -

8.3 Deklaracja zgodnosci

Patrz Zatacznik.

8.4 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowiazujaca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci
formularza, znajdujacego sie w opakowaniu maszyny, i wysta¢ go na

adres podany w tym formularzu.
nalezy zwracac sie wytgcznie do naszego upowaznionego i
‘ wykwalifikowanego personelu. Podczas konserwacji i przy
/ wymianie czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego,

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzadzed ochronnych
znajdujacych sie na maszynie, nie tylko pocigga za soba
natychmiastowg utrate gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i
nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia
i szkody na ludziach lub rzeczach spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen
ochronnych, w ktére maszyna jest wyposazona.

Powodami przepadku gwarancji udzielanej przez producenta sa:
« Niewtasciwe uzytkowanie maszyny.

+ Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w
instrukgji.

« Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw
maszyny przez personel spoza organizacji autoryzowanego
serwisu producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci
zamiennych.

D180 [5G]



corob C€

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante - Manufacturer
COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India

c/o Daman Factory: Plot No. 10 - 13 & 13 A, Daman Industrial Estate, Somnath Road

Mandatario e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Authorised representative and person authorised to compile the technical file:

COROB S.p.A. - Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as.amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO 9001:2015 about quality

management systems.

COROB India Pvt. Ltd.
Mumbai, 10/05/2021

Nasser Arivoli (Managing Director) V

1/2| CEIN DSP 05_2021



corob

BG - [MPOU3BOAVTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 3a U3rOTBAHE Ha TeXHMYecKaTa AOKYMEeHTaLMs, AeKnapupa Ha CoBCTBEHa U3K/KOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MALLMHATa, 3a KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/NapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE WU3UCKBaHWA, NPEABUAEHN OT cneaHuTe [upextusu: [upextusa 2006/42/EC - Mawmnu - lupektusa 2014/30/EU OTHOCHO ENEKTPOMArHUTHa CbBMECTUMOCT - AupekTvea 2011/65/EU nameHera ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OceeH ToBa Ce rapaHTvpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MaLUMHATa 1 CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca M3BbPLLEHW M JOKYMEHTVMPaHW NpU CrassaHe Ha KOHKPETHYM GMPMEHW MPOLeaypy B CbOTBETCTBME CbC
craHaapt EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 cUCTeMMTE 3a yrpas/eHne Ha KauyecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zarucuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KATOOKEUAOTG, KO O E0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU PaKENOU, TUCTOTOLEL, OTL, HE SIKr) TOU UMALTLOTNTA, TO HNXAVNHOL OTO OToi0 aVadEPETAL TO TIAPOV, CUHOPPWVETAL KE TIG OUCLACTIKES QUTAUTICELG TIOU
TipoBA£TovTat ard toug kavoviopoUs: Odnyia Mnxavruortog 2006/42/EC - O8nyio. HAektpopayvntrig ZupBatdtntag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU 6nwe tporomnowinke amd to 2015/863/EU - O8nyia. WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw OTL 0 OXESLACHOG TOU NXOVIATOG KO I OXETUKI| KOTAOKEUT) TOU eKTeAELTal ka urtootnpiletat ard £yypada, akoAouBwvTag Tig akpLBEig epyooTtactakeg Stadkaocieg oupdwva pe To poturo EN 1SO 9001:2015
OXETIKG JE TOL OUOTHHOTOL SLOXELPLONG TTOLOTNTOLG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI - Valmistaja ja henkil®, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tama lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sshkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicniiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chombhoiridinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoséu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jaméi se da su projéktiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliedeci precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyértd, valamint a mdiszaki fiizet 6sszedllitésara felhatalmazott személy sajat felel6sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat térgyat képezd gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u |-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN 1SO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
felgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN ISO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuije sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sa udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczaca
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva résponsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagneticd - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteaza, de asemenea, ca proiectarea maginii si
productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastht zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stilade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZzaduiju nasledujice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenena a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuije, Ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN I1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstalla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna férsakran hanvisar till Gverensstammer med de vasentliga krav som stills av foljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC- Direktivet omélektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN ISO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay olusturmakla gorevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili Giretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN ISO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosediirlerinin izlenmesi yoluyla gerceklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

Manufacturer: COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India
c¢/o Daman Factory: Plot No. 10 - 13 & 13 A, Daman Industrial Estate, Somnath Road

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers_to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.l. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Nasser Arivoli

(Managing Director) I./
COROB India Pvt. Ltd. /
Mumbai, 01/01/2023 - \
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante - Manufacturer
COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India
¢/o Nandigram Factory: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105

Mandatario e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Authorised representative and person authorised to compile the technical file:

COROB S.p.A. - Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU
e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU

Nasser Arivoli (Managing Director)

COROB India Pvt. Ltd. V

Mumbai, 15/06/2023
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BG - [POM3BOAMTENAT, KOTO € IMLIETO YMTbAIHOMOLLIEHO 33 U3TOTBAHE Ha TEXHUYECKaTa JIOKyMEHTALMA, AeKNapupa Ha COBCTBEHA U3K/KOUMTENHA OTFOBOPHOCT, He MALLIMHATA, 33 KOATO Ce OTHACA Tas JeKNapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLLUECTBEHUTE U3MCKBAHWA, NpeasuaeHn ot cieaHute Aupektven: Qypextvea 2006/42/EC - Mawmhm - Jupeka 2014/30/EU otHocHo EnektpomarHmTHa cbBmecTumocT - AypexTvea 2011/65/EU nameHeHa ¢ 2015/863/EU -
[vpektnsa WEEE 2012/19/EU.

CS - Viyrobce a osoba povéfena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuje, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU.

EL - O KOTAOKEUOOTHG, KO O E§0UCLOBOTNHEVOG CUVIAKTNG TOU TEXVLKOU (OKEAOU, TULOTOTIOLE, OTL, Me SiKr} TOU UMAUTLOTNTA, TO UNXGVNHOL OTO Ooio AVAdEPETOL TO TIOPOV, GUHHOPGUVETAL HE TG OUCLUCTIKEG QUTALTHOELS TIOU
TPOBAEMOVTAL 0O TOUG KAVOVLOOUG: O8nyiat Mnxawvriparog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvntikig ZupBorotmrag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU drwg tpororouiBnke artd to 2015/863/EU - O8nyiot WEEE 2012/19/EU.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
(ihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU.

FI- Valmistaja ja henkil, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tdma lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sahkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna least le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacdije, izjavljuje pod svojom punom odgovornos$cu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU.

HU - A gyartd, valamint a miiszaki fiizet 6sszeallitdsara felhatalmazott személy sajat felel6sségik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képez6 gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacij, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentacdiju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
folgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktdrej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os‘requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria rdspundere cd magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale previzute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU.

SK - Vyrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastni zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZaduju nasledujdice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU.

SL-Proizvajalecin oseba, poobla$tena za sestavo tehni¢nega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dologajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstélla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsékran hanvisar till Gverensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, agagidaki direktifler tarafindan 8ngérilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorimlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
- 2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB India Pvt. Ltd. - Mumbai - India, c/o Nandigram Factory:
Manufacturer: Shed No 1-B and 1-A, Nandigram Realtors, N H No 48, Near Nandigram Jain Temple,
Umbergaon, Bhilad, Valsad, Gujarat, 396105

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statemeént refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Nasser Arivoli
(Managing Director)
COROB India Pvt. Ltd.
Mumbai, 15/06/2023
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