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Zadna z czedci niniejszej instrukcji nie moze byé ttumaczona na inny
jezyk i/lub dostosowywana, i/lub powielana w innej formie i/lub
mechanicznie, elektronicznie, w postaci kserokopii, zapisow lub innej,
bez uprzedniego pisemnego upowaznienia firmy COROB S.p.A.

COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, ktérej moze uzywac
wytgczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig powigzane (zwana
dalej ,,COROB").

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych, w
niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firme COROB do praw
wiasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.
Zawarto$¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkdw,
zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme COROB na bazie
wytgcznosci, czesto objetych prawami patentowymi lub zgtoszeniami
patentowymi, a zatem chronionych przez przepisy miedzynarodowe
dotyczace wihasnosci intelektualnej.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz COROB
i firmy z nig powigzane s przypadkowe i, o ile nie podano inaczej,
zamieszczono je wytgcznie przyktadowo, w celu lepszego objasnienia
korzystania z wyrobow marki COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwiekszg starannoscia, jednakze
firma COROB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub
aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie w celu
skorygowania btedéw drukarskich i/lub niescistosci, bez powiadamiania
ani jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla
normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobéw marki COROB
przez uzytkownika koricowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji dotyczacych
naprawy wyrobu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa takie prace powinny
byé wykonywane wytacznie przez przeszkolonych pracownikéw
technicznych posiadajgcych stosowne uprawnienia. Nieprzestrzeganie
tego wymagania moze spowodowal zagrozenie obrazen fizycznych
uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB
wyznaczyta upowaznionych technikow.

Za upowaznionych technikéw uwaza sie pracownikéw technicznych,
ktorzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez
firme COROB i/lub firmy z nig powigzane.

Interwencje przeprowadzone bez upowaznienia mogtyby spowodowac
uniewaznienie gwarancji na wyrob COROB zgodnie z umowa sprzedazy
lub Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy, w ramach ktoérych firma COROB
bierze na siebie odpowiedzialnosé.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie
odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby pogwatcenie
nieodwotalnych przepiséw prawnych. Powyzsze ograniczenie lub
wykluczenie odpowiedzialnosci mogtoby zatem nie mie¢ zastosowania.
W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik
koncowy moze sie skontaktowac z firmg COROB lub odwiedzi¢ strone
internetowg www.corob.com.
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DERECHOS DE PROPIEDAD
RESPONSABILIDAD

Ninguna parte de este manual puede traducirse a otros idiomas y/o
ser adaptada y/o reproducida en otra forma y/u otro medio mecanico,
electrénico, mediante fotocopia, registro o de otra forma, sin
autorizacion previa por escrito por parte de COROB S.p.A..

COROB es una marca comercial y/o registrada en uso exclusivo de
COROB S.p.A. y de sus socios (en adelante “COROB”).

La falta de mencién de otras marcas, comerciales o registradas, en la
presente declaracion, no implica una renuncia por parte de COROB al
ejercicio de los derechos de propiedad intelectual concedidos a dichas
marcas.

Los contenidos de este manual se refieren al know-how, disefios,
aplicaciones tecnoldgicas, usados sobre una base exclusiva por
COROB, a menudo protegidos por patentes o solicitudes de patente,
y por lo tanto protegidos por la legislacidon nacional e internacional de
propiedad intelectual.

Cualquier referencia a nombres, datos y direcciones de otras empresas
diferentes de COROB y de sus asociadas es casual y excepto si se indica
diversamente, se incluye solo como ejemplo, con el objetivo de mostrar
claramente la utilizacién de los productos COROB.

La elaboracién del texto y de las imagenes se ha realizado con el
maximo cuidado; a pesar de ello, COROB se reserva el derecho de
modificar y/o actualizar las informaciones que se contienen aqui para
corregir errores tipograficos o imprecisiones, sin aviso previo o sin
ningln compromiso por parte de la misma.

El presente manual contiene todas las informaciones necesarias para el
uso normal y previsible de los productos COROB por parte del usuario
final.

El presente manual no contiene ninguna guia y/o informacién para la
reparacion del producto. Por motivos de seguridad, estas intervenciones
deben ser realizadas exclusivamente por personal técnico formado y
autorizado. La falta de observacion de este requisito puede conllevar
riesgo de dafios fisicos para el usuario o dafios al producto.

Por lo tanto, para la ejecucién de dichas intervenciones, COROB ha
designado técnicos autorizados.

Por técnicos autorizados se entiende el personal técnico que ha
participado en cursos de formacion organizados por COROB y/o sus
asociadas.

Las intervenciones no autorizadas podrian anular la garantia del
producto COROB tal y como se regula en el contrato de venta o en
las condiciones generales de venta; COROB se considera responsable
dentro de los limites indicados en estos documentos.

La presente cldusula no tiene el alcance de limitar, ni de excluir, la
responsabilidad de COROB, en violacién de disposiciones imperativas
por ley. Dicha limitacidén o exclusidn de responsabilidad podria, por lo
tanto, no ser aplicable.

Para saber cudl es el punto de asistencia técnica mas cercano, el
usuario final puede ponerse en contacto con COROB o visitar el sitio
web www.corob.com.

INTELECTUAL Y DESCARGO DE



SKROCONY PRZEWODNIK

Na poczatku dnia roboczego

Sprawdzi¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Sprawdzi¢ warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne jest
nasycenie, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybér ptynu zalezy od
charakteru barwnikéw i musi by¢ dokonany bezposrednio przez
producenta zastosowanych produktéw).

(z nawilzaczem na bazie wody) Sprawdzi¢, czy poziom wody w
butelce nie jest nizszy niz minimum.

(Z Autopadem) Sprawdzi¢ czystos¢ wktadki.

(Z Perforatorem) Sprawdzi¢ czystos¢ ostrza.

Wykonac¢ oczyszczenie systemu (nie jest konieczne, jesli dozownik
jest wyposazony w system dysz ze zintegrowanym zaworem INV).

O czym nalezy pamietac

Nigdy nie pozostawia¢ maszyny wytaczone;j.

W zbiornikach mieszanie kazdego barwnika zachodzi automatycznie
(czasy do indywidualnego dostosowania).

Uwazac, aby nie przepetnié zbiornikéw barwnikiem. W przypadku
przepetnienia postgpi¢ zgodnie ze wskazéwkami w instrukcji
obstugi.

Wymiesza¢ recznie barwnik, ktory nalezy wla¢ do zbiornikéw. Nie
stosowac mieszadet automatycznych.

Zamkngc¢ zbiorniki pokrywami natychmiast po napetnieniu.

Pamieta¢, aby poprawnie zaktualizowa¢ poziomy napetnienia
zbiornikédw w oprogramowaniu zarzadzania.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Nasycenie gabki nalezy przeprowadzac¢ przynajmniej dwa razy w
tygodniu (czestotliwos$é interwencji jest orientacyjna, poniewaz
zalezy od rodzaju barwnikéw i warunkow srodowiskowych).

(2 nawilzaczem na bazie wody) Uzupetni¢ wode w butelce, gdy
tylko zostanie osiggniety minimalny poziom. Nie przekraczac
maksymalnego poziomu.

(Z Autopadem) Wyczysci¢ wktadke.

Na koncu dnia roboczego

Napetni¢ zbiorniki.

Zaktualizowac poziomy napetnienia zbiornikdw w oprogramowaniu
zarzadzania.

Wytgczy¢ komputer. Nie wytgczaé maszyny.

Zaleca sie uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

GUIA RAPIDA

Al inicio del dia de trabajo

Controlar las condiciones de limpieza del centro de boquillas.

(Con humidificador con disolvente o sin humidificador) Controlar
las condiciones de limpieza y saturaciéon de la esponja; si es
necesario saturar, utilizar el liquido apropiado (la eleccion del
liguido depende de la naturaleza de los colorantes y debe ser
hecha directamente por el fabricante de los productos empleados).

(Con humidificador con agua) Controlar que el nivel del agua en la
botella no sea inferior al nivel minimo.

(Con Autopad) Controlar el estado de limpieza del tampén.
(Con Perforador) Controlar las condiciones de limpieza de la cuchilla.

Efectuar la purga del sistema (no es necesario si el dosificador esta
dotado de sistema de boquillas con valvula integrada INV).

Cosas que hay que recordar

No dejar nunca la maquina apagada.

En los depdsitos, la agitacion de cada colorante se realiza
automaticamente (tiempos personalizables).

Prestar atencion en no llenar demasiado los depdsitos con el
colorante. En caso de haberlos llenado excesivamente, actuar
como se indica en el manual de uso.

Agitar manualmente el colorante que se va a verter en los depdsitos.
No utilizar agitadores automaticos.

Volver a cerrar los depdsitos con las tapas inmediatamente después
del llenado.

Recordar actualizar correctamente los niveles de llenado de los
depdsitos en el software de gestion.

(Con humidificador con disolvente o sin humidificador) La
saturacién de la esponja debe realizarse por lo menos dos veces
por semana (la frecuencia de la intervencion debe considerarse
indicativa ya que depende de la naturaleza de los colorantes y de
las condiciones ambientales).

(Con humidificador con agua) Llenar la botella de agua en cuanto
se alcance el nivel minimo. No superar el nivel maximo.

(Con Autopad) Limpiar el tampon.

Al final del dia de trabajo

Llenar los depdsitos.
Actualizar los niveles de llenado en el software de gestion.

Apagar el ordenador. No apagar la maquina.

Se recomienda leer con atencién el manual de uso.
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1 INFORMACIJE OGOLNE

1.1 Celi korzystanie z instrukgji

Przeczyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do
uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja zawiera wskazania dotyczace obstugi i konserwacji
rutynowej, niezbednej do utrzymania parametréw maszyny wraz
z uptywem czasu. W instrukcjach zawarte s3 wszystkie informacje
konieczne do prawidtowego uzytkowania maszyny i zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom.

Instrukcje nalezy uwazaé za integralng czes¢ maszyny i nalezy j3
przechowywac az do ostatecznej likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej przygotowania,
dotyczace maszyny i ewentualnych akcesoridéw; dla akcesoridw podano
warianty lub zmiany, ktére umozliwiajg rézne tryby robocze.

Instrukcja moze by¢ dostepna w formie papierowej (w opakowaniu
produktu) lub w formie cyfrowej, dostepnej na stronie internetowej firmy
COROB. Mozna zamdwic u producenta wydrukowany egzemplarz instrukgji.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czesciowego zniszczenia,
uniemozliwiajacego przeczytanie jej zawartosci, nalezy obowigzkowo
zwrdcic sie z prosbg o nowy egzemplarz instrukcji do producenta.
Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja maszyne
bez oston i/lub operatoréw bez urzadzerr ochrony indywidualnej,
stuzy tylko temu, aby utatwi¢ omdwienie poszczegélnych tematéw.

Niektore ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajg
prototypy, a zatem maszyny produkowane standardowo moga sie
rézni¢ w niektérych szczegétach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie
waznych uwag lub wskazowek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczenstwo obrazen osob.

1 INFORMACION GENERAL

1.1 Objeto y uso del manual

Leer atentamente este manual antes de utilizar la maquina.

Este manual contiene las instrucciones relativas al uso y al
mantenimiento ordinario necesario para mantener las prestaciones de
la maquina en el tiempo. Incluye toda la informacién necesaria para
utilizar la maquina correctamente y evitar accidentes.

El manual debe considerarse parte integrante de la maquina y
conservarse hasta el desmantelamiento final.

Contiene todas la informacién disponible hasta la fecha de su
preparacion en relacién con la maquina y con los posibles accesorios;
para los accesorios se indican las variantes o modificaciones que
implican diversos modos operativos.

El manual podria estar disponible en formato papel (en el embalaje
del producto) o en formato digital, al que se puede acceder desde la
pagina web COROB. Se puede solicitar una copia del manual en papel
al fabricante.

Si se pierde o se destruye, imposibilitando su lectura completa, se
debera pedir uno nuevo a la casa fabricante.

Si las imagenes que contiene este manual muestran la maquina sin
proteccién y/o los encargados sin los dispositivos de proteccion
individual, es solo para que la explicacion de los temas sea mas
clara.

Algunas ilustraciones contenidas en este manual se han obtenido a
partir de prototipos, las maquinas de la produccion estandar pueden
diferir en algunos detalles.

1.1.1 Convenciones graficas

El estilo negrita se utiliza para dar particular resalto a notas o
indicaciones de particular importancia.

/A\ PELIGRO

Sefiala el riesgo de dafios a la persona.

OSTRZEZENIE

o

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére mogtoby
wptynac negatywnie na jej dziatanie.

ADVERTENCIA

o

Sefiala el riesgo de dafios a la maquina que podrian comprometer su
funcionamiento.

Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczgce koniecznych do
zastosowania norm i/lub srodkéw ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczqgce
programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

s

Oznacza, ze do wykonania opisanych prac konieczne jest
uzycie podanych przyrzqdow.

Ot

1.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajgcy wiedze na temat metod uzyskiwania farb,
lakieréw itp., przeszkolony i upowazniony do obstugi i uzytkowania
maszyny za pomocag elementéw sterowania oraz zatadunku i
wyfadunku materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy
zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac¢ tylko
w warunkach bezpiecznych i wykonywac zwykte prace konserwacyjne.

Evidencia instrucciones importantes referidas a normas de
previsién y/o precauciones por adoptar.

Evidencia situaciones y/u operaciones que conciernen al
software de gestion instalado en el ordenador.

s 7w

Indica que para efectuar la intervencion descrita es necesario
utilizar las herramientas indicadas.

Q,

1.2 Definiciones

OPERADOR

Aquel que posee los conocimientos de los métodos para obtener
pinturas, barnices o similares, ha sido formado y estd autorizado para
la conduccidn y utilizacion de la maquina mediante el uso de mandosy
de las operaciones de carga y descarga de los materiales de produccion
con las protecciones activas. Deberd operar solo con condiciones de
seguridad y podra realizar operaciones de mantenimiento ordinario.

KONSERWATOR/INSTALATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik i
elektryk), zatrudniony przez producenta do wykonywania interwencji
na maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania regulacji,
napraw usterek i prac konserwacyjnych.

ENCARGADO DEL MANTENIMIENTO/INSTALADOR

Especialista preparado e instruido en el campo técnico (mecanico y
eléctrico) y encargado del fabricante para intervenir en la maquina
para la instalacion de la misma o para efectuar ajustes, reparaciones
de averias o intervenciones de mantenimiento.
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2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Dozownik automatyczny to urzadzenie do automatycznego dozowania (lub
wydawania) ptynnych barwnikéw do pojemnikéw (puszek, blaszanek lub
bidonéw metalowych lub z tworzywa sztucznego) o wymiarach podanych w
niniejszej instrukcji, wstepnie napetnionych produktem podstawowym, celem
uzyskania gotowych produktéw takich jak lakiery, farby, emalie, atramenty o
zadanym odcieniu, wybieranym za pomoca programu sterowania maszyna.

Dozownik ma mozliwos¢ odzysku przerwanej formuty, jesli jest
uzytkowany z oprogramowaniem sprzetowym i programem dozujacym,
ktore obstuguja te funkcje.

2 CARACTERISTICAS

2.1 Descripcion de la maquina

El dosificador automatico es un dispositivo para la dosificacion (o
distribucidn) automatica de productos fluidos colorantes en contenedores
(envases, latas o bidones de metal o de plastico) con las dimensiones
especificadas en este manual, pre-llenados de base, con el fin de obtener
productos acabados como barnices, pinturas, esmaltes, tintas que tengan
el tono requerido, mediante el software de gestién de la maquina.

El dosificador ofrece la posibilidad de recuperar laférmulainterrumpida,
si se utiliza con firmware y programas de dispensacion que admitan
esta funcién.

=

Maszyna dostepna jest w wersji [CX] (compact) i [SX] (small) do 24
obwodoéw lub do 32 obwoddw z INV oraz w wersji [LX] (large) do 32
obwodow.

[CX]

[SX]

La mdquina esta disponible en la versién [CX] (compact) y [SX] (small)
hasta 24 circuitos o hasta 32 circuitos con INV y en la versién [LX] (large)
hasta 32 circuitos.

[LX]

Modele réznig sie modutem gtowicy dozujace;j:

e small, dla wers;ji [CX] i [SX]

e large, dla wersji [LX]

Moduty zbiornikdw wersji [SX] i [LX] sg wspdlne. Moduty zbiornikéw
wersji [CX] majg zmniejszong gtebokos¢.

Dozownik moze by¢ wyposazony w pojedynczy naped [Single Drive],
ktéry umozliwia aktywacje poszczegdlinych obwoddéw lub pojedynczy
naped centralny, ktéry aktywuje jednoczesnie wszystkie pompy
urzadzenia [Central Drive].

Czesci sktadowe dozownika:

1. Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania puszek.
2. Panel sterowania

3. Pokrywy gdrne.

4. Strefa napetniania zbiornikdw.

Los modelos se diferencias por el médulo del cabezal de dosificacion:
e small, para version [CX] y [SX]
e large (grande), para version [LX]

Los mddulos de depdsitos de las versiones [SX] y [LX] son comunes. Los
modulos de los depdsitos de la version [CX] tienen una profundidad
reducida.

El dosificador puede equiparse con una motorizacion individual [Single
Drive], que permite la activacién de circuitos individuales o de una
Unica motorizacién central que activa contempordneamente todas las
bombas de la maquina [Central Drive].

El dosificador se compone de:

1. Area de dispensacién y dispositivo para la colocacién de los
envases.

2. Panel de mandos.
Tapas superiores.
4. Zonade llenado de depésitos.
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Dozownikiem zarzadza komputer sterujgcy. Producent dostarcza
szeroki asortyment programoéw uzytkowych dla zarzgdzania wszystkimi
funkcjami maszyny.

Jeslikomputer znajduje sie w obszarze trudno dostepnym dla operatora,
mozna poprosi¢ o opcjonalng funkcje Easy-On, ktéra umozliwia
wigczenie komputera bezposrednio z panelu sterowania maszyny, za
pomoca przycisku off-line (rozdziat 5.6).

Jesli maszyna zostaje dostarczona z opcja COROB Connect, jej
sterowanie mozliwe bedzie za pomocg urzadzenia z systemem Android
lub Windows oraz odpowiedniego dedykowanego oprogramowania
dozowania. Pofaczenie miedzy urzadzeniem, na ktérym zainstalowane
jest oprogramowanie dozujace, a maszyna jest automatyczne.

2.2 Opis czesci

La gestion del dosificador se confia al ordenador de gestion. El
fabricante proporciona una amplia gama de aplicaciones de software
para la gestidn de todas las funciones de la maquina.

Si el ordenador estd colocado en una zona a la que el operador no
puede acceder facilmente, se puede solicitar la funcién opcional Easy-
On que permite encender el ordenador directamente desde el panel
de mando de la maquina, con el pulsador off-line (capitulo 5.6).

Si la maquina se suministra con la opcion COROB Connect, se podra
controlar con la utilizacion de un dispositivo Android o Windows y
el relativo software de dispensacién especifico. La conexion entre el
dispositivo donde se ha instalado el software de dispensacion y la
mdquina es automatica.

2.2 Descripcion de las partes

Zbiorniki

Zbiorniki maszyny mogg miec¢ rézng pojemnosc¢ oraz s
przystosowane do dozowanego produktu.

W czesci gornej maszyny , pokrywy umozliwiajg dostep
do napetniania zbiornikéw.

Kazdy zbiornik wyposazony jest w pokrywe zamykajaca.

Depdsitos

Los depdsitos de la maquina pueden presentar
varias capacidades y estan previstos para contener el
producto que se debe dosificar.

En la parte superior de la maquina, las tapas permiten
el acceso para llenar los depésitos.

Cada depdsito esta equipado con una tapa de cierre.

Gniazdo dysz

Zakonczenia rur dozujgcych
wychodzacych ze zbiornikéw
zbiegajg sie i s3 przymocowane do
gniazda dyszy, z ktérego wychodzi
produkt do napetniania puszki.

Centro de boquillas

Las terminaciones de los tubos de
dosificacién que provienen de los
depdsitos convergen y son fijadas al
centro de boquillas del que sale el
producto para el llenado del envase.

System dysz ze zintegrowanym zaworem (INV)

System INV integruje dysze dozujacg i zawoér kazdego
obwodu w jeden wktad.

Wktady sg montowane na specjalnej gtowicy dozujacej.
Otwieranie (dozowanie) i zamykanie (recyrkulacja)
zaworu odbywa sie elektrycznie przez sterownik logiczny
maszyny.

Dzieki wtasciwosciom uszczelniajgcym systemu, INV
zapobiega wysychaniu barwnika.

I

Sistema de boquillas con valvula integrada (INV)

El sistema INV integra la boquilla de dosificacién y la
vélvula de cada uno de los circuitos en un solo cartucho.

Los cartuchos estdn montados en el cabezal de
dosificacion especial. La apertura (dosificacién) vy
el cierre (recirculacién) de la valvula son realizados
eléctricamente, por la légica de mando de la maquina.

Gracias a las caracteristicas de estanqueidad del
sistema, el INV impide que se seque el colorante.

j

Krzesetko (opcja)

Krzesetko umozliwia prawidtowe ustawienie puszki pod gniazdem dysz
dozujgcych.

Pozwala na umieszczenie wagi wraz z wyswietlaczem, aby moéc dozowac
ilos¢ wedtug wagi.

Krzesetko pdtautomatyczne - Krzesetko jest sterowane przez
operatora za pomoca przyciskdw aktywacyjnych (sterowanie dwoma
rekami); krzesetko zatrzymuje sie, kiedy puszka zostaje wykryta przez
fotokomorke.

Krzesetko automatyczne - Krzesetko jest zarzadzane przez komputer,
ktéry kontroluje jego ruch i sprawdza, czy umieszczone na nim
opakowanie rzeczywiscie odpowiada temu wybranemu do dozowania.
Fotokomorka kontroluje obecnosé opakowania i prawidtowe ustawienie
krzesetka.

EVOPWR

Plataforma (opcional)

La plataforma permite la colocacion correcta del envase en

correspondencia con el centro de boquillas de dosificacion.

Permite poder alojar una balanza con su pantalla para poder dosificar
la cantidad en peso.

Plataforma semiautomadtica - La plataforma debe ser accionada por el
operador a través de los pulsadores de activacion (accionamiento con
dos manos); la plataforma se detiene cuando la fotocélula detecta el
envase.

Plataforma automdtica - La plataforma es gestionada por el ordenador
que acciona su movimiento y controla que el envase apoyado en ésta
corresponda efectivamente con el elegido para la dosificacion. Una
fotocélula controla la presencia del envase y la correcta colocacion de
la plataforma.



Transportador derodillos - solo version [CX] y [LX]

Transporter rolkowy - tylko dla wersji [CX] i [LX]

Skfadany transporter rolkowy jest przymocowany z
przodu modutu zbiornikéw i utatwia zatadunek ciezkich
opakowan na krzesetko. Powierzchnia przesuwu moze
by¢ z rolkami lub wykonana z blachy nierdzewnej.
Jest réwniez wyposazony w schodek, ktory ufatwia
operatorowi napetnianie zbiornikdéw. Transporter
rolkowy moze by¢ regulowany na rézne wysokosci.

El transportador de rodillos plegable esta fijado en la
parte de delante del mdédulo de los depdsitos y facilita
la carga de los envases pesados en la plataforma. El
plano de deslizamiento puede ser de rodillos o de
chapa inoxidable. Estd dotado de un escaldén, que
facilita el trabajo del operador en las operaciones de
llenado de los depdsitos. El transportador de rodillos
se puede regular en varias alturas.

Hydrauliczny przenosnik rolkowy pedatowy - tylo
wersja [LX]

Ruchomy nienapedzany przenosnik rolkowy umozliwia
wygodne reczne umieszczenie puszki pod gtowica
dozujgca i sterowanie jego podniesieniem za pomoca| ®
pedatu. Jest wyposazony w szablon centrujacy
opakowania, uzyteczny do pozycjonowania puszek w
osi wzgledem Srodka dyszy.

Sistema de rodillos hidraulico a pedal - solo versién
[LX]

El sistema de rodillos libre moévil permite colocar
_|comodamente a mano el envase debajo del cabezal de

dosificacidon y controlar la subida del mismo mediante
el pedal presente. Esta dotado de una plantilla de
centrado de los envases, Util para colocar los envases
nivelados con el centro de boquillas.

Centrowanie puszek

W standardowe] konfiguracji krzesetko jest wyposazone w blache z
pierscieniami centrujgcymi, przydatng do pozycjonowania puszek ze
wstepnie nawierconymi pokrywami pod dyszg dozujgcy. Opcjonalnie
mozna zamowi¢ blache z pierscieniami centrujgcymi o Srednicy do
indywidualnego dostosowania.

Centrador de envases

En configuracion estdndar, la plataforma esta dotada de una placa
con anillos de centrado, util para colocar los envases con las tapas
preperforadas debajo de la boquilla de dosificacion. Como opcional,
se puede solicitar una chapa con anillos de centrado con un diametro
personalizable.

196 mm ——|
77"

— 146 mMm —
5.7
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Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system emitujgcy wiazki laserowe, ktore
pozwalajg na ustawienie wstepnie nawierconych
puszek w taki sposdb, aby otwér byt w linii z gniazdem
dysz dozujgcych.

JesliB.H.L. Jest obecny w potaczeniu zautomatycznym
krzesetkiem, maszyna wyposazona jest w dodatkowy
przycisk po prawej stronie gtowicy, ktéry pozwala na
wiaczenie promieni laserowych przed rozpoczeciem
dozowania czyli przed rozpoczeciem ruchu
krzesetka. Pozwala to na optymalne pozycjonowanie
perforowanej puszki.

Centrador laser (Bung Hole Locator)

Este sistema emite rayos laser que permiten posicionar
los envases preperforados de modo que el orificio esté
alineado con el centro de boquillas de dosificacion.

Si el Centrador laser estd presente en combinacién con
la plataforma automatica, la mdquina estd dotada de
un pulsador adicional en el lado derecho del cabezal,
que permite encender los rayos laser antes de ordenar
la dosificacion y por lo tanto antes del movimiento de
la plataforma. Esto permite una colocacién 6ptima del
envase preperforado.

AUTOCAP i AUTOPAD

Aby zapobiec wysychaniu barwnikdw w centrum dozowania, urzgdzenie
jest wyposazone w korek nawilzajgcy lub urzadzenie czyszczace dysze.

Autocap (1) to automatyczny korek, ktéry gwarantuje hermetyczne
zamkniecie centrum dozowania; sterowany przez oprogramowanie,
ktére automatycznie otwiera go przed dozowaniem i zamyka
natychmiast po nim. Zawiera gabke nawilzajaca.

Autopad (2) to automatyczne urzadzenie, ktore czysci gniazdo dysz
po dozowaniu. Po zakorczeniu dozowania, po wyjeciu puszki i po
odstonieciu w ten sposob fotokomorki wykrywajacej puszke, Autopad
(normalnie otwarty podczas pracy maszyny) zamyka sie i wykonuje
cykl czyszczenia. Czyszczenie polega na wykonaniu jednego lub
wiecej przejs¢ na zakonczeniach obwodow wktadki umieszczonych w
Autopadzie, w celu usuniecia resztek barwnika z dysz.

Autopad mozna réwniez skonfigurowa¢ tak, aby pozostawat w
pozycji zamknietej, czyli aby pokrywat obszar dyszy, z wyjgtkiem fazy
dozowania.

Autopadjest dostepny tylko w potgczeniu z systemem INV (zintegrowane
zawory elektryczne).

AUTOCAP y AUTOPAD
2

Para impedir que los colorantes se sequen en el centro de dosificacion,
la maquina estd dotada de un tapdn humidificador o de un dispositivo
de limpieza de boquillas.

El Autocap (1) es un tapdn automatico que garantiza el cierre
hermético del centro de dosificacion; esta gestionado por el software
que lo abre de forma automatica antes de la dosificacidn y lo cierra
inmediatamente después. Contiene una esponja humidificadora.

El Autopad (2) es un dispositivo automatico que realiza la limpieza del
centro de las boquillas después de la dosificacién. Una vez finalizada
la dosificacion, cuando se quita el envase y se descubre la fotocélula
de deteccidn de envase, el Autopad (normalmente abierto durante el
funcionamiento de la maquina) se cierra y realiza un ciclo de limpieza.
La limpieza consiste en realizar uno o varios pasos en las terminaciones
de los circuitos del tampdn que contiene el Autopad, con el objetivo de
quitar los restos de colorante de las boquillas.

El Autopad puede configurarse también para permanecer en posicion
cerrada, o mantener cubierta el drea de las boquillas, excepto durante
la fase de dosificacion.

El Autopad estd disponible solo en combinacidn con el sistema INV
(Valvulas integradas eléctricas).

Perforador

Perforator

Perforator to urzadzenie, ktére pozwala wywierci¢
pokrywe puszki.

W  przypadku perforatora  pdtautomatycznego,
operator wykonuje wiercenie poprzez jednoczesne
nacisniecie przyciskdbw uruchamiajgcych krzesetko
poétautomatyczne (sterowanie obureczne).

Ruch krzesetka w gére popycha puszke spoczywajgca na
nim na przebijak perforatora, a ruchem w dot ustawia
go z powrotem w prawidtowe] pozycji do dozowania.

El perforador es un dispositivo que permite agujerear
la tapa del envase.

Con perforador semiautomdtico, el operador realiza
la perforacion mediante la activaciéon contempordnea
de los pulsadores de accionamiento de la plataforma
semiautomatica (accionamiento de dos manos).

El movimiento de subida de la plataforma empuja
el envase apoyado en ésta contra el punzén del
perforador y con un movimiento de bajada lo devuelve
a la posicidn correcta para la dispensacién.

Na wyposazeniu perforatora dostarczane jest rowniez
reczne zaktadanie korka, ktére pozwala na wtozenie

Con el perforador se incluye también un tapador

plastykowego korka w wykonany otwor.

manual que permite introducir el tapdn de plastico en
el agujero realizado.

EVOPWR

-10-



Nawilzacz No-Dry-Nozzle

Nawilzacz do barwnikdw na bazie wody zapewnia state
nawilzanie dyszy. Powietrze zwilzone za pomocg wody
znajdujacej sie w butelce jest przenoszone do obszaru
dysz. W zaleznosci od wykrytego poziomu wilgotnosci,
system jest witgczany i wytaczany automatycznie gdy
zachodzi taka koniecznos¢.

Nawilzacz do  barwnikéw  rozpuszczalnikowych
umozliwia nawilzanie dysz, gdy korek jest zamkniety.
Rozpuszczalnik obecny w matym zbiorniku wewnatrz
korka utrzymuje obszar dyszy stale nasycony.

Oba systemy mogg wystepowaé pojedynczo lub
facznie w oparciu o system barwienia zastosowany w
maszynie.

Gorny talerzyk bezpieczeristwa

Odczepiajgc dwie sruby znajdujgce sie pod talerzykiem
bezpieczenstwa, uzyskuje sie dostep do wnetrza
maszyny w celu oczyszczenia gniazda dyszy.

Talerzyk bezpieczenstwa dostepny jest wytgcznie w
potaczeniu z krzesetkiem automatycznym.

Humidificador No-Dry-Nozzle

El humidificador para colorantes con agua garantiza
la constante humidificacion de las boquillas. El aire
humidificado empleando el agua contenida en la
botella, se transfiere a la zona de las boquillas. Segun
el nivel de humedad detectado, el sistema se activa y
se desactiva automaticamente cuando es necesario.

El humidificador para colorantes con disolvente permite
la humidificacién de las boquillas cuando el tapon estd
cerrado. El disolvente presente en un pequefio depdsito
realizado en el interior del tapdn mantiene el 4rea de las
boquillas constantemente saturada.

Los dos sistemas pueden estar presentes de forma
individual o conjuntamente en funcién del sistema

tintométrico utilizado en la maquina.

-11-

Platillo de seguridad superior

Desenganchando los dos tornillos debajo del platillo
de seguridad, permite acceder a la zona interior de
la maquina para efectuar la limpieza del centro de
boquillas.

El platillo de seguridad estd disponible solo en
combinacion con la plataforma automatica.
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2.3 Wymiary stosowanych opakowan

MAX 35 kg
a |

2.3 Envases tratables

MAX
Korek / Tapén / — MIN
Krzesetko / Autopad
Plataforma Ssytem dysz / Sistema ﬁ =
de bicos = IE
70 mm
500 mm [19.7”] 80 mm [3”] [2.8"]
450 mm [17.7"]* 130 mm [5.17]* A5mm {1637 |16 mm
300 mm [11.8”]* [4.3]*
275 mm [10,8”]
110 mm
460 mm [17,7” 90 mm [3.5” ”
[ ] 3:57] 390 mm [15.4”] [4.37]
Pétautomatyczny /
Semiautomatica 80 mm [3”]
. 60 mm [2.4”] 70 m”m
510 mm [20,1"] ze specjalnym krzesetkiem dla [2.87]
450 mm [17.77]* | sample pot / con plataforma 415 mm [16,3”] 110 mm
especial para envase de muestra 300 mm [11.8”]* [4.3]*
130 mm [5.17]*
275 mm [10,8”]
” ” 110 mm
435 mm [17,1"] 90 mm [3.5”] 290 mm [11.4”] [4.3"]
415 mm [16.3”]
485 mm [19,1”]
275 mm [10.8”]
80 mm [3”]
390 15.4”
60 mm [2.4”] mm [15.47]
AUtomaty’c_mV / ze specjalnym krzesetkiem dla 70 m”m
Automatica sample pot / con plataforma (2.8"]
especial para envase de
muestra
415 mm [16.3”]
473 mm [18,6”]

275 mm [10.8”]

290 mm [11.4"]

* Z opcjq skali do dozowania grawimetrycznego.

Ze wzgledu na wysoki poziom napetnienia opakowar 0,5 litrowych i 1 litrowych [ jedna pinta i jedna kwarta] COROB nie zaleca wiercenia.

* Con opcion balanza para dosificacién gravimétrica.

Debido al elevado nivel de llenado en los envases de 0,5 litros y 1 litro [una pinta y un cuarto], COROB desaconseja la perforacién de los mismos.

EVOPWR
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2.4 Prawidtowe i nieprawidtowe uzytkowanie,
ktore mozna tatwo przewidzieé

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku przy dozowaniu
barwnikdéw w matych, $rednich i duzych punktach sprzedazy oraz

w profesjonalnych centrach do przygotowywania kolorowych farb i
lakieréw.

Maszyne mozna uzywaé¢ wraz z opakowaniami wedtug limitow
okres$lonych w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowan) z
barwnikami wskazanymi w tabeli w rozdziale 8.1 (Dane techniczne) i w
trybach wskazanych w niniejszym podreczniku.

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie zostato
objete niniejszg ksigzka instrukcji, uwaza sie za uzytkowanie niewtasciwe i
nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek odpowiedzialnosci
producenta wynikajacy z nieprzestrzegania tych zalecen.

2.5 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjng (rozdziat 3.4), na
ktérej podano:

1. Nazwa producenta.
Oznaczenia.

Model maszyny.
Miesigc i rok produkcji.

Numer fabryczny.

UL

Charakterystyki elektryczne.

Nie usuwac ani nie ingerowac¢ w zaden sposéb w tabliczke
/ identyfikacyjng.
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2.4 Uso previsto y uso incorrecto razonablemente
previsible

La maquina esta destinada a un uso profesional para la dosificacion
de colorantes en puntos de venta de pequeias, medianas y grandes
dimensiones o centros profesionales para la preparacion de pinturas y
barnices colorantes.

La maquina debe utilizarse con envases que respeten los limites
indicados en el capitulo 2.3 (Envases tratables) con colorantes indicados
en la tabla en el capitulo 8.1 (Datos técnicos) y con las modalidades
indicadas en el presente manual.

Cualquier otro uso de la maquina diferente de aquel indicado, no
incluido o deducible del presente manual, sera considerado impropio y
no previsto, por lo tanto, eximira al fabricante de toda responsabilidad
derivada del incumplimiento de estas prescripciones.

2.5 Datos de identificacion

La maquina estd dotada de una placa de identificacion (capitulo 3.4)
que indica:

Nombre del fabricante.
Marcados.

Modelo de la maquina.
Mes y aio de fabricacion.

Numero de matricula.

S A

Caracteristicas eléctricas.

No eliminar o manipular de ningun modo la placa de
/ identificacion.

EVOPWR



3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem oraz
niedozwolonym uzyciem

0 OBOWIAZKOWO

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem wykonywania
prac na maszynie.

Maszyna moze by¢ stosowana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem,
dla jakiego zostata wykonana.

Zwracac uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Jesli jest takie zalecenie,
indywidualnej.

nalezy stosowa¢ s$rodki ochrony

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik
(KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu do czesci maszyny
zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji
nadzwyczajnej i napraw.

Kazdg interwencje zwigzang z konserwacjg zwyczajng operator
moze wykonywac dopiero po wytgczeniu maszyny i odtgczeniu
kabla zasilajgcego od gniazda elektrycznego.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora; obecnos¢
innych pracownikédw poza operatorem, ktérzy mogg dosiegnaé i
dotykaé czesci maszyny podczas uzytkowania, jest zabroniona.

Miejsce pracy operatora, ktéry musi obstugiwac¢ maszyne, znajduje
sie z przodu.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez operatora, ktéry jest
petnoletni i ktérego odpowiedni stan psycho-fizyczny potwierdzit
lekarz medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery,
rozpuszczalniki, srodki smarne i detergenty moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji
takich substancji nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i instrukcjami dofgczonymi do produktu.

® ZABRONIONE

EVOPWR

Maszyny nie mozna uzywaé z opakowaniami przekraczajacymi
limity okreslone w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowan)
i z barwnikami innymi niz wskazane w tabeli danych technicznych.

MASZYNA NIE JEST URZADZENIEM PRZECIWWYBUCHOWYM
| DLATEGO NIE WOLNO JEJ} UZYWAC W STREFACH
SKLASYFIKOWANYCH JAKO TAKIE (POMIESZCZENIA ZAGROZONE
WYBUCHEM).

Nie wlewa¢ do maszyny wysoko tatwopalnych ptynéw. W
przypadku uzytkowania z barwnikami zawierajagcymi lotne
rozpuszczalniki, nalezy przestrzega¢ specjalnych wskazan z
rozdziatu 3.8.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowa¢ materiatéw, ktdre
moga generowac iskry i zaprdszy¢ pozar.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do celéw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywac prac zarezerwowanych dla
KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent NIE odpowiada za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wylaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzgdzeniami bezpieczenstwa, ktore
s3 ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie
pozostawac zamkniete.

Nie nalezy nigdy patrze¢ bezposrednio na laserowe zrodto Swiatta
Bung Hole Locator (produkt laserowy klasy I1).

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywa¢ wody. Uzywac
wytacznie gasnic proszkowych lub $niegowych, postepujac zgodnie
z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez producenta i
umieszczonymi na gasnicy.

3 SEGURIDAD

3.1 Advertencias de seguridad y usos no
permitidos

o OBLIGATORIO

Leer cuidadosamente el manual de empleo antes de realizar
operaciones en la maquina.

La maquina debera ser empleada solo para los usos para los que
ha sido construida.

Prestar atencion a las sefiales situadas sobre la maquina.

Cuando se indique, deben utilizarse los equipos de proteccion
individual.

Solamente el personal cualificado y oportunamente adiestrado
(TECNICO DE MANTENIMIENTO) est4 autorizado a acceder a las
partes de la maquina protegidas por paneles para las operaciones
de mantenimiento extraordinario y reparacion.

Cualquier intervencién de mantenimiento ordinario por parte del
operador debe ser realizada con la maquina apagada y con el cable
de alimentacidn desconectado de la toma de corriente.

La maquina debe ser utilizada por un solo operador; se prohibe la
presencia de otros encargados ademas del operador que puedan
alcanzar y tocar partes de la maquina durante la utilizacion.

El lugar de trabajo para el operador que debe utilizar la maquina
estd en la parte delantera.

La maquina debe ser utilizada por un operador que sea mayor de
edad y que esté en condiciones psicoldgicas y fisicas consideradas
adecuadas por un médico especializado en medicina del trabajo.

Las sustancias que se pueden utilizar en la maquina, tales como
colorantes, barnices, disolventes, lubricantes y detergentes,
pueden perjudicar la salud. Manipular, almacenar y eliminar estas
sustancias de acuerdo con las normas vigentes y las instrucciones
suministradas con el producto.

® PROHIBIDO
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La mdquina no debe utilizarse con envases que superen los limites
indicados en el capitulo 2.3 (Envases tratables) ni con colorantes
que no sean aquellos indicados en la tabla de los datos técnicos.

LA MAQUINA NO ES ANTIDEFLAGRANTE, POR LO TANTO NO
SE DEBE UTILIZAR EN ZONAS CLASIFICADAS (AMBIENTES CON
PELIGRO DE EXPLOSION).

No verter liquidos altamente inflamables en el interior de la
maquina. En caso de utilizacion de colorantes que contengan
solventes volatiles, seguir las indicaciones especificas indicadas
en el capitulo 3.8.

Se prohibe fumar cerca de la maquina.

No usar llamas libres ni utilizar materiales que puedan generar
chispas y cebar un incendio.

La maquina no debe ser utilizada para uso alimentario.

El OPERADOR no debe realizar operaciones reservadas al
MANTENEDOR o el INSTALADOR. El fabricante NO responde por
dafios derivados de la falta de respeto de esta prohibicidon.

Se prohibe utilizar la maquina sin protecciones o con los
dispositivos de seguridad presentes en la maquina desactivados,
averiados o si no estan presentes. Los paneles deberdan mantenerse
rigurosamente cerrados.

No mirar nunca directamente a la fuente luminosa del centrador
laser (producto laser de Clase Il).

Sila mdquina se incendia no utilizar nunca agua. Utilizar solamente
extintores de polvo seco o de anhidrido carbdnico siguiendo las
formas de uso y las advertencias indicadas por el fabricante y en
el extintor.



A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Uzytkownik musi podtgczy¢ maszyne do instalacji zasilajgcej TN
lub TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajgce RCD (Residual
Current Devices) , ktére interweniuje automatycznie w przypadku
usterki.

ZAWSZE NALEZY PODtACZAC MASZYNE DO GNIAZDA
ELEKTRYCZNEGO Z UZIEMIENIEM. Linia musi by¢ zabezpieczona
przed przecigzeniami, zwarciami i bezposrednimi kontaktami,
zgodnie z obowigzujagcymi przepisami BHP. Nieprawidtowe
wykonanie uziemienia moze spowodowac niebezpieczenstwo
porazenia pragdem elektrycznym.

Maszyna nie moze by¢ podtgczona do Zrddta zasilania elektrycznego
o charakterystykach innych niz podane na tabliczce znamionowe;j.

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrdcenie
zasilania spowoduje ponowne automatyczne wigczenie maszyny,
celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych
wysychaniu produktow.

Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym czy innym
obrazeniom, maszyny nalezy uzywac¢ wytgcznie w zamknietych
pomieszczeniach. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz,
gdzie moze by¢ narazona na deszcz lub silng wilgo¢.

Zawszeprzed przystgpieniemdojakichkolwiek prackonserwacyjnych
nalezy wyjmowac przewdd zasilania elektrycznego z gniazda
elektrycznego.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikéw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny. Upewni¢ sie, ze zasilanie elektryczne
urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny, jak komputer,
jest ekwipotencjalne (ma jedno uziemienie), poniewaz rdznice
potencjatu powodujg zaktdcenia i/lub szkody na portach
szeregowych.

Nalezy okresowo sprawdza¢ stan przewodu zasilajgcego; w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy wymieni¢ go na nowy,
dostarczony przez producenta.

3.2 Ostrzezenia odnosnie do stosowania produktow

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikdéw; nalezy
skrupulatnie  przestrzega¢ instrukcji uzytkowania podanych
opakowaniu barwnika i przeczyta¢ uwazinie KARTY

CHARAKTERYSTYKI (MSDS - Material Safety Data Sheet), ktére musi
dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich podanych instrukcji i, gdy jest to

obowigzkowe, uzywac przewidzianego sprzetu ochronnego.

A PELIGRO ELECTRICO

El usuario debe conectar la maquina a una instalacion de
alimentacion TN o TT, dotada de un dispositivo de proteccion RCD
(dispositivo de corriente residual) que intervenga automaticamente
en caso de averia.

ALIMENTAR SIEMPRE LA MAQUINA CON UNA TOMA CAPAZ
DE GARANTIZAR LA CONEXION DE TIERRA. La linea deberd ser
protegida contra sobrecargas, cortocircuitos y contactos directos
segln las normas vigentes de prevencién de accidentes. Una
ejecucién incorrecta de la toma de tierra puede comportar el
riesgo de descargas eléctricas.

La mdaquina no deberd ser alimentada eléctricamente con una
fuente de alimentacién que tenga caracteristicas diferentes de las
indicadas en la placa de identificacion.

En el caso de interrupcion imprevista de la alimentacidon eléctrica,
la reactivacion provocara el reencendido automatico de la maquina
para permitir la ejecucién automatica de los procesos que evitan el
secado de los productos.

Para evitar el riesgo de descargas eléctricas o heridas, utilizar la
maquina solo en ambientes internos. Se prohibe utilizar la maquina al
aire libre donde pueda estar expuesta a la lluvia o a humedad intensa.

Desconectar siempre el cable de alimentacion eléctrica de la
toma de corriente antes de efectuar cualquier operacion de
mantenimiento.

Lamaquinase aisla de lared de alimentacion eléctrica desconectando
el enchufe de alimentacidn, por tanto debera instalarse cerca de una
toma de corriente eléctrica facilmente accesible.

No utilizar cables de prolongacidn para alimentar la maquina.

No utilizar enchufes multiples para conectar otros equipos a la
toma que alimenta la maquina. Asegurarse de que la alimentacién
eléctrica de los aparatos conectados en serie a la maquina, como
el ordenador, sea equipotencial (que tenga una Unica referencia
de puesta a tierra) ya que las diferencias de potencial provocan
problemas y/o dafios en los puertos seriales.

Controlar periddicamente las condiciones del cable de alimentacién,
en el caso de que resultase dafiado sustituirlo con un cable nuevo
proporcionado por el fabricante.

3.2 Advertencias sobre el uso de los productos

/A\ PELIGRO

La maquina es adecuada para la utilizacién de productos colorantes
en general; respete escrupulosamente las instrucciones de uso
incluidas en el envase del colorante y lea atentamente las FICHAS DE
SEGURIDAD (MSDS - Material Safety Data Sheet) que suministre el
vendedor o el fabricante del producto.

Respetar todas las disposiciones de seguridad incluidas y, cuando sea
obligatorio, utilizar el equipo de proteccion previsto.

Ponizej zamieszczono niektdre z najczesciej uzywanych ostrzezen i
Srodkoéw bezpieczenstwa, podawanych przez producentéw barwnikow.

1.
2.

Szkodliwy przy potknieciu.

Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami. W przypadku kontaktu ze skdérg
i oczami, przemy¢ duzg iloscig wody.

Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Kiedy to obowigzkowe, uzywaé wskazanego sprzetu ochronnego.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu,
natychmiast doktadnie przewietrzy¢é dang strefe i postepowac
zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku oraz
instrukcjami dotgczonymi do danego produktu.

Nie wylewa¢ barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci

barwnika stosowac sie do lokalnych przepiséw prawnych w tym
zakresie.

A continuacidn se indican algunas de las advertencias y precauciones
de seguridad mas habituales ofrecidas por los fabricantes de productos

colorantes.

1. Dafiino si se ingiere.

2.  Evitar el contacto con la piel y los ojos. En caso de contacto con la
piel y con los ojos, enjuagar con abundante agua.
Mantener fuera del alcance de los nifios.

4. Cuando sea obligatorio, utilizar los equipos de proteccidon
indicados.

5. En caso de derrame o vuelco accidental del producto, ventilar
cuidadosamente la zona y seguir los pasos indicados en este manual
y en las instrucciones que se suministran con el producto mismo.

6. No verter el colorante en las alcantarillas. Para la eliminacion de
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los residuos, respetar las disposiciones de la legislacién local sobre
la materia.

EVOPWR



3.3 Zagrozenia pozostate

Zagrozenie

Srodki zapobiegawcze

Odn. w
instrukcji

Ryzyko porazenia pragdem
elektrycznym - Ryzyko porazenia

Maszyne nalezy zasilac¢ z gniazda pradu

pradem elektrycznym, jesli maszyna Do te \ rozdz. 5
podiaczona jest do gniazda elektrycznego z uziemieniem.
4 elektrycznego bez uziemienia.
Rlyz'\(/tko poraien';a pt;(qdem .. Operator nie jest upowazniony do dostepu do czesci
elektrycznym - Ryzyko porazenia maszyny zabezpieczonych panelami.
pragdem elektrycznym w przypadku - . A
dostepu do czesci maszyny chronionych Dla konserwatora: przed przystgpieniem do jakichkolwiek \
panelami bez wezeéniejszego odfaczenia | Prac konserwacyjnych nalezy wytaczyé maszyng i
napiecia elektrycznego. odtaczy¢ przewdd zasilania od gniazda elektrycznego.
U;zkod;enia grz_bie_tQ\Il(v_o;]Ie(:)zyvipvye Nie nalezy przekracza¢ wartosci granicznych ciezaru | azh
- Frzemieszczanie clgzkich obcigzen | ctalonych w obowiazujacych przepisach. rozdz.
. podczas ruchow maszyny i zatadunek Jedli to koni lesv U3 $ od iednich REKAWICE OCHRONNE 4-6
° opakowan na krzesetko moga Jesli to konleczne, nalezy uzywac odpowlednic PRZED RYZYKIEM
powodowac uszkodzenia. srodkow do podnoszenia. MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Ryzyko upadku przedmiotéw / X
Zmiazdzenie - Podczas ustawiania Puszke nalezy ustawia¢ upewniajac sie, ze cata jej rozdz. 6
puszki na krzesetku, puszka moze podstawa opiera sie na blacie krzesetka. :
przewrdcic sie i spas¢ na operatora. @
f Ryzyko zmiazdzenia / Pochwycenia | Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego L)
==\ | - Przemieszczanie automatyczne operatora. rozdz. 6
- ego, Autopada i krzesetka moze Nie wktada¢ rak do obszaru dozowania podczas FEKAWICE OCHRONNE :
spowodowac uszkodzenia. obstugi maszyny. MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Ryzyko zmiazdzenia / Pochwycenie - REKAWICE OCHRONNE
Podczas operacji uzupetniania barwnika Weisnac isk off-li di . PRZED RYZYKIEM dz. 6.5
motze uruchomié sie automatycznie cisnac przycisk off-line przed interwencja. MECHANICZNYM rozdz. 6.
rotacja mieszadta w zbiorniku. (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Ryzyko przeciecia - Podczas Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego operatora.
czynnosci perforacji lub konserwacji | Nie wkfadac rak do obszaru dozowania podczas REKAWICE OCHRONNE d
A na perforatorze, kontakt z ostrzem obstugi maszyny. fjffg;jvy/zgzﬁm 20_272'
przebijaka moze spowodowac Nalezy postuzy¢ sie odpowiednim narzedziem by (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
obrazenia. zdemontowac przebijak.
Ryzyko poslizgniecia / Upadek - Nie nalezy wchodzi¢ stopami i/lub siada¢ na @
Niewtasciwe uzywanie krzesetka krzesetku. pecawice ochronne | 10202 6
moze spowodowac obrazenia. Nie wolno uzywac krzesetka jako schoddw. @ PRZED RYZYKIEM
MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Nie nalezy uzywac maszyny w strefach sklasyfikowanych
jako wybuchowe (pomieszczenia zagrozone wybuchem).
Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowac
materiatow, ktdre mogg generowac iskry i zaprészyc pozar. rozdz. 2.4
Ryzyko wybuchu Nalezy przestrzega¢ warunkéw érodowiskowych \ q
zwigzanych z uzytkowaniem maszyny zgodnie z rozdz. 3.8
przeznaczeniem oraz zalecen wskazanych w rozdziale 2.4
Przestrzegac warunki otoczenia w miejscu pracy
wskazanych w rozdziale 3.8.
Ryzyko narazenia na wigzke laserowa
- Il Bung Hole Locator (B.H.L.) . - . . . -
- Nie nalezy nigdy patrze¢ bezposrednio na zréodto
wykorzystuje czerwone laserowe Swiatta \ rozdz. 6
Zrédta Swiatta, ktére moga by¢ :
potencjalnie niebezpieczne dla oczu.
Ryzyko zatrucia i uczulenia - Opary Nalezy przeczytac ostrzezenia, zamieszczone na kartach
generowane przez stosowane barwniki bezpieczeristwa stosowanych barwnikéw, ktdre musza Urzadzenia ochrony rozdz. 3.2
. moga wywotac zatrucie i/lub uczulenie byc ObP‘{"'aZkOWO dostarczone przez producenta indywidualnej zalecane w T
° podczas operacji uzupetniania zbiornikow, | barwnikow (karty MSDS Material Safety Data Sheet). kartach MSDS. -4-6-7
czyszczenia i likwidacji maszyny. Dba¢ 0 odpowiednie wietrzenie pomieszczenia.
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3.3 Riesgos residuales

Medida preventiva

Riesgo de descarga eléctrica - Riesgo
de descarga eléctrica si se alimenta la | Alimentar la maquina mediante una toma de \ can. 5
magquina con una toma de corriente | corriente eléctrica dotada de toma de tierra. P
eléctrica sin toma de tierra.
4 . L . El operador no estd autorizado a acceder a las partes
el s |t s e por e
partes de la maquina protegidas por | Para el manutener: antes de efectuar cualquier \
paneles sin haber quitado antes la intervencién de mantenimiento ordinario es
tensidn eléctrica. necesario apagar la maquina y desconectar el cable
de alimentacion de la toma de corriente.
besmlnes dprs?-lgmbares -El g No superar los limites de peso definidos por las
esplazamiento de cargas pesadas normas vigentes.
' durante la manipulacion de la maquina . cap.4-6
; : o : i 4 GUANTES PROTECCION
° y la carga de los envases sobre Ia. Sldes neé:esarlo, utilizar medios de elevacion R
plataforma, pueden provocar lesiones. | @deécuados. (DESGARRO, CORTE)
Riesgo de caida de objetos / .
Aplastamiento - Durante la Colocar el envase asegurandose de que toda la base
colocacion sobre la plataforma, un cap. 6
envase puede volcar y caer enc’ima se apoya sobre el plano de la plataforma.
del operador.
Riesgo de aplastamiento / La mdaquina deberd ser utilizada por un unico ‘
T En:edalrglen;ol-tEl r"nO\I’l]Imle.g.tf? g operador. .
— automatico del tapon humidificador, i . o ) cap.
- del Autopad y de la plataforma " | No poner las manos en el area de dispensacion GUANTES PROTECCION
) d | d .2 d | . . RIESGO MECANICO
puede provocar lesiones. urante la conduccion de la maquina. (DESGARRO, CORTE)
Riesgo de aplastamiento / )
Enredamiento - Durante la operacion GUANTES PROTECCION
de rellenado de los depésitos, |a Presionar el pulsador off-line antes de intervenir. %ggi}gzgc‘égf% cap. 6.5
rotacion del agitador en el depdsito '
puede iniciarse automdaticamente.
Riesgo de corte - Durante las La maquina deberd ser utilizada por un Unico operador.
operaciones de perforacion o el No poner las manos en el area de dispensacion durante GUANTES PROTECCION
mantenimiento al perforador, el la conduccién de la maquina. féggi}gzgc‘égf% cap.6-7
ccr)g\t/?)cctac; Ic:sr;oerl:slo del punzon puede Para extraer el punzdn, utilizar la herramienta
P : correspondiente.
Riesgo de resbalén / Caida - La No subir con los pies y/o sentarse sobre la @
utilizacién inadecuada de la plataforma. cunnTes proTECCON | €@P- B
plataforma puede provocar lesiones. | No utilice la plataforma como escalera. RIESGO MECANICO
(DESGARRO, CORTE)
No utilizar la maquina en zonas clasificadas
(ambientes con peligro de explosion).
No usar llamas libres ni utilizar materiales que
puedan generar chispas y cebar un incendio. cap. 2.4
Riesgo de explosion Respetar las condiciones medio ambientales de \ cap. 3.8
uso previsto de la maquina y las recomendaciones p. 3.
indicadas en el capitulo 2.4
Respetar las condiciones ambientales de
funcionamiento indicadas en el capitulo 3.8.
Riesgo de exposicion a rayo laser - El
centrador laser Bung Hole Locutor
(B.H.L) utiliza fuentes luminosas de laser | No mirar nunca directamente a la fuente luminosa. \ cap. 6
rojo que pueden ser potencialmente
peligrosas para los ojos.
Riesgo de envenenamiento y Leer las advertencias que se encuentran en las fichas
sensibilizacién - Los vapores generados | de seguridad de los colorantes utilizados que debe
por los colorantes utilizados pueden ser suministrada obligatoriamente por el fabricante | gqyipos de proteccion individual cap.3.2-
' provocar envenenamiento y/o de los colorantes (fichas MSDS Material Safety Data | recomendados en las fichas PR
° sensibilizacién durante la operacion de | Sheet). MSDS. -6
rellenado de los depésitos, de limpieza | Mantener el lugar de trabajo correctamente
y de eliminacion de la maquina. ventilado.
-17 - EVOPWR



3.4 Usytuowanie etykiet

N o v s DN e

'

Nie usuwaé naklejek dotyczgcych bezpieczerstwa lub
zawierajacych instrukcje i dbaé o ich czytelnos¢. Wszelkie
naklejki nieczytelne lub brakujgce nalezy zawsze zastepowac
nowymi, zwracajgc sie o nie do producenta.

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 2.5)
Etykieta ,Ostrzezenia ogdlne”
Etykieta , Niebezpieczerstwo zmiazdzenia”

Etykieta ,Niebezpieczenstwo przeciecia”

Etykieta ,Niebezpieczenstwo zwigzane z laserem”
Etykieta ,Niebezpieczenstwo zwigzane z elektrycznoscig”

Etykieta ,,Max moc gniazd pomocniczych” (tylko wersja ETL)

3.4 Posicionamiento de las etiquetas

Placa de identificacion (capitulo 2.5)
Etiqueta “Advertencias generales”
Etiqueta “Peligro de aplastamiento”
Etiqueta “Peligro de corte”

Etiqueta “Peligro laser”

Etiqueta “Peligro eléctrico”

N o v s~ wDN e

Etiqueta “Potencia max. tomas auxiliares” (solo version ETL)

No quitar o estropear las etiquetas de seguridad o
‘ instruccién. Cambiar las etiquetas que ya no sean legibles o
/ que falten solicitandolas al fabricante.

/

||Il"“"“
:Illlll\lﬂllll

= | CONNECTION TO PC, MONITOR

AUX SOCKETS ARE FOR

AND PRINTER ONLY.

TOTAL MAX POWER RATE
FOR ALL AUX SOCKETS: 3A

LES PRISES AUXILIAIRES SONT|
AUTILISER UNIQUEMENT
POUR LA CONNEXION A
ORDINATEUR, ECRAN ET
IMPRIMANTE.

TAUX DE PUISSANCE MAXIMUM|
TOTAL POUR TOUTES LES
PRISES AUXILIAIRES: 3 A

/

6

EVOPWR
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3.5 Urzadzenia ochronne

3.5 Dispositivos de seguridad

Ve

Maszyna jest wyposazona w nastepujgce urzadzenia ochronne:

Z krzesetkiem:

potauto-
matyczne

automatyczne

1. Przycisk awaryjny

2. Dolny talerzyk bezpieczefstwa krzesetka v 4

3. Przyciski uruchamiania i sterowania v
ruchem krzesetka

4. Gorny talerzyk bezpieczenstwa krzesetka -- 4

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W razie usterki urzadzen bezpieczenstwa zabrania sie uzywania
czesci, ktére nie zostaty dostarczone przez producenta. W razie
koniecznosci nalezy zwracac sie wytgcznie do upowaznionego przez
producenta serwisu technicznego.

3.6 Zatrzymanie awaryjne

W przypadku usterki lub w sytuacji zagrozenia nacisng¢ wytacznik
awaryjny (rozdziat3.5). Wcisniecie tego przycisku powoduje zatrzymanie
wszystkich niebezpiecznych mechanizmdéw maszyny poprzez odciecie
zasilania wszystkich obwoddéw mocy. Zapala sie czerwona kontrolka na
panelu sterowania (rozdziat 5.5).

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przycisk awaryjny nie odtgcza zasilania catej maszyny. Skrzynka
zasilajgca wewnatrz maszyny pozostaje zasilana.

Aby catkowicie odizolowa¢ maszyne, nalezy wytaczy¢ ja i odtgczyc
przewdd zasilajgcy od gniazdka elektrycznego.

-19-

Con plataforma:

semiauto auto
1.  Pulsador de emergencia 4 v
2. Platillo de seguridad inferior de la plataforma v v
3. Pulsadores de habilitacion y de v _
desplazamiento de plataforma
4.  Platillo de seguridad superior de la B v

plataforma

/A\ PELIGRO

En caso de fallas de los dispositivos de seguridad, se prohibe utilizar
componentes no suministrados por el fabricante. Si es necesario, contacte
exclusivamente el servicio de asistencia autorizado por el fabricante.

3.6 Paro de emergencia

En caso de averia o en situacion de peligro, presionar el pulsador de
emergencia (capitulo 3.5). Si se aprieta el pulsador se provoca el paro
de todos los desplazamientos peligrosos de la maquina y se quita la
alimentacién a todos los circuitos de potencia. Se enciende el piloto
rojo en el panel de mandos (capitulo 5.5).

/A\ PELIGRO

El pulsador de emergencia no quita la alimentacion de toda la
maquina. La caja del alimentador en el interior de la maquina
permanece alimentada.

Para aislar completamente la maquina es necesario apagarla y
desconectar el cable de alimentacién de la toma de corriente.

EVOPWR



Przycisk awaryjny nie powoduje wyfaczenia komputera,
' ktéry wymaga specjalnych procedur wytaczania (gniazda
/ pomocnicze pozostajg zasilane).

Po usunieciu przyczyny wadliwego funkcjonowania lub po zazegnaniu
niebezpieczenstwa, nalezy zresetowac przycisk, pociggajac go na zewnatrz.

@ OSTRZEZENIE

Przycisku awaryjnego nalezy uzywa¢ wytgcznie w sytuacjach
awaryjnych, a nie w celu normalnego zatrzymywania, aby nie

El pulsador de emergencia no hace que el ordenador se
7 apague, lo que requiere determinados procedimientos de
parada (las tomas auxiliares siguen alimentandose).

Tras haber eliminado la causa del funcionamiento incorrecto o resuelto
la situacion de peligro, restituir el pulsador tirando de él hacia fuera.

@ ADVERTENCIA

La utilizacion del pulsador de paro de emergencia debe considerarse
exclusivamente como una maniobra de emergencia, no como una
maniobra de paro normal, para que no se produzca una degradacion

powodowac nadmiernego pogorszenia stanu maszyny.

excesiva de la maquina.

3.6.1 Kontrola urzadzen ochronnych

Co najmniej dwa razy w roku nalezy sprawdzac skuteczno$¢ zabezpieczen maszyny oraz prawidtowos¢ dziatania urzadzen sterujacych i

sygnalizacyjnych (rozdziat 5).

W przypadku nieoczekiwanych wynikéw lub nieprawidtowego dziatania nalezy natychmiast skontaktowac sie z serwisem technicznym producenta.

Urzadzenie

Przycisk awaryjny.

Czynnos¢

Gdy maszyna jest wiaczona i trwa proces
mieszania barwnika w zbiornikach, nalezy
nacisng¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.

Oczekiwany wynik

Zatrzymanie wszystkich ruchomych czesci
maszyny.

Dolny talerzyk bezpieczenstwa
krzesetka.

Przy wiaczonej maszynie umies¢ przedmiot (np.
puszke) pomiedzy dolng ptytg pod stotkiem a
podtogg i opus¢ podndzek.

Po zetknieciu sie z ptytg zabezpieczajaca ruch
stotka musi sie zatrzymac.

@®

Przyciski uruchamiania i sterowania
ruchem krzesetka / sterowania
perforacja

Obstuga obureczna.

Gdy maszyna jest wtgczona, nacisnac i
przytrzymac jednocze$nie dwa przyciski @) , aby
podnies¢ krzesetko, a nastepnie dwa przyciski ™,
aby opuscic krzesetko.

Krzesetko powinno sie poruszaé tylko wtedy, gdy
oba przyciski zostang wiaczone jednoczesnie
Zwolnienie jednego z dwdch przyciskéw powoduje
zatrzymanie ruchu.

(&) : krzesetko podnosi sie do momentu odczytu
fotokomorki lub do pozycji catkowicie w gorze.

(¥ : krzesetko obniza sie do pozycji catkowicie w
dole.

Gorny talerzyk bezpieczenstwa
krzesetka.

Przy wiaczonym urzgdzeniu umiescic¢ przedmiot
pomiedzy ptytka pod gtowicg dozujaca a
pokrywka puszki i podnies¢ krzesetko.

Po zetknieciu sie z ptytg zabezpieczajaca ruch
stotka musi sie zatrzymac.

3.6.1 Control de los dispositivos de seguridad

Al menos dos veces al afio debe comprobarse la eficiencia de los dispositivos de seguridad de la maquina y el funcionamiento correcto de los

dispositivos de mando y sefialacién (capitulo 5).

En caso de resultado inesperado o mal funcionamiento, pdngase en contacto inmediatamente con el servicio de asistencia técnica del fabricante.

Dispositivo

Pulsador de emergencia.

Accion
Con la maquina encendida y con agitacién de

colorante en los depdsitos en curso, apretar el
pulsador de paro de emergencia.

Resultado esperado

Paro de todos los elementos méviles de la
mdquina.

Platillo de seguridad inferior de la
plataforma.

Con la maquina encendida, poner un objeto (por
ejemplo, una lata) entre el plato inferior debajo de la
plataforma y el suelo y hacer que baje la plataforma.

Después del contacto con el plato de seguridad, el
movimiento de la plataforma se debe detener.

@®

Pulsadores de habilitacion y de
desplazamiento de plataforma
eléctrica/de mando de la
perforacion.

Mando de dos manos.

Con la maquina encendida, apretar y mantener
apretados al mismo tiempo los dos pulsadores
(&) para subir la plataforma y después los dos
pulsadores ® para bajar la plataforma.

La plataforma se debe mover solo si ambos pulsadores
se activan al mismo tiempo.

Si se libera uno de los pulsadores, el movimiento se
debe detener.

@ :la plataforma sube hasta la lectura de la fotocélula
0 hasta la posicion de todo arriba.

®:la plataforma baja hasta la posicion de todo abajo.

Platillo de seguridad superior de la
plataforma.

Con la maquina encendida, poner un objeto entre
el plato debajo del cabezal de dosificacion y la
tapa de la lata y hacer que suba la plataforma.

Después del contacto con el plato de seguridad, el
movimiento de la plataforma se debe detener.

EVOPWR
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3.7 Sytuacje awaryjne

W przypadku wystgpienia sytuacji awaryjnej takiej jak wypadek,

uszkodzenie lub usterka:

3.7 Situaciones de emergencia

En caso de situaciones de emergencia como accidentes, roturas o averias:

1. Apagar la maquinay desconectar el cable de la toma de corriente
1. Whytgczy¢ maszyne i wyciggnaé przewdd zasilajagcy z gniazdka (capitulo 5.10).
(rozdziat 5.10). 2. Ponerse en contacto con el servicio de asistencia autorizado del
2. Skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem producenta. fabricante.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W sytuacjach awaryjnych operatorowi zabrania sie dokonywania
napraw maszyny. W razie koniecznosci nalezy zwracac sie wytgcznie
do upowaznionego przez producenta serwisu technicznego.

/A\ PELIGRO

Después de situaciones de emergencia, se prohibe al operador
efectuar reparaciones en la mdquina. Si es necesario, contacte
exclusivamente el servicio de asistencia autorizado por el fabricante.

3.8 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania lokalowe dla miejsca uzytkowania maszyny:

e (Czysteiniezapylone.

Ptaskie i stabilne podtoze.

e Wyposazone w gniazdo zasilania z dedykowanym uziemieniem.

Wyposazone w oswietlenie zapewniajgce dobrg widocznosé¢ w
kazdym miejscu maszyny (warto$¢ o$wietlenia nie mniejsza niz 500
Lux).

Wyposazone w odpowiednig wentylacje, ktéra zapobiega stezeniu
szkodliwych oparéw: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni
4x4 m i wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest
krotnos$¢ wymiany powietrza [ac/h] rowna 3.

Temperatura od 10°C (50°F) do 40°C (104°F) i wilgotnos¢ wzgledna
od 5% do 85% bez skroplin.

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sa Scisle zwigzane z typologia
stosowanych produktow (o informacje zwrdcic sie do producenta
produktéw). Podane wymagania obowigzuja wytacznie dla
maszyny.

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zrodta ciepta ani nie wystawiaé jej na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Unika¢ ewentualnych
zrédet wilgoci. Uzytkowaé maszyne tylko w pomieszczeniach.

Warunki otoczenia wykraczajgce poza podane wartosci (rozdziat 8.1)
moga spowodowac powazne uszkodzenia maszyny, a w szczegdlnosci
aparatury elektroniczne;j.

3.8 Requisitos del lugar de instalacion

Requisitos del ambiente donde utilizar la maquina:

Limpio y sin polvo.
Con suelo plano y estable.
Dotado de toma de alimentacion con conexion a tierra especifica.

Dotado de iluminacion que garantice una buena visibilidad en
cualquier punto de la maquina (valor de iluminacién no inferior a
500 Lux).

Dotado de una aireacién adecuada que impida que se concentren
vapores dafiinos: por ejemplo, para un ambiente de 4x4 m y una
altura de 3 m (volumen total 48 m3) es necesario un indice de
recambio del aire [a3/h] igual a 3.

Temperatura de 10 °C (50 °F) a 40 °C (104 °F) y humedad relativa del
5% al 85% no condensada.

@ ADVERTENCIA

Las condiciones ambientales de funcionamiento se relacionan
estrictamente con el tipo de productos utilizados (indicaciones que
se deben solicitar al fabricante de los productos). Los requisitos
indicados son validos exclusivamente para la maquina.

No colocar la méaquina cerca de una fuente de calor ni exponerla ala
luz directa del sol. Evitar las posibles fuentes de humedad. Utilizar la
magquina solo en ambientes de interior.

Condiciones ambientales fuera de los valores indicados (capitulo
8.1) podrian provocar graves dafios a la maquina y en particular a
los dispositivos electronicos.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Kiedy uzywa sie produktéw zawierajacych lotne rozpuszczalniki,
nalezy zainstalowaé¢ maszyne w duzym pomieszczeniu z dobra
wentylacjg: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni 4x4 m i
wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest krotnosc
wymiany powietrza [ac/h] réwna 3. Nie sktadowac¢ zadnych czesci w
poblizu maszyny.

Nie wolno uzywac¢ wolnego ognia ani stosowac¢ materiatéw, ktére
moga generowac iskry i zaprészy¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

/A\ PELIGRO

Cuando se usen productos que contengan solventes volatiles,
instale la maquina en un local espacioso, con buena ventilacién: por
ejemplo, para un ambiente de 4x4 m y una altura de 3 m (volumen
total 48 m3) es necesario un indice de recambio del aire [a3/h] igual
de 3. No acercar ni almacenar partes de diferentes tipos cerca de la
mdquina.

No usar llamas libres ni utilizar materiales que puedan generar
chispas y cebar un incendio.

Se prohibe fumar cerca de la maquina.
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4 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

4.1 Ostrzeienia ogdlne

REKAWICE OCHRONNE
@ PRZED RYZYKIEM

MECHANICZNYM

(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

0

Pracownicy przydzieleni do
wykonywania tych operacji musza
stosowac nastepujace srodki ochrony
indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopuscic¢ do obrazen oséb i szkdd rzeczowych, nalezy zachowac
maksymalng ostroznos¢ i starannos¢ w czasie przemieszczania maszyny
i skrupulatnie przestrzegad instrukcji podanych w niniejszym rozdziale.

@ OSTRZEZENIE

Przemieszczanie opakowania musi by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich $rodkéw

transportowych. Zabrania sie umieszcza¢ paczki na opakowaniu.
W przypadku, gdy maszyna jest zainstalowana w poblizu
' Sciany, nalezy zachowac przynajmniej 10 cm (4”) odlegtosci,
/ aby nie zgniatac kabli.

4.2 Rozpakowanie i ustawienie

2 x10 mm Usunieci iko
suniecie wspornikdw
/‘/ 1x13mm « P
Z,
1x18 mm .
Regulacja ndzek
1x19mm

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 2 osoby.

Zachowac materiat opakowaniowy na przyszte potrzeby lub zlikwidowa¢é
go zgodnie z obowigzujacymi przepisami. W kazdym przypadku zaleca
sie przechowywac go przez caty okres gwarancji maszyny.

Sprawdzi¢, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone
w czasie transportu; gdyby to miato miejsce, zwrdci¢ sie do
autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Przecigc tasmy.
2. Usungc¢ karton.

3. Usuna¢ostone, w ktérg zawinieta jest maszyna. Zabrac¢ ewentualne
akcesoria i/lub materiat na wyposazeniu.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie probowac
jej uruchamia¢, tylko zwréci¢ sie do autoryzowanego serwisu
technicznego lub do sprzedawcy.

Aby przenies¢ maszyne bez zewnetrznego kartonu, ale nadal
przymocowang do palety, uzy¢ odpowiedniego srodka dzwigowego.
Witozy¢ widty w palete w taki sposéb, aby rownomiernie roztozy¢
ciezar na widtach i zapobiec w ten sposéb przewrdceniu sie maszyny.

EVOPWR

4 TRANSPORTE Y MANIPULACION

4.1 Advertencias generales

GUANTES PROTECCION
RIESGO MECANICO
(DESGARRO, CORTE)

0

Es necesario que los encargados de @
estas operaciones usen las siguientes
protecciones individuales.

/A\ PELIGRO

Para evitar daflos a personas y cosas, prestar la maxima atencidn
y cuidado durante el desplazamiento de la maquina y seguir
atentamente las instrucciones citadas en este capitulo.

@ ADVERTENCIA

El desplazamiento del embalaje debera ser efectuado por personal
cualificado a través de medios idéneos de desplazamiento. Prohibido

colocar bultos sobre el embalaje.
Si la mdquina se instala cerca de una pared, mantener una
;' distancia minima de 10 cm (4”) para evitar que se aplasten
los cables.

4.2 Desembalaje y posicionamiento

2x10 mm ., .
Extraccion de los estribos
/‘/ 1x13mm
A
/ 1x18 mm .
Ajuste de las patas
1x19mm

/A\ PELIGRO

El siguiente procedimiento requiere la ayuda de al menos 2 personas.

Reponer el material de embalaje para futuras necesidades o eliminarlo
segun las normas vigentes. En cualquier caso, se aconseja conservarlo
durante la duracién de la garantia de la maquina.

Verificar que el embalaje no haya sufrido dafios o manipulaciones
durante el transporte; si es asi, dirigirse a la asistencia técnica
autorizada o al vendedor.

1. Cortar los flejes.
2. Quitar el cartén.

3. Eliminar el revestimiento que envuelve la maquina. Retirar los
accesorios y/o material incluido.

/A\ PELIGRO

Si la maquina resultase dafada durante el transporte, no intentar
ponerla en funcionamiento y dirigirse a la asistencia técnica
autorizada o al vendedor.

Para el desplazamiento de la maquina sin cartdn exterior, pero aun
fijada al palé, utilizar medios de elevacion adecuados. Sujetar el palé
de manera que se distribuya de manera equitativa el peso en las
horquillas y se evite que vuelque la maquina.

-22-



\
\

4.  Poluzowad sruby mocujace wsporniki A do maszyny.

Podnies¢ maszyne tak, aby belki B mogty zosta¢ usuniete przez
druga osobe.

6. Catkowicie odkre¢ i wykreé wszystkie Sruby i nakretki mocujace
kazdy wspornik do palety.

Opuscic palety.

8. Chwy¢ maszyne po bokach (wymagane sg do tej czynnosci co
najmniej dwie osoby) i postawi¢ jg na ziemi, przesuwajac jg po
paletach.

9. Opusé ndzki, aby uzyskaé prawidtowe wypoziomowanie maszyny i
sprawdzi¢, czy kota nie sg oparte.

W przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny,
nalezy powtdrzy¢ w kolejnosci odwrotnej procedure rozpakowania.
Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowaé lub wystac,
zaleca sie zapakowac jg w opakowanie oryginalne.

4. Aflojar los tornillos que fijan los estribos A a la maquina.

Subir la maquina hasta que las traviesas B puedan ser quitadas por
una segunda persona.

6. Desenroscar completamente y quitar todos los tornillos y tuercas
que fijan los estribos al palet.

Bajar las plataformas.

Sujetar la maquina por los lados (es indispensable que trabajen
al menos dos personas) y ponerla en el suelo haciendo que se
desplace sobre las plataformas.

9. Bajar los pies para nivelar la maquina y comprobar que las ruedas
delanteras no apoyen sobre el suelo.

Si es necesario embalar de nuevo la mdquina, siga el procedimiento
inverso descrito para el desembalaje. Cada vez que la maquina deba ser
transportada o expedida se aconseja volver a empaquetarla utilizando
si es posible los embalajes originales.
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4.2.1 Materiaty stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzi¢, czy sg nastepujgce materiaty
stanowigce wyposazenie:

1. Kabel zasilania elektrycznego.

2. Kable do zasilania komputera.

3. Kabel USB.

4. Klucz do paneli.

5. Ksigzka instrukcji i dokumentacja produktu.

6. Czesci zamienne.

Tylko z przebijakiem:

7.  Klucz szesciokatny

8. Narzedzie do usuwania przebijaka.

9. Zakfadanie korka reczne.

W zaleznosci od tego, co podano w zamowieniu zakupowym, mozecie
znalez¢ réwniez:

e Oprogramowanie sterujace.

e Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzié, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajdujg sie w
opakowaniu; w przeciwnym razie zwrdcic sie do producenta.

-25-

4.2.1 Material en dotacion

Tras haber desembalado la maquina, verificar la presencia del siguiente
material en dotacién:

1. Cable de alimentacidn eléctrica.
2. Cables para la alimentacion del ordenador.
3. Cable USB.

4. Llave para paneles.
5. Manual de empleo y documentacion del producto.
6. Partes de recambio.

Sélo con perforador:

7. LlaveenformadeT.

8. Herramienta para extraer el punzén.

9. Tapador manual.

En funcidon de lo especificado en el pedido de compra se podria
encontrar ademas:

e Software de gestion.
e Posibles accesorios a instalar en la maquina.

Verificar que cuanto indicado arriba esté contenido en el embalaje; en
caso contrario dirigirse al fabricante.

EVOPWR



4.3 Przygotowanie krzesetka | 4.3 Preparacion de la plataforma
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4.4 Instalacja transportera rolkowego (opcja) 4.4 Instalacion del transportador de rodillos (opcional)
@ OSTRZEZENIE @ ADVERTENCIA
Instalacja musi by¢ wykonana przez wykwalifikowany personel. La instalacién debe ser efectuada por personal cualificado.
[’\ 8 mm Sruby mocujace transporterarolkowy H\ 8 mm Tornillos de fijacion del transportador de rodillos
- % 15-17 mm Regulacja nézek transportera rolkowego - %g 15-17 mm | Regulacion de las patas del transportador de rodillos
» »

,;é/‘/ 13 mm Regulacja wysokosci transportera rolkowego < 13 mm Regulacion de la altura del transportador de rodillos

— Opaski mocujace —— Bridas de fijacion
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4.4.1 Rozpakowanie

1. Przecigc opaski A i Sciggng¢ materiat opakowania.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas operacji nalezy mocno przytrzymaé powierzchnie z rolkami /
blache jedna reka i utatwic jej otwieranie.

4.4.1 Desembalaje

1. Cortar las bridas Ay sacar el material de embalaje.

/A\ PELIGRO

Mantener sujeto con una mano el plano de rodillos o chapa durante
la operacién y facilitar su movimiento de apertura.

2. Usung¢ wspornik B ktéry mocuje transporter rolkowy do palety .
3. Wyciaggnac arkusze pianki do pakowania C.

Powtdrzy¢ powyzsze operacje dla wszystkich modutéw transportera
rolkowego.

4.4.2 Montaz

Po zdjeciu maszyny z palety, ustawieniu i wypoziomowaniu na podtodze,
zamontowac transportery rolkowe na maszynie w nastepujgcy. Ustawié
transporter rolkowy na podtodze, przed odpowiednim modutem
zbiornikéw.

4.  Wyciggng¢ schodek transportera rolkowego: nie jest on
przykrecony srubami, lecz zaczepiony w odpowiednich otworach.

5. Wyjmujagc go z dostarczonego materiatu, przykreci¢ sSruby z
podktadkg D mocujgce transporter rolkowy do ramy maszyny,
poprzez przygotowane otwory.

4.4.3 Regulacja

Transporter rolkowy ma rézne wysokosci regulacyjne, w zaleznosci od
wielkos$ci puszek, ktére majg by¢ poddane procesowi.

6. Wybrac zadang wysokos¢ przy pomocy srub regulacyjnych E i F,
w razie potrzeby wyregulowac czujnik pozycji dolnego krzesetka,
tak aby krzesetko zatrzymato swdj bieg w doét rownolegle do
transportera rolkowego.

7. Wyregulowa¢ nozki transportera rolkowego, aby dokfadnie
wyréwnaé powierzchnie transportera rolkowego z krzesetkiem.

8. Zamontowac ponownie stopien (szybkoztagcze w odpowiednich
szczelinach).

4.4.4 Magazynowanie

Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymana w bezpiecznym
i chronionym pomieszczeniu o odpowiedniej temperaturze, stopniu
wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.

4.5 Likwidacja i recykling

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowa¢ razem z odpadami z
gospodarstwa domowego. Nalezy dokonac segregacji.

Zgodnie z Dyrektywg WEEE, gromadzenie, obrdbka, odzyskiwanie i
poprawna ekologicznie likwidacja Odpaddéw z Aparatury Elektrycznej
i Elektronicznej (RAEE lub WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment) muszg by¢ realizowane zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich Wspdlnoty Europejskiej,
ktory przyjmuje Dyrektywe.

Rozdzieli¢ czesci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego
zostaty wytworzone (tworzywo sztuczne, zelazo itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz komponentéw
maszyny szczegdlnie zabrudzonych produktami, w przypadku
stosowania na maszynie barwnikéw, ktére wymagajq szcro~Alnichk
procedur likwidacji, nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi p

prawa w tej dziedzinie.
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2. Quitar el estribo B que fija el transportador de rodillos al palet.
3. Sacar las hojas de embalaje de espuma C.

Repetir las operaciones para todos los modelos de transportador de
rodillos.

4.4.2 Montaje

Después de haber quitado la maquina del palet, haberla colocado y
nivelado en el suelo, montar los transportadores de rodillos en la
maquina de la siguiente manera. Colocar el transportador de rodillos
en el suelo, delante del médulo de depdsitos correspondiente.

4. Sacar el escaldn del transportador de rodillos: no hay tornillos,
enganche rapido en las relativas ranuras.

5. Tomandolo del material incluido, montar los tornillos con arandela
D para fijar el bastidor del transportador de rodillos al bastidor de
la maquina, con los agujeros preparados.

4.4.3 Regulacion

El transportador de rodillos tiene varias alturas de regulacion, segun las
dimensiones de los envases que se deben tratar.

6. Elegirlaaltura deseada ajustando los tornillos Ey F. Si es necesario,
regular el sensor de posicion inferior de la plataforma de manera
que esta detenga su recorrido hacia abajo paralelamente al
transportador de rodillos.

7. Regular los pies del transportador de rodillos para alinear con
precision el plano del transportador de rodillos con la plataforma.

8. Volver a montar el escalén (enganche rapido en las relativas
ranuras).

4.4.4 Almacenamiento

Si se almacena, la maquina debe mantenerse en un ambiente seguro
y protegido, con una adecuada temperatura, humedad y protegida del
polvo.

4.5 Eliminacion y reciclaje

Este equipo no debe ser eliminado junto con residuos domésticos.
Debe realizarse una recogida separada.

Cumpliendo con la Directiva WEEE, la recogida, el tratamiento, la
recuperacion y la eliminacidn ecolégicamente correcta de los desechos
de equipos eléctricos y electrénicos (WEEE = Equipos eléctricos y
electrénicos de desecho) debe realizarse en funcion de las disposiciones
nacionales de cada pais miembro de la Comunidad Europea que acoge
la Directiva.

Separar las partes que forman la maquina segun los diferentes tipos de
materiales de construccion (plastico, hierro, etc.).

Para el colorante que queda en los depdsitos, para los componentes
de la maquina mas sucios de producto y en caso que se hayan utilizado
nradictas que necesitan procedimientos especiales de eliminacion,

respetar las disposiciones de la legislacion local sobre la
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogdlne

REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM
MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

Pracownicy przydzieleni do
wykonywania tych operacji muszg
stosowac nastepujgce srodki ochrony

indywidualnej. N 1Y

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkownik musi podtaczy¢ maszyne do instalacji zasilajacej TN lub
TT, wyposazonej w urzgdzenie zabezpieczajgce RCD (Residual Current
Devices), ktére interweniuje automatycznie w przypadku usterki.

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podtaczeniem
maszyny sprawdzi¢ poprawnos¢ uziemienia instalacji zasilania
elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Komputer i ewentualne inne urzadzenia podtaczone szeregowo do
maszyny lub podtgczone do komputera powinny by¢ zasilane przez
ekwipotencjalng sie¢ zasilania elektrycznego lub przez gniazda
pomocnicze (opcjonalne).

Nie podtaczaj gniazd pomocniczych, urzadzen innych niz komputery,
drukarki etykiet lub wagi kalibracyjne.

Maksymalna dopuszczalna absorpcja na gniazdach pomocniczych
(opcjonalnych):

e 3 A dla urzadzenia zasilanego napieciem 110 V lub urzadzenia
oznakowanego ETL zasilanego napieciem 230 V.

e 6 A dla urzadzenia zasilanego napieciem 230 V (z wytgczeniem
urzadzenia oznakowanego ETL patrz powyzej)

Nie uzywac rozgateznikéw w celu podfaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny.

@ OSTRZEZENIE

Nie prébowac zasila¢ maszyny ze zrédta zasilania o charakterystykach
innych niz podane na tabliczce identyfikacyjne;j.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Zasilanie elektryczne urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny,
jak komputer, musi by¢ ekwipotencjalne (mie¢ jedno uziemienie),
poniewaz rdznice potencjatu powodujg zaktdcenia i/lub szkody na
portach szeregowych.

5.2 Instrukcje dotyczace uziemienia (tylko wersja ETL)

Przewody kabla zasilania, w ktéry wyposazona jest maszyna, majg
nastepujace kolory:

o ZIELONO-ZOLTY = UZIEMIENIE
e BIALY = NEUTRALNY
e CZARNY = FAZA

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ten produkt musi zosta¢ uziemiony. W razie zwarcia elektrycznego
uziemienie redukuje ryzyko porazenia pradem elektrycznym, dzieki
dodatkowemu przewodowi umozliwiajgcemu ,ucieczke” pradowi
elektrycznemu. Ten produkt jest wyposazony w kabel z przewodem
uziemiajgcym oraz odpowiednia wtyczke do uziemienia. Wtyczke
nalezy podtaczy¢ do gniazda zasilania prawidtowo zainstalowanego i
uziemionego zgodnie z lokalnie obowigzujacymi normami i przepisami.

Niewtasciwe uzywanie wtyczki uziemienia moze przyczyni¢ sie
do powstania ryzyka porazenia pradem elektrycznym. W razie
koniecznosci naprawy lub wymiany kabla lub wtyczki nie wolno
faczy¢ przewodu uziemienia z zadnym ze stykow ptaskich. Przewod
z zewnetrzng izolacjg w kolorze zielonym (z z6ttymi paskami lub bez
nich) jest przewodem uziemienia.

EVOPWR

5 PUESTAEN FUNCIONAMIENTO

5.1 Advertencias generales

GUANTES PROTECCION
RIESGO MECANICO

Es necesario que los encargados de @ (DESGARRO, CORTE)

estas operaciones usen las siguientes
protecciones individuales.

/A\ PELIGRO

El usuario debe conectar la maquina a una instalacién de alimentacion
TN o TT, dotada de un dispositivo de proteccion RCD (dispositivo de
corriente residual) que intervenga automaticamente en caso de averia.

ESTE EQUIPO DEBERA SER CONECTADO A TIERRA. Verificar la
correcta conexion a tierra de la instalacion de alimentacion eléctrica
antes de conectar la maquina.

No utilizar cables de prolongacidn para alimentar la maquina.

El ordenador y los eventuales dispositivos conectados a la maquina a
través de la linea serial o conectados al mismo ordenador deben estar
alimentados por una red de alimentacion eléctrica equipotencial o, si
existen, por tomas auxiliares (opcionales).

No conectar a las tomas auxiliares dispositivos diferentes del
ordenador, impresora de etiquetas o balanza de calibracion.

Mdéxima absorcion permitida en las tomas auxiliares (opcionales):

e 3 A para maquina alimentada a 110V o para maquina certificada
ETL alimentada a 230 V

e 6 A para maquina alimentada a 230 V (excluido maquina
certificada ETL, véase arriba)

No utilizar enchufes multiples para conectar otros equipos a la toma
que alimenta la maquina.

@ ADVERTENCIA

No tratar de alimentar la maquina con una fuente de alimentacion
que presente caracteristicas diferentes de las indicadas en la placa
de identificacion.

La maquina se aisla de la red de alimentacién desconectando el
enchufe de alimentacion, por lo que se debera instalar cerca de una
toma facilmente accesible.

La alimentacion eléctrica de los aparatos conectados en serie a la
mdquina como el ordenador, debe ser equipotencial (tener una Unica
referencia de puesta a tierra) ya que las diferencias de potencial
provocan problemas y/o dafios en los puertos seriales.

5.2 Instrucciones para la puesta en el suelo (solo
version ETL)

Los conductores del cable de alimentacidn incluido se caracterizan por
un color que respeta el siguiente cédigo:

e VERDE/AMARILLO = TIERRA
e BLANCO = NEUTRO
e NEGRO = FASE

/A\ PELIGRO

Este equipo se debe conectar a tierra. En caso de cortocircuito
eléctrico, la puesta a tierra reduce el riesgo de descarga eléctrica y
ofrece un conductor de fuga para la corriente eléctrica. Este producto
estd equipado con un cable dotado de conductor de tierra y una
toma adecuada para la puesta a tierra. El enchufe debe conectarse a
una toma de alimentacién correctamente instalada y puesta a tierra
de conformidad con todos los cédigos y legislacidn local.

Un uso no adecuado del enchufe de tierra puede determinar un
riesgo de descarga eléctrica. Si es necesario reparar o sustituir el
cable o el enchufe, no conecte el conductor de tierra a ninguno de
los conectores planos. El conductor con el aislante exterior de color
verde (con o sin rayas amarillas) es el conductor de tierra.
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W przypadku niepetnego zrozumienia instrukcji dotyczgcych uziemienia
lub w razie watpliwosci co do prawidtowego wykonania uziemienia
produktu nalezy zwréci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka lub
technika serwisu. NIE modyfikowa¢ dostarczonej wtyczki; jesli nie
mozna wtozyc¢ jej do gniazda zasilania, nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi instalacje odpowiedniego gniazda.

Napiecie zasilania do 120 V

Ten produkt musi dziata¢ w obwodzi o napieciu nominalnym 120-V i
jest on wyposazony w wtyk uziemienia podobny do przedstawionego.

Tymczasowy adapter podobny do przedstawionego na rysunku
(B) moze by¢ uzywany do podtaczenia tej wtyczki do gniazda
2-biegunowego, kiedy nie ma gniazda zasilania wyposazonego w
uziemienie. Tymczasowego adaptera mozna uzywac wytgcznie do czasu
zainstalowania przez wykwalifikowanego elektryka odpowiedniego
gniazda zasilania wyposazonego w uziemienie.

Sztywne zielone skrzydetko lub inny podobny element, ktory wystaje
z adaptera, nalezy podtgczy¢ do masy statej, jak obudowa gniazda
zasilania wyposazonego w uziemienie. W przypadku, gdy uzywa sie
adaptera, te czes¢ nalezy zamocowaé metalowa $rubg.

120 V

PRESA DI ALIMENTAZIONE CON MESSA A TERRA
GROUNDED OUTLET

A

=z

CONTATTO DI MESSA A TERRA
GROUNDING PIN

Napiecie zasilania przekraczajgce 120 V

Ten produkt musi dziata¢ w obwodzie o napieciu nominalnym
przekraczajgcym 120 V i fabryka dostarcza go razem z kablem
elektrycznym oraz wtyczka stuzgcg do podtgczenia do odpowiedniego
obwodu elektrycznego.

Produkt mozna podtacza¢ wytgcznie do gniazda zasilania o takiej
samej konfiguracji jak wtyczka. Nie uzywac zadnego adaptera do tego
urzadzenia.

W przypadku, gdy urzadzenie trzeba podtgczy¢ do uzytku do
innego typu obwodu elektrycznego, podtgczenie nalezy powierzyc
wykwalifikowanemu personelowi serwisowemu.

Przedtuzacze kabli

@ OSTRZEZENIE

Producent stanowczo zaleca, aby NIE uzywac przedtuzaczy kabli do
tego urzadzenia.

Mozna uzywac wyfacznie przedtuzaczy kabla z 3 przewodami, z wtyczka
wyposazong w uziemienie i gniazdem sieciowym z 3 otworami, do
ktorego mozna podtgczyé wtyczke produktu. Sprawdzic, czy przedtuzacz
jest w dobrym stanie.

Jesli uzycie przedtuzacza kabla jest konieczne, nalezy sprawdzic,
czy wybrano kabel dobrze zwymiarowany w stosunku do pradu
pobieranego przez urzadzenie. W przypadku dtugosci przekraczajacej
25 stop nalezy uzywad przedtuzaczy kabli AWG 18.

Kabel o zbyt matych wymiarach powoduje spadek napiecia linii, a w
konsekwencji utrate mocy i przegrzanie.

Uwaga: W ponizszej tabeli zamieszczono prawidtiowe wymiary w
stosunku do dtugosci kabla oraz natezenia z tabliczki, wyrazonego w
amperach. W razie watpliwosci nalezy uzy¢ kolejnego numeru srednicy.
Im nizszy numer Srednicy, tym wiekszy rozmiar kabla.
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QUADRO PRESE DI
ALIMENTAZIONE CON

GROUNDED OUTLET BOX

Si las instrucciones para la puesta a tierra no se han entendido
completamente, o si tiene dudas sobre la correcta ejecucidon de la
puesta a tierra del producto, dirijase a un electricista o a un técnico de
asistencia cualificados. NO modifique el enchufe que se incluye: si no
se puede pasar por la toma de alimentacidn, haga que un electricista
calificado realice la instalacidon de una toma adecuada.

Tension de alimentacion hasta 120 V

Este producto debe funcionar en un circuito nominal de 120 V y estd
dotado de un enchufe de puesta a tierra parecido al mostrado.

Puede utilizarse un adaptador temporal parecido al mostrado (B) para
conectar este enchufe a una toma de pared de 2 polos cuando no esta
disponible una toma de alimentacion dotada de puesta a tierra. El
adaptador temporal debera ser utilizado solo hasta que un electricista
cualificado haya realizado la instalaciéon de una toma de alimentacién
adecuada dotada de puesta a tierra.

La aleta rigida de color verde, o parte parecida que sale del adaptador
debe conectarse a una masa permanente, como la cobertura de la
toma de alimentacion dotada de puesta a tierra. En caso que se utilice
un adaptador, esta parte deberd fijarse con un tornillo metalico.

VIETATO
NOT ALLOWED

ADATTATORE
ADAPTER
MESSA A TERRA VITE
METALLICA
METAL SCREW

Tension de alimentacién superior a 120 V

Este producto debe funcionar en un circuito nominal superior a 120-
V y se suministra de fabrica con un cable eléctrico y enchufe para la
conexion a una circuito eléctrico adecuado.

Conecte el producto solamente a una toma de alimentacién que tenga
la misma configuracion del enchufe. No utilice ningiin adaptador con
este producto.

Cuando el producto deba volver a conectarse para un uso en un
circuito eléctrico de tipo diferente, la reconexion debera ser realizada
por personal de asistencia cualificado.

Cables de prolongacion

@ ADVERTENCIA

El fabricante recomienda encarecidamente NO utilizar un cable de
prolongacion en este aparato.

Utilice unicamente un cable de prolongacion de 3 conductores, con
enchufe dotado de toma de tierra y una toma de red de 3 agujeros en
la cual se puede conectar el enchufe del producto. Comprobar que el
cable de prolongacion esté en buenas condiciones.

Si se tiene que utilizar un cable de prolongacién, asegurarse de que
el cable elegido tenga unas dimensiones suficientes segun la corriente
absorbida por el producto. Para longitudes inferiores a los 25 pies,
deberan utilizarse cables de prolongacion AWG 18.

Un cable con unas dimensiones inferiores provoca una caida de la
tension de linea, y causa una pérdida de potenciay sobrecalentamiento.

Nota: La siguiente tabla muestra la dimension correcta que se debe
utilizar segun la longitud del cable y la corriente de chapa expresada
en amperios. En caso de duda, utilice el numero de didmetro siguiente.
Cuando mas pequefio es el nimero de diametro, mayor es la dimensién
del cable.
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Volt Dtugos¢ kabla w stopach (ft.) / Longitud del cable (pies - ft.)
Natezenie
pradu 120V 150 250
Amperaje 240V 300 500
0-2
2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10
3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8
4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8
5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6
6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14-16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 6 4 4 2 2
18-20 14 12 8 6 6 4 4 2 2

5.3 Komputer sterujgcy

Dozownikiem zarzadza komputer sterujgcy. Producent dostarcza
szeroki asortyment programoéw uzytkowych dla zarzgdzania wszystkimi
funkcjami maszyny.

Jesli maszyna zostaje dostarczona z opcjg COROB Connect, jej
sterowanie mozliwe bedzie za pomocg urzadzenia z systemem Android
lub Windows oraz odpowiedniego dedykowanego oprogramowania
dozowania.

Petna instalacja maszyny, tagcznie z podtgczeniem komputera, instalacja
oprogramowania sterujgcego i konfiguracja systemu winna zostaé
wykonana przez wyspecjalizowanego konserwatora.

EVOPWR

5.3 Ordenador de gestion

La gestion del dosificador se confia al ordenador de gestién. El
fabricante proporciona una amplia gama de aplicaciones de software
para la gestion de todas las funciones de la maquina.

Si la maquina se suministra con la opcion COROB Connect, se podra
controlar con la utilizacién de un dispositivo Android o Windows y el
relativo software de dosificacién especifico.

La instalacion completa de la maquina, incluida la conexion del
ordenador, la instalacion del software de gestién y la configuracién
del sistema, debe ser realizada por un encargado de mantenimiento
especializado.
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5.4 Elementy sterowania i potaczenia

1.
2.

Wytacznik gtéwny maszyny

Skrzynka bezpiecznikdw - Wartos¢ parametrow bezpiecznikéw
podano w tabeli danych technicznych (rozdziat 8.1).

Gtéwna wtyczka zasilajgca

Gniazda pomocnicze (opcjonalne) - Do zasilania elektrycznego
komputera i innych urzadzen (waga kalibracji lub drukarka etykiet)

Port szeregowy USB - Do potgczenia z komputerem sterujgcym.

Panel sterowania -
sygnalizacyjnymi.

Z przyciskiem off-line i kontrolkami

Przyciski aktywacji i sterowania ruchem krzesetka (sterowanie
obureczne).

Przycisk wiaczenia lasera B.H.L (tylko z BHL + krzesetko
automatyczne) - Dla wigczenia promieni laserowych.

5.4 Mandos y conexiones

1.
2.

Interruptor general de la maquina.

Alojamiento de los fusibles - El valor de los fusibles se indica en la
tabla de los datos técnicos (capitulo 8.1).

Toma de alimentacion general

Tomas auxiliares (opcionales) - Para la alimentacion eléctrica del
ordenador y de otros equipos (balanza de calibracién o impresora
de etiquetas)

Puerto serial USB - Para la conexién con el ordenador de gestion.
Panel de mandos - Con pulsador offline y pilotos de sefialacion.

Pulsadores de habilitacion y desplazamiento de plataforma
(mando de dos manos).

Pulsador de encendido laser B.H.L (solo con BHL + plataforma
automatica) - Para encender los rayos laser.

~
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5.5 Przyciski i kontrolki sygnalizacyjne

5.5 Pulsadores y pilotos de senalacion

Przycisk/
kontrolka

\Y)

Przycisk off-line.

Aby przerwac dziatanie maszyny bez wytaczania jej.
Umozliwia takze otwieranie i zamykanie automatycznego
korka do czyszczenia gniazda dysz (rozdziat 7).

Opis

)

Pulsador off-line

'©

Pulsador/Piloto = Descripcion

Para interrumpir las funciones de la maquina sin
apagarla. También permite abrir y cerrar el tapon
automatico para limpiar el centro de las boquillas
(capitulo 7).

Kontrolka BIALA

Wskazuje stan, w jakim znajduje sie maszyna:

Kontrolka Stan Znaczenie

wytaczona | wyfgczona Maszyna jest wytaczona.
Maszyna jest wtaczona

zapalona on-line i gotowa do odbierania
polecen.
Dziatanie maszyny jest

Wolno miga | off-line 1 przerwane a wysytane
polecenia sg odrzucane.
Korek jest otwarty,

Sz_ybko off-line 2 dziatanie maszyny jest

miga przerwane a wysytane
polecenia sg odrzucane.

Piloto BLANCO

Wskazuje na szczegdlny stan maszyny, na ktory operator
musi zwréci¢ uwage lub przez ktéry wymagana jest jego
interwencja.

Indica la condicién en que estd la maquina:

Piloto Estado Significado

La maquina esta

apagado apagada.

apagado

La maquina estd
encendida y preparada
para recibir los mandos.

encendido On-line

Las funciones de

la maquina estan
bloqueadas y los
mandos enviados son
rechazados.

intermitencia

| Off-line 1
enta

El tapdn estd abierto, las
funciones de la maquina
estdn bloqueadas y los
comandos enviados son
rechazados.

intermitencia

veloz Off-line 2

Indica una condicién de la maquina especial a la que

Kontrolka Znaczenie .
el operador debe prestar atencién o para la cual es
wyfgczona Maszyna jest gotowa do pracy. necesario su intervencion.
jest ustawiona i mozna Piloto Significado
ZIELONA zapalona przystapi¢ do dozowania. L. i
apagado La mdaquina estd preparada para
migajacy Korek nawilzajacy jest otwarty. el uso.
Z perforatorem Piloto VERDE encendido El envase esta colocado y se puede
; realizar la dosificacion.
sapalona Maszyna jest gotowa do
p przystapienia do wiercenia. parpadeante El tapdn humidificador esta abierto.
Wskazuje na stan btedu lub zatrzymanie awaryjne Con perforador
. . La maquina esta preparada para
Kontrolka Znaczenie encendido realizar la perforacion.
Kontrolka wytgczona Maszyna jest gotowa do pracy.
CZERWONA ; : . Indica una condicién de error o de paro de emergencia.
zapalona Przycisk awaryjny zostat wcisniety.
T Piloto Significado
migajacy Wykryto btedy.
. — — . apagado L? maquina esta preparada para
S3 obecne po obu stronach gtowicy dozujacej, naciskajgc Piloto ROJO el uso.
jednoczesnie dwa przyciski (&) lub (W) otrzymuje encendido Se ha apretado el pulsador de
sie podniesienie lub obnizenie krzesetka. Krzesetko emergencia.
zatrzymuje sie natychmiast w przypadku zwolnienia parpadeante Se han detectado errores.
chociaz jednego przycisku. W przeciwnym razie krzesetko
- zatrzyma sig automatycznie, gdy umieszczone na nim Estan presentes en cada lado del cabezal de dosificacion,
opakowanie zostanie przechwycona przez fotokomérke apretando al mismo tiempo los dos pulsadores @ o ®
lub, podczas opadania, gdy osiggnie wytacznik kraricowy. se obtiene la subida o la bajada de la plataforma. El paro
Pravciski steruiace Z perforatorem - Gdy wtaczona jest ZIELONA kontrolka de la plataforma es inmediato cuando se suelta incluso
ruc\{qem krzesejf?(a. , jednoczesne nacisniecie czterech przyciskéw n solo una tecla. En caso contrario, la plataforma se para

powoduje podniesienie krzesetka by wykona¢ perforacji
opakowania.

Z BHL i krzesetkiem automatycznym - Przycisk zostaje
zamontowany po prawej stronie gtowicy i pozwala na
witaczenie promieni laserowych (nacisng¢ @ lub ® ).

Pulsadores de
desplazamiento de
plataforma

EVOPWR

automaticamente cuando el envase apoyado en ésta es
interceptado por la fotocélula, o, en bajada, cuando llega
al final del recorrido.

Con perforador - Cuando el piloto VERDE esta encendido,
si se aprietan contemporaneamente los cuatro
pulsadores provocan la subida de la plataforma para
efectuar la perforacién del envase.

Con BHL y plataforma automadtica - El pulsador se monta
en el lado derecho del cabezal y permite encender los
rayos laser (apretar indiferentemente @ o @ ).
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5.6 Przycisk off-line i BIALA kontrolka

Dzieki przyciskowi off-line wszystkie dziatania maszyny zostajg
przerwane, kontrolka BIAtA miga, sygnalizujagc, ze maszyna jest
wiaczona, ale jej funkcje sg zablokowane (tryb off-line 1 lub off-line.2);
w takich warunkach wysytane polecenia s odrzucane.

Weisnac Kontrolka
BIAtA

Stan
korcowy

Stan
poczatkowy

przycisk off-
line ....

off-line 1 -
funkcje maszyny
zablokowane

on-line Wolno miga

.... przez chwile on-line - funkcje
maszyny

przywrocone
off-line 2

off-line 2 - korek
automatyczny sie
otwiera, funkcje
maszyny sg
zablokowane

off-line 1 Zapalona

off-line 2 Szybko miga

on-line

Szybko miga
off-line 1 Y &

..... przez kilka
sekund

on-line - korek
automatyczny sie
zamyka, funkcje
maszyny sg
przywrocone

off-line 2 Zapalona

5.6 Pulsador off-line y piloto BLANCO

Si se utiliza el pulsador off-line, se interrumpen todas las funciones de
la maquina y el piloto BLANCO empieza a parpadear para indicar que la
maquina esta encendida pero sus funciones estan bloqueadas (off-line 1
o off-line 2); en estas condiciones los mandos enviados son rechazados.

Presionar el . . .
ulsador off Condicion  Condicion Piloto
IFi'ne inicial final BLANCO
off-line 1 - funciones . .
. . Intermitencia
On-line de maquina
lenta
bloqueadas
...por un on-line - funciones
instante Off-line 1 de maquina Encendida
restablecidas
. . Intermitencia
Off-line 2 Off-line 2
veloz
On-line off-line 2 - el tapdn
automatico se Intermitencia
Off-line 1 abre, funciones de veloz
maquina bloqueadas
...por unos - -
segundos on-line - el tapdén
automatico se
Off-line 2 cierra, funciones Encendida
de maquina
restablecidas

Maszyna musi sie znalezé w trybie off-line 1 w celu uzupetnienia
zbiornikéw (rozdziat 6.5) i w trybie off-line 2 w celu wykonania czynnosci
konserwatorskich, ktére wymagaja otwarcia automatycznego korka
(rozdziat 7).

@ OSTRZEZENIE

Nacisniecie przycisku off-line podczas dozowania formuty powoduje
przerwanie podawania.

Ponowne wykorzystanie przerwanej formuty, to znaczy mozliwosc
uzupetnienia brakujacych ilosci w celu ukonczenia formuty, jest
mozliwe wytgcznie, jesli oprogramowanie sprzetowe i program
dozujgcy obstuguja te funkcje.

La maquina debe ser puesta en condicién de off-line 1 para llenar
los depositos (capitulo 6.5) y en condicién off-line 2 para efectuar las
operaciones de mantenimiento que requieren la apertura del tapén
automatico (capitulo 7).

@ ADVERTENCIA

Si se presiona el pulsador off-line durante el proceso de dispensacion
de una férmula, se interrumpird la dispensacion.

La recuperacion de la formula interrumpida, esto es, la posibilidad de
continuar la dispensacidn de las cantidades que faltan para completar
la formula se puede realizar solo si el firmware y el programa de
dispensacion admiten esta funcion.

Po przerwaniu pracy maszyny mozna uzupetni¢ zbiorniki.

5.7 Paski LED (opcjonailne)

W obszarze dozowania zamontowane sg paski LED, ktére sygnalizujg
stan maszyny w réznych fazach operacyjnych.

Gdy obecne s3 paski LED, nie s3 obecne lampki sygnalizacyjne, gdyz
stan maszyny sygnalizowany jest przez paski LED:

Kolor Znaczenie

Niebieski Maszyqa jest wtgczona i gotowa do odbierania
polecen.

Niebieski Maszyna jest w trybie off-line.

migajacy Weciéniety jest przycisk off-line.
Puszka jest ustawiona (fotokomaorka wykrywa

Zielony jej obecnosc¢) i mozna rozpoczac dozowanie lub
przebijanie.

Zielony e Autocap otwarty

migajacy e Autopad nie w pozycji spoczynku

Biaty Maszyna w dozowaniu.

Czerwony R . -

migajacy Sygnalizacja nieprawidtowosci.
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Tras haber interrumpido la funcionalidad de la maquina es posible
efectuar el rellenado de los depdsitos.

5.7 Barras LED luminosas (opcionales)

En el drea de dispensacion se han montado barras LED luminosas que
sefialan el estado de la maquina en las diferentes fases operativas.

En presencia de barras LED luminosas, no estan presentes los pilotos
de sefialacion, ya que son los LED mismos los que sefalan el estado de
la maquina:

Color Significado

La maquina esta encendida y preparada para

Azul recibir los mandos.
Azul M4dquina en condicién de off-line.
parpadeante El pulsador off-line se ha presionado.
El envase esta colocado (la fotocélula detecta
Verde la presencia del mismo) y se puede realizar la
dosificacién o la perforacion.
Verde e Autocap abierto

parpadeante e Autopad no en posicion de reposo

Blanco Maquina en dispensacion.

Roj S g ,
ojo Sefializacion de una anomalia.

parpadeante
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5.8 Funkcja “Easy-On” komputer (opcjonalna)

Funkcja ,Easy-On” umozliwia wtgczenie komputera znajdujgcego sie
w obszarze trudno dostepnym dla operatora bezposrednio z panelu
sterowania maszyny za pomocg przycisku off-line.

Aby wiaczy¢ komputer nalezy nacisnagc i przytrzymac przycisk off-line
przez co najmniej 10 sekund.

Gdy zaswieca sie lampki kontrolne wskazujace, ze proces trwa, zwolnié
przycisk.

5.8 Funcion “Easy-On” ordenador (opcional)

La funcidn “Easy-On” permite encender el ordenador colocado en una
zona a la que el operador no puede acceder con facilidad directamente
desde el panel de mando de la maquina, a través del pulsador off-line.

Para encender el ordenador, mantener apretado el botdn off-line
durante al menos 10 segundos.

Cuando se enciendan las luces de sefializacién para indicar que el
proceso esta en curso, soltar el boton.

Kontrolki panelu sterowania Trzy kontrolki migajg jednoczesnie

Paski LED zapalajg sie w sekwencji

Paski LED czterech koloréw

Poczekac na zakoriczenie procesu, az komputer sie wigczy.
Na koniec procesu maszyna znajduje sie w trybie online i jest gotowa
do pracy.

Jesli obecna jest opcja ,,Easy-On”, na maszynie zostaje zamontowany
dodatkowy port USB (z przodu, w poblizu fotokomorki wykrywania
puszki) dla podtaczenia ewentualnego urzadzenia, takiego jak waga
kalibracji czy USB.

EVOPWR

los tres pilotos parpadean al

Piloto del panel de control - )
mismo tiempo

Las barras LED se encienden con

Barras LED luminosas .
una secuencia de cuatro colores

Espere a que el proceso finalice, hasta el encendido del ordenador.

Al final del proceso, la maquina estd en condiciones on-line y preparada
para la utilizacion.

Si esta presente la opcidn “Easy-On”, en la maquina se monta un puerto
USB adicional (colocado en la parte frontal, cerca de la fotocélula de
deteccidon de envase) para conectar un eventual dispositivo como
balanza de calibracion o lapiz usb.
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5.9 Podtaczenie elektryczne i wigczenie

Jesli BIAtA kontrolka nie wtqcza sie, nalezy sie upewnic czy
przycisk awaryjny nie zostat wcisniety (rozdziat 3.6). Jesli
komputer i monitor nie wigczajq sie, sprawdzic, czy kable
zasilajgce sq prawidfowo podigczone do gniazd zasilania i
czy przetqczniki sq wtgczone.

Jesli po wiqczeniu maszyny, biata kontrolka na panelu miga
lub miga niebieski pasek LED, oznacza to, ze urzqdzenie jest
w trybie off-line: przywrd¢ normalny stan online, naciskajgc
przycisk off-line.

Po  uruchomieniu  oprogramowania  operator  jest
zobowiqgzany do przeprowadzenia procedur przygotowania
maszyny scisle zwigzanych z rodzajem uzywanego programu
nadzorujgcego.

5.9 Conexidn eléctrica y encendido

Si el piloto BLANCO no se enciende, asegurarse de que el
pulsador de emergencia no se haya presionado (capitulo 3.6).
Si el ordenador y el monitor no se encienden, comprobar que se
hayan conectado correctamente los cables de alimentacion a las
toma de corriente y que se hayan encendido los interruptores.

Si después de haber encendido la mdquina el piloto blanco en el
panel parpadea o la barra LED luminosa parpadea en azul, significa
que la mdquina estd en condiciones de off-line: restablecer la
condicién normal on-line apretando el pulsador off-line.

Cuando se pone en marcha el software se solicita al operador
que se ejecuten los procedimientos de preparacion de la
mdquina estrictamente relacionados con el tipo de software
de gestion utilizado.

2
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5.10 Wytaczenie

@ OSTRZEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYLACZA(Z MASZYNY nawet w godzinach,
gdy zaktad nie pracuje, poniewaz automatyczne funkcje z regulacja
czasowg pozwalajg utrzymac optymalne warunki i jednorodnosé
barwnika.

Gdyby byto konieczne wytaczenie maszyny, unikaé przetrzymywania
jej w tym stanie przez dtuiszy okres czasu. Gdy maszyna nie jest
uzywana, wytgczy¢ ewentualnie tylko komputer.

5.10 Desactivacion

@ ADVERTENCIA

ES ACONSEJABLE NO APAGAR JAMAS LA MAQUINA ni siquiera en
los horarios de cierre del establecimiento, para que las funciones
automaticas temporizadas permitan mantener el colorante en las
mejores condiciones de conservacién y homogeneidad.

En el caso de que fuese indispensable apagar la maquina, evitar
tenerla apagada durante un largo periodo de tiempo. Cuando la
magquina no viene utilizada, apagar solamente el ordenador.

Pobdr mocy maszyny witgczonej w czasie, kiedy nie pracuje
/ lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty.

' La potencia absorbida por la mdquina encendida durante su
/ inactividad o durante un ciclo de agitacion, es muy baja.

1 e

4 )

I~ 2
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6 OBStUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzeienia ogdlne

REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM
MECHANICZNYM

(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
@

Pracownicy przydzieleni do
wykonywania tych operacji muszg
stosowac nastepujace srodki ochrony
indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora, zabrania
sie obecnosci innych pracownikéw, ktérzy moga dosiegnac i dotknaé
czesci maszyny podczas funkcjonowania.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytgczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami bezpieczenstwa, ktére
sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie
pozostawac zamkniete.

Nie wktada¢ pod zadnym pozorem rgk do strefy dozowania w czasie
obstugi maszyny, z wyjatkiem operacji zatadunku i wytadunku opakowar.

Podczas przemieszczania opakowan, nie nalezy przekracza¢ wartosci
granicznych ciezaru ustalonych w obowigzujgcych przepisach.

Poszczegdlne procedury opisane w kolejnych rozdziatach nalezy
wykonywac zgodnie ze wskazang kolejnoscig czynnosci. Zapewnia to
prawidtowe uzytkowanie maszyny, zmniejsza ryzyko dla operatora i
zapobiega uszkodzeniu samej maszyny.

6 UTILIZACION DEL DOSIFICADOR

6.1 Advertencias generales

GUANTES
PROTECCION
RIESGO MECANICO

(DESGARRO, CORTE)
@

Es necesario que los encargados de
estas operaciones usen las siguientes
protecciones individuales.

/A\ PELIGRO

La maquina debe ser utilizada por un solo operador; se prohibe la
presencia de otros encargados que puedan alcanzar y tocar partes
de la maquina durante el funcionamiento.

Estd prohibido utilizar la maquina sin proteccion o con los posibles dispositivos
de seguridad presentes en la mdquina desconectados, averiados o no
presentes. Los paneles deberan mantenerse rigurosamente cerrados.

No introducir bajo ningln concepto las manos en el area de
dispensacion durante la conduccion de la maquina si no es para
cargar y descargar los botes.

Durante el desplazamiento de los botes, no superar los limites de
peso definidos por las normas vigentes.

Efectuar cada uno de los procedimientos descritos en los capitulos
siguientes respetando la secuencia de las operaciones indicada. Esto
garantiza una correcta modalidad de utilizacién de la maquina, reduce
eventuales riesgos para el operador y evita dafios a la maquina misma.

6.2 Na poczatku dnia roboczego

Na poczatku kazdej zmiany wykonac¢ zawsze nastepujace czynnosci:

Sprawdzi¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza) Sprawdzi¢
warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne jest nasycenie, uzy¢
odpowiedniego ptynu (wybdr ptynu zalezy od charakteru barwnikéw i musi
by¢ dokonany bezposrednio przezproducenta zastosowanych produktéw).
(Z nawilzaczem na bazie wody) Sprawdzi¢, czy poziom wody w butelce
nie jest nizszy niz minimum.

(Z Autopadem) Sprawdzi¢ czystos¢ wktadki.

(Z Perforatorem) Sprawdzi¢ czystosc¢ ostrza.

Wykonac oczyszczenie systemu (nie jest konieczne, jesli dozownik jest
wyposazony w system dysz ze zintegrowanym zaworem).

6.3 Obstuga

Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program

6.2 Alinicio del dia de trabajo

A cada inicio del turno de trabajo hay que realizar las siguientes operaciones:

Controlar las condiciones de limpieza del centro de boquillas.

(Con humidificador con disolvente o sin humidificador) Controlar las condiciones
de limpieza y saturacion de la esponja; si es necesario saturar, utilizar el liquido
apropiado (la eleccion del liquido depende de la naturaleza de los colorantes y
debe ser hecha directamente por el fabricante de los productos empleados).

(Con humidificador con agua) Controlar que el nivel del agua en la
botella no sea inferior al minimo.

(Con Autopad) Controlar el estado de limpieza del tampdn.
(Con Perforador) Controlar las condiciones de limpieza de la cuchilla.

Efectuar la purga del sistema (no es necesario si el dosificador estd
dotado de sistema de boquillas con vélvula integrada).

6.3 Conduccion

El operador es guiado en la conduccion de la maquina por el software

sterujacy, wyéwietlajacy instrukcie do wykonania i dziatania de gestion que visualiza las instrucciones a seguir y las acciones
wykonywane przez maszyne. emprendidas por la maquina.

Fazy obstugi Opcje odn Fases de conduccion Opciones Ref.
Dokona¢ odpowiednich wyboréw w programie Realizar las selecciones oportunas del software
(wybér produktu, receptury i opakowania). (seleccion del producto, de la formula y del bote).

: emtomitca P63

pétautomatycznym rozdz. 6.3.1

krzesetkiem Cargar el envase en la maquina y ajustar la altura  con plataforma cap. 6.3.2
Zatadowac puszke na maszyne i wyregulowac 7 automatycznym de la plataforma. automatica p-6.3.
wysokos¢ krzesetka. krzese%kien»: \ rozdz. 6.3.2

con transportador cap.6.3.3
de rodillos o
2 lransportereM  roxdz. 6.3.3
V! con centrador de

z centrowaniem Ajustar la posicion del envase respecto del centro _ V3¢S can.6.3.4
Wyregulowaé pozycje puszki w stosunku do puszek rozdz. 6.3.4 de dispensacion. conB.H.L. - p- 63
centrum dozowania. B e

ZB.H.L Laser Centrador Laser
Wywierci¢ pokrywke puszki (opcjonalnie). Z perforatorem rozdz. 6.3.5 Perforar la tapa del envase (opcional). con perforador cap. 6.3.5
Wydaé polecenie dozowania wedug receptury Accionar la dispensacion de la férmula por medio cap. 6.3.6
z programu. rozdz. 6.3.6 del software. - 6.3,
Po zakoriczeniu dozowania usunaé Al terminar la fase de dispensacion quitar el
opakowanie i przejé¢ do kolejnego dozowania. envase e iniciar la dispensacion siguiente.
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6.3.1 Zatadunek puszki - Krzesetko pétautomatyczne

| 6.3.1 Carga del envase — Plataforma semiautomatica

x|

Ve

CX /| S .
LX |!ll

N A
(autopag ” (autocap)
+puncher) '1

Krzesetko pdtautomatyczne jest wyposazone w dolny

talerzyk bezpieczeristwa (rozdziat 3.5) aby zapobiec ryzyku

zmiazdzenia. Talerzyk bezpieczeristwa powoduje zatrzymanie

/ krzesetka w przypadku gdy niechcqcy zostanie dotkniete
przez operatora.

1. Umiesci¢ puszke na blacie krzesetka lub na wadze. Uzy¢
ewentualnych transporteréw rolkowych, aby przesungé i
doprowadzi¢ ciezkie puszki do krzesetka (rozdziat 6.3.4).

2. Nacisna¢ i przytrzymaé jednoczeénie dwa przyciski (&), aby
podnies¢ krzesetko, ktére zatrzymuje sie, gdy puszka jest
prawidtowo ustawiona.

3. W razie potrzeby opus¢ krzesetko, naciskajac jednoczesnie dwa
przyciski

EVOPWR

La plataforma semiautomdtica estd dotada de un platillo
inferior de seguridad (capitulo 3.5) para evitar riesgos de
‘ aplastamiento. El platillo de seguridad interviene causando
/ la parada de la propia plataforma en el caso de que el
operador lo toque sin querer.

1. Apoyar el envase sobre la superficie de la plataforma o en una
balanza. Utilice los transportadores de rodillos para desplazar y
acompaniar los envases pesados sobre la plataforma (capitulo
6.3.4).

2. Presionar y mantener presionados contempordneamente los
dos pulsadores (&) para levantar la plataforma. Esta se detendra
cuando el envase esté bien colocado.

3. Sies necesario, bajar la plataforma apretando los dos pulsadores

al mismo tiempo.
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6.3.2 Zatadunek puszki - Krzesetko automatyczne

Maszyna jest wyposazona w dwa talerzyki bezpieczeristwa
(rozdziat 3.5) aby zapobiec ryzyku zmiazdzenia. Talerzyki
bezpieczenistwa powodujq zatrzymanie krzesetka w
przypadku gdy niechcgcy zostanqg dotkniete przez operatora.

‘

/

Umiesci¢ puszke na blacie krzesetka lub na wadze. Uzy¢ ewentualnych
transporteréow rolkowych, aby przesunac¢ i doprowadzi¢ ciezkie puszki
do krzesetka (rozdziat 6.3.4).

Oprogramowanie sterujace kontroluje ruch automatycznego krzesetka,
kontroluje obecnosc¢ puszkii czy obecna puszka odpowiada tej wybranej
do dozowania formuty z oprogramowania sterujacego.

Te kontrole sg réwniez przeprowadzane za pomocg fotokomorki
znajdujacej sie ponizej gniazda dysz. Gdy puszka umieszczona na
krzesetku zostanie przechwycona przez fotokomorke, krzesetko
zatrzymuje sie automatycznie.

Po ustawieniu puszki oprogramowanie sterujgce zasygnalizuje btad,
jesli na krzesetku brakowac bedzie puszki lub jesli bedzie ona wieksza
lub mniejsza niz ta wybrana do dozowania.
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6.3.2 Carga del envase — Plataforma automatica

La mdquina estd dotada de dos platillos de seguridad
(capitulo 3.5) para prevenir riesgos de aplastamiento. Los
platillos de seguridad intervienen provocando la parada de
la propia plataforma en el caso de que el operador los toque
sin querer.

X

/

Apoyar el envase sobre la superficie de la plataforma o en una balanza.
Utilice los transportadores de rodillos para desplazar y acompafiar los
envases pesados sobre la plataforma (capitulo 6.3.4).

El software de gestién acciona el desplazamiento de la plataforma
automdtica, controla la presencia del envase y que el envase presente,
corresponda con el seleccionado para la dosificacion de la férmula
desde el software de gestion.

Estos controles los realiza también una fotocélula situada debajo
del centro de boquillas. Cuando el envase situado en la plataforma
es interceptado por la fotocélula, la plataforma se detiene
automaticamente.

Después de la colocacion de un envase, el software de gestion sefialara
un error si en la plataforma falta el envase o es mas grande o mas
pequeiio que el seleccionado para la dosificacién.
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6.3.3 Zatadunek puszki - Transporter rolkowy | 6.3.3 Carga del envase - Transportador de rodillos

>

=

Umiesci¢ puszke na transporterze rolkowym i doprowadzi¢ ja pod | Apoyar el envase en el transportador de rodillos y acompaniarlo debajo
gtowice dozujaca. del cabezal de dosificacion.
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6.3.4 Uzytkowanie centrowania puszek i Bung Hole Locator

6.3.4 Uso del centrador de envases y del Centrador laser

Z centrowaniem puszek

Umiesci¢ puszke w pierscieniu centrujgcym o odpowiedniej srednicy.

Z Bung Hole Locator i krzesetkiem pétautomatycznym

1. Po ustawieniu puszki w taki sposdb, aby spowodowac
przyciemnienie fotokomorki A, promienie lasera wiaczg sie.

2. Ustawi¢ puszke tak, aby otwdr w pokrywie byt wycentrowany
wzgledem promieni lasera.

Z Bung Hole Locator i krzesetkiem automatycznym

1. Po ustawieniu puszki wtgczy¢ promienie laserowe, uzywajac do
tego celu dodatkowego przycisku znajdujgcego sie po prawej
stronie gtowicy dozujacej.

2. Ustawi¢ puszke tak, aby otwdr w pokrywie byt wycentrowany
wzgledem promieni lasera.
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Con centrador de envases

Colocar el envase en el anillo de centrado del didmetro correspondiente.

Con Bung Hole Locator y plataforma semiautomdtica

1. Tras colocar el envase de forma que se oscurezca la fotocélula A,
se encienden los rayos laser.

2. Colocar el envase de forma que la apertura de la tapa esté
centrada entre los rayos laser.

Con Bung Hole Locator y plataforma automdtica

1. Después de haber colocado el envase, encender los rayos laser
con el pulsador adicional que estd a la derecha del cabezal de
dosificacion.

2. Colocar el envase de forma que la apertura de la tapa esté
centrada entre los rayos laser.
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6.3.5 Przebicie puszki

Pamietac¢ aby wykonac¢ otwdr PRZED wydaniem polecenia
/ dozowania z programu nadzorujgcego.

1. Po ustawieniu puszki w taki sposéb, aby przestaniata fotokomorke
A (rozdziat 6.3.1i6.3.2) wigcza sie ZIELONA kontrolka aby wskazac,
Ze mozna przystgpi¢ do wiercenia.

@ OSTRZEZENIE

Przebijak perforatora jest bardzo ostry. Talerzyk dociskowy petni
réwniez funkcje zabezpieczajaca. Nigdy nie wypychaé talerzyka w
gore. Nie dotykac rekami ostrza perforatora.

Upewnic sie, ze puszka ma pokrywke.

6.3.5 Perforacion del envase

Recordar que es necesario efectuar la perforacion ANTES de
/ accionar la dispensacion desde el software de gestion.

1. Cuando el envase esta colocado de forma que oscurezca la
fotocélula A (capitulo 6.3.1 y 6.3.2) el piloto VERDE se enciende
para indicar que es posible proceder a realizar la perforacion.

@ ADVERTENCIA

El punzdn del perforador estd muy afilado. El platillo para presionar el
envase estd presente también como protecciéon. No presionar nunca el
platillo hacia arriba. No tocar la cuchilla del perforador con las manos.

Comprobar que el envase tenga tapa.

2. Nacisngc¢ i przytrzymac jednoczesnie cztery przyciski po prawe;j i
lewej stronie; krzesetko wykona dalszy ruch w goére, aby docisngé
puszke do przebijaka, a nastepnie powrdci¢ do pozycji poczatkowej;
podczas opuszczania krzesetka mozna zwolni¢ przyciski.

6.3.6 Dozowanie

System dozowania zalezy od wersji maszyny.

Jesli sterowanie dozowaniem wyposazone jest w lampki LED, po
poleceniu dozowania zapala sie biata lampka LED, wskazujgca, ze
maszyna wykonuje proces dozowania.

Z Autocap:

Przy wydaniu polecenia dozowania otwiera sie automatyczny korek,
aby zwolni¢ gniazdo dysz, a maszyna rozpoczyna dozowanie produktéw
przewidzianych we formule w ustalonych ilosciach; pod koniec
wydawania korek zamyka sie automatycznie.

Z Autopad:

Uwaga: standardowa pozycja Autopada jest konfigurowalna, wiec jego
dziatanie zalezy od tego, jak zostat ustawiony.

Przy wydaniu polecenia dozowania maszyna rozpoczyna wydawanie
produktéw przewidzianych we formule w ustalonych ilosciach; pod
koniec wydawania Autopad, jesli otwarty, zamyka sie i wykonuje
jeden lub wiecej etapdw czyszczenia dysz, aby nastepnie ponownie sie
otworzyc.

Pétautomatyczne krzesetko mozna skonfigurowa¢ w EVOservice
tak, aby automatycznie obnizato sie po zakonczeniu dozowania do
ustawionej wysokosci (zwykle jest to wysokos¢ dowolnego przenosnika
rolkowego).
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2. Presionar y mantener presionados al mismo tiempo los cuatro
pulsadores en el lado derecho e izquierdo; la plataforma realizara
un movimiento adicional de subida para empujar el envase contra
el punzon del perforador, y luego regresara a la posicidn inicial;
durante la bajada de la plataforma se pueden soltar los pulsadores.

6.3.6 dispensacion

El sistema de dosificacién depende de la version de la maquina.

Si estan presentes las barras LED luminosas, cuando se realiza el mando
de dosificacién, la barra LED blanca se enciende, para indicar que la
maquina esta realizando el proceso de dosificacion.

Con Autocap:

Al accionar el comando de dosificacion, el tapdn automatico se abre
para liberar el centro de boquillas y la maquina inicia la dosificacion de
productos seguin la formula y las cantidades establecidas; al finalizar la
fase de dosificacion el tapon se cierra de forma automadtica.

Con Autopad:

Nota: se puede configurar la posicion estandar del Autopad, por lo
tanto el funcionamiento depende de como se ha configurado.

Cuando se da el mando de dosificacidn, la maquina comienza a distribuir
los productos previstos en la formula en las cantidades establecidas; al
final de la distribucidn, el Autopad (si estd abierto) se cierra y realiza la
limpieza de las boquillas, para después abrirse de nuevo.

La plataforma semiautomatica puede configurarse en EVOservice para
que baje de manera automatica, al final de la dosificacién, a una altura
configurada (tipicamente la altura de un eventual transportador de
rodillos).
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6.4 Procesy automatyczne

Mieszanie jest procesem z regulacja czasowg, uaktywnianym
automatycznie w celu utrzymania najlepszych  warunkéw
przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez ruch
mieszadet znajdujgcych sie w zbiornikach.

Recyrkulacja wprawia w krazenie barwnik w obwodach dozujgcych,
unikajac sedymentacji pigmentow w rdéznych czesciach obwodu.
Barwnik wychodzi z dna zbiornika i wraca do niego ze ztacza
recyrkulacyjnego bez wychodzenia z gniazda dysz.

Czas trwania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem
mieszania lub recyrkulacji mogg by¢ personalizowane za pomoca
oprogramowania konfiguracji w zaleznosci od charakteru produktéow
stosowanych w maszynie.

‘

/

Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi
pokrywami i unika¢ wktadania rgk do wnetrza zbiornika,
nawet gdy nie ma w nim barwnika.

Podczas trwania procesu automatycznego, maszyna moze by¢ uzywana;
proces zostanie wstrzymany i wznowiony po kilku sekundach przerwy
w dziataniu.

6.5 Uzupetnianie poziomu w zbiornikach

1. Wecisngé na moment przycisk off-line (rozdziat 5.5).

Miga biata lampka na panelu sterowniczym. Jesli obecne sg paski LED,
niebieski pasek miga.

2. Zdjac¢ pokrywe zbiornika, ktory nalezy napetnic.

Wymieszac recznie w pojemniku barwnik, ktory nalezy wlac
/ do zbiornikéw. Nie stosowac mieszadet automatycznych.

3.  Wilaé pozadany barwnik do zbiornika, tak aby nie powodowac

rozpryskiwania lub tworzenia emulsji barwnika z powietrzem.
Jesli obecne s3 ociekacze, sprawdzi¢, czy ociekacz jest ustawiony
prawidtowo, a nastepnie wlaé¢ zgdany barwnik do zbiornikdéw
bezposrednio na ociekacz tak, aby nie powodowac rozpryskiwania
lub tworzenia emulsji barwnika z powietrzem.

@ OSTRZEZENIE

NIE wlewa¢ barwnika bezposrednio na watek mieszadta.

NIGDY NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO POZIOMU BARWNIKA
W ZBIORNIKU, ktéry znajduje sie okoto 1,5 cm (0,6 ") ponizej ztgcza
recyrkulacji.

Aby unikng¢ wyciekania barwnika z trzpienia mieszadta NIE WOLNO
USUWAC ociekacza; poziom barwnika NIE MOZE przekraczaé
poziomu maksymalnego, znajdujgcego sie 1,5 [0,6] cm (2”) od gbrnej
krawedzi zbiornika.

Wyciek barwnika powoduje zablokowanie zespotu pompowania
uktadu.

6.4 Procesos automaticos

La Agitacidon es un proceso temporizado activado automaticamente
para mantener el producto presente en los depdsitos en las mejores
condiciones de conservacidon y homogeneizacién a través del
movimiento de los agitadores colocados dentro de los depésitos.

La Recirculacion pone en circulacion el colorante en los circuitos
de dispensacion, evitando que se sedimenten los pigmentos en las
diferentes partes del circuito. El colorante sale del fondo del depdsito
y vuelve a entrar desde el racor de recirculacién sin salir del centro de
las boquillas.

La duracién y el intervalo entre un ciclo de agitacién o recirculaciény el
siguiente pueden personalizarse utilizando el software de configuracién
en relacidn a la naturaleza de los productos utilizados en la maquina.

X

/

Se recomienda mantener los depdsitos cerrados con las
respectivas tapas y no introducir las manos en el depdsito
incluso si no hay colorante.

Mientras un proceso automatico estd en curso, la maquina puede
utilizarse de todo modos; el proceso se suspenderd y se reanudard
después de algunos segundos de inactividad.

6.5 Rellenado de los depdsitos

1. Presionar el pulsador off-line por un momento (capitulo 5.5).

El piloto blanco del panel de mando parpadea. Si estdn presentes las
barras LED, la barra azul parpadea.

2. Quitar la tapa del depdsito por llenar.

‘

/

3. Verter el colorante deseado en el interior del depdsito de manera

que no salpique ni se emulsione aire en el colorante. En caso que
esté presente el escurrebotellas, comprobar que esté colocado
correctamente, entonces verter el colorante deseado del depdsito
directamente sobre el escurrebotellas, para que no salpique o se
emulsione aire en el colorante.

@ ADVERTENCIA

NO verter colorante directamente en el eje del agitador.

NO SUPERAR NUNCA EL NIVEL MAXIMO DE COLORANTE EN EL
DEPOSITO, que estd a 1,5 cm (0,6”) aproximadamente debajo del
racor de recirculacién.

Agitar manualmente el envase de colorante que debe
verterse en los depdsitos. No utilizar agitadores automdticos.

Para prevenir la salida del colorante por la varilla del agitador, es
indispensable NO QUITAR el escurrebotellas; el nivel del colorante
NO DEBE superar el nivel maximo ubicado a 1,5 [0,6] cm (2”) del
borde superior del depésito.

La salida de colorante produce el bloqueo del grupo de bombeo del
circuito.

4. Ponownie zamknac zbiornik odpowiednig pokrywa.

5. Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomocy przycisku off-line
(rozdziat 5.5).

6. Powtdrzyc operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikdw.
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Volver a cerrar el depdsito con la respectiva tapa.

Poner la maquina en estado on-line utilizando el pulsador off-line
(capitulo 5.5).

6. Repetir las operaciones para llenar otros depésitos.
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@ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego wykonania operacji i nadmiernego
napetnienia zbiornika:

e W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie prébowac
jej czysci¢; wytgczyé natychmiast maszyne i skontaktowaé sie z
serwisem technicznym.

e Jezeli natomiast produkt wyleje sie poza zbiornik, nalezy
natychmiast wyfaczy¢ maszyne i doktadnie wyczysci¢ jg za
pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Jezeli jest to mozliwe,
pozostawi¢ barwnik do wyschniecia i usungc go szpachelka.

o Jezeli produkt nie przelat sie przez krawedzie zbiornika, unikaé
zamykania pokrywy zbiornika i natychmiast przystgpi¢ do
dozowania barwnika, ktérego jest zbyt duzo, i wykonywacd te
operacje, az do osiggniecia prawidtowego poziomu barwnika.
Oczysci¢ doktadnie krawedzie zbiornika papierem lub wilgotng
szmatka, a nastepnie zamknac¢ go pokrywa.

e Abyuniknaé ryzyka poslizgniecia, nalezy zawsze utrzymywac podtoge
wokdt maszyny w czystosci, aby nie byto rozlanych produktow.

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH MOZE
USzKODZzIC ELEMENTY | LAKIER NA PANELACH.

@ ADVERTENCIA

En caso de operacion incorrecta con un consiguiente llenado excesivo
del depdsito:

e Sjse ha derramado producto dentro de la maquina, no intentar
limpiar; apagar de inmediato la maquina y ponerse en contacto
con el servicio de asistencia técnica.

e Sj, por el contrario, el producto se ha derramado por fuera del
depdsito, hay que apagar de inmediato la maquina y limpiar
esmeradamente con papel o con un pafio humedo. Cuando
sea posible, dejar que se seque el colorante y quitarlo con una
espatula.

e Sjel producto no se ha salido de los bordes del depésito, evitar
cerrar el depdsito con la tapa y proceder de inmediato con
la dispensacion del colorante en exceso hasta llegar al nivel
correcto. Limpiar esmeradamente los bordes del depdsito con
papel o con un pafio himedo antes de cerrarlo con la tapa.

e Para evitar el riesgo de resbalamiento, mantener el suelo que
rodea la maquina limpio de cualquier pérdida de producto.
NO USAR NUNCA AGUA NI PRODUCTOS A BASE DE DISOLVENTE
PARA LIMPIAR LA MAQUINA.

EL USO DE PRODUCTOS DE LIMPIEZA AGRESIVOS PUEDE DANAR
LOS COMPONENTES Y LA PINTURA DE LOS PANELES.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikéw zawierajacych lotne
rozpuszczalniki, zaleca sie wykonywanie uzupefniania otwierajgc
jeden zbiornik za kazdym razem.

Nie wolno uzywa¢ wolnego ognia ani stosowa¢ materiatéw, ktdre
moga generowac iskry i zaproszy¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

/A\ PELIGRO

Cuando se utilizan colorantes que contienen disolventes volatiles,
se recomienda realizar el llenado abriendo los depdsitos uno por
uno.

No usar llamas libres ni utilizar materiales que puedan generar
chispas y cebar un incendio.

Se prohibe fumar cerca de la maquina.

@ OSTRZEZENIE

Brak lub btedne uaktualnienie poziomdéw barwnikéw w zbiornikach
moze wptyng¢ negatywnie na poprawnos¢ produkowanej farby
lub, jeszcze gorzej, spowodowac oprdznienie zbiornikdw i uktadéw
maszyny.

@ ADVERTENCIA

La falta de actualizaciéon o una actualizacién mal realizada de los
niveles de colorante en los depdsitos puede comprometer la exactitud
de la tinta producida o, lo que es peor, causar el vaciamiento de los
depdsitos y de los circuitos de la maquina.

Zaleca sie utrzymywanie zawsze petnych zbiornikéw poprzez
ich ciggte uzupetnianie.

‘

/

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykonac¢ mieszanie,
korzystajagc z odpowiednich funkcji w programie nadzorowania, aby
usung¢ powietrze, ktéore w kazdym razie moze emulgowaé i zostac
wchtoniete do barwnika.
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Se recomienda mantener los depdsitos siempre llenos
/ procediendo a un frecuente llenado.

Después de un rellenado de colorante se aconseja efectuar la agitacion,
mediante las funciones especificas del software de gestién, para
eliminar el aire que de cualquier forma podria haberse emulsionado y
englobado en el colorante.
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6.6 Anomalie

Problem

Maszyna nie wtgcza sie.

Przyczyna

Maszyna niepodtgczona elektrycznie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.4).

Wytgcznik gtéwny w pozycji wytgczony
(0).

Ustawi¢ wytacznik gtéwny w pozycji wtgczony (1) (rozdziat
5.9).

Jeden lub kilka bezpiecznikéw moze by¢
przepalonych.

Wymienic¢ przepalone bezpieczniki w komorze bezpiecznikdw
(rozdziat 5.3).

Zadziatato zabezpieczenie zasilacza.

Odczekaé kilka minut i sprobowac ponownie wtgczyc
maszyne. Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Wadliwe potaczenia elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Program nadzorowania sygnalizuje
btad protokotu komunikacji.

Maszyna wytaczona.

Wtgczyé maszyne (rozdziat 5.9) i ponownie uruchomié
program nadzorujacy.

Maszyna odtaczona od komputera.

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.4).

Port szeregowy lub USB komputera
nieprawidtowo skonfigurowany lub
uszkodzony.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ konfiguracji portu komunikacji z
maszyng za pomoca programu konfiguracji i kalibracji.

Naprawic port szeregowy lub USB komputera.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymienic¢ kabel komunikacji stosujgc oryginalne czesci
zamienne producenta.

Wadliwe potgczenie.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Kontrolka BIALA wolno miga a
maszyna odrzuca polecenia.

Maszyna jest w trybie off-line 1.

Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomocg przycisku off-
line.

Maszyna nie dziata.

Wecisniety jest przycisk off-line.
Kontrolka BIALA miga.

Zwolnié¢ przycisk off-line (rozdziat 5.6).

Wystapit btad.
Kontrolka CZERWONA miga.

Sprawdz komunikat o btedzie wyswietlany w programie
nadzorujgcym.

Po usunieciu przyczyny btedu zresetuj maszyne, wysytajgc
polecenie resetowania lub wyfaczajac i ponownie wtgczajac
maszyne.

Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Kontrolka BIAtA szybko miga i
maszyna odrzuca polecenia.

Korek automatyczny jest otwarty a
maszyna jest w trybie off-line 2.

Zamkng¢ automatyczny korek i ustawi¢ maszyne na stan on-
line za pomocg przycisku off-line.

Maszyna nie dziata a CZERWONA
kontrolka na panelu starowania jest
wiaczona.

Wocisniety wytgcznik awaryjny.

Odblokowac¢ wytgcznik awaryjny (rozdziat 3.6).

Operacja stempla nie powiodta sie i
puszka utkneta w zespole stempla.

Przebijak jest zuzyty lub brudny i
dlatego nie tnie dobrze, lub kolumny
przesuwne modutu przebijaka sg
brudne.

Opusci¢ lekko krzesetko i recznie popchng¢ puszke w dét, aby
ja odtaczyé. Obowigzkowe jest noszenie rekawic ochronnych

@ REKAWICE OCHRONNE PRZED RYZYKIEM MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

Przeprowadzi¢ rutynowa konserwacje narzedzia tngcego
perforatora (czyszczenie) lub zazgdac jego wymiany.

Puszka jest zdeformowana.

Sprawdzi¢, czy puszki s3 w dobrym stanie, czy maja
odpowiednig wielkos¢ i sg obrabiane przez maszyne.

Czujniki przebicia nie sg prawidtowo
wyregulowane.

W celu przeprowadzenia nadzwyczajnej konserwacji
zespotu perforatora nalezy skontaktowac sie z serwisem
technicznym.
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6.6 Anomalias

Problema

La maquina no se enciende.

Causa

Mdquina eléctricamente desconectada.

Solucion

Verificar las conexiones en la parte trasera de la maquina
(capitulo 5.4).

Interruptor general en la posicién de
desconectado (O).

Poner el interruptor general en la posicion de conectado (1)
(capitulo 5.9).

Uno o mas fusibles estan quemados.

Sustituir los fusibles quemados en el receptaculo de
alojamiento de los fusibles (capitulo 5.3).

El alimentador ha entrado en
proteccion.

Esperar algunos minutos y volver a encender la maquina.
Si la anomalia persiste, dirigirse a la Asistencia Técnica
autorizada.

Conexiones eléctricas defectuosas.

Dirigirse a la Asistencia Técnica autorizada.

El software de gestidn visualiza
el error en el protocolo de
comunicacién.

Maquina apagada.

Encender la maquina (capitulo 5.9) y reiniciar el software de
gestion.

Maquina desconectada del ordenador.

Verificar las conexiones en la parte trasera de la maquina
(capitulo 5.4).

Puerto serial o USB del ordenador
no correctamente configurado o
defectuoso.

Comprobar la correcta configuracién del puerto de
comunicacién con la maquina a través del programa de
configuracién y calibracion.

Ejecutar la reparacion del puerto serial o USB del ordenador.

Cable serial dafiado.

Cambiar el cable de comunicacion utilizando repuestos
originales del fabricante.

Conexion defectuosa.

Dirigirse a la Asistencia Técnica autorizada.

El piloto BLANCO parpadea
lentamente y la maquina rechaza los
comandos.

La maquina esta en condiciones de
off-line 1.

Poner la maquina en condicién on-line con el pulsador off-
line.

La maquina no funciona.

El pulsador off-line estd presionado.

El piloto BLANCO parpadea.

Soltar el pulsador off-line (capitulo 5.6).

Se ha producido un error.

El piloto ROJO parpadea.

Comprobar el mensaje de error que muestra el software de
gestion.
Después de haber eliminado la causa del error, restablecer

la maquina enviando un mando de reset o apagando y
volviendo a encender la maquina.

Si la anomalia persiste, dirigirse a la Asistencia Técnica
autorizada.

El piloto BLANCO parpadea
rapidamente y la maquina rechaza
los comandos.

El tapdn automatico estd abiertoy la
magquina esta en condiciones de off-line
2.

Cerrar el tapdn automatico y poner la maquina en condicién
on-line presionando el pulsador off-line.

La maquina no funcionay el piloto
ROJO en el panel de control esta
encendido.

Pulsador de emergencia presionado.

Restablecer el pulsador de emergencia (capitulo 3.6).

La operacién de perforacion ha
fallado y la lata se ha quedado
atascada en el grupo de perforacion.

El punzdn estd gastado o sucio, por lo
tanto, no corta bien, o las columnas
de deslizamiento del grupo perforador
estdn sucias.

Bajar ligeramente la plataforma y a mano empujar hacia
abajo la lata para desatascarla. Obligatorio el uso de guantes
de seguridad.

@ GUANTES PROTECCION RIESGO MECANICO (DESGARRO, CORTE)

Efectuar el mantenimiento ordinario en la herramienta
cortante del perforador (limpieza) o solicitar la sustitucion
de esta.

La lata estd deformada.

Comprobar que las latas estan en buenas condiciones y
que tienen unas dimensiones adecuadas que pueden ser
gestionadas por la maquina.

Los sensores de perforacion no se han
regulado correctamente.

Llamar al servicio de asistencia técnica para el
mantenimiento extraordinario del grupo perforador.
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7 KONSERWACIA ZWYKLA

7.1 Ostrzeienia ogdlne

REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM
MECHANICZNYM

(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
@

Pracownicy przydzieleni do wykonywania
tych operacji musza stosowac nastepujgce
srodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
wytgczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd zasilania od gniazdka pradowego.

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko
kontaktu z produktem barwigcym; stosowac sie do wszystkich
wskazéwek podanych w rozdziale 3.2.

7.2 Tabela konserwacji

@ OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac sg orientacyjne, poniewaz zalezg od rodzaju
barwnikéw, warunkdw otoczenia oraz od czestotliwosci uzytkowania maszyny.

Czestotliwosé

Operacje Akcesoria poczatek 2 razy/ IEHE
zZmiany tydzien  potrzeby

Oczyszczenie (nie jest v

konieczne w przypadku INV)

Czyszczenie gniazda dysz v

Kontrola czyszczenia gabki / v

wkfadki

Nawilzacz do
barwnikéw v
rozpuszczalnikowych
lub bez nawilzacza

Kontrola nasycenia gabki
(tylko Autocap)

Nawilzacz do

Nawilzanie gabki (tylko barwnikéw v

Autocap) rozpuszczalnikowych
lub bez nawilzacza
Czyszczenie gabki / wktadki v
Kontrola stanu przebijaka perforator v
Czyszczenie dozownika z zewnatrz v
Uzupetnienie butelki nawilzacza | Nawilzacz na wode v

7.3 Stosowane produkty

Zaleca sie stosowanie produktéw zgodnych z charakterem barwnikéw
obecnych w maszynie w fazach czyszczenia gniazda dysz i nawilzania
gabki korka nawilzacza oraz czyszczenia wktadki Autopada.

Typ barwnika Produkt sugerowany

Na bazie | rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze

rozpuszczalnika stosowanymi barwnikami

Na bazie wody woda

wybor jest zwigzany ze szczegdlng typologia nosnikéw stosowanych
w sktadzie barwnikéw; w celu uzyskania doktadnych informacji
nalezy sie zwrdci¢ do sprzedawcy lub producenta produktéw.

Systemy mieszane

Jezeli utworzytaby sie plesn w korku, w gagbkach oraz w wodzie butelki
nawilzacza, nalezy uzy¢ nastepujacych ptynow:

e Roztwor 50% v/v (objetosciowo) glikolu propylenowego w wodzie;
e Roztwor AgCl w wodzie;

e Wybielacz rozcienczony 1%.
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7 MANTENIMIENTO ORDINARIO

7.1 Advertencias generales

GUANTES
PROTECCION
RIESGO MECANICO

(DESGARRO, CORTE)
. m

Es necesario que los encargados de
estas operaciones usen las siguientes
protecciones individuales.

/A\ PELIGRO

Antes de efectuar cualquier intervencion de mantenimiento
ordinario es necesario apagar la maquina y desconectar el cable de
alimentacién de la toma de corriente.

Durante las fases de mantenimiento de la mdquina, el riesgo
de contacto con el producto colorante es elevado; respetar las
indicaciones del capitulo 3.2.

7.2 Tabla de mantenimiento

@ ADVERTENCIA

Las frecuencias de intervencion citadas son indicativas ya que
dependen de la naturaleza de los colorantes y de las condiciones
ambientales asi como de la frecuencia de uso de la maquina.

Frecuencia

cuando
sea
necesario

Accesorios

Operaciones

inicio
turno

2 veces /
semana

Purga (no necesaria con INV) v
Limpieza del centro de las boquillas v
Control limpieza esponja / tampdn v

humidificador con
disolvente o sin v
humidificador

Control saturacién esponja (solo
Autocap)

humidificador con
disolvente o sin v
humidificador

Humidificacién esponja (solo
Autocap)

Limpieza esponja / tampon v

Control del estado del punzén perforador v

Limpieza externa del dosificador

Llenado de la botella del humidificador de
humidificador agua

7.3 Productos requeridos

Se recomienda utilizar los productos compatibles con la naturaleza
de los colorantes presentes en la maquina en las fases de limpieza del
centro de boquillas y de humidificaciéon de la esponja del tapdn del
humidificador y de limpieza del tampdn del Autopad.

Tipo de colorante Producto sugerido

A base de disolvente disolvente de lenta evaporacion compatible con los colorantes utilizados

A base de agua agua

la seleccién estad relacionada con el tipo particular de vehiculos

Sistemas mixtos utilizados en la composicién de los colorantes empleados; para mas

informacion, consultar al vendedor o fabricante de los productos.

En caso que se forme moho en el tapdny en las esponjas o en el agua de
la botella del humidificador, se recomienda usar los siguientes fluidos:

e Solucién 50% v/v (en volumen) de glicol propilénico en agua;

e Solucidn de AgCl en agua;

e Lejia diluida al 1%.
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7.4 Czyszczenie z zewnatrz

@ OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANl PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH
MOZE USZKODZIC ELEMENTY | LAKIER NA PANELACH.

W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie prébowacd jej
czysci¢; wytgczy¢ natychmiast maszyne i skontaktowac sie z serwisem
technicznym.

7.4 Limpieza externa

@ ADVERTENCIA

NUNCA USAR AGUA NI PRODUCTOS A BASE DE DISOLVENTE
PARA LIMPIAR LA MAQUINA.

EL USO DE PRODUCTOS DE LIMPIEZA AGRESIVOS PUEDE DANAR
LOS COMPONENTES Y LA PINTURA DE LOS PANELES.

Si se ha derramado producto dentro de la mdquina, no intentar
limpiar; apagar de inmediato la maquina y ponerse en contacto con
el servicio de asistencia técnica.

W przypadku rozlania produktu natychmiast wykonaé niezbedne
czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.10).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania maszyny w celu
usuniecia brudu, pytu i ewentualnych plam barwnikéw, uzywajgc
miekkiej i suchej szmatki lub lekko zwilzonej stabym roztworem
detergentu.

3. Ponownie podtaczy¢ i wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.9).

Odnosnie oczyszczanie komputera, patrz instrukcja producenta.

7.5 Czyszczenie gniazda dysz (Autocap)

A A\

1. Otworzy¢ korek nawilzacza.
2. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.10).
3. Dokfadnie wyczyscic gniazdo dysz za pomocg spiczastego

narzedzia; ostroznie usuwac wszelkie wysuszone resztki barwnika,
aby unikna¢ uszkodzenia koricéwek obwodu.

4. Ponownie podtgczyé i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.9).

v

Zamkng¢ korek nawilzacza.

o

Wykona¢ oczyszczanie za pomocg odpowiedniego polecenia z
oprogramowania zarzgdzajacego.

En caso de derrame del producto, intervenir inmediatamente para
limpiar la maquina.

1. Desconectar la alimentacion (capitulo 5.10).

2. Limpiar los revestimientos, paneles y mandos de la maquina para
retirar la suciedad, el polvo y las posibles manchas de colorante
utilizando un pafio suave y seco o ligeramente humedecido en
una solucion detergente suave.

3. Volver a conectar la alimentacion y encender la maquina (capitulo
5.9).

Para la limpieza del ordenador remitase al manual del productor.

7.5 Limpieza del centro de boquillas (Autocap)

A A

1. Abrir el tapdn del humidificador.

2. Desconectar la alimentacion (capitulo 5.10).

w

Limpiar exhaustivamente el centro de boquillas mediante una
herramientas de punta, retirar posibles residuos secos de colorantes
con cuidado para no dafiar las terminaciones de los circuitos.

4. Volver a conectar la alimentacién y encender la maquina (capitulo
5.9).

5. Cerrar el tapdn del humidificador.

6. Efectuar la purga utilizando el comando especifico del software
de gestion.
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7.6 Czyszczenie gniazda dysz (Autopad z INV)

Autopad czysci gniazdo dysz INV po kazdym dozowaniu.

W razie potrzeby wyczys¢ dodatkowo gniazdo dysz w nastepujacy
sposob:

1. Jesli nie jest jeszcze otwarty, otworzy¢ Autopad za pomoca
przycisku Off-line.

2. Odtaczyc zasilanie (rozdziat 5.9).

® ZAKAZ

DO CZYSZCZENIAGNIAZDADYSZY NIGDY NIE UZYWACSCIERNYCH
GABEK CZY SCIERECZEK LUB ZAOSTRZONYCH NARZEDZI.

NIE STOSOWAC ROZPUSZCZALNIKOW ANl AGRESYWNYCH
SRODKOW CZYSZCZACYCH.

3. Ostroznie wyczysci¢ gniazdo dysz wilgotng szmatkg lub specjalng
szczotka do czyszczenia, ktdrag mozna zamoéwic jako wyposazenie
opcjonalne.

4. Ponownie podtgczyc¢ i wtgczy¢é maszyne (rozdziat 5.9).

7.6 ) Limpieza del centro de boquillas (Autopad con
INV

El Autopad limpia el centro de las boquillas INV después de la
dosificacién.

Si es necesario, limpiar ulteriormente el centro de las boquillas de la
siguiente manera:

1. Si no esta ya abierto, abrir el Autopad utilizando el pulsador de
Off-line.

2. Desconectar la alimentacion (capitulo 5.9).

® PROHIBICION

PARA LIMPIAR EL CENTRO DE LAS BOQUILLAS NO USAR NUNCA
ESPONJAS O PANOS ABRASIVOS NI UTENSILIOS PUNTIAGUDOS.

NO USAR SOLVENTES O PRODUCTOS DE LIMPIEZA AGRESIVOS.

3. Limpiar cuidadosamente el centro de las boquillas con un pafio
himedo o con el cepillo de limpieza especial que se puede solicitar
como accesorio especial.

4. Volver a conectar la alimentacién y encender la maquina (capitulo

5.9).
AN
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7.7 Czyszczenie i nawilzanie ggbki (Autocap)

W przypadku wymiany ggbki korka nawilzacza uzywac tylko
/ ggbek dostarczonych w zestawie.

7.7 Limpieza y humidificacion de la esponja (Autocap)

En caso de sustitucion de la esponja del tapon humidificador,

8 mm Usunigcie $rub/y

& |

/ utilizar sélo las suministradas en la dotacion.
\/

s

8 mm Extraccion de tornillo/s

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

JESLI URZADZENIE JEST WYPOSAZONE W PERFORATOR, OBOWIAZUJE
NOSZENIE REKAWIC OCHRONNYCH ODPORNYCH NA PRZECIECIE.

O

REKAWICE OCHRONNE PRZED RYZYKIEM MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

/A\ PELIGRO

SI LA MAQUINA ESTA PROVISTA DE PERFORADOR, ES OBLIGATORIO
LLEVAR GUANTES DE PROTECCION ANTICORTE.

@ GUANTES PROTECCION RIESGO MECANICO (DESGARRO, CORTE)

A A

1. Otworzyc korek.

2. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.10).

3. Zdjac kielich zawierajacy gabke.

BEZ NAWILZACZA:

a. SprawdzZ stan gabki i kontynuuj nawilzanie. Poziom ptynu nie
moze przekracza¢ wysokosci gabki. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjg¢ ggbke i doktadnie jg umyc.

Z NAWILZACZEM DO BARWNIKOW ROZPUSZCZALNIKOWYCH

b. Sprawdz w jakim stanie jest ggbka. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjac¢ gabke i doktadnie jg umy¢. Uzupetni¢ niewielka
iloscig rozpuszczalnika pojemnik znajdujacy sie we wsporniku
gabki, uwazajac, aby ponownie ustawié¢ ggbke na filtrze zanurzajac
jej trzpien w rozpuszczalniku.

Z NAWILZACZEM DO BARWNIKOW NA BAZIE WODY

c. Sprawdz w jakim stanie jest ggbka. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjg¢ ggbke i doktadnie jg umyc.

4.  We wszystkich przypadkach, jesli ggbka jest uszkodzona, przystapié
do jej wymiany.

Zdjac kielich zawierajacy gabke.
Ponownie podtaczy¢ i wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.9).

7. Zamkng¢ korek.

EVOPWR

A A

1. Abrir el tapén.

2. Desconectar la alimentacion (capitulo 5.10).
3. Desmontar el depdsito porta esponja.
SIN HUMIDIFICADOR:

a. Controlar la esponja y proceder con la humidificacion. El
nivel del liquido no debe superar la altura de la esponja. Si
estuviese excesivamente sucia, sera necesario extraerla y lavarla
cuidadosamente.

CON HUMIDIFICADOR CON DISOLVENTE:

b. Controlar la esponja. Si estuviese excesivamente sucia, sera
necesario extraerlay lavarla cuidadosamente. Verter una pequeia
cantidad de disolvente en el contenedor presente en el soporte
de la esponja asegurandose de volver a poner la esponja sobre el
filtro, sumergiendo el mango en el disolvente.

CON HUMIDIFICADOR CON AGUA:

c. Controlar la esponja. Si estuviese excesivamente sucia, sera
necesario extraerla y lavarla cuidadosamente.

En cualquier caso, si resultase daifada, sustituirla.
Volver a montar el depésito porta esponja.

Volver a conectar la alimentaciéon y encender la maquina (capitulo
5.9).

7. Cerrar el tapén.
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7.8 Czyszczenie Autopada

vos W

EVOPWR

X

/

| 7.8 Limpieza del Autopad

1

W przypadku wymiany wktadki Autopada, nalezy uzywac
tylko tych dostarczonych w zestawie.

Jesli nie jest jeszcze otwarty, otworzy¢ Autopad za pomocay
przycisku Off-line.

Odtaczyc¢ zasilanie (rozdziat 5.10).

Sciagna¢ wspornik uchwytu wktadki.

Doktadnie umy¢.

We wszystkich przypadkach, jesli wktadka jest uszkodzona,
przystapi¢ do jej wymiany.

Zatozy¢ ponownie wspornik uchwytu wktadki.

Ponownie podtaczyé i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.9).
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En caso de sustitucion del tampon del Autopad, utilice solo
los suministrados con el equipo.

Si no esta ya abierto, abrir el Autopad utilizando el pulsador de
Off-line.

Desconectar la alimentacion (capitulo 5.10).

Sacar el soporte portatampdn.

Lavar con cuidado.

En cualquier caso, si el tampdn esta dafiado, sustituirlo.

Volver a introducir el soporte portatampdn.

Volver a conectar la alimentacion y encender la maquina (capitulo
5.9).



7.9 Kontrola i wymiana przebijaka perforatora

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

OBOWIAZUJE NOSZENIE REKAWIC OCHRONNYCH ODPORNYCH NA
PRZECIECIE.

@ REKAWICE OCHRONNE PRZED RYZYKIEM MECHANICZNYM

(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

’\\

8 mm Usuwanie przebijaka

Y%

@) |

A A

w NP

7.

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.10).
Przykreci¢ narzedzie A do przebijaka B.

Wtozy¢ klucz C do otwordw narzedzia i lekko poluzowac sruby D
(nie odkrecac ich catkowicie).

Obrdci¢ i pociggna¢ w doét narzedzie A tak aby zdjgc przebijak B, po
czym oddzieli¢ przebijak od narzedzia.

W razie potrzeby oczysci¢ powierzchnie przebijaka z kamienia,
uzywajac produktu zgodnego z charakterem baz wtasnego systemu.
Zaleca sie smarowanie S$cian zwyktym nie zanieczyszczajgcym
smarem (typ ENOTAP lub podobnym).

Zamontowaé przebijak zgodnie z procedurg w odwrotnej
kolejnosci.

Ponownie podtaczy¢ i wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.9).

Jesli perforacja jest nieodpowiednia z powodu nadmiernego zuzycia
krawedzi tnacej, wymienic¢ przebijak.

7.9 Control y sustitucion del punzén del perforador

/A\ PELIGRO

ES OBLIGATORIO LLEVAR GUANTES DE PROTECCION ANTICORTE.

@ GUANTES PROTECCION RIESGO MECANICO (DESGARRO, CORTE)

8 mm Retirada del punzdén

&
&

B |

A A

1. Desconectar la alimentacién (capitulo 5.10).

2. Enroscar la herramienta A en el punzén B.

3. Introducir la llave C en las ranuras de la herramienta y aflojar
ligeramente los tornillos D (sin desenroscarlos por completo).

4. Girar y tirar hacia abajo la herramienta A para poder extraer el
punzon B, separar entonces el punzén de la herramienta.

5. Si es necesario, limpiar las incrustaciones de las superficies del
punzon utilizando un producto compatible con la naturaleza de
las bases del propio sistema. Se aconseja lubricar las paredes
utilizando un lubricante comun no contaminante (tipo ENOTAP o
similar).

6. Volver a montar el punzén llevando a cabo el procedimiento
inverso.

7. Volver a conectar la alimentacidn y encender la maquina (capitulo
5.9).

Si la perforacién resultase inadecuada por excesivo desgaste del
cortador, sustituir el punzon.
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7.10 Uzupetnienie butelki nawilzacza

@ OSTRZEZENIE

Gdy poziom wody w butelce osiggnie minimum, nalezy natychmiast
j uzupetnic.

7.10 Llenado de la botella del humidificador

@ ADVERTENCIA

Cuando el agua en la botella alcanza el nivel minimo se debe efectuar
el llenado de inmediato.

Odtgczyc zasilanie (rozdziat 5.10). 1. Desconectar la alimentacion (capitulo 5.10).

2. Zdjac zakretke butelki i doda¢ wode (maksymalnie 850 ml - 1,8 | 2. Quitar el tapdn de la botella y agregar agua (mdaximo 850 ml - 1,8
pinty), uwazajac, aby NIE PRZEKROCZYC MAKSYMALNEGO pintas) prestando atencién a NO SUPERAR EL NIVEL MAXIMO.
POZIOMU.

L o o Para reducir el riesgo de incrustaciones calcdreas causadas
Aby zmniejszy¢ ryzyko osadzania si¢ kamienia na skutek / por el uso de agua dura, se recomienda usar agua destilada.
7 uzywania twardej wody, zaleca sie stosowanie wody

destylowanej. 3. Cerrar bien el tapdn de la botella.
3. Dobrze zamkng¢ zakretke butelki. 4. Volver a conectar la alimentacién y encender la maquina (capitulo
4. Ponownie podtgczyc¢ i wtgczy¢é maszyne (rozdziat 5.9). 5.9).

]
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8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

8 DATOS TECNICOS

8.1 Datos técnicos

Jednofazowe 200 - 240 V~ + 10%
Jednofazowe 127 V~ + 10% [opcja]

Monofasico 200 - 240 V~ + 10%
Monofasico 127 V~ + 10% [opcional]

Napiecie @ Tension @
Jednofazowe 100 - 120 V~ + 10% [opcja ETL] Monofasico 100 - 120 V~ + 10% [opcional ETL]
Jednofazowe 200 - 208 V~ + 10% [opcja ETL] Monofasico 200 - 208 V~ + 10% [opcional ETL]
Czestotliwoé¢ @ 50/60 Hz Frecuencia @ 50/60 Hz
Bezpieczniki @ F10 A Fusibles @ F10A

Maksymalny pobor

CE, SD [Single Drive]:
da 150 a 600 W, w zaleznosci od konfiguracji

CE, CD [CentralDrive]:

Potencia méxima

CE, SD [Single Drive]:
de 150 a 600 W, segun la configuracién

CE, CD [CentralDrive]:

mocy (@) Do 24c: 650 W; >25¢: 800 W (dla tej wersji cykl pracy absorbida @ Hasta 24c: 650 W; >25c¢: 800 W (para esta version, el ciclo
przerywanej okresowej na 70%) de trabajo intermitente periddico al 70%)
(Zobacz tabele danych maszyny w wersji ETL) (Véase tabla para datos de mdquina en versién ETL)
Hatas ® Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego: < 70 dB (A) Nivel de ruido Nivel de presion acustica equivalente: < 70 dB (A)

Warunki otoczenia w
miejscu pracy ©

Temperatura: od 10°C (50 °F) do 40°C (104 °F)

Condiciones ambientales

Wilgotnos¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)

de funcionamiento ©

Temperatura: de 10°C (50 °F) a 40°C (104 °F)

Humedad relativa: de 5% a 85 % (sin condensacion)

Drgania

Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby
wptynaé negatywnie na stabilnos¢ i doktadnos¢ pracy

Vibraciones

La maquina no transmite vibraciones al suelo que pueden
perjudicar la estabilidad y precision de los equipos que

ewentualnych urzadzen znajdujgcych sie w poblizu.

puedan estar ubicados cerca.

3-4-6-9-15-35litréw

Pojemnos¢ zbiornikéw
(39g-49-69-95q-4G-9.2G)

3-4-6-9-15-35litros

Capacidad depdsitos
(39-49-69-95q-4G-9.2G)

e [CX] ei[SX]azdo 24 zEV-azdo32zINV
e [LX] azdo 32

Liczba zbiornikéw

e [CX]y [SX] hasta 24 con EV - hasta 32 con INV

NUmero depdsitos
e [LX] hasta 32

SD [Single Drive]: pompa miechowa, pompa zebata lub mieszana
e Pompa miechowa BPG: STD 0,25 I/m - HF 0,4 |/m;

e Pompa zebata Gear: STD 0,5 |/m - HF 1,0 |/m - LAB 0,16
Technologia dozowania I/m

CD [Central Drive]: pompa zebata

¢ Pompa zebata z centralnym napedem, przeptyw STD 0,5
I/m-HF1,01/m

SD [Single Drive]: fuelle, engranajes o mixta
e Bomba de fuelle BPG: STD 0,25 I/m - HF 0,4 |/m;

e Bomba de engranajes Gear: STD 0,5 |/m - HF 1,0 I/m -

Tecnologia de dosificacion LAB 0,16 |/m

CD [Central Drive]: engranajes

e Bomba de engranajes con transmision central, caudal
STD 0,5 1/m - HF 1,0 I/m

Z korkiem nawilzajgcym:

e 28 mm (1.1”) [az do 16]

* 39 mm (1.5”) [od 17 do 20]

e 45 mm (1.8”) [od 17 do 24/ 32]
ZINV:

e 33 mm (1.3”) [az do 16]

e 45 mm (1.8”) [od 17 do 32]

Maksymalna srednica
strumienia gniazda dysz @

con tapon humidificador:

e 28 mm (1,1”) [hasta 16]

* 39 mm (1,5”) [desde 17 hasta 20]
e 45 mm (1.8”) [de 21 a 24/32]
con INV:

* 33 mm (1,3”) [hasta 16]

e 45 mm (1.8”) [de 17 a 32]

Diametro maximo de flujo
del centro boquillas (d

System dozowania * symultaniczna

Sistema de dispensacion * simultaneo

* [CX] e [SX] wewnatrz
Centrum dozowania
o [LX] zewnatrz

e [CX]y [SX] interno

e [LX] externo

Centro de dosificacion

Typ zbiornikow Uniwersalny (zywica acetalowa) lub stal nierdzewna

Tipologia de depdsitos universal (resina acetédlica) o inoxidable

X o dekoracyjne i przemystowe: na bazie wody, uniwersalne i
Typologia barwnikéw R o
na bazie rozpuszczalnikow

§ , Decorativos e industriales: a base de agua, universales y
Tipologia colorantes
con solvente

¢ elektrozawory

Typ zaworéw
e e INV

o electrovalvulas

Tipologia valvulas
polog e INV

@) 7 wytqczeniem podtqczonych urzqdzer pomocniczych (maszyna bez opcjonalnych gniazd
pomocniczych). Dane dotyczqgce mocy sq orientacyjne i sq scisle zwiqzane z konfiguracjq
maszyny. Etykieta z numerem seryjnym maszyny pokazuje doktadne dane dotyczqce
konkretnej konfiguracji urzqdzenia. Wartos¢ maksymalnej mocy zostata zmierzona biorgc
pod uwage najciezsze warunki funkcjonowania.

®) Wartos¢ zmierzona w laboratorium i udokumentowana w stosownym raporcie z testow
jest dostepna u producenta. Warunki funkcjonowania: normalny cykl pracy maszyny w
warunkach symulowanego zatadunku.

) Warunki otoczenia w miejscu pracy sq scisle zwigzane z typologiq stosowanych
barwnikéw (o informacje zwrdcié sie do producenta produktow). Podane dane obowiqzujq
wytqgcznie dla maszyny.

@ S'redniga otworu dla wstepnie nawierconych opakowan = Srednica przeptywu + 15 mm
(0.59”). Srednica moze sie réwniez rézni¢ w zaleznosci od podziatu obiegéw wodnych /
obiegdw rozpuszczalnika w maszynie.
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@ Excluidos los dispositivos auxiliares conectados (mdquina sin tomas auxiliares
opcionales). Los datos de potencia son indicativos y estdn estrechamente relacionados con
la configuracion de la mdquina. La etiqueta de la matricula de la mdquina indica el dato
exacto, relativa a la configuracion de la mdquina especifica. El valor de potencia mdxima
posible se ha detectado considerando las condiciones de funcionamiento mds gravosas.

®) Valor medido en laboratorio y documentado por el informe de prueba correspondiente
que se encuentra a disposicion en la sede del constructor. Condiciones de funcionamiento:
ciclo de trabajo normal de la mdquina, en condiciones de carga simulada.

) Las condiciones ambientales de funcionamiento estdn estrechamente ligadas al tipo de
colorante usado (indicaciones que hay que pedir al fabricante de los productos). Los datos
citados son vdlidos exclusivamente para la mdquina.

@ pigmetro del orificio para envases preperforados = didmetro de flujo + 15 mm (0,59”).
El digmetro puede variar ademds segun la distribucién de los circuitos de agua/circuitos de
disolvente de la mdquina.
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8.2 Wymiary i masa 8.2 Dimensiones y peso

Dane orientacyjne Scisle zwigzane z konfiguracjg i odnoszace sie do | Datos indicativos estrictamente relacionados con la configuracion y
maszyny z pustymi zbiornikami i bez akcesoriow. que se refieren a la maquina con los depdsitos vacios y sin accesorios.

1223 mm [48 inch]

865mm [34 inch]

1218 mm [48 inch]

1218 mm [48 inch]

942 mm [37 inch]
1129 mm [44.5 inch]

394mm [16.3 inch]

460mm [18inch]
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250 kg
551 Ib

285 kg
628 Ib

AW

260 kg 345 kg
573 b 761 Ib
305 kg 402 kg
672 Ib 886 Ib

8.3 Deklaracja zgodnosci
Patrz Zatacznik.

8.4 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowigzujaca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci
formularza, znajdujgcego sie w opakowaniu maszyny, i wysta¢ go na

adres podany w tym formularzu.
nalezy zwracac sie wytgcznie do naszego upowaznionego i
' wykwalifikowanego personelu. Podczas konserwacji i przy
/ wymianie czesci nalezy uzywac wytqgcznie oryginalnych czesci
zamiennych.

W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego,

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzgdzen ochronnych znajdujacych
sie na maszynie, nie tylko pocigga za soba natychmiastowa utrate
gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody
na ludziach lub rzeczach spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen ochronnych, w ktére
maszyna jest wyposazona.

Powodami przepadku gwarancji udzielanej przez producenta s3:
e Niewtasciwe uzytkowanie maszyny.

e Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w
instrukgji.

¢ Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw
maszyny przez personel spoza organizacji autoryzowanego serwisu
producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych.

-63-

8.3 Declaracion de conformidad

Véase Anexo.

8.4 Garantia

Para que la garantia sea operativa, le invitamos a rellenar en todas sus
partes el mddulo presente en el embalaje de la maquina y enviarlo

como se indica en el mismo.
asistencia dirigirse exclusivamente a nuestro personal
7 autorizado 'y cualificado. Para las operaciones de
mantenimiento o sustitucion utilizar exclusivamente piezas
de repuesto originales.

En el caso de que se necesitasen intervenciones de la

La modificacion o eliminacién de las protecciones y de los dispositivos
de seguridad previstos en la maquina, ademds de provocar la pérdida
inmediata de la garantia, son peligrosas e ilegales.

El fabricante no se considerara responsable por heridas y dafos a
personas y cosas causadas por la utilizacion impropia del equipo o por
manipulacion de las protecciones y de los dispositivos de seguridad de
los que esta dotada la maquina.

Seran motivos de cese de la garantia proporcionada por el fabricante:
e La utilizacién impropia de la maquina.

e la falta de respeto de las normas de empleo y mantenimiento
previstas en el manual.

e El haber efectuado o hecho que se efectien modificaciones y/o
reparaciones de la maquina por personal extrafio a la organizacion
asistencial autorizada por el fabricante y/o utilizando recambios no
originales.
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corOb EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

@ Installation must be carried out only by qualified personnel.

A Do not place any objects other than mouse on top of the support kit.

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

P1

V1.0R1 (09/2023)




EVOPWR V02- MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT corOb
ASSEMBLY INSTRUCTIONS

‘ The two brackets that are present on the sides of the support allow the operator to adjust the support to the desired
/ width.

P2 V1.0R1 (09/2023)




corob

EVOPWR V02 - MOUSE/KEYBOARD/TOUCHSCREEN SUPPORT

ASSEMBLY INSTRUCTIONS

1x 4mm (M1) /ﬂ
1x 10mm (M2) %

1x (M3) ® /

(=

P3

V1.0R1 (09/2023)




© COPYRIGHT 2023, COROB S.p.A.
All rights reserved in all countries
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COr Ob EVOPWR V02 - SPECIAL CONFIGURATIONS

Tipping panel roll conveyor system - [LX] version only

An optional system made up of tipping panel roll conveyors is available to facilitate the loading cans; the conveyors are fixed to the
front panels of the machine and allow heavy cans to be eased a far as the shelf.

The roll conveyor has several adjusting heights, that can be adjusted manually by the operator.

Working Table - [LX] version only

The working table is mounted frontally on the canister module and facilitates the loading of heavy cans on the shelf. The work
surface is made of stainless steel plate. It also features a step that makes canister refilling operations easier for the operator. The
working table has several adjusting heights: standard height is 700 mm [24.5"], table height adjustment is +/- 40 mm [+/- 1.57"].

It can be mounted on the left or right side of the machine.

Riser - [LX] version only
The riser is a raised base that allows the machine to be raised by 280 mm [11.02"].

Steps are attached to the riser according to the number of modules of the machine. The steps allow the operator to carry out refilling more
easily.

V1.0R1 (09/2023)
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corob

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC
e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that.the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing arecarried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO'9001:2015 about quality
management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/2 | CEITDSP_CC01_2025

COROB S.p.A. corob.com
con Socio Unico Via Agricoltura, 103 C.F/P.I/R.l. Modena 03754020968
Societa soggetta a direzione e 41038 San Felice s/P (MO) - Italy Cap. Soc. € 12.150.000 i.v.
coordinamento da parte di Graco Inc. p +39 0535 663111 R.E.A. MO 343030

f +39 0535 663285
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BG - 1pOM3BOAMTENAT, KOITO € /IMLIETO YIMH/IHOMOLLIEHO 38 U3rOTBAHE Ha TEXHMYECKATa I0KYMEHTaLIVS, ieKNapypa Ha COBCTBEHa M3K/TKOHMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MaLLIMHATa, 33 KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/apaLiyis, € B CbOTBETCTBME CbC ChILIECTBEHNTE M3NCKBaHMS,
npeAsuaeHm ot cieaHuTe upekTvien: [ypektuea 2006/42/EC - Matumu - lupektusa 2014/30/EU oTHOCHO EeKTpOMarHuTHa CbBMeCTUMOCT - ipektusa 2011/65/EU usmeHeHa ¢ 2015/863/EU - [ivpextisa WEEE 2012/19/EU - inpektnea 2014/53/EU. OcseH
TOBa Ce rapaHTVPa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALLIMHATA W CbOTBETHOTO NPOU3BOACTBO Ca U3BLPLLEHN W AOKYMEHTUPAHM MPU CriasBaHe Ha KOHKPETHU G1pMeHW NPoLIeaypY B CbOTBETCTBUE CbC CTaHAApT EN ISO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 CUCTEMUTE 33 ynpaBnieHre
Ha Ka4ecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zdkladnimi pozadavky ymi na: jicimi smérnicemi: Smérnice o strojnich

zafizenich 2006/42/EC - Smémice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU. Déle se zarutuie, Ze stroj byl navrzen a vyroben, a wroba je zdokumentovana, v
souladu s presnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver: Maskindirektivet 2006/42/EC -
Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt
og dokumenteret ifglge praecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedi e kvali

ingssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden Richtlinien vorgesehen
werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geéndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU. Dariiber hinaus wird garantiert, dass die Planung
der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen, durchgefiihrt und dokumentiert wird.

v o

EL- O KOTOOKEUQOTIG, KAl O E§0UGLOS0TNHEVOG GUVTAKTNG TOU TERVLKOU aKENOU, TILOTOMOLE, BT, HE SIKr) TOU UMAUTLATNTO, TO PNXAVNAL OTO OTtolo 0L TO TTAPOV, UL} OlL L€ TLG OUCLOLOTIKEG QUTTALTFGELG TIOU TIPOBAETOVTOL OO TOUG KAVOVLOUOUG:
08nyia Mnyavrjparog 2006/42/EC - O8nyia HAextpopayvtikrig ZupBordtntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU 6rw tporomnowiBnke amd to 2015/863/EU - Obnyia WEEE 2012/19/EU - O8nyia 2014/53/EU. Eyyudrat nepetaipw 0T 0 oXeSLAopOG Tou
NXQVFALOTOG KAl 1) OXETLKH KATOLOKEUT TOU eKTeEAEiTal Kat urtootnpileto ard yypada, axohouBwvtag T akpBeic epyootactakes Sladikaoieg cUpuduwva pie To ipdturo EN ISO 9001:2015 GXETKA Ke T CUOTH AT SLaxelpLong moLdtnTag.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico dedlara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta dedlaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales previstos por las directivas
siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garantiza ademas que el disefio de la méquinay
su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET—Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kidesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide p&hindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU
- Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jérgitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015
kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkil$, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC - Sahkdmagneettista
yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja néiden
dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR- Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette dédaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives suivantes : Directive Machines
2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU. Le fabricant garantit également que la conception de la machine, ainsi que sa
production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd tdaraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha seo a leanas: Treoir um Innealra
2006/42/EC- Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU ama least le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantts déanta, agus doiciméadaithe,
de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavijanje tehnicke dokumentadije, iziavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova iziava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC - Direktive o
eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU. Takoder, jami se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumentirani sliedeci
precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravjanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a miszaki fiizet dsszedllitasara felhatalmazott személy sajat felelGsségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezS gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek irdnyelv - 2014/30/EU

az Uizemi elGirasok preciz betartdsaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN ISO 9001:2015 szabvannyal Gsszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjélin, vottar, 4 eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid peer grunnkréfur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum: Vélatilskipun 2006/42/EC -
Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i
samreemi vid ndkvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN 1SO 9001:2015 stadalinn um geedastjornunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti technine dokumentacijg, savo atsakomybe pareitkia, kad staklés, kurioms skirta i deklaracija, atitinka esminius 3y direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU. Taip pat utikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy
pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru § deklaracija attiecas, atbilst $3du direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas saderibas Direktiva 2014/30/EU
- Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Tiek ari nodroginats, ka maginas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN ISO 9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistemu kvalitati.

MT - lI-manifattur, ul-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess i -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC
- Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u I-produzzjoni taghha jsiru; u jigu ddokumentati'wara
processi tan-negozju predizi li huma konformi ma' EN ISO 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC - EMC-richtlijn 2014/30/EU -
Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd volgens de vereisten van de norm
EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erkleeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i fglgende direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU. Det garanteres videre at utformingen av maskinen og den pafglgende
framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentagji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wylaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejsza deklaradja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi w nastepujacych
dyrektywach: Dyrektywa Maszy 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa 2014/53/EU. Ponadto gwarantuie sie, ze fazy
projektowania oraz produkcji maszyny zostaly przeprowadzone oraz s udokumentowane wedtug dokfadnych procedur zakfadowych, zgodnych z norma EN ISO 9001:2015, dotyczaca systemow zarzadzaniajakoscia.

PT- O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exdusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos pelas seguintes diretivas:
Diretiva Méquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU. E também garantido que a concegao e produigdo damaquina sio efetuadas
e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN ISO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabrri | si persoana izatd pentru dosarului tehnic declara pe propria raspundere ¢ masina la care se referd prezenta dedlaratie se conformeaz3 cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva 2006/42/EC Masini - Directiva
2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetic - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garanteazd, de asemenea; ca proiectarea masinii si productia acesteia, documentate
corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere spedifice, conforme cu standardul EN 1SO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatji.

SK- Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na viastnti zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehldsenie vztahuie, je v silade so za (ice smernice: Smernica ostrojnych zariadeniach
2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smemica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU¢ Smernica 2014/53/EU. Dalej sa zarutuje, e stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a wroba je
zdokumentovana, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedajt norme EN 1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalecin oseba, pooblastena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnevnimi zahtevami, kotjih dolocajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC- Direktiva o elektromagnetni
zdruljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Jam&me tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili postopke in pripravili ustrezno
dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN 1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstéilla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsakran hanvisar till verensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande direktiv: Maskindirektivet
2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU=Direktivet 2014/53/EU. Det garanterasvidare att utformningen av maskinen och dartill hérande tillverkning
genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR- Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin lgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngrillen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugualtinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi - 2014/30/EU Elektromanyetik
Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayih Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi - 2014/53/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasanmive ilgili Gretimi, kalite yénetim sistemlerine iliskin EN ISO 9001:2015 standardina uygun kesin
isletme prosedirlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.I. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances inElectrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE)Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.l. 2017:1206)

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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