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Zadna z czedci niniejszej instrukcji nie moze byé¢ ttumaczona na
inny jezyk i/lub dostosowywana, i/lub powielana w innej formie i/
lub mechanicznie, elektronicznie, w postaci kserokopii, zapiséw lub
innej, bez uprzedniego pisemnego upowaznienia firmy COROB S.p.A.
COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, ktdrej moze uzywac
wytaczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig powiazane (zwana
dalej ,,COROB”).

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych,
w niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firme COROB do
praw wtasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.

Zawartos$¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkdw,
zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme COROB
na bazie wytacznosci, czesto objetych prawami patentowymi lub
zgtoszeniami patentowymi, a zatem chronionych przez przepisy
miedzynarodowe dotyczace wtasnosci intelektualnej.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz
COROB i firmy z nig powigzane s3g przypadkowe i, o ile nie podano
inaczej, zamieszczono je wytacznie przyktadowo, w celu lepszego
objasnienia korzystania z wyrobéw marki COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwiekszg starannoscia,
jednakze firma COROB zastrzega sobie prawo do wprowadzaniazmian
i/lub aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie
w celu skorygowania bteddéw drukarskich i/lub niescistosci, bez
powiadamiania ani jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.
Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla
normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobéw marki
COROB przez uzytkownika kofcowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji
dotyczacych naprawy wyrobu. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa takie
prace powinny byé wykonywane wytacznie przez przeszkolonych
pracownikéw technicznych posiadajacych stosowne uprawnienia.
Nieprzestrzeganie tego wymagania moze spowodowac zagrozenie
obrazen fizycznych uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB
wyznaczyta upowaznionych technikdw.

Za upowaznionych technikéw uwaza sie pracownikdw technicznych,
ktdrzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez
firme COROB i/lub firmy z nig powiazane.

Interwencje  przeprowadzone bez upowaznienia  mogtyby
spowodowac uniewaznienie gwarancji na wyréb COROB zgodnie z
umowa sprzedazy lub Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy, w ramach
ktérych firma COROB bierze na siebie odpowiedzialnosc.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie
odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby pogwatcenie
nieodwotalnych przepiséw prawnych. Powyzsze ograniczenie
lub wykluczenie odpowiedzialno$ci mogtoby zatem nie mie
zastosowania.

W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik
koricowy moze sie skontaktowac z firmg COROB lub odwiedzi¢ strone
internetowa www.corob.com.
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INTELLECTUAL PROPERTY RIGHTS AND DISCLAIMER

No part of this manual may be translated into any other languages
and/or adapted and/or reproduced in any form, or by any means,
electronic or mechanical, including but not limited to photocopying
and recording, without prior written permission of COROB S.p.A..
COROB is a registered trademark and/or commercial trademark used
on an exclusive basis by COROB S.p.A. and its affiliated companies
(hereinafter “COROB”).

A failure of a trademark to appear hereunder does not mean that
COROB does not use the trademark in question nor does it constitute
a waiver by COROB of any related intellectual property rights.
Valuable proprietary technical information contained in the present
manual are referring to proprietary know-how, designs, drawings
and/or applications used on an exclusive basis by COROB frequently
covered by Patents and/or Patent Applications and thus protected by
International and National Intellectual Property Laws.

Unless otherwise indicated, all references to other companies
other than COROB and its affiliated companies, their names, data
and addresses used in the screens and/or examples are purely
coincidental and serve as a reference only to clarify the use of the
COROB products.

COROB has carefully reviewed the wording and imagines contained
in the present manual, nevertheless COROB reserves the right to
modify and/or update the information herein to correct editorial
errors and/or inaccuracy of the information herein without notice or
commitment on its part.

The present manual contains all information necessary for the
foreseeable and normal use of the COROB products by the final user.
The manual does not contain guidelines and/or information for
product repair. For safety reasons, only trained and authorized
technical personnel should perform such interventions. Failure to do
so may result in personal injury or damage to the product.

For the purpose mentioned above, COROB has appointed authorized
technical personnel.

Authorized technical personnel shall mean technicians who have
attended a technical training course held by COROB and/or its
affiliated companies.

Unauthorized interventions could void the warranty coverage of your
COROB product pursuant to the sales contract or to the General Sales
Conditions of COROB. COROB can be held responsible only within
the limits of the warranty coverage provided by the General Sales
Conditions.

COROB does not intend to limit or exclude its liability against
any statutory provisions under any applicable law. Therefore the
reference to above warranty limitations or exclusions may not apply.
The final user can ask COROB or visit the web site www.corob.com for
contact details about the nearest authorized technical service.



SKROCONY PRZEWODNIK

Na poczatku dnia roboczego

Sprawdzi¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Sprawdzi¢ warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne
jest nasycenie, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybor ptynu zalezy od
charakteru barwnikéw i musi by¢é dokonany bezpos$rednio przez
producenta zastosowanych produktéw).

(Z nawilzaczem na bazie wody) Sprawdzié, czy poziom wody w
butelce nie jest nizszy niz minimum.

(Z Perforatorem) Sprawdzi¢ czystos¢ ostrza.

Wykonaé czyszczenie systemu.

0 czym nalezy pamietac

Nigdy nie pozostawia¢ maszyny wytgczonej.

W  zbiornikach mieszanie kazdego barwnika zachodzi
automatycznie (czasy do indywidualnego dostosowania).

Uwazad, aby nie przepetnié zbiornikdéw barwnikiem. W przypadku
przepetnienia postapi¢ zgodnie ze wskazéwkami w instrukcji
obstugi.

Wymieszac recznie barwnik, ktéry nalezy wlac do zbiornikéw. Nie
stosowaé mieszadet automatycznych.

Zamknac zbiorniki pokrywami natychmiast po napetnieniu.

Pamietad, aby poprawnie zaktualizowaé poziomy napetnienia
zbiornikéw w oprogramowaniu zarzadzania.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Nasycenie gabki nalezy przeprowadzac przynajmniej dwa razy w
tygodniu (czestotliwos¢ interwencji jest orientacyjna, poniewaz
zalezy od rodzaju barwnikéw i warunkéw srodowiskowych).

(Z nawilzaczem na bazie wody) Uzupetni¢ wode w butelce, gdy
tylko zostanie osiggniety minimalny poziom. Nie przekraczac
maksymalnego poziomu.

Na koricu dnia roboczego

Napetnié zbiorniki.

Zaktualizowaé  poziomy zbiornikbw  w

oprogramowaniu zarzadzania.

napetnienia

Wytaczy¢ komputer. Nie wytaczaé maszyny.

Zaleca sie uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

QUICK GUIDE

At the beginning of the working day

Check that the nozzle center is clean.

(With  humidifier for solvent-based colorants or without
humidifier) Check that the sponge is clean and saturated; if it is
necessary to saturate, use only appropriate liquid (the choice of
the liquid depends on the nature of the colorants, and must be
done directly by the manufacturer of the products used).

(With humidifier for water-based colorants) Check that the water
in the bottle is not below the minimum level.

(With Puncher) Check the cutting tool is clean.
Carry out system Purge.

Things to remember

.

Never let the machine in the OFF position.

In the canisters, stirring of each colorant takes place automatically
(stirring times can however be customized).

Be careful not to fill the canisters with too much colorant. In case
of overfilling, act as indicated in the user’s manual.

The colorant to be poured inside the canisters must be stirred
manually. Do not use automatic shakers.

Close the canisters with their lids right after filling operations.

Remember to update accordingly the canisters filling levels via
the management software.

(With  humidifier for solvent-based colorants or without
humidifier) The sponge must be saturated at least twice a week
(the frequency of intervention is indicative, since it depends on
the nature of colorants and the environment conditions).

(With humidifier for water-based colorants) Top up the water
bottle as soon as the minimum level is reached. Do not exceed
the maximum level.

At the end of the working day

.

Refill the canisters.
Update the canister filling levels in the management software.
Shut down the computer. Do not shut off the machine.

It is recommended to carefully read the user’s manual.
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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Celikorzystanie z instrukgcji

Przeczytaj uwaznie niniejszg instrukcje przed przystapieniem do
uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja zawiera wskazania dotyczace obstugi i
konserwacji rutynowej, niezbednej do utrzymania parametréw
maszyny wraz z uptywem czasu. W instrukcji zawarte sg wszystkie
informacje konieczne do prawidtowego uzytkowania maszyny i
zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.

Instrukcje nalezy uwaza za integralna cze$¢ maszyny i nalezy ja
przechowywac az do ostatecznej likwidaciji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej przygotowania,
dotyczace maszyny i ewentualnych akcesoriéw; dla akcesoriéw podano
warianty lub zmiany, ktére umozliwiaja rézne tryby robocze.

Instrukcja moze by¢ dostepna w formie papierowej (w opakowaniu
produktu) lub w formie cyfrowej, dostepnej na stronie internetowej firmy
COROB. Mozna zaméwic u producenta wydrukowany egzemplarz instrukgj.
W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czeSciowego zniszczenia,
uniemozliwiajgcego przeczytanie jej zawartosci, nalezy obowigzkowo
zwrécic sie do producenta z prosba o nowy egzemplarz instrukgji.
Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajg
maszyne bez oston i/lub operatoréw bez srodkéw ochrony
indywidualnej, stuzy tylko temu, aby utatwi¢ omoéwienie
poszczegélnych tematow.

Niektére ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja
prototypy, a zatem maszyny produkowane standardowo moga sie
rézni¢ w niektorych szczegétach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie
waznych uwag lub wskazdwek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczenstwo obrazen oséb.

1 GENERAL INFORMATION

1.1 Purpose and use of this manual

Read this manual carefully before using the machine.

Thismanual containsinstructionson theuseand routine maintenance
needed to uphold the machine’s performance over time. The manual
contains all information needed to correctly use the machine and
avoid any accident.

The manual is to be considered an integral part of the machine, and
must be stored until it is fully dismantled.

The manual contains all information available at the time of
preparation regarding the machine and any accessories; for
accessories, the manual includes any variations or changes that
involve different operating procedures.

The manual could be available in paper (inserted in the
product packing) or in digital format accessible from COROB
website. It is possibile to ask the manufacturer a paper copy
of the manual.

Should it be lost or partially ruined, so that its contents can no
longer be read in full, you must request a new manual from the
manufacturer.

If the images contained in this manual show the machine without
the guards and/or employees without personal protective
equipment, it is only for the purpose to make clearer the
discussion of the issues.

Some of the illustrations in this manual were taken from
prototypes; some details may differ on machines in standard
production.

1.1.1 Conventionally used graphics

Boldface type is used to highlight notes or information of particular
importance to a topic.

/A\ DANGER

Indicates a risk of personal injury.

OSTRZEZENIE

o

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére

mogtoby wptynad negatywnie na jej dziatanie.

WARNING

o

Indicates a risk of damage to the machine that could interfere with
its operation.

Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczqce koniecznych
do zastosowania norm i/lub srodkéw ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczgce
programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

Oznacza, ze do wykonania opisanych prac konieczne jest
uzycie podanych przyrzqdéw.

% o~

Indicates important instructions referring to precautionary
rules and/or measures to adopt.

Indicates situations and/or operations that involve the
management software installed on the computer.

Indicates that to carry out the intervention described, the use
of the specified tools is required.
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1.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod uzyskiwania farb,
lakieréw itp., przeszkolony i upowazniony do obstugi i uzytkowania
maszyny za pomocg elementéw sterowania oraz zatadunku i
wytadunku materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy
zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac tylko
wwarunkach bezpiecznychiwykonywac zwykte prace konserwacyjne.

1.2 Definitions

OPERATOR

A person familiar with the methods to produce paints or similar
products, trained and authorized to operate and use the machine
by its controls and to load and unload production materials with all
safety devices installed and enabled. He or she must work only in
safety conditions and is allowed to carry out routine maintenance
operations.

KONSERWATOR/INSTALATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik
i elektryk), zatrudniony przez producenta do wykonywania
interwencji na maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania
regulacji, napraw usterek i prac konserwacyjnych.
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MAINTENANCE TECHNICIAN/INSTALLATION TECHNICIAN

Specialist prepared and trained in a technical field (mechanical
and electrical) and assigned by the manufacturer to work on the
machine to perform machine installation, adjustments, repair
breakdowns or carry out maintenance.




2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Dozownik automatyczny  to urzadzenie do automatycznego
dozowania (lub wydawania) ptynnych barwnikéw do pojemnikéw
(puszek, blaszanek lub bidonéw metalowych lub z tworzywa
sztucznego) o wymiarach podanych w niniejszej instrukcji, wstepnie
napetnionych produktem podstawowym, celem uzyskania gotowych
produktéw takich jak lakiery, farby, emalie, atramenty o zadanym
odcieniu, wybieranym za pomoca programu sterowania maszyna.

Dozownik ma mozliwos¢ odzysku przerwanej formuty, jesli jest
uzytkowany z oprogramowaniem sprzetowym i programem
dozujacym, ktdre obstuguja te funkcje.

2 FEATURES

2.1 Description of the machine

The automatic dispenser is a device to automatically dispense fluid
colorant products into containers (metal or plastic canisters, cans
or bins) of the size indicated in this manual, pre-filled with base, to
produce finished products such as paints, dyes, enamels, and inks
of the desired hue, chosen by means of the machine management
software.

The dispenser features the interrupted formula recovery function
if used with firmware and dispensing programs that support these
functions.

.

Czesci sktadowe dozownika:

1. Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania puszek.

2. Panelsterowania

3. Pokrywy gérne.

4. Strefa napetniania zbiornikéw.

5. Pdtka na komputer

Dozownikiem zarzadza komputer sterujacy lub przez urzadzenie
przenosne (tablet, telefon komérkowy).

Jesli maszyna zostaje dostarczona z opcja COROB Connect, jej
sterowanie mozliwe bedzie za pomoca urzadzenia z systemem
Android lub Windows oraz odpowiedniego dedykowanego
oprogramowania dozowania. Potaczenie miedzy urzadzeniem, na
ktérym zainstalowane jest oprogramowanie dozujace, a maszyna jest
automatyczne.

Producent dostarcza szeroki asortyment programéw uzytkowych dla
zarzadzania wszystkimi funkcjami maszyny.

The dispenser consists of:

1. Dispensing area and can handling system.
2. Control panel.

3.  Uppercovers.

4. Canisterfilling area.

5. Computer suppport surface.

The dispenser is managed by the management computer or a mobile
device (tablet, mobile phone).

If the machine is supplied with the option COROB Connect, it will
be possible to drive it through the use of an Android or Windows
device, with its corresponding dispensing software. The connection
between the device where the dispensing software is installed and
the machine is automatic.

The manufacturer can also supply a wide range of software
applications to manage all of the machine’s functions.
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2.2 Opis czesci

| 2.2 Description of units

Zbiorniki

Zbiorniki maszyny moga mie¢ r6zng pojemnos$¢ oraz
sg przystosowane do dozowanego produktu.

W czesci goérnej maszyny , pokrywy umozliwiaja
dostep do napetniania zbiornikéw.

Kazdy zbiornik wyposazony
zamykajaca.

jest w pokrywe

Canisters

The machine canisters can be of different capacities
and are suitable for containing the product to be
dispensed.

Covers in the upper part of the machine provide
access for filling the canisters.

Each canister has its own lid.

Gniazdo dysz

Zakonczenia rur dozujacych wychodzacych ze
zbiornikdw zbiegaja sie i s przymocowane do
gniazda dyszy, z ktérego wychodzi produkt do
napetniania puszki.

Nozzle Center

The ends of the dispensing pipes coming from the
canisters converge and are fixed to the nozzle center,
from which the tinting product to fill the can is
dispensed.

Krzesetko

Krzesetko umozliwia prawidtowe ustawienie puszki pod gniazdem
dysz dozujacych.

Krzesetko potautomatyczne - Krzesetko jest sterowane przez operatora
za pomoca przyciskéw aktywacyjnych (sterowanie dwoma rekami);
krzesetko zatrzymuije sie, kiedy puszka zostaje wykryta przez czujnik.

Krzesetko automatyczne - Krzesetko jest zarzadzane przez komputer,
ktéry kontroluje jego ruch i sprawdza, czy umieszczone na nim
opakowanie rzeczywiscie odpowiada temu wybranemu do
dozowania. Czujnik kontroluje obecno$¢ opakowania i prawidtowe
ustawienie krzesetka.

Shelf

The can shelf allows for the correct positioning of the can under the
dispensing nozzle.

Semiautomatic shelf - The shelf is commanded by the operator with
the activation buttons (two-handed control); the shelf stops when the
can is detected by the sensor.

Automatic shelf - The shelf is managed by the computer that controls
its movement and checks that the can placed on it is actually the one
selected for dispensing. A sensor checks for the presence of the can
and that the shelf is correctly positioned.
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Przenosnik rolkowy na panelu Tipping panel roll conveyors

Opcjonalny system przenosnika rolkowego przymocowanego do | An optional system made up of tipping panel roll conveyors is

przednich paneli maszyny utatwia tadowanie ciezkich opakowan na | available to facilitate the loading of cans; the conveyors are fixed to

krzesetku, umozliwiajac ich ztozenie na krzesetku. the front panels of the machine and allow heavy cans to be eased as
far as the shelf.

Centrowanie puszek Can centering device

W standardowej konfiguracji krzesetko jest wyposazone w blache z | In standard configuration, the shelf is equipped with a sheet metal
pierscieniami centrujacymi, przydatna do pozycjonowania puszek ze | plate with centering rings, useful for positioning pre-punched
wstepnie nawierconymi pokrywami pod dysza dozujaca. Opcjonalnie | cans right under the dispensing nozzle. A sheet metal plate with
mozna zamdwié blache z pierScieniami centrujacymi o $rednicy do | customized diameter centering rings can be requested as an option.
indywidualnego dostosowania.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

This is a system that emits laser beams that allow the
positioning of pre-punched cans, so that the holeisin
line with the center of the dispensing nozzles.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system emitujgcy wiazki laserowe, ktore
pozwalaja na ustawienie wstepnie nawierconych
puszek w taki sposdb, aby otwor byt w linii z gniazdem
dysz dozujacych.
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AUTOCAP

Aby zapobiec wysychaniu barwnikéw w centrum
dozowania, urzadzenie jest wyposazone w korek
nawilzajacy lub urzadzenie czyszczace dysze.

Autocap to automatyczny korek, ktéry gwarantuje
hermetyczne zamkniecie centrum dozowania;
sterowany przez oprogramowanie, ktére
automatycznie otwiera go przed dozowaniem
i zamyka natychmiast po nim. Zawiera gabke
nawilzajaca.

Perforator

Perforator to urzadzenie, ktére pozwala wywiercic
pokrywe puszki.

W przypadku perforatora  pdtautomatycznego,
operator wykonuje wiercenie poprzez jednoczesne
nacisniecie przyciskdw uruchamiajacych krzesetko
potautomatyczne (sterowanie obureczne).

Ruch krzesetka w gére popycha puszke spoczywajaca
na nim na przebijak perforatora, a ruchem w dét ustawia
go z powrotem w prawidtowej pozycji do dozowania.

Na wyposazeniu perforatora dostarczane jest rdwniez
reczne zaktadanie korka, ktére pozwala na wtozenie
plastykowego korka w wykonany otwor.

Nawilzacz No-Dry-Nozzle

Nawilzacz do barwnikéw na bazie wody zapewnia
state nawilzanie dyszy. Powietrze zwilzone za pomoca
wody znajdujacej sie w butelce jest przenoszone do
obszaru dysz. W zaleznosci od wykrytego poziomu
wilgotnosci, system jest wtaczany i wytaczany
automatycznie gdy zachodzi taka koniecznosc.

Nawilzacz do barwnikdw rozpuszczalnikowych
umozliwia nawilzanie dysz, gdy korek jest zamkniety.
Rozpuszczalnik obecny w matym zbiorniku wewnatrz
korka utrzymuje obszar dyszy stale nasycony.

Oba systemy moga wystepowal pojedynczo lub
tacznie w oparciu o system barwienia zastosowany w
maszynie.
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To prevent colorants from drying out in the nozzle
center, the machine is equipped with a humidifier cap
or a nozzle cleaning device.

The Autocap is an automatic cap which ensures that
the nozzles are hermetically sealed. It is managed by
the software, which opens it automatically before
dispensing and closes it immediately afterwards. It
contains a humidifying sponge.

Puncher
The puncher is a device that perforates the can lid.

With semiautomatic puncher, punching is carried out
by the operator by pushing contemporaneously the
semiautomatic shelf activation buttons (two-handed
control).

The shelf upward movement pushes the can resting on
itagainstthe puncher,and withadownward movement
brings it to the correct position for dispensing.

With the puncher, a manual plugger is also supplied,
which allows you the insert a plastic plug in the hole
made.

No-Dry-Nozzle Humidifier

The humidifier for water-based colorants guarantees
the nozzles are constantly humidified. The air,
humidified by the water contained in the bottle,
is transferred to the nozzles area. Based on the
humidity level detected, the system activates or shuts
off whenever needed.

The humidifier for solvent-based colorants humidifies
the nozzles when the cap is closed. The solvent,
contained in a small tank inside the cap, keeps the
nozzles area constantly saturated.

The two systems can be present individually or
together according to the tinting system used on the
machine.



2.3 Wymiary stosowanych opakowan

S

35kg
771b

2.3 Usablecans

MAX
k d — MIN
Krzesetko | Korek / Cap / Autopa
Shelf Ssytem dysz [ Nozzle I:E -
= |2
505 mm [19,9”] 70 mm [2,8”] 6[2 ’;T
360 mm [14,2”]
Pétautomatyczny
| Semiautomatic
235mm [9,3”]
450 mm [17,7”] 130 mm [5,1”] 1([);) g"]m

Ze wzgledu na wysoki poziom napetnienia opakowan 0,5 litrowych i 1 litrowych
[jedna pinta i jedna kwarta] COROB nie zaleca wiercenia.

2.4 Prawidtowe i nieprawidtowe uzytkowanie,
ktore mozna tatwo przewidziec

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku przy
dozowaniu barwnikdw w matych, $rednich i duzych punktach

sprzedazy oraz w profesjonalnych centrach do przygotowywania
kolorowych farb i lakierow.

Maszyne mozna uzywaé wraz z opakowaniami wedtug limitéw
okreslonych w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowan) z
barwnikami wskazanymi w tabeli w rozdziale 8.1 (Dane techniczne) i
w trybach wskazanych w niniejszym podreczniku.

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie zostato
objete niniejsza ksiazka instrukgji, uwaza sie za uzytkowanie niewtasciwe i
nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek odpowiedzialnosci
producenta wynikajacy z nieprzestrzegania tych zalecen.

2.5 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjna (rozdziat 3.4),
na ktorej podano:

Nazwa producenta.
Oznaczenia.

Model maszyny.
Miesigc i rok produkgji.
Numer fabryczny.

I O

Charakterystyki elektryczne.

‘

/

Nie usuwac ani nie ingerowaé w zaden sposéb w tabliczke
identyfikacyjng.
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Due to the high fill level of 0.5 and 1-liter cans (1-Pint and 1-Quart cans), COROB
advises not to perforate them.

2.4 Intended use and reasonably foreseeable
misuse

The machine is intended for professional use to dispense colorants in
small, medium and large point of sales or professional paint stores.

The machine must be used only with cans within the limits set forth
in chapter 2.3 (Usable cans), with the colorants specified in the table
of chapter 8.1 (Technical data) and according to the procedures
described in this manual.

Any use of the machine other than that stated, which cannot be
implied or deduced from this manual, is to be considered improper
and unintended therefore it voids any manufacturer’s liability arising
from non-compliance with these requirements.

2.5 Identifying information

The machine has an identification plate (chapter 3.4) indicating:
Manufacturer’s name.

Marking.

Machine model.

Month and year of manufacture.

Serial number.

I O A

Electrical specifications.

‘ Do not remove or tamper with the identification plate in any
/ way.
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3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem oraz
niedozwolonym uzyciem

0 OBOWIAZKOWO

Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
wykonywania prac na maszynie.
Maszyna moze by¢ stosowana wytacznie zgodnie z

przeznaczeniem, dla jakiego zostata wykonana.
Zwracaj uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.
Jesli jest takie zalecenie, stosuj srodki ochrony indywidualne;.

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik
(KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu do czesci maszyny
zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji
nadzwyczajnej i napraw.

Kazda interwencje zwiazang z konserwacja zwyczajng operator
moze wykonywac dopiero po wytaczeniu maszyny i odtaczeniu
kabla zasilajacego od gniazda elektrycznego.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora; obecnos¢
innych pracownikéw poza operatorem, ktorzy moga dosiegnad i
dotykac czesci maszyny podczas uzytkowania, jest zabroniona.

Miejsce pracy operatora, ktéry musi obstugiwaé maszyne,
znajduje sie z przodu.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez operatora, ktory jest
petnoletni i ktérego odpowiedni stan psycho-fizyczny potwierdzit
lekarz medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery,
rozpuszczalniki, srodki smarne i detergenty moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji
takich substancji postepuj zgodnie z obowigzujacymi przepisami
i instrukcjami dotagczonymi do produktu.

® ZABRONIONE

Maszyny nie mozna uzywac¢ z opakowaniami przekraczajacymi
limity okreslone w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowar)
i zbarwnikami innymi niz wskazane w tabeli danych technicznych.

MASZYNA NIE JEST URZADZENIEM PRZECIWWYBUCHOWYM
| DLATEGO NIE WOLNO JEJ UZYWAC W STREFACH
SKLASYFIKOWANYCH JAKO TAKIE (POMIESZCZENIA
ZAGROZONE WYBUCHEM).

Nie wlewa¢ do maszyny wysoko tatwopalnych ptynéw. W
przypadku uzytkowania z barwnikami zawierajagcymi lotne
rozpuszczalniki, nalezy przestrzegac specjalnych wskazan z
rozdziatu 3.7.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

Nie uzywaj wolnego ognia ani stosuj materiatéw, ktére moga
generowac iskry i zaprdszy¢ pozar.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do celéw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywac prac zarezerwowanych dla
KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent NIE odpowiada za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami bezpieczenstwa,
ktére sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele musza
bezwzglednie pozostawac zamkniete.

Nie nalezy nigdy patrze¢ bezposrednio na laserowe zrddto Swiatta
Bung Hole Locator (produkt laserowy klasy II).

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywaé wody. Uzywaj
wytacznie gasnic proszkowych lub $niegowych, postepujac
zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez
producenta i umieszczonymi na gasnicy.

3 SAFETY

3.1 Safety warnings and unauthorized use

o COMPULSORY

Read the user’s manual carefully before carrying out any
operation on the machine.

The machine must be used only for its intended purpose.
Pay close attention to the signs on the machine.
When prescribed, wear personal protective equipment.

Only qualified and appropriately trained personnel
(MAINTENANCE TECHNICIAN) are authorized to access the
machine parts protected by panels for extraordinary maintenance
and repair interventions.

Any routine maintenance intervention performed by the operator
must be carried out with the machine off and the power supply
cable disconnected from the mains socket outlet.

The machine must be used by a single operator. Unauthorized
people who could reach or touch machine parts during operation
must not be admitted in the nearby area.

The workplace for the operator who must use the machine is
located at the front.

The machine must be used by an operator who has attained
the age of majority and is in suitable psychophysical conditions
defined by an occupational physician.

The substances that may be used on the machine -- such as
colorants, paints, solvents, lubricants and cleansers -- may
be hazardous to your health; handle, store and dispose of
these substances in keeping with current regulations and the
instructions provided with the product.

® PROHIBITED
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The machine must not be used with cans exceeding the limits set
forth in chapter 2.3 (Usable cans) and with colorants other than
those specified in the technical data table.

THE MACHINE IS NOT EXPLOSION-PROOF AND MUST NOT BE
USED IN CLASSIFIED AREAS (AREAS AT RISK FOR EXPLOSION).

Do not pour highly flammable liquids in the machine; in case
of use of colorants containing volatile solvents, follow specific
indications of chapter 3.7.

Itis forbidden to smoke in the machine nearby area.

Avoid naked flames or material that may create sparks and cause
afire.

The machine must not be employed for food use.

The OPERATOR must not carry out operations reserved to the
MAINTENANCE TECHNICIAN or the INSTALLATION TECHNICIAN.
The manufacturer CANNOT BE HELD RESPONSIBLE for damages
deriving from the non-observance of this prohibition.

It is strictly forbidden to use the machine without protections or
with any safety devices present on the machine disabled, broken
down, or removed. The panels must be kept closed at all times.

Do not stare the light source of the Laser Bung Hole Locator (Class
Il laser product).

If the machine catches fire, never use water. Use only dry
powder or carbon dioxide fire extinguishers, and strictly follow
the instructions and warnings indicated by the manufacturer and
listed on the extinguisher.
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A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Uzytkownik musi podtagczyé maszyne do instalacji zasilajacej TN lub
TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajace RCD (Residual Current
Devices) , ktore interweniuje automatycznie w przypadku usterki.

ZAWSZE PODEACZAJ MASZYNE DO GNIAZDA ELEKTRYCZNEGO Z
UZIEMIENIEM. Linia musi by¢ zabezpieczona przed przeciazeniami,
zwarciami i bezpos$rednimi kontaktami, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami BHP. Nieprawidtowe wykonanie uziemienia moze
spowodowac niebezpieczeristwo porazenia pradem elektrycznym.

Maszyna nie moze by¢ podtaczonado zrddtazasilaniaelektrycznego
o charakterystykach innych niz podane na tabliczce znamionowej.

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrdcenie
zasilania spowoduje ponowne automatyczne wtgczenie maszyny,
celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych
wysychaniu produktéw.

Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym czy innym
obrazeniom, maszyny nalezy uzywa¢ wytacznie w zamknietych
pomieszczeniach. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz,
gdzie moze by¢ narazona na deszcz lub silng wilgod.

Zawsze przed przystgpieniem do
konserwacyjnych  nalezy —wyjmowaé
elektrycznego z gniazda elektrycznego.

jakichkolwiek
przewdd

prac
zasilania

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjeciewtyczkizasilania,wzwigzkuzczymmusibyézainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywaj przedtuzaczy.

Nie uzywaj rozgateznikéw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny. Upewnic sie, ze zasilanie elektryczne
urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny, jak komputer, jest
ekwipotencjalne (majedno uziemienie), poniewaz rznice potencjatu
powoduja zaktdcenia i/lub szkody na portach szeregowych.

Sprawdzaj okresowo stan przewodu zasilajacego; w przypadku
stwierdzenia uszkodzenia wymieri go na nowy, dostarczony przez
producenta.

3.2 Ostrzezenia odnosnie do stosowania produktow

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przestrzegaj wszystkich podanych

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikdw; nalezy
skrupulatnie przestrzegad

instrukgcji
barwnika i

uzytkowania podanych

opakowaniu przeczytaé uwaznie KARTY

CHARAKTERYSTYKI (MSDS - Material Safety Data Sheet), ktére
musi dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

instrukcji i, gdy jest to

obowigzkowe, uzyj przewidzianego sprzetu ochronnego.

Ponizej zamieszczono niektdre z najczesciej uzywanych ostrzezen

$rodkdw bezpieczenistwa,

podawanych przez producentéw

barwnikow.

1.
2.
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Szkodliwy przy potknieciu.

Unikaj kontaktu ze skéra i oczami. W przypadku kontaktu ze
skéra i oczami, przemyj duza iloécig wody.

Przechowuj poza zasiegiem dzieci.

Kiedy to obowiazkowe, uzywaj wskazanego sprzetu ochronnego.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu,
natychmiast doktadnie przewietrz dana strefe i postepuj zgodnie
zinstrukcjami podanymi w niniejszej instrukgji oraz instrukcjami
dotaczonymi do danego produktu.

Nie wylewaj barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci
barwnika stosuj sie do lokalnych przepiséw prawnych w tym
zakresie.

A ELECTRICAL DANGER

The user must connect the machine to a TN or TT power supply
system, equipped with an RCD (Residual Current Devices)
protection device that automatically intervenes in the event of a
fault.

ALWAYS PLUG THE MACHINE INTO A SOCKET THAT ENSURES
PROPER GROUNDING. The line must be protected from
overloads, short-circuits and direct contacts according to current
accident prevention regulations. Incorrect grounding may lead to
the risk of electrical shock.

The machine must not be powered by a power source having
specifications other than those listed on the identification plate.

In the event of a sudden power outage, when power returns the
machine will automatically be switched on to allow the automatic
processes to prevent products from drying out.

To prevent any risk of electrical shock or injuries, use the machine
indoors only. It is prohibited to use the machine outdoors where
it could be subjected to rain or high humidity.

Always unplug the power supply cable from the socket outlet
before carrying out any maintenance operations.

The machine is isolated from the power supply line when the
power cable is disconnected; it must therefore be installed near
an easily accessible mains socket outlet.

Do not use extension cords to power the machine.

Do not use multisockets to connect other equipment to the same
socket that powers the machine. Make sure that the power supply
of the equipment connected to the machine via serial port, like
the computer, is equipotential (which has a single access point to
earth) because potential differences cause interferences and/or
damage to the serial ports.

Periodically check the condition of the power supply cable;
if it is damaged, replace it with a new cable supplied by the
manufacturer.

3.2 Warnings on the use of products

/A\ DANGER

The machine is suitable for use with tinting products in general.

Scrupulously follow the instructions for use given on the colorant
package and carefully read the MATERIAL SAFETY DATA SHEETS
(MSDS) that the dealer or manufacturer of the product is required

to provide.

Observe all of the safety instructions provided. When compulsory,

wear the specified personal protective equipment.

Below are some of the most common warnings and safety precautions
provided by tinting products manufacturers.

1.
2.
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Harmful if swallowed.

Avoid eye and skin contact. In case of eye and skin contact, rinse
with plenty of water.

Keep out of the reach of children.

When compulsory, wear the specified personal protective
equipment.

In case of accidental product leaks or spills, thoroughly ventilate
the area and proceed as indicated in this manual and in the
instructions provided with the product itself.

Do not dispose of colorant in the sewage system. Follow local
regulations when disposing of waste.



3.3 Ryzyko resztkowe

¢ A 3 Odn. w
Srodki zapobiegawcze instrukeji
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
- Ryzyko porazenia pradem elektrycznym, Maszyne nalezy zasilaé z gniazda pradu \ rozdz. 5
jesli maszyna podtaczona jest do gniazda elektrycznego z uziemieniem. ’
elektrycznego bez uziemienia.
L. Operator nie jest upowazniony do dostepu do
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym | czeéci maszyny zabezpieczonych panelami.
- Ryzyko porazenia pradem elektrycznym L
w przypadku dostepu do czeéci maszyny !Dlav konsgrwatora: przed przystapieniem do \
chronionych panelami bez wczesniejszego jakichkolwiek ~ prac  konserwacyjnych —wytacz
odtaczenia napiecia elektrycznego. maszyne i odtacz przewdd zasilania od gniazda
elektrycznego.
N - Nie orsekracssl wartoéci sramicamvch ciesary | BN
Uszkodzenia grzbietowo-ledzwiowe - ie przekraczaj wartosci granicznych cigzaru
Przemieszczanie ciezkich obciazeri podczas | ustalonych w obowigzujacych przepisach. rozdz. 4-6
ruchéw maszyny i zatadunek opakowarina | Jegli to konieczne, nalezy uzywaé odpowiednich @ REKAWICE OCHRONNE ’
krzesetko moga powodowac uszkodzenia. ¢ 5 zeni PRZED RYZYKIEM
gap Srodkéw do podnoszenia. MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Ryzyko upadku przedmiotéw /
Zmiazdzenie - Podczas ustawiania puszki Puszke nalezy ustawiac upewniajac sie, ze cata jej rozdz. 6
na krzesetku, puszka moze przewrdcic sie i podstawa opiera sie na blacie krzesetka. :
spasé na operatora.
Ryzyko zmiazdzenia | Pochwycenia - Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego
przemieszczanie automatycznego, korka operatora. rozdz. 6
nawilZacza i krzesetka moze spowodowac Nie wktadaé rak do obszaru dozowania podczas REKAWICE OCHRONNE ’
obrazenia. obstugi maszyny PRZED RYZYKIEM
: MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Ryzyko zmiazdzenia / Pochwycenie - REKAWICE OCHRONNE
Podczas operacji uzupetniania barwnika s . . . . @ PRZED RYZYKIEM
moze uruchomic sie automatycznie rotacja Wecisnac przycisk off-line przed interwencja. MECHANICZNYM rozdz. 6.5
mieszadta w zbiorniku. (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego
R " - operatora.
yzyko przecigcia - Podczas czynnosci " . ) REKAWICE OCHRONNE
perforacji lub konserwacji na perforatorze, Nie wktadac rak do obszaru dozowania podczas PRZED RYZYKIEM rozdz. 6-7
kontakt z ostrzem przebijaka moze obstugi maszyny. %gﬂﬁﬁgmuaﬂ ’
spowodowac obrazenia. Nalezy pos’(uiyc' sie odpowiednim narzedziem by ’ d
zdemontowac przebijak.
Ryzyko poélizgniecia / Upadek - Eie naiﬁiy wchodzi¢ stopami i/lub siadaé na @
i ¢Ci ; i ; rzesetku.
Nlewtagaweluz%/wqme. krzesetka moze . . ) . ) REKAWICE OCHRONNE rozdz. 6
spowodowac obrazenia. Nie wolno uzywac krzesetka jako schoddw. PRZED RYZYKIEM
MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Nie uzywaj maszyny w strefach sklasyfikowanych
jako wybuchowe (pomieszczenia zagrozone
wybuchem).
Nie uzywaj wolnego ognia ani stosuj materiatéw,
ktére moga generowac iskry i zaprészy¢ pozar. rozdz. 2.4
Ryzyko wybuchu . g8 , Y ’p y. P \
Nalezy przestrzega¢ warunkow zwigzanych z rozdz. 3.7
uzytkowaniem maszyny zgodnie z przeznaczeniem
oraz zalecen wskazanych w rozdziale 2.4.
Przestrzegaé warunki otoczenia w miejscu pracy
wskazanych w rozdziale 3.7.
Ryzyko narazenia na wiazke laserowa - I
Bung Hole Locator (B.H.L.) wykorzystuje B . . . ) . .
czerwone laserowe zrédta Swiatta, ktore L\l\ll\lel ant?;ezy nigdy patrzec bezposrednio na zrodto \ rozdz. 6
moga by¢ potencjalnie niebezpieczne dla :
oczu.
L. ) Przeczytaj ostrzezenia, zamieszczone na kartach
Ryzyko zatrucia i uczulenia - Opary bezpieczenstwa stosowanych barwnikéw, ktére
generowane przez stosowane barwniki musza by¢ obowigzkowo dostarczone przez | urzadzenia ochrony indywidualnej rozdz. 3.2 -
moga wywotac zatrucie i/lub uczulenie ; producenta barwnikdéw (karty MSDS Material | salecane w kartach MSDS. 4-6-7
podczas operacji uzupetniania zbiornikéw, Safety Data Sheet).
czyszczenia i likwidacji maszyny. . o X X .
Dbaj o odpowiednie wietrzenie pomieszczenia.
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3.3 Residual risks

Risk of electrocution - Risk of electrical
shock if you power the machine from

Preventive measure

Power the machine through a grounded socket

Re.in
the
manual

during canister refilling operations, machine
cleaning and disposal.

Keep the room suitably ventilated.

a socket not equipped with ground outlet. \ ch-5
connection.
The operator is not authorized to access the
Risk of electrocution - Risk of electrical machine parts protected by panels.
shock if you access machine parts protected | For  the maintenance technician:  before \
by panels without first cutting off electrical | performing any maintenance intervention, shut
power. off the machine and disconnect the power supply
cable from the mains socket outlet.
Dorsal/lumbar injuries - Handling heavy Do not exceed. the. weight limits stated by the
loads when moving the machine and loading | current regulations in force. MECHANICAL RISK ch.4-6
cans on the shelf may cause injuries. If necessary, use appropriate lifting equipment. @ PROTECTION GLOVES
(TEAR, WEAR)
RIS'.( Pf f.allmg objects/crushmg—\/\.lhen. Position the can so that the whole base rests on
positioning a can on the shelf, there is a risk ch.6
: the shelf surface.
it may fall onto the operator.
) ) X
Risk of crushing / entanglement - The The machine must be used by a single operator. N
automatic movement of the humidifiercap | keep hands away from the dispensing area at all MECHANICAL RISK ch.6
and of the shelf may cause injuries. times while the machine is operating. @ PROTECTION GLOVES
(TEAR, WEAR)
Risk of crushing / entanglement - During MECHANICAL RISK
colorant refilling operations, the stirrer Before performing any intervention, press the off- @ PROTECTION GLOVES ch.6.5
inside the canister may automatically start line button. (TEAR, WEAR) o
rotating. s
Risk of cuts - During the punching The machine must be used by a single operator. ECHANICAL RISK
operations or maintenance operations on Keep hands away from the dispensing area at all @ PROTECTION GLOVES ch.6-7
the punching device, the contact with the times while the machine is operating. (TEAR, WEAR) ’
puncher blade may cause injuries. Use the special tool to remove the puncher.
Risk of slipping / falling - Misuse of the shelf | Do not climb onto the shelf and/or sit on it. @ h 6
may cause injuries. Do not use the shelf as a ladder. MECHANICAL RISK ’
PROTECTION GLOVES
(TEAR, WEAR)
Do not use the machine in classified areas (areas
at risk for explosion).
Avoid naked flames or material that may create
sparks and cause a fire. ch.2.4
& Risk of explosion Respect the conditions for the intended use of the \ ch.37
machine and the recommendations indicated in o
chapter 2.4.
Respect the environment working conditions
indicated in chapter 3.7
Risk of exposure to laser beam - The Bung
Hole Locatgr (B.H.L) uses req laser light Avoid staring at the light source. \ ch.6
sources which can be potentially dangerous
for the eyes.
Risk of poisoning and sensitization - Read the warnings reported in the Material Safety
Fumes generated by the colorants used Data Sheets of the colorants used. The MSDS MUSt | personal protective Equipment as ch.32-4
may cause poisoning and/or sensitization be provided by the colorant manufacturer. specified in MSDS. _6-7

D600
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3.4 Usytuowanie etykiet

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 2.5)

Etykieta ,,Ostrzezenia ogdlne”

Etykieta ,Niebezpieczernistwo zmiazdzenia”

Etykieta ,,Niebezpieczenstwo przeciecia” (tylko z perforatorem)
Etykieta ,,Niebezpieczeristwo lasera” (tylko z laserem BHL)
Etykieta ,,Niebezpieczenstwo zwigzane z elektrycznoscia”

No ok

Etykieta ,,Max moc gniazd pomocniczych” (tylko wersja ETL)

Nie usuwaj naklejek dotyczgcych bezpieczeristwa lub
' zawierajgcych instrukcje i dbaj o ich czytelnos¢. Wszelkie

naklejki nieczytelne lub brakujgce zawsze zastepuj nowymi,
zwracajqc sie o nie do producenta.

3.4 Position of labels

Identification plate (chapter 2.5)

Label “General warnings”

Label “Risk of crushing”

Label “Risk of cuts” (with puncher only)
Label “Laser danger” (with BHL laser only)
Label “Electrical danger”

No ok

Label “Aux sockets max rate” (only ETL version)

Do not remove or make illegible the safety or instruction
‘ labels. Replace any label which has become illegible or is
/ missing, by requesting it to the manufacturer.

-

2

s sty fovieen o wo e
c o ro c o ro ® macine wiho prolectns of wih @
o saiy docos disate, boken
o s doun. o v T panls st
CoRoB 5.9 UK es

oA COROB S pA.
Via Agricoltura 103 Intertek Via Agricoitura 103
5. Fellce /P (MO) ITALY ‘4004014 5. Felice s/P
—

st défonu duiserla machine sans protecions avecies.
dsposils de sécuri désactés, éfllan's ou manquants.
Les panneau dovent ére mainienus tictmen fermes.

£ vietato uizzare la macchina senza potezon, disposit
G soueza dsalival, in avara o  mancan,
1 pannel devono essere mantenul figorosaments chivs.

| JMACHINE NAME] | wx | | ] IMACHINE NAME]] WX | | | cis oo usca i mung s rocr, on s

dspositvos o sequridad desconeclados, averados 0 o

presentes. Los pancles deben maniensrse rgurosamenie.

MMYYYY | vox MMYYYY | vox
pawy 1 pamnyyy 1| CAUTION. TO REDUCE THE RISK OF
(LTI 0 AR A%&éé&iﬁ?ﬁf 98 MRy usE
XXXXXXXX XXXXXXXX
LS LSN SUPPLY CABLE BEFORE CARRYING'
|OUT ANY MAINTENANCE OPERATIONS.
XXX-XXX V [ XX/XX Hz XXX-XXX V[ XXIXX Hz ATTENTION: POUR REDURE TOUT RISQUE
e o SEUTEUENT Dils DES. - ENVIRONNEMENTS
XXX W [FE5E™ XXX A| XXXW  [FR858™ X XX A| | ||INTEREURS. DESRANCHER | LE  CABLE
DALINENTATION AVANT DEFFECTUER TOUTE
'OPERATION D'ENTRETIEN.

ATTENZIONE: PER RIDURRE IL RISCHO DI
'SCOSSE ELETTRICHE O FERITE, UTILIZZARE SOLO
IN' AMBIENT! INTERNL. SCOLLEGARE IL CAVO DI
ALNENTAZIONE PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIAS
‘OPERAZIONE DI MANUTENZIOKE.

ATENCION: PARA REDUCIR EL RIESGO DE
DESCARGAS ELECTRICAS O HERIDAS, UTILIZAR
SOLO EN ESPACIOS INTERIORES. DESCONECTAR
EL CABLE DE ALIMENTACION ANTES DE EFECTUAR
CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO.

l'_ AUX SOCKETS ARE FOR
o s | CONNECTION TO PC, MONITOR
y AND PRINTER ONLY.

TOTAL MAX POWER RATE
FOR ALL AUX SOCKETS: 3 A
LES PRISES AUXILIAIRES SONT

A UTILISER UNIQUEMENT

POUR LA CONNEXION A
ORDINATEUR, ECRAN ET
IMPRIMANTE.

TAUX DE PUISSANCE MAXIMUM|
TOTAL POUR TOUTES LES

\ PRISES AUXILIA/S o
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3.5 Urzadzenia ochronne

| 3.5 Safety devices

Maszyna jest wyposazona w nastepujace urzadzenia ochronne:

Z krzesetkiem:
potautomatyczne automatyczne

v v

Przycisk awaryjny

2. Dolny talerzyk

s v
bezpieczenstwa krzesetka

3. Przyciski uruchamianiai
sterowania ruchem krzesetka

4. Goérny talerzyk
bezpieczenstwa krzesetka

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W razie usterki urzadzen bezpieczefstwa zabrania sie uzywania
czesci, ktére nie zostaty dostarczone przez producenta. W razie
koniecznosci zwrd¢ sie wytacznie do upowaznionego przez
producenta serwisu technicznego.

3.6 Zatrzymanie awaryjne

W przypadku usterki lub w sytuacji zagrozenia naci$nij wytacznik
awaryjny (rozdziat 3.5). Wcisniecie tego przycisku powoduje
zatrzymanie wszystkich niebezpiecznych mechanizméw maszyny
poprzez odciecie zasilania wszystkich obwoddéw mocy. Zapala sie
czerwona kontrolka na panelu sterowania (rozdziat 5.5).

D600

The machine is equipped with the following safety devices:

with shelf:
semiauto ETT
Emergency button v v
Shelf lower safety plate v v
Buttons to enable and move the v N
shelf
4. Shelf upper safety plate - v

A DANGER

In the event of a breakdown of the safety devices, it is forbidden
to use components not provided by the manufacturer. In case of
need, contact only the service organization authorized by the
manufacturer.

3.6 Emergency stop

In case of a breakdown or dangerous conditions, press the emergency
stop button (chapter 3.5). Pressing this button causes all machine
dangerous movements to be stopped, by cutting off power supply
to all power circuits. The red lamp on the control panel turns on
(chapter 5.5).
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/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przycisk awaryjny nie odtacza zasilania catej maszyny. Skrzynka
zasilajgca wewnatrz maszyny pozostaje zasilana.

Aby catkowicie odizolowad maszyne, nalezy wytaczy¢ ja i odtaczyc
przewdd zasilajacy od gniazdka elektrycznego.

‘

/

Przycisk awaryjny nie powoduje wytgczenia komputera,
ktéry wymaga specjalnych procedur wytgczania (gniazda
pomocnicze pozostajg zasilane).

Po usunieciu przyczyny wadliwego funkcjonowania lub po zazegnaniu
niebezpieczefistwa, nalezy zresetowac przycisk, pociagajac go na
zewnatrz.

@ OSTRZEZENIE

NIE PRZEKRECAJ PRZYCISKU, LECZ TYLKO POCIAGNIJ GO W
GORE.

@ OSTRZEZENIE

Przycisku awaryjnego uzywaj wytacznie w sytuacjach awaryjnych,
a nie w celu normalnego zatrzymywania, aby nie powodowac
nadmiernego pogorszenia stanu maszyny.

/A\ DANGER

The emergency button does not completely cut off power to the

entire machine. The power supply unit box inside the machine
still remains powered.

To completely remove power from the machine it is necessary to

shut it off and unplug the power supply cable from the wall socket
outlet.

X

/

The emergency button does not turn the computer off, since

it requires special shut-down procedures (the auxiliary
sockets remain powered).

After eliminating the cause of the malfunction or solved the dangerous
condition, reset the button by pulling it.

@ WARNING

DO NOT ROTATE THE BUTTON: SIMPLY PULL IT.

@ WARNING

The use of the emergency stop button is to be considered as an
emergency action exclusively, and not as a standard stop mode, in
order to prevent machine deterioration.

-19-
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3.6.1 Kontrola urzadzen zabezpieczajacych

Co najmniej dwa razy w roku sprawdzaj skuteczno$¢ zabezpieczed maszyny oraz prawidtowos¢ dziatania urzadzen sterujgcych i

sygnalizacyjnych (rozdziat 5).

W przypadku nieoczekiwanych wynikéw lub nieprawidtowego dziatania natychmiast skontaktuj sie z serwisem technicznym producenta.

Urzadzenie

Przycisk awaryjny.

Czynnos¢

Gdy maszyna jest wtaczona i trwa proces
mieszania barwnika w zbiornikach, nalezy
nacisna¢ przycisk zatrzymania awaryjnego.

Oczekiwany wynik

Zatrzymanie wszystkich ruchomych czesci
maszyny.

Dolny talerzyk bezpieczenstwa
krzesetka.

Przy wtaczonej maszynie umies¢ przedmiot (np.
puszke) pomiedzy dolna ptyta pod stotkiem a
podtoga i opus¢ podndzek.

Po zetknieciu sie z ptytg zabezpieczajaca ruch
stotka musi sie zatrzymac.

©0©

Przyciski uruchamianiai
sterowania ruchem krzesetka /
sterowania perforacja

Obstuga obureczna.

Gdy maszyna jest wtaczona, nacisnac i
przytrzymaé jednoczeénie dwa przyciski@) i
@ aby podnieé¢ krzesetko, a nastepnie dwa
przyciski @ i @ aby opuscic krzesetko.

Krzesetko powinno sie porusza¢ tylko wtedy, gdy
oba przyciski zostana wtaczone jednoczesnie
Zwolnienie jednego z dwdch przyciskdw
powoduje zatrzymanie ruchu.

+ @ : krzesetko podnosi sie do momentu
odczytu fotokomarki lub do pozycji catkowicie
w gorze.

+ @ : krzesetko obniza sie do pozycji
catkowicie w dole.

Gorny talerzyk bezpieczeristwa
krzesetka.

Przy wtaczonym urzadzeniu umiesci¢ przedmiot
pomiedzy ptytka pod gtowica dozujaca a
pokrywka puszki i podnies¢ krzesetko.

Po zetknieciu sie z ptytg zabezpieczajaca ruch
stotka musi sie zatrzymac.

3.6.1 Checking the safety devices

At least twice a year, you have to check the efficiency of the safety devices of the machine and the correct operation of the control and

signaling devices (chapter 5).

In the event of unexpected results or malfunctions, contact the manufacturer’s technical service immediately.

Device

Emergency button.

Action

With the machine on, and with colorant stirring
process in progress, press the emergency stop
button.

Expected outcome

All mobile parts of the machine must stop.

Shelf lower safety plate.

With the machine on, move the shelf down and
place an object (e.g. a paint can) between the
shelf lower safety plate and the floor.

As soon as the safety plate is touched, the shelf
movement must stop.

©0©

Buttons to enable and move the
electrical shelf / to command
punching.

Two-handed control.

With the machine on, press and hold down the
two @ and @ buttons at the same time to raise
the shelf, and then the two © and @ buttons
to lower the shelf.

The shelf must only move if both buttons are
activated at the same time.

By releasing one of the two buttons, the
movement must stop.

+ @ : the shelf lifts up to the reading area of
the sensor or to the fully up position.

+ @ : the shelf lowers down to the lowest
position.

Shelf upper safety plate.

With the machine on, move the shelf up and
place an object between the safety plate under
the dispensing head and the lid of the paint can.

As soon as the safety plate is touched, the shelf
movement must stop.

D600
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3.7 Sytuacje awaryjne

W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej takiej jak wypadek,
uszkodzenie lub usterka:

1. Wytacz maszyne i wyciagnij przewdd zasilajacy z gniazdka

(rozdziat 5.8).

2. Skontaktuj sie z autoryzowanym serwisem producenta.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W sytuacjach awaryjnych operatorowi zabrania sie dokonywania
napraw maszyny. W razie koniecznosci zwrd¢ sie wytacznie do
upowaznionego przez producenta serwisu technicznego.

3.7 Emergency situations

n case of emergency situations, such as accidents, breakdowns or

malfunctions:

1. Turn off the machine and unplug the power cable from the

power outlet (chapter 5.8).

2. Contact the manufacturer’s authorized technical service.

/A\ DANGER

Following emergency situations, the operator is prohibited from
carrying out repairs to the machine. If necessary, contact the
manufacturer’s authorized technical service only.

3.8 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania lokalowe dla miejsca uzytkowania maszyny:

Czyste i niezapylone.
Ptaskie i stabilne podtoze.

Wyposazone w dedykowane gniazdo zasilania z dedykowanym
uziemieniem.

Wyposazone w oswietlenie zapewniajace dobra widoczno$¢ w
kazdym miejscu maszyny (wartos¢ os$wietlenia nie mniejsza niz
500 Lux).

Wyposazone w odpowiednia wentylacje, ktéra zapobiega
stezeniu szkodliwych opardw: na przyktad, dla pomieszczenia o
powierzchni 4x4 m i wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3)
wymagana jest krotno$¢ wymiany powietrza [ac/h] réwna 3.

Temperatura od 10°C (50°F) do 40°C (104°F) i wilgotno$¢ wzgledna
od 5% do 85% bez skroplin.

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sa Scisle zwigzane z typologia
stosowanych produktéw (o informacje zwrdci¢ sie do producenta
produktéw). Podane wymagania obowiazujg wytacznie dla maszyny.

Nie ustawiaj maszyny w poblizu zrddta ciepta ani nie wystawiaj jej na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Unikaj ewentualnych
zrédet wilgoci. Uzytkuj maszyne tylko w pomieszczeniach.

Warunki otoczenia wykraczajace poza podane wartosci (rozdziat
8.1) moga spowodowal powazne uszkodzenia maszyny, a w
szczegoblnosci aparatury elektroniczne;.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Kiedy uzywa sie produktéw zawierajacych lotne rozpuszczalniki,
nalezy zainstalowaé maszyne w duzym pomieszczeniu z dobra
wentylacja: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni 4x4 m i
wysokos$ci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest krotnos¢
wymiany powietrza [ac/h] réwna 3. Nie sktaduj zadnych czesci w
poblizu maszyny.

Nie uzywaj wolnego ognia ani stosuj materiatéw, ktére moga
generowac iskry i zaprészy¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

3.8 Requirements of the installation site

Environment requirements for the site where the machine is to be
used:

Clean and dust-free.
With level and stable floor.
Fitted with a dedicated grounded power supply socket.

Equipped with sufficient lighting to ensure good visibility
from every point of the machine (light value not lower than
500 Lux).

Ventilated to prevent the concentration of harmful fumes: for
example, for a3 m high, 4x4 m room (total volume of 48 m3) an air
change rate [ac/h] of 3 required.

Temperature between 10 °C (50 °F) and 40 °C (104 °F) and relative
humidity between 5% and 85%, without condensation.

@ WARNING

The environment working conditions are strictly related to the type
of products used (ask forinformation from the paint manufacturer).
The requirements indicated above are valid for the machine only.

Do not place the machine near heat sources or in direct sunlight.
Also humidity sources should be avoided. The machine must be
used indoors only.

Environment conditions outside the values indicated (chapter
8.1) may cause serious damage to the machine, especially the
electronic equipment.

/A\ DANGER

When using products containing volatile solvents, the room in
which the machine is installed must be spacious and with good
ventilation: for example, for a 3 m high, 4x4 m room (total volume
of 48 m3) an air change rate [ac/h] of 3 required. No type of parts
must be leant against or stocked close to the machine.

Avoid naked flames or material that may create sparks and cause
a fire.

Itis forbidden to smoke in the machine nearby area.

-21-
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4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

4.1 Ostrzezenia ogolne

REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM
MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

0

Pracownicy przydzieleni do
wykonywania tych operacji musza
stosowad nastepujace srodki
ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen osdb i szkdd rzeczowych, zachowaj
maksymalna ostrozno$¢ i staranno$¢ w czasie przemieszczania maszyny
i skrupulatnie przestrzegaj instrukcji podanych w niniejszym rozdziale.

@ OSTRZEZENIE

Przenoszenie opakowania musi by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich $rodkéw
transportowych. Zabrania sie umieszczad paczki na opakowaniu.

4 SHIPPING AND HANDLING

4.1 General warnings

MECHANICAL RISK
PROTECTION GLOVES

@ (TEAR, WEAR)
o

Personnel in charge of these
operations must wear the following
personal protective equipment.

/A\ DANGER

To avoid personal injuries and property damage, use the utmost
care and caution when handling the machine, and carefully follow
the instructions given in this chapter.

@ WARNING

The packing must be handled only by qualified personnel using
appropriate handling equipment. Do not stack items on the
packing.

W przypadku, gdy maszyna jest zainstalowana w poblizu

' sciany, nalezy zachowa¢ przynajmniej 10 cm (4”) odlegtosci,
aby nie zgniatac kabli.

/ by ni . < kabli

4.2 Rozpakowanie i ustawienie

i

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 2 osoby.

1x10mm

> x17mm Usuniecie wspornikéw

Zachowa¢ materiat opakowaniowy na przyszte potrzeby lub
zlikwidowa¢ go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. W
kazdym przypadku zaleca sie przechowywaé go przez caty okres
obowigzywania gwarancji maszyny i na czas przeprowadzania fazy
koricowej likwidaciji.

Sprawdz, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone
w czasie transportu; gdyby to miato miejsce, zwréé sie do
autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.
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If the machine is installed near a wall, keep it at least 10 cm
(4”) away to prevent the cables from being crushed.

4.2 Unpacking and placement

ca

/A\ DANGER

The following procedure must be carried out by at least 2 people.

1x10 mm (0.39”)

2x 17 mm (0.66”) To remove the fixing brackets

Store the packing material for future use, or dispose of it according to
current regulations. In any case, we recommend that you keep it for
the entire duration of the machine warranty and for the machine final
disposal phase.

Make sure the packing has not suffered any damage or tampering
during shipping; if so, contact the authorized technical service or
your dealer.

D600



@
Lo

=

Przeciad tasmy.
2. Usunac karton.

Usunaé ostone, w ktdrg zawinieta jest maszyna. Wyciagnij
ewentualne akcesoria i/lub materiat na wyposazeniu.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie probuj jej
uruchomié, tylko zwrd¢ sie do autoryzowanego serwisu technicznego
lub do sprzedawcy.

Aby przenie$¢ maszyne bez zewnetrznego kartonu, ale nadal
przymocowanga do palety, uzyj odpowiedniego $rodka dzwigowego.
Witz widty w palete w taki sposéb, aby réwnomiernie roztozy¢ ciezar
na widtach i zapobiec w ten sposéb przewrdceniu sie maszyny.

1. Cutthe plastic straps.
2. Remove cardboard box.

Remove machine wrapping. Take out any accessories and/or
material supplied with the machine.

/A\ DANGER

Should the machine appear damaged during shipping, do not
attempt to start it and contact the authorized technical service or
dealer.

To move the machine without external cardboard, but still fixed to
the pallet, use suitable lifting equipment. Fork the pallet in such
a way as to distribute the weight equally on the forks and thus
prevent the machine from tipping over.

Poluzowac sruby A mocujace wsporniki do maszyny.

Opuscié n6zki, aby lekko podnie$é maszyne z belek, na ktérych
jest oparta.

Wyjaé drewniane belki B.

7. Catkowicie odkred i wykreé wszystkie sruby i nakretki mocujace
kazdy wspornik C do palety.

8. Podnies$¢ ndzki, az maszyna z tatwoscia poruszac sie bedzie na
kétkach.

9.  Obnizy¢ obie platformy.

10. Chwy¢ maszyne po bokach (wymagane s3g do tej czynnosci co
najmniej dwie osoby) i postawic ja na ziemi, przesuwajac j3 po
paletach.

D600
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Loosen the screws holding the brackets A to the machine.

Lower the feet so that the machine is slightly raised from the
wooden beams on which it rests.

Remove the wooden beams B.

Completely unscrew and remove all screws and nuts fastening
each bracket C to the pallet.

8. Raise the feet until when the machine can move easily on its

wheels.

9. Lower both platforms.
10. Grasp the machine on the sides (this must be done by at least

two people) slide it slowly along the platforms to the ground.



11. Opus$é nézki, aby uzyskaé prawidtowe wypoziomowanie
maszyny i sprawdzi¢, czy kota nie s3 oparte.

W przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny,
powtérz w kolejnosci odwrotnej procedure rozpakowania.
Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowac lub wystad,
zaleca sie zapakowac ja w opakowanie oryginalne.
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11. Lower the feet to support and level the machine properly, and
make sure that the wheels are not resting.

To repack the machine, follow the unpacking instructions in reverse
order. We recommend reusing the original packing any time the
machine must be moved or shipped.
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4.2.1 Adjusting the support feet
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4.2.1 Regulacjanézek

Otwarcie paneli
Regulacja nézek
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4.2.2 Materiaty stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdz, czy s3 nastepujace materiaty
stanowigce wyposazenie:

Kabel zasilania elektrycznego.
Kable do zasilania komputera.
Kabel USB.

Klucz do paneli.
Dokumentacja produktu.

IR A

Cze$ci zamienne.

Tylko z przebijakiem:

7.  Klucz szesciokatny

8. Narzedzie do usuwania przebijaka.

9. Zaktadanie korka reczne.

W zaleznosci od tego, co podano w zamdwieniu zakupowym, mozecie
znalez¢ réwniez:

« Oprogramowanie sterujace.

« Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzié, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajduja sie w
opakowaniu; w przeciwnym razie zwrdcic sie do producenta.
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4.2.2 Standard material supplied

After unpacking the machine, make sure the following items are
present:

Power supply cable.
Computer power cables.
USB cable.

Panel key.

Product documentation.

o v~ wh e

Spare parts.

With puncher only:

7.  T-wrench.

8. Tool for punch removal.
9. Manual plugger.

Depending on the options specified on the purchase order, you may
also find:

+ Management software.
« Any accessories to be installed on the machine.

Make sure that all of the above items are included in the packing; if
not, contact the manufacturer.
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4.3 Przygotowanie krzesetka | 4.3 Preparing the shelf for use
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4.4 Magazynowanie

Uzywaj odpowiednich srodkéw do przemieszczania opakowanej
maszyny. Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymana
w bezpiecznym i chronionym pomieszczeniu o odpowiedniej
temperaturze, stopniu wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.

4.5 Likwidacjairecykling

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowa¢ razem z odpadami z
gospodarstwa domowego. Nalezy dokona¢ segregaciji.

Zgodnie z Dyrektywa WEEE, gromadzenie, obrébka, odzyskiwanie i
poprawna ekologicznie likwidacja Odpaddw z Aparatury Elektrycznej
i Elektronicznej (RAEE lub WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment) musza byc realizowane zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich Wspdlnoty Europejskiej,
ktéry przyjmuje Dyrektywe.

Rozdziel cze$ci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego
zostaty wytworzone (tworzywo sztuczne, zelazo itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz
komponentéw maszyny szczegdlnie zabrudzonych produktami, w
przypadku stosowania na maszynie barwnikéw, ktére wymagaja
szczegblnych procedur likwidacji, nalezy postepowad zgodnie z
lokalnymi przepisami prawa w tej dziedzinie.

4.4 Storage

Use appropriate equipment to handle the packed machine. If stored,
the machine must be kept in a safe and protected environment, with
a suitable temperature and humidity degree and protected from
dust.

4.5 Disposal and recycling

This equipment must not be disposed of with unsorted municipal
waste. Carry out a separate collection.

Pursuant to the WEEE Directive, collection, treatment, recovery and
environmentally sound disposal of Waste Electrical and Electronic
Equipment (WEEE) shall be carried out in compliance with the
national measures of each EU-Member State implementing the
Directive.

Differentiate the parts making up the machine based on the various
materials they are made of (plastic, iron, etc.).

For the colorants remaining in the canisters, for the machine
components most soiled with product and if any products have been
used on the machine that require special disposal procedures, follow
local regulations when disposing of waste.

-29-
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogdlne

REKAWICE OCHRONNE

. lon PRZED RYZYKIEM
Pracownicy ' przde|elen__| do MECHANICZNYM
wykonywania tych operacji musza (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
stosowaé  nastepujace  Srodki

ochrony indywidualnej. X

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkownik musi podtaczyé maszyne do instalacji zasilajacej
TN lub TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajace RCD
(Residual Current Devices), ktére interweniuje automatycznie
w przypadku usterki.

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podtaczeniem maszyny
sprawdz poprawnosc uziemienia instalacji zasilania elektrycznego.
Do zasilania maszyny nie uzywaj przedtuzaczy.

Komputer i ewentualne inne urzadzenia podtaczone szeregowo
do maszyny lub podtaczone do komputera powinny by¢ zasilane
przez ekwipotencjalng siec zasilania elektrycznego lub przez
gniazda pomocnicze (opcjonalne).

Nie podtaczaj gniazd pomocniczych, urzadzen innych niz
komputery, drukarki etykiet lub wagi kalibracyjne.
Maksymalna dopuszczalna absorpcja na gniazdach pomocniczych
(opcjonalnych):

3 Adla urzadzenia zasilanego napieciem 110V lub urzadzenia
oznakowanego ETL zasilanego napieciem 230 V.

6 A dla urzadzenia zasilanego napieciem 230 V (z wytaczeniem
urzadzenia oznakowanego ETL patrz powyzej)

Nie uzywaj rozgateznikdw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny.

5 START-UP

5.1 General warnings

MECHANICAL RISK
PROTECTION GLOVES
(TEAR, WEAR)

Personnel in charge of these @

operations must wear the following
personal protective equipment.

R

/A\ DANGER

The user must connect the machine to a TN or TT power supply
system, equipped with an RCD (Residual Current Devices)
protection device that automatically intervenes in the event of
a fault.

THIS EQUIPMENT MUST BE GROUNDED. Check the grounding of
the power supply system before connecting the machine.

Do not use extension cords to power the machine.

The computer and any other devices connected to the machine via
a serial line or connected to the computer itself must be powered
by an equipotential power supply network or, if present, by the
auxiliary sockets (optional).

Do not connect devices other than computer, label printer or
calibration scale to the auxiliary sockets.

Maximum power absorption allowed on the auxiliary sockets
(optional):

« 3 Afor machine powered at 110V or for ETL-certified machine
powered at 230V

6 A for machine powered at 230 V (excluded ETL-certified
machine, see above)

Do not use multisockets to connect other equipment to the same
socket that powers the machine.

@ OSTRZEZENIE

Nie prébuj zasilaé maszyny ze zrédta zasilania o charakterystykach
innych niz podane na tabliczce identyfikacyjnej.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego
poprzez wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢
zainstalowana w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Zasilanie elektryczne urzadzen podtaczonych szeregowo do
maszyny, jak komputer, musi by¢ ekwipotencjalne (miec jedno
uziemienie), poniewaz réznice potencjatu powoduja zaktdcenia i/
lub szkody na portach szeregowych.

D600

@ WARNING

Do not attempt to power the machine from a source having
specifications other than those listed on the identification plate.

The machine is isolated from the power supply line when the
power plug is disconnected; it must therefore be installed near an
easily accessible mains socket outlet.

The power supply of the equipment connected to the machine via
serial port, like the computer, must be equipotential (which has a
single access point to earth) because potential differences cause
interferences and/or damage to the serial ports.
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5.2

Przewody kabla zasilania, w ktéry wyposazona jest maszyna, maja
nastepujace kolory:

«  ZIELONO-ZOETY = UZIEMIENIE
o BIALY =NEUTRALNY
« CZARNY=FAZA

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ten produkt musi zostaé uziemiony. W razie zwarcia elektrycznego
uziemienie redukuje ryzyko porazenia pradem elektrycznym,
dzieki dodatkowemu przewodowi umozliwiajacemu ,ucieczke”
pradowi elektrycznemu. Ten produkt jest wyposazony w kabel
z przewodem uziemiajacym oraz odpowiednig wtyczke do
uziemienia. Wtyczke nalezy podtaczy¢ do gniazda zasilania
prawidtowo zainstalowanego i uziemionego zgodnie z lokalnie
obowigzujgcymi normami i przepisami.

Instrukcje dotyczace uziemienia (tylko wersja ETL)

Niewtasciwe uzywanie wtyczki uziemienia moze przyczynié sie
do powstania ryzyka porazenia pradem elektrycznym. W razie
koniecznosci naprawy lub wymiany kabla lub wtyczki nie wolno
taczyé przewodu uziemienia z zadnym ze stykdw ptaskich. Przewéd
z zewnetrzna izolacja w kolorze zielonym (z z6ttymi paskami lub
bez nich) jest przewodem uziemienia.

W  przypadku niepetnego zrozumienia instrukcji dotyczacych
uziemienia lub w razie watpliwosci co do prawidtowego wykonania
uziemienia produktu nalezy zwréci¢ sie do wykwalifikowanego
elektryka lub technika serwisu. NIE modyfikowaé dostarczonej
wtyczki; jesli nie mozna wtozy¢ jej do gniazda zasilania, nalezy zlecié
wykwalifikowanemu elektrykowi instalacje odpowiedniego gniazda.

Napiecie zasilania do 120V

Ten produkt musi dziata¢ w obwodzi o napieciu nominalnym 120-V i
jestonwyposazony w wtyk uziemienia podobny do przedstawionego.

Tymczasowy adapter podobny do przedstawionego na rysunku
(B) moze by¢ uzywany do podtaczenia tej wtyczki do gniazda
2-biegunowego, kiedy nie ma gniazda zasilania wyposazonego w
uziemienie. Tymczasowego adaptera mozna uzywal wytacznie
do czasu zainstalowania przez wykwalifikowanego elektryka
odpowiedniego gniazda zasilania wyposazonego w uziemienie.

Sztywne zielone skrzydetko lub inny podobny element, ktéry wystaje
z adaptera, nalezy podtaczy¢ do masy statej, jak obudowa gniazda
zasilania wyposazonego w uziemienie. W przypadku, gdy uzywa sie
adaptera, te czes¢ nalezy zamocowac metalowa Sruba.

A

120 V

PRESA DI ALIMENTAZIONE CON MESSA A TERRA
GROUNDED OUTLET

==

CONTATTO DI MESSA A TERRA
GROUNDING PIN

Napiecie zasilania przekraczajace 120 V

Ten produkt musi dziata¢ w obwodzie o napieciu nominalnym
przekraczajagcym 120 V i fabryka dostarcza go razem z kablem
elektrycznym oraz wtyczka stuzaca do podtaczenia do odpowiedniego
obwodu elektrycznego.

Produkt mozna podtaczal wytacznie do gniazda zasilania o takiej
samej konfiguracji jak wtyczka. Nie uzywac zadnego adaptera do tego
urzadzenia.

W przypadku, gdy urzadzenie trzeba podtaczy¢ do uzytku do
innego typu obwodu elektrycznego, podtaczenie nalezy powierzyé
wykwalifikowanemu personelowi serwisowemu.
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QUADRO PRESE DI
ALIMENTAZIONE CON

GROUNDED OUTLET BOX

5.2 Grounding instructions (ETL version only)

The conductors of the power cable which is supplied are color-coded
as follows:

«  GREEN/YELLOW =GROUND

«  WHITE = NEUTRAL

«  BLACK=LINE

/A\ DANGER

This product must be grounded. In the event of an electrical short
circuit, grounding reduces the risk of electric shock by providing an
escape wire for the electric current. This product is equipped with a
cord having a grounding wire with an appropriate grounding plug.
The plug must be plugged into an outlet that is properly installed
and grounded in accordance with all local codes and ordinances.

Improper use of the grounding plug can result in a risk of electrical
shock. If repair or replacement of the cord or plug is necessary, do
not connect the grounding wire to either flat blade terminal. The
wire with insulation having an outer surface that is green with or
without yellow stripes is the grounding wire.

Check with a qualified electrician or serviceman if the grounding
instructions are not completely understood, or if in doubt as to
whether the product is properly grounded. DO NOT modify the plug
provided; if it will not fit the outlet, have the proper outlet installed
by a qualified electrician.

Voltage supply up to 120V

This product is for use on a nominal 120-V circuit and has a grounding
plug similar to the plug illustrated.

Atemporary adapter similar to the adapterillustrated (B) may be used
to connect this plug to a 2-pole receptacle when a properly grounded
outlet is not available. The temporary adapter shall be used only until
a properly grounded outlet (A) is installed by a qualified electrician.

The green colored rigid ear, lug, or similar part extending from the
adapter must be connected to a permanent ground such as a properly
grounded outlet box cover.

Whenever the adapter is used, it must be held in place by a metal
screw.

VIETATO
NOT ALLOWED

ADATTATORE
ADAPTER

MESSA A TERRA VITE

METALLICA
METAL SCREW

Voltage supply higher than 120V

This product is for use on a circuit having a nominal rating more than
120 V and is factory-equipped with a specific electric cord and plug
for connection to a proper electric circuit.

Only connect the product to an outlet having the same configuration
as the plug. Do not use an adapter with this product.

When the product must be reconnected for use on a different type of
electric circuit, the reconnection shall be made by qualified service
personnel.
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Przedtuzacze kabli

@ OSTRZEZENIE

Producent stanowczo zaleca, aby NIE uzywaé przedtuzaczy kabli do
tego urzadzenia.

Extension cords

@ WARNING

Manufacturer strongly recommends NOT using an extension cord
with this equipment.

Mozna uzywac wytacznie przedtuzaczy kabla z 3 przewodami,
z wtyczka wyposazong w uziemienie i gniazdem sieciowym z
3 otworami, do ktdrego mozna podtaczyé wtyczke produktu.
Sprawdzié, czy przedtuzacz jest w dobrym stanie.

Jesli uzycie przedtuzacza kabla jest konieczne, nalezy sprawdzic,
czy wybrano kabel dobrze zwymiarowany w stosunku do pradu
pobieranego przez urzadzenie. W przypadku dtugosci przekraczajacej
25 st6p nalezy uzywad przedtuzaczy kabli AWG 18.

Kabel o zbyt matych wymiarach powoduje spadek napiecia linii, a w
konsekwencji utrate mocy i przegrzanie.

Uwaga: W ponizszej tabeli zamieszczono prawidtowe wymiary w
stosunku do dtugosci kabla oraz natezenia z tabliczki, wyrazonego
w amperach. W razie watpliwosci nalezy uzyé kolejnego numeru

Srednicy. Im nizszy numer srednicy, tym wiekszy rozmiar kabla.

Natezenie Volt

pradu 120V

Ampere

Rating Range 240V

150

300

Use only a 3-wire extension cord that has a 3-blade grounding plug,
and a 3-slot receptacle that will accept the plug on the product. Make
sure your extension cord is in good condition.

When using an extension cord, be sure to use one heavy enough to
carry the current your product will draw. For lengths less than 25 feet,
no. 18 AWG extension cords should be used.

An undersized cord will cause a drop in line voltage resulting in loss of
power and overheating.

Note - The following table shows the correct size to use depending on
cord length and nameplate ampere rating. If in doubt, use the next
heavier gage. The smaller the gage number, the heavier the cord.

Dtugos¢ kabla w stopach (ft.) / Length of cord in feet (ft.)

200 250

400 500

0-2

2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10

3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8

4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8

5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6

6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14-16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 6 4 4 2 2
18-20 14 12 8 6 6 4 4 2 2

5.3 Komputer sterujgcy

Dozownikiem zarzadza komputer sterujacy lub przez urzadzenie
przenosne (tablet, telefon komérkowy).

Jesli maszyna zostaje dostarczona z opcja COROB Connect, jej
sterowanie mozliwe bedzie za pomoca urzadzenia z systemem
Android lub Windows oraz odpowiedniego dedykowanego
oprogramowania dozowania. Potaczenie miedzy urzadzeniem, na
ktérym zainstalowane jest oprogramowanie dozujace, a maszyna jest
automatyczne.

Producent dostarcza szeroki asortyment programéw uzytkowych dla
zarzadzania wszystkimi funkcjami maszyny.

Petna instalacja maszyny, tacznie z podtaczeniem komputera,
instalacja oprogramowania sterujgcego i konfiguracja systemu winna
zostaé wykonana przez wyspecjalizowanego konserwatora.
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5.3 Management computer

The dispenser is managed by the management computer or a mobile
device (tablet, mobile phone).

If the machine is supplied with the option COROB Connect, it will
be possible to drive it through the use of an Android or Windows
device, with its corresponding dispensing software. The connection
between the device where the dispensing software is installed and
the machine is automatic.

The manufacturer can also supply a wide range of software
applications to manage all of the machine’s functions.

The complete installation of the machine, including computer
connection, management software installation and system
configuration, must be carried out by a specialized maintenance
technician.
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5.4 Elementy sterowania i potaczenia

1.
2.

3.

Wytacznik gtéwny maszyny

Skrzynka bezpiecznikéw - Warto$¢ parametréw bezpiecznikéw
podano w tabeli danych technicznych (rozdziat 8.1).

Gtéwna wtyczka zasilajaca

Gniazda pomocnicze (opcjonalne) - Do zasilania elektrycznego
komputera i innych urzadzen (waga kalibracji lub drukarka etykiet)

Port szeregowy USB - Do potaczenia z komputerem sterujacym.

Panel sterowania - Z przyciskiem off-line i kontrolkami
sygnalizacyjnymi.

Przyciski aktywacji i sterowania ruchem krzesetka |
sterowania przebijaniem (sterowanie obureczne).

5.4 Control devices and connections

Machine main switch

Fuse compartment - The value of fuses is shown in the technical
specifications table (chapter 8.1).

Main plug

Auxiliary sockets (optional) - Power supply to the computer and
other equipment (calibration scale or label printer)

USB serial port - For the connection to the management
computer.

Control panel - With the off-line button and the signal lamps.

Buttons to enable and move the shelf / to execute punching
(two-handed control).
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5.5 Przyciski i kontrolki sygnalizacyjne

5.5 Buttons and lamps

%
i

%
i

natychmiast po zwolnieniu. Jezeli nie zostanie zwolniona,
pétka automatycznie sie zatrzyma, gdy umieszczona na
niej puszka zostanie przechwycona przez czujnik.

Przycisk obnizania krzesetka

Powoduje obnizanie krzesetka po naci$nieciu razem z
przyciskiem zabezpieczajagcym i zatrzymanie krzesetka
natychmiast po zwolnieniu. Jesli nie zostanie zwolniony,
krzesetko zatrzyma sie automatycznie po osiagnieciu
korica skoku.

Przycisk/ s Button/Lamp Description
kontrolka Opis
@ To interrupt machine functions, without shutting it off.
P . L It also enables to open and close the automatic cap to
Aby przerwadé dziatanie maszyny bez wytaczania jej. . I leaning th | h
: Umozliwia takze otwieranie i zamykanie automatycznego Off-line button | allow cleaning the nozzle center (chapter 7).
Przyl?ések. off- | korka do czyszczenia gniazda dysz (rozdziat 7). Indicates machine condition:
Wskazuje stan, w jakim znajduje sie maszyna: Lamp Condition  Meaning
Kontrolka  Stan Znaczenie OFF off The machine is OFF.
. Le machine is ON
Maszyna jest
wytgczona | wytaczona Wy{aé’zonja, ON on-line and is waiting for
B communication.
Maszyna jest wtaczona - -
zapalona on-line i gotowa do odbierania WHITE lamp Machine functions
Kontrolka polecen. blinki . are interrupted and
BIALA inking slow | off-line 1
Dziatanie maszyny jest the commands are
m?lgo off-line 1 przerwane a wysytane refused.
8 polecenia s odrzucane. The cap is open,
Korek jest otwarty, machine functions are
Szybko i dzia{aﬂ,ie maszyn){/jest blinking fast | off-line 2 interrupted and the
miga oft-line 2 przerwane a wysytane commands coming
polecenia sg odrzucane. are refused.
Wskazuje na szczegdlny stan maszyny, na ktory operator Indicates a particular machine condition, which the
musi zwré;ic' uwage lub przez ktéry wymagana jest jego operator should pay special attention to, or that
interwencja. requires the operator’s intervention.
Kontrolka Znaczenie Lamp Meaning
wytgczona Maszyna jest gotowa do pracy. OFF The machine is ready for use.
Kontrolka Puszka jest ustawiona i mozna is positi ;
ZIELONA zapalona Jes . GREEN lamp The can is positioned and it
przystapic do dozowania. ON is possible to proceed with
migajacy Korek nawilzajacy jest otwarty. dispensing.
Z perforatorem blinking The humidifier cap is open.
- With puncher
zapalona | L g0 wiercenia o :
: ON ‘ The machine is ready for punching.
Wskazuje na stan btedu lub zatrzymanie awaryjne Indicates and error condition or an emergency stop
Kontrolka Znaczenie condition.
CKZCI)EnRtVr\?O“ﬁA wytaczona Maszyna jest gotowa do pracy. Lamp Meaning
zapalona Przycisk awaryjny zostat wcisniety. RED lamp OFF The machine is ready for use.
migajacy Wykryto btedy. ON The emergency button has been
pressed.
Przycisk podnoszenia krzesetka blinking Errors have been detected.
Powoduje podniesienie krzesetka po naci$nieciu razem
z przyciskiem zabezpieczajacym i zatrzymanie krzesetka Shelf UP button

This button, when pressed with the safety button, causes
the shelfto rise and, when released, to stop immediately.
If it is not released, the shelf stops automatically when
the can resting on it is detected by the sensor.

Przycisk bezpieczefistwa umozliwiajacy aktywacje
krzesetka

Umozliwia wykonanie ruchéw podnoszenia i obnizania
krzesetka, gdy sa odpowiednio naci$niete wraz z
przyciskiem podnoszenia lub przyciskiem obnizania i
natychmiastowym aresztowaniem katu po zwolnieniu.

Shelf DOWN button

This button, when pressed with the safety button,
causes the shelf to lower and, when released, to
stop immediately. If it is not released, the shelf stops
automatically when it reaches the bottom down
position.

Z perforatorem - Gdy wtaczona jest kontrolka perforacji, jednoczesne
naci$niecie czterech przyciskéw powoduje podniesienie krzesetka by
wykonac perforacji puszki.

SAFETY button, to enable shelf movement

This button, when pressed with the up or down button,
enables the shelf to move respectively up or down and,
when released, to stop immediately.
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With puncher - When the punching lamp is on, pressing the three buttons
simultaneously will cause the shelf to be raised to punch the can lid.
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5.6 Przycisk off-line i BIALA kontrolka

Dzieki przyciskowi off-line wszystkie dziatania maszyny zostaja
przerwane, kontrolka BIALA miga, sygnalizujac, ze maszyna jest
witaczona, ale jej funkcje sg zablokowane (tryb off-line 1 lub off-
line.2); w takich warunkach wysytane polecenia sa odrzucane.

Stan

koricowy
off-line1-
funkcje maszyny
zablokowane

Kontrolka
BIALA

Wcisnac przycisk Stan

off-line .... poczatkowy

on-line Wolno miga

on-line - funkcje
maszyny
przywrdcone

off-line 2

off-line 2 - korek
automatyczny
sie otwiera,
funkcje maszyny
sg zablokowane

.... przez chwile

off-line 1 Zapalona

off-line 2

on-line

Szybko miga

Szybko

off-line 1 miga

..... przez kilka
sekund

on-line - korek
automatyczny
sie zamyka,
funkcje maszyny
sg przywrdcone

off-line 2 Zapalona

Maszyna musi sie znalez¢é w trybie off-line 1 w celu uzupetnienia
zbiornikéw (rozdziat 6.6) i w trybie off-line 2 w celu wykonania
czynnosci  konserwatorskich,  ktére  wymagaja  otwarcia
automatycznego korka (rozdziat 7).

@ OSTRZEZENIE

Nacisniecie przycisku off-line podczas dozowania formuty
powoduje przerwanie podawania.

Ponowne wykorzystanie przerwanej formuty, to znaczy mozliwo$¢
uzupetnienia brakujacych ilosci w celu ukonczenia formuty, jest
mozliwe wytacznie, jesli oprogramowanie sprzetowe i program
dozujacy obstuguja te funkcje.

Po przerwaniu pracy maszyny mozna uzupetnic zbiorniki.

-35-

5.6 Off-line button and WHITE lamp

When the off-line button is pressed, all functions of the machine are
interrupted; the WHITE lamp blinks to indicate that the machine is
switched on but with the functions blocked (condition off-line 1 or
off-line 2). In these conditions, any commands are refused.

Press the off- Initial . -
line button... condition ARElEEL e R GILELETT
off-line1-
on-line machine functions | Blinking slow
...foran blocked
instant . on-line - machine
off-line 1 . ON
functions restored
off-line2 | off-line 2 Blinking fast
on-line off-line 2 - the
automatic cap Blinking fast
off-line1 | opens, machine
__forafew functions blocked
seconds on-line - the
off-line 2 automatic cap ON
closes, machine
functions restored

The machine must be set to off-line 1 condition to perform
canister refilling (chapter 6.6) and to off-line 2 condition to execute
maintenance operations that require the automatic cap to be open
(chapter 7).

@ WARNING

Pressing the off-line button while a formula is being dispensed will
cause dispensing to be interrupted.

Theinterrupted formula recovery function, i.e. the ability to resume
dispensing the quantity necessary to complete the formula, is
enabled only if the firmware and the dispensing program support
this function.

After interrupting the machine functions, it will be possible to carry
out canister refilling.
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5.7 Podtaczenie elektryczne i wigczenie

R

Jesli BIALA kontrolka nie wtgcza sie, nalezy sprawdzi¢ czy
przycisk awaryjny nie zostat wcisniety (rozdziat 3.6). Jesli
komputer i monitor nie wtgczajg sie, sprawdzi¢, czy kable
zasilajgce sq prawidtowo podtgczone do gniazd zasilania i
czy przetqczniki sq wigczone.

Jesli po wtgczeniu maszyny, biata kontrolka na panelu
miga, oznacza to, ze urzgdzenie jest w trybie off-line:
przywré¢ normalny stan online, naciskajgc przycisk off-
line.

Po  uruchomieniu  oprogramowania  operator  jest
zobowigzany do przeprowadzenia procedur przygotowania
maszyny scisle zwigzanych z rodzajem uzywanego programu

5.7 Electrical connection and start-up

If the WHITE lamp does not come on, make sure that
the emergency button is not pressed (chapter 3.6). If the
computer and monitor do not come on, make sure the power
cables have been properly connected to the power sockets,
and that the corresponding switches have been turned on.

If, after turning the machine on, the white lamp on the
panel is blinking, it means that the machine is in the off-line
condition. Restore machine normal on-line condition, by
pressing the off-line button.

When the software is launched it offers the operator a series
of procedure requests that have the purpose to get the
machine ready for use. These procedures are strictly related
to the type of management software used.

nadzorujgcego.
2
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5.8 Wyiaczenie

@ OSTRZEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYEACZAC MASZYNY nawet w godzinach, gdy
zaktad nie pracuje, poniewaz automatyczne funkcje z regulacja czasowa
pozwalaja utrzymac optymalne warunki i jednorodnos¢ barwnika.

Gdyby byto konieczne wytgczenie maszyny,unikaé przetrzymywania
jej w tym stanie przez dtuzszy okres czasu. Gdy maszyna nie jest
uzywana, wytaczy¢ ewentualnie tylko komputer.

5.8 Shut-down

@ WARNING

WE RECOMMEND THAT YOU NEVER SHUT DOWN THE MACHINE,
even when closed for business, because the automatic, timed
functions help keep the colorant preserved and homogeneous.

Should it be essential to shut down the machine, avoid keeping it
off for extended periods of time. When the machine is not being
used, if necessary shut off only the computer.

Pobdér mocy maszyny witgczonej w czasie, kiedy nie pracuje

Very little power is used by the machine itself when inactive
/ lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty. / orduring a stirring cycle.
2 | 4 )
Q‘g
R
‘ M %
g . ©
g \. J
g g
3 m

/
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6 OBSEtUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzezenia ogdlne

REKAWICE OCHRONNE
Pracownicy przydzieleni do ;@%ﬁ@gﬂw
wykonywania tych operacji musza (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

stosowacd nastepujace srodki ochrony
indywidualnej.

o0
/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna moze by¢ uzywanatylko przezjednego operatora, zabrania
sie obecnosci innych pracownikéw, ktérzy moga dosiegnaé i
dotknad czesci maszyny podczas funkcjonowania.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujacymi urzadzeniami bezpieczenstwa,
ktére s ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg
bezwzglednie pozostawac zamkniete.

Nie wktadac¢ pod zadnym pozorem rak do strefy dozowania w czasie
obstugi maszyny, zwyjatkiem operacji zatadunku i wytadunku opakowan.

Podczas przemieszczania opakowan, nie przekraczaj wartosci
granicznych ciezaru ustalonych w obowiazujacych przepisach.

Poszczegblne procedury opisane w kolejnych rozdziatach
wykonuj zgodnie ze wskazang kolejnoscia czynnosci. Zapewnia to
prawidtowe uzytkowanie maszyny, zmniejsza ryzyko dla operatora
i zapobiega uszkodzeniu samej maszyny.

6.2 Na poczatku dnia roboczego

Na poczatku kazdej zmiany wykonac zawsze nastepujace czynnosci:
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Sprawdzi¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Sprawdzi¢ warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne
jest nasycenie, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybér ptynu zalezy od
charakteru barwnikéw i musi by¢ dokonany bezposrednio przez
producenta zastosowanych produktéw).

(Z nawilzaczem na bazie wody) Sprawdzié, czy poziom wody w
butelce nie jest nizszy niz minimum.

(Z Perforatorem) Sprawdzi¢ czystosc ostrza.

Wykonaé czyszczenie systemu.

6 USING THE DISPENSER

6.1 General warnings

MECHANICAL RISK
PROTECTION GLOVES
(TEAR, CUTS)

Q0

Personnel in charge of these @

operations must wear the following

personal protective equipment. R

/A\ DANGER

The machine must be used by a single operator. Unauthorized
people who could reach or touch machine parts during operation
must not be admitted in the nearby area.

It is strictly forbidden to use the machine without protections or
with any safety devices present on the machine disabled, broken
down, or removed. The panels must be kept closed at all times.

Do not, for any reason, place your hands in the dispensing area
when running the machine, except for loading and unloading the
cans.

When handling cans, do not exceed the weight limits stated by the
current regulations in force.

Carry out the single procedures described in the following chapters
respecting the sequence of operations indicated. This guarantees
correct use of the machine, reduces any risks for the operator and
avoids damage to the machine itself.

6.2 At the beginning of the working day

At the beginning of each work shift, always carry out the following
operations:
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Check that the nozzle center is clean.

(With humidifier for solvent-based colorants or without
humidifier) Check that the sponge is clean and saturated; if it is
necessary to saturate, use only appropriate liquid (the choice of
the liquid depends on the nature of the colorants, and must be
done directly by the manufacturer of the products used).

(With humidifier for water-based colorants) Check that the water
in the bottle is not below the minimum level.

(With Puncher) Check the cutting tool is clean.
Carry out system Purge.



6.3 Obstuga

Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program
sterujacy, wyswietlajgcy instrukcje do wykonania i dziatania
wykonywane przez maszyne.

Fazy obstugi Opcje Odn.

Dokona¢ odpowiednich wyboréw
w programie (wybor produktu,
receptury i opakowania).

z pétautomatycznym

6.3 Running the machine

The operator is guided in running the machine by the management
software, which displays the instructions to be carried out and the
actions performed by the machine.

Steps Options Ref.

Make the selections from the
management software (selection
of the product, formula and

krzesetkiem rozdz 6.3.1
Zatadowac puszke na maszyne i Z automatycznym
. Y . rozdz. 6.3.2
wyregulowac wysokosc krzesetka.  krzesetkiem
Z transporterem rozdz. 6.3.3
rolkowym
, . . z centrowaniem
Wyregulowac pozycje puszki w' puszek rozdz. 6.3.4
stosunku do centrum dozowania.
zB.H.L. Laser
Wyw.|erC|c !aokrywkq puszki Z perforatorem rozdz. 6.3.5
(opcjonalnie).
Wydac polecenie dozowania rozdz. 6.3.6

wedtug receptury z programu.

cansize).
V\atfl\fsemlautomatlc ch 63.1
Load the can in the machine and _5"¢
adjust the height of the can shelf. with automatic shelf ch.6.3.2
with roll conveyor ch.6.3.3
with can centering
Adjust can position with respect to  jayice
. . ch.6.3.4
the dispensing center.
with Laser B.H.L.
Carr}l out punching of the can lid with puncher ch.6.3.5
(optional).
Via the software, enter the formula ch.6.3.6

dispensing command.

Po zakoriczeniu dozowania usuna¢
opakowanie i przej$¢ do kolejnego
dozowania.

When dispensing is finished,
remove the can and proceed with
another dispensing process.

6.3.1 Zatadunek puszki - Krzesetko pétautomatyczne

6.3.1 Loading the can - Semiautomatic shelf

3]

Krzesetko pétautomatyczne jest wyposazone w dolny talerzyk
bezpieczenstwa (rozdziat 3.5) aby zapobiec ryzyku zmiazdzenia.
/ Talerzyk bezpieczeristwa powoduje zatrzymanie krzesetka w
przypadku gdy niechcgcy zostanie dotkniete przez operatora.
1. Umiescic puszke na blacie krzesetka.

2. Nacisnaci przytrzymac jednoczesnie dwa przyciski
Bezpieczeristwo i Podnoszenie @ aby podnies¢

krzesetko, ktére zatrzymuje sie, gdy puszka jest prawidtowo
ustawiona.

3. W razie potrzeby obnizy¢ krzesetko za pomoca dwéch
przyciskow

Bezpieczenstwo e Obnizanie @ jednoczesnie.

-39-

With the purpose to prevent any crushing risks, the
semiautomatic shelf is fitted with a lower safety plate
(chapter 3.5). The safety plate intervenes by causing the shelf
to stop if it is inadvertently touched by the operator.

R

Place the can on the shelf.

N

Press and hold down the two buttons

Safety and Up @ at the same time, to raise the shelf,

which stops when the can is correctly positioned.
3. If necessary, lower the shelf by pressing the two buttons

Safety and Down @ at the same time.
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6.3.2 Zatadunek puszki - Krzesetko automatyczne

| 6.3.2 Loading the can - Automatic shelf

v

Maszyna jest wyposazona w dwa talerzyki bezpieczeristwa
(rozdziat 3.5) aby zapobiec ryzyku zmiazdzenia. Talerzyki
/ bezpieczenstwa powodujg zatrzymanie krzesetka w
przypadku gdy niechcgcy zostang dotkniete przez operatora.

Umiescic puszke na blacie krzesetka.

Oprogramowanie sterujgce kontroluje ruch automatycznego
krzesetka, kontroluje obecno$é puszkiiczy obecna puszka odpowiada
tej wybranej do dozowania formuty z oprogramowania sterujacego.

Te kontrole sa réwniez przeprowadzane za pomocg czujnika
znajdujacego sie ponizej gniazda dysz. Gdy puszka umieszczona na
krzesetku zostanie przechwycona przez czujnik, krzesetko zatrzymuje
sie automatycznie.

Po ustawieniu puszki oprogramowanie sterujace zasygnalizuje btad,
jesli na krzesetku brakowac bedzie puszki lub jesli bedzie ona wieksza
lub mniejsza niz ta wybrana do dozowania.
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With the purpose to prevent any crushing risks, the machine
is fitted with two safety plates (chapter 3.5). The safety plates
intervene by causing the shelf to stop if they are inadvertently
touched by the operator.

Place the can on the shelf.

The management program controls the movement of the automatic
shelf, checks for the can presence and that the can placed on it is
actually the one selected through the program for dispensing the
formula.

These checks are also carried out by a sensor located underneath the
nozzle center. The shelf automatically stops when the can is detected
by the sensor.

After a can has been positioned, the program will indicate an error if
the can is missing from the shelf, or if it is larger or smaller than the
one selected for dispensing.
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6.3.3 Zatadunek puszki - Transporter rolkowy | 6.3.3 Loading the can - Roll conveyor

Umiesci¢ puszke na transporterze rolkowym i doprowadzi¢ jg pod | Place the can on the roll conveyor and slide it under the dispensing
gtowice dozujaca. head.

6.3.4 Uzytkowanie centrowania puszek i Bung Hole Locator | 6.3.4 Use of can centering device and Bung Hole Locator

Z centrowaniem puszek With can centering device

Umiescic puszke w pierscieniu centrujacym o odpowiedniej $rednicy. | Place the can in the centering ring of the suitable diameter.

Z Bung Hole Locator With Bung Hole Locator

1. Po ustawieniu puszki w taki sposéb, aby spowodowac zakrycie | 1. After having correctly positioned the can so as to obscure sensor
czujnika A, promienie lasera wtacza sie. A, the laser beams will switch on.

2. Ustawi¢ puszke tak, aby otwdr w pokrywie byt wycentrowany | 2. Position the can in such a way that the hole on the lid is in the
wzgledem promieni lasera. center of the laser beams.
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6.3.5 Przebicie puszki

Pamieta¢ aby wykonac otwdér PRZED wydaniem polecenia
/ dozowania z programu nadzorujgcego.

1. Po ustawieniu puszki w taki sposéb, aby przestaniata czujnik
A, wtacza sie ZIELONA kontrolka B aby wskazaé, ze mozna
przystapic do przebicia.

@ OSTRZEZENIE

Przebijak perforatora jest bardzo ostry. Talerzyk dociskowy petni
réwniez funkcje zabezpieczajaca. Nigdy nie wypychac talerzyka w
gore. Nie dotykac rekami ostrza perforatora.

Upewnic sie, ze puszka ma pokrywke.

2. NacisnaéiprzytrzymadjednoczeénieprzyciskiBezpieczernstwo,

Podnoszenie i Obnizanie (+@+@ ); krzesetko

wykona dalszy ruch w gére, aby docisnac puszke do przebijaka,
a nastepnie powrdci¢ do pozycji poczatkowej; podczas
opuszczania krzesetka mozna zwolnic przyciski.

6.3.5 Punching the can

Remember to carry out punching BEFORE commanding the
/ dispensing from the software.

1. When the can has been positioned so as to obscure sensor A, the
GREEN lamp B comes on, to indicate that is it is now possible to
proceed with punching.

@ WARNING

The punch toolis sharp. The can-holding plate is installed for safety
purposes as well. Never puch the plate upward. Do not touch the
puncher blade with your hands.

Ensure that there is a lid on the can.

2. Press and hold down contemporaneously the Safety, Up and

Down buttons ( + @ + @ ); the shelf will rise further

in order to push the can against the puncher and then return to
the initial position. During shelf descent, it is possible to release
the buttons.

2 {0+0+0

W przypadku blokady lub nieprawidtowego dziatania
podczas przebijania zapoznac sie z rozdziatem 6.7.

X

/

Przystapic¢ do dozowania.

6.3.6 Dozowanie

Przy wydaniu polecenia dozowania otwiera sie automatyczny
korek, aby zwolni¢ gniazdo dysz, a maszyna rozpoczyna dozowanie
produktéw przewidzianych we formule w ustalonych ilosciach; pod
koniec wydawania korek zamyka sie automatycznie.

Pétautomatyczne krzesetko mozna skonfigurowaé w EVOservice
tak, aby automatycznie obnizato sie po zakoriczeniu dozowania
do ustawionej wysokosci (zwykle jest to wysoko$¢ dowolnego
przenosnika rolkowego).

6.4 Procesy automatyczne

Mieszanie jest procesem z regulacja czasowa, uaktywnianym
automatycznie w celu utrzymania najlepszych warunkéw
przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez
ruch mieszadet znajdujacych sie w zbiornikach.

Recyrkulacja wprawia w krazenie barwnik w obwodach dozujacych,
unikajac sedymentacji pigmentéw w réznych czesciach obwodu.
Barwnik wychodzi z dna zbiornika i wraca do niego ze ztacza
recyrkulacyjnego bez wychodzenia z gniazda dysz.
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/

Proceed with dispensing.

In case of blockage or malfunction during punching, refer to
chapter6.7.

6.3.6 Dispensing

When the dispensing command is entered, the automatic cap opens
to expose the nozzles and the machine begins to dispense the
products included in the formula in the set amounts; the cap will
automatically close when dispensing is finished.

The semiautomatic shelf can be configured in EVOservice to
automatically move down, at the end of dispensing, to a set height
(typically the height of a roller conveyor).

6.4 Automatic processes

Stirring is a timed process, activated automatically to properly
store the product in the canisters and keep it in ideal, homogeneous
conditions for dispensing, through the movement of stirring paddles
inside canisters.

The Recirculation process circulates the colorant through the
dispensing circuits, avoiding pigment sedimentation in the various
parts of the circuit. The colorant leaves the bottom of the canister and
returns in the canister through the recirculation connector, without
being dispensed through the nozzle center.
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Czas trwania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem mieszania
lub recyrkulacji mogg by¢ personalizowane za pomocg oprogramowania
konfiguracji w zaleznosci od charakteru produktéw stosowanych w maszynie.

X

/

Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi
pokrywami i unika¢ wktadania rgk do wnetrza zbiornika,
nawet gdy nie ma w nim barwnika.

Podczas trwania procesu automatycznego, maszyna moze byc
uzywana; proces zostanie wstrzymany i wznowiony po kilku
sekundach przerwy w dziataniu.

6.5 Uzupetnianie poziomu w zbiornikach

1.  Wecisng¢ na moment przycisk off-line (rozdziat 5.5). Miga biata
lampka na panelu sterowniczym.

2. Otworzyc gérne pokrywy.
Zdjaé pokrywe zbiornika, ktéry nalezy napetnié.

Wymieszac recznie w pojemniku barwnik, ktory nalezy wlaé
/ do zbiornikéw. Nie stosowac mieszadet automatycznych.

4. Wlaé pozadany barwnik do zbiornika, tak aby nie powodowad
rozpryskiwania lub tworzenia emulsji barwnika z powietrzem.

@ OSTRZEZENIE

NIE wlewac barwnika bezposrednio na watek mieszadta.

NIGDY NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO POZIOMU BARWNIKA W
ZBIORNIKU, ktéry znajduje sie okoto 1,5cm (0,6 ") ponizej ztacza recyrkulacji.

Wyciek barwnika powoduje zablokowanie zespotu pompowania uktadu.

The duration and the interval between one stirring or recirculation
cycle and another can be customized via the configuration software,

based on the nature of the products used on the machine.
We recommend to keep the canisters closed with their
' corresponding lids; do not insert hands in the canister even
/ when no colorant is present

When an automatic process is in progress, the machine can still be
used; the process will be suspended and restarted after a few seconds
that the machine is inactive.

6.5 Refilling the canisters

1. Press the off-line button for an instant (chapter 5.5). The white
lamp on the control panel blinks.

2. Open the machine upper covers.
Remove the lid of the canister to be filled.

‘

/

Shake the container of colorant to be poured into the canister
manually. Do not use automatic shakers.

4. Addthe desired colorant to the canister so as to avoid spattering
or creating air emulsions in the colorant.

@ WARNING

NEVER pour colorant directly onto the stirrer shaft.

THE COLORANT LEVEL MUST NOT EXCEED THE MAXIMUM LEVEL,
placed at 1.5 cm (0.6”) approx. under the recirculation connector.

Colorant spills cause the circuit pumping unit to be blocked.

Ponownie zamknac¢ zbiornik odpowiednia pokrywa.

6. Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomoca przycisku off-line
(rozdziat 5.5).

7. Powtdrzy¢ operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikdw.
8. Zamknac gbrne pokrywy.

@ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego wykonania operacji i nadmiernego
napetnienia zbiornika:

« W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie prébowaé
jej czyscié; wytaczyé natychmiast maszyne i skontaktowac sie z
serwisem technicznym.

« Jezeli natomiast produkt wyleje sie poza zbiornik, nalezy
natychmiast wytaczy¢ maszyne i doktadnie wyczysci¢ ja za
pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Jezeli jest to mozliwe,
pozostawi¢ barwnik do wyschniecia i usuna¢ go szpachelka.

« Jezeli produkt nie przelat sie przez krawedzie zbiornika, unikac
zamykania pokrywy zbiornika i natychmiast przystapi¢ do
dozowania barwnika, ktérego jest zbyt duzo, i wykonywaé te
operacje, az do osiaggniecia prawidtowego poziomu barwnika.
Oczyscic doktadnie krawedzie zbiornika papierem lub wilgotna
szmatka, a nastepnie zamkna¢ go pokrywa.

« Aby unikna¢ ryzyka poslizgniecia, zawsze utrzymuj podtoge
wokdt maszyny w czystosci, aby nie byto rozlanych produktéw.

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANl PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH
MOZE USZKODZIC ELEMENTY I LAKIER NA PANELACH.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikéw zawierajacych lotne
rozpuszczalni, zaleca sie wykonywanie uzupetniania otwierajac
jeden zbiornik za kazdym razem.

Nie uzywaj wolnego ognia ani stosuj materiatéw, ktére moga
generowac iskry i zaprészy¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.
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Close the canister with its corresponding lid.

Bring the machine back to the on-line condition using the off-
line button (chapter 5.5).

Repeat the above steps to fill other canisters.
Close the upper covers.

@ WARNING

In case of improper actions, which caused canister overfilling with
colorant:

« In case the colorant has poured inside the machine, do not try
to clean; turn the machine off at once and contact an authorized
service center.

« If, on the contrary, the product has already poured out of the
canister, it is necessary to shut off the machine immediately
and clean with paper or a moistened cloth. Whenever possible,
leave the colorant to dry itself and remove with a spatula.

« Ifthe product has not yet come out of the canister borders, it is
necessary to avoid closing the canister with its lid and provide
immediately to dispense the exceeding colorant until the
correct level is reached. Clean carefully the upper border of the
Cﬁnilséer with paper or a moistened cloth before closing it with
the lid.

« Toavoid the risk of slipping, keep the floor around the machine
clean from possible product spills.

NEVER USE WATER OR SOLVENT-BASED CLEANING PRODUCTS
TO CLEAN THE MACHINE.

USING AGGRESSIVE CLEANING LIQUIDS CAN DAMAGE
COMPONENTS AND EXTERNAL PANELS PAINT COATING.

/A\ DANGER

When using colorants containing volatile solvents the canister
top up must be carried out opening one canister at the time.

Avoid naked flames or material that may create sparks and cause
afire.

It is forbidden to smoke in the machine nearby area.
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@ OSTRZEZENIE

Nieuaktualnienie pozioméw barwnikéw w zbiornikach moze
wptynad negatywnie na poprawno$¢ produkowanej farby lub, jeszcze
gorzej, spowodowac opréznienie zbiornikdéw i uktadéw maszyny.

@ WARNING

Failure to update the colorant levels in the canisters may
compromise the accuracy of the hue produced or, worse yet, lead
to emptying the machine canisters and circuits.

Zaleca sie utrzymywanie zawsze petnych zbiornikéw poprzez
ich ciggte uzupetnianie.

‘

/

We recommend that you keep the canisters full at all times
by topping up frequently

‘

/

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykona¢ mieszanie,
korzystajac z odpowiednich funkcji w programie nadzorowania, aby
usuna¢ powietrze, ktére w kazdym razie moze emulgowac i zostaé

After topping up the colorant, it is advisable to carry out the stirring
process using the functions provided in the management software,
to eliminate any air that may be emulsified and incorporated into the

wchtoniete do barwnika.

colorant.
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6.6 Nieprawidtowosci

Problem

Maszyna nie wtacza sie.

Przyczyna
Maszyna niepodtaczona elektrycznie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.4).

Wytacznik gtéwny w pozycji wytaczony
(0).

Ustawi¢ wytacznik gtéwny w pozycji wtaczenia (1) (rozdziat
5.7).

Jeden lub kilka bezpiecznikéw moze
by¢ przepalonych.

Wymieni¢ przepalone bezpieczniki w komorze
bezpiecznikéw (rozdziat 5.3).

Zadziatato zabezpieczenie zasilacza.

Odczekad kilka minut i sprébowac ponownie wigczyd
maszyne. Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie
z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Wadliwe potaczenia elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

Program nadzorowania sygnalizuje
btad protokotu komunikacji.

Maszyna wytgczona.

Witaczyé maszyne (rozdziat 5.7) i ponownie uruchomié
program nadzorujacy.

Maszyna odtaczona od komputera.

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.4).

Port szeregowy lub USB komputera
nieprawidtowo skonfigurowany lub
uszkodzony.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ konfiguracji portu komunikacji z
maszyna za pomoca programu konfiguracji i kalibracji.

Naprawic¢ port szeregowy lub USB komputera.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymienic¢ kabel komunikacji stosujac oryginalne czesci
zamienne producenta.

Wadliwe potaczenie.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

Kontrolka BIALA wolno miga a
maszyna odrzuca polecenia.

Maszyna jest w trybie off-line 1.

Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomoca przycisku
off-line.

Maszyna nie dziata.

Wcisniety jest przycisk off-line.
Kontrolka BIAEA miga.

Zwolnic przycisk off-line (rozdziat 5.6).

Wystapit btad.
Kontrolka CZERWONA miga.

Sprawdz komunikat o btedzie wyswietlany w programie
nadzorujacym.

Po usunieciu przyczyny btedu zresetuj maszyne, wysytajac
polecenie resetowania lub wytaczajac i ponownie
wtaczajgc maszyne.

Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Kontrolka BIALA szybko miga i
maszyna odrzuca polecenia.

Korek automatyczny jest otwarty a
maszyna jest w trybie off-line 2.

Zamknad automatyczny korek i ustawi¢ maszyne na stan
on-line za pomoca przycisku off-line.

Maszyna nie dziata a CZERWONA
kontrolka na panelu starowania jest
witaczona.

Wcisniety wytacznik awaryjny.

Odblokowad wytacznik awaryjny (rozdziat 3.6).

Operacja stempla nie powiodta sie i
puszka utkneta w zespole stempla.

Przebijak jest zuzyty lub brudny i
dlatego nie tnie dobrze, lub kolumny
przesuwne modutu przebijaka sa
brudne.

Opusci¢ lekko krzesetko i recznie popchnad puszke w
dét, aby ja odtaczyc. Obowigzkowe jest noszenie rekawic
ochronnych .

REKAWICE OCHRONNE PRZED RYZYKIEM MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

Przeprowadzi¢ rutynowa konserwacje narzedzia tnacego
perforatora (czyszczenie) lub zazadac jego wymiany.

Puszka jest zdeformowana.

Sprawdzid, czy puszki s3 w dobrym stanie, czy maja
odpowiedniag wielkos$¢ i s3 obrabiane przez maszyne.

Czujniki przebicia nie sa prawidtowo
wyregulowane.

W celu przeprowadzenia nadzwyczajnej konserwacji
zespotu perforatora nalezy skontaktowac sie z serwisem
technicznym.

D600
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6.6 Troubleshooting

Problem

The machine does not turn on.

Cause

Power supply is missing.

Solution

Check the connections at the back of the machine (chapter
5.4).

Main switch in OFF position (O).

Set the main switch to the ON position (I) (chapter 5.7).

One or more fuses may be blown up.

Replace any blown fuse inside the fuse compartment
(chapter 5.3).

The power supply unitisin
overcurrent.

Wait a few minutes and try to restart the machine. If the
problem persists, contact the authorized technical service.

Electrical connections are defective.

Contact the authorized technical service.

The management software shows
an error in the communication
protocol.

Machine is OFF.

Turn the machine on (chapter 5.7) and restart the
management software.

Machine disconnected from the
computer.

Check the connections at the back of the machine (chapter
5.4).

Computer serial port or USB port
wrongly configured or defective.

Use the configuration and calibration software to make
sure you have correctly configured the port used to
communicate with the machine.

Repair the computer serial port or USB port.

Serial cable damaged.

Replace the communication cable using manufacturer’s
original spare parts.

Connection defective.

Contact the authorized technical service.

The WHITE lamp blinks slowly
and the machine refuses the
commands.

The machine is in the off-line 1
condition.

Bring the machine to the on-line condition by using the
off-line button.

The machine does not work.

The off-line button is pressed.
The WHITE lamp blinks.

Release the off-line button (chapter 5.6).

An error has occurred.
The RED lamp blinks.

Check the error message displayed in the software.

After removing the cause of the error, restore the machine
by sending a reset command.

If the problem persists, contact the authorized technical
service.

The WHITE lamp blinks fast and the
machine refuses the commands.

The automatic cap is open and the
machine is in the off-line 2 condition.

Close the automatic cap and bring the machine to the on-
line condition by using the off-line button.

The machine does not work and
the RED lamp on the control panel
ison.

Emergency button is pressed.

Release the emergency button (chapter 3.6).

The punching operation failed and
the can got stuck in the punching

group.

The punch tool is worn or dirty and
therefore does not cut well, or the
sliding columns of the punch group
are dirty.

Lower the shelf slightly and push the can down by hand to
disengage it. The use of safety gloves is mandatory.

@ MECHANICAL RISK PROTECTION GLOVES (TEAR, WEAR)

Perform routine maintenance on the punch tool (cleaning)
or request replacement.

The paint can is deformed.

Check that the cans are in good condition and that they are
of the right size and intended for use with the machine.

The punching sensors are not properly
adjusted.

Call the technical service for extraordinary maintenance on
the punching group.
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7 KONSERWACJA ZWYKEA

7.1 Ostrzezenia ogdlne

REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM
MECHANICZNYM

Pracownicy przydzieleni do wykonywania @
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

tych operacji musza stosowaé nastepujace
$rodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
wytaczyé maszyneiodtaczyé przewdd zasilania od gniazdka pradowego.

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko
kontaktu z produktem barwigcym; stosowal sie do wszystkich
wskazdwek podanych w rozdziale 3.2.

7.2 Tabela konserwacji

@ OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac sa orientacyjne, poniewaz zaleza od
rodzaju barwnikéw, warunkéw otoczenia oraz od czestotliwosci
uzytkowania maszyny.

Czestotliwosé

Operacje Akcesoria poczatek  2razy/ w razie
Zmiany tydzien potrzeby

Oczyszczanie v

Czyszczenie gniazda v

dysz

Kontrola czyszczenia v

gabki

Nawilzacz do

Kontrola saturacji barwnikéw v

gabki rozpuszczalnikowych
lub bez nawilzacza
Nawilzacz do
Nawilzanie gabki barwnikow v

rozpuszczalnikowych
lub bez nawilzacza

Czyszczenie gabki v

Kontrola stanu

przebijaka perforator v

Czyszczenie v
dozownika z zewnatrz

Uzupetnienie butelki

A Nawilzacz na wode v
nawilzacza

7.3 Stosowane produkty

Zaleca sie stosowanie produktéw zgodnych z charakterem barwnikéw
obecnych w maszynie w fazach czyszczenia gniazda dysz i nawilzania
gabki korka nawilzacza.

Typ barwnika Produkt sugerowany

Na bazie | rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze
rozpuszczalnika stosowanymi barwnikami

Na bazie wody woda

wybdrjestzwiazany ze szczegdlna typologia nosnikéw stosowanych
w sktadzie barwnikéw; w celu uzyskania doktadnych informacji
nalezy sie zwréci¢ do sprzedawcy lub producenta produktéw.

Systemy mieszane

Jezeli utworzytaby sie ple$n w korku, w gabkach oraz w wodzie
butelki nawilzacza, nalezy uzy¢ nastepujacych ptynow:

«  Roztwdr 50% v/v (objetosciowo) glikolu propylenowego w wodzie;
«  Roztwdr AgCl w wodzie;

«  Wybielacz rozciericzony 1%.
D600

7 ORDINARY MAINTENANCE

7.1 General warnings

MECHANICAL RISK
PROTECTION GLOVES

Personnel in charge of these operations @ (TEAR, CUT)

must wear the following personal

protective equipment.

/A\ DANGER

Before carrying out any maintenance operations, you must turn off
the machine and unplug the power supply cable from the mains
socket outlet.

During machine maintenance operations there is a high risk of
contact with the coloring product; strictly follow the indications of
chapter 3.2.

7.2 Maintenance table

@ WARNING

The frequencies indicated are approximate, since they depend on
the type of colorants, environment conditions and frequency of use
of the machine.

Frequency
Operations Accessories be%inr!ing iy hen
of shift week necessary
Purge v
Clean the nozzle center v
Check the sponge is clean v
. humidifier

Chte(:ktth(;? spongels (solvent) or no v
saturate humidifier

humidifier
Moisten the sponge (solvent) or no v

humidifier
Clean the sponge v
Check condition of puncher | puncher v

Clean the dispenser
externally

Fill up the humidifier bottle humidifier (water)

7.3 Products to be used

We recommend to use products compatible with the type of colorants
in the machine when cleaning the nozzle center and moistening the
humidifier and cap sponge.

Type of colorant

Suggested product

slow-evaporating solvent, compatible with the colorants

Solvent-based colorants
used

Water-based colorants water

the choice depends on the type of vehicles used to
produce the colorants; for more information, contact the
dealer or colorant manufacturer

Mixed systems

Should growths form in the cap, in the sponges or in the humidifier
water bottle, it is advisable to use the following fluids:

«  Propylene glycol solution, 50% by volume, in water;
« AgClsolution in water;
« Bleach (dilution 1%).
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7.4 Czyszczenie z zewnatrz

@ OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANl PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH MOZE
USZKODZIC ELEMENTY | LAKIER NA PANELACH.

W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowad jej czyscic;
wytgczyé natychmiast maszyne i skontaktowad sie z serwisem technicznym.

W przypadku rozlania produktu natychmiast wykonaé niezbedne
czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.8).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania maszyny w
celu usuniecia brudu, pytu i ewentualnych plam barwnikéw,
uzywajac miekkiej i suchej szmatki lub lekko zwilzonej stabym
roztworem detergentu.

3. Ponownie podtgczyé i wigczyé maszyne (rozdziat 5.7).
Odnosnie oczyszczanie komputera, patrz instrukcja producenta.

7.5 Czyszczenie gniazda dysz (Autocap)

A A

Otworzy¢ korek nawilzacza.

Mo

Odtaczy( zasilanie (rozdziat 5.8).

3. Doktadnie wyczysci¢ gniazdo dysz za pomoca spiczastego
narzedzia; ostroznie usuwad wszelkie wysuszone resztki
barwnika, aby unikng¢ uszkodzenia koncéwek obwodu.

4. Ponownie podtaczyé i wtaczyé maszyne (rozdziat 5.7).

o

Zamknac korek nawilzacza.

o

Wykonaé oczyszczanie za pomoca odpowiedniego polecenia z
oprogramowania zarzadzajacego.

7.4 External cleaning

@ WARNING

NEVER USE WATER OR SOLVENT-BASED CLEANING PRODUCTS TO
CLEAN THE MACHINE.

USINGAGGRESSIVE CLEANING LIQUIDS CAN DAMAGE COMPONENTS
AND EXTERNAL PANELS PAINT COATING.

In case the colorant has poured inside the machine, do not try
to clean; turn the machine off at once and contact an authorized
service center.

In case of paint spills, clean the machine immediately.
1. Disconnect power supply (chapter 5.8).

2. Clean coverings, panels and control devices of the machine, to
remove dirt, dust and any colorant stains, using a soft and dry
cloth, or slightly moistened with a mild cleansing solution.

3. Connect power supply and switch on the machine (chapter 5.7).

See the manufacturer manual for instructions on cleaning the
computer.

7.5 Cleaning the nozzle center (Autocap)

A A

Open the humidifier cap.

—

2. Disconnect power supply (chapter 5.8).

w

Accurately clean the nozzles using a sharp tool; remove any
dried colorant residue delicately, to avoid damaging the ends of
the circuits.

4.  Connect power supply and switch on the machine (chapter 5.7).
5. Close the humidifier cap.

6. Carry out purge using the command in the management
software.
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7.6 Czyszczenie i nawilzanie gabki (Autocap)

W przypadku wymiany ggbki korka nawilzacza uzywac tylko
/ ggbek dostarczonych w zestawie.

7.6 Cleaning and moistening the sponge (Autocap)

'

/

In case of humidifier cap sponge replacement, use only those

8mm Usuniecie $rub/y

& |

supplied with the machine
&

s

8 mm (0.31”) To remove the screw(s)

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

JESLI URZADZENIE JEST WYPOSAZONE W PERFORATOR, OBOWIAZUJE
NOSZENIE REKAWIC OCHRONNYCH ODPORNYCH NA PRZECIECIE.

REKAWICE OCHRONNE PRZED RYZYKIEM MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

/A\ DANGER

IF THE MACHINE IS EQUIPPED WITH PUNCHING DEVICE, YOU
MUST WEAR CUT-PROOF GLOVES.

@ MECHANICAL RISK PROTECTION GLOVES (TEAR, WEAR)

A A

1. Otworzyé korek.

2. Odtaczyc zasilanie (rozdziat 5.8).

3. Zdjac kielich zawierajacy gabke.

BEZ NAWILZACZA:

a. Sprawdz stan gabki i kontynuuj nawilzanie. Poziom ptynu nie
moze przekracza¢ wysokos$ci gabki. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjac gabke i doktadnie ja umyc.

Z NAWILZACZEM DO BARWNIKOW ROZPUSZCZALNIKOWYCH

b. Sprawdz w jakim stanie jest gabka. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyja¢ gabke i doktadnie ja umyé. Uzupetnié
niewielka iloscig rozpuszczalnika pojemnik znajdujacy sie we
wsporniku gabki, uwazajac, aby ponownie ustawi¢ gabke na
filtrze zanurzajac jej trzpien w rozpuszczalniku.

Z NAWILZACZEM DO BARWNIKOW NA BAZIE WODY

c.  Sprawdz w jakim stanie jest gabka. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjac gabke i doktadnie ja umyc¢.

4. We wszystkich przypadkach, jesli gabka jest uszkodzona,
przystapi¢ do jej wymiany.

Zdjaé kielich zawierajacy gabke.
Ponownie podtaczy¢ i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.7).
Zamknac korek.

D600

A A

1. Open the cap.

2. Disconnect power supply (chapter 5.8).
3. Remove the sponge holding lid.
WITHOUT HUMIDIFIER:

a. Check the condition of the sponge and moisten as needed. The
level of the humidifying liquid must not exceed the height of the
sponge. If it is very dirty, remove the sponge from the cap and
wash it thoroughly.

WITH SOLVENT HUMIDIFIER:

b. Check the condition of the sponge. If it is very dirty, remove the
sponge from the cap and wash it thoroughly. Top up with a small
quantity of solvent the tank inside the sponge support; when
repositioning the sponge on the filter, be careful to dip the tail
into the solvent.

WITH WATER HUMIDIFIER:

c.  Check the condition of the sponge. If it is very dirty, remove the
sponge from the cap and wash it thoroughly.

In all cases, if the sponge is severely damaged, replace it.
Re-install the sponge holding lid.
Connect power supply and switch on the machine (chapter 5.7).

No u ok

Close the cap.
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7.7 Kontrola i wymiana przebijaka perforatora

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

OBOWIAZUJE NOSZENIE REKAWIC OCHRONNYCH ODPORNYCH
NA PRZECIECIE.

REKAWICE OCHRONNE PRZED RYZYKIEM MECHANICZNYM
(PRZEDARCIE, PRZECIECIE)

7.7 Checking and replacing the puncher

/A\ DANGER

TO PERFORM THIS OPERATION YOU MUST WEAR CUT-PROOF
GLOVES.

@ MECHANICAL RISK PROTECTION GLOVES (TEAR, WEAR)

’\\

8 mm Usuwanie przebijaka

o

’\\

8 mm (0.31”) To remove the puncher

4

@)1

A A

w N

7.

Odtaczyc zasilanie (rozdziat 5.8).
Przykrecic narzedzie A do przebijaka B.

Witozy¢ klucz € do otwordw narzedzia i lekko poluzowac sruby D
(nie odkrecac ich catkowicie).

Obrécic i pociagnac w dét narzedzie A tak aby zdjaé przebijak B,
po czym oddzieli¢ przebijak od narzedzia.

W razie potrzeby oczy$ci¢ powierzchnie przebijaka z
kamienia, uzywajac produktu zgodnego z charakterem baz

wtasnego systemu. Zaleca sie smarowanie $cian zwyktym nie
zanieczyszczajacym smarem (typ ENOTAP lub podobnym).

Zamontowac przebijak zgodnie z procedura w odwrotnej
kolejnosci.

Ponownie podtaczy¢ i wtaczyé maszyne (rozdziat 5.7).

Jesli perforacja jest nieodpowiednia z powodu nadmiernego zuzycia
krawedzi tnacej, wymienié przebijak.

D600
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N

1.

Disconnect power supply (chapter 5.8).
Screw tool A to puncher B.

Insert wrench C in the tool slots and slightly loosen screws D (do
not unscrew them completely).

Rotate and pull down tool A, so as to remove puncher B, then
separate the puncher from the tool.

If necessary, clean the surfaces of the puncher to remove
encrusted matter, using a product compatible with the type
of bases used in your system. We recommend lubricating the
puncher walls with a common, non-contaminant lubricant
(ENOTAP or similar)

Reassemble the puncher following the above steps in reverse
order.

Connect power supply and switch on the machine (chapter 5.7).

If the can punching is inadequate because the cutting edge of the
puncher is excessively worn, replace the worn puncher.
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7.8 Uzupetnienie butelki nawilzacza

@ OSTRZEZENIE

Gdy poziom wody w butelce osiggnie minimum, nalezy natychmiast
ja uzupetnié.

7.8 Refilling the humidifier bottle

@ WARNING

When the water in the bottle reaches the minimum level, fill up
immediately.

Odtaczyc zasilanie (rozdziat 5.8).

2. Zdjac zakretke butelki i doda¢ wode (maksymalnie 850 ml -
1,8 pinty), uwazajac, aby NIE PRZEKROCZYC MAKSYMALNEGO

POZIOMU.
Aby zmniejszy¢ ryzyko osadzania sie kamienia na skutek
‘ uzywania twardej wody, zaleca sie stosowanie wody
/ destylowanej.

3. Dobrze zamkna¢ zakretke butelki.
4. Ponownie podtaczy¢ i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.7).

Disconnect power supply (chapter 5.8).

2. Remove the bottle cap and add water (850 ml / 1.8 Pint
maximum), paying attention NOT TO EXCEED THE MAXIMUM
LEVEL.

To reduce the risk of lime encrustations due to hard water, it
/ is recommended to use distilled water

3. Re-place the cap and firmly tighten.
4.  Connect power supply and switch on the machine (chapter 5.7).
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8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

8 TECHNICAL SPECIFICATIONS

8.1 Technical data

Jednofazowe 200 - 240 V~ + 10%
Jednofazowe 127 V~ + 10%][opcja z

Single phase 200 - 240 V~ + 10%

Single phase 127 V~ + 10% [optional with

autotransformatorem] autotransformer]
Napiecie @ Power supply @
Jednofazowe 100 - 120 V~ + 10% [opcja ETL] Single phase 100 - 120 V~ + 10% [ETL optional]
Jednofazowe 200 - 208 V~ + 10% [opcja ETL] Single phase 200 - 208 V/~ + 10% [ETL optional]
Czestotliwos¢ @ 50/60 Hz Frequency © 50/60 Hz
Bezpieczniki @) F10A Fuses @ F10A

Maksymalny pobér mocy
(a)

0d 500 do 650 W, w zaleznosci od konfiguracji (od 800
W do 1100 W z gniazdami pomocniczymi)

Réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego: < 70 dB

Hatas ®)
(A)

From 500 to 650 W, based on configuration (from
800 W to 1100 W with external socket outlets
provided)

Maximum power absorbed @

Noise level ® Level of equivalent acoustic pressure: <70 dB (A)

Warunki otoczenia w Temperatura: od 10°C (50 °F) do 40°C (104 °F)

miejscu pracy ©

Wilgotnos¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)

Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby
wptynad negatywnie na stabilno$¢ i doktadno$¢ pracy
ewentualnych urzadzer znajdujacych sie w poblizu.

Drgania

3-4-6-9-15litréw na podstawie modutéw
(39g-49-69-95q-4G)

do 24

Pojemno$¢ zbiornikéw

Liczba zbiornikéw

Technologia dozowania Pompa zebata, przeptyw STD 0,5 |/m - HF 1,0 [/m

« 28 mm (1.1”) [az do 16]
* 39 mm (1.5”) [od 17 do 20]
« 45mm (1.8”) [od 21 do 24]

Maksymalna $rednica
strumienia gniazda dysz G

System dozowania symultaniczna

Centrum dozowania zewnetrzny

Elektronika 5G

Typ zbiornikéw uniwersalny (zywica acetalowa)

dekoracyjne i przemystowe: na bazie wody,

Typologia barwnikéw . . . L,
uniwersalne i na bazie rozpuszczalnikéw

Typ zaworéw

@ pane dotyczqce mocy sq orientacyjne i sq Scisle zwigzane z konfiguracjg maszyny.
Etykieta z numerem seryjnym maszyny pokazuje doktadne dane dotyczqce konkretnej
konfiguracji urzgdzenia. Wartos¢ maksymalnej mocy zostata zmierzona biorgc pod uwage
najciezsze warunki funkcjonowania.

®) Wartosé zmierzona w laboratorium i udokumentowana w stosownym raporcie z testow
Jjest dostepna u producenta. Warunki funkcjonowania: normalny cykl pracy maszyny w
warunkach symulowanego zatadunku.

elektrozawory

© Warunki otoczenia w miejscu pracy sq scisle zwigzane z typologiq stosowanych
barwnikéw (o informacje zwrdcié sie do producenta produktéw). Podane dane obowigzujg
wytgcznie dla maszyny.

@ Srednica otworu dla wstepnie nawierconych opakowar = $rednica przeptywu + 15 mm
(0.59”). Srednica moze sie réwniez rézni¢ w zaleznosci od podziatu obiegow wodnych /
obiegéw rozpuszczalnika w maszynie.

D600

Temperature: between 10 °C (50 °F) and 40 °C (104 °F)

Environment working
Relative humidity: between 5% and 85%, without

conditions ©

condensation

The machine does not transmit vibrations to
Vibrations the floor that may compromise the stability and

precision of any nearby equipment.

3-4-6-9-15liters

Canister capacity (39-49-6q-9.5q-46)

Number of canisters up to 24

Dispensing technology Gear pump, size STD 0.5 |/m - HF 1.0 |/m

i « 28 mm (1.1”) [up to 16]
Nozzle center maximum flow
. (d) « 39 mm (1.5”) [from 17 to 20]
diameter

« 45mm (1.8”) [from 21 to 24]

Dispensing system simultaneous

Dispensing center external

Electronics 5G

Type of canisters all-purpose (POM acetalic resin)

decorative and industrial: water, universal and
Type of colorants
solvent

Type of valves electrovalves

@) The power information is purely indicative, and depends strictly on the machine
configuration. The machine serial number label indicates the exact power data, referred
to the specific machine configuration. The maximum possible power value was measured
considering the most severe operating conditions.

® Value measured in laboratory and documented by the corresponding test report
available at the manufacturer’s. Operating conditions: machine normal working cycle,
under simulated load conditions.

) The environment working conditions are strictly related to the type of colorants used (ask
for information from the paint manufacturer). The data shown are valid for the machine
only.

@ Hole diameter for pre-punched cans = flow diameter + 15 mm (0.59”). The diameter may
also vary based on the partition of water/solvent circuits of the machine.
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8.2 Wymiaryimasa

Dane orientacyjne Scisle zwigzane z konfiguracja i odnoszace sie do
maszyny z pustymi zbiornikami i bez akcesoriéw.

8.2 Dimensions and weight

Figures are purely indicative; they depend on the configuration of the
machine and are referred to the machine with empty canisters and

without accessories.
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8.3 Deklaracja zgodnosci
Patrz Zatacznik.

8.4 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowigzujaca, prosimy wypetnié wszystkie czesci
formularza, znajdujacego sie w opakowaniu maszyny, i wystaé go na

adres podany w tym formularzu.
nalezy zwraca¢ sie wytgcznie do naszego upowaznionego i
' wykwalifikowanego personelu. Podczas konserwacji i przy
/ wymianie czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego,

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzadzen ochronnych
znajdujacych sie na maszynie, nie tylko pocigga za soba
natychmiastowa utrate gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i
nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia
i szkody na ludziach lub rzeczach spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen
ochronnych, w ktére maszyna jest wyposazona.

Powodami przepadku gwarancji udzielanej przez producenta sa:
«  Niewtasciwe uzytkowanie maszyny.

« Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w
instrukgji.

« Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw
maszyny przez personel spoza organizacji autoryzowanego

serwisu producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci
zamiennych.
D600

8.3 Declaration of conformity
See Appendix.

8.4 Warranty

In order for the warranty to be valid, please complete the form
included in the machine packing, and send it to the address listed on
the form itself.

X

/

Contact our authorized and qualified personnel only for
all your service needs. Use only original spare parts for all
maintenance and replacement interventions

Altering or removing the guards and safety devices provided on the
machine will not only void the warranty immediately, but is also
dangerous and illegal.

The manufacturer may not be held liable for personal injury or
property damage caused by improper use of the equipment or
tampering with the guards and safety devices installed on the
machine.

The following shall void the manufacturer’s warranty:
« Improper use of the machine.

» Failure to observe the instructions and maintenance rules set
forth in the manual.

« Making or having changes and/or repairs made on the machine
by personnel outside the service organization authorized by the
manufacturer and/or made using non-original spare parts.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC
e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that.the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing arecarried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO'9001:2015 about quality
management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/2 | CEITDSP_CC05_2024
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BG - pou3BoAnTeNnaT, KOUTO € IMLIETO YITbHOMOLLIEHO 3@ W3rOTBAHE Ha TEXHUYECKaTa JOKyMEHTaLA, AeKnapupa Ha COBCTBEHa U3K/IOUMTENIHA OTTOBOPHOCT, Ye MaLLMHaTa, 3a KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/apaLiya, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHMUTE U3WUCKBaHWA, NPeaBUAEHM OT ieaHuTe upextueu: Qupekmsa 2006/42/EC - Mawmhm - Aupekmsa 2014/30/EU oTHOCHO EneKTpomarHuTHa cbBMecTumocT - upextmea 2011/65/EU usmereHa ¢ 2015/863/EU - ivpextvsa
WEEE 2012/19/EU - npektvisa 2014/53/EU. OcBeH ToBa ce rapaHTVpPa, Ye MPOEKTMPAHETO Ha MALLMHATA M CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca M3BBLPLLEHM 1 JOKYMEHTMPAHM MPU Cria3BaHe Ha KOHKPETHW GUPMEHM MPOLESypH B CbOTBETCTBUE
cbe cTaHaapT EN ISO 9001:2015, oTHacALL, ce A0 cUCTEMUTE 3a YrpaBieHUe Ha KaYecTBOTO.

CS - iyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuie, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi smérnicemi:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU. Déle se zarutuje, Ze stroj byl navrzen
avyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s presnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erkleerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteres desuden, at designet
af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge praecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN ISO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklérung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden
Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU.
Dariiber hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KOTAOKEUAOTI|G, KO O E§0UCLOSOTNHEVOG GUVTAKTNG TOU TEXVLKOU GOKEAOU, TILOTOTOLE, OTL, HE SIKr) TOU UTTLTLOTNTA, TO NGV OTO OTOi0 AVODEPETOL TO TIOPOV, CUHOPPWVETAL E TIG OUCLUTTIKEG OTALTHOELS TToU TipoBAEmovTat
010 TOUG KavovIopoUg: O8nyia Mnxavriporog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvntkrg ZupBardmrag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU drwg tportorowiBnke ortd to 2015/863/EU - Odnyioe WEEE 2012/19/EU - O8nyia 2014/53/EU.
Eyyudrat repetaipw 6T 0 GXESLIUOUOG TOU MNXAVAHOTOG KO ) CXETLKT KATOOKEUT) TOU eKTEAELTaL Ko uTtootnpileTta oo £yypaca, akohouBwvTag T akpBeis epyootactakés Stadikaoieg cUpdwva pe to poturo EN ISO 9001:2015 oxeTkd
e T ouoTrpaTa Sloxeiplong roldtntag.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la mdquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU.
Se garantiza ademds que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma tielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jérgnevate regulatsioonide phindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jérgitud tapseid
tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN ISO 9001:2015 kvaliteedijuhtimissiisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI - Valmistaja ja henkil, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, etté kone, johon tdma lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC -
Sahkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMIC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen
suunnittelussa ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU. Le fabricant garantit
également que la conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN I1SO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd Udaraithe chun an comhad teicniiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha seo a
leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiriinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasti le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh
an ghléis agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta atd i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta cdiliochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, iziavljuje pod svojom punom odgovornos¢u da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC -
Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjenai dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU. Takoder, jam¢i se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliededi precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1ISO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyartd, valamint a miszaki fuzet Gsszedllitasara felhatalmazott személy sajat felelGsséguk tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képez8 gép megfelel az aldbbi iranyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek
irdnyelv - 2014/30/EU Elektromdgneses kompatibilitds irdnyelv - 2011/65/EU irdnyelv, modositassal modositott 2015/863/EU irdnyelv - WEEE 2012/19/EU irdnyelv - 2014/53/EU irdnyelv. A gyarto garantdlja tovabbd, hogy a gép tervezése,
kivitel valamint a folyamat dokumentalasa az tizemi elGirdsok preciz betartasaval tortént, a mingségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

IS - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, & eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid peer grunnkrofur sem gert er rad fyrir { eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénhun vélarinnar
og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakveemt framleidsluferli og i samreemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjornunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir
pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 3 deklaracija attiecas, atbilst $3du direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN ISO
9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u |-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Diréttiva
dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u -
produzzjoni taghha jsiru, u jigu ddokumentati wara processi tan-negozju precizi li huma konformi ma' EN ISO 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn,2006/42/EC -
EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp€n de productie van het toestel werd gedocumenteerd en
geimplementeerd volgens de vereisten van de norm EN 1SO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til 8 utstede den tekniske dokumentasjonen, erklzerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viseril, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
fplgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU. Det garanteres videre at
utformingen av maskinen og den pafglgende framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN ISO'9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL-Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczaja na wiasna, wytaczng odpowiedzialnos¢, ze maszyna, ktérej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi
w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU. zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa
2014/53/EU. Ponadto gwarantuie sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz s udokumentowane wedtug doktadnych procedurzaktadowych, zgodnych z nerma EN 1SO 9001:2015, dotyczaca systemow
zarzadzania jakoscia.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a suainteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd.em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos
pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU. E também garantido que
a concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO'9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declard pe propria réspundere ca masina la care se referd prezenta declaratie se.conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat.de'2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garanteazd, de asemenea, ci
proiectarea masinii si productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Wrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na viastnt zodpovednost prehlasujd, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenievztahuie, je v silade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZaduju nasledujtice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smemica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenenaa doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU - Smernica 2014/53/EU. Dalej sa zarucuie,
Ze stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaju normeEN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL - Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC -
Direktiva o elektromagnetni zdruzljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih
smo opravili postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN ISO 9001:2015, ki velja za Sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV -Tillverkaren och den person som har befogenhet att ssmmanstilla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, attimaskinen denna férsakran hanvisar till Gverensstimmer med de vasentliga krav som stélls av féljande direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteras vidare att utformningen
av maskinen och dartill hérande tillverkning genomférs dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som foljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrming.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi -
2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi - 2014/53/EU Direktifi. Bundan bagka, makinenin tasanm ve ilgili tiretimi, kalite yonetim sistemlerine
iliskin EN 1SO 9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosediirlerinin izlienmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.

2/2 | CEITDSP_CC 05_2024



corob UK
cA

UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement réefers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.l. 2017:1206)

[Name and Surname of Special Proxy Holder in.charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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