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INTELEKTUALA IPASUMA TIESIBAS UN ATRUNA

Nevienu Sis rokasgramatas daju nedrikst tulkot citd valoda un/vai
parveidot, un/vai reproducét cita veida, izmantojot jebkadus mehaniskos,
elektroniskos, fotokopé&sanas un ierakstiS8anas vai citus lidzeklus, bez
uznémuma COROB S.p.A. ieprieks&jas rakstiskas atlaujas.

COROB ir registrétais un/vai komercialais zimols, kuru ekskluzivi izmanto
uznémums COROB S.p.A. un ta filidles (turpmak teksta - "COROB").
Tas, ka citi komercialie vai registrétie zimoli netiek minéti Saja deklaracija,
nenozimé, ka uzpémums COROB atsakas no savam intelektualajam
ipasuma tiesibam attieciba uz sSiem zimoliem.

Sis rokasgramatas saturs pamatojas uz zindSanam, dizainu,
tehnologiskajiem pielietojumiem, ko izmanto ekskluzivi uznémums
COROB, un kurus biezi sedz patenti un/vai patentu pieteikumi, tad&jadi
aizsargajot ar attiecigajiem starptautiskajiem un valsts intelektuala
ipasuma likumiem.

Ja nav noradits citadi, jebkura atsauce attieciba uz citu uznémumu,
kas nav COROB vai ta filiales, nosaukumiem, datumiem un adresém,
tiek paradita ka piemérs, lai labak paskaidrotu COROB izstradajumu
izmantosanu.

COROB ir uzmanigi parskatijis $aja rokasgramata ietverto tekstu un
attélus, tomér patur tiesibas mainit un/vai atjauninat Seit ietverto
informaciju, lai izlabotu Seit ieklautas informacijas redakcijas kltdas un/
vai neprecizitates bez iepriek$€ja bridindjuma un saistibam no savas
puses.

Saja rokasgramatd ir ietverta visa informaciju, kas nepiecie$ama
paredzamai un parastai COROB izstradajumu izmantoSanai tieSajam
patéréetajam.

Rokasgramata nesatur vadosus noradijumus un/vai informaciju par
izstradajuma remontdarbiem. Dro$ibas nollikos $adas darbibas javeic
tikai apmacitam un pilnvarotam tehniskajam personalam. So nosacijumu
neievérosana var izraisit traumas vai izstradajuma bojajumus.
Iepriek$minétajos nollikos COROB ir iecélis pilnvarotu tehnisko personalu.
Pilnvarots tehniskais personals ir tehniskie specialisti, kuri ir apmekl&jusi
COROB un/vai tas filiaJu organizétos macibu kursus.

Neautoriz&tu darbibu gadijuma var tikt anuléta COROB produkta garantija
saskana ar pardosanas ligumu vai visparéjiem pardosanas noteikumiem,
kuru ietveros COROB, nes atbildibu.

COROB neparedz ierobezot vai izslégt savu atbildibu saskana ar likuma
nosacijumiem jebkuras piemérojamas likumdosanas ietvaros. Tapéc
atsauce uz iepriek$ minétajiem garantijas ierobezojumiem vai izslégSanu
var neattiekties.

Lai noskaidrotu tuvaka pilnvarota tehniska dienesta kontaktinformaciju,
lietotajs var sazinaties ar COROB vai skatit vietni www.corob.com.
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INTELEKTINES NUOSAVYBES TEISES IR ATSAKOMYBE

Jokios Sio vadovo dalies negalima versti | kita kalba, pritaikyti ir/ar
atkurta bet kokia forma arba bet kokiomis priemonémis, elektroninémis
ar mechaninémis, jskaitant, bet neapsiribojant kopijavimu ir jrasymu, be
iSankstinio rastiSko COROB S.p.A. sutikimo.

COROB yra registruotas arba komercinis prekiy Zenklas, naudojamas
COROB S.p.A. ir jos dukteriniy jmoniy (toliau COROB) pagal iSimtine
teise.

Nepaminétas Siame dokumente komercinis ar registruotas prekés zenklas
nereiSkia, kad COROB nenaudoja atitinkamo prekiy Zenklo, ir nerodo
COROB susijusiy intelektinés nuosavybeés teisiy atsisakymo.

Vertingos nuosavybés techniné informacija, pateikta Siame vadove,
yra nuoroda | nuosavybés metoda, dizaing, piesinius ir/ar programas,
iSskirtiniu pagrindu naudojamas COROB, ir daznai saugoma patenty
ir/arba patenty paraiSkomis ir tokiu bldu saugoma tarptautinémis ir
nacionalinémis intelektinés nuosavybés jstatymais.

Jei nenurodyta kitaip, visos nuorodos | kitas jmones, kurios néra COROB
dalis, ju pavadinimus, duomenis ir adresus, naudojamus ekranuose
ir/arba pavyzdziuose, yra atsitiktinés ir skirtos tik paaiskinti COROB
produkty naudojima.

COROB atidziai perzitréjo Sio vadovo tekstg ir iliustracijas, taciau pasilieka
teise keisti ir/arba atnaujinti ¢ia esancig informacijq tam, kad pataisyty
redagavimo klaidas ir/ar informacijos netikslumus, be iSankstinio jsp&jimo
ar sipareigojimo dél Sios dalies.

Siame vadove pateikiama visa informacija,
vartotojui norint jprastai naudoti COROB gaminius.
Vadove néra nurodymy ir/arba informacijos apie gaminiy remonta.
Saugumo tikslais tokius darbus turi atlikti tik apmokytas ir jgaliotas
techninis personalas. Nepaisant Sio reikalavimo gali susiZaloti asmenys
arba buti sugadintas prietaisas.

Siam tikslui COROB yra paskyrusi jgaliotajj techninj personala.

Igaliotieji techniniai darbuotojai yra technikai, kurie dalyvavo techniniame
COROB ir/ arba jos dukteriniy jmoniy mokymo kurse.

Nejgalioty asmeny atliekamas remontas panaikins jisy COROB produkto
garantija pagal pardavimo sutartj arba bendrasias COROB pardavimo
salygas.

COROB neketina apriboti arba atsisakyti savo atsakomybés pagal
galiojanciy statymy teisines nuostatas, todél nuoroda auksciau
nurodytiems garantijos apribojimams ar iSimtims gali bati netaikoma.
Informacijos apie artimiausiq techninio aptarnavimo centra galutinis
vartotojas teirautis COROB arba ieskoti svetainéje www.corob.com.

reikalinga galutiniam



ATRAS UZSAKSANAS CELVEDIS

Darba dienas sakuma
e Parbaudiet sprauslu mezgla tiribas stavokli.

______

e (Ar skidinataju mitrinataju vai bez mitrinataja) Parbaudiet
slkla tiribas un piesatinajuma stavokli; ja nepiecieSams,
piesiiciniet to, izmantojiet atbilstosu skidrumu (sSkidruma
izvéle ir atkariga no krasu ipasibam, un tas jadara razotajam,
kura razojumi tiek izmantoti).

e (Ar Udens mitrinataju) Parbaudiet, vai idens limenis pudelé
nav zemaks par minimalo.

e \Veiciet sistémas inicializacijas un atgaisosanas procediru.

Lietas, kas jaatceras
e Nekad neatstajiet iekartu izslégtu.

e Katras krasas samaisiSana tvertné tiek veikta automatiski
(pielagojams laiks).

e Uzmanieties, lai tvertni neparpilditu ar krasu. Parpildisanas
gadijuma rikojieties ka noradits lietoSanas rokasgramata.

e Sakratiet tvertné ielejamo krasvielu manuali. Neizmantojiet
automatiskos Seikerus.

e Talit péc uzpildiSanas aizveriet tvertnes ar vakiem.

e Atgadiniet pienacigi atjauninatu tvertnu uzpildiSanas limenus
vadibas programmatara.

e (Ar skidinataju mitrindtaju vai bez mitrindtaja) Sikla
piesticinasana javeic vismaz divas reizes nedéla (darbibas
biezums ir indikativs, jo tas ir atkarigs no krasvielu ipasibam
un vides apstakliem).

e (Ar udens mitrinataju) Parbaudiet, vai udens [imenis pudelé
nav zemaks par minimalo. Neparsniedziet maksimalo limeni.

Darba dienas beigas
e Uzpildit tvertnes.
e Atjauninat uzpildijuma limeni vadibas programmatura.

e Izsledziet datoru. Neizslédziet iekartu.

Liadzu, uzmanigi izlasiet So lietoSanas pamacibu.

GLAUSTAS VADOVAS

Pries pradédami darba
e Patikrinkite, ar antgaliy skyrius yra Svarus.

e (Drékintuvas dazikliams tirpiklio pagrindu arba be
drékintuvo) Patikrinkite kempinés Svarg ir drégnuma; jei
ja reikia papildomai sudrékinti, naudokite tam skirtg skystj
(skystj reikia rinktis pagal daZiklio rGsj ir tai turi atlikti
naudojamo produkto gamintojas).

e (Drékintuvas dazikliams vandens pagrindu) Patikrinkite ar
vanduo butelyje nenukrito zemiau minimalaus lygio.

e Sistemg paleiskite ir atlikite iSvalymo procedira.

Primename
e Niekada nepalikite prietaiso iSjungto.

e Skardinése esantys dazikliai yra sumaiSomi automatiskai (jy
maisymo laikg galima pritaikyti individualiems poreikiams).

e Pasistenkite bakeliy dazikliu neperpildyti. Jei tai nutikty,
veikite kaip nurodyta naudotojo vadove.

o Daziklj, kurj pilsite | bakelius, sumaiSykite rankiniu bldu.
Nenaudokite automatiniy maisikliy.

e Pripilde bakelius, juos i$ kart uzdenkite dangteliais.

e Nepamirskite atnaujinti bakeliy pripildymo lygiy duomeny
programinéje valdymo jrangoje.

e (Drékintuvas dazikliams tirpiklio pagrindu arba be
drékintuvo) Kempine reikia iSmirkyti bent du kartus | savaite
(¢ia nurodytas procediros daznumas yra orientacinis,
kadangi tai priklauso nuo dazikliy rasies ir aplinkos salygy).

Butelj
ribg.

e (Drékintuvas dazikliams vandens pagrindu)
pripildykite, kai vandens lygis siekia minimumo
Nevirsykite maksimalaus leistino lygio.

Baige darba
e Pripildykite bakelius.

e Atnaujinkite pripildymo
valdymo jrangoje.

lygiy duomenis programinéje

e ISjunkite kompiuterj. Prietaiso neisjunkite.

Rekomenduojama
atidziai.

naudotojo instrukcija perskaityti

COROB D410x
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1 VISPAREJA INFORMACIJA

1 BENDROJI INFORMACIJA

1.1 Sis rokasgramatas mérkis un izmantosana

Pirms izmantot iekartu, riipigi izlasiet So rokasgramatu.

Saja produkta iesainojuma ievietotaja rokasgramata ir ietverti
noradijumi par lietoSanu un kartéjo apkopi, kas nepiecieSama,
lai laika gaita uzturétu iekartas veiktsp€ju. Rokasgramata satur
visu informaciju, kas nepiecieSama, lai iekartu izmantotu pareizi
un izvairitos no negadijumiem.

Rokasgramata ir wuzskatama par neatnemamu iekartas

sastavdalu, un ta ir jauzglaba lidz pilnigai demontazai.

Rokasgramata ir ietverta visa tas sagatavosanas laika pieejama
informacija par iekartu un piederumiem; saistiba ar piederumiem
rokasgramata ietver variantus vai izmainas, kas attiecas uz
dazadam darba procediram.

Ja ta tiek pazaud€éta vai dal€ji sabojata, un tas saturs vairs nav
izlasams pilniba, pieprasiet raZzotajam jaunu rokasgramatu.

Ja Saja rokasgramata ietvertajos attélos iekarta ir
redzama bez aizsargiem un/vaidarbinieki bezindividualas
aizsardzibas lidzekliem, tas tiek darits ar noluku skaidrak
paradit aplukojamos jautajumus.

Dazi Sis rokasgramatas attéli ir aizgiiti no prototipiem;
dala informacijas var atSkirties no standarta razosanas
iekartam.

1.1.1 Parasti izmantota grafika

Treknraksts tiek izmantots T1pasi

informacijas izcelSanai.

svarigu piezimju vai

! BISTAMI

1.1 Sio vadovo tikslas ir naudojimas

Pries dirbdami su prietaisu, idémiai perskaitykite Sia
instrukcija.

Siame vadove, kurj galite rasti gaminio pakuotéje, yra pateikta
informacija apie jrenginio naudojima ir jprastgq techninj
aptarnavima, reikalingg uztikrinti patikima ir ilgalaik| jrenginio
veikima. Vadove yra pateikta visa informacija apie teisingg
jrenginio naudojima, tokiu badu iSvengiant nelaimingy atsitikimuy.

Vadovas yra neatsiejama jrenginio dalis, ir jj reikia saugoti iki
tol, kol jrenginys yra galutinai neiSmontuojamas.

Vadove yra pateikta visa jrenginio ir jo priedy paruosimo metu turima
informacija; vadovas apima visas priedy versijas ar pakeitimus,
kurie yra susije su skirtingomis eksploatavimo proceduromis.

Jei vadovg pamestumete arba dalis jo turinio bty nejskaitoma,
iS gamintojo batina uzsisakyti naujq vadova.

Jei Siame vadove esancios iliustracijos vaizduoja jrenginj
be apsaugy ir / ar darbuotojus be asmeniniy apsaugos
priemoniy, tai yra tik tam, kad bidty galima aiskiau
pavaizduoti aptariama klausima.

Kai kurios iliustracijos siame vadove buvo paimtos is
prototipy; kai kurios standartiskai pagaminty jrenginiy
detalés gali skirtis.

1.1.1 Naudojama grafika

Juodas sriftas yra naudojamas paryskinti pastabas ar labai
svarbig informacija.

! PAVOJUS

Norada uz personiskas traumas risku.

Nurodo asmeninio suzalojimo rizika.

/!\ BRIDINAJUMS

/!\ ISPEJIMAS

Norada uz iekartas bojajumu risku, kas var traucét tas
ekspluatacijai.

Nurodo Zalos rizikg gali sutrikti

veikimas.

jrenginiui, prietaiso

@1 Norada uz svarigam instrukcijam saistiba ar piesardzibas
noteikumiem un/vai veicamajiem pasakumiem.

O Norada uz situacijam un/vai darbibam, kas ietver
== datora instaléto vadibas programmataru.

\

Norada, ka aprakstitds darbibas veikSanai jaizmanto
noraditie instrumenti.

;¢‘/4

1.2 Definicijas

OPERATORS

Persona, kurai pazistamas krasu vai Ilidzigu produktu
razoSanas metodes, kas ir apmacita un pilnvarota iekartas
darbinasanai un lietosanai, izmantojot tas vadibas elementus,
un razosanas materialu iekrausanai un izkrausanai, izmantojot
visas uzstaditas un aktivizétas droSibas ierices. Operatoram
ir jastrada tikai droSos darba apstaklos, un vinam ir atlauts
veikt kartéjas apkopes darbibas.

APKOPES/UZSTADISANAS SPECIALISTS

Tehniskaja joma (mehanika un elektriba) sagatavots un
apmacits specialists, kuru razotajs ir noziméjis darbam ar
iekartu, lai veiktu iekartas uzstadiSanu, reguléSanu, remontu
bojajumu gadijumos vai apkopi.

@s Nurodo svarbias instrukcijas apie atsargumo taisykles
ir / arba priemones, kuriy reikia imtis.

O Nurodo situacijas ir / arba veiksmus, susijusius su
== kompiuteryje instaliuota programine valdymo jranga.

f/ Nurodo, kad konkreciai apraSomai operacijai reikalingi
/ specialds jrankiai.

1.2 Apibrézimai

OPERATORIUS

Asmuo, susipazines su dazy ar kity panasiy gaminiy gaminimo
metodais, parengtas ir turintis leidima valdyti ir naudoti
irenginj, pakrauti ir iSkrauti gaminiy medziagas su visais
imontuotais ir jjungtais saugos jtaisais. Jis arba ji privalo dirbti
tik saugiomis salygomis ir jam / jai leidziama atlikti visas
iprastines techninés priezilros operacijas.

APTARNAVIMO TECHNIKAS/MONTAVIMO TECHNIKAS

Specialistas, jgijes techninj iSsilavinima (mechanikos ir
elektros srityje) ir paskirtas gamintojo dirbti su jrenginiu
ir atlikti jo montavimg, reguliavima, remonta bei technine
priezilira.
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2 IPASIBAS

2 CHARAKTERISTIKOS

2.1 Iekartas apraksts

Automatiskais dispensers ir ierice, ar kuru skidro krasvielu
produkti tiek automatiski dispenséti Saja rokasgramata noradita
izméra konteineros (metala vai plastmasas karbas, tvertnés vai
kannas), kuros ieprieks ir iepildita bazes viela, lai razotu gatavos
produktus, pieméram, krasas, krasvielas, emaljas un tintes
nepiecieSamaja nokrasa ar iekartas vadibas programmatiras
palidzibu.

2.1 Prietaiso aprasymas

Automatinis dozatorius - tai jrenginys, naudojamas automatiskai
paskirstyti skystus dazy gaminius | Siame vadove nurodyto
dydZio talpas (metalinius arba plastikinius bakus, skardines arba
dézes), i$ anksto uzpildytas bazine medziaga, taip paruosSiant
tokius galutinius produktus kaip dazai, dazomosios medZiagos,
emalio dazai ir skirtingy spalvy rasalai, nustatytus prietaiso
valdymo programine€je jrangoje.

3

Dispensera sastavdalas:

Dispensésanas nodalijums un tvertnu apstrades sistéma.
Vadibas panelis.

Augséjie vaki.

Tvertnes uzpildiSanas zona.

AN

Datora nodalijums.

Dispenseru pilniba vada parasts personalais dators, kuru var
nodrosinat péc pieprasijuma, jo péc standarta, tas netiek
piegadats kopa ar iekartu. Razotajs var ari nodroSinat plasu
programmatdras lietojumu klastu visu iekartas funkciju vadibai.
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Dozatoriy sudaro:

Dazy paskirstymo vieta ir skardiniy valdymo sistema.
Valdymo skydas.

VirSutiniai dangteliai.

Bakeliy pripildymo vieta.

LA

Kompiuterio skyrius.

Dozatorius yra valdomas jprastu kompiuteriu, kuri galima
uzsisakyti atskirai, kadangi jis | standartinj jrenginio komplektg
nejeina. Gamintojas taip pat gali pateikti jvairig [renginio
programine valdymo jranga.



2.2 Elementu apraksts

Tvertnes

Iekartas tvertnes var bit ar dazadu kapacitati,
un tas ir piemérotas produkta uzglabasanai, lai
to varétu dozet.

Iekartas augsdalas vaki lauj piek|Gt tvertném, lai
tas uzpilditu.

Katra tvertne ir aprikota ar noslédzamu vaku.

Sprauslu mezgls

Dispensésanas caurules gali, kas nak no tvertném,
saplust un tiek piestiprinati sprauslu mezglam, no
kura plust produkts tvertnes uzpildei.

Plaukts

Plaukts lauj tvertni pareizi izvietot attieciba uz
dispensésanas sprauslu mezglu.

Manuali bidams plaukts - plaukts ir piestiprinats
pie iekartas, un to var pacelt un nolaist operators;
tas ir aprikots ar rokturi, ko velkot uz aru, plaukts
tiek atblokéts un to ir iesp&amus parvietot
v€lamaja augstuma.

Pusautomatiskais plaukts - Plauktu kontrolé
operators, izmantojot aktivizéSanas pogas (divu
roku darbibai); plaukts apstajas, kad tvertne tiek
aizturéta fotoelementa iedarbibas rezultata.

| 2.2 Daliy aprasymas

7

/

&7

O]

Bakeliai

Irenginio bakeliai gali biti jvairios talpos ir yra
pritaikyti paskirstomo gaminio laikymui.

Bakelius galima pripildyti pro virsutinéje jrenginio
dalyje jrengtus dangtelius.

Kiekvienas bakelis turi savo atskirg dangtelj.

Antgaliy skyrius

Prie bakeliy prijungti vamzdeliy galai yra nukreipti
ir prijungti prie antgaliy skyriaus, iS kurio
iSleidziama dazomoji medziaga pripildo skardine.

Lentyna

Lentynos pagalba galima nustatyti tinkama
skardines padetj paskirstymo antgaliy skyriaus
atzvilgiu.

Rankiniu bddu pakeliama/nuleidZziama lentyna -
Lentyna yra pritvirtinta prie jrenginio ir operatorius
ja gali nuleisti ar pakelti; norint lentyng nustatyti j
atitinkama aukstj, jq reikia atblokuoti, iStraukiant
irengta rankenéle | iSore.

Pusiau automatiné lentyna - Operatorius lentyng
gali valdyti mygtukais (dvirankis valdymo
prietaisas); fotoelementui aptikus skardineg,
lentyna sustoja.
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Automaétiskais plaukts - plaukts tiek vadits ar
datora palidzibu, kas kontrolé kustibas un, vai
uz plaukta atbalstita kanna patiesam ir atlasita
dispensésanai. Fotoelements uzrauga kannas
klatbdtni un tas pareizu novietoSanu uz plaukta.

Kannu centrésanas ierice

Ir noderigi kannas novietot viena asi attieciba pret
sprauslu mezglu, lai perforétu vaku tiesSi centra
un padeve notiktu tiesi caur perforéto caurumu.

Uz iekartas ir paredzéts perforatora
papildaprikojums, kas tiek individuali pielagots
atkariba no izmantota iepakojuma izmériem.

Tas ir pieejams ka standarta iekartas opcija un ir
noderigs, lai kannas ar iepriekS perforétiem
vakiem novietotu uz galda, tiem sakritot ar
sprauslu mezglu.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Ta ir sistéma, kas izstaro lazera starojumu, laujot
iepriek$ perforétas kannas izvietot ta, lai caurumi
sakristu ar dispenséSanas atverém sprauslu
mezgla.

Sprauslu mezgla mitrinataja vacins

Lai novérstu krasvielu izzGsanu dispensésanas
mezgla, iekarta ir aprikota ar mitrinataja vacinu.

Automatiski  pacelamais  vacins  nodrosina
dispensésanas mezgla hermétisku noslégsanu,
ko vada programmatura, to automatiski atverot
un aizverot tdlit péc dispensésanas.

Perforators

Perforators ir ierice, kas lauj caurdurt kannas
vaku.

Perforaciju veic operators, vienlaicigi izmantojot
aktivizéSanas pogas pusautomatiskd plaukta
iedarbindsanai (divu roku vadiba), kas uz
ta atbalstito kannu ar augsupejosu kustibu
nospiez pret perforatora caurumsiti un ar
lejupejosu kustibu novieto to atpakal pareizaja
dispensésanas stavokli.
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Automatiné lentyna - lentyna yra valdoma
kompiuteriu, kuris reguliuoja jos judeéjima ir
kontroliuoja, ar ant lentynos padéta skardine
yra dazymo medziagai pilti pasirinkta skardine.
Fotoelementas tikrina, ar buvo padeta skardiné ir,
ar lentynos padétis yra teisinga.

Skardiniy centravimo jtaisas

Yra naudingas, jei norima skardines padéti tiesiai
po antgaliy centru, kad dangtelio centre bty
galima pramusti skyle ir pro jq pilti.

Yra tiekiamas su jrenginiais, kuriuose yra
perforatorius, pagamintas pagal uzZsakyma,
vadovaujantis naudojamy skardiniy iSmatavimais.
Galima uzsisakyti ir su standartiniu jrenginiu.
Sis jtaisas yra naudingas, norint skardines su i$
anksto pramustomis skylémis pastatyti tiesiai po
antgaliy skyriumi.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Tai lazerio spindulius skleidzianti sistema, kurios
pagalba skardiniy i$ anksto iSmustos skylutés yra
sulygiuojamos su dozavimo antgaliy centru.

Antgaliy skyriaus drékintuvo dangtelis

Kad dazikliai dozavimo
irenginyje yra jrengtas drékintuvo dangtelis.

Automatiskaiatsidarantis dangtelis (Autocap) -
tai automatinis dangtelis, uztikrinantis sandary,
orui nepralaidy dozavimo skyriaus uzdengima;
yra valdomas programine jranga, kurios pagalba
yra automatiskai atidaromas pries medZiagos
iSpylimg, o tada yra karto uzdaromas.

Perforatorius

Perforatorius - tai prietaisas, kuriuo galima
skardinés dangtelyje pramusti skyle.

Skylutes iSmuSa operatorius, vienu metu
spausdamas pusiau automatinés lentynos
(dvirankis valdiklis) valdymo mygtukus, kuriai
kylant ant jos pastatyta skardiné atsiremia |
perforatoriaus skylmusj, o lentynai leidZiantis,
skardine pastato | dozavimui tinkama padétj.



Mitrinatajs "No-Dry-Nozzle”

Udenskrasu mitrinatdjs nodro$ina sprauslu
nepartrauktu  mitrinaSanu.  Sprauslas  tiek
mitrinatas, izmantojot pudelé atrodoSos Gtdeni.
Atkariba no konstatéta mitruma limena, sistéma
automatiski ieslédzas un izslédzas, kad tas
nepiecieSams.

Skidinataja krasu mitrinatajs iesp&jo sprauslu
mitrinaanu, kad vaks ir sl&gts. Skidinatajs, kas
atrodas neliela tvertné vaka ieksSpusg, saglaba
sprauslu zonu piesicinatu.

Abas sistémas var bt atseviski vai kopa, atkarigi
no iekarta izmantotas krasu sistémas.

2.3 Standarta un opcionalas konfiguracijas

Drékintuvas ,,No-Dry-Nozzle"

Dazikliams vandens pagrindu skirtas drékintuvas,
uztikrinantis pastovy antgaliy drékinima. Oras
yra drékinamas butelyje esanciu vandeniu ir yra
siunc¢iamas | antgaliy skyriy. Atitinkamai, pagal
nustatytg drégmés lygj, sistema automatiskai
isijungia arba issijungia.

Drékintuvas dazikliams tirpiklio pagrindu drékina,
kai dangtelis yra uzdarytas. Dangtelio vidinéje
puséje yra jrengtas nedidelis indelis, kuriame
esantis tirpiklis antgaliy zong nuolatos drékina.

Sios dvi sistemos gali buti jrengtos atskirai arba
kartu, priklauso nuo jrenginyje naudojamos
dazymo sistemos.

2.3 Standartiné konfiguracija ir fakultatyvios
konfiguracijos

Manuali darbinams automatiskais

Manuali bidams plaukts sérijas Rankiniu bidu pakeliama/nuleidZiama .
lent standartiné

Automatiski pacelamais vacins sérijas entyna

Priek&&ja monitora atbalsta <orias A:ttt)matlskal atsidarantis dangtelis standartinis

turétajs ] (Autocap)

Pusautomitiskais plaukts opcionali Priekinio monitoriaus laikiklis standartinis

Automatiskais plaukts opcionali Pusiau automatiné lentyna fakultatyvi
Automatiné lentyna fakultatyvi

opcionali, (tikai ar

Rankiniu biidu jjungiamas automatinis | fakultatyvus (tik su pusiau

perforatorius automatine lentyna)

perforators pusautomatisko plauktu)
Bung Hole Locator (B.H.L.) lazers opcionali
Mitrinatajs “"No-Dry-Nozzle” opcionali

Bung Hole Locator (B.H.L.) Lazeris fakultatyvus

2.4 Lietojamas tvertnes

Drékintuvas ,No-Dry-Nozzle" fakultatyvus

2.4 Tinkamos naudoti skardinés

Plaukts > \ERTEIES Pusautomatiskais Automatiskais Valdoma . o o
Lentyna > e Pusiau automatiné Automatiné
rankiniu badu
Auto. - . Pacelamais ar .
o Pacelamais Pacelamais Pacelamais o
vacins > perforatoru* Automatiskai
atS|daran_t|s Atsidarantis  Atsidarantis AtsldaranFls s_u Atsidarantis
dangtelis perforatoriumi*
% | 550mm | 430 mm 400 mm 430 mm Autocap >
= [21,71] [16,9"] [15,7"] [16,97]
§ 550 mm 430 mm 400 mm 430 mm
= [21,7"] [16,9"] [15,77] [16,9”]
IE 60 mm 100 mm
= [2,4"] [3,97]
MAX @IE 60 mm 100 mm
T = [2,4"] [3,97]
‘ 350 mm
[13,8"] MAX
\‘
350 mm
MIN [13,8"]
110 mm
[4,3"]
MIN
110 mm
* Sakard ar augstu iepakojuma uzpildi 0,5-litri un 1 litrs, COROB gadijuma nav [4,3"]
ieteicama perforacija. !

* Dél didelés 0,5 | 1 | skardiniy talpos,
nerekomenduoja.

COROB siy skardiniy perforacijos
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2.5 Paredzéta izmantosana un pamatoti
paredzama nepareiza izmantosana

Iekarta ir paredzéta profesionalai lietosanai, lai veiktu krasvielu
dispensésanu mazos, vidéjos un lielos tirdzniecibas punktos vai
profesionalos krasu veikalos.

Iekartu drikst izmantot tikai ar tvertném, kuru robezvértibas ir
noraditas 2.4 nodala (Izmantojamas tvertnes), un krasvielam,
kas noraditas 8.1. nodalas (Tehniskie dati) tabula, atbilstosi Saja
rokasgramata aprakstitajam proceddram.

Jebkuru citu iekartas izmantosanu, izpemot noradito, kas nav
tiesi vai netieSi secinama no $is rokasgramatas, jauzskata par
nepienemamu un neparedzétu, jo ta atce] razotaja atbildibu, ko
izraisa Sadu prasibu neievérosana.

2.6 Identifikacijas informacija

Iekarta ir nodrosinata ar identifikacijas plaksniti (3.4 nodala),
kura noradits:

RaZotaja nosaukums.

Markéjums:

Iekartas modelis.

IzgatavosSanas gads.

Sérijas numurs.

o U A wN

Elektribas specifikacijas.

@ Nenopemiet un neaiztieciet identifikacijas plaksniti.
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2.5 Numatyta paskirtis ir numatytinas
netinkamas naudojimas

Irenginys yra skirtas profesionaliam naudojimui - mazose,
vidutinése ir didelése pardavimo vietose ar kvalifikuotuose dazy
ir laky ruosimo centruose.

Irenginys gali bati naudojamas su skyriuje 2.4 (Naudojamos
skardinés) nurodytos talpos skardinémis ir su 8.1 skyriaus
(Techniniai duomenys) lenteléje nurodytais dazikliais, Siame
vadove nurodytais badais.

Bet koks kitas, Siame vadove nenurodytas, nenustatytas ar
nejtrauktas naudojimas yra laikomas netinkamu ir nenumatytu,
o Siy nurodymy, nesilaikymas atleidzia gamintojg nuo bet kokios
atsakomybés.

2.6 Informacija apie nustatymus

Ant prietaiso galite rasti identifikacine plokstele (3.4 skyrius),
kurioje yra nurodyta:

Gamintojo pavadinimas.
Prekés, atitikties Zenklai.
Irenginio modelis.
Pagaminimo metai.

Registracijos numeris.

o v AW

. Su elektra susijusios charakteristikos.

@ Nenuimkite ar jokiu badu neperdirbkite identifikacinés
plokstelés.
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3 DROSIBAS PASAKUMI

3.1 Drosibas bridinajumi un neatlauta
izmantosana

o OBLIGATI

e Pirms veikt jebkadu darbibu ar iekartu, uzmanigi
izlasiet lietotaja rokasgramatu.

e Iekartu drikst izmantot tikai paredzetajam mérkim.
e Pievérsiet uzmanibu zimém, kas redzamas uz iekartas.
e Ja paredzets, izmantojiet individualos aizsarglidzek|us.

e Tikai kvalificéts un atbilstosi apmacits personals (APKOPES
TEHNISKAIS SPECIALISTS) ir pilnvarots piek|Gt ar paneliem
aizsargatajam iekartas dalam, lai veiktu arkartas apkopes
un remontdarbus.

e Operatoram karté€ja apkope javeic pie izslégtas iekartas
un stravas kabelim jabat atvienotam no elektrotikla
kontaktligzdas.

e Iekarta jaapkalpo vienam operatoram. Tuvéja zona
nedrikst atrasties nepilnvarotas personas, kas varétu
pietuvoties iekartai vai pieskarties tas dajam.

e Iekartu drikst izmantot tikai pilngadigs operators piemérota
psihofiziologiska stavokli, kuru nosaka arodarsts.

o Iekarta izmantojamas vielas, pieméram, krasvielas, krasas,
skidinataji, smérvielas un tiritaji, var bt bistamas veselibai,
tapéc, ar tam stradajot, ka ari uzglabajot un likvid€jot,
ievérojiet spéka esoSos noteikumus un dotos noradijumus.

® AIZLIEGTS

e Iekartu nedrikst izmantot ar tvertném, kas parsniedz 2.4
nodala (Lietojamas tvertnes) noraditos ierobezojumus, un
ar krasvielam, kas nav noraditas tehnisko datu tabula.

o IEKARTU NEDRIKST LIETOT SPRADZIENBISTAMAS
ZONAS.

e Nelietot atklatu liesmu vai neizmantot materialu, kas var
radit dzirksteles un izraisit ugunsgréku.

e Iekartu nedrikst lietot partikai.

e OPERATORS nedrikst veikt operacijas, kas javeic APKOPES
vai UZSTADISANAS TEHNISKAJAM SPECIALISTAM. Razotajs
NEVAR UZNEMTIES ATBILDIBU par bojajumiem, kas
radusies, neievérojot So aizliegumu.

e Iekartu stingri aizliegts izmantot bez aizsargiem vai ar
deaktivizétam, salGzusam un nonemtam iekartas drosibas

e Nekad neskatieties tieSi lazera gaismas avota Bung Hole
Locator (II kategorijas lazera produkts).

o Iekartas aizdegSands gadijuma nekad nelietojiet tdeni.
Izmantojiet tikai sausos pulverveida vai oglekla dioksida
ugunsdzésibas lidzek]|us un stingri ievérojiet razotaja sniegtas
instrukcijas un bridindjumus, kas noraditi uz ugunsdzéSama
aparata.

A ELEKTRORISKS

o IEKARTU PIESLEDZIET LIGZDAI, KAS NODROSINA
ATBILSTOSU ZEMEJUMU. Linija jaaizsarga no parslodzém,
issavienojumiem un tieSiem kontaktiem, atbilstoSi stravas
negadijumu profilakses noteikumiem. Nepareizs zemé&jums
var radit elektroSoka risku.

e Iekartas elektriskd barosana nedrikst bit padota no stravas
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3 SAUGA

3.1 Saugos jspé&jimai ir neleistinas
naudojimas

0 PRIVALOMA

e Pries pradedant darba su jrenginiu,
perskaitykite naudojimo instrukcija.

atidziai

e Irenginj galima naudoti tik pagal jam numatytq paskirt;.
e Atkreipkite démesj | ant jrenginio pavaizduotus Zenklus.
e Jei nurodyta, dévékite asmeninés apsaugos priemones.

e Atliekant neeilinés techninés priezidros ir remonto darbus,
prie skydais uzdengty jrenginio daliy gali prieiti tik kvalifikuoti
ir tinkamai parengti darbuotojai (TECHNINES PRIEZIOROS
TECHNIKAI).

e Visas jprastas techninio aptarnavimo procediiras operatorius
gali atlikti tik jrenginj iSjungus, o maitinimo laidas turi bati
iStrauktas iS elektros tinklo lizdo.

e Irenginiu gali naudotis tik vienas operatorius. Neleiskite
pasaliniams asmenims bati Salia jrenginio, vietose, i$ kuriy jie
galéty pasiekti arba paliesti jrenginio dalis jo veikimo metu.

e Irenginj gali naudoti tik pilnametis asmuo, kuris yra geros
psichofiziologinés bilklés, kurig patvirtino uZz profesine
sveikatg atsakingas medikas.

e Medziagos, kurios gali bGti naudojamos prietaise, pvz.
dazikliai, dazai, tirpikliai, tepalai ir valikliai, gali bGti pavojingi
jlsy sveikatai; naudokite, sandéliuokite ir iSmeskite Sias
medziagas laikydamiesi galiojanciy teisés akty nuostaty ir
su gaminiais pateikiamy instrukciju.

® DRAUDZIAMA

e Irenginio negalima naudoti su skardinémis, kuriy talpa ar
matmenys virSija 2.4 skyriuje (Naudojamos skardinés)
nurodytus matmenis ir kitokiais nei techniniy duomeny
lenteléje nurodytais dazikliais.

e IRENGINIO NEGALIMA NAUDOTI VIETOSE, KURIOSE
ESAMA SPROGIMO PAVOJAUS.

e Nenaudokite atviros liepsnos ar medziagu, kurios gali sukelti
kibirkstis ir gaisra.
e Irenginio negalima naudoti maisto pramoneje.

e OPERATORIUI negalima atlikti APTARNAVIMO TECHNIKUI
arba MONTUOTOJUI priskiriamy operacijy. Gamintojas
NEPRISIIMA ATSAKOMYBES uZ padaryta zalg dél $io
draudimo nepaisymo.

e Grieztai draudziama jrenginj naudoti be apsaugy arba jas
iSjungus, joms sugedus arba jas nuémus. Skydai visada turi
bati sandariai uzdaryti.

e Niekada tiesiogiai nezilrékite | Bung Hole Locator lazerio
skleidZziamaq Sviesos Saltinj (lazerio Klasé II).

e Jei jrenginys uzsidegty, niekada nenaudokite vandens.
Naudokite tik sausy milteliy arba anglies dioksido gesintuvus
ir grieztai laikykités ant gesintuvo nurodyty instrukcijy bei
gamintojo [spéjimuy.

A ELEKTROS SMUGIO PAVOJUS

e IRENGINIVISADA JUNKITE PRIE TINKAMAI IZEMINTO
LIZDO. Linija turi biti saugoma nuo perkrovimy, trumpujy
jungimy ir tiesioginio kontakto pagal srovés nelaimingy
atsitikimy prevencijos nuostatas. Neteisingas j{zeminimas gal
sukelti elektros smugio rizika.

e Irenginio negalima prijungti prie maitinimo Saltinio, kurio
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avota, kura specifikacijas atskiras no identifikacijas plaksnité
noraditajam.

P&c péksna stravas padeves partraukuma un tam sekojosas
stravas padeves atjaunosanas iekarta automatiski ieslédzas,
lai tadejadi tiktu novérsta produktu izzGsana.

Iekartu izmantojiet tikai telpas, lai novérstu elektrosoka vai
traumu risku. Iekartu aizliegts izmantot arpus telpam, lai ta
netiktu paklauta lietus vai liela mitruma ietekmei.

Pirms apkopes darbibu veikSanas vienmér atslédziet stravas
padeves kabeli no kontaktligzdas.

Péc stravas kabela atvienoSanas iekarta tiek izoléta no
stravas padeves linijas, tapéc ta jauzstada viegli pieejamas
elektrotikla kontaktligzdas tuvuma.

Iekartas barosanas nodrosinasanai
pagarinatajkabelus.

neizmantojiet

Iekartas barosanas nodrosinasanai

pagarinatajkabelus.

neizmantojiet

Neizmantojiet sadalitajus citu aprikojumu pievienosanai pie tas
pasas ligzdas, kas nodrosina iekartas barosanu. Parliecinieties,
vai stravas padeve aprikojumam (pieméram, datoram), kas
pievienots iekartai, izmantojot serialo portu, ir ekvipotenciala
(ar vienu zemé&juma piekluves punktu), jo potenciala atskiribas
izraisa traucéjumus un/vai serialo portu bojajumus.

Regulari parbaudiet stravas padeves kabela stavokli. Ja tas
ir bojats, aizstajiet to ar jaunu, razotaja nodrosinatu kabeli.

3.2 Bridinajumi par krasvielu izmantosanu

! BISTAMI

specifikacijos skiriasi nuo nurodyty prietaiso identifikacinéje
ploksteléje.

Jei netikétai dingty elektros jtampa, jai atsiradus, jrenginys
isijungs automatiskai, kad automatinis procesas neleisty
gaminiams isdzidti.

Siekdami iSvengti bet kokios elektros smugio rizikos arba
suzalojimy, prietaisqg naudokite tik uzdaroje aplinkoje.
Irenginj naudoti lauke yra draudZiama, nes jis gali suslapti
arba sudrekti.

Pries atlikdami bet kokius techninio aptarnavimo darbus,
visada iSjunkite maitinimo laidg i$ maitinimo lizdo.
Irenginys yra atjungtas nuo maitinimo Saltinio linijos,
kai maitinimo laidas yra atjungtas; todel, jis turety bdati
pastatytas Salia lengvai prieinamo elektros tinklo lizdo.

Irenginio maitinimui negalima naudoti jokiy ilgintuvy.

Nenaudokite daugiasakiy lizdy kitai jrangai jungti prie to
paties lizdo kaip ir jrenginys. I[sitikinkite, kad jrenginio
maitinimo Saltinis prijungtas prie prietaiso per nuosekluji
prievada, yra to paties potencialo kaip ir kompiuteris (su
vienu lizdu jZeminimui), nes potencialy skirtumai sukelia
trikdZius ir / arba gali sugadinti nuosekliuosius prievadus.

Periodiskaitikrinkitemaitinimolaidobdikle; jeijisyrasugadintas,
nedelsiant pakeiskite jj nauju, kuri jums pristatys gamintojas.

3.2 Ispéjimai apie dazikliy naudojima

! PAVOJUS

Iekarta

ir visparéji piemérota lietoSanai ar krasoSanas

produktiem. Rupigi izpildiet uz krasvielas iesainojuma sniegtos
lietodanas noradijumus un uzmanigi izlasiet MATERIALU
DROSIBAS DATU LAPAS (MSDS - Material Safety Data
Sheet), kuras ir janodrosina dilerim vai razotajam.

Ievérojiet visus sniegtos drosibas noradijumus. Ja tiek prasits,

izmantojiet noraditos individualos aizsarglidzek|us.

Prietaisg galima naudoti su visais spalvotais gaminiais, grieztai

laikykités ant daZikliy pakuotés pateikty naudojimo nurodymy
ir atidziai perskaitykite MEDZIAGOS SAUGOS DUOMENU
LAPUS (MSDS - Material Safety Data Sheet), kuriuos
privalo pateikti gaminio prekybos agentas arba jo gamintojas.

Laikykités visy numatyty saugos reikalavimy. Jei nurodyta,

naudokite asmeninés apsaugos priemones.

Talak ir noraditi dazi izplatitakie bridinajumi un drosibas lidzekli,
ko nodrosina krasvielu razotaji.

1.
2.
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Kaitigs norisanas gadijuma.

Izvairieties no saskares ar acim un adu. Saskares gadijuma
ar acim un adu skalojiet ar lielu tdens daudzumu.

Uzglabat bérniem nepieejama vieta.

Ja tiek prasits,
aizsarglidzek]us.

izmantojiet noraditos individualos

Nejausas produkta noplides vai izSlakstiSsanas gadijuma

pamatigi izvédiniet zonu un rikojieties atbilstosi Saja
rokasgramata un produkta instrukcijas sniegtajam
noradem.

Nelikvidéjiet krasvielu notekidenu sistema. Atbrivojoties
no atkritumiem, ieverojiet vietéjos noteikumus.

Toliau pateikiami

keli bendrieji dazikliy gamintojy pateikti

[spé&jimai ir atsargumo priemonés.

1.
2.
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Nenuryti, kenksminga.

Vengti kontakto su akimis ir oda. Patekus ant odos arba |
akis, nedelsiant gerai nuplauti dideliu kiekiu vandens.
Laikyti vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Jei reikalaujama, naudokite nurodytas asmeninés apsaugos
priemones.

Jei gaminio netycia nutekéjo arba iSsiliejo, patalpg gerai
iSvédinkite ir imkités Siame vadove ar su pacio gaminio
instrukcija nurodyty priemoniy.

Nepilkite dazikliy | kanalizacijos sistema. ISmesdami
atliekas, laikykités vietiniy atlieky iSmetimo reikalavimy.



3.3 Nenoverstie riski

Profilaktiskie pasakumi

IA.L.

Skatit
rokasgramatu

Navéjosa elektrosoka risks -
elektroSoka risks, ja iekartas barosana v o N . .
; V. - . NodroSiniet iekartas barosanu, izmantojot
tiek nodrosinata no kontaktligzdas, . it . \ 5 nod.
kas nav aprikota ar zemé&juma lezemetu kontaktligzdu.
savienojumu.
R . i Operatoram nav atlauta piekJuve ar paneliem
Navejosa elektrosoka risks - aizsargatajam iekartas dajam.
elektrosoka risks, piek|ustot ar o o .
paneliem aizsargatajam iekartas Apkopes tehniskajam specialistam: pirms \
dajam, vispirms neatslédzot elektrisko jebkuras apkopes darbibas veiksanas izslédziet
stravu. iekartu un atvienojiet stravas padeves kabeli
no elektrotikla kontaktligzdas.
. . Neparsniedziet svara ierobezojumus, kas
Muguras/jostasvietas traumas - noraditi spéka eso$ajos noteikumos (20 kg/44 @
r|I_<0]9t|e_s ar smagam kravarp, iekartu | |p sievietém, 25 kg/55 Ib virieSiem). 4 - 6 nod.
parvietojot un tvertnes kraujot uz o . B ) . -
plaukta, var git traumas. Ja  nepiecieSams, izmantojiet atbilstosu D 1Y
cel$sanas aprikojumu.
K_r|tosu pr!eks_metu/sa_lsmesanas Tvertni novietojiet ta, lai pamatne balstitos uz -
risks - novietojot tvertni uz plaukta, laukta virsmas 6 nod.
ta var uzkrist operatoram. P ' @
S_aspie§anas/_s_apiéana_‘as_/\!ill(sanas Iekarta jaapkalpo vienam operatoram. @
risks - Automatiskas mitrinataja o ] . o
vacipa un plaukta kustibas var radit Nelieciet rokas dispensésanas zona iekartas - 6 nod.
traumas. darbibas laika. X
Saspiesanas/sapisanas risks -
krasvielas uzpildisanas darbibu laika Pirms veikt kadu darbibu, nospiediet linijas 6.5 nod
maisitajs tvertnes iekSpusé var sakt izslégSanas pogu. ' '
griezties automatiski.
Iekarta jaapkalpo vienam operatoram.
Sagriesanas risks - urbsanas vai Nelieciet rokas dispensésanas zona iekartas
i E perforatora apkopes darbu laika darbibas laika. @ 6 - 7 nod
saskare ar perforatora asmeni var radit | 1,5 ntojiet Tpadu instrumentu perforatora
traumas. caurumsita nopemsanai.
Slidésanas/kritiena risks - nepareizi | Nekapiet un/vai nesédiet uz plaukta. @ 6.3 nod
izmantojot plauktu, var gut traumas. Neizmantot L(eb“ ka képnes_ @ ! '
Neizmantojiet iekartu spradzienbistamas
Spradziena risks - izmantoto zonas.
krasvielu raditie garaini var izraisit Nelietot atkldtu liesmu vai neizmantot \
spradzienu. materialu, kas var radit dzirksteles un izraisit
ugunsgreku.
Lazera staru iedarbibas risks -
@ E:&%:oozgzziﬁa;%ris(nli;.Iz;;/)oltzun;azztaz Nekad neskatieties tieSi gaismas avota. 6 nod.
var bt potenciali kaitigs acim.
Saindé&Sanas un sensitizacijas Izlasiet bridinajumus, kas doti izmantoto| .
risks - izmantoto krasvielu raditie krasvielu materidlu droéibas datu lapas. MSDS a?zs'\a”rgﬁzz':ku
garaini var izraisit saindésanos un/ (Material Safety Data Sheet) ir janodro3ina | atbilstosi 32-4-6-7
vai sensitizaciju tvertnes uzpildisanas, | krzsvielas razotajam. noradam nod.
iekartas tiriSanas un likvidacijas o o MSDS.
darbibu laika. Telpai jabut labi izvédinatai.
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3.3 Isliekanti rizika

Rizikos jvertinimas

Profilaktinés priemonés

Pavojus buti nutrenktam elektros
- elektros smugio rizika, jei jrenginj

atliekas.

Patalpa tdri biti tinkamai védinama.

prijungéte prie lizdo, kuriame néra Irenginj prijunkite prie jzeminto elektros lizdo. \ 5 sk.
jrengtos jzeminimo jungties.
{ f 5 Operatoriui negalima ljsti prie apsaugoty skydais

Pavojus buti nutrenktam elektros [rgnginio daliq.g P psaugotd sty
- elektros smugio rizika, jei ljsite prie oL o . . o
irenginio daliy, apsaugoty skydais, Pries technikui atliekant bet kokias technines \
pirma neijungus elektros maitinimo. priezilros proceduras, jrenginj reikia iSjungti, o

maitinimo laidg atjungti nuo elektros lizdo.
Slanksteliy pazeidimai - darbas su Nevirsykite galiojanciy taisykliy nustatyty svorio @
dideliais svoriais pernesant jrenginj ir | @pribojimy (20 kg/44 Ib moterims, 25 kg/55 Ib 46k
kraunant skardines ant lentynos gali vyrams). = ’
pazeisti slankstelius. Jei biitina, naudokite kélimo jranga. el
Krentandiy daikty / prisispaudimo o
rizika - dedant skardine ant lentynos Skardine padekite taip, kad visas jos pagrindas 6 sk
yra rizika, kad ji gali apvirsti ir nukristi | atsiremty, | lentynos pavirsiy. '
ant operatoriaus.
Prisispaudimo / Iklitvimo rizika Irenginj gali naudoti tik vienas operatorius. @
- Automatinio drékintuvo dangtelio o ) o . K
ir lentynos judéjimo metu galima Irenginio valdymo metu, niekada nekiskite ranky | - 6 sk.
susizeisti. dozavimo zona. X
Prisispaudimo / jsipainiojimo
rizika - dazikliy papildymo metu PrieS atlikdami bet kokius veiksmus, spustelékite 6.5 sk
maisiklis skardinéje gali automatiskai autonominio veikimo mygtuka ,off-line". ’ ’
pradéti suktis.
Isipjovimo rizika - Perforacijos Irenginj gali naudoti tik vienas operatorius.
operacijy ar perforatoriaus priezitiros Irenginio valdymo metu, niekada nekiskite ranky | 6 -7 sk
darby metu, prisilietus prie skylmusio | dozavimo zona. )
peilio galima susizaloti. Skylmusiui i8montuoti naudokite tam skirtg jrankj.
Slydimo / kritimo rizika - ) Nelipkite ant lentynos ir / ar neséskite ant jos. @
netinkamai naudodami lentyna, galite o o 6.3 sk.
susideisti. Nelipkite ir neseskite ant lentynos. @

Irenginio nenaudokite vietose, kuriose gali kilti
Sprogimo rizika - naudojamy_dazikliy, | SProgimas. \
garai gali sukelti sprogima. Nenaudokite atviros liepsnos ar medziagy, kurios

gali sukelti kibirkstis ir gaisra.
Lazerio spindulio poveikio rizika
- Bung Hole Loca_tor (B'H'L.') Ivaz_er|s Niekada tiesiogiai neZzilrékite | Sviesos Saltinj. 6 sk.
naudoja raudonyjy spinduliy Sviesos
Saltinj, kuris gali pakenkti akims.
{-\psinuodiji_m_o ir padidi_nto .| Perskaitykite jspéjimus, pateiktus naudojamy Asmenineé
jautrumo rizika - naudojamy dazikliu | gazikliy medziagos saugos duomeny lape. MSDS apsauginé
garai gali stu!<elt| gpsmuodmmq ir (Material Safety Data Sheet) privalo pateikti iranga, kaip 3.2-4-6
/ arba! pad|d|ntqJgutrum_q_pl_lvdant dazikliy gamintojas. Blusrggyta - 7 sk.
skardines, valant jrenginj ir iSmetant plokgtelése

COROB D410x
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3.4 Uzlimju novietojums 4 Etikeciy vieta

Identifikacijas plaksnite (2.6 nodala) Identifikaciné plokstelé (2.6 skyrius)

Uzlime “Visparé&ji bridinajumi” Etiketé ,Bendrieji jsp&jimai”

Uzlime “Sagriesanas risks” Etikete ,Isipjovimo pavojus”

Uzlime “Lazera risks”

3.
1
2
Uzlime “SaspieSanas risks” 3. Etikete ,Prisispaudimo pavojus”
4
5. Etiketé ,Lazerio pavojus”
6

o vk wNe

Uzlime “Elektriskas stavas risks” . Etiketé ,Elektros pavojus”

@ Nenonemiet drosibas vai noradijumu uzlimes, turklat @ Nenuimkite ir negadinkite saugos arba instrukcijy
tam jabat salasamam. Nenopemiet droSibas vai noradijumu | etikeliy. Jei etiketé tapo nejskaitoma arba jos néra, paprasykite
uzlimes, turklat tam jabat salasdamam. gamintojo, kad jis atsiusty naujq.

-
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3.5 Drosibas mehanismi

| 3.5 Saugos jtaisai

Ar plauktu:

manualo automatisko

pusautomatisko

1. Avarijas tausts

2. Augséja plaukta v
drosibas disks

3. Apavlfseja Plaukta v v
drosibas disks

Su lentyna:
valdoma .
. pusiau .
rankiniu ! automatine
= automatine
badu

1. Avarinis mygtukas v v v
2. Virsutiné lentynos v

apsauginé plokstelé

3. Apatiné lentynos

L v -- v v
4. Drogibas apsaugine plokstele
poga plaukta -- v - 4. Lentynos {jungimo _ v _
iesp&josanai apsauginis mygtukas
/!\ BISTAMI ! PAVOJUS
Drosibas ieri¢u atteices gadijuma ir aizliegts izmantot Sugedus apsaugos prietaisams, draudi.ian.wa. naudoti ne
sastavdalas, kuras nav piegadajis razotajs. Vajadzibas gamintojo tiekiamas dalis. Prireikus, kreipkités iSskirtinai |

gadijuma sazinieties ar razotdja pilnvaroto apkalposanas
dienestu.

3.6 Avarijas apstadinasana

Avarijas vai bistamu apstak|u gadijuma nospiediet avarijas pogu
(3.5 nodala). Nospiezot So pogu, tiek atslégta stravas padeve
visai iekartai, izraisot visu kustibu apstadinasanu.

@ Avérijas izslégsanas poga neizslédz datoru, kam
nepieciesama ipasa izslegsanas procedira (sadalitaji paliek
ieslegti).

P&c trauc&jumu célona vai bistamas situacijas novérsanas
atiestatiet iekartu, velkot uz aru spiedpogu.

COROB D410x

gamintojo jgaliota techninés pagalbos centra.

3.6 Avarinis sustabdymas

Gedimo atveju ar susidarius pavojingai situacijai, paspauskite
avarinji mygtuka (3.5 skyrius). Paspaudus $j mygtuka, yra
atjungiamas jrenginio maitinimas ir sustabdomas bet koks jo
judéjimas.

@ Avarinis mygtukas kompiuterio neisjungia; tam yra
reikalingos specialios procedaros (pagalbiniai lizdai ir toliau yra
maitinami).

Pasaline gedimg ar surade pavojingos situacijos sprendima,
atstatykite mygtuka, ji patraukdami j iSore.
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/!\ BRIDINAJUMS

! ISPEJIMAS

Avarijas apturéSanas pogas izmantosana jauzskata tikai ka
arkartas manevrs, nevis ka parasts apstadindsanas manevrs,
lai novérstu parmérigu iekartas degradaciju.

Lai atjaunotu parasto darbibu, javeic iekartas inicializacija
(5.6 nodala).

Avarinis sustabdymas naudojant avarinji mygtuka, siekiant
iSvengti zalos jrenginiui, yra laikomas avariniu manevru, o ne
iprasta jrenginio sustabdymo procedura.

Atstacius normalias veikimo salygas, jrenginj reikia uzvesti is
naujo (5.6 skyrius).

3.7 Uzstadisanas vietas prasibas

Iekartas izmantosanas vietas vides prasibas:

e Tira, bez putekliem.

e Lidzena, stabila grida.

e Uzstadita iezeméta elektrotikla kontaktligzda.

e Uzstadits pietiekams apgaismojums, lai nodrosinatu labu
redzamibu no jebkuras iekartas vietas (gaismas vértiba nav
zemaka par 500 luksiem).

e Izvédinata, lai novérstu kaitigu garainu koncentraciju.

e Temperatira starp 10 °C un 40 °C, relativais mitrums starp
5% un 85%, bez kondensacijas.

/!\ BRIDINAJUMS

3.7 Montavimo vietos reikalavimai

Aplinkos reikalavimai vietai, kurioje jrenginys bus naudojamas:
e Svari ir be dulkiy.

e Lygios ir stabilios grindys.

e Irengtas jzemintas elektros maitinimo lizdas.

e Pakankamas apSvietimas, uztikrinantis gerg matomuma i$
kiekvieno jrenginio tasko (Sviesos verté ne mazesné nei 500
liuksy).

e Gerai védinama patalpa, kad nesikaupty kenksmingi garai.

e Temperatira nuo 10 °C iki 40 °C; santykinis dregnumas nuo
5% iki 85%, be kondensacijos.

/!\ ISPEJIMAS

Vides darba apstakli ir ciesi saistiti ar izmantoto krasvielu
veidu (informaciju noskaidrojiet pie krasu razotaja). Ieprieks
noraditas prasibas attiecas tikai uz iekartu.

Nenovietojiet iekartu siltuma avotu tuvuma vai tie$a saules
gaisma. Jaizvairas ari no mitruma avotiem. Iekartu drikst
izmantot tikai telpas.

Vides apstakli arpus noraditajam vértibam (8.1 nodala) var
izraisit nopietnus iekartas, it Tpasi elektroniska aprikojuma,
bojajumus.

Aplinkos darbo salygos yra glaudziai susijusios su naudojamy
dazikliy, rGsimi (informacijos teiraukités pas dazy gamintojq).
AuksSciau nurodyti reikalavimai tinka tik Siam jrenginiui.

Nestatykite jrenginio Salia Sildymo Saltiniy ar tiesioginiuose
saulés spinduliuose. Drégnumo Saltiniy taip pat reikia vengti.
Prietaisg galima naudoti tik patalpy viduje.

Aplinkos salygy duomenims virsijant nurodytas vertes (8.1
skyrius), galima sukelti rimtg Zalg jrenginiui, ypac elektronikos
jrangai.

/!\ BISTAMI

! PAVOJUS

......

uzstadit iekartu plasa telpa, ar labu ventilaciju (gaisa apmainu)
un izvairities iekartas tuvuma novietot dazadas dalas.

Nelietot atklatu liesmu vai neizmantot materialu, kas var radit
dzirksteles un izraisit ugunsgreku.

-17 -

Jei yra naudojami dazikliai i kuriy sudétj jeina lakieji
tirpikliai, jrenginj instaliuokite erdviose patalpose su gera
ventiliacijos sistema (oro cirkuliacija); neatremkite | jrenginj
ar Salia jo nekraukite jokiy daliy.

Nenaudokite atviros liepsnos ar medziagy, kurios gali sukelti
kibirkstis ir gaisra.
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4 PARVADASANA UN LIETOSANA

4 SIUNTIMAS IR VALDYMAS

4.1 Visparigi bridinajumi

Par Sim darbibam atbildigajam
personalam ir jaizmanto individualie
aizsarglidzekli.

000

! BISTAMI

4.1 Bendrieji jspéjimai

Uz Sias operacijas atsakingi darbuotojai
privalo dévéti Sias asmeninés apsaugos
priemones.

! PAVOJUS

Lai izvairitos no traumam un Tpasuma bojajumiem, lietojot
iekartu, rikojieties arkartigi uzmanigi un piesardzigi, ka ari
rapigi izpildiet $aja nodala sniegtos noradijumus.

Siekiant iSvengti asmeniniy suzalojimy ir Zalos turtui, jrenginj
valdykite labai atsargiai ir apdairiai, atidziai laikykités Siame
skyriuje nurodyty instrukcijy.

! BRIDINAJUMS

! ISPEJIMAS

Ar iesainojumu drikst rikoties tikai kvalificEéts personals,
izmantojot piemérotu darba aprikojumu. Nelieciet priekSmetus
uz iesainojuma.

@ Ja iekarta tiek uzstadita pie sienas, novietojiet to vismaz
10 cm atstatuma no tas, lai nesaspiestu kabelus.

4.2 Izsainosana un novietosana

Pakavima turi atlikti tik kvalifikuotas darbuotojas su tinkama
kélimo jranga. Nekraukite ant pakuociy kity daikty.

@ Jei prietaisas yra statomas prie sienos, jsitikinkite, kad
baty bent 10 cm tarpas, kad nebuty prispausti laidai.

4.2 ISpakavimas ir sustatymas

)| 8 mm Iepakojuma nonemsana
- 1 x15mm
’?%, Skavu nonemsana
2x17 mm
1 x 14 mm .
Kaju regulésana
1x17 mm

|8 mm Pakuotés nuémimas
1 x15mm
f‘// Laikikliy nuémimas
2x 17 mm
1x14 mm
Kojeliy reguliavimas
1x17 mm

! BISTAMI

! PAVOJUS

Turpmak minéta procediira javeic vismaz 2 personam.

Sig procediirg turi atlikti maZiausiai 2 Zmonés.

Iesainojuma materialu uzglabajiet turpmakai izmantosanai vai
likvid&jiet atbilstosi spéka esosajiem noteikumiem. Katra gadijuma,
ieteicams to uzglabat visa iekartas garantijas laika perioda.
Parliecinieties, vai iesainojumam parvadasanas laika
nav radusies bojajumi vai traucéjumi; ja ir, sazinieties ar
pilnvarotu tehnisko dienestu vai dileri.

1. Nonemiet parsegu A.

2. Nonemiet kartonu.

3. Nonemiet iekartas iesainojumu. Iznemiet iekartas

komplekta ieklautos piederumus un/vai materialu.

/!\ BISTAMI

Pakavimo medziagas pasilikite arba iSmeskite, laikydamiesi
galiojandiy reikalavimy. Bet kuriuo atveju, rekomenduojame jas
pasilikti iki tol, kol pasibaigs masinos garantija.

Isitikinkite, ar siuntimo metu pakuoté nebuvo apgadinta;
jei taip yra, nedelsiant susisiekite su jgaliotu techninio
aptarnavimo centru arba savo prekybos agentu.

1. Nuimkite dangtelj A.
2. Nuimkite kartonine déze.

3. Nuimkite jrenginio jpakavimo danga. ISimkite su jrenginiu
pateiktus priedus ir / arba medziagas.

! PAVOJUS

Ja parsitisanas laika iekartai radusies bojajumi, neméginiet
to iedarbinat un sazinieties ar pilnvarotu tehnisko dienestu vai
dileri.

Jei po pristatymo prietaisas atrodo sugadintas, nebandykite jo
jungti ir susisiekite su jgaliotu techninio aptarnavimo centru
arba su agentu.

COROB D410x
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4. Izpemiet abus kronsteinus C, kas nostiprina iekartu uz | 4-

paliktna pamatnes.

5. Paceliet iekartas vienu pusi ta, lai otra persona varétu | S-

nonemt paligsiju D no priekSpuses.

6. Nostipriniet iepakojuma parsegu A paliktna prieképusé un | 6-

novietojiet abas, iepakojuma ieprieks atrastas iekartas B
plaksnes uz leju; péc tam satveriet iekartu pie malam un
noceliet to uz zemes, bidot uz parsega.

7. Nolaidiet kajas, lai iegltu iekartai piemérotu limeni un | 7-

parbaudiet, vai abi prieksgjie riteni nav atbalstiti.

Nuimkite prie padéklo pagrindo jrenginj tvirtinancius
laikiklius C.

Irenginj Siek tiek pakelkite, kad priekyje esantj skersinj D
antras asmuo galéty, istraukti.

Priekinj pakuotés dangtj A pritvirtinkite prie padéklo ir
uzdékite dvi pakuotéje esancias, jrenginiui slysti skirtas
plokstes B; tada paimkite jrenginj uz jo Sony ir dangdiu ji
nustumkite ant Zemés.

Nuleiskite atramines kojeles ir jrenginj sulygiuokite;
patikrinkite, ar priekiniai ratukai nesiremia.

Ja iekarta jaiesaipo no jauna, veiciet izsainoanas darbibas | Norédami i naujo supakuoti prietaisa, laikykités iSpakavimo
atbilsto$i noradijumiem pret&ja seciba. Originalo iesainojumu | instrukcijy atvirkstine eiles tvarka. Rekomenduojame originalias
ieteicams izmantot ikreiz, kad iekarta japarvieto vai japarsita. | Pakuotes naudoti kiekviena karta, prireikus renginj perkelti

-19 -
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4.2.1 Nodrosinatie standarta materiali

Péc iekartas izsainoSanas parliecinieties, vai ir piegadati $adi
elementi:

4.2.1 Standartiniy medziagy tiekimas

ISpakave prietaisa, jsitikinkite, kad komplekte yra Sie elementai:

10

Stravas padeves kabelis.

Datora barosanas kabeli.

USB kabelis.

Aprikojuma riku programmatiras standarta kompaktdisks.
Panela kabeli.

o vk LN

Lietotaja rokasgramata un produkta dokumentacija.
Rezerves dalas.

Tikai perforatoriem:

8. T atslega.

9. Instruments perforatora nonemsanai.
10. Manuali uzliekams vacins.

Atkariba no pasitijuma veidlapa noraditajam opcijam var bt
ieklauta ari:

e \Vadibas programmatira.
o Iekarta uzstadami piederumi.

Parliecinieties, vai iesainojuma atrodas visi iepriekS minétie
priekSmeti; pretéja gadijuma sazinieties ar razotaju.

-21 -

Elektros maitinimo laidas.

Kompiuterio maitinimo laidai.

USB laidas.

Standartinis programineés jrangos CD diskas.
Skydy verzliaraktis.

Naudotojo instrukcija ir gaminio dokumentacija.

Nou bk wbhe

Atsargines dalys.

Tik su perforatoriumi:

8. T
formos verzliaraktis.

9. Skylmusio nuémimo jrankis.
10. Rankinis kaistis.

Priklausomai nuo pirkimo uzsakyme nurodyty pasirinkimy, |
komplekta taip pat gali jeiti:

e Programiné valdymo jranga.
e [ jrengini montuojami priedai.

Isitikinkite, ar | komplektg jeina visi, auksciau
elementai; jei taip nebity, susisiekite su gamintoju.

iSvardyti

COROB D410x



4.3 Uzglabasana

Iekarta jauzglaba dro$a vidé ar piemérotu temperatliru un
mitruma limeni, ka ari nodrosinatai ar aizsardzibu pret putekliem.
4.4 Likvidésana un parstrade

So aprikojumu nedrikst likvidét kopa ar
municipalajiem atkritumiem. Savaciet to atseviski.

neskirotiem

Saskana ar WEEE direktivu (Waste Electrical and Electronic
Equipment) par elektrisko un elektronisko iekartu atkritumiem
savaksana, apstrade, atjaunosana un videi draudziga likvidéSana
javeic saskana ar katras direktivas istenotajas ES dalibvalsts
vietéjiem pasakumiem.

Saskirojiet iekartu veidojosSas dalas atbilstosi materidliem

(pieméram, plastmasa un dzelzs).

Attieciba uz tvertnés palikuso krasvielu, iekartas
komponentiem, kuri ir visvairak notraipiti ar
krasvielu, un iekarta izmantotajiem produktiem,
kam nepiecieSamas ipasas likvidacijas procediras,
ievérojiet vieté€jos noteikumus par atkritumu
likvidaciju.

o i

=

4.3 Laikymas

Irenginj sandéliuokite saugioje ir apsaugotoje aplinkoje, su tinkama
temperatira ir drégnumo laipsniu, apsaugotoje nuo dulkiy.

4.4 ISmetimas ir perdirbimas

Sios jrangos negalima idmesti kartu su kitomis, buitines
paskirties atliekomis. Jo atliekas Salinkite atskirai.

Pagal WEEE Elektros ir elektroninés jrangos (Waste Electrical
and Electronic Equipment) atlieky direktyva, surinkimas,
apdorojimas, utilizavimas ir aplinkai tinkamas iSmetimas bus
atliekamas laikantis kiekvienos ES valstybés nares jgyvendintos
direktyvos nacionaliniy, priemoniy.

Atskirkite masinos dalis pagal jvairias medziagas, is$ kuriy jie yra
pagaminti (i plastiko, gelezies ir kt).

Dél likusiy skardinése daZikliy, skirty jrenginio
komponentams, kurie labiausiai sutersti dazikliais,
ir jei gaminys buvo naudojamas jrenginyje, kuriai
bltinos specialios atlieky apdorojimo procediiros, jas
Salindami laikykités vietiniy taisykliy.

N\
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5 DARBA UZSAKSANA

5.1 Visparigi bridinajumi

Par §im darbibam atbildigajam personalam ir
jaizmanto individualie aizsarglidzekl|i.

O

! BISTAMI

5 IRENGINIO PALEIDIMAS

5.1 Bendrieji ispéjimai

Uz Sias operacijas atsakingi darbuotojai privalo
déveti Sias asmeninés apsaugos priemones.

O

! PAVOJUS

SIM APRIKOJUMAM JABUT IEZEMETAM. Pirms
pievienot iekartu, parbaudiet elektroapgades sistémas
iezeméejumu.
Iekartas baroSanas nodrosinasanai
pagarinatajkabelus.

neizmantojiet

Datoram un citam iericém, kas pievienotas iekartai, izmantojot
sérijas liniju, vai savienotas ar datoru, janodrosina stravas
padeve no ekvipotencidla baroSanas tikla vai ari no papildu
kontaktligzdas (péc izvéles).

Nepievienojiet papildu kontaktligzdai dazadus aprikojumus,
datorus, etikesu printeri vai kalibréSanas skalu.
Neizmantojiet sadalitdjus citu aprikojumu pievienosanai pie
tas pasas ligzdas, kas nodrosina iekartas barosanu.

SI IRANGA TURI BUTI IZEMINTA. Prie prijungdami
irenginj, patikrinkite maitinimo Saltinio sistemos
izeminima.

Negalima maitinti negalima naudoti jokiy ilgintuvy.

Kompiuteris ir kiti prie jrenginio ar pacio kompiuterio
nuosekliuoju prievadu prijungti prietaisai turi bati maitinami
iS tokj patj potencialg turincio elektros tinklo arba, jei yra, is
pagalbiniy lizdy (fakultatyvas).

Prie pagalbiniy lizdy nejunkite skirtingy nei kompiuteris
prietaisy, kaip pvz., etikeliy spausdintuvas ar kalibravimo
skaleés.

Nenaudokite daugiasakiy lizdy kitai jrangai jungti prie to
paties lizdo kaip ir jrenginys.

! BRIDINAJUMS

! ISPEJIMAS

Iekartas barosanu nedrikst nodrosinat no stravas avota, kura
specifikacijas atskiras no identifikacijas plaksnité noraditajam.
P&c kontaktdaksas atvienosanas iekarta tiek izoléta no stravas
padeves linijas, tapéc ta jauzstada viegli pieejamas elektrotikla
kontaktligzdas tuvuma.

Stravas padevei aprikojumam (pieméram, datoram),
kas pievienots iekartai, izmantojot serialo portu, ir jabut
ekvipotencialam (ar vienu zemé&juma piekluves punktu), jo
potenciala atskiribas izraisa traucéjumus un/vai serialo portu
bojajumus.

Nebandykite jrenginio prijungti prie Saltinio, kurio specifikacijos
skiriasi nuo nurodyty identifikacinéje ploksteléje.

Irenginys yra atjungtas nuo maitinimo Saltinio linijos, kai
maitinimo laidas yra atjungtas; todél jis turety bati pastatytas
Salia lengvai prieinamo elektros tinklo lizdo.

Irenginio maitinimo Saltinis, prijungtas prie jrenginio per
nuoseklyjj prievada, yra tokio paties potencialo kaip ir
kompiuteris (su viena jungtimi jZeminimui), nes potencialy
skirtumai sukelia trikdZius ir / arba gali sugadinti nuosekliuosius
prievadus.

5.2 Vadibas dators

Izsmidzinataja vadiba ir uzticéta datoram.

5.2 Valdymo kompiuteris

Dozatorius yra valdomas kompiuteriu.

Pilna iekartas uzstadisana, tostarp datora pievienosana, vadibas
programmatdras instalésana un sistémas konfigurésana, javeic
specializétam apkopes tehnikim.

Prietaisq sumontuoti, jskaitant kompiuterio prijungimo, valdymo
programinés jrangos jdiegimo ir sistemos konfiguravimo darbus,
turi atlikti kvalifikuotas technikas.
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5.3 Vadibas ierices un savienojumi

Visparéja iekartas tiriSana

Drosinataju nodalijums - drosinataju vértiba ir redzama
tehnisko specifikaciju tabula (8.1 nodala).

Galvenais spraudkontakts

Papildu kontaktligzdas (opcionali) - Elektroenerdijas
piegadei datoram un citam iericém (kalibréSanas svari vai
etikesu printeri).

RS232 serialais ports - savienoSanai ar vadibas datoru.
USB serialais ports - savienosanai ar vadibas datoru.

Linijas izslégsanas poga ar ieslégsanas lampinu - lai
partrauktu iekartas funkcijas, to neizslédzot. Ta ari lauj
atvert un aizvért automatisko vacinu sprauslu mezgla
tirisanai.

Plaukta parvietosanas pogas (divu roku darbibai).

(Y

e

N

]
()]
L@
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5.3 Valdikliai ir jungtys

Pagrindinis masinos jungiklis

Saugikliy skyrius - saugikliy vertes yra pateiktos techniniy
specifikacijy lenteléje (8.1 skyrius).

Pagrindinis maitinimo kistukas

Pagalbiniai lizdai (fakultatyvds) - elektros maitinimo

Saltinis, skirtas kompiuterio ir kitos jrangos (kalibravimo
skalés ar etikeciy spausdintuvo) maitinimui.

Nuoseklusis prievadas RS232 - skirtas prisijungti prie
valdymo kompiuterio.

Nuoseklusis USB prievadas - skirtas prisijungti prie
valdymo kompiuterio.

Autonominis mygtukas (off-line) su lempute ON
(TJUNGTA) - skirtas pertraukti prietaiso veikima jo neiSjungiant.
Taipogi, ji naudojant galima atidaryti ir uzdaryti automatinj
antgaliy skyriaus dangtelj. kai norima $j skyriy iSvalyti.

Lentynos valdymo mygtukai (dvirankis valdymo prietaisas).




5.4 Elektriskais savienojums un ieslégsana

@ Ja ieslégsanas lampina neieslédzas, parliecinieties, vai nav
nospiesta avarijas apturésanas poga (3.6 nodala). Ja neieslédzas
dators un monitors, parbaudiet, vai stravas kabelis ir pienacigi
pieslégts stravas kontaktligzdai un, vai ir ieslégti sledzi.

Kad programmatidra ir palaista, ta operatoram
[, piedava vairakus procediras pieprasijumus, tostarp
inicializaciju (5.6 nodala). ST darbiba ir stingri saistita
ar izmantotas parvaldibas programmatdiras veidu.

5.4 Elektros sujungimas ir jjungimas

@ Jei signaliné lemputé ,ON" neuZsidega, patikrinkite, ar
nenuspaustas avarinis mygtukas (3.6 skyrius). Jei kompiuteris
ir monitorius nejsijungia, patikrinkite ar maitinimo laidai yra
tinkamai prijungti prie maitinimo lizdy, o jungikliai yra jjungti.

Paleidus programine jranga, operatoriui pateikiama
[, serija procediry, kurias jis turi atlikti, jskaitant paleidimg
me= (5.6 skyrius). Si operacija yra isskirtinai susijusi su

naudojamu programinés jrangos valdymo tipu.

2
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5.5 Iekartas stavoklis
IeslégSanas lampinas statuss norada iekartas stavokli:
Ieslégsanas

Iekartas
stavoklis

lampinas
statuss

Izslegta Izslegta Iekarta ir izsleégta.

Iekartas funkcijas ir partrauktas, un
no datora nakosas komandas tiek
atteiktas.

Lénam mirgo | 1. Iinija izslégta

Iekarta ir ieslégta un gatava sanemt

Ieslégta Linija ieslégta
9 ingat 9 komandas no datora.
Vaks atvérts, iekartas funkcijas ir
Atri mirgo 2. linija izslégta | partrauktas, un no datora nakosas

komandas tiek atteiktas.
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5.5 Irenginio buklés
Lemputés ON JUNGTA bisena rodo masinos bukle:

Irenginio
buklé

Lemputés

ON buklé

ISjungta ISjungta Irenginys yra iSjungtas.
Aut ini
T . qnom|n|s Prietaiso funkcijos yra nutrauktos ir
Létai mirksi off-line . . s
.. kompiuterio komandos neveikia.
rezimas 1
. ngi jjungtas i st
Tiungta Yra rydys Irenginys yra jjungtas ir paruostas

kompiuterio komandoms.

Autonominis
off-line
rezimas 2

Dangtelis yra atidarytas, jrenginio
funkcijos yra nutrauktos ir
kompiuterio komandos neveikia.

Greitai mirksi
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5.6 Inicializacija
INICIALIZACIJA ir sagatavo3anas posms, kas javeic péc
iekartas ieslégsanas.

@ Gadijuma, ja tiek izslégts dators un péc tam no jauna
ieslégts, inicializacija, pat tad, ja to pieprasa programmatura,
nav obligati nepieciesama, un tiek veikta vai ne tikai péc
operatora ieskatiem.

! BISTAMI

5.6 Paleidimas

PALEIDIMAS yra parengiamasis etapas, kuris turi bdati

atliekamas, kai jrenginys yra jjungiamas.
@ Jei kompiuteris yra pakartotinai isjungiamas ir

jjungiamas, paleidimas, net jei programiné jranga to reikalauja,
yra nebdtinas, tai gali nuspresti operatorius.

! PAVOJUS

Ja automatiskais vacins ir atvérts, inicializacija neizraisa ta
automatisku slégsanu.

Ja automatiskais plaukts atrodas noteikta augstuma, tas tiek
pilniba nolaists.

Jei automatinis dangtelis yra atidarytas, paleidimo proceso
metu jis yra automatiskai uzdaromas.

Jei automatiné lentyna yra nustatyta | tam tikrg aukstj, ji bus
visiSkai nuleista.

Iekartas inicializacija javeic ari S$ados gadijumos:
e Darba mainas sakuma, pat tad, ja dikstaves laika tiek
izslégts tikai dators.

e Lai nosatitu jaunus darbibas parametrus, ko nosaka vadibas
programmatara.

e PE&c avarijas apturésanas (3.6 nodala).

Lai iegltu plasaku informaciju par inicializacijas funkciju, skatiet
programmaturas lietotaja rokasgramatu.

P&c tam noteikta laika sdkas krasvielas maisiSsanas process.

5.7 Linijas izslégSanas pogas izmantosana

Nospiezot linijas izslégSsanas pogu, tiek partrauktas visas
iekartas funkcijas; atri mirgo ieslégsanas lampina, lai noraditu,
ka iekarta ir ieslégta, bet visas funkcijas ir blokétas. Sados
apstaklos tiek atteiktas visas, no datora nakosas komandas.

Nospiest
linij Sakum - . Ieslégsan
_' |]_asv a_ - a.' Beigu stavoklis e e'gsa as
izslegsanas stavoklis lampina
pogu...
1. linija izslégta -
Linija - 1inua zstegta o
ieslaata iekartas funkcijas Lénam mirgo
9 blokétas
linija ieslégta -
...vienu mirkli | 1 Iinija iinfja leslegta )
izslaata iekartas funkcijas Ieslégta
9 atiestatitas
2 finija 2 linija izslagta Atri mirgo
izslégta J 9 9
Linija 2 linija izslégta -
ieslégta automatiskais vacins | -, .
= Atri mirgo
1 linija atveras, iekartas
- izslégta funkcijas tiek bloketas
...uz dazam
sekundém Linija ieslégta -
. automatiskais vacins
2 linija . L= _
izslaata aizveras, iekartas Ieslegta
9 funkcijas tiek
atiestatitas

Stavokli - 1. linija izslégta vai 2. linija izslégta - atgriezas uz -
linija ieslégta - tllit péc programmatiiras nosititas atiestatisanas.

Iekartai jabut stavokli - 1. linija ieslégta - lai piepilditu tvertnes
(6.5 nodala) un stavokli — 2. linija izslégta - lai veiktu tehniskas
apkopes darbus, kuriem nepiecieSama automatiska vacina
atvérsana (7 nodala).

/!\ BRIDINAJUMS

Ja linijas izslégSsanas poga tiek nospiesta maisijuma
dispensésanas laika, dispensésana tiek partraukta. Péc
iekartas normalas darbibas atjaunosSanas ieprieks partraukto
formulas dispenséSanu NEVAR turpinat.

P&c iekartas funkciju partrauks$anas var veikt tvertnes uzpildisanu.

COROB D410x

Be to, jrenginio paleidimo procesas turi bati atliekamas ir Siais

atvejais:

e Kiekvienos darbo pamainos pradzioje, net jei jo nenaudojimo
metu buvo iSjungtas tik kompiuteris.

e Norint nusiysti
parametrus.

naujus, programinés jrangos nustatytus

e Po avarinio sustabdymo (3.6 skyrius).

Daugiau informacijos apie paleidimo funkcija galite rasti
programinés jrangos naudojimo vadove.

Tada prasideda, nustatytg laikg trunkantis, dazikliy maiSymo procesas.

5.7 Autonominio mygtuko off-line naudojimas

Paspaudus autonominj mygtuka, visos masinos funkcijos yra
nutraukiamos; jjungimo lempité ,on™ mirksi, nurodydama, kad
irenginys yra jjungtas, taciau jo funkcijos neveikia (off-line 1
arba off-line 2 rezimas). Tokiomis aplinkybémis kompiuterio
komandos neveikia.

Paspauskite o : o
mygtuka off- Pradine Galutiné busena Signaline
: b g busena lemputé ON
line...
Yra rysys .off-||r'1e ! ry5|0.n.era " | Letai mirksi
irenginys neveikia
on-line - jrenginio
...trumpai off-line 1 funkcijos buvo Dega
atstatytos
off-line 2 off-line 2 Greitai mirksi
Yra rydys off-line 2 r.ezimas -
automatinis dangtelis N
; . . Greitai mirksi
. atsidaro, jrenginio
off-line 1 . L
funkcijos neveikia
...kelias
sekundes on-line autonominis
rezimas -
off-line 2 automatinis dangtelis | Dega
uzsidaro, jrenginio
funkcijos atstatytos

Taip pat, i$ off-line 1 ar off-line 2 rezimy galima grjzti | ,on-
line" (yra rySys) rezima, programinés jrangos pagalba nusiuntus
~Reset" (Atstatymas) komanda.

Irenginys turi bati nustatytas | off-line 1 rezima, kai norima
pripildyti bakelius (6.5 skyrius); | off-line 2, kai reikia atlikti
technine priezilrg, atidarius automatinj dangtelj (7 skyrius).

! ISPEJIMAS

Spusteléjus autonominio rezimo ,off-line® mygtuka tam tikro
misinio dozavimo metu, dozavimas bus sustabdytas. Irenginio
funkcijas i$ naujo atstacius, testi nutrauktg tam tikro misinio
dozavima NEBUS IMANOMA.

Nutraukus jrenginio funkcijas, galima pripildyti bakelius.
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5.8 Izslegsana

/!\ BRIDINAJUMS

5.8 ISjungimas

/!\ ISPEJIMAS

IETEICAMS NEKAD NEIZSLEGT IEKARTU, pat, ja ar to
netiek veikta uznémeé€jdarbiba, jo automatiskas, regularas
funkcijas palidz krasvielu saglabat neskartu un homogénu.

Ja ir svarigi izslégt iekartu, neizslédziet to uz ilgaku laiku. Ja

iekarta netiek izmantota, péc nepiecieSamibas izslédziet tikai
datoru.

REKOMENDUOJAME IRENGINIO NIEKADA NEISJUNGTI,
netgi pabaigus darbo dieng, nes automatinés, pagal laika

reguliuojamos funkcijos saugo ir padeda iSlaikyti dazikliy
tolyguma.

Jei prireikty jrenginj iSjungti, nepalikite jo iSjungto ilgam laikui.
Jei jrenginys yra nenaudojamas, iSjunkite tik kompiuteri.

@ Dikstaves laika, k& ari maisiSanas cikla laika iekarta

patere Joti nelielu stravas daudzumu.

@ Nenaudojamas ir maisymo ciklo metu jrenginys naudoja
labai nedaug energijos.

1 2

4 )

==
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6 DISPENSERA IZMANTOSANA

6 DOZATORIAUS NAUDOJIMAS

6.1 Visparigi bridinajumi

Par Sim darbibam atbildigajam
personalam ir jaizmanto individualie
aizsarglidzekli.

0200

! BISTAMI

6.1 Bendrieji jspéjimai

Uz Sias operacijas atsakingi
darbuotojai  privalo dévéti Sias
asmeninés apsaugos priemones.

0200

! PAVOJUS

Iekarta ir jaapkalpo vienam operatoram. Tuvéja zona nedrikst
atrasties nepilnvarotas personas, kas varétu pietuvoties
iekartai vai pieskarties tas dalam.

Iekartu stingri aizliegts izmantot bez aizsargiem vai ar
deaktivizétam, sallizusam un nonemtam iekartas drosibas

Nekada gadijuma nelieciet rokas dispensésanas zona iekartas
darbibas laika, iznemot kannu iekrausanas un izkrausanas
laika.

Neparsniedziet svara ierobezojumus, kas noraditi spéka
esosajos noteikumos (20 kg sievietém, 25 kg virieSiem).

6.2 Darba dienas sakuma

Katras mainas sakuma veiciet $adus uzdevumus:

e Parbaudiet sprauslu mezgla tiribas stavokli.

e (Ar skidinataju mitrinataju vai bez mitrinataja) Parbaudiet

stkla tiribas un piesatinagjuma stavokli; ja nepiecieSams,
piesiiciniet to, izmantojiet atbilstosu skidrumu (sSkidruma
izvéle ir atkariga no krasu ipasibam, un tas jadara razotajam,
kura razojumi tiek izmantoti).

(Ar udens mitrinataju) Parbaudiet, vai Gdens limenis pudelé
nav zemaks par minimalo.

Veiciet sistémas inicializacijas un atgaisosanas procediru.

6.3 Iekartas darbinasana

Operatoram

tiek noradits iekartu darbinat ar vadibas

programmatiras palidzibu, kas parada izpildamos noradijumus
un iekartas veiktas darbibas.

e (Dreékintuvas

Irenginj gali naudoti tik vienas operatorius. Salia irenginio
neturi bati pasaliniy, kurie galéty pasiekti arba paliesti
“renginio dalis jam veikiant.

Grieztai draudZiama jrenginj naudoti be apsaugy arba jas
iSjungus, joms sugedus arba jas nuémus. Skydai visada turi
biti sandariai uzdaryti.

ISskyrus skardiniy padéjimui ar nuémimui, dél jokios kitos
priezasties nekiskite ranky | dozavimo zona.

Nevirsykite galiojanciy taisykliy nustatyty svorio apribojimy
(20/44 Ib kg moterims, 25 kg/55 |Ib vyrams).

6.2 Pries pradédami darba

Kiekvienos darbo pamainos pradzioje, atlikite sekancias operacijas:
e Patikrinkite, ar antgaliy skyrius yra Svarus.

dazZikliams tirpiklio pagrindu arba be
drékintuvo) Patikrinkite kempinés Svarg ir drégnuma; jei
ja reikia papildomai sudrékinti, naudokite tam skirtg skystj
(skystj reikia rinktis pagal daziklio rGsj ir tai turi atlikti
naudojamo produkto gamintojas).

(Drékintuvas dazikliams vandens pagrindu) Patikrinkite ar
vanduo butelyje nenukrito zemiau minimalaus lygio.

Sistema paleiskite ir atlikite iSvalymo procedira.

6.3 Prietaiso valdymas

Operatoriui jrenginj padeda valdyti programiné valdymo jranga,

kuri

parodo atliekamas instrukcijas ir jrenginio atliekamus

veiksmus.

Darbibas Péc izvéles Ats. Valdymo etapai Irenginio versijos
Izvélieties, izmantojot Programinéje valdymo
vadibas programmatiiru irangoje atlikite atitinkamas
(produkta, formulas un parinktis (produkta, misinj
tvertnes lieluma izveli). ir skardinés dydj).

ar manualo plauktu 6.3.1 nod. rankiniu badu valdoma 6.3.1 sk
Ievietojiet tvertni iekarta ar pusautomatisko I irenginj jdékite skardine lentyna

6.3.2 nod

un pielagojiet plaukta plauktu - ' ir sureguliuokite lentynos pusiau automatiné 6.3.2 sk
augstumu. ar automatisko aukstij. lentyna " ’

plauktu 6.3.3 nod. automatiné lentyna 6.3.3 sk.
Noregulé&jiet tvertnes poziciju ar kannu centrésanas ¢ 5 4 ooq. Sureguliuokite skardines naudojant skardiniy 6.3.4 sk.
attieciba uz dispensésanas ierici padétj dozavimo centro centravimo jtaisg
mezglu. ar B.H.L. |azeri 6.3.4 nod. atzvilgiu. su B.H.L. lazeriu 6.3.4 sk.

Skardinés dangtelyje

Velaet_t\_l_ertnes _vak_a_ ar perforatoru 6.3.5 nod. pramuskite skyle naudodami perforatoriy ~ 6.3.5 sk.
perforaciju (opcionali). (fakultatyvus).
Izmantojot programmatiiru, :?:é::;%ij:v'i::gn::;n. 6.3.6 sk.
ievadiet formulas 6.3.6 nod. ! t

dispensésanas komandu.

Péc dispensé&sanas
pabeigsanas, nonemiet
tvertni un parejiet pie
nakama dispensésanas
procesa.
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Baige dozavima, iSimkite
skardine ir teskite maiSsyma
su kita spalva.
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6.3.1 Kannas iekrausana — manualais plaukts 6.3.1 Skardinés pastatymas - Rankiniu budu
valdoma lentyna

O [OOOCO0O0O00OO0O

[eXeXelelefeogeoxe]

\

1. Atblokéjiet plauktu, pavelkot rokturi uz aru. 1. Lentyna atblokuokite, iStraukdami rankenéle i iSore.
2. Paceliet vai nolaidiet plauktu, noregul€jot augstumu | 2. Lentyng nuleiskite arba pakelkite, aukstj nustatykite pagal
atkariba no izmantojamas tvertnes izmériem. naudojamos skardinés dydi.
3. Atlaidiet rokturi, lai noblokétu plauktu vélamaja pozicija. 3. Nustate lentyna | norima aukstj, rankenéle paleiskite.
4. Novietojiet tvertni uz plaukta, parliecinoties, vai | 4. Pastatykite skardine ant lentynos taip, kad fotoelementas
fotoelements A ir aizklats. A bty uzdengtas.
6.3.2 Kannas iekrausana —pusautomatiskais 6.3.2 Skardinés pastatymas - Pusiau automatineé
plaukts lentyna
%ﬁ\
\ ﬁ\

\ T

'\

l
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Izraisa plaukta pacelSanos, to nospiezot
reizé ar drosibas pogu, un tdlitéju plaukta

Paspaudus $j mygtukg kartu su apsauginiu

M Y _ ) Lentynos tuku, lent kyla, tleidus, ji is
Plaukta apstadinasanu, to atlaizot. Ja ta netiek .y. myguiu enwyna.l via .0 atieidus .JI >
v . = s pakélimo kart automatiskai sustoja. Jy neatleidus,
pacelsana atlaista, plaukts apstajas automatiski . . . X
o X mygtukas lentyna automatiskai sustoja, kai ant jos
ar fotoelementa palidzibu, tvertnei astatytg skardine aptinka fotoelementas
atbalstoties uz ta. P via € ap '
Plaukta Izraisa plaukta nolaiSanos, nospiezot to Lentynos Paspaudus $j mygtukg kartu su apsauginiu
. reizé ar droSibas pogu, un talitéju plaukta nuleidimo mygtuku, lentyna leidziasi, o atleidus, ji i$
nolaiSana o= e v .
apstadinasanu, to atlaizot. mygtukas kart automatiskai sustoja.
M iy LeidZia lentynai Kkilti ba leistis, Kkai
Lauj pildit plaukta pacelSanas un nolaiSanas Lentynos eidza yhal it arba leistis @
Plaukta - . o N o geas yra nuspaudzZiamas kartu su lentynos
. o . kustibu, to nospiezot reizé ar pacelSanas judéjimo - o .
iespéjosanas ) Ly N . pakélimo arba nuleidimo mygtukais arba,
o vai nolaiSanas pogu, un talitéju plaukta apsauginis . o
drosiba D =x -y automatiskai sustabdo lentynos judeéjima,
apstadinasanu, to atlaizot. mygtukas

kai yra atleidZiamas.

@ Pusautomatiskais plaukts ir aprikots ar apakséjo drosibas
plaksni (3.5 nodala), lai novérstu trieciena risku. DrosSibas
plaksne nostrada, izraisot plaukta apstasanos, pat tad, ja tam
nejausi pieskaras operators.

1. Novietojiet kannu uz plaukta. Nospiediet un turiet nospiestas
pogas “drosiba un pacelsana”, lai paceltu plauktu, kas
apstajas, kad kanna ir novietota pareizi.

2. JanepiecieSsams plauktu nolaist, izmantojiet pogas “drosiba
un nolaisana”.

6.3.3 Kannas iekrausana - automatiskais plaukts

@ Iekarta ir aprikota ar divam drosibas plaksném (3.5
nodala), lai noverstu trieciena risku. Drosibas plaksnes nostrada,
izraisot plaukta apstasanos, pat tad, ja tam nejausi pieskaras
operators.

1. Novietojiet kannu uz plaukta.

Vadibas programmatura vada automatisko plauktu, parbauda,
vai kanna ir novietota, un, vai atbilst atlasitajai dispensésanai,
izmantojot vadibas programmatiras formulu.

Sadas kontroles tiek veiktas, ari izmantojot fotoelementu,
kas novietots zem sprauslu mezgla. Kad kanna ir novietota uz
plaukta, nostrada fotoelements un plaukts automatiski apstajas.

Péc kannas novietoSsanas vadibas programmatira zino par
klidu, ja uz plaukta nav kannas vai ari ta ir lielaka vai mazaka
neka atlasita dispensésanai.

COROB D410x

@ Siekiant iSvengti prispaudimo rizikos, pusiau automatiné
lentyna yra jrengta su apatine apsaugine plokstele (3.5 skyrius).
Operatoriui jg netycia palietus, apsauginé ploksStelé lentyng
sustabdo.

1. Padékite skardine ant lentynos pavirSiaus. Paspauskite
~apsauginj ir pakélimo™ mygtukus ir juos laikykite
nuspaude, kad pakeltuméte lentyng, kuri sustos, kai bus
nustatyta teisinga skardinés padétis.

2. Jei reikia lentyng nuleisti,
nuleidimomygtukus”.

naudokite ,apsauginj ir

6.3.3 Skardinés pastatymas - automatiné lentyna

@ Siekiant iSvengti prispaudimo rizikos, jrenginyje yra
jrengtos dvi apsauginés plokstelés (3.5 skyrius). Operatoriui
netycia palietus apsaugines ploksteles, jos lentynos judéjimag
sustabdo.

1. Padékite skardine ant lentynos pavirsiaus.

Automatinés lentynos judéjimas yra valdomas naudojant
programine valdymo jrangq, kuri tikrina, ar skardiné yra ir, ar
esama skardiné atitinka dozavimui programine valdymo jranga
parinktg misinj.

Siuos patikrinimus atlieka ir Zemiau antgaliy skyriaus esantis
fotoelementas. Kai ant lentynos pastatyta skardine aptinka
fotoelementas, lentyna yra automatiskai sustabdoma.

Ant lentynos padejus skardine, programiné valdymo jranga
pranes, jei skardinés néra arba, jei skardiné neatitinka dozavimui
pasirinktos skardinés, yra per didelé arba per maza.
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6.3.4 Kannu centrésanas ierices un Bung Hole

Locator izmantosana

6.3.4 Skardinés centravimo jtaiso ir Bung Hole
Locator lazerio naudojimas

\u

Ar kannu centrésanas iericém

Novietojiet kannu atbilstosa diametra centréSanas gredzena.

Ar Bung Hole Locator

1. Péc kannas ievietoSanas t3, lai ta aizklatu fotoelementu A,

ieslégsies lazera starojums.

2. Novietojiet kannu ta, lai atvere uz vaka tiktu centréta uz

lazera starojumu.

6.3.5 Kannas perforacija

Su skardiniy centravimo jtaisu

Ant centravimo ziedo pastatykite atitinkamo skersmens skardine.

Su Bung Hole Locator

1. Padéjus skardine tokiu bldu, kad bity uZdengtas

fotoelementas A, sijungs lazerio spinduliai.

2. Pastatykite skardine | tokig padétj, kad dangtelyje esanti

skyluté bity lazerio spinduliy centre.

6.3.5 Skardinés perforacija

1]
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Plaukta
pacelsana

Kad iedegas indikatora lampina, vienlaikus
nospiediet tris pogas, izraisot plaukta
pacel$anos, lai veiktu kannas perforaciju.

Plaukta
nolaisana

Plaukta
iespéjosanas
drosiba

oee

Zala indikatora gaisma liecina, ka iekarta

S\ Perforacijas  ir gatava sakt urbsanu, jo kanna ir pareizi
ﬁ | indikatora novietota, aizklajot fotoelementu.
& lampina Mirgojo$a gaisma norada, ka, urbjot,

radusies kluda.

@ Atcerieties, ka urbSanas darbi javeic, PIRMS uzsakat
dispensésanu ar vadibas programmatiras palidzibu.

1. Kad kanna ir novietota ta, lai aizklatu fotoelementu A (6.3.2
nodala), iedegas indikatora zala gaisma, lai noraditu, ka ir
iesp&jams turpinat urbSanu.

! BRIDINAJUMS

Lentynos
pakélimo
mygtukas

Lentynos
nuleidimo
mygtukas

Perforacijos signalinei lemputei degant,
ir, tuo pacdiu metu nuspaudus visus tris
mygtukus, lentyna pasikels, kad skardinéje
baty galima pramusti skyle.

Lentynos
judéjimo
apsauginis
mygtukas

eoee

Zalia lemputé nurodo, kad jrenginys yra
paruostas skylés skardinéje pramusimo
procedirai, o skardiné yra tinkamoje
padetyje - dengia fotoelementa.

>

Perforacijos

\\. lemputé

— Mirksinti lemputé nurodo, kad skylés
pramusimo proceddros metu buvo aptikta
klaida.

N

A\

@v Isidémékite, skylés pramusimo procedirg reikia atlikti

PRIES programine valdymo jranga nusiunciant dozavimo komanda.

1. Kai skardine yra pastatyta | tokig padetj, kad fotoelementas
A (6.3.2 skyrius) yra dengiamas, uzsidegusi zalia lemputé
nurodo, kad galima atlikti skylés pramusimo procediira.

! ISPEJIMAS

Parliecinieties, vai kannai ir uzlikts vaks.

Isitikinkite, kad skardiné yra su dangteliu.

2. Nospiediet un turiet nospiestas vienlaicigi gan drosibas,
pacelSsanas un nolaiSanas pogas; plaukts Vvél reizi
pacelsies uz augsu, lai pastumtu kannu pret urbja
caurumsiti, péc tam plaukts atgriezas sakotnéja stavokli; ta
nolaiSanas laika iespéjams pogas atlaist.

6.3.6 Dispensésana

Péc dispensésanas komandas vaks automatiski atveras, lai
atbrivotu sprauslu mezglu un iekarta sak piegadat produktus
formula noteiktaja daudzuma un, pabeidzot padevi, vaks
automatiski aizveras.

Dispensésanas sistéma ir atkariga no iekartas versijas.

6.4 Automatiska samaisisana

Maisisana ir regulars process, kas tiek aktivizéts automatiski,
lai produkts tvertnés tiktu uzglabats pareizi un uzturéts ideala,
homogéna dispensésanas stavokli, pateicoties maisiSanas
lapstinu kustibai tvertnés.

Maisisanas ilgumu un intervalu starp tas cikliem var pielagot,
izmantojot konfiguracijas programmatiru un pamatojoties uz
iekarta izmantoto produktu satura.

@ Ieteicams tvertnes turét aizvértas ar atbilstosiem vakiem.
Nelieciet rokas tvertné pat tad, ja taja nav krasvielas.

ST automatiska procesa gaita iekartu joprojam var izmantot;
process tiks apturéts, un atsaksies péc paris sekunzu dikstaves.
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2. Vienu metu paspauskite ir laikykite nuspaude apsauginj,
pakélimo ir nuleidimomygtukus; Kkilsteléjusi | virsy
lentyna skardine prispaus prie perforatoriaus skylmusio ir
gri$ | pradine padétj; lentynai leidZiantis, mygtukus galima
atleisti.

6.3.6 Dozavimas

Ivedus dozavimo komanda, automatinis dangtelis atidaro
antgaliy skyriy ir jrenginys pradeda pilti i$ atitinkamy gaminio
kiekiy sudarytus misSinius; uzbaigus dozavimo operacija,
dangtelis automatiskai uzsidaro.

Dozavimo sistema priklauso nuo jrenginio versijos.

6.4 Automatinis maisymas

Dazikliy maisymas yra pagal laikg kontroliuojamas procesas,
automatiskai jjungiamas tam, kad tinkamai iSmaiSyty daZus
skardinése ir uztikrinty jy spalvinj tolyguma.

Trukme ir intervalg tarp dviejy maisymo cikly galima pritaikyti
individualiems poreikiams, naudojantis programine jranga,
pagal naudojamy gaminiy tipa.

@ Rekomenduojame laikyti skardines uZdarytas atitinkamais
dangteliais; nekisti ranky j bakelj, net kai jame néra jokio daziklio.

Vykstant Siam automatiniam procesui, jrenginys gali bdti
naudojamas; procesas bus sustabdytas ir po keliy jrenginio
nenaudojimo sekundziy vél jsijungs.
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6.5 Tvertnu uzpildisana

1. Nospiediet linijas izslégSanas pogu (5.7 nodala).
2. Atveriet augSéjos parsegus.

3. Nonemiet uzpildamas tvertnes vaku.

@ Sakratiet tvertné manuali ielejamas krasvielas

konteineru. Neizmantojiet automatiskos Seikerus.

4. Parliecinieties, vai pudelu iztukSoSanas sistéma ir pareizi
novietota, péc tam nepiecieSamo krasvielu ielejiet tvertng,
lejot to tieSi uz pudelu iztuksSotaja ta, lai izvairitos no
iz§lakstisanas vai gaisa emulsiju veidosanas krasviela.

! BRIDINAJUMS

6.5 Bakeliy pripildymas

1. Trumpam spustelékite autonominj mygtukg off-line (5.7
skyrius).

2. Atidarykite virsutinius dangtelius.

3. Nuo bakelio, kurig norite pripildyti, nuimkite dangtelj.
@ DaZiklio, kurj pilsite j bakelj, indg rankomis pakratykite.
Nenaudokite automatiniy maisikliy.

4, Isitikinkite, kad butelio iSleidimo sistema yra nustatyta |
tinkama padétj, tuomet | bakg pilkite pasirinktg daziklj, ji
pildami jj tiesiai | anga, kad daziklis nesitaskyty ir | daziklj
nebdty nejmaisyta oro.

! ISPEJIMAS

Lai izvairitos no maisiSanas sistémas ass raditajam krasvielas
Slakatam, ir svarigi, lai, veicot uzpildisanu, jGs NENONEMTU pudelu
iztuk$otaju. Krasvielas limenis NEDRIKST parsniegt maksimalo
limeni, kas ir 5 cm no tvertnes augséjas malas. Krasvielas Slakatas
izraisa shémas stknéSanas ierices nosprostosanos.

Kad dazikliai nesitaskyty per maiSymo sistemos veleng,
svarbu pildant NENUIMTI iSleidimo antgalio. Dazikliy lygis
NETURI virSyti maks. lygio, kuris yra nustatytas 5 cm nuo
virSutinio bakelio krasto. Daziklio taskymas gali uzblokuoti
siurbimo grandinés bloka.

5. Aizveriet tvertni ar atbilstoSo vaku.

Panaciet, lai iekarta no jauna bitu ieslégtas linijas stavokli,
izmantojot linijas izslégsanas pogu (5.7 nodala).

7. Atkartojiet ieprieks§ minétas darbibas, lai uzpilditu citas
tvertnes.

! BRIDINAJUMS

5. Uzdarykite bakg atitinkamu dangteliu.

Irenginiui nustatykite neautonominj ,on-line" rezima,
naudodamiesi autonominiu ,off-line™ mygtuku (5.7 skyrius).

7. Norédami pripildyti kitus bakus, pakartokite auksciau
nurodytus veiksmus.

! ISPEJIMAS

Talak noradits, ka rikoties, ja veiktas nepareizas darbibas, kas
izraisijusas parmérigu tvertnes uzpildisanu ar krasvielu:

e Ja krasa ir izlijusi iekartas iekSpusé, neméginiet to notirit,
bet nekavé€joties izslédziet iekartu un sazinieties ar
pilnvarotu apkopes dienestu.

e Turpretim, ja produkts jau ir izlijis no tvertnes, nekavéjoties
izsledziet iekartu un notiriet ar papiru vai samitrinatu
draninu. Ja iesp&jams, laujiet krasvielai nozit un nonemiet
to ar lapstinu.

e Ja produkts vél nav nokluvis arpus tvertnes, neaizveriet
tvertni ar vaku un nekavéjoties nodrosiniet liekas
krasvielas dispensésanu, lidz sasniegts atbilstoSs limenis.
Pirms aizvért vaku, rpigi notiriet tvertnes augséjo malu ar
papiru vai samitrinatu dranu.

IEKARTAS TIRISANAI NEKAD NELIETOJIET UDENI VAI
TIRISANAS PRODUKTUS UZ SKIDINATAJA BAZES.

Dél netinkamai atlikty veiksmuy, jei bakelis yra perpildomas
dazikliu:

e Arba, jei daziklio pateko | jrenginj, nebandykite jo nuvalyti;
ji iSkart iSjunkite ir susisiekite su jgaliotuoju techninio
aptarnavimo centru.

e Jei, gaminyss iSsiliejo pro bakelio virsy, reikia nedelsiant
iSjungti jrenginj ir daziklj kruopsciai nuvalyti su popieriumi
arba drégnu skuduru. Jei jmanoma, leiskite dazikliui
iSdziGti ir nuvalykite su mentele.

e Jei gaminys neiSsiliejo pro bako virSy, jo neuzdenkite
dangteliu, nupilkite daziklio pertekliy, iki kol jo pripildymo
lygis bus tinkamas. Pries uzdarydami dangtelj, virsutinj
bako krastg kruopsciai nuvalykite popieriumi ar drégnu
skudureéliu.

NIEKADA NENAUDOKITE VANDENS ARBA GAMINIU
TIRPIKLIO PAGRINDU IRENGINIUI VALYTI.

! BISTAMI

! PAVOJUS

ieteicams vienlaicigi uzpildit tikai vienu tvertni.

Nelietot atklatu liesmu vai neizmantot materialu, kas var radit
dzirksteles un izraisit ugunsgreku.

! BRIDINAJUMS

Kai yra naudojami dazikliai, { kuriy sudétj jeina lakiujy
tirpikliy, rekomenduojama kiekvieng bakelj pildyti atskirai,
vienu metu atidarant tik vieng bakelj.

Nenaudokite atviros liepsnos ar medziagy, kurios gali sukelti
kibirkstis ir gaisra.

! ISPEJIMAS

Ja krasvielu limeni tvertnés netiek atjaunoti, var samazinaties
izveidotas krasvielas precizitate vai, vél sliktak, iztuksoties
iekartas tvertnes un dalas.

Nepapildzius dazikliy iki reikalingo lygio, spalva gali bati
iSgaunama netiksliai arba prietaiso bakai ir grandinés gali
iStustéti.

@ Ieteicams tvertnes visu laiku uzturét pilnas, tas bieZi
papildinot.

P&c krasvielas papildindsanas ieteicams maisiSanas process,
izmantojot vadibas programmattras nodrosinatas funkcijas, lai
izvaditu gaisu, kas var but emul€gjies un ieklavies krasviela.

@ Rekomenduojame visada laikyti bakus pilnus ir uZdengtus
dangteliais.

Po dazikliy papildymo, patartina atlikti maiSymo procesa,
naudojant funkcijas, nurodytas programinéje valdymo jrangoje,
kad iSeity oras, kuris galéty bati emulsuotis ir patekti | daziklj.
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6.6 Traucéjumu novérsana

Problema

Nevar ieslégt iekartu.

Celonis

Iekartai nav stravas padeves.

Risinajums
Parbaudiet savienojumus iekartas aizmugure (5.4
nodala).

Galvenais slédzis izslégSanas
pozicija (0O).

Iestatiet galveno slédzi ieslégsanas pozicija (I) (5.4
nodala).

Avarijas poga nospiesta.

Atiestatiet avarijas apturéSanas pogu (3.6 nodala).

Iesp€jams, izdedzis viens vai
vairaki drosinataji.

Drosinataju nodalijuma nomainiet izdeguso
drosinataju (5.3 nodala).

Stravas padeves iericei ir virsstrava.

Pagaidiet dazas minGtes un mé&dginiet restartét
iekartu. Ja problému neizdodas noveérst, sazinieties ar
pilnvarotu tehnisko dienestu.

Bojati elektrosavienojumi.

Sazinieties ar pilnvarotu tehnisko dienestu.

Vadibas programmatura uzrada
sazinas protokola kladu.

Iekarta ir izslégta.

Ieslédziet iekartu (5.4 nodala) un restartéjiet vadibas
programmatdru.

Iekarta atvienota no datora.

Parbaudiet savienojumus iekartas aizmugurée (5.4
nodala).

Nepareizi konfiguréts vai bojats
datora serialais ports vai USB ports.

Izmantojiet konfiguracijas un kalibracijas
programmatiru, lai nodrosinatu pareizu konfiguraciju
portam, kuru izmanto sazinai ar iekartu.

Salabojiet datora serialo portu vai USB portu.

Bojats serialais kabelis.

Nomainiet sazinas kabeli, izmantojot razotaja
originalas rezerves dalas.

Bojats savienojums.

Sazinieties ar pilnvarotu tehnisko dienestu.

Pa dazam sprauslam nak ara
krasa.

Suknu bloka varsts nedarbojas
pareizi.

Vadiet, izmantojot vadibas programmatuiru (6.3
nodala), apméram 100 cc krasvielas dispensesanu
no siiknésanas bloka, kas uzrada So anomaliju.

Ja traucéjums attiecas uz vairakiem kontdriem,
atkartojiet So darbibu katram kontlram, lai atgdtu
dispenséto krasu.

Ja problému neizdodas novérst, sazinieties ar
pilnvarotu tehnisko dienestu.

Perforacijas indikatora lampina
zala krasa.

Operators ir atlaidis vienu no
pogam, partraucot urbsanu.

Neveiksmiga perforacija, jo kanna ir
bez parsega.

Nolaidiet pusautomatisko plauktu (6.3.2 nodala),
lidz kanna vairs neaizsedz fotoelementu, perforacijas
indikators beigs mirgot, ielad€&jiet kannu ar vaku un
atkartojiet darbibu.

Mehaniskas problémas dé|
perforators netiek atgriezts sakuma
stavokli.

GRIESANAS RISKS.

@ _OBLIGATI JAVALKA PRET GRIESANU
IZTURIGI AIZSARGCIMDI.

Satveriet perforacijas bloku un novietojiet to atpakal uz
sakotnéjo poziciju, indikatora lampina beidz mirgot un
atkartojiet attiecigas darbibas. Ja problému neizdodas
novérst, sazinieties ar pilnvarotu tehnisko dienestu.

Léni mirgo ieslégsanas lampina,
un iekarta noraida komandas.

Iekarta atrodas stavokli 1. linija
izslegta.

Parvietojiet iekartu stavokli - linija ieslégta -,
nospiezot pogu “linija izslégta”, vai ari nosutot
atiestatiSanas komandu.

Atri mirgo ieslégsanas lampina,
un iekarta noraida komandas.

Automatiskais vaks ir atvérts, un
iekarta atrodas stavokli — 2. linija
izslégta.

Parvietojiet iekartu stavokli - linija ieslégta -,
nospiezot pogu “linija izslégta”, vai ari nositot
atiestatiSanas komandu.
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6.6 Gedimai

Problema

Irenginys nejsijungia.

Priezastis

Irenginys neprijungtas prie elektros
maitinimo Saltinio.

Sprendimas

Patikrinkite jungtis galinéje masinos puséje (5.4
skyrius).

Pagrindinis jungiklis iSjungtas -
padetyje (O).

Tjunkite pagrindinj jungiklj - padétis (I) (5.4 skyrius).

Avarinis mygtukas nuspaustas.

Atstatykite avarinj mygtukg (3.2 skyrius).

Gali bati perdegusiy saugikliy.

Pakeiskite perdegusius saugiklius saugikliy kameroje
(5.3 skyrius).

Energijos maitinimo elemento
virSsrovis.

Palaukite porg minuciy ir pabandykite jrenginj paleisti
iS naujo. Jei problema kartojasi, kreipkités | jgaliota
techninés pagalbos centra.

Elektros jungtys yra pazeistos.

Kreipkités | jgaliotg techninés pagalbos centra.

Valdymo programiné jranga rodo
rysio protokolo klaida.

Irenginys yra iSjungtas.

Tjunkite jrenginj (5.4 skyrius) ir i$ naujo paleiskite
valdymo programing jranga.

Irenginys yra neprijungtas prie
kompiuterio.

Patikrinkite jungtis galinéje jrenginio puséje (5.4
skyrius).

Kompiuterio nuoseklusis prievadas
arba USB jungtis netinkamai
sukonfigdruoti arba sugadinti.

Naudokite konfiguracijos ir kalibravimo programine
iranga ir jsitikinkite, kad tinkamai sukonfigiravote
jungtj rysiui su jrenginiu.

Sutaisykite nuoseklyjj kompiuterio prievadq arba USB
jungtj.

Nuosekliojo jungimo laidas yra
sugadintas.

Pakeiskite susisiekimo laidg, naudodami originalias
gamintojo dalis.

Sugedes sujungimas.

Kreipkités | jgaliota techninés pagalbos centra.

Pro kai kuriuos antgalius prateka
daziklis.

Siurbimo bloko grandinés voztuvas
veikia netinkamai.

Programine valdymo jranga nusiyskite komanda i$
netinkamai veikiancios siurbimo bloko grandinés
iSleisti (6.3 skyrius) mazdaug 100 cc daZiklio.

Jei trikCiy yra keliose grandinése, pakartokite Sig
procedurg su kiekviena grandine atskirai, kad
susigrazintuméte isleistq daziklj.

Jei problema kartojasi, kreipkités | jgaliota techninés
pagalbos centra.

Operatorius atleido vieng i$
mygtuky, taip sustabdydamas
skylés pramusimo procesa.

Skylutés pramusimas nejvyko,
kadangi skardiné buvo be dangtelio.

Nuleiskite pusiau automatine lentyng (6.3.2 skyrius)
tiek, kad skardiné nedengty fotoelemento, perforacijos
lempute nustos mirkseéti, tada padekite skardine su
dangteliu ir pakartokite visus reikiamus veiksmus.

Zalia perforacijos lemputé mirksi.

Dél mechaninio gedimo,
perforatorius negrjzo j savo pradine
padetj.

ISIPJOVIMO PAVOJUS.

@ PRIVALOMA yu'.lvETI NUO ISIPJOVIMO
APSAUGANCIAS PIRSTINES.

Rankomis paimkite perforatoriy ir ji perkelkite i
pradine padétj, perforacijos lemputé nustos mirkséti,
o tada pakartokite visus reikiamus veiksmus. Jei
problema kartojasi, kreipkités j jgaliota techninés
pagalbos centra.

Ijungimo lemputé ON greitai
mirksi, o jrenginys nevykdo
komandy.

Irenginys yra nustatytas j off-line 1
rezima.

Nustatykite jrenginj | on-line reZzimg, paspausdami
autonominj mygtuka ,off-line®, arba duodami
komanda ,reset" (atstatyti).

Ijungimo lemputé ON greitai
mirksi ir jrenginys nevykdo
komandy.

Automatinis dangtelis yra
atidarytas, o jrenginys yra off-line
2 rezime.

Uzdarykite automatinj dangtelj, o jrenginj nustatykite |
on-line rezima, paspausdami mygtuka ,off-line" arba,
duodami komanda ,reset" (atstatyti).
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7 PARASTA TEHNISKA APKOPE

7 BENDRASIS TECHNINIS APTARNAVIMAS

7.1 Visparigi bridinajumi

Par $im darbibam atbildigajam
personalam ir jaizmanto individualie
aizsarglidzekli.

m BISTAMI

000

7.1 Bendrieji jspéjimai

Uz Sias operacijas atsakingi
darbuotojai  privalo dévéti Sias
asmeninés apsaugos priemones.

000

! PAVOJUS

Pirms apkopes darbibu veikSanas izslédziet iekartu un atslédziet
stravas padeves kabeli no elektrotikla kontaktligzdas.

Iekartas apkopes darbibu veikSanas laika loti iesp&ama
saskare ar krasu produktu. Stingri ievérojiet 3.2 nodala dotos
noradijumus.

Pries atlikdami bet kokig aptarnavimo operacijg, iSjunkite
irenginj ir atjunkite energijos maitinimo laidg nuo elektros lizdo.

Irenginio techninés priezilros metu yra didelis salycio su
daZikliais pavojus; grieztai laikykités 3.2 skyriuje pateikty
nurodymuy.

7.2 Apkopes tabula

/!\ BRIDINAJUMS

7.2 Techninés prieziiros lentelé

! ISPEJIMAS

Noraditais biezums ir aptuvens, jo tas ir atkarigs no krasvielu
veida, vides apstakliem un iekartas izmantosanas biezuma.

Nurodytas procedlry daznumas yra tik apytikslis, nes jis
priklauso nuo dazikliy tipy, aplinkos salygy ir prietaiso
naudojimo daznumo.

Frekvence Daznis
Darbibas Piederumi ' [ .inas 2 reizes o Veiksmai Priedai paleidimo  2kartus/ . .
sakuma /nedéla nepiecieSamibas pradzia savaité L
Inicializ€jiet un v Irenginj uzveskite ir v
izskalojiet iekartu nuvalykite
Sprauslu mezgla v Atgaliy skyriaus v
tirisana valymas
TiriSanas sikla v Kempinés Svaros v
parbaude tikrinimas
Skidinataja drékintuvas
Sikla piesatinajuma | mitrinatajs o . dazikliams
parbaude vai bez v ﬁgm?&?:s drégnumo tirpiklio v
mitrinataja pagrindu arba
be drékintuvo
Skidinataja
PR UL mitrinatajs drékintuvas
Mitrinadanas siklis vai bex v dasikliame
mitrinataja Kempinés drékinimas tirpiklio v
pagrindu arba
Tirianas stklis be drekintuvo
Perforatora stavokla Kempines valymas
parbaude perforators p—y P—
ylmusio biklés "
Dispenseru aréja tikrinimas perforatorius v
tiriSana - -
——— - Dozatoriaus iSores
Mitrinataja limenis Gdens valymas
pudelé mitrinatajs — -
Dreékintuvo butelio Vandens

7.3 Izmantojamie lidzekli

Ieteicams izmantot ar iekartas krasu saderigus lidzek|us sprauslu
mezglu tiriSanai un mitrinataja vacina stkla mitrinasanai.

Ieteicamais lidzeklis

Krasu veids

papildymas drékintuvas

7.3 Naudojami produktai

Antgaliy skyriaus valymo ir drékintuvo dangtelyje esancios
kempinés drekinimo etapy metu rekomenduojama naudoti su
jrenginyje esanciais dazikliais suderinamus produktus.

Daziklio rusis Rekomenduojamas produktas

kas izmantoti lietoto krasvielu sastava; lai
iegltu plasaku informaciju, lGdzu, sazinieties ar
pardevéju vai lidzekla razotaju.

Jauktas sistémas

Uz Skidinataja | 1éni iztvaikojoss skidinatajs, saderigs ar izmantoto My e ) létai  garuojantis  tirpiklis,  tinkantis
° o DaZikliai tirpiklio pagrindu L SiLL
bazes krasvielu naudojamiems dazikliams
Uz tdens bazes adens Dazikliai vandens pagrindu | vanduo
izvéle ir saistita ar noteikta veida lidzekliem, produkto pasirinkimas  priklauso  nuo

Ja vacina ar sikli vai mitrinatdja pudeles tdent veidojas
peléjums, ieteicams izmantot $Sadus skidrumus:

e Propilénglikola skidums Gdeni 50% v/v (tilpums);
e AgCl skidums tdenr;
e Atskaidits balinatajs, 1%.
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dazikliams pagaminti naudotos riSamosios
medziagos risies; norédami gauti daugiau
informacijos, kreipkités | gaminio prekybos
agentg arba jo gamintoja.

Kombinuotos sistemos

Jei dangtelyje, kempinése ar drékintuvo butelio vandenyje
aptiktumeéte pelésiy, rekomenduojama naudoti Siuos skyscius:

e 50% v/v (kiekis) propilenglikolj atskiesta vandeniu tirpalg;
e AgCl vandeniu atskiesta tirpalg;
e 1% atskiestg chlorkalkiy tirpala.
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7.4 Aréja tirisana

/!\ BRIDINAJUMS

7.4 ISorinis valymas

IEKARTAS TIRISANAI NEKAD NELIETOJIET UDENI VAI
TIRISANAS PRODUKTUS UZ SKIDINATAJA BAZES.

Ja krasa ir izlijusi iekartas iekSpusé, nemédiniet to notirit,
bet nekavéjoties izslédziet iekartu un sazinieties ar pilnvarotu
apkopes dienestu.

/!\ ISPEJIMAS

NIEKADA NENAUDOKITE VANDENS ARBA GAMINIU
TIRPIKLIO PAGRINDU IRENGINIUI VALYTI.

Tuo atveju, jei daZiklio nutekéjo | prietaisg, nebandykite
jo nuvalyti; nedelsiant iSjunkite jrenginio ir susisiekite su
igaliotuoju aptarnavimo centru.

Krasas izSlakstiSanas gadijuma nekavéjoties notiriet iekartu.
1. Atvienojiet stravas padevi (5.8 nodala).

2. Notiriet iekartas parsegus, panelus un vadibas ierices ar
mikstu un sausu vai viegla tiriSanas Skiduma, nedaudz
samitrinatu draninu, lai nonemtu netirumus, putek|us un
krasvielu plankumus.

3. Pievienojiet stravas padevi un ieslédziet

nodala).

iekartu (5.4

Noradijumus par datora tiriSanu skatiet razotaja rokasgramata.

7.5 Sprauslu mezgla tiriSana

A A

1. Atveriet mitrinataja vacinu...

. . - no jauna izveidojot
izmantojot vadibas Lo = o
_ iekartasizslégtas 2. linijas
programmatiras = . - :
stavokli, izmantojot

atbilstosu komandu. o,
[inijas izslegSanas pogu.

2. Atvienojiet stravas padevi (5.8 nodala).

3. Radpigi notiriet sprauslu mezglu, izmantojot asu
instrumentu; piesardzigi notiriet visu atlikuso krasu, lai
izvairitos no konttru galu bojajumiem.

4. Pievienojiet stravas padevi un ieslédziet iekartu (5.4
nodala).

5. Aizveriet mitrinataja vacinu...

iekartai atkal izveidojiet
ieslégtas [nijas
stavokli, izmantojot
linijas izslégSanas pogu.

aizveras automatiski
inicializacijas faze.
vadibas

6. Veiciet skalosanu, izmantojot atbilstosu

programmatidras komandu.

Jei dazy iSsipylé ant jrenginio, iSkart juos nuvalykite.
1. Atjunkite energijos maitinima (5.8 skyrius).

2. Nuvalykite jrenginio danga, skydus ir valdiklius, kad ant jy
nelikty purvo, dulkiy ir dazikliy démiy; naudokite Svelny ir
sausg ar Siek tiek sudrékintg minkstg valiklio tirpala.

3. Prijunkite energijos maitinimg ir jrenginj jjunkite (5.4
skyrius).

zr. gamintojo vadova apie tai, kaip valyti kompiuter;j.

7.5 Atgaliy skyriaus valymas

A A

1. Atidarykite drekintuvo dangtelj...

naudodami  atitinkam autonominiu  off-line
s a mygtuku nustatykite
programinés  valdymo . S ;
; irenginio  off-line 2
jrangos komanda. Y.
rezima.

2. Atjunkite energijos maitinima (5.8 skyrius).

3. Naudodami smaily jrankj, kruopsciai iSvalykite antgaliy
skyriy; atsargiai, kad nepazeistuméte grandiniy galy,
pasalinkite isdziuvusio daZiklio likucius.

4. Prijunkite energijos maitinimg ir jrengin| jjunkite (5.4
skyrius).

5. Uzdarykite drékintuvo dangtel...

,Off-line™ autonominiu
uzsidaro  automatiskai mygtuku nustacius
paleidimo etapo metu. irengini | ,on-line"

rezima.

6. Atlikite iSvalymo procedirg, naudodami atitinkamg

programinés valdymo jrangos komandaq.
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7.6 Tirisana un sukla mitrinasana

@ Mitrinataja vacinu siikla nomaipas gadijuma izmantojiet
tikai komplektacija piegadatos.

7.6 Kempinés valymas ir drékinimas

@ Drékintuvo dangtelio kempinés keitimo atveju naudokite
tik prie jrangos pridetg kempines.

8 mm Nonemot skrivi/es

=

8 mm Varzto/-y iSsukimas

=

! BISTAMI

! PAVOJUS

JA IEKARTA IR APRIKOTA AR URBI, JAVALKA PRET GRIESANU
IZTURIGI AIZSARGCIMDI.

JEI IRENGINYJE YRA PERFORATORIUS, PRIVALOMA
MUVETI NUO ISIPJOVIMO APSAUGANCIAS PIRSTINES.

A\ A\

1. Atveriet mitrinataja vacinu...

. A - no jauna izveidojiet
izmantojot vadibas - o o
_ iekartasizslégtas 2. linijas
programmatiras = - - -
stavokli, izmantojot

atbilstoSu komandu. S
[inijas izslégsanas pogu.

2. Atvienojiet stravas padevi (5.8 nodala).

3. Atskrivéjiet skruvi A, péc tam nonemiet stkla atbalstu B,
pagriezot to pretpulksteniski.

A\ A

1. Atidarykite drékintuvo dangtelj...

naudodami atitinkam autonominiu off-line
S a mygtuku nustatykite
programinés  valdymo . S .
; irenginio  off-line 2
jrangos komanda. Y
rezima.

2. Atjunkite energijos maitinima (5.8 skyrius).

3. ISsukite varzta A ir nuimkite kempinés laikikl] B, jj
pasukdami pries laikrodzio rodykle.

BEZ MITRINATAJA:

a. Parbaudiet stk|a stavokli un turpiniet mitrinaanu. Skidruma
[imenis nedrikst parsniegt sikla augstumu. Ja Skidrums ir
parak netirs, iznemiet sukli un to kartigi nomazgajiet.

AR SKIDINATAJA MITRINATAJIU:

b. Parbaudiet stkla stavokli. Ja skidrums ir parak netirs,
iznemiet sUkli un to kartigi nomazgajiet. Piepildiet ar nelielu

atbalsta un parvietojiet sukli uz filtra, iegremdejot ta katu
skidinataja.

AR UDENS MITRINATAIU:

c. Parbaudiet slkla stavokli. Ja skidrums ir parak netirs,
iznemiet stkli un to kartigi nomazgajiet.

COROB D410x

BE DREKINTUVO:

a. Patikrinkite kempine ir jg sudrékinkite. Drékinimo skyscio
lygis neturi virSyti kempinés aukscio. Jei kempiné nesvari,
ja iSimkite ir kruopsciai iSplaukite.

SU DREKINTUVU DAZIKLIAMS TIRPIKLIO PAGRINDU:

b. Patikrinkite kempinés bikle. Jei kempiné nesvari, jg iSimkite
ir kruopsciai iSplaukite. Nedideliu tirpalo kiekiu papildykite
kempinés laikiklyje esantj indelj ir atsargiai, ant filtro
uzdédami kempine, jos galg jmerkite | tirpala.

SU DREKINTUVU DAZIKLIAMS VANDENS PAGRINDU:

c. Patikrinkite kempinés bikle. Jei kempiné nesvari, jq iSimkite
ir kruopsciai iSplaukite.
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4. Visos gadijumos, kad suklis ir bojats, nomainiet to.
5. Iemonté&jiet atpakal sukla atbalstu.

Pievienojiet stravas padevi un ieslédziet iekartu (5.4
nodala).

7. Aizveriet mitrinataja vacinu...

iekartai atkal izveidojiet
ieslégtas linijas stavokli,
izmantojot linijas
izslegSanas pogu.

aizveras automatiski
inicializacijas faze.

Bet kokiu atveju, jei kempiné yra pazeista, jq pakeiskite.
Atgal sumontuokite kempinés laikiklj.

Prijunkite energijos maitinima ir jrenginj jjunkite (5.4
skyrius).

Uzdarykite drékintuvo dangtelj...

off-line autonominiu
uzsidaro  automatiskai mygtuku  nustacius
paleidimo etapo metu. {rengini j on-line rezima.
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7.7 Perforatora caurumsita parbaude un
nomaina

! BISTAMI

7.7 Perforatoriaus skylmusio patikra ir
pakeitimas

! PAVOJUS

OBLIGATI JAVALKA PRET GRIESANU IZTURIGI

AIZSARGCIMDI.

PRIVALOMA MOVETI NUO ISIPJOVIMO APSAUGANCIAS
PIRSTINES.

8 mm Caurumsita nonemsana

& —

8 mm Skylmusio nuémimas

& —

ANJAN

1. Atvienojiet stravas padevi (5.8 nodala).

2. Pieskravéjiet instrumentu A caurumsitim B.

3. levietojiet atslégu C instrumenta nisa un nedaudz atlaidiet
skrives D (neizskrivéjot tas pilniba).

4. Pagrieziet un velciet uz leju instrumentu A, lai izslidétu
caurumesitis B, péc tam nonemiet caurumsiti no instrumenta.

5. Ja nepiecieSams, notiriet no caurumsita virsmas nogulsnes,
izmantojot ar sistémas TpasSibam saderigu lidzekli. Ieteicams

iesmérét sienas, izmantojot parastu, nepiesarnotu
smérvielu (ENOTAP tipa vai lidzigu).

6. Samontgjiet caurumsiti no jauna, veicot procediru
apgriezta seciba.

7. Pievienojiet stravas padevi un ieslédziet iekartu (5.4

nodala).

Ja urbSana izradas nepietiekama griezuma parmériga nodiluma
dél, nomainiet caurumsiti.

A A

1. Atjunkite energijos maitinimg (5.8 skyrius).
2. Irankj A prisukite prie skylmusio B.
3. [veskite raktg C | jrankio kilpas ir Siek tiek atlaisvinkite

varztus D (jy neiSsukant).

4. Sukite ir traukite Zzemyn jrankj A tokiu btdu, kad kartu su juo
iStrauktuméte skylmusj B, tada jrankj nuo skylmusio nuimkite.

5. Jei reikia, nuo skylmusio pavirsiaus nuvalykite neSvarumus,
naudodami jusy jrenginyje naudojamus gaminius atitinkantj
valymo produkta. Patartina sutepti skylmusio sieneles,
naudojant paprastg, netoksiska tepalg (ENOTAP ar pan.).

6. Vadovaudamiesi atvirkstine montavimo

sumontuokite skylmusj atgal.

tvarka,

7. Prijunkite energijos maitinimg ir jrenginj [junkite (5.4
skyrius).

Jei skyluté yra pramusama netinkamai, dél per didelio skylmusio
pjovimo briaunos nusidévéjimo, skylmusj pakeiskite.

COROB D410x
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7.8 Mitrinataja limenis pudelée

/!\ BRIDINAJUMS

7.8 Drékintuvo butelio papildymas

/!\ ISPEJIMAS

Ja udens Iimenis pudelé€ sasniedz minimumu, nekaveéjoties to
uzpildiet.

Kai vandens lygis butelyje pasiekia minimumg, nedelsdami jj
papildykite.

Atvienojiet stravas padevi (5.8 nodala).
Atveriet augséjo vaku atbilstosi pudelei.

Noskrivéjiet pudeles vacinu un pielejiet Gdeni (maksimali

lfdz 0,5 litriem - 1 pinte), uzmanoties NEPARSNIEGT
MAKSIMALO LIMENI.

@ Lai samazinatu parkalkosanas risku, ko izraisa cieta
tdens lietosana, iesakam izmantot destilétu ddeni.

4. Kartigi uzskruvéjiet pudeles vacinu.

5. Aizveriet augs$éjo vaku, pievienojiet stravas padevi un
ieslédziet iekartu (5.4 nodala).

Atjunkite energijos maitinima (5.8 skyrius).
Atidarykite prie butelio esantj virsutinj dangtelj.

Atsukite butelio dangtelj ir jpilkite vandens (daugiausia 0,5

litro - 1 Pinta), stengdamiesi NEVIRSYTI MAKSIMALAUS
LYGIO.

@ Kad isvengti kalkiy formavimosi dél kieto vandens
naudojimo, rekomenduojama naudoti distiliuotg vanden.

4. Butelio dangtelj gerai uZzsukite atgal.

5. Uzdarykite virsutinj dangtelj, prijunkite ir jjunkite jrenginj
(5.4 skyrius).

2]
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8 TEHNISKIE DATI

8 TECHNINIAI DUOMENYS

8.1 Tehniskie dati

8.1 Techniniai duomenys

Stravas padeve Viena faze, 100 - 240 V~ = 10% [tampa Vienos fazés 100 - 240 V~ £ 10%
Frekvence 50/60 Hz Daznis 50/60 Hz
Droginataji @ F10A Saugikliai @ F10A

Maksimalais stravas
patéring @

60 W - seciga, ar manualo plauktu

150 W - vienlaiciga vai jaukta (sim. + sec.)
ar manualo plauktu

270 W - vienlaiciga vai jaukta (sim. +
sec.), ar 5 litru dubulta sukna konturiem,
ar manualo plauktu

270 W - seciga, sinhrona vai jaukta tipa
(sim. + sec.), ar pusautomatisko un
automatisko plauktu

350 W - seciga, sinhrona vai jaukta tipa
(sim. + sec.), ar pusautomatisko un
automatisko plauktu

Trok$nu limenis ®

Ekvivalenta akustiska spiediena limenis:
< 70 dB (A)

Vides darba apstakli )

Temperatira: no 10°C (50 °F) Iidz 40°C
(104 °F)

Relativais mitrums: no 5% lidz 85% (bez
kondensacijas)

Vibracijas

Iekarta neparnes vibracijas uz gridu, kas
var samazinat tuvuma esosa aprikojuma
stabilitati un precizitati.

Tvertnes tilpums

1,5-2,5-5 litri (1.58 q - 2,64 q - 1,32 G)

Tvertnes numurs

[S] lidz 20 - [M] lidz 24 - [L] lidz 32

Dispensésanas
tehnologija

plésu stknis

Didziausia sunaudojama
galia @

60 W - nuosekli su rankiniu biadu valdoma
lentyna

150 W - vienkartiné arba kombinuota (sim
+ seq) su rankiniu bidu valdoma lentyna

270 W - vienkartiné arba kombinuota (sim
+ seq), su 5 litry talpos dvigubo siurblio
grandine, su rankiniu bidu valdoma lentyna

270 W - nuosekli, vienkartiné arba
kombinuota (sim + seq), su pusiau
automatine ar automatine lentyna

350 W - nuosekli, vienkartiné arba
kombinuota (sim + seq), su pusiau
automatine ir perforatoriumi

Triukémo lygis ®

Ekvivalentinio akustinio slégio lygis:
<70 dB (A)

Darbo aplinkos salygos ()

Temperatdra: nuo 10°C (50 °F) iki 40°C
(104 °F)

Santykiné drégmé: nuo 5 % iki 85 % (be
kondensacijos)

Irenginys neperduoda vibracijy grindims,

Vibrations kurios gali kelti pavojy Salia esancio
jrenginiy stabilumui ir tikslumui.
Bakeliy talpa 1,5-2,5-5litrai (1.58 q - 2,64 q- 1,32 G)

Bakeliy skaicius

[S] iki 20 - [M] iki 24 - [L] iki 32

Dozavimo technologijos

Zemiau siurblio

Kontdra ar 2,5 litru
tvertni caurplude

0,2 litri/min

2,5 litry talpos
grandinés srauto greitis

0,2 I/min

Kontdra ar 5 litru
tvertni caurplide

0,2 litri/min (ar vienu stkni)

0,4 litri/min (ar dubulto sukni - tikai
vienlaiciga versija)

5 litry talpos grandinés
srauto greitis

0,2 I/min (su viengubu siurbliu)

0,4 I/min (su dvigubu siurbliu - tik
viekartinés galios versijai)

Kontura caurplude ar
stkni LAB

0,05 litri/min

Srauto greitis su LAB
siurbliu

0,05 I/min

Sprauslu mezgla
plismas diametrs (9

[S]

e 28 mm (1,1”) [lidz 16]

e 39 mm (1,5”) [no 17 lidz 20]
[M]

e 28 mm (1,1”) [lidz 16]

e 39 mm (1,5”) [no 17 lidz 20]
e 45 mm (1,8") [no 21 lidz 24]
[L]

e 28 mm (1,1”) [lidz 16]

e 39 mm (1,5”) [no 17 lidz 20]
e 45 mm (1,8”) [no 21 lidz 32]

Antgaliy srauto iSleidimo
skersmuo (@

[S]

e 28 mm (1,1") [iki 16]

e 39 mm (1,5”) [nuo 17 iki 20]
[M]

e 28 mm (1,1") [iki 16]

e 39 mm (1,5”) [nuo 17 iki 20]
e 45 mm (1,8") [nuo 21 iki 24]
[L]

e 28 mm (1,1") [iki 16]

e 39 mm (1,5”) [nuo 17 iki 20]
e 45 mm (1,8") [nuo 21 iki 32]

Dispensésanas sistéma

seciga un/vai vienlaiciga

Dozavimo sistema

nuosekli ir/arba vienkartiné

Dispensésanas mezgls

iekséjais

Dozavimo skyrius

vidinis

Tvertnes veids

Universalais (polioksimetiléna)

Bakeliy tipai

Universalieji (i$ poliacetalio)

Varstu veids

pretvarsts

Voztuvy tipas

atbuliniai

(@) Iznemot iekartai pieslégtas paligierices. Stravas informdacija ir tikai indikativa un
liela méra atkariga no iekartas konfiguracijas. Sérijas numurs etikete noradda, ka
precizu informaciju par konfiguraciju.

() Vertibas, kas tiek méritas laboratorija un ir dokumentétas attiecigaja zipojuma,
ir pieejama pie raZotgja. Ekspluatacijas nosacijumi: masinas standarta darba cikls,
imitétas slodzes apstakjos.

() Vides darba apstakli ir ciesi saistiti ar izmantoto krasvielu veidu (informaciju
noskaidrojiet pie krasu raZzotdja). Paraditie dati attiecas tikai uz iekartu.

(D kannas ieprieks izurbtas atveres diametrs = pldsmas diametrs + 15 mm (0,59”).

COROB D410x

(@) Nejskaitant pagalbiniy, prie jrenginio prijungty prietaisy. Informacija apie galiq
yra tik apytikslé ir priklauso nuo konkretaus jrenginio konfigdracijos. Serijos numeris
etiketé nurodo tikslig informacijq konfigdracijos.

(®) verte buvo igmatuota laboratorijoje ir pateikta atitinkamoje bandymy ataskaitoje,
kuriq saugo gamintojas. Eksploatavimo sglygos: jprastas jrenginio darbo ciklas su
imituojama apkrova.

(© Aplinkos darbo sglygos yra susijusios su naudojamu dazikliy tipu (informacijos
klauskite daZy gamintojo). Pateikti duomenys tinka tik konkreciam jrenginiui.

() 1¢ anksto pramusty skardiniy skyluciy skersmuo = srauto skersmuo + 15 mm
(0,59”). Skersmuo gali skirtis priklausomai nuo vandens/tirpiklio pagrindu jrenginio
grandiniy atskyrimo.

-44 -



8.2 Izmeri un svars

Informacija

ir tikai

indikativa un

liela méra atkariga no
konfiguracijas un attiecas uz iekartu ar tuk$§am tvertném un bez
piederumiem.

8.2 ISsmatavimai ir svoris

Duomenys yra apytiksliai, glaudziai susije su konfiglracija ir
nurodantys jrenginj su tusciais bakeliais ir be priedy.
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240 kg 326 kg 342 kg -
529 Ib 719 1b 754 b
270 kg 356 kg 372 kg
595 Ib 785 1b 820 Ib
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8.3 Pazinojums par atbilstibu
Skatit papildinajumu.

8.4 Garantija

Lai garantija butu spéka, ludzu, aizpildiet iekartas iesainojuma
pievienoto veidlapu un nosiitiet to uz veidlapa noradito adresi.

@ Sakara ar visam apkopes vajadzibam sazinieties ar misu
pilnvaroto un kvalificEto personalu. Visos apkopes un nomainas
gadijumos izmantojiet tikai originalas rezerves dalas.

Ja iekartas komplektacija ieklautie aizsargi un drosibas ierices
tiek modificétas vai nonemtas, ta rezultata ne tikai nekavéjoties
tiek anul€ta garantija, bet tas ir ari bistami un nelikumigi.

RaZotajs nevar uznemties atbildibu par traumam vai ipasuma
bojajumiem, ko izraisijusi aprikojuma nepareiza izmantosana vai
ari iekartai uzstadito aizsargu un drosibas ieri¢u modifikacijas.
Turpmak minétas ricibas gadijuma tiek anuléta razotaja
garantija:

e Nepareiza iekartas izmantosana.

e Rokasgramata izklastito noradijumu un apkopes noteikumu
neievérosana.

e Iekartas izmainas un/vai remontu veicis personals, kas
nepieder pie razotaja pilnvarotas apkopes organizacijas, vai
ari tas ir veikts, izmantojot neoriginalas rezerves dalas.

COROB D410x

8.3 Atitikties deklaracija
Zr. Priedélj.

8.4 Garantija

Kad garantija galioty, prasome jrenginio pakuotéje esanciq
uzpildyti forma, ir jq iSsiysti nurodytu adresu.

@ Dél visy aptarnavimo proceduary susisiekite su misy
igaliotuoju ir kvalifikuotu personalu. Visiems techninés priezidros
ir remonto darbams naudokite tik originalias atsargines dalis.

Apsaugos ir saugos jtaisy keitimas ir nuémimas ne tik is
karto panaikins garantija, bet taip pat yra labai pavojingas ir
neteisetas.

Gamintojas nebus laikomas atsakingu uz asmeninj suzalojimg
arba Zalg turtui dél netinkamo jrangos naudojimo arba,
sugadinus jrenginio apsaugos ir saugos jtaisus.

Gamintojo garantija nustoja galioti dél:
e Netinkamo jrenginio naudojimo.

e Vadove nurodyty instrukcijy ir
taisykliy nesilaikymo.

techninio aptarnavimo

e Gamintojo nejgalioto techninio aptarnavimo centro
darbuotojui atlikus jrenginio pakeitimus ir/arba remonta, ir/
arba naudojant neoriginalias atsargines dalis.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the rélevant manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO 9001:2015 about quality

management systems.

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 10/05/2021

1/2| CEIT DSP 05_2021
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BG - [MPOU3BOAVTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 3a U3rOTBAHE Ha TeXHMYecKaTa AOKYMEeHTaLMs, AeKnapupa Ha CoBCTBEHa U3K/KOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MALLMHATa, 3a KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/NapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE WU3UCKBaHWA, NPEABUAEHN OT cneaHuTe [upextusu: [upextusa 2006/42/EC - Mawmnu - lupektusa 2014/30/EU OTHOCHO ENEKTPOMArHUTHa CbBMECTUMOCT - AupekTvea 2011/65/EU nameHera ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OceeH ToBa Ce rapaHTvpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MaLUMHATa 1 CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca M3BbPLLEHW M JOKYMEHTVMPaHW NpU CrassaHe Ha KOHKPETHYM GMPMEHW MPOLeaypy B CbOTBETCTBME CbC
craHaapt EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 cUCTeMMTE 3a yrpas/eHne Ha KauyecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zarucuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KATOOKEUAOTG, KO O E0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU PaKENOU, TUCTOTOLEL, OTL, HE SIKr) TOU UMALTLOTNTA, TO HNXAVNHOL OTO OToi0 aVadEPETAL TO TIAPOV, CUHOPPWVETAL KE TIG OUCLACTIKES QUTAUTICELG TIOU
TipoBA£TovTat ard toug kavoviopoUs: Odnyia Mnxavruortog 2006/42/EC - O8nyio. HAektpopayvntrig ZupBatdtntag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU 6nwe tporomnowinke amd to 2015/863/EU - O8nyia. WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw OTL 0 OXESLACHOG TOU NXOVIATOG KO I OXETUKI| KOTAOKEUT) TOU eKTeAELTal ka urtootnpiletat ard £yypada, akoAouBwvTag Tig akpLBEig epyooTtactakeg Stadkaocieg oupdwva pe To poturo EN 1SO 9001:2015
OXETIKG JE TOL OUOTHHOTOL SLOXELPLONG TTOLOTNTOLG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI - Valmistaja ja henkil®, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tama lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sshkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicniiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chombhoiridinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoséu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jaméi se da su projéktiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliedeci precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyértd, valamint a mdiszaki fiizet 6sszedllitésara felhatalmazott személy sajat felel6sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat térgyat képezd gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u |-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN 1SO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
felgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN ISO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuije sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sa udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczaca
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva résponsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagneticd - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteaza, de asemenea, ca proiectarea maginii si
productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastht zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stilade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZzaduiju nasledujice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenena a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuije, Ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN I1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstalla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna férsakran hanvisar till Gverensstammer med de vasentliga krav som stills av foljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC- Direktivet omélektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN ISO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay olusturmakla gorevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili Giretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN ISO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosediirlerinin izlenmesi yoluyla gerceklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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