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Zadna z czesci niniejszej instrukcji nie moze byé ttumaczona na
inny jezyk i/lub dostosowywana, i/lub powielana w innej formie i/
lub mechanicznie, elektronicznie, w postaci kserokopii, zapiséw lub
innej, bez uprzedniego pisemnego upowaznienia firmy COROB S.p.A.
COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, kt6rej moze uzywac
wytaczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig powiazane (zwana
dalej ,,COROB”).

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych,
w niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firme COROB do
praw wtasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.
Zawartos¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkdw,
zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme COROB na
bazie wytacznosci, ktére moga byc¢ objete prawami patentowymi
lub zgtoszeniami patentowymi, a zatem chronione przez przepisy
miedzynarodowe dotyczace wtasnosci intelektualne;j.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz
COROB sa przypadkowe i, o ile nie podano inaczej, zamieszczono je
wytacznie przyktadowo, w celu lepszego objasnienia korzystania z
wyrobéw marki COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwieksza starannoscia,
jednakze firma COROB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
i/lub aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie
w celu skorygowania btedéw drukarskich i/lub niescistosci, bez
powiadamiania ani jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.
Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla
normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobéw marki
COROB przez uzytkownika koricowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji
dotyczacych naprawy wyrobu. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa takie
prace powinny byé wykonywane wytacznie przez przeszkolonych
pracownikéw technicznych posiadajacych stosowne uprawnienia.
Nieprzestrzeganie tego wymagania moze spowodowac zagrozenie
obrazen fizycznych uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB
wyznaczyta upowaznionych technikdw.

Za upowaznionych technikéw uwaza sie pracownikdw technicznych,
ktdrzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez
firme COROB.

Interwencje  przeprowadzone bez upowaznienia  mogtyby
spowodowad uniewaznienie gwarancji na wyréb COROB zgodnie z
umowa sprzedazy lub Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy, w ramach
ktérych firma COROB bierze na siebie odpowiedzialnosc.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie
odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby pogwatcenie
nieodwotalnych przepiséw prawnych. Powyzsze ograniczenie
lub wykluczenie odpowiedzialnosci mogtoby zatem nie miec
zastosowania.

W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik
koricowy moze sie skontaktowac z firma COROB lub odwiedzi¢ strone
internetowa www.corob.com.
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PRAVA DUSEVNIHO VLASTNICTVi A ZREKNUTi SE ODPOVEDNOSTI
74dna &ast tohoto ndvodu nesmi byt preloZena do jiného jazyka
anebo upravena anebo reprodukovana v jiné formé prostfednictvim
mechanickych ¢i elektronickych médii, fotokopii, nahravek nebo
jinych médii bez pfedchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti
COROB S.p.A..

COROB je registrovana ochranna znamka v exkluzivnim uzivani
spole¢nosti COROB S.p.A. a jejich dcefinych spolecnosti (dale jen
»,COROB").

Nejmenovani jinych ochrannych komercnich nebo registrovanych
znamek v tomto prohlaseni, neznamena, Zze by COROB upustil
od svych prav na ochranu dusevniho vlastnictvi spojenych s vySe
uvedenymi ochrannymi znamkami.

Obsah tohoto navodu se vztahuje na know-how, na vykresy, na
technologické aplikace pouzité vylu¢né na podkladech firmy COROB,
které mohou byt chranény patentem nebo zadosti o patentovani a z
tohoto dlvodu jsou chranénymi narodnim i mezinarodnim pravem v
oblasti dusevniho vlastnictvi.

Jakékoliv odkazy na jména, Udaje a adresy jinych firem nez je firma
COROB jsou pouze nahodné a jsou uvedeny pouze pro nazornost a
lepsi vysvétleni pouZivani vyrobki COROB.

Zpracovani textu a obrazki bylo provedeno s maximalni peclivosti,
navzdory tomu si spolec¢nost COROB vyhrazuje pravo ménit anebo
aktualizovat informace obsaZené v tomto dokumentu, aby opravila
typografické chyby ¢i nepresnosti, a to bez povinnosti pfedchoziho
upozornéni a bez jakéhokoli zavazku.

Tento navod obsahuje vSechny informace nezbytné pro béziné a
predvidatelné poufziti produktt COROB ze stany findlniho uZivatele.
Tento navod neobsahuje postupy ani informace pro opravu vyrobku.
Zbezpecnostnich dlivodl smi tyto operace provadét pouze vyskoleny
a autorizovany technicky personal. NedodrZeni tohoto poZadavku
mUZe predstavovat riziko fyzického zranéni uZivatele nebo poskozeni
vlastniho vyrobku.

Spole¢nost COROB z tohoto diivodu pro provadéni vyse uvedenych
zasah urcila autorizované techniky.

Autorizovanym technikem se rozumi odborny technicky pracovnik,
ktery se zlcastnil Skoleni odborné pfipravy organizovaného
spole¢nosti COROB.

Neautorizované zasahy by mohly vést k zaniku zaruky na vyrobek
COROB, jak je uvedeno také v prodejni smlouvé nebo ve VSeobecnych
prodejnich podminkach, v rdmci kterych spole¢nost COROB nese
zodpovédnosti.

UCelem této klauzule neni omezit nebo vylou¢it odpovédnost
spolenosti COROB v pfipadé poruseni zdvaznych ustanoveni zdkona.
Vyse uvedené omezeni ¢i vylouceni odpovédnosti, by proto nemusely
byt pouZzitelné.

Ke zjisténi, kde se nachazi nejbliz$i misto s technickym servisem,
muze finadlni uzivatel kontaktovat pfimo spole¢nost COROB nebo
navstivit stranky www.corob.com.
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1 INFORMACJE OGOLNE

1.1 Celikorzystanie z instrukgji

Przeczytac uwaznie niniejszg instrukcje przed przystapieniem do
uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja zawiera wskazania dotyczace obstugi i
konserwacji rutynowej, niezbednej do utrzymania parametréw
maszyny wraz z uptywem czasu. W instrukcjach zawarte sa wszystkie
informacje konieczne do prawidtowego uzytkowania maszyny i
zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.

Instrukcje nalezy uwazac za integralng cze$¢ maszyny i nalezy ja
przechowywac az do ostatecznej likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej
przygotowania, dotyczace maszyny i ewentualnych akcesoriéw; dla
akcesoridw podano warianty lub zmiany, ktére umozliwiaja rézne
tryby robocze.

Instrukcja moze by¢ dostepna w formie papierowej (w opakowaniu
produktu) lub w formie cyfrowej, dostepnej na stronie internetowej
firmy COROB. Mozna zaméwi¢ u producenta wydrukowany
egzemplarz instrukcji.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czeSciowego zniszczenia,
uniemozliwiajacego przeczytanie jej zawartosci, nalezy obowigzkowo
zwrécié sie z prosba o nowy egzemplarz instrukcji do producenta.
Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja
maszyne bez oston i/lub operatoréw bez urzadzern ochrony
indywidualnej, stuzy tylko temu, aby utatwi¢ oméwienie
poszczegélnych tematéw.

Niektére ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja

prototypy, a zatem maszyny produkowane standardowo moga sie
rézni¢ w niektérych szczegoétach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie
waznych uwag lub wskazéwek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczeristwo obrazen osdb.

OSTRZEZENIE

O

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére

mogtoby wptynaé negatywnie na jej dziatanie.

Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczqce koniecznych
do zastosowania norm i/lub srodkéw ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczgce
programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

Oznacza, ze do wykonania opisanych prac konieczne jest
uzycie podanych przyrzqdéw.

N [~

1 OBECNE INFORMACE

1.1 Ucel a pouziti navodu
Pred pouZitim stroje si peclivé prectéte tento navod.

Tento navod obsahuje pokyny tykajici se pouzivani a fadné udrzby
nezbytné pro dlouhodobé zachovani vykoni stroje. Navod obsahuje
vSechny informace nutné pro spravné poutiti stroje a pro zabranéni
Urazd.

Navod je nedilnou soucasti stroje a musi byt proto uchovan po celou
dobu jeho Zivotnosti.

Obsahuje veskeré informace, které byly dostupné v dobé jeho editace
tykajici se stroje a veSkerého pfislusenstvi; pro pfislusenstvi existuji
varianty nebo modifikace, které zahrnuji rizné provozni rezimy.
Navod mUzZe byt k dispozici v papirové formé (v obalu produktu)
anebo v digitadlnim formatu dostupném na strance COROB. Lze
pozadat o papirovou kopii navodu vyrobce.

V pfipadé ztrdty navodu nebo jeho castecného poskozeni a
nemoznosti precist Gplny text je povinné pozadat vyrobce o novy
exemplar.

Pokud ilustrace obsazené v tomto navodé zobrazuji stroj bez
namontovanych ochrannych krytii nebo s pracovniky bez
osobnich ochrannych prostredki, je to pouze za icelem jasnéjsiho
vysvétleni jednotlivych argumentd.

Nékteréilustrace obsazenévnavodébyly pofizené naprototypech;
stroje ze standardni vyroby se mohou liSit v nékterych detailech.

1.1.1 Grafické konvence

Tuéné vytisténé pismo se pouZivd v pfipadé potfeby zdliraznit
dalezité poznamky a pokyny.

/A\ NEBEZPECI

Signalizuje riziko zranéni osob.

UPOZORNEN{

o

Signalizuje riziko poskozeni stroje, které by mohlo negativné
ovlivnit jeho ¢innost.

Zdlraznuje dileZité pokyny, tykajici se ochrannych norem a/
nebo opatrenich, které je tieba dodrZovat.

I~

Oznacuje situace a/nebo operace, které se tykaji ridiciho
softwaru nainstalovaného na pocitaci.

AN

Uvddi potiebu vykonat popsany zdkrok za pomoci uvedenych
ndstrojd.

Q,
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1.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod uzyskiwania farb,
lakieréw itp., przeszkolony i upowazniony do obstugi i uzytkowania
maszyny za pomocg elementdéw sterowania oraz zatadunku i
wytadunku materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy
zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac
tylko w warunkach bezpiecznych i wykonywad zwykte prace
konserwacyjne.

KONSERWATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik
i elektryk), zatrudniony przez producenta do wykonywania
interwencjina maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania
regulacji, napraw usterek i prac konserwacyjnych.

CLEVERmix 700E

1.2 Definice

OBSLUHA STROJE

Pracovnik, ktery ma potfebné znalosti pro michani natérd, laka, atd.
aje vyskoleny a autorizovany pro pouZiti stroje pomoci ovladacich
prvkl, pro naklddani a vykladani materidlu s nainstalovanymi
a aktivnimi ochranami. Musi pracovat pouze v podminkach
bezpecnosti a mliZze vykonavat ukony fadné udrzby.

UDRZBAR

Pripraveny odbornik, vyskolenyvtechnickém oboru (mechanickém
a elektrickém) a pouceny vyrobcem k zésahu na stroji pfi vlastni
instalaci stroje nebo k provadéni regulaci, oprav zavad nebo
zakrokU udrzby.




2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Mieszalnik  zyroskopowy CLEVERmix 700E z systemem
automatycznego mocowania umozliwia mieszanie niewybuchowych
farb i lakieréw w metalowych lub plastikowych puszkach.

Nadaje sie do uzytku z réznymi wymiarami i ksztattami opakowan.
Dzieki talerzom mocujacym, ktére sa odpowiednio wyprofilowane i
ktére sa instalowane na zyczenie, mozna uzywac réwniez opakowan
kwadratowych. Ponadto urzadzenie jest w stanie mieszac kilka
opakowan réwnoczesnie. Jako opcja jest rowniez dostepny adapter
dla pozycjonowania kilku puszek.

Jako opcja dostepny jest talerz mocujacy gérny magnetyczny,
ktéry pozwala na unikniecie uderzania raczki pojemnika podczas
mieszania.

Dolny wysuwany talerz umozliwia tatwy i szybki zatadunek i
wytadunek opakowan. Maszyna jest dostepna réwniez w wersji z
talerzem dolnym, niewysuwanym.

Pod koniec cyklu mieszania opakowanie zawsze jest w pozycji
pionowej, a talerze mocujace sa catkowicie otwarte.

Maszyna jest wyposazona w drzwiczki zatadunkowe. Drzwiczki
moga by¢ réznego rodzaju: reczne z przesuwna klapa, automatyczne
przesuwne w pionie lub reczne skrzydtowe. Drzwiczki skrzydtowe sa
odwracalne, co oznacza, ze mogg otwierac sie w prawo lub w lewo.
W przypadku, gdy maszyna jest wyposazona w klape przesuwang
automatycznie, po zakonczeniu cyklu klapa jest zawsze otwarta.

Standardowa maszyna z przesuwng klapa posiada certyfikat
zgodnos$ci znorma ETL.

2 VLASTNOSTI

2.1 Popis stroje

Gyroskopickd michatka CLEVERmix 700E se systémem
automatického sevieni umoznuje michat nevybusné barvy a natéry
v kovovych nebo plastovych nadobach.

Je vhodna na poufZiti nadob riiznych rozmérd a tvar(. PouZiti vhodné
tvarovanych sviracich talifl, které lze instalovat dle individualnich
pozadavkd, je mozné provadét michani barevivnadobach hranatého
tvaru. Kromé toho umoziuje provadét michaniivice nddob soucasné.
Volitelné je také k dispozici adaptér pro umisténi vicenasobnych
nadob.

Volitelné je také k dispozici magneticky horni sviraci talit, ktery brani
nechténému pohybu drzadla nadoby béhem faze michani.

Spodni, vytahovaci talif umozni jednoduché uloZeni a vyjmuti nadob.
Stroj je k dipozici také ve verzi s dolnim pevnym talifem, ktery neni
vyjimatelny.

Cyklus michani konéivzdy s nadobou ve svislé poloze a s kompletnim
otevrenim sviracich talifa.

Stroj je vybaveny dvefmi pro nakladku. Dvefe mohou byt rozli¢nych
typl: manualni dverfe s pohyblivou roletou, automatické dvefe s
vertikalni posuvnou roletou nebo manualni kiidlové dvefe. KFidlové
dvefe jsou reverzibilni, je tedy moZné je namontovat s pravym nebo
levym otviranim. U stroje s automatickymi dvefmi cyklus skonéi vzdy
s otevienim dvefi.

Stroj ve standardnim provedeni s dvefmi s posuvnou roletou ma
certifikat shody ETL podle normy.

Ma klawiature membranowa, dzieki ktorej istnieje mozliwosé
przeprowadzenia cyklu w trybie catkowicie automatycznym (przycisk

) lub wyboru wstepnie ustawionych programéw mieszania.

Przyciski regulacyjne i = podczas normalnego

funkcjonowania pozwalaja na zmiane czasu mieszania ustawionego
przed rozpoczeciem cyklu. Uzywane sa réwniez do sterowania
otwarciemdrzwiczekiuzyskania pozwolenianareczneodblokowanie.

Wyswietlacz pokazuje opis programu mieszania, czynnosci
wykonywane przez maszyne oraz ewentualnie komunikaty o btedzie.

Stroj je vybaveny klavesnici opatfenou membranou pomoci které je
moZzné vykonat cyklus v plné automatickém rezimu (tladitkem

) nebo zvolit program michani z pfed-nastavenych cykld.

Regulaéni tlacitka a - umoznuji za normalniho provozu

ruéné zménit dobu michani pred zacatkem cyklu. Jsou pouZivané
také pro ovladani otvirani dvefi nebo umoznuji ruéni odblokovani.

Displej na zobrazeni popisu jednotlivych michacich programd, Gkony,
které provadi stroj a pfipadnych chybovych hlaseni.

CLEVERmix 700E



2.2 Wydajnosc i charakterystyka

2.2 Vlastnosti a funkce

Predkos¢ mieszania

Ustalana automatycznie (w zaleznosci od
wymiaréw puszki) lub wstepnie programowana
(cykle spersonalizowane)

Rychlost michani

Automaticky (na zakladé rozmért nadoby)
anebo pfednastavena (personalizované cykly)

Czas mieszania

Ustawiany recznie:

«  wtrybie AUTO (w zalezno$ci od wymiardw
puszki)

« 0d 30sekund do 20 minut

«  do 40 minut (tylko w przypadku
specyficznej konfiguracji technicznej)

Lze nastavit ru¢né:
« vreZimuAUTO (podle rozmért nddoby)
« od 30 vtefin do 20 minut

« azdo 40 minut (pouze se specifickou
technickou konfiguraci)

Automatyczne (w zaleznosci od wymiaréw

Sevieni

Automaticky (na zakladé rozmért nadoby)
anebo prednastaveny (personalizované cykly)

Provozni cyklus

kontinualni

Mocowanie puszki) lub wstepnie programowane (cykle
spersonalizowane)
Cykl pracy ciagly

Kierunek rotacji
mechanizmu mieszania

dwukierunkowo

Smér otaceni michaciho
mechanismu

obousmérny

Typ opakowania

cylindryczne - kwadratowe - owalne

Maks. masa
opakowania

40kg /88 lb

Min. wysokos¢
opakowania

bez adaptera dla puszki: 100 mm
z adapterem dla puszki: 89 mm

Typ nadoby

valcovitd - hranata - ovalna

Max. hmotnost nadoby
s barvou

40kg/881b

Min. vyska nadoby s
barvou

bez adaptéru nadoby 100 mm
s adaptérem nddoby 89 mm

s dolnim vytazitelnym talifem: 470 mm

Maks. wysokog¢ z dolnym wysuwanym talerzem: 470 mm

opakowania (*) z dolnym niewysuwanym talerzem: 410 mm

Maks. srednica

opakowania 390 mm

(*) Maksymalna wysokos¢ zmniejsza sie, jesli obecne jest urzgdzenie do
centrowania puszek indywidualnie dopasowane na dolnym talerzu lub jesli
uzywany jest adapter dla puszki. Dolny niewysuwany talerz nie obraca sie, gdyz
jest zamontowany na state w celu utatwienia zatadunku pojemnika.

2.3 k3cznosc

Maszyna wyposazona jest w port USB umozliwiajacy tatwe
podtaczenie do tego samego komputera, ktéry stuzy do zarzadzania
np. dozownikiem COROB, zapewniajac pewne funkcje tgcznosci.

Po podtagczeniu maszyna jest automatycznie rozpoznawana, a
wszystkie informacje, w tym ustawienia poczatkowe maszyny,
dane operacyjne i rejestr bteddéw, sa zapisywane na komputerze
i udostepniane w czasie rzeczywistym do celéw serwisowych,
diagnostycznych i monitorowania (w tym zdalnie).

Ustawienia sa automatycznie zapisywane i przywotywane w celu
przywrdcenia ich w razie potrzeby.

Za pomocq programu konfiguracyjnego EVOservice mozna
dostosowac cykle mieszania do konkretnych wymagan produktu
i przeprowadzi¢ aktualizacje oprogramowania sprzetowego.

Aby uzyska¢ bardziej szczegétowe informacje, nalezy pobrac
instrukcje uzytkownika EVOservice z obszaru pobierania na
stronie internetowej firmy COROB.

2.4 Przewidziane uzytkowanie i uzytkowanie
niewtasciwe, dajace sie tatwo przewidziec

Maszyna jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego do mieszania
niewybuchowych farb i lakieréw w metalowych lub plastikowych puszkach.

W przypadku mieszania lakieréw lub barwnikdw zawierajacych tatwopalne
rozpuszczalniki obowigzkowe jest ich pakowanie w pojemniki posiadajace
homologacje ONZ.

Stosowanie tatwopalnych farb lub barwnikdw, ktére moga emitowaé
potencjalnie wybuchowe pary, moze stanowi¢ zagrozenie wybuchem lub
pozarem.

Skonsultowac sie z producentem produktdw do mieszania (baza, barwniki),
aby dowiedzied sie, jak uniknad ryzyka powstania niebezpiecznej sytuacji
dla operatora lub ryzyka wybuchu lub pozaru.

Nalezy skrupulatnie przestrzegal instrukcji uzytkowania podanych na
opakowaniu barwnika i przeczyta¢ uwaznie KART CHARAKTERYSTYKI

(MSDS - Material Safety Data Sheet), ktére musi dostarczy¢ sprzedawca
lub producent produktu.
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Max vyska nadoby (*) i o .
s dolnim nevytazitelnym talifem: 410 mm

Max. primér nadoby s 390 mm

barvou

(*) Max vyska je mensi pokud je pfitomny prizptsobeny centrovaci prvek na
dolnim talifi nebo kdyZ je pouZivany adaptér nadoby. Dolni nevyjimatelny talif
se neotdci, nybrZ je pevny, aby se usnadnilo umisténi nddoby.

2.3 Pripojitelnost

Stroj je vybaven jednim USB portem pro usnadnéni jeho pfipojeni
k pocitaci pouzivaném napriklad pro fizeni dispenzeru COROB, a
poskytnuti nékterych funkci pfipojitelnosti.

Po pfipojeni je stroj automaticky rozeznan a veSkeré informace,
vCetné pocatecnich nastaveni, provoznich Gdaji a registru chyb
stroje, jsou uloZeny na pocitac a v redlném Case poskytnuty za icelem
asistence, diagnostiky a monitorovani (i z dalky).

Nastaveni jsou uloZena a vyvolana automaticky za ucelem jejich
obnovy v pfipadé potieby.

PouZitim  konfiguracniho  programu  EVOservice lze
prizpasobit cykly michdni podle specifickych poZadavki
produktu a provést aktualizace firmwaru.

vy

EVOservice z oblasti stahovdni stranky COROB.

2.4 Vhodné a nevhodné, racionalné predpokladané
pouZziti

Tento stroj slouZi na profesionalni pouZiti pro Gcely michani nevybusnych
barev, lazur a natér(, v kovovych nebo plastovych nddobach.

Pro michani lak( nebo barvicich pfipravki s obsahem hoflavych fedidel
plati povinnost, Ze museji byt zabaleny do obalG homologovanych podle
OSN.

Pouziti hoflavych lakl nebo barvicich pripravkd, které mohou produkovat
potencialné vybusné vypary, mlze s sebou nést rizika vybuchu nebo
pozaru.

Chcete-li se dozvédét zplsob, jak predejit riziku tvorby situaci
nebezpeénych pro obsluhu nebo rizik vybuchu nebo poZéru, obratte se na
vyrobce produktl uréenych k michani (baze, barviva).

Prisné postupuijte podle pokyni k pouZiti uvedenych na obalu produktu a
pozorné si prectéte BEZPECNOSTNI LISTY (MSDS - Material Safety Data
Sheet) , které prodejce nebo vyrobce musi poskytnout.



Maszyny mozna uzywa¢ w matych, $rednich i duzych punktach sprzedazy
lub w profesjonalnych centrach przygotowywania kolorowych farb i
lakieréw.

Maszyny nalezy uzywad wytacznie w granicach okreslonych w danych
technicznych oraz na sposéb opisany w niniejszej instrukgji..

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie zostato
objete niniejsza ksiazka instrukcji, uwaza sie za uzytkowanie niewtasciwe i
nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek odpowiedzialnosci
producenta wynikajacy z nieprzestrzegania tych zalecen.

2.5 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjng (rozdziat 3.4)
wskazujaca:

Nazwe producenta.

Oznaczenia.

Model maszyny.

Miesigc i rok produkgji.

Numer fabryczny.

Charakterystyki elektryczne.

#

/

o v~ wN

Nie usuwac¢ ani nie ingerowaé w zaden sposéb w tabliczke
identyfikacyjng.

Stroj je uren pro potreby mensich a stfedné velkych prodejen anebo
profesionalnich center pro pfipravu natérovych hmot v rdznych
barevnych odstinech.

Stroj se smi pouzivat pouze v ramci limitd uvedenych technickych
vlastnosti a zpisobem uvedenym v tomto navodé.

Jakékoliv jiné jeho poufZiti nez jak je uvedeno, které neni obsazeno anebo
odvozeno z obsahu tohoto navodu je tfeba povaZovat za nevhodné a
nepredpokladané pouziti, které tedy rusi vSechny zarukou stanovené
podminky a zodpovédnost vyrobce za Skody vzniklé v dasledku

nerespektovani zde uvedenych pokynd.

2.5 Identifikaéni udaje

Na stroji je pripevnénidentifikacni Stitek (kapitola 3.4), kde jsou
nasledujici Gdaje:

Jméno vyrobce.

Znacky.

Model stroje.

Mésic a rok vyroby.

Vyrobni ¢islo.

Elektrické charakteristiky.

x

ok W

V Zddném pripadé neodstrariovat ani jinak neposkozovat
identifikacni Stitek.
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3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem
oraz niedozwolonym uzyciem

o OBOWIAZKOWO

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
wykonywania prac na maszynie.
Maszyna moze by¢é stosowana wytacznie zgodnie z

przeznaczeniem, dla jakiego zostata wykonana.
Zwracaé uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Jesli jest takie zalecenie, nalezy stosowac s$rodki ochrony
indywidualnej.

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik
(KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu do czesci maszyny
zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji
nadzwyczajnej i napraw.

Kazda interwencje zwiazang z konserwacja zwyczajng operator
moze wykonywac dopiero po wytaczeniu maszyny i odtaczeniu
kabla zasilajacego od gniazda elektrycznego.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora; obecnos¢
innych pracownikéw poza operatorem, ktorzy moga dosiegnad i
dotykac czesci maszyny podczas uzytkowania, jest zabroniona.
Miejsce pracy operatora,
znajduje sie z przodu.

ktéry musi obstugiwa¢ maszyne,

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez operatora, ktory jest
petnoletni i ktérego odpowiedni stan psycho-fizyczny potwierdzit
lekarz medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery,
rozpuszczalniki, Srodki smarne i detergenty moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji
takich substancji nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i instrukcjami dotagczonymi do produktu.

Podczas przeprowadzania konserwacji  zwyczajnej, przed
wejsaem do strefy niebezpiecznej nalezy skrupulatnie stosowad
sie do instrukcji bezpieczeristwa zamieszczonych w rozdziatach
poswieconych temu zagadnieniu.

® ZABRONIONE

.

Zabrania sie stosowania opakowan o charakterystykach
wykraczajgcych poza limity okre$lone w niniejszym podreczniku.

Zabrania sie uzywania docisku talerzy w celu zamykania wieka
opakowania.

Zabrania sie wchodzenia na dolny talerz mocujacy i/lub inne
czesci maszyny.

Zabrania sie uzywania maszyny jako blatu roboczego, a takze zabrania
sie pozostawiania przedmiotéw na maszynie podczas jej pracy.

MASZYNA NIE JEST URZADZENIEM PRZECIWWYBUCHOWYM
| DLATEGO NIE WOLNO JEJ UZYWAC W STREFACH
SKLASYFIKOWANYCH JAKO TAKIE (POMIESZCZENIA
ZAGROZONE WYBUCHEM).

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowad materiatow, ktére
moga generowad iskry i zaproszy¢ pozar.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do celéw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywad prac zarezerwowanych dla
KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent NIE odpowiada za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami bezpieczenstwa,
ktére sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele musza
bezwzglednie pozostawad zamkniete.

W przypadku pozaru maszyny nigd nie uzywaé wody. Uzywaé
wytacznie gasnic proszkowych lub $niegowych, postepujac
zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez
producenta i umieszczonymi na gasnicy.
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3 BEZPECNOST

3.1 Bezpecnostnl upozornéni a nepovolena
pouZiti

0 POVINNOSTI

Predist pozorné navod k pouziti pred provedenim jakékoliv
operace na stroji.

Stroj mGZe byt pouZity vyhradné pro ty ucely, pro které byl
navrzeny a vyrobeny.

Davat pozor na veSkera oznaceni nachazejici se na stroji.
Tam, kde je to nafizeno, pouzivat prostfedky osobni ochrany.

Pouze kvalifikovany a fadné vyskoleny personal (MECHANIK
UDRZBY) ma povoleny pfistup k ¢astem stroje chranénym panely
pro Ucely mimoradné Gdrzby a oprav.

Jakykoliv zdsah béZné Udrzby, ktery provadi operdtor, musi
provadét za stroje ve vypnutém stavu a s privodnim kabelem
elektrického napajeni odpojenym od zasuvky.

Stroj musi byt pouZivan pouze jednim operatorem; je zakazana
pfitomnost dalsich jinych pracovnikd, ktefi by se mohli dostat ke
stroji a dotykat se jeho ¢asti v pribéhu jeho poufZiti.

Pracovni misto pro obsluhu, kterd musi stroj pouzivat, se nachazi
na predni strané.

Stroj musi pouZivat obsluha, kterd dosahla plnoletosti, a ktera je
v psychofyzickych podminkach definovanych pracovnim lékafem
jako vhodna.

Latky, které lze pouZivat na stroji jako barviva, laky, fedidla,
maziva a Cistici prostfedky, mohou byt Skodlivé pro zdravi;
manipulovat, skladovat a likvidovat tyto latky podle platnych
norem a podle instrukci poskytnutych vyrobcem.

Pfi provadéni pravidelné adrzby pred vstupem do nebezpecné
z6ny si nejprve prectéte a presné dodrZujte pokyny uvedené v
prislusnych kapitolach.

® ZAKAZANO
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Je zakdzano pracovat s nddobami, které maji vlastnosti mimo
limit uvedeny v tomto navodé.

Je zakazano pouzivat upinaci talife k zavieni vika na nadobé s
barvou.

Je zakazano vystupovat na spodni upinaci talif anebo najiné ¢asti
stroje.

Je zakédzdno pouZivat stroj jako pracovni plochu a je rovnéz
zakazano nechavat na stroji béhem chodu poloZené predméty.

STROJ NEMA PROTIWBUCHOVOU OCHRANU, TUDIZ NESMI
BYT POUZIVAN Vv PROSTREDICH TAKTO KLASIFIKOVANYCH
(MiSTA S NEBEZPECIM VYBUCHU).

Je zakdzano koufit v blizkosti stroje.

NepouZivejte otevieny oheri nebo material,
zpusobit jiskry a vznitit pozar.

ktery by mohl

Stroj nesmi byt pouZivany pro potravinarské potreby.

OBSLUHA stroje nesmi vykondvat operace vyhrazené
MECHANIKOVI UDRZBY nebo INSTALATEROVI. Vyrobce NENESE
zodpovédnost za Skody vzniklé nedodrZenim tohoto zékazu.

Je zakdzdno pouzivat stroj bez ochrannych kryti nebo
s deaktivovanymi, poSkozenymi nebo  nepfitomnymi
bezpeénostnimi zafizenimi. Ochranné panely musi byt pfisné
zaviené.

Pokud dojde ke vzt;()lanutl stroje, nikdy nepouZivejte vodu.
PouZivat pouze praskové hasici prlstrOJe nebo pfistroje s oxidem
uhlicitym a dodrZovat navod k pouZiti a vystrahy uvedené
vyrobcem na hasicim pfistroji.



A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

ZAWSZE NALEZY PODtACZAC MASZYNE DO GNIAZDA
ELEKTRYCZNEGO Z UZIEMIENIEM. Linia musi by¢ zabezpieczona
przed przecigzeniami, zwarciami i bezposrednimi kontaktami,
zgodnie z obowigzujagcymi przepisami BHP. Nieprawidtowe
wykonanie uziemienia moze spowodowal niebezpieczenstwo
porazenia pradem elektrycznym.

Maszyna nie moze by¢ podtaczona do zrddta zasilania
elektrycznego o charakterystykach innych niz podane na
tabliczce znamionowe;j.

Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym czy innym
obrazeniom, maszyny nalezy uzywac wytacznie w zamknietych
pomieszczeniach. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz,
gdzie moze by¢ narazona na deszcz lub silna wilgod.

Zawsze przed przystagpieniem do
konserwacyjnych  nalezy — wyjmowaé
elektrycznego z gniazda elektrycznego.

jakichkolwiek
przewdd

prac
zasilania

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjeciewtyczkizasilania,wzwiazkuzczym musibyczainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywaé przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikéw w celu podtaczenia innych urzadzen
do gniazdka zasilania maszyny.

Nalezy okresowo sprawdzal stan przewodu zasilajacego; w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy wymieni¢ go na
nowy, dostarczony przez producenta.

3.2 Ost[zeienia odnosnie do stosowania
produktow

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikdw; nalezy
skrupulatnie przestrzega¢ instrukcji uzytkowania podanych
na opakowaniu produktu i przeczytaé uwaznie KARTY
CHARAKTERYSTYKI (MSDS - Material Safety Data Sheet), ktére
musi dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

Nalezy przestrzegac wszystkich podanych instrukgji i, gdy jest to

obowiazkowe, uzywaé przewidzianego sprzetu ochronnego.

Ponizej zamieszczono niektdre z najczesciej uzywanych ostrzezen

Srodkéw bezpieczenstwa,

podawanych przez producentéw

barwnikow.

1.
2.

Szkodliwy przy potknieciu.

Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. W przypadku kontaktu ze
skéra i oczami, przemyé duza iloscig wody.

Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Kiedy to obowiazkowe, uzywac wskazanego sprzetu ochronnego.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu,
natychmiast doktadnie przewietrzy¢ dang strefe i postepowad
zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku oraz
instrukcjami dotaczonymi do danego produktu.

Nie wylewaé barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci
barwnika stosowac sie do lokalnych przepiséw prawnych w tym
zakresie.

A NEBEZPECI Z ELEKTRIKY

PRIPOJENI STROJE K ELEKTRICKE SiTI MUSi BYT OPATRENE
UZEMNENIM. Elektrické vedeni musi byt chrénéno pred
pretizenimi, zkraty a pfimymi kontakty, ve shodé s platnymi
protidirazovymi normami. Nespravné provedené uzemnéni mize
pfedstavovat riziko zasazeni elektrickym proudem.

Stroj nesmi byt napdjeny ze zdroje, ktery ma charakteristiky
odlisné od pozadovanych charakteristik uvedenych na
identifikacnim $titku stroje.

Aby se zabranilo riziku zasaZeni elektrickym proudem nebo
zranéni, je nutné pouZivat stroj pouze ve vnitfnich prostredich. Je
zakazéano pouzivat stroj ve venkovnim prostredi, kde by mohl byt
vystaveny desti a silné vlhkosti.

Je nutné vzdy odpojit kabel elektrického napdjeni ze sité pred
provedenim jakéhokoliv Udrzbarského tkonu.

Izolace stroje od sité elektrického napéti se provede vytazenim
zastrcky privodniho kabelu ze sité, je tudiz vhodné, aby byl stroj
umistény v blizkosti snadno dosazitelné zasuvky.

NepouZzivat prodluzovaci kabely za G¢elem napéjeni stroje.

NepouZivat vicebodové zastrcky pro pripojeni jinych zafizeni na
zasuvku, ze které je napajeny stroj.

Kontrolovat pravidelné stav elektrického napdjeciho kabelu a
v pfipadé, Ze je poskozeny, vyménit ho za novy, ktery doda sém
vyrobce.

3.2 Upozornéni o pouziti produktt

/A\ NEBEZPECi

Stroj je vhodny pro obecné pouZiti barviv, pfisné dodrZujte
upozornéni a pokyny pro pouZiti uvedené na obalu produktu a
pozorné si prectéte BEZPECNOSTNI LIST (MSDS - Material Safety
Data Sheet) , ktery prodejce nebo vyrobce musi dodat.

Dodrzujte vSechny uvedené bezpecnostni pokyny a pokud je
to povinné, pouZivejte pfedepsané ochranné osobni pracovni
prostredky.

Nize uvadime néktera nejbéznéjsi upozornéni a bezpecnostni
opatreni, ktera bézné poskytuji vyrobci barviv.

1.
2.

Poziti je skodlivé.

Zabrénit styku s k(Zi a o¢ima. V pfipadé styku s kiZi a olima
oplachnout dostate¢nym mnoZstvim vody.

Pfechovavat daleko od dosahu déti.

Pokud je to povinné, pouZivat pozadované ochranné prostredky.

V pfipadé nahodného rozliti nebo prevraceni produktu dikladné
vyvétrat prostory a postupovat podle pokynl uvedenych v
tomto ndvodu a v pokynech dodanych se samotnym vyrobkem
produktu.

Nevylévejte barviva do kanalizace. PFi likvidaci zbytkd dodrZovat
platné mistni predpisy.
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3.3 Zagrozenia pozostate

Zagrozenie

Srodki zapobiegawcze

Oodn. w
instrukcji

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
- Ryzyko porazenia pradem elektrycznym,

Maszyne nalezy zasilaé z gniazda pradu

Opary generowane przez stosowane barwniki
moga wywotac zatrucie i/lub uczulenia
podczas operacji czyszczenia i likwidacji
maszyny.

MSDS Material Safety Data Sheet).
Dbac o odpowiednie wietrzenie pomieszczenia.

Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony
indywidualnej (okulary, rekawice i maseczka).

w kartach MSDS.

jesli maszyna podtaczona jest do gniazda elektrycznego z uziemieniem. \ rozdz. 5
elektrycznego bez uziemienia.
o Operator nie jest upowazniony do dostepu do
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym czeéci maszyny zabezpieczonych panelami.
A - Ryzyk zeni d
[ oparzen - Ryzyko porazenia pradem Dla konserwatora: przed przystapieniem do
elektrycznym w przypadku dostepu do S h - .
un . : jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy \
czesci maszyny chronionych panelami ) : p A P
b P dt - L wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd zasilania
ez wczesniejszego odtaczenia napiecia od gniazda elektrycznego.
elektrycznego.
Odczekac kilka minut przez dotknieciem silnika.
Uszkodzenia grzbietowo-ledzwiowe - Nie nalezy przekracza¢ wartosci granicznych
. s . . . 1Y
Przemieszczanie ciezkich obciazeri podczas ciezaru ustalonych w obowiazujacych przepisach. | \qu
przemieszczania maszyny i zal:adunek puszek | yzywal stosownych érodkéw do podnoszenia cexamceoonronne prep | 102AZ. 4 -6
Namaszyng moga powodowac tego typu lub  pracowa¢ w grupach przynajmniej @ RYZYKIEM MECHANICZNYM
iit uszkodzeniai. dwuosobowych. (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
Ryzyko poslizgnigcia [ upadku - Niewtasciwe
uzytkgwanle dolnego wysuwanego talerza Zabrania sie wchodzenia na dolny talerz
mocujacego (na przyktad jako schodek, mocujacy i/lub inne czeéci maszyn \ rozdz. 6
aby dostad sie do produktéw na wyzszych jacy & yny.
regatach) moze spowodowad obrazenia.
Ustawial puszke, upewniajac sie, ze cata
Ryzyko upadku przedmiotéw / Zmiazdzenie | jej podstawa opiera sie na dolnym talerzu | .
- Podczas ustawiania na maszynie puszka dociskowym. D1
moze sie przewrdcié i spasé na operatora. . , . . )
é Podczas dziatania maszyny ewentualne Nie przekracza¢ dopuszczalnejmasy opakowania. REKANICE OCHRONNE PRZED rozdz.2.2-6
przedmioty pozostawione na niej moga spas¢ | Zabrania sie uzywania maszyny jako blatu RYZYKIEM MECHANICZNYM
na operatora. roboczego, a takze zabrania sie pozostawiania (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
przedmiotdw na maszynie podczas jej pracy.
Klapa otwiera sie do géry. Nalezy pozostawi¢
. . odpowiednig ilos¢ wolnego miejsca. Nie ktas¢
Ryzyk.o zn?la?dzenla/ Pochwycenia / ) zadnych przedmiotéw na maszynie. Nie wktadac REKAWICE OCHRONNE PRZED
Przeciagnigcia - Automatyczne przesuwanie rak do niebezpiecznej strefy. @ RYZYKIEM MECHANICZNYM rozdz. 3.5 -
klapy drzwiczek moze powodowac¢ urazy. ) o . (PRZEDARCIE, PRZECIECIE) 6.2
Ryzyko pochwycenia/uwigzienia. Przed przeprowadzeniem jakiejkolwiek
interwencji nalezy nacisnac przycisk zatrzymania
awaryjnego.
Nalezy uzywac odpowiednich srodkéw ochrony
Ryzyko przeciecia - Ryzyko powstania ran i indywidualnej (rekawice chronigce przed REKAWICE OCHRONNE
A otaré spowodowane ostrymi krawedziami i przecigciem). ;’Zii;g:/% rozdz. 6
wystajacymi elementami puszek. Nie uzywaé maszyny, jeéli puszki sa uszkodzone PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
lub nie sg prawidtowo zamkniete.
Nie nalezy uzywaé maszyny w strefach
sklasyfikowanych jako wybuchowe
(pomieszczenia zagrozone wybuchem).
Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowac
materiatdw, ktére moga generowal iskry i
zaproszy¢ pozar. _
Ryzyko wybuchu ) i 3 . \ rozdz. 2.4
Nalezy przestrzegaé warunkow zwigzanych 3.8
z uzytkowaniem maszyny zgodnie z
przeznaczeniem oraz zalecen wskazanych w
rozdziale 4. 2.
Przestrzega¢ warunki otoczenia w miejscu pracy
wskazanych w rozdziale 3.8.
Nie uzywac maszyny, jesli puszki sa uszkodzone
Ryzyko zatrucia i uczulenia lub nie sg prawidtowo zamkniete.
Kontakt produktu z oczami oraz skéra, a takze | Nalezy przeczytac ostrzezenia, zamieszczone
wdychanie oparéw i pytéw wydostajacychsie | ha kartach  bezpieczenstwa  stosowanych Urzadzeni h
z produktu z powodu pekniecia puszki. barwnikéw, ktére musza by¢ obowigzkowo | ~rzddzenia ochrony rozdz.3.2-4
dostarczone przez producenta barwnikéw (karty | indywidualnej zalecane | _ 6-7
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3.3 Trvalarizika

Riziko Preventivni opatreni POO Ly
navodu
Riziko zasaZeni proudem - Riziko
zasazeni elektrickym proudem, pokud je | Pfivod  energie do  stroje  zajistéte \ kap. 5
stroj napajeny z elektrické zasuvky bez prostiednictvim uzemnéné zasuvky. P:
uzemnéni.
Obsluha stroje neni autorizovana k pfistupu k
Castem stroje, které jsou chranéné ochrannymi
Riziku urazu elektrickym proudem kryty.
| popaleni - Riziko Urazu elektfinou v . IR R
pfipadé vstupu do ¢asti chranénych UkaiO{hen)dpvrg Udrzbare: Pred provadénim \
anely, pokud nebylo pfedem vypnuto Jakekoliv_udrzby Je nutne vypnout stroj a
Elektriéké napéti. odpojit privodni napajeci kabel ze sité.
Pfedtim, neZ se dotknete motoru vzdy nejprve
pockejte nékolik minut.
T . . | N
Po§kozen|'zédovych svalli a patefe - NeprekraCujte meze hmotnosti stanovené | \gGap
Manipulace s téZkym nakladem béhem platnymi normami. . K 6
APV Kl3dan tskich o X o, . OCHRANNE RUKAVICE | Kap. 4 -
premistovani stroje a nakladani tezky Pouzivejte vhodné zdvihaci pomicky anebo MECHANICKE
nadob do stroje mlZze zpisobit uraz. spolupracujte ve dvou. RIZIKO (NATRZENI,
PREREZANI)
Riziko uklouznuti a padu - Nevhodné
pouZziti vytahovaciho spodniho upinaciho (s ey
~ o PGV Je zakazano vystupovat na spodni upinaci talif
talite (napfiklad namisto zebfiku pro anebo na iiné Casti stroie \ kap. 6
vystupovani do vysokych regalti) mize ) J€.
byt pfic¢inou Urazu.
X X Umistéte nadobu vzdy tak, aby celé jeji dno
Riziko padu predmétii / Rozdrceni - leZelo na spodnim upinacim talii. &=
B&hem vkladani nadoby do stroje se Neprekracujte maximalni fipustnou
nadoba mUZe prevratit a spadnout na P A prip . kap. 2.2
. S « 2 .. | hmotnost nddoby s barvou. OCHRANNE RUKAVICE
operatora. Pfedméty ponechané na stroji @ MECHANICKE -6
mohou béhem jeho chodu spadnoutna | Je zakdzdno pouZivat stroj jako pracovni RIZIKO (NATRZEN,
operatora. plochu a je rovnéz zakazano nechavat na stroji PREFEZAN]
béhem chodu poloZené predméty.
Dvefe se otviraji smérem vzh{ru. Ponechte
Riziko stlaceni [ zavleceni | vtaZeni - dostatecny volny prostor. Nepokladejte na OCHRANNE RUKAVICE
Automaticky pohyb dvefi miize zpGisobit | Stroj Zadne predméty. Nevkladejte ruce do @ MECHANICKE kap. 3.5 -
poranéni. Riziko vtaZeni dovnit¥/ nebezpecné zony. RIZIKO (NATRZENI, 6.2
zachyceni. Pfed jakymkoli zidkrokem na stroji nejprve PREREZANI)
stisknéte tlacitko na nouzové zastaveni.
. .. L PouZivejte pracovni pomlicky osobni ochrany OCHRANNE RUKAVICE
Riziko porezani - Riziko poranénia (rukavice odolné proti profezani). @ MECHANICKE
odrenin v disledku ostrych hran a e L, L. , RIZIKO (NATRZENI, kap. 6
piisluenstvi nddob s kterymi pracujete. | Prectéte si upozornéni, ktera jsou uvedena na PREREDIN
bezpecnostnich listech pouzivanych barviv.
NepouZivejte stroj v zonach s touto klasifikaci
(prostredi s nebezpedim vybuchu).
NepouZivejte otevieny ohef nebo material,
ktery by mohl zpGsobit jiskry a vznitit pozar. B}
Riziko vybuchu yv y p' ] " y o P o \ kap. 2.4
Dodrzujte podminky pouZivani predpokladané 3.8
strojem a doporuceni uvedend v kapitole 2. 4.
DodrZovat podminky ohledné pracovniho
prostredi uvedené v kapitole 3.8.
Riziko otravy a vzniku precitlivélosti
Styk o&i a pokozky s produktem, Prectéte si upozornéni, ktera jsou uvedena na
Vdechova’niv)’/paru nebo prachu bezpeénostnfch listech pouil'van)'/ch barviv.
vychazejicich z produktu nasledkem Bezpetnostni listy musi povinn& dodévat | Doporucené )
rozbiti nadoby. vyrobce spolu s barvivy (bezpecnostni listy prclf]stredky Oj(’b'?' kap. 3.2 -
Vypary pochazejici z barviv mohou MSDS Material Safety Data Sheet). ochrany uvecene v 4-6-7

zpUsobit otravu nebo vznik precitlivélosti
béhem provadéni Cisténi anebo likvidace
stroje. NepouZivejte pro praci stroje
poskozené nebo nespravné uzaviené
nadoby.

Vétrat prostory vhodnym zplsobem.

Pouzivejte vhodné pracovni pomticky osobni
ochrany (bryle, rukavice, masku).

bezpecnostnich listech
MSDS.

-11-
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3.4 Usytuowanie etykiet |3.4 Umisténi nalepek
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SUPPLY CABLE BEFORE CARRYING
OUT ANY MAINTENANCE OPERATIONS,
ATTENTION. POUR REDURE TOUT RISQUE|
DELECTROCUTION OU BLESSURES, UTILISER
SEULEVENT DANS DES _ENVIRONNEMENTS
INTERIEURS, 'DEBRANCHER ' LE
DALINENTATION AVANT DEFFECTUER TOUTE
OPERATION DENTRETIEN.

ATTENZIONE. PER RIDURRE IL RISCHIO DI
SCOSSE ELETTRICHE O FERITE, UTLIZZARE S0LO
INAVBIENTI INTERNI. SCOLLEGARE 1L CAVO I
ALINENTAZIONE PRINA D EFFETTUARE QUALSIASI
OPERAZIONE DI WANUTENZIONE.
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ATENCION: PARA REDUCIR EL RIESGO DE|
DESCARGAS ELECTRICAS O HERIDAS, UTLZAR
SOLO EN ESPAGIOS INTERIORES, DESCONECTAR
EL CABLE DE ALNENTACION ANTES DE EFECTUAR
CUNLQUIER OPERACION DE MANTENMIENTO

TN
TN

WARNING
MAX CAN WEIGHT
40 kg / 88 Ibs 3
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‘CAUTION. TO REDUCE THE RISK OF
ELECTRIC SHOCK OR INJURY. USE
INDOORS ONLY. UNPLUG THE POWER
SUPPLY CABLE BEFORE CARRYING

OUT ANY MAINTENANCE OPERATIONS.

ATTENTION:. POUR REDUIRE TOUT RISQUE
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OPERATION DENTRETIEN,
ATTENZIONE: PER RIDURRE IL RISCHO D)
SCOSSE ELETTRICHE O FERITE, UTILIZZARE SOLO)|
INAMBIENTI INTERNI. SCOLLEGARE IL CAVO O
| ALINENTAZIONE PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIASI|
OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

ATENCION: PARA REDUCR EL RIESGO DE
DESCARGAS ELECTRICAS 0 HERIDAS, UTILIZAR|
SOLO EN ESPACIOS INTERIORES. DESCONECTAR|

EL CASLE DE ALIMENTACION ANTES D EFECTUAR|
|CUALQUIER OPERACION DE MANTENMIENTO.

WARNING
MAX CAN WEIGHT
40kg/88bs| 3

Identifikaéni Stitek (kapitola 1.2)

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 1.2)
Etykieta ,,Ostrzezenia ogblne” Nalepka ,VSeobecna upozornéni*

Etykieta ,Maksymalna masa opakowania” Nalepka “Maximalni hmotnost nadoby s barvou“

Hw
Hw

Etykieta ,Ryzyko pochwycenia / uwiezienia” (tylko w przypadku Nélevpka “Riziko vtazeni dovnitf/zachyceni.” (pouze automatické
drzwiczek automatycznych) dvere)

Nie usuwaé naklejek dotyczgcych bezpieczeristwa lub ' Zabrdnit odstranéni ¢i necitelnosti bezpecnostnich a
‘ zawierajgcych instrukcje i dbac o ich czytelno$é. Wszelkie 7 informacnich ndlepek. Nahradit jakékoliv chybéjici nebo
naklejkinieczytelne lub brakujgce nalezy zawsze zastepowad necitelné ndlepky za nové, vyZadané u vyrobce.

nowymi, zwracajqc sie o nie do producenta.
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3.5 Urzadzenia ochronne

3.5 Bezpecnostni zaFizeni

Przycisk awaryjny
Czerwony przycisk grzybkowy.

Uzycie przycisku powoduje natychmiastowe zatrzymanie awaryjne
maszyny wraz z zatrzymaniem wszystkich ruchéw.

Aby go odblokowac po wcisnieciu, nalezy pociagnac przycisk na zewnatrz.

@ OSTRZEZENIE

NIE PRZEKRECAC PRZYCISKU, LECZ TYLKO POCIAGNAC GO W GORE.

W celu otwarcia drzwiczek przy zatrzymanej maszynie nalezy zwolnié
przycisk awaryjny.

Urzadzenie zabezpieczajace drzwiczki (wytacznik kraricowm
(tylko w przypadku drzwi z przesuwna klapa i skrzydtowyc

Maszyna wyposazona jest w wytacznik kraricowy bezpieczeristwa,
ktory blokuje aktywacje cykli mieszania w przypadku otwartych drzwi.

Otwarcie drzwiczek podczas cyklu mieszania jest mozliwe wytacznie
wtedy, kiedy mechanizm mieszania jest w pozycji pionowej, zwykle
w fazie mocowania i zwalniania opakowania. Otwarcie drzwiczek w
tych sytuacjach powoduje natychmiastowe zatrzymanie wszystkich
ruchéw z oczywistych wzgledéw bezpieczenstwa.

Na wyswietlaczu:

Symbol | Znaczenie

E Drzwi zostaty odblokowane i mozna je otworzy¢

ﬂ Drzwi s zablokowane
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Tlaéitko nouzového zastaveni
Nouzové zastaveni Cerveny hiibek.

Stisknuti tohoto tladitka vyvola okamZité zastaveni v pfipadé nouzové
situace na stroji a zastavi vsechny probihajici pohyby.

Po stisknuti tohoto tlacitka je tfeba je tieba je odblokovat zatdhnutim smérem
ven.

@ UPOZORNENI

TLACITKO NEOTACEJTE, JEDNODUSE JEJ VYTAHNETE.

Pro otevieni dvefi je nutné uvolnit nouzové tlacitko.

Bezpeénostni zafFizeni dvefi (koncoyy zpl'nva‘c')(pouze s
dvermi s posuvnou roletou a s kridlovymi dvermi)

Stroj je vybaven jednim bezpecnostnim koncovym spinacem, které
zamezuje aktivaci cyklu michani, jsou-li dvere otevrené.

Otevieni dvefi béhem promichavani obsahu nadoby je mozné pouze
pokud je nadoba ve svislé poloze, qu)icha poloha ve fazi upinani a
uvolnéni nadoby s barvou. Otevreni dvefi v téchto pripadech vyvola
okamzité zastaveni vSech probihajicich pohyb( ze zfejmych dlvodu
bezpecnosti.

Na displeji:

Symbol | Vyznam

G Dvere jsou odblokované a lze je otevrit

g Dvere jsou zablokované
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Tylko w przypadku drzwiczek z klapa, jako urzadzenie opcjonalne
mozna doposazy¢ maszyne w system ryglowania drzwiczek, ktory
uniemozliwia otwieranie drzwiczek w kazdym momencie cyklu.
Korzystajac z tego opcjonalnego urzadzenia, nie ma mozliwosci
otwarcia drzwiczek podczas fazy zamykania talerzy (mocowania
puszki) ani otwierania talerzy (zwalniania puszki).

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W razie usterki urzadzen bezpieczenstwa zabrania sie uzywania
czesci, ktére nie zostaty dostarczone przez producenta. W razie
koniecznosci nalezy zwracad sie wytacznie do upowaznionego
przez producenta serwisu technicznego.

3.5.1 Kontrola urzadzen zabezpieczajacych

Co najmniej dwa razy w roku nalezy sprawdzal skutecznos$é
zabezpieczen maszyny oraz prawidtowos$¢é dziatania urzadzen
sterujacych i sygnalizacyjnych (rozdziat 5).

W przypadku nieoczekiwanych wynikéw lub nieprawidtowego
dziatania nalezy natychmiast skontaktowaé sie z serwisem
technicznym producenta.

Urzadzenie Czynnos¢ Oczekiwany wynik
Przycisk Uruchomi¢ cykl przy Cykl nie powinien sie
awaryjny witaczonej maszynie i uruchomié.
wcisnietym przycisku
awaryjnym.
Gdy maszyna jest wigczona | Zatrzymanie wszystkich
i trwa proces mieszania, ruchomych czeéci
nacisna¢ przycisk maszyny.
zatrzymania awaryjnego.

Urzadzenia Sprébowad uruchomic cykl | Cykl nie powinien

przy otwartych drzwiach.

sie uruchomic. Na

zabezpieczajace
drzwi (wytacznik
kraricowy)

wyswietlaczu wyswietli
sie komunikat zadania
zamkniecia drzwi.

Gdy maszyna jest wtaczona
i trwa proces mieszania,
sprobowac otworzy¢ drzwi
przy pomocy klamki.

/A\ NIEBEZPIECZEN-

STWO
Poniewaz operacje
te wykonuje sie, gdy
mechanizmy sa w ruchu,
nalezy poczekac, az
ruchy catkowicie ustana
i nie wktadac rak do
wnetrza maszyny.

Przy otwarciu drzwi musza
zatrzymac sie wszystkie
ruchome elementy
maszyny, po czasie
wymaganym przez site
bezwtadnosci.

3.6 Zatrzymanie awaryjne

W przypadku usterki lub w sytuacji zagrozenia nacisna¢ wytacznik
awaryjny (rozdziat 3.5). Naci$niecie przycisku wytacznika awaryjnego
powoduje odciecie zasilania catej maszyny i zatrzymanie wszystkich
ruchow.

Tylko wersje maszyny z drzwiczkami z klapq i skrzydtowymi:
‘ w  warunkach  zatrzymania  awaryjnego,  system
/ zabezpieczajgcy drzwi utrzymuje zablokowane drzwiczki.

Na wyswietlaczu komunikat wyswietla informacje o zatrzymaniu
awaryjnym.

Po usunigciu przyczyny wadliwego funkcjonowania lub po zazegnaniu
niebezpieczenstwa, nalezy zresetowac przycisk, pociagajac go na
zewnatrz.

@ OSTRZEZENIE

NIE PRZEKRECAC PRZYCISKU, LECZ TYLKO POCIAGNAC GO W
GORE.
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Pouze pro dvefe se Zaluzii je jako volitelné zafizeni mozné vyzadat
si systém na blokovani dvefi, ktery brani otevieni dvefi v kterykoliv
moment probihajiciho cyklu. S timto volitelnym zafizenim neni
mozné otevirat dvere béhem zavirani talifl (upinani nadoby) anebo
otvirani talifi (uvolnéni nddoby).

/A\ NEBEZPECI

V pfipadé poruchy bezpecnostnich zafizeni je zakdzano pouZivat
nahradni dily, které nedodal vyrobce. V pfipadé potreby se obracet
pouze na servisni sluzbu autorizovanou vyrobcem.

3.5.1 Kontrola bezpeénostnich zafizeni

Alespori dvakrat do roka je nutné ovéfit G¢innosti bezpe¢nostnich
zafizeni stroje a spravny provoz ovladacich a signalizacnich zafizeni
(kapitola 5).

V pfipadé neocekavaného vysledku nebo poruch provozu neprodlené
kontaktujte asistencni sluzbu vyrobce.

Zarizeni Ukon Ocekavany vysledek
Tlacitko PFi zapnutém stroji se Cyklus se nesmi spustit.
nouzového stisknutym nouzovym
zastaveni tlacitkem, spustte cyklus.

Pfi zapnutém stroji a Zastaveni viech
probihajicim michani pohyblivych prvka stroje.
stisknéte tlacitko pro
nouzové zastaveni.
Bezpednostni | Zkuste spustit cyklus pfi Cyklus se nesmi spustit.
zafizeni dveFi | otevienych dvefich. Displej zobrazuje Zadost o
(koncovy zavieni dvefi.
spinac) PFi zapnutém stroji a Pfi otevieni dvefi se

probihajicim michani
se pokuste otevfit dvere
aktivovanim rukojeti.

/A\ NEBEZPECi

Vzhledem na to, Ze se
tato operace provadi
pFi pohybujici se
mechanice, pockejte
na kompletni zastaveni
pohybi a nevkladejte
ruce dovnitF stroje.

museji zastavit veskeré
pohyblivé prvky stroje, po
urdité setrvacnosti.

3.6 Nouzové zastaveni

V pfipadé poruchy nebo v nebezpecné situaci stisknéte tlacitko
nouzového zastaveni (kapitola 3.5). Stisknutim tohoto tlacitko se
prerusi dodavka elektriny do celého stroje a dojde k zastaveni vSech
jeho pohybd.

Pouze verze stroje s dvermi s posuvnou roletou a s kridlovymi
7 dvermi: v podminkdch nouzového zastaveni, bezpecnostni
systém dveri nechd dvere zablokované.
Na displeji se objevi hlaseni o vzniku nouzové zastaveni.

Po odstranéni pficiny zavady v chodu anebo odstranéni nebezpecné
situace je tfeba odblokovat tladitko zataZenim smérem ven.

@ UPOZORNEN(

TLACITKO NEOTACEJTE, JEDNODUSE JEJ VYTAHNETE.
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@ OSTRZEZENIE

Przycisku awaryjnego nalezy uzywal wytacznie w sytuacjach
awaryjnych, a nie w celu normalnego zatrzymywania, aby nie
powodowad nadmiernego pogorszenia stanu maszyny.

@ UPOZORNEN(

Pourziti tlacitka na nouzové zastaveni je tfeba povaZovat za nouzové
feseni a ne jako prostredek na bézné zastaveni, protoze v opacném
pfipadé by doslo k pred¢asnému opotiebeni stroje.

3.7 Resetowanie maszyny po zatrzymaniu
awaryjnym

Reset wykonuje sie poprzez pociagniecie przycisku na zewnatrz.

@ OSTRZEZENIE

NIE PRZEKRECAC PRZYCISKU, LECZ TYLKO POCIAGNAC GO W
GORE.

Po resecie maszyny moze zdarzyC sie, ze talerze nie otworza sie
catkowicie. Przi zamknietych drzwiach trzymacd wcisniety przycisk

uruchomienia w celu catkowitego otwarcia talerzy.

Jesli po resecie mechanizm obrotowy nie znajdzie sie w pozycji
wyjéciowej, nalezy przeprowadzi¢ procedure pozycjonowania
zgodnie z instrukcjami w nastepnym rozdziale.

3.7.1 Pozycjonowanie mechanizmu
Przy zamknietych drzwiczkach nalezy przytrzymac wcisniety przycisk

uruchamiania maszyna automatycznie przeprowadza
procedure pozycjonowania, mechanizm obrotowy blokuje sie na
pozycji pionowej, a talerze mocuja otwieraja sie.

W przypadku nagtego braku napiecia sieciowego mozna postapi¢ w
taki sam sposob.

3.7.2 Odblokowanie drzwiczek (klapy)

Aby odblokowac drzwiczki, w celu skontrolowania stanu mechanizmu
obrotowego oraz puszki, nalezy przytrzymacé wcisniety przycisk

- do momentu gdy na wyswietlaczu pojawi sie symbol s
ktéry sygnalizuje pozwolenie na otwarcie drzwiczek.

Jesli nie zostaje zasygnalizowane odblokowanie drzwiczek, nacisnaé
izwolnié przycisk awari!ni i powtdrzy¢ wyzej opisang procedure, lecz

przy uzyciu przycisku

3.7.3 Odblokowanie drzwiczek (automatyczne drzwiczki
przesuwne w pionie)

Aby odblokowaé drzwiczki, w celu skontrolowania stanu mechanizmu

obrotowego oraz puszki, nalezy przytrzymad wcisniety przycisk

Jesli nie doszto do zaczepienia mechanizmu, przytrzymac wcisniety

przycisk w celu wykonania proby zaczepu na matej predkosci,
do momentu gdy nie nastapi prawidtowy zaczep mechanizmu.

3.7.4 Odblokowanie drzwiczek (drzwiczki skrzydtowe)

Na etapie mieszania z wcisnietym przyciskiem awaryjnym, drzwiczki
pozostaja zablokowane przez system blokady drzwiczek.

W celu odblokowania drzwiczek przy zatrzymanej maszynie, nacisnaé
i nastepnie zwolnic przycisk awaryjny.
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3.7 Obnoveni stavu stroje po nouzovém zastaveni

Odblokovaéni se provede zatdhnutim tlaéitka smérem ven.

@ UPOZORNENI

TLACITKO NEOTACEJTE, JEDNODUSE JEJ VYTAHNETE.

Po obnoveni vychoziho stavu stroje je mozné, Ze talife se Uplné
neoteviou. Pfi zavienych dvefich drite stisknuté tladitko spusténi
za ucelem kompletniho otevreni talifd.

Pokud neni po obnoveni otoény mechanismus ve vychozi pozici
je tfeba provést nové umisténi zplsobem popsanym v nasledujici
kapitole.

3.7.1 Umisténi mechanismu

P¥i zavienych dvefich drzte stisknuté tlacitko spuéténim]: stroj se
automaticky uvede do své polohy, oto¢nd mechanika se zablokuje ve
svislé poloze a upinaci talife se oteviou.

Pokud doslo k ndhlému vypadku elektfiny je mozné postupovat
stejnym zplsobem.

3.7.2 Odblokovani dvefi (Zaluzie)
Pro odblokovani dvefi za G¢elem kontroly stavu oto¢né mechaniky a
plechovky, stisknéte a dr7te stisknuté tlacitko dokud se na

displeji nezobrazi symbol G , ktery uvadi moZnost otevieni dvefi.

Pokud odblokovani dvefi neni ozndmeno, stisknéte a uvolnéte
nouzové tlacitko a zopakujte vySe uvedeny postup, aviak za pouZiti

tlacitka

3.7.3 Odblokovani dvefi (automatické pohyblivé
vertikalni dvere)

Pro odblokovani dvefi za UuUclelem kontroly stavu oto¢ného

mechanizmu nadoby, stisknéte a podrzte stisknuté tlacitko

Pokud nedoslo ke spravnému mechanickému uchyceni, stisknout a

podrzZet stisknuté tlacitko, za Uucelem dalsiho pokusu uchyceni
pfi nizké rychlosti, dokud neprobéhne spravné uchyceni nadoby.

3.7.4 Odblokovani dvefi (kfidlové dvere)

béhem faze michani a ve stavu stisknutého nouzového tlacitka
zlistanou dvere zablokované pomoci systému blokovani dvefi.

Pro odblokovani dvefi pfi zastaveném stroji stisknéte a poté uvolnéte
nouzové tlacitko.
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3.8 Sytuacje awaryjne

W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej takiej jak wypadek,
uszkodzenie lub usterka:

1. Wytaczy¢ maszyne i wyciagnal przewdd zasilajacy z gniazdka

(rozdziat 5.5).

2. Skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem producenta.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W sytuacjach awaryjnych operatorowi zabrania sie dokonywania
napraw maszyny. W razie konieczno$ci nalezy zwracad sie wytgcznie
do upowaznionego przez producenta serwisu technicznego.

3.9 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania lokalowe dla miejsca uzytkowania maszyny:

Czyste i niezapylone.

Ptaskie i stabilne podtoze. Nie instalowaé maszyny na ptywajacej
podtodze.

Wyposazone w dedykowane gniazdo zasilania z dedykowanym
uziemieniem.

Wyposazone w o$wietlenie zapewniajace dobra widocznos¢ w
kazdym miejscu maszyny (wartos¢ oswietlenia nie mniejsza niz
500 Lux).

Wyposazone w odpowiednig wentylacje, ktéra zapobiega
stezeniu szkodliwych opardw: na przyktad, dla pomieszczenia o
powierzchni 4x4 m i wysoko$ci 3 m (kubatura catkowita 48 m3)
wymagana jest krotno$¢ wymiany powietrza [ac/h] réwna 3.

Temperatura od 10°C (50°F) do 40°C (104°F) i wilgotno$¢ wzgledna
od 5% do 85% bez skroplin.

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sa $cisle zwigzane z typologia
stosowanych produktéw (o informacje zwrécic sie do producenta
produktow). Podane wymagania obowigzuja wytacznie dla
maszyny.

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zrddta ciepta ani nie wystawiac
jej na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Unikaé
ewentualnych zZrddet wilgoci. Uzytkowaé maszyne tylko w
pomieszczeniach.

Zostawi¢ okoto 40 cm wolnego miejsca nad maszyna, poniewaz
drzwiczki bezpieczenstwa otwieraja sie pionowo i wymagaja sporo
miejsca na ruch.

Warunki otoczenia wykraczajace poza podane wartosci (rozdziat
8.1) moga spowodowal powazne uszkodzenia maszyny, a w
szczegoblnosci aparatury elektroniczne;.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Kiedy uzywa sie produktéw zawierajacych lotne rozpuszczalniki,
nalezy zainstalowaé maszyne w duzym pomieszczeniu z dobrg
wentylacja: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni 4x4 m i
wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest krotnos¢
wymiany powietrza [ac/h] réwna 3. Nie sktadowa¢ zadnych czesci
w poblizu maszyny.

Nie wolno uzywaé wolnego ognia ani stosowac materiatow, ktére
moga generowac iskry i zaprészy¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.
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3.8 Nouzové situace

V pfipadé nouzovych situaci jako jsou nehody, prasknuti nebo
poruchy:

1. Vypnéte stroj a odpojte napdjeci kabel proudové zasuvky

(kapitola 5.5).

2. Kontaktujte autorizovanou asistenéni sluzbu vyrobce.

/A\ NEBEZPECI

Po nouzovych situacich ma obsluha zakdzdno provadét opravy
na stroji. V pfipadé potfeby se obracet pouze na servisni sluzbu
autorizovanou vyrobcem.

3.9 Pozadavky na misto instalace

Podminky prostfedi, kde ma byt stroj nainstalovan, musi byt nasledujici:

.

Cisté a neprasné prostredi.
Rovna a stabilni podlaha. Neinstalujte stroj na plovouci podlahy.
Vybaveno vyhrazenou napajeci zasuvkou s uzemnénim.

Osvétleni, které zarucuje dobrou viditelnost na kazdém misté
stroje (svételna hodnota je nejméné 500 luxd).

Vhodné vétrani, které nedovoli koncentrovani Skodlivych vypart:
napf. v prostorech o plidorysu 4x4 m a vy3ce 3 m (celkovy objem
48 m3) je pozadovan stuperi vymény vzduchu [ac/h] o hodnoté 3.

Teplota od 10°C (50°F) do 40°C (104°F) a relativni vlhkost od 5% do
85% bez kondenzatu.

@ UPOZORNENI

Provozni podminky prostfedi se velmi tésné vztahuji k typu
pouZzivanych vyrobkl (tyto informace je nutné vyzadat pfimo u
vyrobce vyrobku). Uvedené poZzadavky plati vyhradné pro stroj.

Neumistovat stroj do blizkosti zdroje tepla a nevystavovat ho
pfimému sluneénimu svétlu. Vyloucit pripadné zdroje vlhkosti.
PouZzivat stroj pouze v interiérech.

Ponechejte na strojem zhruba 40 cm volného prostoru, protoze
bezpecnostni dvefe se otviraji ve svislém sméru a potrebuji
dostateény manévrovaci prostor.

Podminky prostiedi mimo vySeuvedené podminky (kapitola

8.1) mohou zpUsobit vaZzné poskozeni stroje, predevsim na jeho
elektronickych soudastech.

/A\ NEBEZPECi

Kdyz se pouzivaji produkty obsahujici tékava fedidla, nainstalujte
stroj do prostorné a dobfe vétrané mistnosti: napf. v prostorech o
ptdorysu 4x4 m a vySce 3 m (celkovy objem 48 m3) se poZaduje
stupen vymény vzduchu [ac/h] o hodnoté 3. Neopirat o stroj ani v
jeho tésné blizkosti neskladovat pfedméty jakéhokoliv typu.

NepouZivejte otevieny ohen nebo material, ktery by mohl zplsobit
jiskry a vznitit pozar.

Je zakazano koufit v blizkosti stroje.
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4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

4.1 Ostrzezenia ogolne

REKAWICE OCHRONNE
@ PRZED RYZYKIEM
Pracownicy przydzieleni do MECHANICZNYM
wykonywania tych operacji musza (PRZEDARCIE,
stosowad nastepujace $rodki ochrony PRZECIECIE)

indywidualnej.

0
/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen oséb i szkdd rzeczowych, nalezy
zachowa¢ maksymalng ostrozno$¢ i staranno$¢ w czasie
przemieszczania maszyny i skrupulatnie przestrzegac instrukgcji
podanych w niniejszym rozdziale.

@ OSTRZEZENIE

Przemieszczanie opakowania musi by¢é wykonywane przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich Srodkéw
transportowych. Zabrania sie umieszcza¢ paczki na opakowaniu.

4.2 Rozpakowanie i ustawienie

1x19mm Usuwanie $rub mocujacych
%‘/
/ 1x10mm .
Regulacja ndzek
1x19mm

4 DOPRAVA A MANIPULACE SE STROJEM

4.1 Obecnaupozornéni

OCHRANNE RUKAVICE
@ MECHANICKE
Je nezbytné, aby osoby vykonavajici RIZIKO (NATRZENI,
tyto  dkony  nosily  nasledujici PREREZANI)

prostfedky individualni ochrany.

00
/A\ NEBEZPECi

Aby se zabranilo skoddm na osobach a vécech je nutné vénovat
maximalni pozornost pfi manipulovani se strojem a dodrZovat
presné instrukce uvedené v této kapitole.

@ UPOZORNEN(

Manipulace se zabalenym strojem musi byt svéfena odbornému
personalu a provedend vhodnymi prepravnimi prostfedky. Je
zakazano pokladat pfedméty na obal stroje.

4.2 Vybaleni a umisténi

s 1x19mm Odstranit zajistovaci Srouby
.
A 1x10 mm .
g Regulace noZek
1x19mm

/A\ NEBEZPECI

Tento Gkon miiZe provadét pouze jeden pracovnik.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura moze by¢ wykonana przez jednego pracownika.

Zachowa¢ materiat opakowaniowy na przyszte potrzeby lub
zlikwidowa¢ go zgodnie z obowiazujagcymi przepisami. W
kazdym przypadku zaleca sie przechowywaé go przez caty okres
obowigzywania gwarancji maszyny i na czas przeprowadzania fazy
koricowej likwidaciji.

Sprawdzi¢, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone

w czasie transportu; gdyby to miato miejsce, zwréci¢ sie do

autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Przecia¢ plastykowe opaski owijajace opakowanie (tylko przy
opakowaniu z kartonu).

2. Zdjagé pokrywe opakowania z palety, usuwajac systemy
mocujace.

3. Usunaé ostone, w ktéra zawinieta jest maszyna. Zabraé
ewentualne akcesoria i/lub materiat na wyposazeniu.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie
prébowac jej uruchamiaé, tylko zwrécié sie do autoryzowanego
serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

Aby przenies¢ maszyne bez zewnetrznego kartonu, ale nadal
przymocowanga do palety, uzyé odpowiedniego sSrodka dzwigowego.
Wiozy¢ widty w palete w taki sposdb, aby réownomiernie roztozy¢
ciezar na widtach i zapobiec w ten sposéb przewrdceniu sie
maszyny.

4. Wyjacé dwie Sruby, ktére mocujac maszyne do palety, postepujac
zgodnie z zaleceniami na ponizszym rysunku. Poluzowawszy
gbrna nakretke i odkreciwszy Srube, nalezy oddzieli¢ nakretke
od $ruby, aby méc wyjac srube spod palety.
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Obalovy material uskladnéte na vhodné misto k pfipadnému dal$imu
pouZziti nebo jej zlikvidujte ve shodé s platnymi normami. V kazdém
pfipadé doporucujeme uschovat ho po celou dobu platnosti zaruky a
pro fazi kone¢né likvidace.

Zkontrolovat, zda-li obaly nebyly béhem dopravy poskozené nebo
jinak svévolné narusené; v takovém pripadé je nutné se okamzité
obratit na autorizovany technicky servis nebo na prodejce.

1. RozfeZte plastové stahovaci pasky, které jsou kolem baliku
(pouze u baleni do kart6nu).

2. Odstrarite obaly na paleté a a odstrarite pfislusné zajistovaci
prvky.

3. Odstrarite obal, do kterého je stroj zabalen. Vyjmout pfipadna
prislusenstvi anebo material dodany ve vybaveni.

/A\ NEBEZPECi

Pokud se zjisti, Ze stroj byl poskozeny z dlivodu dopravy, nepokouset
se ho uvést do Cinnosti a obratit se bez prodleni na autorizovany
technicky servis nebo na prodejce.

Pro manipulaci stroje bez vnéjsiho kartonu, avSak pofad
upevnéného k paleté, pouZzijte vhodné zvedaci prostiedky. Zasunte
vidlice do palety tak, aby byla hmotnosti rovhomérné rozloZena a
zamezilo se prevraceni stroje.

4. Odsroubujte dva Srouby, které pripeviuji stroj k paleté
zpUsobem, ktery je vidét na nasledujicim obrazku. Povolte horni
matku a pak odSroubujte Srouby a oddélte matku od Sroubu tak,
aby Sel Sroub vytdhnout zespodu palety.
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5. Zdjaé¢ maszyne z palety, uzywajac odpowiedniego srodka do

podnoszenia, i ustawi¢ maszyne na stanowisku pracy.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Do podnoszenia i ustawiania maszyny mozna uzywac wytacznie
odpowiednich systemdw stuzacych do podnoszenia, ktdre nalezy
dobrad stosownie do masy maszyny (rozdziat 8).

5. Sundejte stroj z palety pomoci vhodné zdvihaci pomdcky a

uloZte ho na prfedem uréené pracovni misto.

/A\ NEBEZPECI

Na zdvihani a ukladani stroje pouzivejte vyhradné vhodné zdvihaci
pomlcky, které je tfeba zvolit podle hmotnosti stroje (kapitola 8).

6. Podnies¢ wszystkie cztery nozki.

6. Zdvihnéte vSechny Ctyfi nozky.

6 K
@

@10 mm

19 mm
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7. Obnizy¢ dwie tylne ndzki; maszyna lekko pochyli sie w przdd i
bedzie mozna przemieszczac ja na kotach.

Zablokowac dwie tylne ndzki.
Popchnaé maszyne na stanowisko robocze.
10. Obniza¢ dwie przednie nézki, az do wypoziomowania maszyny.

11. Wykonac cykl roboczy w celu sprawdzenia stabilnosci, a
nastepnie ostatecznie zablokowac nézki.

7. Sklopte dvé zadni noZky; stroj se lehce nakloni dopfedu a bude
mozné posouvat ho na koleckach.

8.  Zablokujte dvé zadni nozky.
9. Zatlacte stroj na urené pracovni misto.
10. Sklopte dvé pfedni nohy, az dokud nebude stroj v roviné.

11. Provedte pracovni cyklus pro ovéreni stability a pouze poté
definitivné zablokujte nohy.

@ OSTRZEZENIE

Maszyne nalezy idealnie wypoziomowac, aby zapewnic jej prawidtowe
dziatanie i unikna¢ drgan podczas cyklu mieszania.

Upewnic sie, ze kota nie opierajg sie na podtodze. Nie instalowad
maszyny na ptywajacej podtodze.

Sprawdzi¢, czy pod ndzkami znajduije sie antyposlizgowa guma.

W przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny,
nalezy powtérzyé w kolejnosci odwrotnej procedure rozpakowania.
Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowaé lub wystaé,
zaleca sie zapakowad ja w opakowanie oryginalne.

@ UPOZORNEN(

Stroj musi byt postaven tak, aby byl dokonale v roving, coZ je nezbytna
podminka pro jeho spravny chod a zamezeni vibracim v pribéhu
vibra¢niho cyklu.

Ujistéte se, zda se kola neopiraji o podlahu. Neinstalujte stroj na
plovouci podlahy.

Ovérte, zda se pod nohama nachazi protiskluzova pryz.

Chcete-li stroj opét zabalit, postupujte podle pokynl v opacném
poradi. Pokazdé, kdy musi byt stroj prepravovan je doporuceno
zabalit do pdvodnich obald.
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4.2.1 Materiaty stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzié, czy s nastepujace materiaty
stanowigce wyposazenie:

« Kabel zasilania elektrycznego.
« Bezpieczniki na wymiane.
« Dokumentacja produktu.

Sprawdzié, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajduja sie w
opakowaniu; w przeciwnym razie zwrécié sie do producenta.

4.3 Magazynowanie

Uzywaé odpowiednich $rodkéw do przemieszczania opakowanej
maszyny. Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymana
w bezpiecznym i chronionym pomieszczeniu o odpowiedniej
temperaturze, stopniu wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.

@ OSTRZEZENIE

Zabrania sie umieszczac paczki na opakowaniu.

4.2.1 Material ve vybaveni

Po vybaleni stroje zkontrolovat pritomnost nasledujiciho materialu,
ktery je soucasti vybaveni:

« Elektricky kabel napajeni
«  Nahradni pojistky.
« Dokumentace produktu.

Zkontrolujte, jestli jsou v baleniviechny uvedené polozky; v opacném
pfipadé se obratte na vyrobce.

4.3 Skladovani

Pro manipulaci se zabalenym strojem pouzivejte vhodné manipulaéni
prostfedky. Stroj musi byt skladovany na bezpeéném a chranéném
misté, s vhodnou teplotou a vlhkosti prostfedi a chranény pred
prachem.

@ UPOZORNENI

Je zakazano pokladat predméty na obal stroje.

4.4 Likwidacjairecykling

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowa¢ razem z odpadami z
gospodarstwa domowego. Nalezy dokonac segregacji.

Zgodnie z Dyrektywa WEEE, gromadzenie, obrébka, odzyskiwanie i
poprawna ekologicznie likwidacja Odpadéw z Aparatury Elektrycznej
i Elektronicznej (RAEE lub WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment) musza byc realizowane zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymi kazdego z krajéw cztonkowskich Wspélnoty Europejskiej,
ktéry przyjmuje Dyrektywe.

Rozdzieli¢ czesci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego
zostaty wytworzone (tworzywo sztuczne, zelazo itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikdw w zbiornikach oraz
komponentéw maszyny szczegélnie zabrudzonych produktami, w
przypadku stosowania na maszynie barwnikéw, ktére wymagaja
szczegblnych procedur likwidacji, nalezy postepowad zgodnie z
lokalnymi przepisami prawa w tej dziedzinie.

4.4 Likvidace arecyklace

Je zakazano likvidovat toto zafizeni v ramci domaciho odpadu.
Provadét diferencovany sbér odpadu.

Podle smérnice OEEZ je nutné shér, zpracovani, recyklaci a demolici
odpadovych elektrickych a elektronickych zafizeni provést ekologicky
Setrnym zplsobem a v souladu s vnitrostatnimi opatfenimi
jednotlivych ¢lenskych statll EU, které tuto smérnici zavedly.

Pristupte k roztfidéni jednotlivych ¢asti, ze kterych je sloZen stroj, na
zakladé typologie materiald (plasty, zelezo, atd.).

Pro zbytek barviva v zasobnicich, pro mimoradné znecisténé
komponenty stroje a v pfipadé, kdy byli pouZité produkty vyZadujici
si zvlastni postupy likvidace, dodrzujte pfislusné mistni zakony.

CLEVERmix 700E
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogolne

REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM

Pracowmcy. przydnelery do MECHANICZNY
WykonyV\fanla tych operacji musza (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
stosowac nastepujace Srodki

ochrony indywidualne;j. 0 @
/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkownik musi podtaczy¢ maszyne do instalacji zasilajacej
TN lub TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajace RCD
(Residual Current Devices) , ktére interweniuje automatycznie
w przypadku usterki.

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podtaczeniem
maszyny sprawdzi¢ poprawnos¢ uziemienia instalacji zasilania
elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywad przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikdw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny.

@ OSTRZEZENIE

Nie prébowaé zasilaé maszyny ze zrédta zasilania o
charakterystykach innych niz podane na tabliczce identyfikacyjnej.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

5.2 Instrukcje dotyczace uziemienia (tylko
wersja ETL)

Przewody kabla zasilania, w ktdry wyposazona jest maszyna, maja
nastepujace kolory:

«  ZIELONO-ZOETY = UZIEMIENIE
«  BIALY =NEUTRALNY
« CZARNY=FAZA

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ten produkt musi zostaé uziemiony. W razie zwarcia elektrycznego
uziemienie redukuje ryzyko porazenia pradem elektrycznym,
dzieki dodatkowemu przewodowi umozliwiajacemu ,ucieczke”
pradowi elektrycznemu. Ten produkt jest wyposazony w kabel
z przewodem uziemiajgcym oraz odpowiednia wtyczke do
uziemienia. Wtyczke nalezy podtaczy¢ do gniazda zasilania
prawidtowo zainstalowanego i uziemionego zgodnie z lokalnie
obowiazujgcymi normami i przepisami.

Niewtasciwe uzywanie wtyczki uziemienia moze przyczynié sie
do powstania ryzyka porazenia pradem elektrycznym. W razie
koniecznosci naprawy lub wymiany kabla lub wtyczki nie wolno
taczyé przewodu uziemienia z zadnym ze stykéw ptaskich. Przewdd
z zewnetrzng izolacja w kolorze zielonym (z zéttymi paskami lub
bez nich) jest przewodem uziemienia.

W  przypadku niepetnego zrozumienia instrukcji dotyczacych
uziemienia lub w razie watpliwosci co do prawidtowego wykonania
uziemienia produktu nalezy zwréci¢ sie do wykwalifikowanego
elektryka lub technika serwisu. NIE modyfikowaé dostarczonej
wtyczki; jesli nie mozna wtozy¢ jej do gniazda zasilania, nalezy zlecié
wykwalifikowanemu elektrykowi instalacje odpowiedniego gniazda.

-21-

5 UVEDENI DO CHODU

5.1 Obecna upozornéni

OCHRANNE RUKAVICE

Je nezbytné, aby osoby vykondvaijici @ MECHANICKE RIZIO
ytne, aby y vy ) (NATRZENI, PREREZANI)

tyto ukony nosily nasledujici
prostredky individualni ochrany. @

/A\ NEBEZPECI

UZivatel musi pfipojit stroj k napajecimu rozvodu TN nebo TT,
ktery je vybaven ochrannym zafizenim RCD (Residual Current
Devices) automaticky zasahujicim v pFipadé zavady.

TOTO ZARIZENI MUSi BYT UZEMNENO. Zkontrolovat spravné

uzemnéni pro zafizeni elektrického napajeni pred pfipojenim
stroje.

NepouZzivat prodluzovaci kabely za Ucelem napajenti stroje.

Nepouzivat vicebodové zéastrcky pro pripojeni jinych zafizeni na
zasuvku, ze které je napajeny stroj.

@ UPOZORNEN(

NepokouSet se napajet stroj ze zdroje napéti, které ma jiné
charakteristiky nez ty uvedené na identifikacnim Stitku.

Stroj se izoluje od napéti vyjmutim napdjeci zastrcky ze zasuvky
sité, z tohoto dlvodu je tfeba, aby byl umistény blizko snadno
dostupné zasuvky elektrické sité.

5.2 Navod na uzemnéni (pouze pro verzi ETL)
Vodice pfivodniho kabelu, ktery je v pfisluSenstvi maji obecné
uznavané barevné oznaceni s nasledujicimi kody:

«  ZLUTO/ZELENY = ZEM

«  BILY=NULOWY

. CERNY=FAZE

/A\ NEBEZPECI

Tento vyrobek musi byt uzemnény. Pfipadé zkratu elektfiny snizuje
uzemnéni riziko Grazu elektrickym proudem tim, Ze poskytuje
Unikovy vodi¢ pro elektricky proud. Tento vyrobek je opatfen
kabelem s vodi¢em zem a pfislu$nou vidlici pro uzemnéni. Vidlice
musi byt pfipojena k spravné instalované privodni zasuvce, ktera
splriuje pfislusné mistni predpisy a kédovani.

Pfi nevhodném pouzitim uzemnovaci vidlice hrozi riziku Grazu
elektrickym proudem. Pokud je potfeba opravit nebo vyménit
kabel ¢i zasuvku nepfipojujete zemnici vodi¢ k Zzadnému z plochych
konektort. Vodic se zelenym izola¢nim obalem (se Zlutymi prouzky
nebo bez nich) ve zemnici vodi¢

Pokud nejsou pokyny na provedeni uzemnéni zcela jasné anebo
pokud mate pochyby o sprdvném provedeni uzemnéni u tohoto
vyrobku obratte se na kvalifikovaného elektrikare nebo na servisniho
technika. NEPROVADEJTE Z4dné (pravy na vidlici dodané s vyrobkem,
aby se dala zasunout do stavajici privodni zasuvky, nechejte provést
instalaci vhodné zasuvky kvalifikovanym elektrikarem.
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Napiecie zasilania do 120V

Ten produkt musi dziata¢ w obwodzi o napieciu nominalnym 120-V i
jeston wyposazony w wtyk uziemienia podobny do przedstawionego.

Tymczasowy adapter podobny do przedstawionego na rysunku
(B) moze by¢ uzywany do podtaczenia tej wtyczki do gniazda
2-biegunowego, kiedy nie ma gniazda zasilania wyposazonego w
uziemienie. Tymczasowego adaptera mozna uzywac wytacznie
do czasu zainstalowania przez wykwalifikowanego elektryka
odpowiedniego gniazda zasilania wyposazonego w uziemienie.

Sztywne zielone skrzydetko lub inny podobny element, ktéry wystaje
z adaptera, nalezy podtaczy¢ do masy statej, jak obudowa gniazda
zasilania wyposazonego w uziemienie. W przypadku, gdy uzywa sie
adaptera, te cze$¢ nalezy zamocowad metalowa $ruba.

Napajeci napéti do 120V

Tento vyrobek musi byt pfipojen na jmenovity okruh 120-V a je
opatren vidlici na uzemnéni podobnou jako je na obrazku.

MUZe byt pouZity docCasny adaptér podobny tomu, ktery je zobrazeny
na obrazku (B) pro pfipojeni této vidlice k dvoupdlovému konektoru,
pokud neni k dispozici elektrickd zasuvka vybavena uzemnénim.
Docasny adaptér m(ize byt pouZity pouze do té doby, dokud
kvalifikovany elektrikdf neprovede instalaci vhodné elektrické
zasuvky vybavené uzemnénim.

Zelend pevna klapka nebo podobna &ast, kterd vyéniva z adaptéru
se musi pfipojit na kostru, jako je napf. kryt pfivodni zasuvky
opatfené uzemnénim. V pfipadé pouziti adaptéru musi byt tato ¢ast
pfidroubovéana kovovym Sroubem.

A

GROUNDED OUTLET

Ty

GROUNDING PIN

GROUNDED OUTLET BOX

/

ADAPTER

METAL SCREW

Napiecie zasilania przekraczajace 120 V

Ten produkt musi dziatal w obwodzie o napieciu nominalnym
przekraczajgcym 120 V i fabryka dostarcza go razem z kablem
elektrycznym oraz wtyczka stuzgca do podtaczenia do odpowiedniego
obwodu elektrycznego.

Produkt mozna podtaczaé wytacznie do gniazda zasilania o takiej
samej konfiguracji jak wtyczka. Nie uzywac zadnego adaptera do tego
urzadzenia.

W przypadku, gdy urzadzenie trzeba podtaczy¢ do uzytku do
innego typu obwodu elektrycznego, podtaczenie nalezy powierzyé
wykwalifikowanemu personelowi serwisowemu.

Przedtuzacze kabli

@ OSTRZEZENIE

Producent stanowczo zaleca, aby NIE uzywad przedtuzaczy kabli do
tego urzadzenia.

Mozna uzywal wytacznie przedtuzaczy kabla z 3 przewodami,
z wtyczka wyposazong w uziemienie i gniazdem sieciowym z
3 otworami, do ktdrego mozna podiaczyé wtyczke produktu.
Sprawdzié, czy przedtuzacz jest w dobrym stanie.

Jesli uzycie przedtuzacza kabla jest konieczne, nalezy sprawdzié,
czy wybrano kabel dobrze zwymiarowany w stosunku do pradu
pobieranego przez urzadzenie. W przypadku dtugosci przekraczajacej
25 st6p nalezy uzywad przedtuzaczy kabli AWG 18.

Kabel o zbyt matych wymiarach powoduje spadek napiecia linii, a w
konsekwencji utrate mocy i przegrzanie.

Uwaga: W ponizszej tabeli zamieszczono prawidtowe wymiary w
stosunku do dtugosci kabla oraz natezenia z tabliczki, wyrazonego
w amperach. W razie watpliwosci nalezy uzyé kolejnego numeru
Srednicy. Im nizszy numer srednicy, tym wiekszy rozmiar kabla.

Napajeci napéti nad 120 V

Tento vyrobek musi byt v provozu ve jmenovitém okruhu vice nez
120-V a je dodavan od vyrobce vcetné vhodného elektrického kabelu
s pfipojnou vidlici pro vhodny elektricky okruh.

Pfipojte vyrobek pouze k pfivodni zasuvce, kterd ma stejnou
konfiguraci jako ma vidlice. NepouZivejte pro tento vyrobek zadny
adaptér.

Pokud je tfeba tento vyrobek pfipojit pro pouZiti s jinym elektrickym
okruhem, svéfte provedeni nového pfipojeni kvalifikovanému
servisnimu stredisku

ProdluZovaci Siitira

@ UPOZORNEN{

Vyrobce dlrazné doporucuje NEPOUZIVAT na tomto pfistroji
prodluZovaci $idru.

PouZzivejte vyhradné 3 Zilovy prodluZovaci kabel s vidlici opatfenou
uzemnénim a pfivodni zasuvku na 3 otvory, kam je mozné zasunout
vidlici od vyrobku. Zkontrolujte, zda je prodluZovaci kabel v dobrém
stavu.

Pokud potfebujete pouzit prodluzovaci kabel zkontrolujte, zda ma
odpovidajici dimenzovani podle prikonu tohoto produktu. Pro délku
méné neZ 25 palcl je potfeba pouzit prodluZovaci Sidru AWG 18.

Poddimenzovany kabel zpulsobi pokles linkového napéti , ztratu
vykonu a prehfivani.

Poznamka: V nasleduijici tabulce je pfehled spravného dimenzovani
vzhledem k délce kabelu a k elektrickému proudu vyjadfenému v
ampér. PFipadé pochybnosti pouZijte nasledujici vy33i pramér. Cim
mensi je Cislo pro priimér, tim vétsi musi byt dimenzovani kabelu.

Volt Dtugo$¢ kabla w stopach (ft.) / Délka kabelu ve stopach (ft.)
Natezenie
pradu 120V . 150 200 250
Ampéry 240V . 300 400 500
0-2
2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10
3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8
4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8
5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6
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6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14-16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 6 4 4 2 2
18-20 14 12 8 6 6 4 4 2 2

5.3 Sterowanie

\

\_

J

Panel sterowniczy mozna konfigurowad, co oznacza, ze klawisze
funkcyjne moga nie znajdowac sie w tej samej pozycji i ze ich wyglad
moze by¢ rézny w zaleznosci od wymagan klienta.

Wyswietlacz (1)

Wyswietlacz pokazuje nazwe wybranego programu mieszania oraz
komunikaty dotyczace dziatan podejmowanych przez maszyne
podczas automatycznego cyklu mieszania. Wyswietlacz zaczyna sie
Swiecic przy wtgczaniu maszyny.

Jesli na wyswietlaczu symbol ktédki ( ﬁ / ﬂ ), ktdry oznacza stan
drzwiczek (rozdziat 3.5) wyswietla sie naprzemiennie z wykrzyknikiem
(1), oznacza to, ze maszyna dotarta do punktu, w ktérym ustalono
przeprowadzenie programowej konserwacji. W takim wypadku
nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym.

}- Przycisk AUTO (program automatyczny) (2)

Jest to przycisk, ktéry umozliwia przeprowadzenie programu
mieszania w spos6b catkowicie automatyczny. Parametry mieszania
(czas, predko$¢ i sita dokrecenia)sa obliczane w zaleznosci od
wymiaru puszki.

E)] Przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu (3)

Jest to przycisk, ktéry umozliwia uruchomienie procesu mieszania
puszki. Wcisniecie tego przycisku podczas pracy powoduje
zatrzymanie cyklu mieszania.

Tylko model z automatycznymi drzwiczkami przesuwnymi w pionie:
przycisk pozwala na sterowanie catkowitym zamknieciem drzwiczek
bez uruchomienia cyklu. W tym celu nalezy trzymad wecisniety
przycisk przez przynajmniej 3 sekundy. Podczas procesu, w centrum

wyswietlacza pojawia sie symbol zamknietej ktédki ( & ). W celu
otwarcia drzwiczek nalezy ponownie przytrzymac wcisniety przycisk
przez 3 sekundy.
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Ridici panel se da rtzné konfigurovat, to znamena, Ze jeho funkéni
tladitka nemuseji byt ve stejné poloze a mohou vypadat jinak, v
zavislosti na personalizované Gpravé pro zakaznika.

Displej (1)

Na displeji se zobrazi jméno zvoleného michaciho programu a hlaseni
ve vztahu k ¢innosti provadéné strojem béhem automatického cyklu
michani. Displej se rozsviti souasné se zapnutim stroje.

Pokud se na displeji objevuje symbol zamku ( ﬂ / ﬂ) , ktery udava
stav dvefi (kapitola 3.5) stfidavé s otaznikem (!), znamena to, Ze
byla dosaZena prahova hodnota na provedeni planované udrzby. V
takovém pripadé je tfeba kontaktovat autorizovany technicky servis.

- Tladitko AUTO (automaticky program) (2)

Toto tladitko slouzi na vykonani michaciho programu v plné
automatickém reZimu. Parametry michani (Cas, rychlost a sila
utahovani) jsou vypocteny podle rozmérd plechovky.

@ Tladitko na zahajeni/ukonéeni cyklu (3)

Tlacitko, které umozriuje spustit proces michani plechovky. Pfi
stisknuti tohoto tlacitka b&hem chodu se cyklus michani zastavi.

Pouze u modelu s dvermi s automatickou vertikdlni roletou: tlacitko
umoziuje ovladat Uplné zavieni dvefi bez spusténi cyklu. Za timto
Ucelem stisknout a podrZet stisknuté tladitko po dobu alespori
3 sekund. Béhem procesu se ve stfedu displeje zobrazi symbol

zavieného zamku ( i ). Pro ovladdani otevieni dvefi znovu stisknout
tlacitko alespori po dobu 3 vtefin.
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E Przyciski wyboru wstepnie ustawionych
programéw (4)

Sg to przycisku, ktére umozliwiaja wybdr wstepnie ustawionych
programéw mieszania. Moga one by¢ spersonalizowane poprzez
umieszczenie napiséw lub grafiki produktow klienta.

- Przyciski regulacyjne (5)

Przyciski pozwalaja na zmiane czasu mieszania przed rozpoczeciem
cyklu. Podczas cyklu nie mozna zmienia¢ czasu mieszania.

Umozliwiajg réwniez odblokowanie drzwiczek lub wydanie polecenia
otwarcia drzwiczek automatycznych (przycisk =) w warunkach WRNOS.

5.4 Podtaczenia

m Tladitko pro volbu prednastavenych programii (4)

Tlacitka, kterd umozni zvolit zplisob michani z pfednastavenych
program(i. Tyto programy je mozné personalizovat popisem nebo
grafickym znazornénim produktd zakaznika.

-Tla‘c'itka regulace (5)

Tlacitka umoznuji ménit dobu michani pred pocatkem cyklu. BEéhem
cyklu neni mozné ménit dobu michani.

Umoznujitaké odblokovat dvefe nebo ovladat otevieniautomatickych
dvefi (tla¢itko =) ve stavu WRNOS.

5.4 Pripojky

4

1

E—
B

\ J

Wytacznik gtéwny maszyny (1)

W pozycji wtaczony (1) napiecie jest podawane do maszyny. W pozycji
wytaczony (O) napiecie jest odtaczane od maszyny.

Komora na bezpieczniki (2)

Warto$ci parametrédw bezpiecznikdbw podano w tabeli danych
technicznych (rozdziat 8.1).

Gtéwna wtyczka zasilajaca (3)
Gtéwne zasilanie maszyny.
Port USB (4)

tacznik do taczenia interfejsu USB z komputerem obstugujacym.

CLEVERmix 700E

Hlavni vypinac¢ stroje (1)

V poloze zapnuto (1) se ve stroji zapne napéti. V poloze vypnuto (O) se
ve stroji vypne napéti.

Prostor pro umisténi pojistek (2)

Hodnota pojistek je uvedena v tabulce technickych Gdajd (kapitola 8.1).
Zastrcka hlavniho napajeni (3)

Hlavni pfivod stroje pro napdjeni elektfinou.

Port USB (4)

Konektor pro pfipojeni rozhrani USB se servisnim pocitacem.
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5.5 Podtaczenie elektryczne i wtaczanie

| 5.5 Elektrické pripojeni a zapnuti

1]

-

Aby podtaczyé do maszyny energie elektryczna oraz jg wtaczyd,
nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

1. Upewni¢ sie, ze przycisk awaryjny jest zwolniony i ze wytacznik
gtéwny jest ustawiony na pozycje wytaczona (O).

2. Witozy¢ wtyk przewodu zasilajgcego do gniazda zasilania
gtéwnego maszyny, a wtyczke na drugim koncu do gniazdka
Sciennego.

3. Ustawi¢ wytacznik gtéwny na pozycje wiaczong (). W tym
momencie, aby potwierdzi¢, ze maszyna jest wtaczona,
wyswietlacz zacznie sie Swiecié.

Przy witaczaniu maszyny, kiedy przycisk zatrzymania awaryjnego
jest wcisniety, wyswietlacz wyswietla oprdcz réznych pozostatych
informacji, rowniez liczbe cykli wykonanych przez maszyne oraz
zainstalowang wersje oprogramowania sprzetowego.

5.5.1 Informacje o maszynie

Przy wtaczaniu maszyny, kiedy przycisk awaryjny jest wcisniety,
wyswietlaja sie nastepujace informacje:

+  Wersja wdrozeniowego oprogramowania sprzetowego

«  Wersja programu rozruchowego oprogramowania sprzetowego
« Konfiguracja przetacznikdw DIP switch karty MINIEMIX

+  Liczba wykonanych cykli maszyny

«  Catkowity czas pracy maszyny (sekundy)

« Liczba wykonanych obrotéw

«  Stan maszyny [NAGLY WYPADEK]

+ Informacje na temat produktu [np. data produkcji, numer
rejestracyjny maszyny, kod pliku konfiguracji itp.]

Informacje sa wyswietlane w kolejnosci ustalanej automatycznie.
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Pro pfivod elektfiny a zapnuti stroje postupujte nasledovné:

1. Zkontrolujte, zda je tladitko nouzového zastaveni ve vychozi
poloze a hlavni vypinac v poloze vypnuto (O).

2. Zasuite zastr¢ku privodniho elektrického kabelu do vidlice
hlavniho napajeciho zdroje stroje a jeho druhy konec do zasuvky
elektrického proudu.

3. Prepnéte hlavni vypinac¢ do polohy zapnuto (I). Nyni se rozsviti
displej, ktery takto oznamuje, Ze stroj je zapnuty.

Pfi zapnuti stroje se stisknutym tlacitkem nouzového zastaveni, se
zobrazi na displeji mezi jinymi informacemi, pocet dosud vykonanych
cykld a instalovanou verzi jeho firmware.

5.5.1 Informace stroje

PFi zapnuti stroje se stisknutym tlac¢itkem nouzového zastaveni
se zobrazi nasledujici informace:

«  Verze aplikaéniho firmware

« Verze firmware bootloaderu

«  Konfigurace prepinacl DIP switch na karté MINIEMIX
«  Pocet cykll vykonanych na stroji

«  Celkovy pracovni Cas stroje (v sekundach)

«  Pocet vykonanych otaceni

«  Stavstroje [EMERGENCY]

« Informace o produktu (napf. datum vyroby, vyrobni Cislo stroje,
kdd souboru na konfiguraci, atd.)

Informace se zobrazuji v automatické sekvenci.
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5.6 Wytaczanie:

Aby wytaczy¢ maszyne:

1. Ustawi¢ wytacznik gtéwny znajdujacy sie z tytu maszyny na
pozycje wytaczong (O).

2. Odtaczyé przewdd
elektrycznego.

zasilania  elektrycznego z gniazda

OSTRZEZENIE

O

Odczekac co najmniej 10 sekund przed ponownym wtgczeniem.

5.6 Deaktivace

Jak vypnout stroj:

1. Prepnéte hlavni vypinac, ktery je vzadu na stroji do polohy
vypnuto (0).

2. Vytahnéte pfivodni napajeci kabel ze zasuvky elektrického
proudu.

@ UPOZORNENI

Pfed nasledujicim opétnym zapnutim pockejte alespon 10 sekund.

R

™

¥\
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6 UZYTKOWANIE

6.1 Ostrzezenia ogélne

@ REKAWICE OCHRONNE
. N PRZED RYZYKIEM
Pracownicy  przydzieleni  do MECHANICZNY

WykonyV\fania tych operacji musza (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
stosowaC  nastepujace  Srodki

ochrony indywidualne;j. 0 @

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna moze by¢ uzywanatylko przezjednego operatora, zabrania
sie obecnosci innych pracownikéw, ktérzy moga dosiegnac i
dotknad czesci maszyny podczas funkcjonowania.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami bezpieczeristwa,
ktére s3 ewentualnie obecne na maszynie. Panele musza
bezwzglednie pozostawaé zamkniete.

Zabrania sie uzywania docisku talerzy w celu zamykania wieka
opakowania.

Zabrania sie wchodzenia na dolny talerz mocujacy i/lub inne czesci
maszyny.

Zabrania sie uzywania maszyny jako blatu roboczego, a takze zabrania
sie pozostawiania przedmiotéw na maszynie podczas jej pracy.

Podczas przemieszczania opakowan, nie nalezy przekraczac wartosci
granicznych ciezaru ustalonych w obowiagzujacych przepisach.

Nalezy skrupulatnie stosowac sie do zalecen dostarczonych przez
producenta farb i lakieréw, poniewaz w przypadku niewtasciwego
postepowania z opakowaniami, moga one generowac takie
ci$nienie, ze spowoduje to nieoczekiwany wyciek zawartosci,
nieoczekiwane otwarcie wieczka lub pekniecie opakowania.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery,
rozpuszczalniki, Srodki smarne i detergenty moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji
takich substancji nalezy postepowad zgodnie z obowigzujacymi
przepisami i instrukcjami dotaczonymi do produktu.

6.2 Zatadunek opakowan

Podczas zatadunku opakowar do maszyny nalezy pamietac o kilku
podstawowych zasadach, aby zapewnic bezpieczenstwo operatora i
uniknad uszkodzer maszyny.

@ OSTRZEZENIE

Nigdy nie uzywad opakowar o wysokosci nizszej niz 100 mm i masie
wyzszej niz 40 kg.

Nie ustawia jednego opakowania na drugim.

Nie uzywac maszyny, je$li puszki sa uszkodzone lub nie sa
prawidtowo zamkniete. Zawsze sprawdzaé, czy wieczko
opakowania jest doktadnie zamkniete.

Nie uruchamiaé maszyny bez zadnego opakowania.

Ustawia¢ opakowania do mieszania na $rodku dolnego talerza
mocujacego.

Mozna mieszaé rownoczesnie kilka opakowan, o ile sa one tej samej
wysokosci, nie wystajg ponad talerze mocujgce a suma objetosci
tacznej opakowan nie przekroczy maksymalnej dopuszczalnej
objetosci.

Aby zapewni¢ poprawne mocowanie oraz zachowaé wywazenie
mechanizmu maszyny podczas pracy, Srodek ciezkosci opakowan
musi koniecznie znajdowac sie jak najblizej Srodka dolnego talerza;
w przeciwnym wypadku maszyna moze utraci¢ stabilno$¢ na
powierzchni wsparcia z powodu nadmiernych obcigzen.

6 POUZITI

6.1 Obecna upozornéni

OCHRANNE RUKAVICE
Je  nezbytné, aby  osoby MECHANICKE RIZIKO

vykonavajici tyto dkony nosily (NATRZENI, PREREZANI)

nésledujici prostfedky individudlni | g
ochrany. @
/A\ NEBEZPECI

Stroj musi byt pouZivan pouze jednim operatorem; je zakazana
pfitomnost jinych pracovnikd, ktefi by se mohli dostat ke stroji a
dotykat se jeho ¢asti.

Je zakdzano pouZivat stroj bez ochrannych krytd nebo s
deaktivovanymi, poSkozenyminebo nepfitomnymibezpecnostnimi
zafizenimi. Ochranné panely musi byt pfisné zaviené.

Je zakazéno pouZivat upinaci talife k zavieni vika na nadobé s
barvou.

Je zakazano vystupovat na spodni upinaci talif anebo na jiné ¢asti
stroje.

Je zakazano pouzivat stroj jako pracovni plochu a je rovnéz
zakazano nechavat na stroji béhem chodu poloZené predméty.

Béhem manipulace obald neprekracujte meze hmotnosti
stanovené platnymi normami.

Postupujte presné podle pokynil o nakladani s barvy a laky,
ktery dodaném jejich vyrobcem, vzhledem k tomu, Ze nevhodné
nakladani s nadobou obsahujici barvy mGzZe vyvolat tak vysoky
tlak, Ze dojde k nahlému vystriknuti obsahu nadoby, necekanému
otevreni vicka nebo roztrzeni obalu.

Latky, které lze pouZivat na stroji jako barviva, laky, fedidla, maziva
a Cistici prostfedky, mohou byt skodlivé pro zdravi; manipulujte,
skladujte a likvidujte tyto latky podle platnych norem a podle
instrukci poskytnutych vyrobcem produktu.

6.2 Nakladani nadob s barvami

PFi vkladani nadob s barvami je tfeba dodrZovat nékolik zakladnich
pravidel, ktera slouzi k zajisténi bezpednosti operatora a predchazeni
Skodam na stroji.

@ UPOZORNEN(

Nikdy nepouZzivejte nadoby niZ$i nez 100 mm a s hmotnosti nad 40
kg.
Nestavte nadoby na sebe.

Preltéte si upozornéni, ktera jsou uvedend na bezpecnostnich
listech pouZivanych barviv. Pokazdé zkontrolujte, zda je vicko
nadoby dokonale zaviené.

Nenechavejte stroj béZet naprazdno - bez nadob.

Umistéte nadoby s barvou k michani doprostfed spodniho
upinaciho talite.

Je mozné provadét michani vice nadob s barvivy soudasné, pokud
ovsem maji stejnou vysku, nepresahuji pres upinaci talif a soucet
kapacity vsech nadob neprekroci maximalni pripustnou hmotnost.

Pro zaruceni spravného upnuti a dodrZzeni mechanického vyvazeni
stroje béhem jeho chodu je nezbytné, aby kombinovany gravitacni
stfed nadob s barvami byl co nejblize spodniho talife, v opacném
pripadé by stroj mohl ztratit rovnovahu na opérné plose v disledku
pfilisného namahani.
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@ OSTRZEZENIE

Jezeli wystepuje, zabezpieczy¢ uchwyt dotaczonym do zestawu
specjalnym haczykiem, aby unikna¢ uszkodzenia opakowania.

WAZNE: Jezeli hak nie jest uzywany, nalezy sprawdzié, czy
automatycznie powrdcit do wtasciwej pozycji spoczynkowej.
Pozostawiony luzem moze podczas pracy zaczepié sie o wewnetrzne
czesci maszyny i spowodowad jej uszkodzenie.

Sugerujemy réwniez przyklejenie wieczka opakowania tasma
klejaca.

Aby zatadowal i roztadowal opakowanie, nalezy postepowac
nastepujaco:

1. Podnies¢ uchwyt dolnego talerza mocujacego,
odblokowac i wysuwad talerz az do pozycji blokady.

aby go

2. Postawic¢ nowe opakowanie lub wyjaé opakowanie po mieszaniu.

Mocno pchna¢ dolny talerz, aby zablokowa go na swoim
miejscu.

W przypadku dolnego talerza niewysuwanego, umiesci¢ po prostu
pojemnik jak najbardziej wycentrowany. Niewysuwany talerz nie
obraca sie, jest zamontowany na state w celu utatwienia zatadunku.

Adapter (opcjonalny)

Adapter dla kilku puszek umozliwia jednoczesne umieszczenie
nastepujacych typdw puszek:

«  5x1/16 G (okoto 0,2 litra) (H min puszki musi wynosi¢ 89 mm)
«  5x1/4G (okoto 1 litra)
«  4x1G (okoto 3,8 litrow)

@ UPOZORNEN(

Pokud je pfitomné, upevnéte drzadlo s pfislusnym dodanym
hékem, k zamezeni poskozeni obalu.

DULEZITE UPOZORNENI: Kdy7 se hak nepouzivé, ovéfte, zda se
sam vratil do spravné klidové polohy. Pokud je ponechan volny,

mUZe se zahaknout o vnitfni ¢asti stroje béhem provozu a poskodit
ho.

Rovnéz doporucujeme zajistit viko nadoby s barvou lepici paskou.

Pfi nakladani a vykladani nadob s barvami postupujte nasledovné:

1. Zdvihnéte rukojet na dolnim upinacim talifi a takto ji odblokujte
a pak vytahnéte talif, az se dostane do blokovaci polohy.

2. PoloZte novou nadobu s barvou anebo vytdhnéte tu, jiz
namichanou.

3. Silou zatlacte spodni talif tak, aby zapadl do k tomu uréeného
mista.

V pripadé, Ze je pfitomny nevyjimatelny pevny talif, umistéte nadobu
co nejlépe do stiedu. Nevyjimatelny talif se neotaci a je pevny, aby
bylo usnadnéno nakladani.

Adaptér (volitelné prislusenstvi)

Adaptér pro vicendsobné nadoby umoZiiuje umistit soucasné
nasledujicich typy nadob:

«  5x1/16 G (zhruba 0,2 litru) (min H nddoby musi byt 89 mm)
o 5x1/4G(zhruba1 litru)
o 4x1G (zhruba 3,8 litru)
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@ OSTRZEZENIE - PRAWIDEOWE UZYTKOWANIE ADAPTERA

Upewnié sie, ze puszki zostaty prawidtowo umieszczone w
przeznaczonych dla nich miejscach na adapterze.

Jesli zamontowana jest szeroka ostona chronigca przed
rozbryzgami, nie uzywad wszystkich pozycji zewnetrznych adapteru
w celu unikniecia ewentualnych zaktécen mechanicznych.

@ UPOZORNENI - SPRAVNE POUZITi ADAPTERU

Ujistéte se, Zze nadoby byly spravné umisténé v predpokladanych
prostorech adaptéru.

Pokud je pfitomna roztaZitelna ochrana proti stfikim, nepouzivejte
krajni pozice adaptéru pro umisténi nadob, aby se predeslo
moznych mechanickym zabranam.

I

Vo
)

D

g

\
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6.3 Wykonywanie cyklu mieszania
1. Jeslito konieczne, otworzy¢ drzwiczki:

- Zprzesuwna klapa i drzwiczkami skrzydtowymi (A): otworzyc
drzwiczki recznie.

- Z pionowa przesuwng automatyczna klapa drzwiczek (B):

wcisnac przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu
, aby otworzy¢ automatyczne drzwiczki.

2. Wtozy¢ opakowanie zgodnie z zaleceniami zamieszczonymi w
rozdziale 6.2.

3. Zamknad drzwiczki:

- Zprzesuwna klapa i drzwiczkami skrzydtowymi (A): zamknac
drzwiczki recznie.

- Z pionowa przesuwng automatyczng klapa drzwiczek (B):
Drzwiczki zamkng sie automatycznie po uruchomieniu
cyklu mieszania, zgodnie z informacjami zamieszczonymi w
nastepnym paragrafie.

Zprzesuwnaklapaidrzwiczkamiskrzydtowymiurzadzenie bezpieczenstwa
drzwiczek uniemozliwia aktywacje cyklu mieszania, jesli drzwiczki sa
otwarte, i blokuje drzwiczki zatadunkowe podczas mieszania.
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6.3 Vykonani michaciho cyklu
1. Pokud je tfeba otevfit dvere:
- Spohyblivou roletou a kfidlovymi dvefmi (A): oteviete dvere
rucné.
- Automatické svisle posuvné dvefe (B): pro otevieni
automatickych dvefi stisknéte tladitko zahdjeni/zastava

cyklu E’] .

2. UloZte nddobu s barvou podle postupu uvedeného v kapitole 6.2.
Zavrete dvitka.
- Spohyblivou roletou a kfidlovymi dvefmi (A): oteviete dvere
rucné.
- Sautomatickymi pohyblivymi vertikalnimi dvefmi (B): Dvere
se automaticky zaviou pfi spusténi cyklu na michani, jak
popsano v nasledujicim odstavci.

U dvefi's posuvnou roletou a u kiidlovych dvefi, bezpe¢nostni zafizeni
dvefi zabrani zahajeni cyklu michani, pokud jsou dvefe oteviené a
béhem michaciho cyklu udrZuje dvefe zablokované .
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4. Jedli chce sie wykona¢ AUTOMATYCZNY program mieszania,

nalezy nacisnac przycisk . Parametry cyklu mieszania (sita
mocowania, predkos¢ rotacji i czas trwania cyklu) zostana
wybrane automatycznie w oparciu o wysoko$¢ opakowania.

5. Aby wykonal jeden ze wstepnie ustawionych programéw
mieszanianalezy wcisngé¢ odpowiedni przycisk (na przyktad,

lub m).

- Wecisna¢ przycisk jeden raz, aby wybrac pierwszy program

- Wcisna¢ przycisk wiecej razy, aby wybrad inne programy
Przy naciskaniu przycisku na wyswietlaczu pokazywana jest nazwa
wybranego programu.

6. Jesli to konieczne, nalezy zmienié czas mieszania przyciskami

regulacyjnymi . Czas mozna ustawic, nawet jesli

wybrano program AUTO.

7. Nacisngé przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu E’]
lub trzymaé wcisniety przycisk cyklu odpowiadajacy
wybranemu programowi.

Po uptywie ustawionego czasu cykl mieszania sie koriczy; mechanizm
obrotowy zwalnia swoj ruch, aby w koncu zatrzymad sie w pozycji
wyjsciowe;j.

Po zakonczeniu cyklu mieszania mozna wyjac opakowanie.

Jesli maszyna jest wyposazona w pionowa przesuwna automatyczna
klape drzwiczek, drzwiczki otworza sie automatycznie po zakoriczeniu
cyklu, umozliwiaja wyjecie opakowania.

Maszyna jest teraz gotowa do wykonania nowego cyklu mieszania;
zostanie zaproponowany ten sam program mieszania, ktory zostat
wtasnie wykonany.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W jakiejkolwiek sytuacji nagtego wypadku podczas cyklu mieszania
nalezy wcisnaé czerwony przycisk awaryjny (rozdziat 3.6).

6.3.1 Woczesniejsze zatrzymanie
Cykl mieszania mozna zatrzymac w dowolnym momencie.

Aby zakonczy¢ cykl mieszania przed uptywem ustalonego czasu:

«  Wocisnaé przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu
lub
«  Trzymad wcisniety dowolny przycisk cyklu.
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4. Pokud chcete provést AUTOMATICKY program michani, stisknéte

tlacitko . Parametry pro michaci cyklus (sila upnuti,
rychlost otaceni a délka cyklu) budou zvoleny automaticky
podle vysky nadoby z barvivem.

5. Pro vykonani jednoho z pfednastavenych programl michani

stisknéte pfislusna tlacitka (napfiklad nebo m ).

- Stisknéte tlacitko jednou pro zvoleni prvniho programu
- Stisknéte tlacitko opakované na prochazeni programy

P¥i stisknuti tla¢itka se na displeji zobrazi nazev zvoleného programu.

6. Pokud chcete provést zménu nastaveném ¢asu michani pouZzijte

tlacitka na regulaci - Cas je moZné nastavit i

pokud jste zvolili program AUTO.

7.  Stisknéte tladitko spusténi/zastaveni cyklu E)] nebo podrzte

stisknuté tladitko odpovidajiciho zvoleného programu.

Po uplynuti nastaveného casu se cyklus michani ukondi; rotacni
mechanickym zpomali sv(ij pohyb a nakonec se zastavi ve vychozi
poloze.

Po ukonceni cyklu michani je mozné vytdhnout nadobu s barvivem.

Pokud ma stroj automatické svisle posuvné dvere dojde k
automatickému otevieni dvefi po ukonceni cyklu a umozni se tak
vytaZeni produktu.

Nyni je stroj pfipraven pro zahajeni nového cyklu michani; jako prvni
je nabidnut program, ktery se pravé skoncil.

/A\ NEBEZPECi

V pfipadé jakékoliv nouzové nebo v nebezpeéné situaci stisknéte
tlaéitko nouzového zastaveni (kapitola 3.6).

6.3.1 Predcasné zastaveni

Cyklus na michani je mozné kdykoliv zastavit .

Pro zastaveni cyklu michani pred uplynutim nastaveného casu
postupujte nasledovné:

«  Stisknéte tlacitko na zahajeni/ukonceni cyklu E’]
anebo

« Podrzte stlacené nékteré z tlacitek pro cyklus.
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6.3.2 Btedy

Maszyna sygnalizuje uzytkownikowi ewentualne anomalie
funkcjonowanialub usterki, wy$wietlajac kody btedu nawyswietlaczu.

'

/

Maszyna wyswietla ALARMY (ALRxx) lub OSTRZEZENIA (WRNxx).

« Aby rozwiaza¢ problem z alarmem, nalezy nacisnac i zwolni¢
przycisk awaryjny, by wyciszy¢ alarm i go usunac (na przyktad
ALR09 USTAWIANIE NIEZAKONCZONE).

« Natomiast aby rozwigzaé problem z ostrzezeniem, wystarczy¢
wykonac konkretng zadana operacje, ktéra umozliwi ukoficzenie
biezacej czynnosci (na przyktad WRN 01 ZAMKNIJ DRZWI).

Aktywne kody btedéw s3 wyswietlane ciggle naprzemienni z ich
opisem. Jesli wyswietlany jest kod btedu, nie mozna juz uzywal
maszyny.

Dla maszyny w wersji z drzwiczkami z klapkq i drzwiczkami
skrzydtowymi: jesli maszyna jest w stanie btedu, a przycisk
awaryjny jest zwolniony, drzwiczki nie sq zablokowane.

Sprawdzié, czy wadliwe funkcjonowanie ustapi automatycznie. Jesli
tak sie nie stanie, nalezy zwrdcic¢ sie do autoryzowanego serwisu
wsparcia technicznego, podajac kod btedu, aby mozna byto okresli¢
typ zaistniatej usterki.

Ponizej zamieszczono liste komunikatéw alarmowych i ostrzezen
wraz instrukcjami rozwigzania probleméw, mozliwymi do wykonania
przez operatora maszyny w celu usuniecia anomalii.

Jesli btad nie ustepuje, nalezy skontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem wsparcia technicznego.

@ OSTRZEZENIE

Po alarmie, przed naci$nieciem  przycisku uruchamiania/
zatrzymywania cyklu, sugerujemy otwarcie drzwiczek (jesli
jest to mozliwe) i skontrolowanie stanu puszki. Jesli puszka nie
jest zamocowana, nalezy jg wyjaé (jesli jest to mozliwe) przed
przeprowadzeniem procedury pozycjonowania.

'

/

W przypadku innych  kodéw alarmowych nalezy
skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem technicznym.
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6.3.2 Chybové podminky

Stroj signalizuje svému uZivateli pfipadné zévady v chodu anebo
poruchy prostfednictvim chybovych kddl, které se zobrazuji na
displeji.

Pro stroj s verzi s dverfmi s roletou a s kridlovymi dvermi:
pokud je stroj ve stavu chyby a tlacitko nouzového stavu je
uvolnéno, dvere nejsou zablokované.

/

Stroj zobrazuje ALARMY (ALRxx) nebo UPOZORNEN{ (WRNXxx).

« Pro vyfeseni situace alarm je tfeba stisknout a povolit tlacitko
na nouzové zastaveni, kterym se alarm zrusi a pak odstranit jeho
pficinu (napfiklad ALR09 UMISTENI NEDOKONCENO).

« Pro vyfeSeni situace upozornéni stali vykonat specificky
pozadovany dkon, ktery umozni dokoncit probihajici ¢innost
(napiiklad WRN 01 ZAVRIT DVERE).

Neustale se zobrazuje stfidavé chybovy kdd a jeho popis. Pokud je na
stroji aktivni chyba neni mozné ho pouZivat.

Zkontrolujte, zda se zavada v chodu vyFesila automaticky. V opacném
pfipadé je tfeba obratit se na autorizovany technicky servis a oznamit
chybovy kéd, aby bylo mozné identifikovat chybu, ke které doslo.

Nasleduje seznam hlaseni alarm( a upozornéni a k nim pfislusnych
fedeni, kterd umozni, aby operator vyresil vzniklou zavadu.

Pokud se po provedeni uvedeného postupu chyba nevyresi je tfeba
kontaktovat autorizovany technicky servis.

@ UPOZORNEN(

Pokud doslo k alarmu doporuCujeme pred stisknutim tlacitka
na zahdjeni/ zastavu cyklu nejprve oteviit dvitka (je-li to mozné)
a zkontrolovat stav plechovky. Pokud neni plechovka spravné
seviena odstrante ji (pokud to je mozné) a zopakujte jeji uloZeni.

Pro dalsi kédy alarmi se obratte na autorizovany technicky
servis.

'

/
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ALROO - NAGLY WYPADEK

Komunikat ten wyswietla sie po wcisnieciu przycisku zatrzymania
awaryjnego.

Aby usunad ten komunikat, nalezy odblokowac przycisk awaryjny.

Po odblokowaniu przycisku awaryjnego moze by¢ konieczne
przywrdcenie maszyny do prawidtowego stanu dziatania
wyjsciowego poprzez wcisniecie przycisku uruchamiania/
zatrzymywania cyklu.

ALROO - NOUZOVE ZASTAVENI

Toto hlaSeni se zobrazi pokud bylo stisknuto tladitko nouzového
zastaveni.

Pro vymazani zobrazeni vytahnéte tlacitko nouzového zastaveni.

Po uvolnéni tlacitka na nouzové zastaveni mizZe byt potfeba uvést
stroj do vychozich podminek pro spravny chod stisknutim tlacitka
na zahajeni/ukonceni cyklu.

WRNO1 - ZAMKNIJ DRZWI

Komunikat ten pojawia sie, kiedy jest wydawane polecenie
uruchomienia cyklu, lecz drzwiczki sg otwarte.

Nalezy zamknac drzwiczki, aby skasowad ten komunikat.

WRNO1 - ZAVRIT DVERE

Toto hlaseni se zobrazi, pokud byl zadan povel na zahajeni cyklu a
dvere sou oteviené.

Zavfete dvere, hldSeni se vymaZe.

WRNO4 - POPCHNIJ TALERZ DOLNY

Komunikat ten pojawia sig, kiedy dolny talerz mocujacy nie jest
poprawnie wtozony lub czujnik nie wykryt wtozenia dolnego
talerza.

Nalezy mocno pchnac dolny talerz, az zostanie on zablokowany.

WRNO4 - ZATLACIT SPODN{ TALIR

Hla3eni se zobrazi pokud spodni upinaci talif neni spravné
zasunuty anebo pokud pfislusny senzor nezjistil polohu vloZeného
talife.

Silou zatlacte spodni talif tak, aby se zablokoval v uréeném misté.

WRNOS - STAN WYJSCIOWY

Komunikat ten pojawia sie, kiedy maszyna nie jest w prawidtowym
stanie wyjsciowym umozliwiajacym wykonanie cyklu, to znaczy:

mechanizm mieszania musi by¢ w pozycji pionowej

sworzen pozycjonowania musi byé wtozony

.

talerze mocujace musza byc¢ catkowicie otwarte
Wcisngd przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu.

Przywracanie stanu wyj$ciowego zgodnie z tg procedurg jest
konieczne po zatrzymaniu awaryjnym lub po niespodziewane;j
przerwie w dostawie energii elektrycznej.

Uwaga: jesli wydaje sie konieczne sprawdzenie stanu puszki i
pozycji mechanizmu obrotowego przed wykonaniem procedury
pozycjonowania, mozna odblokowac drzwiczki i przeprowadzié
kontrole wzrokowa (rozdziat 3.7.2,3.7.313.7.4).

WRNOS - VYCHOZi PODMINKY

Hlaseni se zobrazi, pokud se stroj nenachazi ve spravnych
vychozich podminkach nutnych pro zahajeni cyklu, jak nasleduje:

michaci mechanismus musi byt ve svislé poloze

¢ep pro uloZeni musi zapadnout

sviraci talife museji byt Gplné oteviené
Stisknéte tlacitko na zahajeni/ukonceni cyklu.

Obnoveni vychozich podminek stroje pfedepsanym zplsobem je
nutné vykonat po nouzovém zastaveni anebo po nahlém preruseni
dodavky elektfiny.

Poznamka: pokud je potfeba pred provedenim uloZeni nejprve
zkontrolovat stav plechovky a pozici oto¢ného mechanismu je
mozné dvere odblokovat a provést vizualni kontrolu: (kapitoly
3.7.2,3.7.323.7.4).

ALRO09 - USTAWIANIE NIEZAKONCZONE

Komunikat ten pojawia sie, kiedy maszyna nie ukonczyta
poprawnie procesu ustawiania mechanizmu.

Nalezy wcisnaé i zwolnié przycisk zatrzymania awaryjnego, a
nastepnie wcisnad przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu.

ALRO9 - UMiSTENi NEDOKONCENO

Hlaseni se zobrazi pokud stroj nedokonil spravné proces na
uloZeni mechanického Ustroji.

Zatlacte a pak vytahnéte tladitko nouzového zastaveni a potom
stisknéte tladitko na zahdjeni/ukonceni cyklu.

ALR11 - B£AD SILNIKA SWORZNIA

Silnik sworznia pozycjonowania jest zablokowany, czujniki nie
funkcjonuja lub sprezyna zaczepu sworznia jest uszkodzona.

Konieczna jest interwencja technika w celu sprawdzenia potaczen
i funkcjonowania czujnikdw sworznia, silnika napedowego i

sprezyny.

ALR11 - CHYBA MOTORU CEPU

Motor polohovaciho ¢epu je zablokovany, senzory nepracuji nebo
je poskozena Uchytna pruZina Cepu.

Je pozadovany technicky servis pro kontrolu pfipojeni a ¢innosti
senzor( ¢epu, hnaciho motoru a pruZiny.

WRN18 - ZBYT WYSOKO

Opakowanie do mieszania jest zbyt wysokie lub system kontroli
mocowania dziata wadliwie (silnik mocowania lub czujniki pozycji
talerzy).

Nalezy wcisnac i zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, a
nastepnie wcisna¢ przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu.

Nalezy przestrzega¢ wymiaréw pojemnikéw zamieszczonych w
podreczniku.

WRN18 - PRILIS VYSOKA

Nadoba na michani je pfilis vysoka anebo je pfitomna zavada
v chodu fidiciho systému sviracich talifi (motor upinani nebo
senzory pro umisténi talifd).

Zatlacte a pak vytdhnéte tladitko nouzového zastaveni a potom
stisknéte tladitko na zahajeni/ukonceni cyklu.

Dodrzujte rozméry nadob jak jsou uvedeny v manudlu.
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WRN19 - PRILIS NizKA

Nadoba na michani je pfili$ nizka anebo je pfitomna zavada v
chodu fidiciho systému na upinani (motor upinani nebo senzory
pro umisténi talifad).

Zatlacte a pak vytdhnéte tladitko nouzového zastaveni a potom
stisknéte tladitko na zahdjeni/ukonceni cyklu.

DodrZujte rozméry nadob jak jsou uvedeny v manualu.
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WRN19 - ZBYT NISKO

Opakowanie do mieszania jest zbyt niskie lub w ogdle go nie ma,
lub system kontroli mocowania dziata wadliwie (silnik mocowania
lub czujniki pozycji talerzy).

Nalezy wcisnac i zwolnié przycisk zatrzymania awaryjnego, a
nastepnie wcisna¢ przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu.

Nalezy przestrzega¢ wymiaréw pojemnikéw zamieszczonych w
podreczniku.

ALR22 - CHYBA ENKODERU

Poloha sviracich talif{ zjisténa senzorem neodpovida povelu,
ktery byl vyslany do motoru nebo kontrolni elektronika nespravné
snima pohyb sviracich talifd.

Je poZadovany technicky servis pro zaruku spravné polohy svirani
talira.

ALR22 - BEAD KODERA

Pozycja talerzy mocujacych wykrywana przez czujnik nie jest
zgodna z poleceniem wystanym do silnika lub tez elektronika
kontrolna nie wykrywa prawidtowo ruchu talerzy mocujacych.

Konieczna jest interwencja technika w celu zagwarantowania
prawidtowych warunkéw mocowania.

ALR26 - BEAD OTWARTE DRZWI

Komunikat ten pojawia sie w przypadku nieoczekiwanego ruchu
drzwiczek podczas cyklu lub w fazie otwierania/zamykania talerzy.

W przypadku drzwiczek automatycznych komunikat moze pojawic¢
sie podczas operacji automatycznego otwierania i zamykania
drzwiczek, jesli ruch nie jest normalny i prawidtowy (np.
zamykanie drzwi jest uniemozliwione z uwagi na obecno$¢ jakiejs
przeszkody). Natomiast jesli komunikat pojawia sie w trakcie cyklu
mieszania, moze to oznaczad, ze wystapit problem z regulacja lub
wadliwym funkcjonowaniem czujnika zamknietych drzwiczek.

Aby rozwiazac ten problem, w przypadku drzwiczek z klapa lub
skrzydtowych:

1. Zamkna¢ drzwiczki.
2. Wecisnadizwolnié przycisk zatrzymania awaryjnego.
3. Wecisnad przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu.

Aby rozwigzad ten problem, w przypadku drzwiczek
automatycznych:

1.
2.

Drzwiczki wykonaja cykl zamykania i otwierania, aby skontrolowac
dziatanie.

Wcisnac i zwolnié przycisk zatrzymania awaryjnego.

Wcisnac przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu.

W tym momencie bedzie mozna uruchomié nowy cykl, wciskajac
ponownie przycisk uruchamiania/zatrzymywania cyklu.

ALR26 - POHYB DV.SELHAL

HlaSeni se objevi, pokud stroj zjisti nepfedpokladany pohyb dvefi
béhem cyklu nebo ve fazi otvirani/ zavirani talira.

U systému na automatické dvefe se hlaseni se mizZe objevit
béhem automatického otevirani nebo zavirani dvefi, pokud pohyb
neni spravny a plynovy (napf. pokud brani v zavieni dvefi néjaka
prekazka). Pokud se ale hlaseni objevi v pribéhu cyklu michani
mUZe to znamenat, Ze nastal problém s regulaci nebo je zadvada na
Cidle pro zavirani dvefi.

ReZeni, u dvefi s roletou nebo u kfidlovych dvefi:

1. Zavrete dvere.

2. Stisknéte a vytahnéte tlacitko nouzového zastaveni.
3

Stisknéte tlacitko na zahajeni/ukonceni cyklu.

Re3eni, u automatickych dvefi:
1.
2.

Dvere vykonaji cyklus zavieni a nového otevieni pro kontrolu
spravné funkce.

Stisknéte a vytahnéte tlacitko nouzového zastaveni.

Stisknéte tlacitko na zahajeni/ukonceni cyklu.

Nyni je mozné zahajit novy cyklus novym stisknutim tlaéitka pro
zahéjeni/ zastavu cyklu.
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7 KONSERWACJA ZWYKEA

7.1 Ostrzezenia ogélne

REKAWICE OCHRONNE
PRZED RYZYKIEM

Pracowmcy. przde|eler?.| do MECHANICZNY
WykonyV\fanla tych operacji musza (PRZEDARCIE, PRZECIECIE)
stosowac nastepujace Srodki

ochrony indywidualnej.

0

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
wytaczy¢ maszyneiodtaczy¢ przewdd zasilania od gniazdka pradowego.

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko
kontaktu z produktem barwiacym; stosowad sie do wszystkich
wskazéwek podanych w rozdziale 3.2.

@ OSTRZEZENIE

W odniesieniu do analizy obwodéw bezpieczeristwa zgodnie z
norma UNI EN ISO 13849-1:2016 oba styczniki, K1 i K2, po 19 roku
uzytkowania nie spetniaja juz swojej funkcji zabezpieczania, dlatego
tez nalezy je wymienié, aby zapewnic bezpieczeristwo maszyny.

Wymiane moze przeprowadzi¢ wytacznie wyspecjalizowany i
upowazniony personel serwisu technicznego.

W celu uzyskania informacji na temat innych prac, ktére nie
zostaty wyszczegélnione, nalezy zwrécic¢ sie do producenta lub
do autoryzowanego serwisu wsparcia technicznego.

7.2 Czyszczenie

Przyczyny zanieczyszczenia maszyny moga mie¢ charakter
przypadkowy (wylanie farby) lub moga by¢ spowodowane
nagromadzeniem sie kurzu w dtuzszym czasie. W pierwszym
przypadku nalezy dziata¢ natychmiast, natomiast drugi przypadek
zaktada okresowe wykonywanie prac.

@ OSTRZEZENIE

NIE WOLNO 'UiYWAC ZADNYCH ROZPUSZCZALNIKOW ANI
PRODUKTOW SCIERNYCH.

NIE UZYWAC STRUMIENI WODY ANI PARY DO CZYSZCZENIA
WEWNETRZNEJ CZESCI MASZYNY.

7.2.1 Czyszczenie z zewnatrz

Zaleca sie przeprowadzenie ogblnego czyszczenia obudowy, paneli
i elementéw sterowania maszyny w celu usuniecia brudu, pytu i
ewentualnych plam, uzywajac miekkiej i suchej szmatki lub lekko
zwilzonej stabym roztworem detergentu.

Aby uniknaé ryzyka poslizgniecia, nalezy zawsze utrzymywac podtoge
wokét maszyny w czystosci, aby nie byto rozlanych produktow.

7.2.2 Czyszczenie wewnatrz

W przypadku rozlania sie produktu wewnatrz maszyny nalezy dziataé
natychmiast w celu jego usuniecia, uzywajac zwilzonej szmatki lub
szpatutki.

Odpady ciekte sa zbierane na dnie i moga by¢ odprowadzane przez
otwory drenazowe, przechylajac lekko maszyne.

Maszyna jest wyposazona w specjalng ostone chroniaca przed
rozbryzgami, ktdra zabezpiecza gbérng sSrube mocujaca oraz
prowadnice wysuwanego talerza przed rozbryzgami produktu.
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7 RADNA UDRZBA

7.1 Obecna upozornéni

OCHRANNE RUKAVICE
MECHANICKE RIZIKO

Je nezbytné, aby osoby vykonavajici @ (NATRZEN], PREREZANI)

tyto  Gkony nosily nasledujici
prostfedky individualni ochrany. @

/A\ NEBEZPECI

Pfed provedenim jakéhokoliv zdsahu udrzby je nutné vypnout stroj
a odpojit privodni napajeci kabel ze sité elektrického proudu.

Béhem provadéni adrzby hrozivysoké riziku styku s barvici hmotou;
postupujte podle pokynii uvedenych v kapitole 3.2.

@ UPOZORNEN(

V souvislosti s analyzou bezpecnostnich okruhd podle normy UNI
EN 1SO 13849-1:2016, nemaji dva stykace K1 a K2 po uplynuti 19.let
uZ svou bezpecnostni funkci a je tedy treba zajistit jejich vyménu,
aby byly zajistény podminky bezpeéného provozu stroje.

Vyménu smi provést pouze specializovany a autorizovany
technik.

Pro jiné zakroky nezZ ty, které jsou zde uvedené se obratte na
autorizovany technicky servis vyrobce stroje.

7.2 Cisténi

Pficiny, které zpUsobi znecisténi stroje mohou byt podminény
pouZitym materidlem (pfevraceni nadoby s barvivem (anebo
nahromadénim prachu béhem casu. V prvém pfipadé je treba

zasdhnout okamzité, zatimco druha pricina vyZzaduje pravidelné
Cistént.

@ UPOZORNEN(

NEPOUZIVAT JAKAKOLIV REDIDLA NEBO ABRAZIVN{ VYROBKY.

NEPOUZIVAT TRYSK VODY NEBO PARY NA CISTENIi UVNITR
STROJE.

7.2.1 Externi ¢isténi

Doporucujeme provadét celkové vycisténi vnéjsich obkladd, panell
a ovladacich prvkd na stroji, odstranit prach a pfipadné skvrny
mékkym a suchym hadrem anebo navlhéenym slabym roztokem
Cisticiho prostredku.

K zamezeni rizika uklouznuti udrZujte podlahu kolem stroje vZdy
istou bez moznych Gnikd produktu.

7.2.2 Vnitini ¢isténi

Pokud doslo k vyteceni produktu do vnitfnich &asti stroje provedte
ocisténi okamzité pomoci navlhéeného hadru nebo stérky.

Odpadni tekutiny se shromazduji na dné a mohou se nechat vytéct
drenaznimi otvory, pokud stroj lehce naklonite.

Stroj je vybaven specidlnimi ochranami proti postfiku, které chrani
horni utahovaci Sroub a vodici listy vytahovaciho talife pred moznym
postrikem produktu.
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7.3 Smarowanie

W maszynie wykorzystywane sa komponenty mechaniczne, w
przypadku ktérych nie ma potrzeby przeprowadzania konserwacji
zapobiegawcze;j.

Zalecamy, aby co 1500 cykli roboczych lub co okoto 6 miesiecy
przeprowadzad nastepujace operacje:

1. Czyszczenie i smarowanie Srub mocujacych oraz prowadnic
mechanizmu mieszania.

Czyszczenie i smarowanie prowadnic przesuwu wysuwanego talerza.
Czyszczenie i smarowanie prowadnic drzwiczek.

Smarowanie zebatki automatycznych drzwiczek przesuwnych w
pionie.
Uzywaé smaru typu OKS 422 lub
zamieszczonych ponizej.

Charakterystyka techniczna srodka smarnego

Nadajacysie do kdtzebatych, srubipodobnych
cze$ci maszyn narazonych na wysokie
cidnienie i temperature; ma doskonatg
odpornos¢ termiczna, na wysokie obciazenia,
drgania i wysoka predkos¢ przesuwu.

innego o parametrach

Zakres zastosowania

kompleksowe mydto barowe z olejem
Sktad syntetycznym
Zakres temperatur -40°C +180°C
Klasa konsystencji NLGI 2

7.3.1 Smarowanie srub mocujacych oraz prowadnic
przesuwu mechanizmu

@ OSTRZEZENIE

NIE DEMONTOWAC OSEON CHRONIACYCH PRZED ROZBRYZGAMI
KTORE ZABEZPIECZAJA GORNA SRUBE MOCUJACA ORAZ
PROWADNICE WYSUWANEGO TALERZA PRZED ROZBRYZGAMI
BARWNIK.

Czynno$ci czyszczenia i smarowania wykonywane sa przy
zamontowanych ostonach i zgodnie ze wskazaniami z kolejnych
rozdziatow.

Z drzwiczkami z klapka i skrzydtowymi
1. Otworzy¢ drzwiczki.

2. Nadolnym talerzu mocujacym ustawi¢ opakowanie o niewielkim
rozmiarze (o wysoko$ci nie nizszej niz 100 mm).

Zamkna¢ drzwiczki i uruchomic cykl mieszania.

4. Przerwad cykl, naciskajac przycisk awaryjny, a nastepnie
zwolnié przycisk awaryjny.

Odblokowac drzwiczki z klapa (rozdziat 3.7.21i3.7.4).
Otworzy¢ drzwiczki.

Wcisnaé przycisk awaryjny, wytaczy¢ maszyne i odtaczyé
zasilanie (rozdziat 5.6).

8. Przeprowadzi¢ smarowanie gérneji dolnej Sruby mocujacej oraz
prowadnic przesuwu mechanizmu mieszania. Jesli to konieczne,
przekrecaé recznie mechanizm.

9. Zamknac drzwiczki.

10. Podtaczy¢ ponownie zasilanie, wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.5) i
zwolnié przycisk awaryjny.

11. Wykonac jeden lub kilka cykli mieszania, aby umozliwi¢
talerzom zamykanie i otwieranie sie w celu rbwnomierniejszego
rozprowadzenia $Srodka smarnego.

Z drzwiczkami automatycznymi

1. Nadolnym talerzu mocujacym ustawic opakowanie o niewielkim
rozmiarze (o wysokosci nie nizszej niz 100 mm).

2. Uruchomi¢ cykl mieszania.
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7.3 Mazani

Na stroji jsou pfitomny mechanické komponenty, které vyzaduji
provadéni preventivni Udrzby.

Po kazdych 1500 pracovnich cyklech anebo zhruba kaZdych 6
mésicid doporucujeme vykonat nasledujici pracovni tkony:

1. Cisté&ni a mazéni utahovaciho $roubu a voditek u michaciho
mechanismu.

2. Vycistit a namazat vodici listy u vytahovaciho talite.
Cidténi a mazani vodicich lidt dvefi.
4. Mazani ozubené drahy automatickych pohyblivych vertikalnich
dveri.
PouZijte mazivo typu OKS 422 anebo jiné, které ma dale uvedené
vlastnosti.

Technické vlastnosti maziva

Vhodné pro ozubené prevody, Srouby a
podobné Casti stroje, které jsou vystaveny
-y plsobeni tlaku a teploty; ma vybornou
Pole vyuziti odolnost v tepelném rozmezi, je odolné na
vysoké zatiZeni, vibrace a vysokou rychlost
posuvu.
SloZeni baryové komplexni mydlo a synteticky olej
Teplotni pole -40°C +180°C
Trida konzistence NLGI 2

7.3.1 Mazani utahovaciho Sroubu a voditek pro pohyb
mechanismu

@ UPOZORNENI

NESNIMEJTE OCHRANY PROTI STRIKANI, KTERE CHRANI HORNI
UTAHOVACI SROUB A VODICI LISTY VYJIMATELNEHO TALIRE.

Ukony ¢idténi a mazani musi byt provddéné s namontovanymi
ochranami a za dodrZeni postupl uvedenych v nasledujicich
kapitolach.

U dvefi s roletou a kiidlovych dvefi.
1. Otevrete dvere.

2. Polozte na spodni upinaci talif nadobu s barvivem malych
rozmérd (ne vyssi neZ 100 mm).

Zavrete dvere a spustte michaci cyklus.

4. Stisknutim tladitka na nouzové zastaveni preruste cyklus a poté
tlaéitko nouzového zastaveni povolte.

Odblokujte dvere s roletou (kapitoly 3.7.2 a 3.7.4).
Otevrete dvere.

7. Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni, vypnéte stroj a odpojte
jej od napajeni (viz. kapitola 5.6).

8. Provedte namazani horniho a dolniho upinaciho $roubu a
vodicich list pro posun michaciho mechanismu. Podle potfeby
rucné pootocte mechanismem.

9. Zavrete dvere.

10. Znovu stroj pfipojte k napajecimu zdroji, zapnéte jej (kapitola
5.5) a povolte tlac¢itko nouzového zastaveni.

11. Vykonejte nékolik cyklt michani tak, aby se talife mohly zavfit a
zase otevrit a tim se rovnhomérné naneslo mazivo.

Automatické dvere

1. Polozte na spodni upinaci talif nddobu s barvivem malych
rozmérd (ne vyssi neZ 100 mm).

2. Spustte cyklus na michani.

Stisknutim tla¢itka na nouzové zastaveni preruste cyklus a poté
tlaéitko nouzového zastaveni povolte.

4. Odblokujte automatické dvere (kapitola 3.7.3).
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Przerwac cykl, naciskajac przycisk awaryjny, a nastepnie
zwolni¢ przycisk awaryjny.

Odblokowac drzwiczki automatyczne (rozdziat 3.7.3).

Wcisng¢ przycisk awaryjny, wytaczyé maszyne i odtaczyd
zasilanie (rozdziat 5.6).

Przeprowadzi¢ smarowanie gornej i dolnej Sruby mocujacej oraz

prowadnic przesuwu mechanizmu mieszania. Jesli to konieczne,
przekrecad recznie mechanizm.

Podtaczyé ponownie zasilanie, wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.5) i
zwolni¢ przycisk awaryjny.

Wykona¢ jeden lub kilka cykli mieszania, aby umozliwié
talerzom zamykanie i otwieranie sie w celu rownomierniejszego
rozprowadzenia $rodka smarnego.

Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni, vypnéte stroj a odpojte
jej od napajeni (viz. kapitola 5.6).

Provedte namazani horniho a dolniho upinaciho Sroubu a
vodicich list pro posun michaciho mechanismu. Podle potfeby
rucné pootocte mechanismem.

Znovu stroj pfipojte k napajecimu zdroji, zapnéte jej (kapitola
5.5) a povolte tlaéitko nouzového zastaveni.

Vykonejte nékolik cykll michani tak, aby se talife mohly zavfit a
zase otevrit a tim se rovnomérné naneslo mazivo.
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7.3.2 Smarowanie prowadnic przesuwu drzwiczek i 7.3.2 Mazani vodicich list pro posouvani dvefi a list pro

prowadnic wysuwanego talerza vytahovaci tali¥

1. Oczysci¢inasmarowad miejsca wskazane na rysunku. 1. Vydistit a namazat v mistech oznaéenych na obrazku.

2. Przesuwal klape drzwiczek oraz wysuwany talerz, aby | 2. Nechejte posunout dvefe se zaluzii i vytahovaci talif, aby se
rozprowadzi¢ srodek smarny. mazivo rovnomérné rozneslo.

8]

-37- CLEVERmix 700E



7.3.3 Smarowanie zebatki (tylko automatyczne 7.3.3 Mazani ozubené drahy (pouze u automatickych

drzwiczki przesuwne w pionie) pohyblivych vertikalnich dvefi)
1. Nasmarowac zebatke zgodnie ze wskazaniami z rysunku. 1. Provedte mazani ozubené drahy podle obrazku.
2. Otworzy¢ i zamknaé drzwiczki automatyczne w celu | 2. Otevrete a zaviete automatické dvere pro naneseni maziva.

rozprowadzenia srodka smarnego.
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8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

8 TECHNICKE UDAJE

8.1 Technické udaje

CE:
Jednofazowe 200 - 240 V~ + 10% 50/60 Hz

Jednofazowe 100-120 /127 V~
+10% 50/60 Hz opcjonalnie z
autotransformatorem

Napiecie i
czestotliwos¢

Uwaga: z zasilaniem 200 V
wydajnos¢ maszyny mogtaby ETL:

CE:
Jednofazové 200 - 240 V~ + 10% 50/60 Hz

Jednofazové 100 - 120/ 127
V~+10% 50/60 Hz volitelné s
autotransformatorem

Napéti a frekvence

Poznamka: pfi napdjeni
100/200 V miZe dojit k mirnym
vykyviim na stroji ETL:

ulec zmianie . .
[X2] Jednofazowe 200 - 208 V~ + 10% [X2] Jednofazové 200 - 208 V~ + 10%
[X1] Jednofazowe 110 - 120 V~ + 10% [X1] Jednofazové 110 - 120 V~ + 10%
opcjonalnie z autotransformatorem volitelné s autotransformatorem

Bezpieczniki F10A Tepelné pojistky F10A

Maksymalny pobor 1050 W Maximalni spotreba 1050 W

mocy proudu

Moc silnika mieszania | 0,75 HP (0,55 kW)

Réwnowazny poziom cisnienia

*
Hatas (*) akustycznego: <70 dB (A)

Temperatura: od 10°C do 40°C
Wilgotnos$¢ wzgledna: od 5% do 85%

Warunki otoczenia w
miejscu pracy

(bez skroplin)

(*) Wartos¢ zmierzona w laboratorium i udokumentowana stosownym raportem
z badan, ktdry jest do dyspozycji u producenta. Warunki funkcjonowania:
normalny cykl pracy maszyny w warunkach symulowanego zatadunku.

8.2 Deklaracja zgodnosci
Patrz Zatacznik.

8.3 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowiazujaca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci
formularza, znajdujacego sie w opakowaniu maszyny, i wysta¢ go na

adres podany w tym formularzu.
nalezy zwracac sie wytgcznie do naszego upowaznionego i
‘ wykwalifikowanego personelu. Podczas konserwacji i przy
/ wymianie czesci nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego,

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzadzen ochronnych
znajdujacych sie na maszynie, nie tylko pocigga za soba
natychmiastowa utrate gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i
nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia
i szkody na osobach lub rzeczach spowodowane niewtasciwym
uzytkowaniem aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen
ochronnych, w ktére maszyna jest wyposazona.

Przyczyny utraty gwarancji udzielonej przez producenta:
«  Niewtasciwe uzytkowanie maszyny.

+ Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w
instrukgji.

« Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw
maszyny przez personel spoza organizacji autoryzowanego
serwisu producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci
zamiennych.
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Spotreba motoru

A 0,75 HP (0,55 kW)
michani

Ekvivalentni hladina akustického tlaku:
<70dB (A)

Teplota: od 10°C do 40°C

Relativni vlhkost: od 5 do 85 % (bez
kondenzace)

Hluénost (*)

Podminky prostiedi
provozu

(*) Hodnota namérend v laboratofi a doloZend prislusnym zkuSebnim
protokolem je k dispozici u vyrobce. Provozni podminky: béZny pracovni cyklus
stroje v podminkdch simulace nakldadky.

8.2 Prohlaseni o shodé
Viz prilohy.

8.3 Zaruka

Aby zaruka nabyla platnosti je nutné vyplnit formular pfilozeny ke
stroji ve vSech jeho Castech a zaslat jej podle instrukci, které jsou na
ném uvedené.

X

/

V pfipadé potreby servisnich zdsahd je nutné se obrdtit
vyhradné na nés autorizovany a kvalifikovany persondl. Pri
udrzbdrskych a opravdrenskych dkonech pouZivat vyhradné
origindlni ndhradni dily.

Provedeni zmén nebo odstranéni ochran a bezpeénostnich zafizeni
nachazejicich se na stroji rusi s okamzitou platnosti zaruku;tyto
zakroky jsou kromé jiného nebezpecné a ilegalni.

Vyrobce neni zodpovédny za zranéni a za Skody zpUsobené
nevhodnym pouZitim zafizeni nebo odstranénim ochran a
bezpecnostniho zafizeni, kterymi je stroj vybaven.

Diivody, které rusi platnost zaruky poskytnuté vyrobcem:
« Nevhodné pouZiti stroje.

« Nedodrzovani norem tykajicich se pouziti a Gdrzby stroje, které
jsou uvedené v tomto navodu.

« Jestlize zdkaznik provede nebo necha provést Upravy a/nebo
opravy na stroji persondlem, ktery nepatfi do servisni sité

autorizované vyrobcem, nebo dojde k poufZiti neoriginalnich
nahradnich dild.
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8.4 Wymiary i masa 8.4 Rozméry a hmotnost
«— 805mm-31,7" ——
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Wysokosc regulacji ndzek antywibracyjnych 0+25 mm. Vyska regulace antivibracnich noZek 0~25 mm.
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corob C€

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version

DESCRIZIONE - DESCRIPTION AGITATORE GIROSCOPICO AUTOMATICO
AUTOMATIC GYROSCOPIC MIXER

MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the rélevant manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO 9001:2015 about quality

management systems.

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 10/05/2021
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BG - [MPOU3BOAVTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 3a U3rOTBAHE Ha TeXHMYecKaTa AOKYMEeHTaLMs, AeKnapupa Ha CoBCTBEHa U3K/KOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MALLMHATa, 3a KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/NapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE WU3UCKBaHWA, NPEABUAEHN OT cneaHuTe [upextusu: [upextusa 2006/42/EC - Mawmnu - lupektusa 2014/30/EU OTHOCHO ENEKTPOMArHUTHa CbBMECTUMOCT - AupekTvea 2011/65/EU nameHera ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OceeH ToBa Ce rapaHTvpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MaLUMHATa 1 CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca M3BbPLLEHW M JOKYMEHTVMPaHW NpU CrassaHe Ha KOHKPETHYM GMPMEHW MPOLeaypy B CbOTBETCTBME CbC
craHaapt EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 cUCTeMMTE 3a yrpas/eHne Ha KauyecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zarucuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KATOOKEUAOTG, KO O E0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU PaKENOU, TUCTOTOLEL, OTL, HE SIKr) TOU UMALTLOTNTA, TO HNXAVNHOL OTO OToi0 aVadEPETAL TO TIAPOV, CUHOPPWVETAL KE TIG OUCLACTIKES QUTAUTICELG TIOU
TipoBA£TovTat ard toug kavoviopoUs: Odnyia Mnxavruortog 2006/42/EC - O8nyio. HAektpopayvntrig ZupBatdtntag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU 6nwe tporomnowinke amd to 2015/863/EU - O8nyia. WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw OTL 0 OXESLACHOG TOU NXOVIATOG KO I OXETUKI| KOTAOKEUT) TOU eKTeAELTal ka urtootnpiletat ard £yypada, akoAouBwvTag Tig akpLBEig epyooTtactakeg Stadkaocieg oupdwva pe To poturo EN 1SO 9001:2015
OXETIKG JE TOL OUOTHHOTOL SLOXELPLONG TTOLOTNTOLG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI - Valmistaja ja henkil®, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ett kone, johon tama lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sshkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicniiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chombhoiridinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoséu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jaméi se da su projéktiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliedeci precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyértd, valamint a mdiszaki fiizet 6sszedllitésara felhatalmazott személy sajdt felel6sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat térgyat képezd gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u |-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN 1SO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
felgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN ISO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuije sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sa udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczaca
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva résponsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagneticd - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteaz, de asemenea, ca proiectarea maginii si
productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastht zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stilade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZzaduiju nasledujice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenena a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuje, Ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN I1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstalla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna férsakran hanvisar till Gverensstammer med de vasentliga krav som stills av foljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC- Direktivet omélektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN ISO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay olusturmakla gorevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili Giretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN 1ISO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosediirlerinin izlenmesi yoluyla gerceklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC MIXER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers_to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.l. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 01/01/2023
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