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TEUMACZENIE ORYGINALNEJ INSTRUKCJI W JEZYKU WEOSKIM

© COPYRIGHT 2021, COROB S.p.A.
Wszystkie prawa zastrzezone we wszystkich krajach

W celu uzyskania dodatkowych egzemplarzy niniejszego produktu lub
informacji technicznych na jego temat, nalezy przekaza¢ prosbe na
adres:

COROB S.p.A.
Via Agricoltura 103 e 41038 San Felice s/P e Modena e Italy
Phone: +39-0535-663111 e Fax: +39-0535-663285
www.corob.com

GEISTIGE EIGENTUMSRECHTE UND DISCLAIMER

Kein Teil dieses Handbuchs darf ohne vorherige schriftliche
Genehmigung durch die Firma COROB S.p.A. in eine andere Sprache
Ubersetzt und/oder adaptiert und/oder in anderer Form und/oder mit
anderen mechanischen oder elektronischen Mitteln, durch Fotokopien,
Aufzeichnungen oder Sonstiges vervielfaltigt werden.

COROB ist ein eingetragenes  Warenzeichen und/oder
Handelszeichen, das ausschlieBlich von COROB S.p.A. und deren
Beteiligungsgesellschaften (im  Folgenden ,COROB“ genannt)
verwendet werden darf.

Die Nichterwahnung des Warenzeichens in der vorliegenden Erklarung
bedeutet nicht, dass COROB auf den Gebrauch des betroffenen
Warenzeichens bzw. auf die Auslbung der damit verbundenen
geistigen Eigentumsrechte verzichtet.

Wertvolle technische Informationen in diesem Handbuch beziehen
sich auf Know-how, Entwiirfe, Zeichnungen und/oder Anwendungen,
die urheberrechtlich geschitzt sind und ausschlieflich von COROB
verwendet werden.

Jeder beliebige Verweis auf Namen, Daten und Adressen anderer
Unternehmen, bei denen es sich nicht um COROB und ihre
angegliederten Gesellschaften handelt, ist rein zufdllig und dient
lediglich, soweit nicht anders angegeben, als Beispiel und dazu, die
Verwendung der COROB Produkte zu erklaren.

Die Texte und Abbildungen in diesem Handbuch wurden sorgfiltig
gepruft und Uberarbeitet. Die Firma COROB behalt sich jedoch das
Recht vor, die hier enthaltenen Informationen ohne Vorankiindigung
und ohne jegliche Verpflichtung ihrerseits zu dndern und/oder zu
verbessern, um Druckfehler und/oder Ungenauigkeiten zu korrigieren.
Das vorliegende Handbuch enthdlt alle erforderlichen Informationen
fir den vorhersehbaren und normalen Gebrauch der COROB Produkte
durch den Endanwender.

Das vorliegende Handbuch enthdlt keine Richtlinien und / oder
Informationen zur Reparatur des Produktes. Aus Sicherheitsgriinden
durfen diese Eingriffe nur von geschultem und autorisiertem
technischen Personal ausgefiihrt werden. Die Missachtung dieser
Vorgabe konnte Personenschaden oder die Beschadigung des Produkts
nach sich ziehen.

Zum oben genannten Zweck hat COROB speziell autorisiertes
technisches Personal bestellt.

Mit dem Begriff ,autorisiertes technisches Personal‘ sind Techniker
gemeint, die an einer technischen Schulung teilgenommen haben, die
von COROB bzw. einer ihrer Konzerngesellschaften gehalten wurde.
Unbefugte Eingriffe konnen zum Verfall der Garantie Ihres COROB
Produkts filihren, wie im Kaufvertrag oder in den Allgemeinen
Geschaftsbedingungen von COROB vorgesehen ist.

Die vorliegende Klausel hat nicht den Zweck, die Haftung der Firma
COROB in Verletzung der Rechtsvorschriften einzuschrianken oder
auszuschlieBen. Die obigen Beschrankungen oder Ausschliisse kénnten
daher unter Umstdnden nicht zutreffen.

Der Endnutzer kann sich an COROB wenden oder sich auf der Homepage
www.corob.com hinsichtlich der Informationen zu einem autorisierten
Kundendienstzentrum in seiner Nahe informieren.

FLEX 500

PRAWA WLASNOSCI INTELEKTUALNEJ | ZASTRZEZENIA

Zadna z czedci niniejszej instrukcji nie moze byé ttumaczona na inny
jezyk i/lub dostosowywana, i/lub powielana w innej formie i/lub
mechanicznie, elektronicznie, w postaci kserokopii, zapisow lub innej,
bez uprzedniego pisemnego upowaznienia firmy COROB S.p.A.

COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, ktérej moze uzywac
wytaczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig powigzane (zwana
dalej ,COROB").

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych, w
niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firme COROB do praw
wiasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.
Zawarto$¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkoéw,
zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme COROB na bazie
wytacznosci, czesto objetych prawami patentowymi lub zgtoszeniami
patentowymi, a zatem chronionych przez przepisy miedzynarodowe
dotyczgce wtasnosci intelektualne;j.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz COROB
i firmy z nig powigzane sg przypadkowe i, o ile nie podano inaczej,
zamieszczono je wytgcznie przyktadowo, w celu lepszego objasnienia
korzystania z wyrobéw marki COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwiekszg starannoscia, jednakze
firma COROB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub
aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie w celu
skorygowania btedéw drukarskich i/lub niescistosci, bez powiadamiania
ani jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla
normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobéw marki COROB
przez uzytkownika korncowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji dotyczacych
naprawy wyrobu. Ze wzgledéw bezpieczenstwa takie prace powinny
by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolonych pracownikéow
technicznych posiadajgcych stosowne uprawnienia. Nieprzestrzeganie
tego wymagania moze spowodowal zagrozenie obrazen fizycznych
uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB
wyznaczyta upowaznionych technikow.

Za upowaznionych technikéw uwaza sie pracownikéw technicznych,
ktérzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez
firme COROB i/lub firmy z nig powigzane.

Interwencje przeprowadzone bez upowaznienia mogtyby spowodowac
uniewaznienie gwarancji na wyrob COROB zgodnie z umowg sprzedazy
lub Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy, w ramach ktérych firma COROB
bierze na siebie odpowiedzialnos¢.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie
odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby pogwatcenie
nieodwotalnych przepiséw prawnych. Powyzisze ograniczenie lub
wykluczenie odpowiedzialnosci mogtoby zatem nie mie¢ zastosowania.
W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik
koncowy moze sie skontaktowac z firmg COROB lub odwiedzi¢ strone
internetowg www.corob.com.



KURZANLEITUNG

Bei Arbeitsbeginn

e Den Reinigungszustand der Dosier-Kreislaufe und der Maschine
allgemein kontrollieren.

e Den Zustand der Biirsteneinheit kontrollieren; gegebenenfalls den
Biirstenbehélter reinigen und mit der geeigneten Flissigkeit fullen
(die Wahl der Flussigkeit ist abhdngig von der Art der verwendeten
Farbstoffe und muss direkt durch den Hersteller dieser Stoffe
erfolgen).

e Das System entliften.

Unbedingt beachten
e Die Maschine niemals ausgeschaltet lassen.

e Der Mischvorgang fiir jeden Farbstoff erfolgt automatisch in den
Behaltern (benutzerdefinierte Einstellung der Zeiten moglich).

e Achten Sie darauf, die Farbstoffbehdlter niemals zu stark zu
befiillen. Bei versehentlich zu starker Befiillung folgen Sie bitte den
Anweisungen des vorliegenden Handbuchs.

e Vor dem Befillen der Behalter das Farbstoffgebinde gut schiitteln.
Keine automatischen Riihrwerke verwenden.

e Nach dem Fillvorgang die Behalter wieder sofort mit den
entsprechenden Abdeckungen wieder verschlieRen.

e Nachfolgend den korrekten Fillstand der Behdlter in der

Anlagensoftware aktualisieren.

Bei Arbeitsende
e Die Behélter auffillen.
e Den Fullstand der Behélter in der Anlagensoftware aktualisieren.

e Den Computer ausschalten. Die Anlage eingeschaltet lassen.

Fiir den korrekten Gebrauch der Anlage die Bedienungsanleitung
aufmerksam lesen.

SKROCONY PRZEWODNIK

Na poczatku dnia roboczego

e Skontrolowad stan czystosci obwoddw dozowania oraz maszyny w
ogole.

e Sprawdzi¢ stan zespotu szczotek czyszczacych; jesli to konieczne,
wyczysci¢ i napetni¢ odpowiednim ptynem pojemnik szczotki
(wybor ptynu zalezy od natury barwnikéw i musi zosta¢ wykonany
bezposrednio przez producenta stosowanych produktéow).

e Wykonac czyszczenie systemu.

O czym nalezy pamietac
e Nigdy nie pozostawia¢ maszyny wyfaczonej.

e W zbiornikach mieszanie kazdego barwnika zachodzi automatycznie
(czasy do indywidualnego dostosowania).

e Uwaza¢, aby nie przepetnic zbiornikdw barwnikiem. W przypadku
przepetnienia postgpi¢ zgodnie ze wskazéwkami w instrukcji
obstugi.

e Wymieszac¢ recznie barwnik, ktéry nalezy wlaé¢ do zbiornikdw. Nie
stosowac mieszadet automatycznych.

e Zamknga¢ zbiorniki pokrywami natychmiast po napetnieniu.

e Pamieta¢, aby poprawnie zaktualizowa¢ poziomy napetnienia
zbiornikéw w oprogramowaniu zarzadzania.

Na korcu dnia roboczego
e Napetnic zbiorniki.

e Zaktualizowac poziomy napetnienia zbiornikéw w oprogramowaniu
zarzadzania.

e Wytgczyé komputer. Nie wytgczaé maszyny.

Zaleca sie uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

FLEX 500
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1 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

1.1 Zweck und Verwendung des Handbuchs

Lesen Sie das vorliegende Handbuch vor Benutzung der Maschine
aufmerksam durch.

Dieses der Verpackung beiliegende Handbuch enthalt Anweisungen
zur Benutzung und planmaBigen Wartung im Hinblick auf ein
dauerhaft hohes Leistungsniveau der Maschine. Es enthélt saimtliche
Informationen, die zur korrekten Anwendung der Maschine und zur
Verhitung von Unfallen notig sind.

Das Handbuch ist integrierender Bestandteil der Maschine und muss
bis zu ihrer Abristung aufbewahrt werden.

Es enthalt samtliche zum Zeitpunkt der Abfassung verfligharen
Informationen Uber die Maschine und eventuelle Zubehorteile. Flr
das Zubehér werden die Varianten oder Anderungen aufgefiihrt, die
unterschiedliche Betriebsarten bedingen.

Falls es verloren geht oder teilweise beschadigt wird, so dass es nicht
mehr moglich ist, den vollstdndigen Inhalt zu lesen, sollte ein neues
Exemplar beim Hersteller angefordert werden.

Wenn die Maschine auf einigen Abbildungen in diesem Handbuch
ohne Schutzvorrichtungen und/oder die Angestellten ohne die
Personliche Schutzausriistung abgebildet sind, dient dies einzig und
alleine dazu, das jeweilige Thema deutlicher darzustellen.

Einige Abbildungen in diesem Handbuch entstammen Prototypen, die
in bestimmten Details von den Serienmaschinen abweichen kénnen.

1.1.1 Grafische Konventionen

Der Fettdruck wird verwendet, um Hinweise oder Bemerkungen von
besonderer Bedeutung verstarkt hervorzuheben.

/A\ GEFAHR

Zeigt eine Verletzungsgefahr an.

@ HINWEIS

Weist auf die Gefahr von Schaden an der Maschine hin, die ihre
Funktionstlichtigkeit beeintrachtigen kdnnten.

‘

/

Weist auf Situationen und/oder Arbeitsgdnge hin, die sich auf
&= (ie quf dem Computer installierte Steuersoftware beziehen.

Hebt wichtige Hinweise in Bezug auf anzuwendende
Sicherheitsvorschriften und/oder Mafsnahmen hervor.

|/ Gibt an, dass zum Ausfiihren des beschriebenen Eingriffes die

Verwendung der angegebenen Werkzeuge erforderlich ist.

1.2 Begriffsbestimmungen

BEDIENER

Eine Person, die Kenntnisse (iber die Methoden hat, um Farben, Lacke
oder Ahnliches zu erhalten, und die in die Fithrung und Anwendung
der Maschine mithilfe der Steuerelemente und durch das Laden und
Entladen der Herstellungsmaterialien bei installierten und aktivierten
Schutzvorrichtungen eingewiesen wurde und dazu befugt ist. Er darf
nur unter Einhaltung samtlicher Sicherheitsvorkehrungen arbeiten.
Er ist befugt, planméaRige Wartungsarbeiten durchzufiihren.

WARTUNGS-/INSTALLATIONSTECHNIKER

Ausgebildeter Fachmann, der im technischen (mechanischen und
elektrischen) Bereich geschult und vom Hersteller dazu befugt ist,
Eingriffe an der Maschine vorzunehmen, um sie zu installieren oder
um Einstellungen daran vorzunehmen, Stérungen zu beheben oder
sie zu warten.

1 INFORMACIJE OGOLNE

1.1 Celi korzystanie z instrukcji

Przeczyta¢ uwaznie niniejszg instrukcje przed przystgpieniem do
uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja, ktéra znajduje sie w opakowaniu wyrobu, zawiera
instrukcje dotyczace obstugi i konserwacji rutynowej, niezbednej do
utrzymania parametrow maszyny wraz z uptywem czasu. W instrukcjach
zawarte s3 wszystkie informacje konieczne do prawidiowego
uzytkowania maszyny i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.
Instrukcje nalezy uwazaé za integralng czes¢ maszyny i nalezy j3
przechowywac az do ostatecznej likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej przygotowania,
dotyczace maszyny i ewentualnych akcesoridéw; dla akcesoridw podano
warianty lub zmiany, ktére umozliwiajg rézne tryby robocze.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czesciowego zniszczenia,
uniemozliwiajgcego przeczytanie jej zawartosci, nalezy obowigzkowo
zwrdcic sie z prosbg o nowy egzemplarz instrukcji do producenta.
Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajg maszyne

bez oston i/lub operatoréw bez urzadzen ochrony indywidualnej,
stuzy tylko temu, aby utatwi¢ omdwienie poszczegélnych tematow.

Niektdre ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajg
prototypy, a zatem maszyny produkowane standardowo mogg sie
roézni¢ w niektdrych szczegétach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie
waznych uwag lub wskazédwek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczenstwo obrazen oséb.

OSTRZEZENIE

o

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére mogtoby
wptyna¢ negatywnie na jej dziatanie.

Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczqgce koniecznych do
zastosowania norm i/lub srodkéw ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczqce
programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

Oznacza, Zze do wykonania opisanych prac konieczne jest
uzycie podanych przyrzgddw.

% o~

1.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod uzyskiwania farb,
lakierow itp., przeszkolony i upowazniony do obstugi i uzytkowania
maszyny za pomocg elementdw sterowania oraz zatadunku i
wytadunku materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy
zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac
tylko w warunkach bezpiecznych i wykonywaé zwykte prace
konserwacyjne.

KONSERWATOR/INSTALATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik i
elektryk), zatrudniony przez producenta do wykonywania interwencji
na maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania regulacji,
napraw usterek i prac konserwacyjnych.
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2 EIGENSCHAFTEN

2.1 Beschreibung der Maschine

Bei der automatischen Abténmaschine handelt es sich um eine
Vorrichtung zum automatischen Dosieren (oder Ausgeben) von
Flussigfarbstoffen in mit Basisfarbe vorgefiillte Behalter (Dosen,
Blechkanister oder Eimer aus Metall oder Kunststoff) mit den in diesem
Handbuch angegeben MaRen, zur Erzielung von Endprodukten wie
Farben, Anstriche, Lacke und Tinten usw., im gewinschten und mit
dem Steuerprogramm der Maschine gewahlten Farbton.

2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Dozownik automatyczny to urzadzenie do automatycznego dozowania
(lub wydawania) ptynnych barwnikéw do pojemnikéw (puszek,
blaszanek lub bidonéw metalowych lub z tworzywa sztucznego) o
wymiarach podanych w niniejszej instrukcji, wstepnie napetnionych
produktem podstawowym, celem uzyskania gotowych produktow
takich jak lakiery, farby, emalie, atramenty o zadanym odcieniu,
wybieranym za pomoca programu sterowania maszyna.
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Die Abtdnmaschine besteht aus:

1. Dosierbereich und Vorrichtung zur Positionierung der Gebinde.
2.  Oberer Deckel.

3. Bereich zum Fillen der Behilter.

Die Steuerung der Abtdnmaschine obliegt einem normalen Personal
Computer, der auf Anfrage geliefert werden kann, aber nicht zum
Lieferumfang der Maschine gehort. Der Fabrikant bietet ein groRes
Angebot an Softwareanwendungen fiir die Steuerung samtlicher
Maschinenfunktionen an.

2.2 Beschreibung der Teile

Behalter

Czesci sktadowe dozownika:

1. Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania puszek.
2. Pokrywa gbrna

3. Strefa napetniania zbiornikdw.

Dozownik jest sterowany przez zwykty komputer osobisty, ktéry
moze by¢ dostarczony na zyczenie, poniewaz nie wchodzi w sktad
wyposazenia maszyny. Producent dostarcza szeroki asortyment
programow uzytkowych dla zarzgdzania wszystkimi funkcjami maszyny.

2.2 Opis czesci
Zbiorniki

Die Maschinenbehdlter kdnnen unterschiedliches
Fassungsvermogen haben und sind fir die Aufnahme
des zu dosierenden Produkts geeignet.

Im oberen Maschinenbereich, bietet der Deckel Zugang
zu den Behaltern um sie fillen zu kdnnen.

Jeder Behalter ist mit einem Verschlussdeckel

ausgestattet.

Zbiorniki maszyny mogg miec rézng pojemnos¢ oraz s
przystosowane do dozowanego produktu.

W czesci gérnej maszyny, pokrywa umozliwia dostep
do napetniania zbiornikow.

Kazdy zbiornik wyposazony jest w pokrywe zamykajgca.

Drehtisch

Im Drehtisch sind die Behalter und die jeweiligen Dosiereinheiten mit
Kolbenpumpe untergebracht.

Der Drehtisch  wird beim Dosieren  automatisch  vom
Verwaltungsprogramm bidirektional gedreht und bietet die Moglichkeit
den von der Dosierung betroffenen Kreislauf in die frontale Stellung
zu bringen. Der Drehtisch wird auch dann automatisch bewegt, wenn
taktgesteuerte Maschinenvorgange ausgefiihrt werden sollen.

-7-

Talerz obrotowy

Talerz obrotowy to konstrukcja, na ktorej znajduja sie zbiorniki oraz
zespotu dozujgce z pompa ttokowa.

Talerz obrotowy podczas fazy dozowania porusza sie automatycznie
w dwie strony dzieki programowi sterujgcemu i umozliwia ustawienie
danego obwodu dozowania w pozycji przedniej. Stét poruszany jest
automatycznie dla wykonania ustawionych proceséw maszyny.

FLEX 500



Dosierdiise und Manipuliereinheit
Pumpe/Ventil

Jeder Kreislauf ist mit einer
Dosierdliise ausgestattet um das
Produkt abzugeben mit dem die
Dose gefiillt werden soll.

Eine mechanische Einheit die sich
frontal im Dosierbereich befindet,
bewegt die Kolbenpumpe und sorgt
fur das SchlieBen und Offnen des
Dosierventils.

Dysza dozujagca oraz zespot
manipulatora pompy/zaworu

Kazdy obwod jest wyposazony w
dyszg dozujacg, z ktérej wyptywa
produkt do napetnienia opakowania.

Zespo6t mechaniczny znajdujacy sie z
przodu strefy dozowania zapewnia
ruch pompy ttokowej oraz otwieranie
i zamykanie zaworu dozujgcego.

Krzesetko

Gebindetrager

Krzesetko umozliwia prawidtowe

. « . . S S
Der Gebindetrager ermoglicht die E %
richtige Positionierung der Dose NI
. S N
unter die Dosierduse. SRR
N 2
Manueller Gebindetrdger - Der RN

Gebindetrager ist an der Maschine
befestigt und kann vom Bediener
gehoben oder gesenkt werden; er ist
mit einem Griff ausgestattet der nach
aullen gezogen werden muss um
freigegeben und in die gewiinschte

ustawienie  puszki pod dysza
dozujaca.

Krzesetko reczne - Krzesetko jest
przymocowane do maszyny i moze
by¢ podnoszone i obnizane przez
operatora; jest ono wyposazone
w uchwyt, ktéry mozna pociggnac
na zewnatrz, aby je zablokowac i
\ przemiescié na zgdang wysokosc.

<~ P Krzesetko potautomatyczne -
Krzesetko jest sterowane przez

Hohe verstellt werden zu koénnen.

Halbautomatischer Gebindetrdger - Der Gebindetrager wird vom
Bediener Uber die Aktivierungstasten gesteuert (Zweihandsteuerung);
der Gebindetrager halt an wenn die Dose von der Fotozelle
abgefangen wird.

Vorrichtung zum Zentrieren der Dosen

Kann als Spezialzubehor bestellt werden und ist nitzlich um Dosen mit
vorgelochten Deckeln unter die Dosierdiise zu positionieren.

operatora za pomocg przyciskéw
aktywacyjnych (sterowanie dwoma rekami); krzesetko zatrzymuje sie,
kiedy puszka zostaje wykryta przez fotokomorke.

Urzadzenie do centrowania puszek

Mozna zamowic¢ jako opcje, stuzy do ustawiania puszek z pokrywami
wstepnie wyposazonymi w otwory pod dyszg dozujaca.

Szczotka czyszczaca dysze

Biirste zum Reinigen der Diise

Mit dieser Birste kann die Dosierdiise eines jeden
Kreislaufs gereinigt werden. Die Birste befindet sich in
einer kleinen Wanne, die Reinigungsflissigkeit enthalt.

Ist die Maschine in Betrieb, bleibt die Birste in
Ruhestellung. Lauft der Reinigungsvorgang ab, dreht
sich die Biirste und die Borsten reinigen die Dise
des Kreislaufs, der in die Reinigungsposition gebracht
wurde.

Ein Sensor kontrolliert die richtige Positionierung der

Szczotka umozliwia wyczyszczenie dyszy dozujacej
kazdego obwodu. Szczotka znajduje sie w zbiorniczku,
zawierajgcym ptyn czyszczacy.

Podczas pracy maszyny szczotka pozostaje na pozycji
spoczynku. Podczas procesu czyszczenia szczotka
obraca sie, a wtosie czysci dysze obwodu, ktéry zostat
ustawiony na pozycji czyszczenia.

Czujnik kontroluje, czy zbiorniczek zespotu szczotki
znajduje sie w prawidtowe] pozycji. Jesli zbiorniczek
nie zostat wprowadzony prawidtowo, talerz obrotowy
nie kreci sie.

Wanne der Birsteneinheit. Ist die Wanne nicht richtig
eingesetzt, dreht sich der Drehtisch nicht.
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2.3 Verwendbare Gebinde

| 2.3 Wymiary stosowanych opakowan

%‘
‘ MIN
Gebindetrager ” I
X
/ Krzesetko % I 2
= =
=
max
350 mm 110 mm
[13.78”]
MAN / RECZNE 430 mm [16.9”]
50 1.97” 70 2.6”
mm [1.97"] 230 mm mm [2.67]
[9.17]
HALBAUTOM / ” ”
POLAUTOM 450 mm [17.77] 320 mm [12.6”]

* Da der Fiillstand der 0,5 Liter und 1 Liter Dosen sehr hoch ist [ein Pint und ein Viertel],
empfiehlt COROB diese nicht durchzulochen.

2.4 Vorgesehene Anwendung und vorhersehbare
Fehlanwendung

Die Maschine ist flr einen professionellen Gebrauch zur Dosierung
von Farbstoffen in kleinen, mittleren und groRen Verkaufsladen oder
in professionellen Zentren zur Herstellung von Farben und farbigen
Lacken vorgesehen.

Die Maschine darf nur mit Gebinden innerhalb der im Kapitel 2.3
(Verwendbare Gebinde) angegebenen Grenzen, nur mit Farbstoffen,
die in der Tabelle im Kapitel 8.1 (Technische Daten) angegeben sind,
und nur mit den in diesem Handbuch beschriebenen Vorgehensweisen
verwendet werden.

Jeder andere Gebrauch der Maschine als der offiziell erklarte bzw.
jeder Gebrauch, der nicht in diesem Handbuch enthalten oder daraus
ableitbar ist, gilt als unzuldssig und nicht vorgesehen und fiihrt zum
Verfall der Haftung des Fabrikants aufgrund der Nichtbeachtung dieser
Vorschriften.

2.5

Die Maschine ist mit einem Typenschild (Kapitel 3.4) ausgestattet, das
folgende Angaben erhalt:

Name des Fabrikants.
Markierungen.
Maschinenmodell.

Identifizierungsdaten

Baujahr.
Seriennummer.
Elektrische Daten.

ok wNnRE

Das Typenschild darf weder entfernt noch manipuliert
werden.

/

* Z powodu duzego poziomu napetnienia w opakowaniach 0,5 litra i 1 litr [Potkwarta i
Kwarta] firma COROB odradza ich perforacje.

2.4 Prawidtowe i nieprawidtowe uzytkowanie,
ktére mozna tatwo przewidzie¢

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku przy dozowaniu
barwnikéw w matych, $rednich i duzych punktach sprzedazy oraz
w profesjonalnych centrach do przygotowywania kolorowych farb i
lakieréw.

Maszyne mozna uzywaé¢ wraz z opakowaniami wedtug limitow
okreslonych w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowan) z
barwnikami wskazanymi w tabeli w rozdziale 8.1 (Dane techniczne)iw
trybach wskazanych w niniejszym podreczniku.

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie
zostato objete niniejszg ksigzka instrukcji, uwaza sie za uzytkowanie
niewtasciwe i nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek
odpowiedzialnosci producenta wynikajgcy z nieprzestrzegania tych
zalecen.

2.5 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjng (rozdziat 3.4), na
ktérej podano:

1. Nazwa producenta.
Oznaczenia.

Model maszyny.

Rok produkgji.

Numer fabryczny.
Charakterystyki elektryczne.

o v kAW

Nie usuwac ani nie ingerowac w Zaden sposéb w tabliczke

/ identyfikacyjng.
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3 SICHERHEIT

3.1 Sicherheitshinweise und unzuldssige Anwendung

0 OBLIGATORISCH

Lesen Sie dieses Handbuch aufmerksam durch, bevor Sie Eingriffe
an der Maschine durchfiihren.

Die Maschine darf ausschlieflich zu ihrem Bestimmungszweck
verwendet werden.

Auf die an der Maschine angebrachten Warnschilder achten.

Verwenden Sie die Personliche Schutzausriistung, wenn sie
vorgeschrieben ist.

Nur qualifiziertes und entsprechend geschultes Personal
(WARTUNGSTECHNIKER) ist zum Zugang zu den von
Abdeckungen geschiitzten Bauteilen der Maschine befugt, um die
auBerordentliche Wartung oder Reparaturen vorzunehmen.

Bei jedem Eingriff der ordentlichen Wartung durch den Bediener
muss die Maschine ausgeschaltet und das Stromversorgungskabel
von der Stromdose getrennt sein.

Die Maschine darf nur von einem einzigen Bediener gebraucht
werden; es ist verboten, dass andere Personen auRer dem Bediener
anwesend sind und Teile der Maschine wahrend des Gebrauchs
erreichen und bertihren kdnnen.

Die Maschine darf nur von Bedienern verwendet werden, die
volljahrig und in einem kérperlichen und geistigen Zustand sind, der
von einem Facharzt flr Arbeitsmedizin als geeignet befunden wurde.

Auf der Maschine konnen bestimmte Stoffe zum Einsatz
kommen, wie Farbstoffe, Lackfarben, Losungs-, Schmier- und
Reinigungsmittel, die sich als gesundheitsschadigend erweisen
kénnen. Bei Umgang, Lagerung und Entsorgung dieser Stoffe
mussen deshalb die geltenden Bestimmungen und die Anweisungen
des Produktherstellers beachtet werden.

® VERBOTEN

Die Maschine darf weder mit Gebinden, die Gber die im Kapitel 2.3
(Confezioni trattabili) angegebenen Grenzwerte hinausgehen, noch
mit Farbstoffen, die nicht in der Tabelle der technischen Daten
enthalten sind, verwendet werden.

DIE MASCHINE DARF IN EINER EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
UMGEBUNG NICHT VERWENDET WERDEN.

Weder offenes Feuer noch Werkstoffe verwenden, die Funken
erzeugen oder einen Brand auslosen konnen.

Die Maschine darf nicht fur Lebensmittelzwecke verwendet werden.

DER BEDIENER darf keine Arbeiten ausfiihren, die dem WARTUNGS-
oder dem INSTALLATIONSTECHNIKER vorbehalten sind. Der
Fabrikant haftet NICHT fiir Schaden, die auf eine Nichtbeachtung
dieses Verbots zurtickzufiihren sind.

Es ist verboten, die Maschine ohne Schutzvorrichtungen zu
verwenden, und die Maschine zu verwenden, wenn ihre
Schutzvorrichtungen deaktiviert oder defekt sind oder fehlen. Die
Schutztafeln miissen stets geschlossen sein.

Den Drehtisch nicht von Hand drehen, wenn der Dosierer
eingeschaltet ist. Dies kann zu Verletzungen und zu einer
Beschadigung des Dosierers fiihren.

Falls die Maschine Feuer fangen sollte, verwenden Sie niemals
Wasser, um den Brand zu I6schen. Verwenden Sie nur Feuerloscher
mit Trockenpulver oder mit Kohlendioxid und befolgen Sie die
Gebrauchsanweisung und die Hinweise des Herstellers, die am
Feuerléscher angegeben sind.

A ELEKTRISCHE GEFAHR

DIE MASCHINE MUSS IMMER AUS EINER STROMDOSE VERSORGT
WERDEN, BEI DER DIE ERDUNG GEWAHRLEISTET IST. Die Leitung
muss gemdR den geltenden Unfallverhitungsvorschriften ber
einen Schutz gegen Uberlast, Kurzschluss und direkten Kontakt
verfiigen. Wenn die Erdung nicht ordnungsgemaR erfolgt ist, kann
dies zu Stromschlagen fihren.

Die Maschine darf nicht an ein Stromnetz angeschlossen werden,

3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem oraz
niedozwolonym uzyciem

o OBOWIAZKOWO

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem wykonywania
prac na maszynie.

Maszyna moze by¢ stosowana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem,
dla jakiego zostata wykonana.

Zwracac uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Jesli jest takie zalecenie,
indywidualnej.

nalezy stosowa¢ s$rodki ochrony

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik
(KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu do czesci maszyny
zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji
nadzwyczajnej i napraw.

Kazdg interwencje zwigzang z konserwacjg zwyczajng operator
moze wykonywa¢ dopiero po wytgczeniu maszyny i odtgczeniu
kabla zasilajgcego od gniazda elektrycznego.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora;
obecnos¢ innych pracownikéw poza operatorem, ktérzy mogg
dosiegnag¢ i dotyka¢ czesci maszyny podczas uzytkowania, jest
zabroniona.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez operatora, ktéry jest
petnoletni i ktérego odpowiedni stan psycho-fizyczny potwierdzit
lekarz medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery,
rozpuszczalniki, Srodki smarne i detergenty mogg by¢ szkodliwe
dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji
takich substancji nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i instrukcjami dotgczonymi do produktu.

® ZABRONIONE

Maszyny nie mozna uzywac z opakowaniami przekraczajgcymi
limity okreslone w rozdziale 2.3 (Confezioni trattabili) i z barwnikami
innymi niz wskazane w tabeli danych technicznych.

MASZYNA NIE MOZE BYC UZYWANA W LOKALACH ZAGROZONYCH
WYBUCHEM.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowa¢ materiatéw, ktére
moga generowac iskry i zaprészy¢ pozar.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do celéw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywac prac zarezerwowanych dla
KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent NIE odpowiada za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wylaczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzgdzeniami bezpieczenstwa, ktore
sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie
pozostawac zamkniete.

Nie wolno obracac talerza obrotowego recznie, kiedy dozownik jest
wigczony. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzen dozownika.

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywa¢ wody. Uzywac
wytacznie gasnic proszkowych lub $niegowych, postepujac zgodnie
z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez producenta i
umieszczonymi na gasnicy.

A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

-11-

ZAWSZE  NALEZY PODLACZAC MASZYNE DO GNIAZDA
ELEKTRYCZNEGO Z UZIEMIENIEM. Linia musi by¢ zabezpieczona
przed przecigzeniami, zwarciami i bezposrednimi kontaktami,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami BHP. Nieprawidtowe
wykonanie uziemienia moze spowodowac niebezpieczenstwo
porazenia prgdem elektrycznym.
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dessen Eigenschaften von den Angaben auf dem Typenschild
abweichen.

Die Maschine nur in Innenrdumen verwenden, um die Gefahr von
Stromschldgen oder Verletzungen zu vermeiden.

Um die Gefahr eines Stromschlags oder von Verletzungen zu
vermeiden, darf die Maschine nur im Innenbereich verwendet
werden. Es ist verboten, die Maschine im Freien zu verwenden, wo
sie Regen oder starker Feuchtigkeit ausgesetzt sein kann.

Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten stets das Netzkabel
herausziehen.

Die Maschine wird durch Herausziehen des Netzsteckers vom
Stromnetz getrennt. Sie sollte deshalb in der Nahe einer leicht
zugdnglichen Netzsteckdose installiert werden.

Keine Verlangerungskabel fiur den Anschluss der Maschine

verwenden.

Keine Mehrfachsteckdosen zur Versorgung anderer Gerdte an
die Netzsteckdose anschlielen, Uber die die Maschine gespeist
wird. Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung der Apparate,
die seriell mit der Maschine verbunden sind (wie der Computer)
aquipotential ist (d.h. einen einzigen Erdungsbezug hat), da
Potentialunterschiede zu Stérungen und/oder Schiden an den
seriellen Anschlissen fiihren.

In regelmaRigen Abstdnden den Zustand des Netzkabels prifen
und ggf. durch ein neues Kabel des Fabrikanten ersetzen.

3.2 Warnhinweise zum Gebrauch der Farbstoffe

/A\ GEFAHR

Die Maschine eignet sich zur Verwendung von Farbstoffen im
Allgemeinen. Halten Sie sich streng an die Gebrauchsanweisung
auf der Verpackung des jeweiligen Farbstoffs und lesen Sie sich die
SICHERHEITSDATENBLATTER (MSDS - Material Safety Data Sheet),
die der Handler oder Hersteller des Produkts mitliefern muss, genau
durch.

Befolgen Sie alle angegebenen Sicherheitsvorschriften und wenden
Sie, wenn dies Pflicht ist, die vorgesehene Schutzausristung an.

Im Folgenden sind einige der haufigsten von Farbstoffherstellern
erteilten Warnhinweise und VorsichtsmaRnahmen aufgefiihrt.

1.
2.
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Nicht verschlucken, da gesundheitsschadigend.

Kontakt mit Haut und Augen vermeiden. Im Falle des Kontakts mit
Haut oder Augen mit reichlich Wasser abspilen.

Flr Kinder unzugénglich aufbewahren.

Wenn es vorgeschrieben ist, ist die angegebene Schutzausriistung
anzuwenden.

Im Falle des Austritts von Produkten oder bei versehentlichem
Verschitten ist auf eine sorgfaltige Beliiftung des Arbeitsbereiches
zu achten. Des Weiteren sind die Anweisungen im vorliegenden
Handbuch und die Angaben des Produktherstellers zu befolgen.

Der Farbstoff darf nicht in die Abwasser gelangen. Zur Entsorgung
von Rickstdnden sind die geltenden ortlichen Rechtsvorschriften
zu befolgen.

Maszyna nie moze byc¢ podtgczona do Zrddta zasilania elektrycznego
o charakterystykach innych niz podane na tabliczce znamionowe;j.

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrdcenie
zasilania spowoduje ponowne automatyczne wigczenie maszyny,
celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych
wysychaniu produktow.

Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym czy innym
obrazeniom, maszyny nalezy uzywac¢ wytgcznie w zamknietych
pomieszczeniach. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz,
gdzie moze by¢ narazona na deszcz lub silng wilgo¢.

Zawsze przed przystgpieniemdojakichkolwiek prackonserwacyjnych
nalezy wyjmowaé przewdd zasilania elektrycznego z gniazda
elektrycznego.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikédw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny. Upewni¢ sie, ze zasilanie elektryczne
urzadzen podfaczonych szeregowo do maszyny, jak komputer,
jest ekwipotencjalne (ma jedno uziemienie), poniewaz rdznice
potencjatu powodujg zaktécenia i/lub szkody na portach
szeregowych.

Nalezy okresowo sprawdza¢ stan przewodu zasilajgcego; w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy wymienic¢ go na nowy,
dostarczony przez producenta.

3.2 Ostrzezenia odnosnie do stosowania barwnikow

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikéw; nalezy
skrupulatnie  przestrzega¢ instrukcji uzytkowania podanych
opakowaniu barwnika i przeczyta¢c uwazinie KARTY

CHARAKTERYSTYKI (MSDS - Material Safety Data Sheet), ktére musi
dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich podanych instrukcji i, gdy jest to

obowigzkowe, uzywac przewidzianego sprzetu ochronnego.

Ponizej zamieszczono niektére z najczesciej uzywanych ostrzezen i
srodkoéw bezpieczenstwa, podawanych przez producentéw barwnikow.

1.
2.
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Szkodliwy przy potknieciu.

Unikac¢ kontaktu ze skérg i oczami. W przypadku kontaktu ze skérg
i oczami, przemy¢ duzg iloscig wody.

Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Kiedy to obowigzkowe, uzywaé wskazanego sprzetu ochronnego.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu,
natychmiast doktadnie przewietrzy¢é dang strefe i postepowad
zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku oraz
instrukcjami dotgczonymi do danego produktu.

Nie wylewac¢ barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci

barwnika stosowac sie do lokalnych przepiséw prawnych w tym
zakresie.



3.3 Restrisiken

Praventive MaBnahme

Bez. im
Handbuch

Gefahr eines Stromschlags — Es besteht
die Gefahr eines Stromschlags, wenn die

Die Maschine an eine ordnungsgemall geerdete

Maschine aus einer Stromdose versorgt Steckdose anschlieBen. \ Kap.>
wird, die nicht geerdet ist.
A i . | Dem Bediener ist der Zugang zu den Bauteilen
Gefahr eines Stromschlags — Es besteht die | er Maschine untersagt, die durch Abdeckungen
Gefahr emes.StromschIags, wenn man sich geschiitzt sind.
Zugang zu Teilen der Maschine verschafft, R ) . \
die durch Schutztafeln abgedeckt sind, Fir den Wartungs.techn!ker: Vor. der Durchfiihrung
ohne vorher den Strom getrennt zu haben. | VON Wartungsarbeiten die Maschine qbschalten und
das Netzkabel aus der Netzsteckdose ziehen.
Riicken- und Lendenwirbelverletzungen Die von den geltenden Vorschriften festgelegten
— Das Verschieben schwerer Lasten beim Gewichtsgrenzen diirfen nicht Gberschritten werden @
Versetzen der Maschine und das Laden der | (kg 20 fur Frauen, kg 25 fur Ménner). Kap. 4-6
Dosen auf den Gebindetréger kénnen zu Gegebenenfalls sind geeignete Hubmittel  zu X
Schaden fiihren. verwenden.
Gefahr durch herabfallende Gegenstande/ Beim Aufstellen des Gebindes darauf achten, dass e
Quetschgefahr — Beim Aufstellen der Dose . .-
. .. . es mit dem gesamten Boden auf der Oberflache des Kap. 6
auf den Gebindetrager kann die Dose . ..
. A Gebindetragers steht.
g umkippen und auf den Bediener fallen.
. Die Maschine darf von einem einzigen Bediener
Quetschgefahr/Mltnahmeggfahr - Das bedient werden.
automatische Bewegen Gebindetragers L o . . . Kap. 6
kann zu Verletzungen fiihren. Die Hande nicht im Dosierbereich halten solange die R
Maschine in Betrieb ist. N
Rutsch-/“St.urzgefahr— Der nicht Nicht auf den Gebindetréger steigen und/oder sich @
zwegkmafilge Gebrauch des daraufsetzen. Kap. 6
Gebindetragers kann zu Verletzungen . . . .
fihren. Den Gebindetrager nicht als Leiter verwenden.
Explosionsgefahr — Die von den Die Maschine nicht in  Umgebungen mit
verwendeten Farbstoffen erzeugten Explosionsgefahr verwenden. \
Dampfe kénnen eine Explosion Weder offenes Feuer noch Werkstoffe verwenden, die
verursachen. Funken erzeugen oder einen Brand auslésen konnen.
Vergiftungs- und Sensibilisierungsgefahr
— Die von den verwendeten Farbstoffen Die Sicherheitsdatenblatter (MSDS - Material Safety
erzeugten Dampfe kdnnen bei den Data Sheets) miissen vom Hersteller der Farbstoffe | IndenMmsDs- Kap. 3.2 - 4
Tatlgkt?lt.en zum Auffiillen der Behélter, mitgeliefert werden. Blattern empfohlene | - 6-7
zur Reinigung und zur Entsorgung der . ) Schutzausristune.
Maschine zu Vergiftungen und/oder zur Stets fur eine gute RaumlUftung sorgen (Kap. 3.7).
Sensibilisierung fiihren.
-13- FLEX 500




3.3 Zagrozenia pozostate

Zagrozenie

Srodki zapobiegawcze

Odn. w
instrukcji

Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym
- Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym,

Maszyne nalezy zasila¢ z gniazda pradu elektrycznego z

podczas operacji uzupetniania zbiornikdw,
czyszczenia i likwidacji maszyny.

barwnikéw (karty MSDS Material Safety Data Sheet).

Dba¢ o odpowiednie wietrzenie pomieszczenia (rozdz. 3.7).

zalecane w
kartach MSDS.

jesli maszyna podtgczona jest do gniazda uziemieniem. \ rozdz. 5
elektrycznego bez uziemienia.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym Operator nie je_st upowazniony d_o dostepu do czesci
- Ryzyko porazenia pradem elektrycznym maszyny zabezpieczonych panelami.
w przypadku dostepu.do czesci maszyny Dla konserwatora: przed przystgpieniem do jakichkolwiek \
chronionych panelami bez wczesniejszego | prac konserwacyjnych nalezy wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢
odtaczenia napigcia elektrycznego. przewdd zasilania od gniazda elektrycznego.
. i L. Nie przekracza¢ wartosci granicznych ciezaru ustalonych
Uszkodzenia grzbietowo-ledZwiowe - w obowigzujacych przepisach (20 kg dla kobiet, 25 kg dla @
Przemieszczanie ciezkich obcigzen podczas .
. - X mezczyzn). rozdz. 4 - 6
ruchéw maszyny i zatadunek opakowan na . . L i o i =
krzesetko moga powodowaé uszkodzenia. Jesli to konieczne, nalezy uzywac¢ odpowiednich srodkéw DTy
do podnoszenia.
Ryzyko upadku przedmiotéw / &
Zmiazdzenie - Podczas ustawiania puszki Puszke nalezy ustawia¢ upewniajgc sie, ze cata jej 4
; Car - . - rozdz. 6
na krzesetku, puszka moze przewrécié siei | podstawa opiera sie na blacie krzesetka.
.g spas¢ na operatora.
Ryzyko zmiazdzenia / Pochwycenie — Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego operatora. @
Automatyczne przemieszczanie krzesetka | Nie wktadac rak do obszaru dozowania podczas obstugi - rozdz. 6
moze powodowac urazy. maszyny. R Y
Ryzykolpps'lizg.niecia./ Upadek- Nie nalezy wchodzi¢ stopami i/lub siada¢ na krzesetku. @
Niewtasciwe uzywanie krzesetka moze . ) i . ) rozdz. 6
spowodowac obrazenia. Nie wolno uzywac krzesetka jako schodow. @
Nie nalezy uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach
Ryzyko wybuchu - Opary generowane zagrozonych wybuchem.
przez stosoy\l/ane barwniki moga Nie wolno uzywa¢ wolnego ognia ani stosowac \
doprowadzi¢ do wybuchu. materiatow, ktére moga generowaé iskry i zaprészyé
pozar.
Ryzyko zatrucia i uczulenia - Opary Nalezy przeczyta¢ ostrzezenia, zamieszczone na kartach Ursadzen
. . .z ’ rzadzenia
generowane przez stosowane barwniki bezpieczenstwa stosowanych barwnikéw, ktére muszg ochrony 2. 3.2
moga wywota¢ zatrucie i/lub uczulenie by¢ obowigzkowo dostarczone przez producenta | indywidualnej ZOZ 62 Sy -

FLEX 500
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3.4 Position der Etiketten

IS L A

‘

Typenschild (Kapitel 2.5)

Etikett ,Allgemeine Hinweise”

Etikett ,Gefahr durch in Bewegung befindliche Maschinenteile”
Etikett , Elektrische Gefahr”

Etikett ,, Aufsteigen verboten”

Etikett ,,Quetschgefahr”

Die Sicherheits- oder Hinweisschilder diirfen weder entfernt
noch unleserlich gemacht werden. Unleserlich gewordene

oder fehlende Schilder miissen ersetzt werden indem sie
beim Fabrikanten beantragt werden.

3.4 Usytuowanie etykiet

IS L i

‘

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 2.5)

Etykieta ,Ostrzezenia ogdlne”

Etykieta , Niebezpieczerstwo zwigzane z czesciami w ruchu”
Etykieta ,Niebezpieczenstwo zwigzane z elektrycznoscig”
Etykieta ,Zakaz wspinania sie”

Etykieta ,Niebezpieczenstwo zmiazdzenia”

Nie usuwac naklejek dotyczqcych bezpieczenstwa lub
zawierajgcych instrukcje i dbac o ich czytelnos¢. Wszelkie

naklejki nieczytelne lub brakujgce nalezy zawsze zastepowac
nowymi, zwracajqc sie o nie do producenta.

It is strictly forbidden to use the
mactine wiut potectons o with | ()
the safety devices disabled, broken
down, or removed. The panels must

be kept closed at all times.
Il est défendu d utiliser la machine sans protections avec les
dispositifs de sécurité désactivés, défaillants ou manquants.
Les panneaux doivent étre maintenus strictement fermés.
E vietato utilizzare la macchina senza protezioni, dispositivi
di sicurezza disattivati, in avaria o mancanti
| pannelli devono essere mantenut rigorosamente chiusi.
Esta prohibido utilizar la maquina sin proteccion, con los |

corob

COROB S.p.A.
Via Agricoltura 103
S. Felice s/P (MO) ITALY

dispositivos de seguridad desconectados, averiados 0 no aney
presentes. Los paneles deben mantenerse
cerrados.

CAUTION: TO REDUCE THE RISK OF MMYYYY

ELECTRIC SHOCK OR INJURY, USE

SUFATT SCABLE BLFORE CARRYING U s
OUT ANY MAINTENANCE OPERATIONS. XXXXXXXX
ATTENTION: POUR REDUIRE TOUT RISQUE = =
DELECTROCUTION OU BLESSURES, UTILISER XXX-XXX XXIXX
SEULL NS “DES ENVIRONNEMENTS 2
INTERIEURS.  DEBRANCHER  LE  CABLE PONER NETFUSE
DALIMENTATION AVANT D'EFFECTUER TOUTE XXXX W | sseomee y yy o
OPERATION DENTRETIEN.

ATTENZIONE: PER RIDURRE IL RISCHIO DI
SCOSSE ELETTRICHE O FERITE, UTILIZZARE SOLO
IN AMBIENTI INTERNI. SCOLLEGARE IL CAVO DI
ALIMENTAZIONE PRIMA DI EFFETTUARE QUALSIASI
OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

ATENCION: PARA REDUCIR EL RIESGO DE

(LA
0 PROD. ORDER XXXXX
DESCARGAS ELECTRICAS O HERIDAS, UTILIZAR
SOLO EN ESPACIOS INTERIORES. DESCONECTAR

EL CABLE DE ALIMENTACION ANTES DE EFECTUAR lllll)!ﬂ)!(!l["lll
CUALQUIER OPERACION DE MANTENIMIENTO. CODE!

DANGER
MAINS
VOLTAGE

-15-
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3.5 Sicherheitsvorkehrungen

| 3.5 Urzadzenia ochronne

Die Maschine ist mit den folgenden Sicherheitsvorkehrungen ausgestattet:

Mit Gebindetrager:

halbautomatisch

[WELE

Not-Halt-Schalter

Maszyna jest wyposazona w nastepujace urzadzenia ochronne:

Z krzesetkiem:

Tasten um den Gebindetrager zu
aktivieren und zu bewegen

Przycisk awaryjny

Sicherheitsschalter Birsteneinheit
zum Reinigen. Ist die Wanne nicht
richtig eingesetzt, wird der Drehtisch
am Drehen behindert.

Przyciski uruchamiania i sterowania
ruchem krzesetka

Sicherheitsschalter oberer Deckel.
Unterbrechen die Drehbewegung des
Drehtisches.

Wytacznik bezpieczenstwa zespotu
szczotki czyszczacej. Jesli zbiorniczek
nie jest wtozony do korca, rotacja
talerza jest niemozliwa.

Sicherheitsstange oberer Deckel.

Bei Beriihrung |6st sie Mikroschalter
aus, die das Drehen des Drehtisches
unterbrechen.

Wytaczniki bezpieczenstwa gornej
pokrywy. Przerywajg rotacje stotu
obrotowego.

/A\ GEFAHR

Pret bezpieczenstwa gornej
pokrywy. Jesli zostanie dotknieta,
uruchomi mikrowytgczniki, ktére
przerwa rotacje stotu obrotowego.

recznym
- v
- v
v v
v v
v v

Liegt eine Storung der Sicherheitsv
Anwendung der Komponenten die nicht vom Fabrikanten geliefert
wurden, untersagt. Im Notfall wenden S
den vom Fabrikanten zugelassenen Kundendienst.

orkehrungen vor, ist eine

ie sich bitte ausschlieRlich an

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W razie usterki urzadzen bezpieczenstwa zabrania sie uzywania
czesdci, ktore nie zostaty dostarczone przez producenta. W razie
koniecznosci nalezy zwracac sie wytgcznie do upowaznionego przez
producenta serwisu technicznego.

FLEX 500
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3.6 Not-Halt

Liegt eine Stérung oder eine gefdhrliche Situation vor, driicken
Sie den Not-Halt-Taster (nur wenn die Maschine mit einem
halbautomaschine Gebindetréger ausgestattet ist) (Kapitel 3.5).
Alle gefahrlichen Maschinenbewegungen werden durch Driicken
des Schaltersangehalten da die Versorgung aller Leistungskreislaufe

getrennt wird.
Der Not-Halt-Schalter schaltet jedoch nicht den Computer
;' aus der mit einer besonderen Prozedur ausgeschaltet werden
muss.

Ist kein Not-Halt-Schalter vorgesehen, liegt eine Havarie oder
ein Maschinenblock vor, trenne Sie die Maschine direkt vom
Versorgungsstecker oder verwenden Sie den on/off Schalter der
Maschine.

Sobald die Ursache der Storung behoben oder die Gefahrensituation
ausgeraumt wurde, den Taster durch Herausziehen rickstellen.

@ HINWEIS

Die Verwendung des Not-Aus-Tasters ist ausschlieflich als
Notfallmandver anzusehen. Der Taster darf keinesfalls zum normalen
Anhalten verwendet werden, damit die Maschine nicht vorzeitig
abgenutzt wird

3.7 Bedingungen fiir den Installationsort

Anforderungen an die Umgebung, in der die Maschine benutzt wird:
e Die Umgebung muss sauber und staubfrei sein.

e Der Boden muss stabil und eben sein.

e Die Netzsteckdose muss geerdet sein.

e Die Beleuchtung muss an jeder Stelle der Maschine eine gute
Sichtbarkeit gewahrleisten (Beleuchtungswert nicht unter 500 Lux).

e Gutes Beliftungssystem, damit es zu keiner Konzentration
schadlicher Dampfe kommen kann: so ist etwa fiir einen 4 x 4 m
groRen und 3 m hohen Raum (Gesamtvolumen von 48 m3) ist eine
Luftwechselrate von 3 [ac/h] erforderlich.

e Temperatur zwischen 10 °C (50 °F) und 40 °C (104 °F) und relative,
betauungsfreie Luftfeuchtigkeit von 5% bis 85%.

@ HINWEIS

Die Umgebungsbedingungen fiir den Betrieb sind eng mit der Art
der verwendeten Farbstoffe verbunden (ndhere Angaben beim
Hersteller der Farbprodukte erfragen). Die angegebenen Daten
haben ausschlieRlich fir die Maschine Glltigkeit.

Die Maschine nichtin der Nahe von einer Warmequelle aufstellen oder
direktem Sonnenlicht aussetzen. Eventuelle Feuchtigkeitsquellen
sind ebenso zu meiden. Die Maschine nur in Innenrdumen einsetzen.

Umgebungsbedingungen auerhalb der angegebenen Werte (Kapitel
8.1) kénnen schwere Schaden an der Maschine und insbesondere an
den elektronischen Geraten bewirken.

/A\ GEFAHR

Wenn man Farbstoffe verwendet, die fliichtige Losungsmittel
enthalten, muss der Raum, in dem die Maschine installiert wird,
grofR und gut geliftet sein: so ist etwa fir einen 4 x4 m groRen und 3
m hohen Raum (Gesamtvolumen von 48 m3) ist eine Luftwechselrate
von 3 [ac/h] erforderlich. An und in der Ndhe der Maschine dirfen
keine Dinge angelehnt oder aufgestapelt werden.

Weder offenes Feuer noch Werkstoffe verwenden, die Funken
erzeugen oder einen Brand auslésen kdonnen.

-17 -

3.6 Zatrzymanie awaryjne

W razie usterki lub w sytuacji zagrozenia nalezy wecisngé przycisk
awaryjny (obecny wytgcznie na maszynie wyposazonej w
poétautomatyczne krzesetko) (rozdziat 3.5). Wecisniecie tego przycisku
powoduje zatrzymanie wszystkich niebezpiecznych mechanizmoéw
maszyny poprzez odciecie zasilania wszystkich obwoddw mocy.

Przycisk awaryjny nie powoduje wytqczenia komputera,
ktory to wymaga przeprowadzenia specjalnych procedur
/ zatrzymywania.

W sytuacji, gdy przycisku awaryjnego nie ma, w razie awarii lub
zablokowania maszyny nalezy odtgczy¢ maszyne bezposrednio od
gniazda zasilajgcego lub uzy¢ wytgcznika on/off maszyny.

Po usunieciu przyczyny wadliwego funkcjonowania lub po zazegnaniu

niebezpieczenstwa, nalezy zresetowaé przycisk, pociggajagc go na
zewnatrz.

@ OSTRZEZENIE

Przycisku awaryjnego nalezy uzywac¢ wytgcznie w sytuacjach
awaryjnych, a nie w celu normalnego zatrzymywania, aby nie
powodowaé nadmiernego pogorszenia stanu maszyny.

3.7 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania lokalowe dla miejsca uzytkowania maszyny:
e (Czyste i niezapylone.

e Ptaskie i stabilne podtoze.

e Wyposazone w gniazdo zasilania z uziemieniem.

e \Wyposazone w oswietlenie zapewniajagce dobrg widocznos¢ w
kazdym miejscu maszyny (wartos¢ oswietlenia nie mniejsza niz 500
Lux).

e Wyposazone w odpowiednig wentylacje, ktora zapobiega stezeniu
szkodliwych oparéw: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni
4x4 m i wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest
krotno$¢ wymiany powietrza [ac/h] réwna 3.

e Temperatura od 10°C (50°F) do 40°C (104°F) i wilgotno$¢ wzgledna
od 5% do 85% bez skroplin.

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sg Scisle zwigzane z typologia
stosowanych barwnikéw (o informacje zwrdci¢ sie do producenta
produktéw). Podane wymagania obowigzujg wytacznie dla maszyny.

Nie ustawiaé¢ maszyny w poblizu Zrodta ciepta ani nie wystawiac jej na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Unika¢ ewentualnych
zrédet wilgoci. Uzytkowac maszyne tylko w pomieszczeniach.

Warunki otoczenia wykraczajgce poza podane wartosci (rozdziat 8.1)
moga spowodowac powazne uszkodzenia maszyny, a w szczegdlnosci
aparatury elektroniczne;.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Kiedy uzywa sie barwnikéw zawierajgcych lotne rozpuszczalniki,
nalezy zainstalowa¢ maszyne w duzym pomieszczeniu z dobrg
wentylacja: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni 4x4 m i
wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest krotnos¢
wymiany powietrza [ac/h] réwna 3. Nie sktadowa¢ zadnych czesci w
poblizu maszyny.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani stosowa¢ materiatéw, ktére
moga generowac iskry i zaprdészyé pozar.

FLEX 500
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4 TRANSPORT UND HANDHABUNG 4 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

4.1 Allgemeine Hinweise 4.1 Ostrzezenia ogdlne

Die fiur diese Tatigkeiten zustdndigen - Pracownicy przydzieleni do
Personen missen folgende Personliche @@ wykonywania tych operacji musza o
stosowaé nastepujgce srodki ochrony N

Schutzausriistung verwenden.

indywidualnej.

/A\ GEFAHR
- A NIEBEZPIECZENSTWO

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden bei der Handhabung
der Maschine mit duBerster Sorgfalt vorgehen und die in diesem Aby nie dopusci¢ do obrazen osébiszkdd rzeczowych, nalezy zachowac
Kapitel enthaltenen Anweisungen strikt befolgen. maksymalng ostroznos$¢ i starannos¢ w czasie przemieszczania
maszyny i skrupulatnie przestrzegac instrukcji podanych w niniejszym

rozdziale.
HINWEIS

Die Versetzung der verpackten Maschine muss durch erfahrenes @ OSTRZEZENIE
Personal und mit geeigneten Mitteln erfolgen. Es ist verboten, Pakete

auf der verpackten Maschine zu stapeln. Przemieszczanie opakowania musi byé wykonywane przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich Srodkéw
Wird die Maschine in Wandndhe aufgestellt, muss ein transportowych. Zabrania sie umieszcza¢ paczki na opakowaniu.
Mindestabstand von 10 cm (4) eingehalten werden, damit
/ die Kabel nicht gequetscht werden. W przypadku, gdy maszyna jest zainstalowana w poblizu
‘ Sciany, nalezy zachowa¢ przynajmniej 10 cm (4”) odlegtosci,

/ e
4.2 Auspacken und Aufstellung aby nie zgniatac kabli

7| 1x 4.2 Rozpakowanie i ustawienie

Entfernen der Abdeckungen | 1x
1x8mm )
- Usuniecie paneli
3 ¥
;,%/“ 1x13mm | Entfernen der Blgel und Schrauben 6% 1xgmm
mit denen die Maschine an die Palette _~
2x17mm | pefestigt ist =
1x13mm | ysuniecie piytek i $rub mocujacych
1x8mm | Arretierbligel des Drehtisches entfernen 2x17 mm | Maszyne do palety

1x17 mm | Einstellen der Beine % 1x8mm Usuniecie blokady talerza obrotowego

1x17 mm | Regulacja nézek
/A\ GEFAHR

Fir den folgenden Arbeitsschritt sind mindestens 2 Personen /A\ NIEBEZPIECZENSTWO
erforderlich.

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 2 osoby.

Das Verpackungsmaterial ist flr spatere Zwecke aufzubewahren - ' ' — ]
beziehungsweise vorschriftsmiRig zu entsorgen. Wihrend der | Zachowalmateriatopakowaniowy na przyszte potrzeby lub zlikwidowac

Garantiefrist sollte die Verpackung aufbewahrt werden. go zgodnie z obowiazujacymi przepisami. W kazdym przypadku zaleca
sie przechowywac go przez caty okres gwarancji maszyny.
Sicherstellen, dass die Verpackung keine Transportschiaden &P . ¥ gop . y' & ) yny
erlitten hat; anderenfalls den Kundendienst oder den Fachhindler | SPprawdzi¢, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone
verstandigen. w czasie transportu; gdyby to miato miejsce, zwrdci¢ sie do
autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Den Karton entfernen. ¥ g 8 P ¥
1.  Usunac karton.
2. Entfernen Sie die Schutzhiille, in der sich die Maschine befindet. 3

Nehmen Sie méglicherweise vorhandenes Zubehér und/oder | 2. Usunacostone, wktorg zawinigta jest maszyna. Zabrac ewentualne

mitgeliefertes Material aus der Verpackung. akcesoria i/lub materiat na wyposazeniu.
/A\ GEFAHR /A\ NIEBEZPIECZENSTWO
Sollte die Maschine Transportschaden aufweisen, darf nicht versucht Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie probowac
werden, sie in Betrieb zu nehmen, sondern es ist der autorisierte € UfUCham'aC: tylko zwroci¢ sig do autoryzowanego serwisu
Kundendienst oder der Fachhandler zu verstandigen. technicznego lub do sprzedawcy.

-19- FLEX 500



3. Die Bugel und die Schrauben entfernen, mit denen die Maschine 3.
an den Palettensockel (A und B) fixiert ist.

4. Die Beine heben.
Beide Trittbretter D senken.

Die Maschine seitlich anpacken und durch Gleiten auf den
hinteren Radern, zu Boden flhren.

Die Maschine in ihre Arbeitsstellung positionieren.

8. Die Beine senken um die Maschine eben aufstellen zu kénnen;
stellen Sie sicher dass sie sich nicht auf die Rader stitzt.

Ggf. die Maschine wieder verpacken, indem die zum Auspacken | W

Usuna¢ ptytki i Sruby, ktére mocujg maszyne do podstawy palety
(A'iB).

Podnies¢ ndzki.
Obnizy¢ obie palety D.

Chwyci¢ maszyne po bokach i ustawi¢ jg na ziemi, przesuwajac jg
na tylnych kétkach.

Ustawi¢ maszyne na pozycji robocze;j.

Opusc¢ nozki, aby uzyskac prawidtowe wypoziomowanie maszyny i
sprawdzi¢, czy kota nie sg oparte.

przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny,

beschriebenen Tatigkeiten in umgekehrter Reihenfolge ausgefihrt | nalezy powtdérzy¢ w kolejnosci odwrotnej procedure rozpakowania.
werden. Wenn die Maschine transportiert oder verschickt werden Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowac lub wystac,
muss, ist es immer ratsam, sie mit der urspriinglichen Verpackung zu | zaleca sie zapakowac jg w opakowanie oryginalne.

verpacken.
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4.2.1 Arretierbiigel des Drehtisches entfernen

| 4.2.1 Usuniecie blokady talerza obrotowego

@ HINWEIS

Setzen Sie die Maschine erst dann in Betrieb nachdem Sie den
Arretierbligel des Drehtisches entfernt haben. Es besteht das Risiko
die Maschine zu beschadigen.

Den Arretierbugel fir den zukinftigen Gebrauch aufheben indem sie
ihn nach innen gedreht zurtickmontieren.

1. Verwenden Sie einen Schraubenzieher um die hintere

Maschinenabdeckung zu entfernen.

2. DenBugel entfernen und die hintere Abdeckung wieder anbringen.

4.2.2 Mitgeliefertes Zubehor

Uberpriifen Sie nach dem Auspacken der Maschine, ob das zum
Lieferumfang gehorende Zubehor vorhanden ist:

1. Behalterdeckel.

Nummerierungsetiketten der Kreislaufe.
Halterungen fur Bildschirm, Mouse und Tastatur.
Schlissel fir Abdeckungen.

Bedienerhandbuch und Produktdokumentation.

S A T

Ersatzteile.

Das Versorgungskabel und die Computerkabel befinden sich schon im
Inneren der Maschine und sind anschlussbereit.

Entsprechend Ihrer Bestellangaben wird des Weiteren mitgeliefert:
e Steuersoftware.
e Eventuelles, an der Maschine zu installierendes Zubehor.

Uberpriifen, ob der Verpackungsinhalt mit den oberen Angaben
Ubereinstimmt; anderenfalls den Fabrikanten benachrichtigen.
4.3 Lagerung

Falls die Maschine eingelagert wird, muss sie in einer sicheren und
geschitzten Umgebung mit geeigneter Temperatur, Feuchtigkeit und
vor Staub geschiitzt aufbewahrt werden.

FLEX 500

@ OSTRZEZENIE

Nie wolno uruchamiaé maszyny bez uprzedniego usuniecia ptytki
blokujgcej talerza obrotowego. Ryzyko uszkodzenia maszyny.

Ptytke nalezy zachowaé dla przysztych potrzeb, montujac ja w
kierunku do wewnatrz.

1. Uzywajgc srubokreta, usungac tylny panel maszyny.

2. Usungc ptytke i zamontowad tylny panel ponownie.

4.2.2 Materiaty stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzi¢, czy sg nastepujgce materiaty
stanowigce wyposazenie:

1.  Pokrywy zbiornikow.

2. Etykiety numeracji obwoddw.

3. Wsporniki dla monitora, myszki i klawiatury.
4. Klucz do paneli.

5. Ksigzka instrukcji i dokumentacja produktu.
6. Czesci zamienne.

Kabel zasilajacy oraz kable komputera sg juz w maszynie gotowe do
podtaczenia.

W zaleznosci od tego, co podano w zamdwieniu zakupowym, mozecie
znalez¢ réwniez:

e QOprogramowanie sterujgce.

e Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzi¢, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajdujg sie w
opakowaniu; w przeciwnym razie zwrdcic sie do producenta.

4.3 Magazynowanie

Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymana w bezpiecznym
i chronionym pomieszczeniu o odpowiedniej temperaturze, stopniu
wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.
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4.4 Entsorgung und Recycling

Dieses Gerat darf nicht Gber den Hausmill entsorgt werden. Es ist
getrennt zu entsorgen.

In Ubereinstimmung mit der WEEE-Richtlinie miissen das Sammeln,
die Behandlung, die Wiederverwertung und die Entsorgung des
WEEE (WEEE = Waste Electrical and Electronic Equipment — Abfalle
elektrischer und elektronischer Gerate) auf Grundlage der nationalen
Vorschriften jedes Mitgliedsstaates der Europadischen Gemeinschaft
erfolgen, der die WEEE-Richtlinie annimmt.

Die Teile, aus denen die Maschine besteht, sind nach den verschiedenen
Baustoffen (Kunststoff, Eisen usw.) zu trennen.

Beim Entsorgen von Farbstoffresten die sich in den Behéltern
befinden, von Maschinenbestandteilen die stark mit Farbe beschmutzt
sind und falls Stoffe verwendet wurden, die einer besonderen
Entsorgungsprozedur unterliegen, folgen Sie bitte den geltenden
ortlichen Rechtsvorschriften.

-23-

4.4 Likwidacja i recykling

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowac¢ razem z odpadami z
gospodarstwa domowego. Nalezy dokonac segregaciji.

Zgodnie z Dyrektywg WEEE, gromadzenie, obrdbka, odzyskiwanie i
poprawna ekologicznie likwidacja Odpadéw z Aparatury Elektrycznej
i Elektronicznej (RAEE lub WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment) muszg by¢ realizowane zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich Wspdlnoty Europejskiej,
ktéry przyjmuje Dyrektywe.

Rozdzieli¢ czesci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego
zostaty wytworzone (tworzywo sztuczne, zelazo itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz komponentéw
maszyny szczegblnie zabrudzonych barwnikami, w przypadku
stosowania na maszynie barwnikéw, ktére wymagajg szczegdlnych
procedur likwidacji, nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami
prawa w tej dziedzinie.

FLEX 500
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5 INBETRIEBNAHME

5.1 Allgemeine Hinweise

Die fiur diese Tatigkeiten zustandigen
Personen missen folgende Persénliche
Schutzausriistung verwenden.

O

/A\ GEFAHR

DIESES GERAT MUSS GEERDET WERDEN. Vor dem AnschlieRen der
Maschine die ordnungsgemdfe Erdung der elektrischen Anlage
tiberprifen.

Keine Verlangerungskabel fir den Anschluss der Maschine
verwenden.

Der Computer und etwaige andere Vorkehrungen die in der Reihe
an die Maschine oder an den Computer selber angeschlossen sind,
missen durch ein dquipotentialen Stromnetz versorgt werden.

Keine Mehrfachsteckdosen zur Versorgung anderer Gerate an die
Netzsteckdose anschlieRen, liber die die Maschine gespeist wird.

@ HINWEIS

Nicht versuchen, die Maschine an ein Stromnetz anzuschlieRen, das
andere als die auf dem Typenschild angegebenen Eigenschaften
aufweist.

Die Maschine wird durch Ziehen des Netzsteckers vom Stromnetz
getrennt und deshalb muss in der Ndhe eine leicht zugangliche
Netzsteckdose installiert werden.

Die Stromversorgung der Apparate, die seriell mit der Maschine
verbunden sind (wie der Computer) muss dquipotential sein (d.h.
einen einzigen Erdungsbezug haben), da Potentialunterschiede zu
Stérungen und/oder Schiden an den seriellen Anschlissen fihren.

5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania
tych operacji musza stosowac nastepujgce
srodki ochrony indywidualnej.

O

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podtaczeniem
maszyny sprawdzi¢ poprawnos$¢ uziemienia instalacji zasilania
elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Komputer i ewentualnie inne urzadzenia podtgczone do maszyny
poprzez linie szeregowa lub podtgczone do samego komputera
muszg by¢ zasilane przez ekwipotencjalng elektryczng sie¢ zasilania.

Nie uzywac rozgateznikéw w celu podfaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny.

@ OSTRZEZENIE

Nie probowac zasila¢ maszyny ze zrédta zasilania o charakterystykach
innych niz podane na tabliczce identyfikacyjnej.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Zasilanie elektryczne urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny,
jak komputer, musi by¢ ekwipotencjalne (mie¢ jedno uziemienie),
poniewaz rdznice potencjatu powodujg zaktdcenia i/lub szkody na
portach szeregowych.

5.2 Komputer sterujgcy

Dozownik jest sterowany przez zwykty komputer osobisty, ktoéry
moze by¢ dostarczony na zyczenie, poniewaz nie wchodzi w skfad
wyposazenia maszyny. Producent dostarcza szeroki asortyment
programow uzytkowych dla zarzgdzania wszystkimi funkcjami maszyny.

5.2 Steuercomputer

Die Steuerung der Abtdnmaschine obliegt einem normalen Personal
Computer, der auf Anfrage geliefert werden kann, aber nicht zum
Lieferumfang der Maschine gehort. Der Fabrikant bietet ein groRes
Angebot an Softwareanwendungen fir die Steuerung sdmtlicher
Maschinenfunktionen an.

Petna instalacja maszyny, tacznie z podtgczeniem komputera, instalacja
oprogramowania sterujgcego i konfiguracja systemu winna zostaé
wykonana przez wyspecjalizowanego konserwatora.

Die vollstandige Installation der Maschine, einschlieBlich PC-Anschluss,
Installation der Steuersoftware und Konfiguration des Systems muss
durch einen Fachtechniker erfolgen.
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5.3 Bedienelemente und Anschliisse 5.3 Elementy sterowania i potaczenia

1. Hauptschalter der Maschine 1. Wylacznik gtéwny maszyny

2. Kasten Schmelzsicherungen — Der Wert der Schmelzsicherungen | 2. Skrzynka bezpiecznikdw - Warto$¢ parametréw bezpiecznikdw
ist in der Tabelle der technischen Daten angegeben (Kapitel 8.1). podano w tabeli danych technicznych (rozdziat 8.1).
Stecker der Hauptversorgung 3. Gtéwna wtyczka zasilajaca

4. Tasten zum Bewegen des Gebindetrdgers (Zweihandsteuerung). | 4. Przyciski poruszania krzesetkiem (sterowanie na dwie rece).
Sie sind an jeder Seite des Dosierkopfes angebracht. Werden Znajdujg sie po kazdej stronie glowicy dozujacej; rownoczesne
die beiden Tasten @ oder @ gleichzeitig gedriickt, wird der wcisniecie obu przyciskdw powoduje @ albo podniesienie,
Gebindetrdger gehoben oder gesenkt. Wird auch nur ein albo opuszczenie krzesetka. Krzesetko zatrzymuje sie natychmiast
Schalter losgelassen, wird der Gebindetrager sofort angehalten. w przypadku zwolnienia chociaz jednego przycisku. W przeciwnym
Andernfalls halt der Gebindetrager automatisch an, wenn die razie krzesetko zatrzyma sie automatycznie, gdy umieszczone na
auf ihm abgelegte Dose von der Fotozelle eingefangen wird oder, nim opakowanie zostanie przechwycona przez fotokomérke lub,
beim Herunterfahren, wenn der Endanschlag erreicht wird. podczas opadania, gdy osiggnie wytgcznik krancowy.

4 4 )
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5.4 Elektrischer Anschluss und Einschalten

Wenn sich die Maschine nicht einschaltet, stellen Sie
sicher dass der Not-Halt-Schalter (wenn vorhanden) nicht
gedriickt ist (Kapitel 3.6). Falls Computer und Bildschirm
sich nicht einschalten, priifen, ob die Netzkabel richtig in
die Betriebssteckdosen eingesteckt und die entsprechenden
Schalter eingeschaltet worden sind.

Beim Anlassen der Software wird der Bediener dazu
aufgefordert, vorbereitende Maschinenabldufe
durchzufiihren, die mit der Art der angewandten
Verwaltungssoftware eng zusammenhdngen.

5.4 Podtaczenie elektryczne i wigczenie

Jezeli maszyna nie witqcza sie, nalezy sprawdzic, czy przycisk

awaryjny (jesli jest) nie jest wcisniety (rozdziat 3.6). Jesli

komputer i monitor nie wigczajq sie, sprawdzic, czy kable

/ zasilajgce sq prawidfowo podtgczone do gniazd zasilania i
czy przetqgczniki sq wtgczone.

. Po  uruchomieniu  oprogramowania  operator  jest

zobowiqgzany do przeprowadzenia procedur przygotowania

maszyny scisle zwigzanych z rodzajem uzywanego programu
nadzorujgcego.

1]

2|

5.5

Die INITIALISIERUNG ist eine vorbereitende Einstellung, die beim
Einschalten der Maschine durchgefiihrt werden muss.

Initialisierung

@ Sollte die Initialisierung nicht ausgefiihrt werden, obwoh!
sie beim Anlaufen der Software verlangt wurde, fiihrt die Maschine
automatisch die vorbereitende Einstellung durch, bevor sie jegliche Art
von Befehl ausfiihrt.

AnschlieBend wird der zeitgesteuerte Vorgang zum Rihren der
Farbstoffe gestartet.

! GEFAHR

5.5

INICJALIZACIA to procedura wstepnego przygotowania, ktérg nalezy
wykonaé po wtgczeniu maszyny.

Inicjalizacja

@ W przypadku gdy, pomimo Zgdania przy uruchamianiu
oprogramowania, procedura inicjalizacji nie zostanie wykonana,
maszyna automatycznie przygotuje sie przed wykonaniem
jakiegokolwiek polecenia.

Nastepnie uruchamiany jest regulowany czasowo proces mieszania
barwnikéw.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Beim Einschalten der Maschine kann es vorkommen dass der
Initialisierungsbefehl den Drehtisch bewegt, um den ersten
konfigurierten Kreislauf in die bekannte Stellung zu fihren.

Po witaczeniu maszyny polecenie inicjalizacji moze spowodowacd
poruszenie sie talerza obrotowego, aby ustawi¢ na znanej pozycji
pierwszy skonfigurowany obwad.
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5.6 Abschaltung

@ HINWEIS

ES WIRD EMPFOHLEN, DIE MASCHINE NIE ABZUSCHALTEN, auch
nicht zu den Ladenschlusszeiten, da die zeitgesteuerten, automatisch
ablaufenden Funktionen die bestmoglichen Bedingungen fir die
Konservierung und Homogenitat des Farbstoffs gewahrleisten.

Falls die Maschine unbedingt abgeschaltet werden muss, so sollte
sie nie Uber einen langeren Zeitraum ausgeschaltet bleiben. Wenn
die Maschine nicht verwendet wird, kann gegebenenfalls nur der
Computer abgeschaltet werden.

5.6 Wyiaczenie

@ OSTRZEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYLACZA(Z MASZYNY nawet w godzinach,
gdy zaktad nie pracuje, poniewaz automatyczne funkcje z regulacja
czasowg pozwalajg utrzymac optymalne warunki i jednorodnosé
barwnika.

Gdyby byto konieczne wytaczenie maszyny, unikaé przetrzymywania
jej w tym stanie przez dtuzszy okres czasu. Gdy maszyna nie jest
uzywana, wytgczy¢ ewentualnie tylko komputer.

Die Leistungsaufnahme der eingeschalteten Maschine ist bei
einer Nichtbenutzung oder beim Riihrzyklus sehr gering.

/

Pobdr mocy maszyny witgczonej w czasie, kiedy nie pracuje
lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty.

/

-

1]

/
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6 VERWENDUNG DER ABTONMASCHINE

6.1 Allgemeine Hinweise

Die flur diese Tatigkeiten zustdndigen
Personen missen folgende Personliche
Schutzausriistung verwenden.

/A\ GEFAHR

Die Maschine darf nur von einem einzigen Bediener gebraucht
werden; es ist verboten, dass andere Personen auBer dem Bediener
anwesend sind und Teile der Maschine wahrend des Betriebs
erreichen und beriihren kénnen.

000

Es ist verboten, die Maschine ohne Schutzvorrichtungen zu
verwenden, und die Maschine zu verwenden, wenn ihre
Schutzvorrichtungen deaktiviert oder defekt sind oder fehlen. Die
Schutztafeln missen stets geschlossen sein.

Waihrend der Bedienung der Maschine auf keinen Fall die Hande in
den Dosierbereich bringen, auBer zum Ein- und Ausladen der Dosen.

Beim Bewegen der Dosen, diirfen die durch geltende Normen
festgelegten Gewichtsgrenzen nicht Gberschritten werden (kg 20/44
Ib fir Frauen, kg 25/55 lb fir Ménner).

6 OBStUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzezenia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania
tych operacji musza stosowac nastepujgce
srodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora, zabrania
sie obecnosci innych pracownikéw, ktérzy moga dosiegnac i dotknaé
czesci maszyny podczas funkcjonowania.

000

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytgczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami bezpieczenstwa, ktére
sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele musza bezwzglednie
pozostawac¢ zamkniete.

Nie wktadaé pod zadnym pozorem rak do strefy dozowania w czasie
obstugi maszyny, z wyjatkiem operacji zatadunku i wytadunku
opakowan.

Podczas przemieszczania opakowan nie nalezy przekraczac¢ limitow
ciezaru okreslonych w obowigzujgcych przepisach (20 kg/44 Ib w
przypadku kobiet, 25 kg/55 Ib w przypadku mezczyzn).

6.2 Bei Arbeitsbeginn

Bei jedem Arbeitsbeginn sind folgende Schritte durchzufiihren:

e Den Reinigungszustand der Dosier-Kreisldufe und der Maschine
allgemein kontrollieren.

e Den Zustand der Birsteneinheit kontrollieren; gegebenenfalls den
Birstenbehalter reinigen und mit der geeigneten Flissigkeit fiillen
(die Wahl der Flussigkeit ist abhdngig von der Art der verwendeten
Farbstoffe und muss direkt durch den Hersteller dieser Stoffe
erfolgen).

e Das System entliften.

6.3 Bedienung

Der Bediener wird bei der Bedienung der Maschine vom

6.2 Na poczatku dnia roboczego

Na poczatku kazdej zmiany wykonac¢ zawsze nastepujace czynnosci:

e Skontrolowad stan czystos$ci obwoddw dozowania oraz maszyny w
ogoéle.

e Skontrolowac¢ stan zespotu szczotki czyszczacej; w razie potrzeby
nalezy go wyczyscic i napetni¢ pojemnik szczotki, uzywajgc
odpowiedniego ptynu (wybér ptynu jest uzalezniony od rodzaju
barwnikéw i musi by¢é dokonany bezposrednio przez producenta
stosowanych produktéw).

e Wykonac czyszczenie systemu.

6.3 Obstuga

Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program

Anwenderprogramm geleitet, das die zu befolgenden Anweisungen | sterujgcy, wyswietlajagcy instrukcje do wykonania i dziatania
und die von der Maschine ausgefiihrten Tatigkeiten anzeigt. wykonywane przez maszyne.

Bedienphasen Optionen Bez. Fazy obstugi Opcje Odn.
Die entsprechende Software- Dokonac¢ odpowiednich wyboréw
Auswabhl treffen (Wahl des w programie (wybor produktu,
Produktes, der Formel und der Dose) receptury i opakowania)
Die Hohe des Gebindetrigeres . Wyregulowac wysokos¢ krzesetka i . rozdz.

. . mit manuellem Kap. ., z krzesetkiem recznym
einstellen und die Dose auf den ) A postawic puszke na krzesetku 6.3.1
Gebindetrs tell Gebindetrager 6.3.1

ebindetrager steflen Postawi¢ puszke na krzesetku i z pétautomatycznym rozdz.
sDtI:| II(::s::nadu(fi itieltI\i:"(::(.;b(;r:;letrager mit halbautomatischem Kap. wyregulowa¢ wysokos¢ krzesetka krzesetkiem 6.3.2
Gebindetrs instell Gebindetrager 6.3.2 Wyregulowac pozycjg puszki

ebindetrageres einstellen wzgledem srodka urzadzenia
Die Dose zum Dosiermittelpunkt dozujacego
einstellen Wyda¢ polecenie dozowania wedtug rozdz.
Die Dosierung der Formel mit der Kap. receptury z programu. 6.3.3
Software ansteuern. 633 Po zakoriczeniu dozowania usunaé
Am Ende der Dosierung entfernt man opakowanie i przejs¢ do kolejnego
die Dose und fahrt mit dem nachsten dozowania.
Dosiervorgang fort.
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6.3.1 Laden des Gebindes — Manueller Gebindetrager

| 6.3.1 Zatadunek puszki - Krzesetko reczne

/LIL/LIL/LIL/LIL/L/H

Geben Sie den Gebindetrager frei indem Sie den Griff nach aulRen
hin gezogen halten.

Den Gebindetrager heben oder senken um dessen Hohe, der
GroRRe der anzuwendenden Dose anzupassen.

Den Hebel freigeben um den Gebindetrager in der gewilinschten
Stellung zu arretieren.

Stellen Sie die Dose auf den Gebindetrager und achten Sie darauf
dass die Fotozelle A verdunkelt wird.

6.3.2 Laden des Gebindes — Halbautomatischer Gebindetrager

Odblokowac krzesetko, pociggajac uchwyt na zewnatrz.

Podnies¢ lub obnizy¢é krzesetko, regulujac jego wysokos¢ w
zaleznosci od wymiaru danej puszki.

Zwolni¢ uchwyt, aby zablokowac krzesetko na zadanej pozyciji.

Postawic puszke na krzesetku, upewniajac sie, ze fotokomorka A
zostanie zastonieta.

6.3.2 Zatadunek puszki - Krzesetko pétautomatyczne

Der halbautomatische Gebindetrdger ist mit einem
unteren Sicherheitsteller ausgestattet (Kapitel 3.5) um eine
' Quetschgefahr zu vermeiden. Der Sicherheitsteller bewirkt
/ ein Anhalten des Gebindetrdgers falls dieser unbeabsichtigt
vom Bediener beriihrt wurde.

Die Dose auf den Gebindetréger stellen. Die zwei Schalter (&)
gleichzeitig driicken und gedrickt halten, um den Gebindetrager
so lange zu heben bis die Dose richtig positioniert ist. Wird die
Dose von der Fotozelle abgefangen, schaltet sich die LED an einem
der zwei Hebeschalter des Gebindetragers ein.

Falls erforderlich, senken Sie den Gebindetrager indem Sie beide
Schalter @ gleichzeitig driicken.
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1.

Krzesetko pdtautomatyczne jest wyposazone w dolny
talerzyk bezpieczeristwa (rozdziat 3.5) aby zapobiec ryzyku
zmiazdzenia. Talerzyk bezpieczeristwa powoduje zatrzymanie
krzesetka w przypadku gdy niechcqcy zostanie dotkniete
przez operatora.

X

/

Umiesci¢ puszke na blacie krzesetka. Nacisng¢ i przytrzymac
jednoczesnie dwa przyciski @, aby podnies¢ krzesetko, ktére
zatrzymuje sie, gdy puszka jest prawidtowo ustawiona. Dioda
LED na jednym z przycisku podnoszenia krzesetka zapali sie, kiedy
puszka wzbudzi fotokomarke.

W razie potrzeby opus¢ krzesetko, naciskajac jednoczesnie dwa
przyciski (¥).



6.3.3 Dosierung

Wird der Befehl zum Dosieren gegeben, schaltet sich der Drehtisch
automatisch ein um einen nach dem anderen die betroffenen Kreislaufe
frontal zu positionieren und so die von der Formel vorgesehenen
Produkte in den erforderlichen Mengen abzugeben.

Am Ende jedes Dosiervorgangs wird die Reinigung des entsprechenden
Kreislaufs durchgefiihrt, falls die entsprechende Funktion aktiviert
wurde: Der Kreislauf wird in zur Reinigungsbirste gebracht und die
Reinigung wird gestartet.

6.4 Automatisch ablaufende Vorgidnge

DasRiihren ist ein zeitgesteuerter, automatisch ablaufender Vorgang.
Die Bewegung der Riihrwerke die sich in den Behéltern befinden, sorgt
fir die bestmoglichen Bedingungen hinsichtlich der Konservierung und
der Homogenitat des Produkts das in den Behéltern enthalten ist.

Der Umlauf ist ein Vorgang der dem Dosiervorgang dhnelt und der aber
ohne austretenden Farbstoff erfolgt, also bei geschlossenem Ventil.
Durch diesen Vorgang wird der Farbstoff in einigen Kreislaufbereichen
in Bewegung gesetzt, wodurch eine Sedimentation der Pigmente
vermieden wird.

Die Dauer und der Intervall zwischen einem Rihr- oder Umlaufzyklus
und dem néachsten konnen mithilfe der Konfigurationssoftware
mit Bezug auf die Art der an der Maschine verwendeten Produkte
kundenspezifisch angepasst werden.

Die Behdlter miissen mit ihren Deckeln verschlossen gehalten
werden. Man sollte vermeiden, in die Behdlter zu greifen,
/ auch wenn sie keinen Farbstoff enthalten.

Das Reinigen der Dosierdlsen ist ein Vorgang zum Reinigen der
Kreislaufdiise mit einer Blirste. Es wird die Birste aktiviert und der
Drehtisch dreht sich derart dass jede Kreislaufdiise, eine nach der
anderen, einige Sekunden lang auf der Biirste verbleibt.

Wenn sie entsprechend konfiguriert wird, ist die Maschine in der Lage
die Dusen samtlicher Kreislaufe zeitgesteuert und automatisch zu
reinigen.

Nach jedem Dosiervorgang wird der beim Dosieren eingesetzte
Kreislauf auRerdem einem Reinigungsvorgang unterzogen.

Auch wenn ein automatischer Vorgang lauft, kann die Maschine
verwendet werden. Der Prozess wird dann unterbrochen und nach
einigen Sekunden des Stillstands fortgesetzt.

6.5 Nachfiillen der Behalter

Die Prozedur des Nachfiillens muss tiber die entsprechende Funktion in
der Dosier-Software eingeleitet werden.

1. In der Dosiersoftware die Option ,Behélter fullen” wahlen. Der
gewahlte Behalter fahrt in die Fillposition.

Den Deckel oben auf dem Dosierer 6ffnen.
Den Deckel des zu fiillenden abnehmen.
Manuell den Farbstoffbehdilter schiitteln, der in den Behdlter
‘ gefiillt werden soll. Keine automatischen Riihrwerke
/ verwenden.

4. Den gewlnschten Farbstoff in den Behélter gieRen; Spritzer oder
ein Einziehen von Luft in den Farbstoff dabei vermeiden.

@ HINWEIS

Der Fillstand der Farbstoffs darf nicht den maximalen Fillstand
Uberschreiten der sich 5 cm (2“) vom oberen Behalterrand befindet.
Das Austreten von Farbstoff fiihrt zur Blockierung der Pumpeinheit.

5. Den Behalter mit seinem Deckel verschlieRen.

6. Die oben genannten Arbeitsschritte fir das Befiillen anderer
Behalter wiederholen.
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6.3.3 Dozowanie

Po wydaniu polecenia dozowania automatycznie uruchamia sie
talerz obrotowy, ktéry ustawia z przodu jeden po drugim obwody
zaangazowane w dozowanie oraz nalewa produkty przewidziane przez
recepture w ustalonych ilosciach.

Jeslita funkcja jest skonfigurowana, po zakonczeniu kazdego dozowania,
dany obwdd dozujacy jest czyszczony: obwdd jest ustawiany obok
szczotki czyszczacej i proces zostaje uruchamiany.

6.4 Procesy automatyczne

Mieszanie jest procesem 1z regulacja czasowa, uaktywnianym
automatycznie w celu utrzymania najlepszych  warunkéw
przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez ruch
mieszadet znajdujgcych sie w zbiornikach.

Recyrkulacja to proces podobny do dozowania z tg réznicg, ze barwnik
nie wyptywa, co oznacza, ze zawdr jest zamkniety. Ten proces zapewnia
ruch barwnika po réznych czesciach obwodu, dzieki czemu nie dochodzi
do osadzania sie pigmentdow.

Czas trwania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem
mieszania lub recyrkulacji moga by¢ personalizowane za pomocy
oprogramowania konfiguracji w zaleznosci od charakteru produktéw
stosowanych w maszynie.

X

/

Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi
pokrywami i unika¢ wktadania rgk do wnetrza zbiornika,
nawet gdy nie ma w nim barwnika.

Czyszczenie dysz dozujgcych to proces, ktory umozliwia wyczyszczenie
dyszy obwodu za pomocy szczotki. Szczotka sie wiacza, a talerz
obrotowy kreci sie tak, aby ustawia¢ jednorazowo jedng dysze obwodu
na szczotce przez kilka sekund.

Jesli maszyna jest skonfigurowana, moze wykonywa¢ regulowane
czasowo, automatyczne czyszczenie dysz wszystkich obwoddw.

Ponadto po kazdym dozowaniu uruchamiany jest proces czyszczenia
obwodu zaangazowanego w dozowanie.

Podczas trwania procesu automatycznego, maszyna moze by¢ uzywana;
proces zostanie wstrzymany i wznowiony po kilku sekundach przerwy
w dziataniu.

6.5 Uzupetnianie poziomu w zbiornikach
Procedura uzupetnienia poziomu musi zosta¢ wykonana przy pomocy
odpowiedniej funkcji oprogramowania dozownika.

1. Wybra¢ opcje napetniania zbiornika w oprogramowaniu
dozownika. Wybrany zbiornik zostaje ustawiony w pozycji
napetniania.

2. Otworzy¢ pokrywe w gornej czesci dozownika.

3.  Zdjac pokrywe zbiornika, ktory nalezy napetnic.

Wymieszac recznie w pojemniku barwnik, ktory nalezy wlac
/ do zbiornikéw. Nie stosowac mieszadet automatycznych.

4. Wlewac zgdany barwnik do zbiornika tak, aby sie nie rozpryskiwat
i nie tworzyt emulsji z powietrzem.

@ OSTRZEZENIE

Poziom barwnika NIE MOZE przekroczyé maksymalnego poziomu
ustalonego 5 cm (2”) od goérnej krawedzi zbiornika. Wyciek barwnika
powoduje zablokowanie zespotu pompowania uktadu.

5. Ponownie zamkngc zbiornik odpowiednig pokrywa.

6. Powtdrzy¢ operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikow.
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@ HINWEIS

Sollten die Behalter versehentlich GbermaRig befillt worden sein,
gehen Sie folgendermaRBen vor:

e Sollte das Produkt in die Maschine gelangt sein, versuchen Sie
auf keinen Fall, selbst die Reinigung vorzunehmen; schalten
Sie die Maschine umgehend aus und kontaktieren Sie den
Kundendienst.

e Sollten lediglich die Behalter von auBen verschmutzt sein, muss
die Maschine umgehend ausgeschaltet und eine grindliche
Reinigung mittels Papiertlichern oder feuchten Lappen
vorgenommen werden. Soweit moglich sollte man den Farbstoff
antrocknen lassen und mit einem Spachtel entfernen.

e Sollte das Produkt nicht Uber die Rander getreten sein,
verschlieRen Sie den Behalter nicht mit seinem Deckel, sondern
nehmen Sie umgehend eine Entnahme des Uberschissigen
Farbstoffs Uber die Dosierung vor, bis der korrekte Fiillstand
erreicht ist. AnschlieBend die Rander des Behdlters mit
Papiertiichern oder feuchtem Lappen griindlich reinigen und mit
dem zugehorigen Deckel wieder verschlief3en.

NIEMALS WASSER ODER LOSUNGSMITTELHALTIGE PRODUKTE FUR
DIE REINIGUNG DER MASCHINE VERWENDEN.
DER GEBRAUCH VON AGGRESSIVEN REINIGUNGSPRODUKTEN

KANN SCHADEN AN DEN KOMPONENTEN UND DER LACKIERUNG
DER TAFELN VERURSACHEN.

LA_\ GEFAHR

Wenn Farbstoffe verwendet werden die fliichtige Losungsmittel
enthalten, wird empfohlen die Dosen einzeln nachzufiillen, also nur
eine nach der anderen.

Weder offenes Feuer noch Werkstoffe verwenden, die Funken
erzeugen oder einen Brand auslosen konnen.

@ HINWEIS

Werden die Farbstofffillstainde in den Behaltern nicht aktualisiert,
kann die Prazision des hergestellten Farbtons beeintrachtigt werden,
oder es kann sogar zu Fehlfunktionen der Maschine aufgrund der
Entleerung der Behélter und der Leitungskreise kommen.

‘ Es wird empfohlen, die Behdilter stets voll zu halten, indem
/ sie oft nachgefiillt werden.

Nach dem Nachfiillen von Farbstoff sollte das Rihren mit den
entsprechenden Funktionen des Anwenderprogramms ausgefiihrt
werden, um die Luft zu beseitigen, die sich mit dem Farbstoff vermischt
haben konnte.

@ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego wykonania operacji i nadmiernego
napetnienia zbiornika:

e W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie prébowaé
jej czysci¢; wyfaczy¢ natychmiast maszyne i skontaktowac sie z
serwisem technicznym.

e Jezeli natomiast produkt wyleje sie poza zbiornik, nalezy
natychmiast wyfaczy¢ maszyne i doktadnie wyczysci¢ jg za
pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Jezeli jest to mozliwe,
pozostawi¢ barwnik do wyschniecia i usuna¢ go szpachelka.

e Jezeli produkt nie przelat sie przez krawedzie zbiornika, unikac
zamykania pokrywy zbiornika i natychmiast przystgpi¢ do
dozowania barwnika, ktérego jest zbyt duzo, i wykonywacd te
operacje, az do osiggniecia prawidtowego poziomu barwnika.
Oczysci¢ doktadnie krawedzie zbiornika papierem lub wilgotng
szmatka, a nastepnie zamknac¢ go pokrywa.

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

Zastosowanie agresywnych srodkéw czyszczgcych moze uszkodzi¢
elementy i lakier na panelach.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W  przypadku stosowania barwnikéw zawierajacych lotne
rozpuszczalniki, zaleca sie wykonywanie uzupetniania otwierajgc
jeden zbiornik za kazdym razem.

Nie wolno uzywac¢ wolnego ognia ani stosowac¢ materiatéw, ktére
moga generowac iskry i zaprészy¢ pozar.

@ OSTRZEZENIE

Nieuaktualnienie poziomdéw barwnikéw w zbiornikach moze wptynac
negatywnie na poprawnos¢ produkowanej farby lub, jeszcze gorzej,
spowodowac oprdznienie zbiornikdw i uktadéw maszyny.

' Zaleca sie utrzymywanie zawsze petnych zbiornikow poprzez
/ ich ciggte uzupetnianie.

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykonac¢ mieszanie,
korzystajagc z odpowiednich funkcji w programie nadzorowania, aby
usung¢ powietrze, ktore w kazdym razie moze emulgowaé i zostac
wchtoniete do barwnika.
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6.6 Storungen

Problem

Die Maschine schaltet sich nicht ein.

Ursache

Maschine steht nicht unter Strom.

Behebung

Die Anschlusse auf der Riickseite der Maschine kontrollieren
(Kapitel 5.4).

Der Hauptschalter befindet sich auf der
Position Aus (O).

Den Hauptschalter einschalten (Position 1) (Kapitel 5.4).

Eine oder mehrere Sicherungen sind
durchgebrannt.

Das Sicherungsfach kontrollieren und durchgebrannte
Sicherungen ersetzen (Kapitel 8.1).

Der Schutzmechanismus des Netzteils
hat sich eingeschaltet.

Einige Minuten warten und versuchen, die Maschine
einzuschalten. Halt die Stérung an, eine autorisierte
Kundendienststelle kontaktieren.

Elektrische Anschliisse defekt.

Eine autorisierte Kundendienststelle kontaktieren.

Die Steuersoftware meldet einen
Fehler im Ubertragungsprotokoll.

Die Maschine ist ausgeschaltet.

Maschine einschalten (Kapitel 5.4) und die Steuersoftware
neu starten.

Maschine ist nicht am Computer
angeschlossen.

Die Verbindungen kontrollieren (Kapitel 5.4).

Serielle Schnittstelle oder USB-
Anschluss des Computers nicht korrekt
konfiguriert oder defekt.

Die korrekte Konfiguration der seriellen Verbindung zum
Datenaustausch mit der Maschine lber die Konfigurations-
und Kalibriersoftware prifen.

Die Reparatur des seriellen oder USB-Anschlusses des
Computers vornehmen lassen.

Serielles Kabel ist beschadigt.

Das Kabel fiir den Datenaustausch unter Verwendung
originaler Fabrikantenersatzteile erneuern.

Datenibertragung fehlerhaft.

Eine autorisierte Kundendienststelle kontaktieren.

Die Maschine funktioniert nicht.

Gedrickter Not-Halt-Schalter (wenn
vorhanden).

Den Not-Halt-Schalter zurticksetzen (Kapitel 3.5).

Eine Storung ist aufgetreten.

Die Fehlermeldung kontrollieren die durch die
Verwaltungssoftware angezeigt wird.

Die Ursache der Storung beheben und anschlieRend die
Maschine mit einem Reset-Befehl zuriicksetzen bzw. aus-
und wieder einschalten.

Halt die Storung an, eine autorisierte Kundendienststelle
kontaktieren.

Der Drehtisch dreht sich nicht.

Der Arretierbligel des Drehtisches
wurde nach der Installation nicht
entfernt.

Den Arretierbigel entfernen (Kapitel 4.2.1).

Die Birsteneinheit zum Reinigen wurde
nicht richtig in ihren Sitz eingesetzt (es
gibt einen Sicherheitsschalter).

Die Birsteneinheit zum Reinigen bis zum Anschlag
einschieben; kontrollieren Sie dabei dass sich die Drehwelle
der Birste und der Schlissel des Sicherheitsschalters in der
richtigen Stellung befinden.

Der obere Deckel ist nicht richtig
geschlossen.

Den oberen Deckel schlieBen damit der Sicherheitsschalter
aktiviert wird.

Die Maschine fiihrt keine getakteten
Vorgdnge durch (Rihren, Umlauf,
Reinigen).

Die Birsteneinheit zum Reinigen wurde
nicht richtig in ihren Sitz eingesetzt (es
gibt einen Sicherheitsschalter).

Die Birsteneinheit zum Reinigen bis zum Anschlag
einschieben; kontrollieren Sie dabei dass sich die Drehwelle
der Birste und der Schlissel des Sicherheitsschalters in der
richtigen Stellung befinden.

Der obere Deckel ist nicht richtig
geschlossen.

Den oberen Deckel schlieBen damit der Sicherheitsschalter
aktiviert wird.

Ungenaue Farbmischung

Falsche Grundfarbe gewahlt oder
Rezeptfehler in der Dosiersoftware.

Die Dose der gewahlten Grundfarbe und die
Programmwahlen kontrollieren.

Ein niedriger Farbstoffstand im
Behalter fuhrt dazu, dass Luft in die
Pumpenbaugruppe gelangt.

Den behélter tber die dafiir vorgesehene Softwarefunktion
mit Farbstoff flillen und die Entliftung durchfihren, um die
Luft aus der Pumpe zu entfernen.

Die Birsteneinheit ist schmutzig oder
funktioniert nicht richtig.

Den Zustand der Birsteneinheit kontrollieren und einen
Wartungsvorgang durchfiihren (Kapitel 7.5).
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6.6 Anomalie

Problem

Maszyna nie witacza sie.

Przyczyna

Maszyna niepodtgczona elektrycznie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.4).

Wytgcznik gtéwny w pozycji wytaczony
(0).

Ustawi¢ wytgcznik gtéwny w pozycji wtgczony (1) (rozdziat 5.4).

Jeden lub kilka bezpiecznikéw moze by¢
przepalonych.

Wymienic¢ przepalone bezpieczniki w komorze bezpiecznikdw
(rozdziat 8.1).

Zadziatato zabezpieczenie zasilacza.

Odczekacé kilka minut i sprobowac ponownie wtgczyc
maszyne. Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Wadliwe potaczenia elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Program nadzorowania sygnalizuje
btad protokotu komunikacji.

Maszyna wytaczona.

Wtgczyé maszyne (rozdziat 5.4) i ponownie uruchomié
program nadzorujacy.

Maszyna odtaczona od komputera.

Skontrolowa¢ podtgczenia (rozdziat 5.4).

Port szeregowy lub USB komputera
nieprawidtowo skonfigurowany lub
uszkodzony.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ konfiguracji portu komunikacji z
maszyng za pomocg programu konfiguracji i kalibracji.

Naprawic port szeregowy lub USB komputera.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymienic¢ kabel komunikacji stosujgc oryginalne czesci
zamienne producenta.

Wadliwe potgczenie.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Maszyna nie dziata.

Wcisniety przycisk awaryjny (jesli jest).

Odblokowa¢ wytacznik awaryjny (rozdziat 3.5).

Wystapit btad.

Sprawdz komunikat o btedzie wyswietlany w programie
nadzorujgcym.

Po usunieciu przyczyny btedu zresetuj maszyne, wysytajgc
polecenie resetowania lub wytaczajgc i ponownie wtgczajac
maszyne.

Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Stot obrotowy nie obraca sie.

Ptytka blokujaca talerza obrotowego nie
zostata usunieta przy instalacji.

Usunac ptytke blokujaca (rozdziat 4.2.1).

Zespot szczotki czyszczacej nie jest
prawidtowo osadzony (istnieje
przetacznik bezpieczenstwa).

Docisngc zespdt szczotki czyszczacej, sprawdzajgc czy wat
rotacji szczotki oraz klucz przetgcznika bezpieczenstwa sg na
wiasciwe]j pozycji.

Gorna pokrywa nie jest prawidfowo
zamknieta.

Zamkna¢ gorng pokrywe w taki sposdb, aby przycisk
bezpieczenstwa aktywowat sie.

Maszyna nie wykonuje proceséw
regulowanych czasowo (mieszanie,
recyrkulacja, czyszczenie).

Zespot szczotki czyszczacej nie jest
prawidtowo osadzony (istnieje
przetgcznik bezpieczenstwa).

Docisngc zespot szczotki czyszczacej, sprawdzajac czy wat
rotacji szczotki oraz klucz przetacznika bezpieczenstwa sg na
wtasciwej pozycji.

Gorna pokrywa nie jest prawidtowo
zamknieta.

Zamkngc¢ gorng pokrywe w taki sposdb, aby przycisk
bezpieczenstwa aktywowat sie.

Niedoktadna mieszanka kolorow

Zostat wybrany nieprawidtowy lakier
bazowy lub nastapit btad receptury w
oprogramowaniu dozowania.

Sprawdzi¢ puszke wybranej bazy i wybory wykonane przez
program.

Niski poziom barwnika w zbiorniku
powoduje przedostawanie sie
powietrza do zespotu pompy.

Napetni¢ zbiornik barwnikiem, korzystajac z odpowiedniej
funkcji oprogramowania, i przeprowadzi¢ czyszczenie, aby
usunaé powietrze z pompy.

Zespot szczotki czyszczgcej jest brudna
lub nie funkcjonuje prawidtowo.

Skontrolowac stan zespotu szczotki i przeprowadzi¢
konserwacje (rozdziat 7.5).
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7 PLANMASSIGE WARTUNG

7.1 Allgemeine Hinweise

Die fiur diese Tatigkeiten zustandigen
Personen missen folgende Persénliche
Schutzausriistung verwenden.

000

/A\ GEFAHR

Vor der Durchfilhrung von Wartungsarbeiten die Maschine
abschalten und das Netzkabel aus der Netzsteckdose ziehen.

Wahrend der Wartung der Maschine besteht ein hohes Risiko des
Kontakts mit dem Farbstoff. Diesbeziiglich sind die Vorgaben in
Kapitel 3.2einzuhalten.

7.2 Wartungstabelle

@ HINWEIS

7 KONSERWACIA ZWYKLA

7.1 Ostrzeienia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania
tych operacji musza stosowac nastepujgce
$rodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
nalezy wytgczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd zasilania od gniazdka
pradowego.

000

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko
kontaktu z produktem barwigcym; stosowac sie do wszystkich
wskazéwek podanych w rozdziale 3.2.

Die Angaben zu Wartungsintervallen dienen lediglich als
Anhaltspunkte und hangen von der Beschaffenheit der verwendeten
Farbstoffe sowie von den Umgebungsbedingungen ab.

7.2 Tabela konserwacji

@ OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac s orientacyjne, poniewaz zalezg od
rodzaju barwnikéw, warunkéw otoczenia oraz od czestotliwosci
uzytkowania maszyny.

Czestotliwos¢

Frequenz

Wartungsarbeiten Bei el '

Arbeitsbeginn  wochentlich  °¢ Bedarf
Entliften v
Reinigung der v
Dosierdiise
Externe Reinigung der ,
Abtonmaschine
Reinigen der p
Biirsteneinheit

Operacje poczatek 2razy / W razie
zmiany tydzien potrzeby

Oczyszczanie v

Czyszczenie dyszy dozujacej v

Czyszczenie dozownika z v

zewnatrz

Czyszczenie zespotu szczotki v

7.3 Empfohlene Produkte

Die fiir die Reinigung verwendeten Produkte miissen mit den in der

Maschine verarbeiteten Farbstoffen kompatibel sein.

Typ des Farbstoffs = Empfohlenes Produkt

Langsam verdampfendes Lésungsmittel, das
mit den verwendeten Farbstoffen kompatibel
ist

Auf
Losungsmittelbasis

7.3 Stosowane produkty

W fazach czyszczenia zaleca sie stosowanie produktéw zgodnych z
rodzajem barwnikéw znajdujgcych sie w maszynie.

Typ barwnika

Na bazie
rozpuszczalnika

Produkt sugerowany

rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu,
zgodny ze stosowanymi barwnikami

Na bazie wody woda

Auf Wasserbasis Wasser

Die Auswahl ist vom besonderen Typ der bei
der Zusammensetzung der verwendeten
Farbstoffe eingesetzten Mittel abhéangig.
Weitere Informationen beim Handler oder
Hersteller der Produkte erfragen.

Gemischte Systeme

wybdr jest zwigzany ze szczegdlng typologia
nosnikdéw stosowanych w sktadzie barwnikow;
w celu uzyskania doktadnych informacji nalezy
sie zwréci¢ do sprzedawcy lub producenta
produktow.

Systemy mieszane

Falls sich Schimmel bilden sollte, verwenden Sie bitte folgende

Flussigkeiten:

e Ldsung von 50 % Propylenglykolvolumen in Wasser;

AgCl-L6sung in Wasser;
Bleichmittel 1%.

-37-

W przypadku, gdyby doszto do tworzenia sie plesni, zaleca sie uzycie
nastepujacych ptynow”

Roztwdr 50% v/v (objetosciowo) glikolu propylenowego w wodzie;
Roztwoér AgCl w wodzie;

Wybielacz rozcienczony 1%.
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7.4 Externe Reinigung

@ HINWEIS

NIEMALS WASSER ODER LOSUNGSMITTELHALTIGE PRODUKTE
FUR DIE REINIGUNG DER MASCHINE VERWENDEN.

DER GEBRAUCH VON AGGRESSIVEN REINIGUNGSPRODUKTEN
KANN SCHADEN AN DEN KOMPONENTEN UND DER LACKIERUNG
DER TAFELN VERURSACHEN.

Sollte das Produkt in die Maschine gelangt sein, auf keinen Fall
versuchen, selbst die Reinigung vorzunehmen; die Maschine
umgehend ausschalten und den Kundendienst kontaktieren.

Bei einem Auslaufen des Produktes sofort die Maschine reinigen.
1. Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 5.6 ).

2. Verkleidungen, Abdeckungen und Bedienvorrichtungen der
Maschine saubern, indem man Schmutz, Staub und eventuelle
Farbstoffflecken mit einem weichen, trockenen oder leicht mit
einem milden Reinigungsmittel angefeuchteten Lappen entfernt.

3. Die Maschine wieder anschliefen und einschalten (Kapitel 5.4).

Fir die Reinigung des Computers wird auf das Handbuch des
Computerherstellers verwiesen.

7.5 Warten der Biirsteneinheit

@ HINWEIS

Wenn die Reinigungsflissigkeit den Mindeststand erreicht hat, sofort
Flussigkeit nachfiillen.

Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 5.6 ).
Birstengerat entfernen.

Die Birste entfernen und reinigen. Falls erforderlich ersetzen.
Den Behalter reinigen und mit Reinigungsflissigkeit auffillen.

ik wnN R

Die Birste wieder einsetzen und die Einheit zurtick in die Maschine
montieren; stellen Sie dabei sicher, sie richtig und tief einzusetzen.

6. Die Maschine wieder anschliefen und einschalten (Kapitel 5.4).

7.4 Czyszczenie z zewnatrz

@ OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANl PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH
MOZE USZKODZIC ELEMENTY | LAKIER NA PANELACH.

W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowac jej
czyscic; wytgczy¢ natychmiast maszyne i skontaktowac sie z serwisem
technicznym.

W przypadku rozlania produktu natychmiast wykonac¢ niezbedne
czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania maszyny w celu
usuniecia brudu, pytu i ewentualnych plam barwnikéw, uzywajac
miekkiej i suchej szmatki lub lekko zwilzonej stabym roztworem
detergentu.

3. Ponownie podtaczy¢ i wiaczy¢é maszyne (rozdziat 5.4).
Odnosnie oczyszczanie komputera, patrz instrukcja producenta.

7.5 Konserwacja zespotu szczotki

@ OSTRZEZENIE

Gdy poziom ptynu w pojemniku do czyszczenia osiggnie minimum,
nalezy natychmiast go uzupetnic.

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

Zdja¢ modut ze szczotkami.

Zdja¢ szczotke i jg wyczysci¢. Wymienic jg, jesli to konieczne.
Umyc¢ pojemnik i napetni¢ go ptynem czyszczgcym.

u e W e

Zamontowa¢ ponownie szczotke i zamontowal zespdt na
maszynie, upewniajac sie, ze zostanie doktadnie osadzony.

6. Ponownie podtaczy¢ i wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.4).

M fannaeenneannag

=
>
><
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8 TECHNISCHE DATEN

8.1 Technische Daten

8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

Spannung Einphasig 100 - 240 V~ + 10% Napiecie Jednofazowe 100 - 240 V~ + 10%
Frequenz 50/60 Hz Czestotliwosé 50/60 Hz
Sicherungen @ F10A Bezpieczniki @ F10A

Max. Leistungsaufnahme @

50 W (manueller Gebindetrager)

100 W (halbautomatischer Gebindetrager)

50 W (krzesetko reczne)
Maksymalny pobdr mocy @
100 W (krzesetko potautomatyczne)

Larmbelastigung ®)

Aquivalenter Schalldruckpegel: < 70 dB (A)

Umgebungsbedingungen fir
den Betrieb ©

Temperatur: von 10°C (50 °F) bis 40°C (104 °F)

Relative Feuchte: von 5 % bis 85 % (ohne

Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego: < 70

Hatas )
dB (A)

Warunki otoczenia w miejscu Temperatura: od 10°C (50 °F) do 40°C (104 °F)

Vibrationen

Kondenswasserbildung) pracy © Wilgotnos¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)
Die Maschine Ubertragt keine Schwingungen auf Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby
den Boden, die die Standsicherheit und Prazision Drgania wptyng¢ negatywnie na stabilno$¢ i doktadnos¢ pracy

von eventuell in der Nahe aufgestellten Geraten
beeintrachtigen konnten.

Fassungsvermogen Behalter

2,5-5 Litern (2,64 q- 1,32 G)

Anzahl der Behilter

bis zu 24

Dosiertechnik

Kolbenpumpe

Leistung Kreislauf

0,3 - 0,6 Liter/Min
(je nach Zahflussigkeit des Farbstoffs)

Dosiersystem sequentiell
Behaltertyp Polymer
Ventiltyp Keramikventil
Fur Dekor und Industrie: Auf Wasser- oder
Farbstoffart Losungsmittelbasis,

Universal-Farbstoffe

@) Zusétzliche angeschlossene Vorkehrungen ausgeschlossen. Die Leistungsdaten sind
Richtwerte und stark von der Konfiguration der Maschine abhdngig. Auf dem Schild mit
der Seriennummer der Maschine sind die richtigen Angaben aufgefiihrt, die sich auf die
spezifische Maschinenkonfiguration beziehen.

® m Labor gemessener Wert und im Priifbericht geschildert der beim Fabrikanten zur
Verfiigung steht. Betriebsbedingungen: normaler Arbeitszyklus der Maschine, im Zustand
der simulierten Beladung.

© pie Umgebungs-Betriebsbedingungen sind eng mit der Art der verwendeten Farbstoffe
verbunden (ndhere Angaben beim Fabrikanten der Produkte erfragen). Die angegebenen
Daten haben ausschlieflich fiir die betreffende Maschine Giiltigkeit.

ewentualnych urzadzen znajdujacych sie w poblizu.

Pojemnos¢ zbiornikdw 2,5-5litréw (2.64 q - 1.32 G)

Liczba zbiornikéw do 24

Technologia dozowania pompa ttokowa

. 0,3 - 0,6 litra/min. (w zaleznosci od lepkosci
Wydajnos¢ obwodu .
barwnika)

System dozowania sekwencyjnie

Typ zbiornikow polimerowe

Typ zaworéw zawor ceramiczny

. o dekoracyjne i przemystowe:
Typologia barwnikéw . . X X .
na bazie wody, uniwersalne i na bazie rozpuszczalnika

@ z wytgczeniem podtqczonych urzgdzern pomocniczych. Dane dotyczgce mocy sq
orientacyjne i sq scisle zwigzane z konfiguracjq maszyny. Etykieta z numerem seryjnym
maszyny pokazuje doktadne dane dotyczgce konkretnej konfiguracji urzgdzenia.

) Wartos¢ zmierzona w laboratorium i udokumentowana w stosownym raporcie z testow
jest dostepna u producenta. Warunki funkcjonowania: normalny cykl pracy maszyny w
warunkach symulowanego zatadunku.

© Warunki otoczenia w miejscu pracy sq Scisle zwigzane z typologig stosowanych
barwnikéw (o informacje zwrdcic sie do producenta produktow). Podane dane obowiqzujg
wytqcznie dla maszyny.
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8.2 Abmessungen und Gewichte 8.2 Wymiary i masa

Eng mit der Konfiguration verbundene Richtwerte beziiglich der | Dane orientacyjne scisle zwigzane z konfiguracjg i odnoszgce sie do
Maschine mit leeren Behaltern und ohne Zubehorteile. maszyny z pustymi zbiornikami i bez akcesoriow.
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8.3 Konformitatserklarung
Siehe Anhang.

8.4 Garantie

Damit die Garantie wirksam wird, bitten wir Sie, das in der Verpackung
enthaltene Formular vollstandig auszufiillen und es wie auf dem
Formular angegeben einzuschicken.

Falls Sie einen Kundenservice benétigen, wenden

Sie sich ausschlieflich an unser autorisiertes und
/ qualifiziertes Personal. Verwenden Sie bei Wartungs- und

Reparaturarbeiten ausschliefSlich Originalersatzteile.

Das Andern oder Entfernen der Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen
auf der Maschine ist nicht nur gefahrlich und verboten, sondern fiihrt
auch zum sofortigen Verfall des Garantieanspruches.

Der Hersteller haftet nicht fiir Personen- oder Sachschadenin Folge einer
unsachgemaRen Benutzung der Maschine oder unerlaubter Eingriffe
an den auf ihr installierten Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen.

Der vom Fabrikanten gewahrte Garantieleistungsanspruch verfallt in
den nachstehenden Fillen:

e Unsachgemalle Benutzung der Maschine.

e Nichtbeachtung der vom Handbuch vorgesehenen Bedienungs-
und Wartungsbestimmungen.

e Nicht autorisierte Anderungen und/oder Reparaturen, die
von Fremdpersonal, das nicht der Kundendienstorganisation
des Fabrikanten angehoért und/oder keine Originalersatzteile
verwendet, ausgefiihrt wurden.

-41 -

8.3 Deklaracja zgodnosci

Patrz Zatacznik.

8.4 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowigzujgca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci
formularza, znajdujgcego sie w opakowaniu maszyny, i wysta¢ go na

adres podany w tym formularzu.
nalezy zwraca¢ sie wytqcznie do naszego upowaznionego i
' wykwalifikowanego personelu. Podczas konserwacji i przy
/ wymianie czesci nalezy uzywac wytqcznie oryginalnych czesci
zamiennych.

W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego,

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzadzen ochronnych znajdujacych
sie na maszynie, nie tylko pocigga za sobg natychmiastowa utrate
gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody
na ludziach lub rzeczach spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen ochronnych, w ktére
maszyna jest wyposazona.

Powodami przepadku gwarancji udzielanej przez producenta sa:
e Niewtfasciwe uzytkowanie maszyny.

e Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w
instrukcji.

e Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw
maszyny przez personel spoza organizacji autoryzowanego serwisu
producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing.are carried.out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN 1SO 9001:2015 about quality

management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/2 | CEITDSP 05_2024



corob

BG - [POM3BOAMTENAT, KOTO € IMLIETO YMTbAIHOMOLLIEHO 33 U3TOTBAHE Ha TEXHUYECKaTa JIOKyMEHTALMA, AeKNapupa Ha COBCTBEHA U3K/KOUMTENHA OTFOBOPHOCT, He MALLIMHATA, 33 KOATO Ce OTHACA Tas JeKNapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLLUECTBEHUTE U3MCKBAHWA, NpeasuaeHn ot cieaHute Aupektven: Qypextvea 2006/42/EC - Mawmhm - Jupeka 2014/30/EU otHocHo EnektpomarHmTHa cbBmecTumocT - AypexTvea 2011/65/EU nameHeHa ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OcBeH ToBa ce rapaHTVpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALUMHATa 1 CbOTBETHOTO NPOM3BOACTBO Ca M3BbLPLLEHU M JOKYMEHTUPaHK Npu CrassaHe Ha KOHKPETHU GUPMEHM NPOLEeaypH B CbOTBETCTBUE CbC
craHaapt EN 1ISO 9001:2015, oTHacALL, ce A0 CUCTEMMTE 3a YNPaBAeHWE Ha KaYecTBOTO.

CS - Vyrobce a osoba povéfena sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohldseni vztahuje, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smeérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zaruuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizent jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge praecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklért unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geandert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN 1SO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KOTQOKEUAOTHG, KL O E0UCLOSOTNEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU (aKENOU, TUOTOTOLEL OTL, HE ik} TOU UMALTLOTNTA, TO UNXAVNHO OTO OToio avadEPETaL TO TAPOV, CULHOPGWVETOL HE TIG OUCLAOTIKEG QUTOUTHOELS TIOU
TipoBAEmOVTAL atd TOUG Kavoviopoug: O8nyia Mnxavripartog 2006/42/EC - O8nyio HAektpopayvntkrig ZupBartotntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU dnwg tporomnourBnke artd to 2015/863/EU - Odnyiot WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw 0Tt 0 OXESLATHOG TOU UNXAVIATOG KOL 1 OXETIKT KOTTOKEUT) TOU EKTEAELTOL Ko utootnpifetat and éyypada, akoAoubwvrag T akplBeig epyootaotakes Stadikaoieg oupdwva pe to pdtumo EN 1SO 9001:2015
OXETIKGL HIE TOL CUCTHOTA SLAXELPLONG TTOLOTNTALG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracién guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccion se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide phindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
Ghilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI- Valmistaja ja henkild, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ett4 kone, johon tdma lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sdhkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivill 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN 1SO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicnitiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiritinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasui le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jam¢i se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sljededi precizne tvornicke procedure sukladne normi EN ISO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a m(iszaki fiizet 6sszedllitdsara felhatalmazott személy sajét felelGsségiik tudatdban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat targyat képezé gép megfelel az alabbi iranyelvek alapvets rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN ISO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad honnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN 1SO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ar nodro3inats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam.
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll i d disinn tal magna u l-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd én geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er.i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
fglgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU ~Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den pafglgende framstillingen er blitt utfrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnos¢, ze maszyna, ktdrej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU(- Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuie sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz s udokumentowane wedtug dokfadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczacy
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade coma norma EN 1ISO'9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca masina la care se referd prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Magsini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteazs, de asemenea, ca proiectarea maginii §i
productia acesteia, documentate corespunzdtor, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastnd zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade so zakladnymi poZiadavkami, ktoré vyZaduju nasledujdce smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU. zmenénda doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuje, ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v sulade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaju norme EN 1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL-Proizvajalecin oseba, poobladtena za sestavo tehni¢énega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmette izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN ISO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstélla den tekniska dokumentationenvintygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsakran hanvisar till Gverensstammer med de vésentliga krav som stills av féljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EW dndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som f6ljer standard EN'1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyming.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktif
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif «WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasanm ve ilgili tiretimi, kalite yonetim sistemlerine iliskin EN 1SO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosedirlerinin izZlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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