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auf die Nutzung dieser Handelsmarke oder die Wahrnehmung der damit verbundenen geistigen Eigentumsrechte.
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Das vorliegende Handbuch enthélt alle erforderlichen Informationen fiir den vorhersehbaren und normalen Gebrauch
der Produkte COROB durch den Endanwender.

Es enthalt keine Leitfaden und/oder Informationen zur Reparatur des Produktes. Aus Sicherheitsgriinden diirfen diese
Tatigkeiten ausschlieB3lich von geschultem und autorisiertem technischem Personal durchgefiihrt werden. Die
Nichtbeachtung dieser Vorgabe kann zu Personenschaden oder Produktschaden fiihren.

Fur die Durchfiihrung der oben genannten Tatigkeiten hat die Firma COROB daher autorisiertes Fachpersonal bestimmt.

Unter autorisiertem Fachpersonal wird technisches Personal verstanden, das an von der Firma COROB organisierten
technischen Schulungskursen teilgenommen hat.

Unbefugte Eingriffe kdnnen zum Verfall der Garantie lhres COROB Produkts fiihren, wie es im Kaufvertrag oder in den
Allgemeinen Geschéftsbedingungen von COROB vorgesehen ist. COROB kann nur im Rahmen der Gewahrleistung
haftbar gemacht werden, die durch die allgemeinen Verkaufsbedingungen geliefert werden.

COROB beabsichtigt nicht, seine Haftung gegen gesetzliche Bestimmungen des anwendbaren Rechts einzuschranken
oder auszuschlieBen. Die oben genannten Einschrankungen und Ausschliisse kdnnten deshalb in ihrer Anwendung
nicht fir jeden Kaufer gelten.

Flr Informationen zur nachsten Kundendienststelle wenden Sie sich direkt an COROB oder besuchen Sie die Website
www.corob.com.
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1

KURZANLEITUNG

Bei Arbeitsbeginn

Den Reinigungszustand des Diisenblocks kontrollieren.

(Mit Befeuchter fiir I6sungsmittelbasierte Farbstoffe oder ohne Befeuchter) Sicherstellen, dass der Schwamm sauber
und befeuchtet ist; gegebenenfalls mit geeigneter Flissigkeit tranken (die Wahl der Flissigkeit ist abhangig von der
Art der verwendeten Farbstoffe und erfolgt durch den Hersteller dieser Stoffe).

(Mit Befeuchter fur wasserbasierte Farbstoffe) Sicherstellen, dass der Wasserstand im Vorratsbehalter nicht unter
Minimum sinkt.

Die Anlage auswaschen/ausspiilen (dieser Vorgang ist nicht notwendig, wenn der Spender mit einem Diisensystem
mit integriertem Ventil INV ausgestattet ist).

Unbedingt beachten

Die Maschine niemals ausgeschaltet lassen.

Der Mischvorgang fiir jeden Farbstoff erfolgt automatisch in den Behéltern (benutzerdefinierte Einstellung der
Zeiten moglich).

Achten Sie darauf, die Farbstoffbehalter niemals zu stark zu befillen. Bei versehentlich zu starker Beftillung folgen
Sie bitte den Anweisungen des vorliegenden Handbuchs.

Vor dem Befiillen der Behalter das Farbstoffgebinde gut schiitteln. Keine automatischen Riihrwerke verwenden.
Nach dem Fiillvorgang die Behélter sofort mit den entsprechenden Abdeckungen wieder verschlief3en.
Nachfolgend den korrekten Fiillstand der Behalter in der Anlagensoftware aktualisieren.

(Mit Befeuchter fiir I6sungsmittelbasierte Farbstoffe oder ohne Befeuchter) Die Befeuchtung des Schwammes muss
mindestens zweimal wdchentlich erfolgen (die tatsdchliche Haufigkeit ist abhangig von der Art der verwendeten
Farbstoffe und den Umgebungsbedingungen).

(Mit Befeuchter flr wasserbasierte Farbstoffe) Das Wasser im Vorratsbehalter auffiillen, sobald es den Mindestfills-
tand erreicht. Die maximale Fillstandshohe nicht Giberschreiten.

Bei Arbeitsende

Die Behalter auffillen.
Den Fllstand der Behalter in der Anlagensoftware aktualisieren.
Den Computer ausschalten. Die Anlage eingeschaltet lassen.

Fiir den korrekten Gebrauch der Anlage die Bedienungsanleitung aufmerksam lesen.
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2 ALLGEMEINE INFORMATIONEN

2.1 Zweck und Verwendung des Handbuches

Lesen Sie das vorliegende Handbuch vor Benutzung der Maschine aufmerksam durch.

Dieses der Verpackung beiliegende Handbuch enthélt Anweisungen zur Benutzung und planméaBigen Wartung im Hinblick auf
ein dauerhaft hohes Leistungsniveau der Maschine. Es enthalt samtliche Informationen, die zur korrekten Anwendung der
Maschine und zur Verhiitung von Unféllen nétig sind.

Das Handbuch ist integrierender Bestandteil der Maschine und muss bis zu ihrer Abriistung aufbewahrt werden.

Es enthalt samtliche zum Zeitpunkt der Abfassung verfiigbaren Informationen tiber die Maschine und eventuelle Zubehorteile.
Fiir das Zubehor werden die Varianten oder Anderungen aufgefiihrt, die unterschiedliche Betriebsarten bedingen.

Falls es verloren geht oder teilweise beschadigt wird, so dass es nicht mehr méglich ist, den vollstandigen Inhalt zu lesen, sollte
ein neues Exemplar beim Hersteller angefordert werden.

Einige Abbildungen in diesem Handbuch entstammen Prototypen, die in bestimmten Details von den Serienmaschinen
abweichen kénnen.

Grafische Konventionen

Das Fettgedruckte wird verwendet, um Hinweise oder Anmerkungen von besonderer Bedeutung verstarkt hervorzuheben.

A GEFAHR

Zeigt eine Verletzungsgefahr an.

@ HINWEIS

Weist auf die Gefahr von Schaden an der Maschine hin, die ihre Funktionstiichtigkeit beeintrachtigen kénnten.

>

Hebt wichtige Hinweise in Bezug auf anzuwendende Sicherheitsvorschriften und/oder Mal8nahmen hervor.

software beziehen.

Gibt an, dass zum Ausfiihren des beschriebenen Eingriffes die Verwendung der angegebenen Werkzeuge
erforderlich ist.

Weist auf Situationen und/oder Arbeitsgdnge hin, die sich auf die auf dem Computer installierte Steuer-

2.2 Begriffsbestimmungen

BEDIENER

Eine Person, die Kenntnisse (iber die Methoden hat, um Farben, Lacken oder Ahnliches zu erhalten, und die in die
Flihrung und Anwendung der Maschine mithilfe der Steuerelemente und durch das Laden und Entladen der
Herstellungsmaterialien bei installierten und aktivierten Schutzvorrichtungen eingewiesen wurde und dazu befugt
ist. Er darf nur unter Einhaltung samtlicher Sicherheitsvorkehrungen arbeiten. Er ist befugt, planmaBige
Wartungsarbeiten durchzufiihren.

WARTUNGS- / INSTALLATIONSTECHNIKER

Ausgebildeter Fachmann, der im technischen (mechanischen und elektrischen) Bereich geschult und vom
Hersteller dazu befugt ist, Eingriffe an der Maschine vorzunehmen, um sie zu installieren oder um Einstellungen
daran vorzunehmen, Stérungen zu beheben oder sie zu warten.

COROB EVOFLX-LW -4 -



3 EIGENSCHAFTEN

3.1 Beschreibung der Maschine

Die automatische Abtdnmaschine gestattet die automatische Dosierung von Farbstoffen in mit Basisfarbe vorgefiillte
Behalter zum Erhalt von Lacken, Farben, Tinten usw. im gewiinschten und mit dem Steuerungsprogramm der Maschine
gewahlten Ton.

Die Abtdnmaschine besteht aus:

1. Dosierbereich und Vorrichtung zur Positionierung der Gebinde.
2. Bedientafel.

3. Obere Verschlisse.

4. Bereich zum Fullen der Behalter.

Die Steuerung der Abtdnmaschine obliegt einem normalen Personal Computer, der auf Anfrage geliefert werden kann,
aber nicht zum Lieferumfang der Maschine gehort. Der Fabrikant bietet ein grof3es Angebot an Softwareanwendungen
fur die Steuerung samtlicher Maschinenfunktionen.

Einige Abbildungen in diesem Handbuch entstammen Prototypen, die in bestimmten Details von den Serien-
maschinen abweichen kénnen.
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3.2 Beschreibung der Teile

Behilter
Die Behalter der Maschine kdnnen unterschiedliches Fassungsvermdégen
haben und sind fiir die Aufnahme des zu dosierenden Produkts geeignet.

Im oberen Bereich der Maschine kann tber die Verschluss das Nachftllen der
Behalter erfolgen.

Jeder Behalter besitzt einen Diisenverschluss.

Diisenblock

Im Dosiermodul laufen alle Dosierleitungen der Behdlter zusammen. Sie sind
an den Diisenblock angeschlossen, aus dem das Produkt zum Fillen der Dose
abgegeben wird.

Diisensystem mit integriertem Ventil (INV)
Mit dem INV System wird die Dosierdiise und das Ventil eines jeden Kreislaufs in
einer einzelnen Patrone integriert.

Die Patronen sind am Spezialdosierkopf montiert. Das Offnen (die Ausgabe) und
das SchlieBen (Umlauf) des Ventils werden durch Druckluft betdtigt, indem ein
Verdichter zum Einsatz kommt der in der Maschine selber montiert ist.

INV verhindert ein Austrocknen der Farbe dank dem speziellen luftdichten System.

Gebindetrager

Der Gebindetrager ermdglicht die richtige Positionierung des Gebindes am Diisenblock.

Manueller Gebindetrdger - Der Gebindetrager ist an der Maschine befestigt und kann durch den Bediener gehoben und
gesenkt werden. Der Gebindetrdger ist mit einem Sperrgriff ausgestattet, an dem gezogen werden muss, um den
Gebindetrdger zu |6sen und auf die gewiinschte Hohe zu bewegen.

Halbautomatischer Gebindetrdger - Der Gebindetrager wird vom Bediener mittels Aktivierungstasten
(Zweihandbedienung) gesteuert; der Gebindetrager stoppt, wenn das jeweilige Gebinde von der Fotozelle erfasst wird.

Automatischer Gebindetrdger - Der Gebindetrager wird vom Computer verwaltet, der seine Bewegungen steuert und
kontrolliert, ob die darauf abgesetzte Dose tatsachlich dem fiir die Dosierung gewdhlten Gebinde entspricht. Eine
Fotozelle iberwacht das Vorhandensein der Dose und die richtige Position des Gebindetrdgers.

N\%

Rollenbahn

Die klappbare Rollenbahn ist vorne am Behaltermodul befestigt und erleichtert das Laden von schweren Gebinden auf
den Gebindetrdger. Die Rollenbahn verfligt auBerdem Uber eine Trittstufe, damit der Bediener die Behalter leichter
fullen kann.

Gebindezentriervorrichtung

Sie dient der korrekten Ausrichtung der Gebinde auf den Diisenblock, damit die Verschlussmitte gestanzt wird und die
Ausgabe exakt tiber die so geschaffene Offnung erfolgt.

COROB EVOFLX-LW -6-



Sie ist bei einer Maschine vorgesehen, die mit einer Stanzvorrichtung ausgestattet ist, die nach MaR fiir die verwendeten

Gebinde hergestellt wird.

Sie kann als Zubehor auch fir die Standardmaschine angefordert werden und dient der Ausrichtung der Gebinde mit

vorgestanzten Verschlissen auf den Disenblock.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Es handelt sich um ein System, das einen Laserstrahl aussendet, der es
ermdglicht, die bereits vorher gestanzten Gebinde so zu positionieren, dass
die Offnung auf den Block der Dosierdiisen ausgerichtet ist.

Diisenverschluss des Diisenblocks

Damit die Farbstoffe im Diisenblock nicht austrocknen, ist die Maschine mit einem Dlsenverschluss ausgestattet.

Der Drehverschluss 6ffnet sich durch den
Druck, der an der Offnungsstange
wdhrend der Positionierung des Behdlters
ausgelibt wird. Sobald der Behalter
entfernt wird, wird der Drehverschluss

Der automatische Drehverschluss ist ein
automatischer, softwaregesteuerter
Verschluss, der vor der Dosierung
automatisch geoffnet und sofort danach
wieder geschlossen wird.

geschlossen. Wenn der Verschluss offenist,
16st die Anwesenheit des Behélters den
Start der Dosierung aus.

Stanzvorrichtung

Die Stanzvorrichtung ist eine Vorrichtung zur Stanzen des Gebindeverschlusses.

Mit der halbautomatischen Stanzvorrichtung erfolgt das Stanzen durch den
Bediener, indem die Betriebstasten des halbautomatischen Gebindetragers
gleichzeitig aktiviert werden (Zweihandsteuerung).

Der positionierte Behalter wird durch die Aufwartsbewegung des Gebindetragers
gegen die Stanzvorrichtung gedriickt und mit einer Abwdrtsbewegung in die
richtige Position fiir die Dosierung gebracht.

No-Dry-Nozzle-Befeuchter

Der Befeuchter fiir wasserbasierte Farbstoffe gewahrleistet, dass die Diisen
konstant befeuchtet sind. Befeuchtete Luft, gespeist durch Wasser aus der
Vorratsflasche, wird in den Bereich der Diisen geleitet. In Abhangigkeit von der
gemessenen Umgebungsfeuchte aktiviert sich dieses Befeuchtungssystem bei
Bedarf automatisch.

Der Befeuchter fiir Idsungsmittelhaltige Farbstoffe ermdglicht die Befeuchtung der
Dusen bei geschlossenem Verschluss. Das Losungsmittel in einem kleinen
Vorratsbehalter im Verschluss halt den Dlisenbereich konstant mit Losungsmittel
gesattigt.

Die beiden Befeuchtungssysteme kénnen je nach verwendetem Abtdnsystem
einzeln oder gemeinsam auf der Maschine eingesetzt werden.

Der automatische Gleitverschluss ist ein
automatischer Verschluss, der
gewabhrleistet, dass die Dlisen hermetisch
verschlossen sind. Er wird durch die
Software gesteuert, die ihn vor der
Dosierung automatisch 6ffnet und sofort
danach wieder schlief3t.
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3.3 Verwendbare Gebinde

8
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240 mm [9.45"1 (
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3.4 Vorgesehene Anwendung und vorhersehbare Fehlanwendung

Die Maschine ist fiir einen professionellen Gebrauch zur Dosierung von Farbstoffen in kleinen, mittleren und grof3en
Verkaufsladen oder in professionellen Zentren zur Herstellung von Farben und farbigen Lacken vorgesehen.

An der Maschine dirfen ausschlielich Gebinde verwendet werden, die den in Kapitel 3.3 (,Verwendbare Gebinde”)
angegebenen Grenzwerten entsprechen. Die verwendeten Farbstoffe miissen der Tabelle in Kapitel 9.1 (,Technische Angaben”)
entsprechen und die in diesem Handbuch aufgefiihrten Verfahren fiir den Gebrauch miissen beachtet werden.

Jeder andere Gebrauch der Maschine als der offiziell erklarte bzw. jeder Gebrauch, der nicht in diesem Handbuch enthalten oder
daraus ableitbar ist, gilt als unzuldssig und nicht vorgesehen und fiihrt zum Verfall der Haftung des Fabrikants aufgrund der
Nichtbeachtung dieser Vorschriften.

3.5 Kenndaten

Die Maschine ist mit einem Typenschild (Kapitel 4.4) ausgestattet, das folgende Angaben erhilt:
« Name und Adresse des Herstellers

« Kennzeichnungen

«  Maschinenmodell

« Baumonat und Baujahr

«  Seriennummer (S/N)

+ Elektrische Daten

s Das Typenschild darf weder entfernt noch modifiziert werden.

-9- COROB EVOFLX-LW



4

SICHERHEIT

4.1 Sicherheitshinweise und unzuldssige Anwendung

0 OBLIGATORISCH

Lesen Sie vor dem Ausfiihren von Eingriffen an der Maschine sorgfaltig das Handbuch.

Die Maschine darf ausschlieBlich zu ihrem Bestimmungszweck verwendet werden.

Auf die an der Maschine angebrachten Hinweise achten.

Verwenden Sie die Persénliche Schutzausriistung, wenn sie vorgeschrieben ist.

Nur qualifiziertes und entsprechend geschultes Personal (WARTUNGSTECHNIKER) ist zum Zugang zu den von Abdeckungen
geschiitzten Bauteilen der Maschine befugt, um die auf3erordentliche Wartung oder Reparaturen vorzunehmen.

Bei jedem Eingriff der ordentlichen Wartung durch den Bediener muss die Maschine ausgeschaltet und das
Stromversorgungskabel von der Stromdose getrennt sein.

Die Maschine darf nur von einem einzigen Bediener verwendet werden; es diirfen sich aufSer dem Bediener keine
anderen Personen in Maschinenndhe aufhalten, die wahrend des Betriebs Teile der Maschine erreichen und
beriihren kénnen. Die Maschine darf nur von Bedienern verwendet werden, die volljdhrig und in einem kérperlichen
und geistigen Zustand sind, der von einem Facharzt fiir Arbeitsmedizin als geeignet befunden wurde.

Auf der Maschine kdnnen bestimmte Stoffe zum Einsatz kommen, wie Farbstoffe, Lackfarben, Losungs-, Schmier-
und Reinigungsmittel, die sich als gesundheitsschadigend erweisen kdnnen.

Die Substanzen, die an der Maschine verwendet werden kdnnen - wie beispielsweise Farbstoffe, Farben, Schmier-
und Reinigungsmittel - konnen gesundheitsgefahrdend sein; beim Umgang mit diesen Stoffen bzw. bei der
Lagerung und Entsorgung missen die einschldagigen Bestimmungen und die mit dem Produkt gelieferten
Anweisungen befolgt werden.

® VERBOTEN

Die Maschine darf weder mit Gebinden, die die in Kapitel 3.3 (Verwendbare Gebinde) angegebenen Grenzwerte
Uberschreiten, noch mit Farbstoffen, die nicht in der Tabelle der technischen Daten enthalten sind, verwendet werden.
DIE MASCHINE DARF IN EINER EXPLOSIONSGEFAHRDETEN UMGEBUNG NICHT VERWENDET WERDEN.

Weder offenes Feuer noch Werkstoffe verwenden die Funken erzeugen oder einen Brand auslésen kdnnen.

Die Maschine darf nicht fiir Lebensmittelzwecke verwendet werden.

Der BEDIENER darf keine Arbeiten ausfiihren, die dem WARTUNGS- oder dem INSTALLATIONSTECHNIKER
vorbehalten sind. Der Fabrikant haftet NICHT fiir Schdden die auf eine Nichtbeachtung dieses Verbots
zurilickzufiihren sind.

Es ist verboten, die Maschine ohne Schutzvorrichtungen zu verwenden, und die Maschine zu verwenden, wenn ihre
Schutzvorrichtungen deaktiviert oder defekt sind oder fehlen. Die Abdeckplatten mussen stets geschlossen sein.
Niemals direkt in die Lichtquelle des Bung Hole Locator-Lasers blicken (Laser-Produkt der Klasse I1).

Sollte die Maschine Feuer fangen, niemals Wasser zum Loschen verwenden. Verwenden Sie nur Feuerléscher mit
Trockenpulver oder mit Kohlendioxid und befolgen Sie die Gebrauchsanweisung und die Hinweise des Herstellers,
die am Feuerl6scher angegeben sind.

ELEKTRISCHE GEFAHR

DIE MASCHINE MUSS IMMER AUS EINER STROMDOSE VERSORGT WERDEN, BEI DER DIE ERDUNG
GEWAHRLEISTET IST. Die Leitung muss gemiR den geltenden Unfallverhiitungsvorschriften {iber einen Schutz
gegen Uberlastung, Kurzschluss und direkten Kontakt verfiigen. Wenn die Erdung nicht ordnungsgemat erfolgt ist,
kann dies zu Stromschlagen fiihren.

Nach einem pl6tzlichen Stromausfall lauft die Maschine bei Riickkehr des Stroms automatisch wieder an, um die
automatischen Vorgénge fortzusetzen, die das Eintrocknen der Produkte verhindern.

Die Maschine nur in Innenrdumen verwenden, um die Gefahr von Stromschlagen oder Verletzungen zu vermeiden.
Es ist verboten, die Maschine im Freien zu verwenden, wo sie Regen oder starker Feuchtigkeit ausgesetzt sein kann.
Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten stets das Netzkabel ziehen.

Die Maschine wird durch Herausziehen des Netzsteckers vom Stromnetz getrennt.

Sie sollte deshalb in der Nahe einer leicht zuganglichen Netzsteckdose installiert werden.

Keine Verldngerungskabel fiir den Anschluss der Maschine verwenden.

COROB EVOFLX-LW -10-



Keine Mehrfachsteckdosen zur Versorgung anderer Gerate an die Netzsteckdose anschlief3en, tiber die die Maschine
gespeist wird. Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung der Apparate, die seriell mit der Maschine verbunden sind
(wie der Computer) dquipotential ist (d.h. einen einzigen Erdungsbezug hat), da Potentialunterschiede zu Stérungen
und/oder Schdden an den seriellen Anschliissen fiihren.

In regelmaBigen Abstanden den Zustand des Netzkabels priifen und ggf. durch ein neues Kabel des Fabrikanten
ersetzen.

4.2 Warnhinweise zum Gebrauch der Farbstoffe

/A\ GEFAHR

Die Maschine eignet sich zur Verwendung von Farbstoffen im Allgemeinen. Halten Sie sich streng an die
Gebrauchsanweisung auf der Verpackung des jeweiligen Farbstoffs und lesen Sie sich die MATERIALSICHER-
HEITSDATENBLATTER (MSDS), die der Verkaufer oder Hersteller des Produkts verpflichtet ist zu liefern,
aufmerksam durch.

Befolgen Sie alle angegebenen Sicherheitsvorschriften und wenden Sie, wenn dies. Wenn es vorgeschrieben ist, ist
die angegebene Schutzausriistung anzuwenden.

Im Folgenden sind einige der haufigsten von Farbstoffherstellern erteilten Warnhinweise und Vorsichtsmaf3nahmen
aufgefiihrt.

1.

vk W

Nicht verschlucken, da gesundheitsschadigend.

Kontakt mit Haut und Augen vermeiden. Im Falle des Kontakts mit Haut oder Augen mit reichlich Wasser abspulen.
Fir Kinder unzuganglich aufbewahren.

Die spezifische personliche Schutzausriistung tragen, wenn dies als obligatorisch angegeben wird.

Im Falle von Produktaustritt oder bei versehentlichem Verschitten ist auf eine sorgféltige Belliftung des Arbeitsbe-
reiches zu achten. Des Weiteren sind die Anweisungen im vorliegenden Handbuch und die Angaben des
Produktherstellers zu befolgen.

Der Farbstoff darf nicht in die Abwasser gelangen. Zur Entsorgung von Rickstanden sind die geltenden ortlichen
Rechtsvorschriften zu befolgen. ?
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4.3 Verbleibende Gefahren
Risiko VorsichtsmaB8nahme Kap. in
diesem
Handbuch
Stromschlaggefahr - Es besteht die / Kap. 6
Gefahr eines Stromschlags, wenn die Die Maschine an eine ordnungsgemaf
Maschine aus einer Stromdose versorgt geerdete Steckdose anschlief3en.
wird, die nicht geerdet ist.
Stromschlaggefahr - Es besteht die Dem Bediener ist der Zugang zu den Bauteilen /
Stromschlaggefahr, wenn man sich der Maschine untersagt, die durch die
Zugang zu Teilen der Maschine Abdeckung geschutzt sind.
verschafft, die durch Platten geschiitzt Fir den Wartungstechniker: Vor der
sind, ohne zuvor die Stromversorgung Durchflihrung von Wartungsarbeiten die
getrennt zu haben. Maschine abschalten und das Netzkabel aus
der Netzsteckdose ziehen.
Riicken- und " . .
s h Die Gewichtsgrenzen beachten, die von den 9
Lendenwirbelverletzungen - Die ; L ) 4
Verschiebung schwerer Lasten beim S\;Z:élglfglgen Bestimmungen festgelegt Kap. 5-7
Versetzen der Maschine und das Laden . . . . :
der Gebinde auf den Gebindetrager S:rgvfebnegeer?fans sind geeignete Hubmittel zu @
konnen zu Verletzungen fiihren. )
Gefahr durch herabfallende
Gegenstinde/Quetschgefahr - Beim Beim Aufstellen des Gebindes darauf achten,
Aufstellen des Gebindes auf dem dass es mit dem gesamten Boden auf der Kap. 7
Gebindetrager kann das Gebinde Oberflache des Gebindetragers steht.
umkippen und auf den Bediener fallen.
Quetschgefahr / Gefahr des Die Maschine darf nur von einem einzigen
Hangenbleibens - Die automatische Bediener gebraucht werden.
Bewegung des Diisenverschlusses und Wahrend der Bedienung der Maschine auf Kap.7
des Gebindetragers kann zu keinen Fall die Hande in den Dosierbereich
Verletzungen fiihren. bringen.
Quetschgefahr / Gefahr des
Hangenbleibens - Wahrend des - g ’
Aufflllens des Farbstoffs kann sich die Eigucrléﬁpeg'e die Ausschalttaste, bevor Sie g Kap.7.5
Drehung des Ruhrwerks im Behalter 9 )
automatisch aktivieren.
Schnittgefahr - Beim Stanzen oder beim Die Maschine darf nur von einem einzigen
Warten der Stanzvorrichtung kann es Bediener gebraucht werden.
durch Berlihrung der Stanzschneide zu Wahrend der Bedienung der Maschine auf
Verletzungen kommen. keinen Fall die Hande in den Dosierbereich 9 Kap. 7-8
bringen.
Verwenden Sie die vorgesehene Vorrichtung
zum Abmontieren der Stanze.
Rutsch-/Sturzgefahr - Der nicht Nicht auf den Gebindetréger steigen und / 9
zweckmaBige Gebrauch des oder sich daraufsetzen. Kap. 7
Gebindetragers kann zu Verletzungen Den Gebindetrager nicht als Leiter verwenden. p-
fuhren.
Explosionsgefahr - Die von den Die Maschine nicht in Umgebungen mit
verwendeten Farbstoffen erzeugten Explosionsgefahr verwenden.
Dampfe konnen eine Explosion Weder offenes Feuer noch Werkstoffe /
hervorrufen. verwenden die Funken erzeugen oder einen
Brand auslésen kénnen.
Gefahr durch Laserstrahlen - Der
Bung Hole Locator (B.H.L.) setzt Laser- . . AT
Rotlichtquellen ein, die gefahrlich fiir die Niemals direkt in die Lichtquelle schauen. / Kap. 7
Augen sein kdnnen.
Gefahr der Vergiftung und
Sensibilisierung - " S
; Lesen Sie die Warnhinweise auf den
|
Gefahr der Vergiftung und Sicherheitsblattern der verwendeten ,ClSdSQ
Sensibilisierung — Die von den Farbstoffe aut durch. Die 2
verwendeten Farbstoffen erzeugten olTe gut durch. .. Blattern Kap. 4.2-5-
- . . R Materialsicherheitsdatenblatter (MSDS - empfohlene
Dampfe kdnnen bei den Tatigkeiten zum | \oo e rial Safety Data Sheets) miissen vom personliche 78
Aufflllen der Behalter, zur Reinigung Y Schutzausrii

und zur Entsorgung der Maschine zu
Vergiftungen und/oder zur
Sensibilisierung fihren.

Hersteller der Farbstoffe mitgeliefert werden.
Stets fiir eine gute Raumluftung sorgen.

stung.
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4.4 Position der Etiketten

Typenschild (Kapitel 3.5)
Etikett ,Allgemeine Hinweise”
Etikett ,Elektrische Gefahr”
Etikett ,Quetschgefahr”

Etikett ,Schnittgefahr”

Etikett ,Lasergefahr”

Etikett ,Flllstande der Behalter”
Etikett ,Seriennummer”

© NV WwN =

Die Sicherheits- oder Hinweisschilder diirfen weder entfernt noch unleserlich gemacht werden. Unleserlich
gewordene oder fehlende Schilder miissen ersetzt werden indem sie beim Fabrikanten beantragt werden.

SN WO Y 0O T 0
8 U17N0011

ooe EVOFLXLW |
812018
1 IR B R
n U18N0065
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4.5 Sicherheitsvorrichtungen

Mit Gebindetrager:

halb-automatisch

1. Not-Halt-Taster - v v
2. Untere Sicherheitsplatte Gebindetrager - v v
3. Tasten um den Gebindetrager zu aktivieren - v -

und zu bewegen

4. Obere Sicherheitsplatte Gebindetrager - - v

Liegt eine Storung der Sicherheitsvorkehrungen vor, ist eine Anwendung der Komponenten die nicht vom
Fabrikanten geliefert wurden, untersagt. Im Notfall wenden Sie sich bitte ausschlief3lich an den vom Fabrikanten
zugelassenen Kundendienst.

4.6 Not-Halt

Bei Stérungen oder Gefahrensituationen ist die Not-Halt-Taste zu betdtigen (Kapitel 4.6). Alle gefahrlichen Maschinenbe-
wegungen werden durch Driicken des Schalters angehalten, da die Versorgung aller Leistungskreislaufe getrennt wird.
Das rote Licht an der Bedientafel leuchtet auf (Kapitel 6.4).

Die Not-Aus-Taste unterbricht nicht die Versorgung der gesamten Maschine. Die Netzteilbox im Inneren der
Maschine bleibt gespeist.

Um die Versorgung der Maschine vollstandig zu unterbrechen, miissen die Maschine ausgeschaltet und das
Netzkabel aus der Steckdose gezogen werden

COROB EVOFLX-LW -14-



Die Not-Aus-Taste bewirkt nicht die Abschaltung des Computers, da dazu eine spezielle Abschaltprozedur
erforderlich ist (die Betriebssteckdosen bleiben gespeist).

Nachdem die Ursache fiir die Funktionsstérung oder die Gefahrensituation behoben wurde, wird die Not-Halt-Taste
durch Ziehen nach auBen zuriickgesetzt.

@ HINWEIS

Die Not-Aus-Taste darf ausschlieB3lich in Notfallen verwendet werden; sie darf nicht als normale Abschalttaste
verwendet werden, andernfalls wird sich die Maschine schneller abnutzen.

4.7 Bedingungen fiir den Installationsort

Anforderungen an die Umgebung, in der die Maschine benutzt wird:

«  Sauber und staubfrei.

« Ebener und stabiler Boden

« VorschriftsmaBig geerdete Steckdose.

« Beleuchtung, die an jeder Stelle der Maschine gute Sichtbarkeit gewahrleistet (Beleuchtungswert nicht unter 500
Lux).

«  Gutes Beluftungssystem, damit es zu keiner Konzentration schadlicher Dampfe kommen kann.

«  Temperatur von 10° C bis 40° C und relative Feuchte von 5 % bis 85 % ohne Kondenswasserbildung.

@ HINWEIS

Die Umgebungs-Betriebsbedingungen sind eng mit der Art der verwendeten Farbstoffe verbunden (ndhere
Angaben beim Hersteller der Farbprodukte erfragen). Die angegebenen Daten haben ausschlie3lich fiir die
Maschine Gliltigkeit.

Die Maschine nicht in der Ndhe von einer Hitzequelle aufstellen oder direktem Sonnenlicht aussetzen. Eventuelle
Feuchtigkeitsquellen sind ebenso zu meiden. Die Maschine nur in Innenrdumen einsetzen.

Umgebungsbedingungen auBerhalb der angegebenen Werte (Kapitel 9.1) konnen schwere Schaden an der
Maschine und insbesondere an den elektronischen Geraten bewirken.

Wenn man Farbstoffe verwendet, die fliichtige Losungsmittel enthalten, muss der Raum, in dem die Maschine
installiert wird, gro3 sein und eine gute Liftung (Frischluftzufuhr) haben; an und in der Ndhe der Maschine diirfen
keine Dinge angelehnt oder aufgestapelt werden.

Weder offenes Feuer noch Werkstoffe verwenden die Funken erzeugen oder einen Brand auslésen konnen.
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5 TRANSPORT UND HANDLING

5.1 Allgemeine Hinweise

Die fiir diese Tatigkeiten zustandigen Personen miissen die folgende Personl- @@@

iche Schutzausriistung verwenden.

/A\ GEFAHR

Zur Vermeidung von Personen- und Sachschdaden beim Handhabung der Maschine mit duBerster Sorgfalt
vorgehen und die in diesem Kapitel enthaltenen Anweisungen strikt befolgen.

@ HINWEIS

Die Versetzung der verpackten Maschine muss durch erfahrenes Personal und mit geeigneten Mitteln erfolgen. Es
ist verboten, Pakete auf der verpackten Maschine zu stapeln.

Wird die Maschine in Wandndihe aufgestellt, muss ein Mindestabstand von 10 cm (4“) eingehalten werden,
damit die Kabel nicht gequetscht werden.

5.2 Auspacken und Aufstellen

F 6 mm
;o

/A\ GEFAHR

Fur den folgenden Arbeitsschritt sind mindestens 2 Personen erforderlich.

Entfernen der Biigel

Das Verpackungsmaterial ist flir spatere Zwecke aufzubewahren, beziehungsweise vorschriftsmaBig zu entsorgen.
Wahrend der Garantiefrist sollte die Verpackung aufbewahrt werden.

Sicherstellen, dass die Verpackung keine Transportschaden erlitten hat; anderenfalls den Kundendienst oder
den Fachhandler verstandigen.

1. Das Bandmaterial durchschneiden.
2. Den Karton entfernen.

3. Die Umhillung der Maschine entfernen. Moglicherweise vorhandenes Zubehor und/oder mitgeliefertes Material
entnehmen.

/A\ GEFAHR

Sollte die Maschine Transportschaden aufweisen, darf nicht versucht werden, sie in Betrieb zu nehmen, sondern es
ist der autorisierte Kundendienst oder der Fachhandler zu verstandigen.

4. Die Klammern entfernen, mit denen die Maschine an der Palette befestigt ist.

5. Die Maschine an der Seite ergreifen (dazu sind mindestens zwei Personen erforderlich) und sie auf den Plattformen
auf den Boden gleiten lassen.

6. Die Standfiie absenken, um eine korrekte Nivellierung der Maschine zu erreichen, und sicherstellen, dass die Rader
den Boden nicht beriihren.

Bei Bedarf die Maschine erneut verpacken, indem der zum Entfernen der Verpackung beschriebene Vorgang in

umgekehrter Reihenfolge ausgefiihrt wird. Wenn die Maschine transportiert oder verschickt werden muss, ist es immer

ratsam, sie mit der urspriinglichen Verpackung zu verpacken.
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5.3 Mitgeliefertes Zubehor

Uberpriifen Sie nach dem Auspacken der Maschine, ob das zum Lieferumfang gehérende Zubehér vorhanden ist:
Netzkabel.

Netzkabel fir den Computer.

USB-Kabel.

CD mit der mitgelieferten Software.

Bedienerhandbuch und Produktdokumentation.

Ersatzteile.

o vk wN

Nur fiir Maschinen mit Stanzvorrichtung:

7. T-Schlissel.

8. Vorrichtung fiir die Entnahme der Stanze.

9. Manueller Stopfenaussetzer.

Entsprechend lhrer Bestellangaben wird des Weiteren mitgeliefert:
«  Steuersoftware.

. Eventuelles, an der Maschine zu installierendes Zubehor.

Uberpriifen, ob der Verpackungsinhalt mit den oberen Angaben lbereinstimmt; anderenfalls den Fabrikanten benach-
richtigen.

-17 - COROB EVOFLX-LW



5.4 Vorbereiten des Gebindetragers

-

§
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o o = —

SO0 00
=

5.5 Einlagern

Falls die Maschine eingelagert wird, muss sie in einer sicheren und geschiitzten Umgebung mit geeigneter Temperatur,
Feuchtigkeit und vor Staub geschitzt aufbewahrt werden.

5.6 Entsorgung und Recycling
Dieses Gerat darf nicht Gber den Hausmdll entsorgt werden. Es ist getrennt zu entsorgen.

In Ubereinstimmung mit der WEEE-Richtlinie miissen das Sammeln, die Behandlung, die Wieder-
verwertung und die Entsorgung des WEEE (Waste Electrical and Electronic Equipment — Abfélle
elektrischer und elektronischer Gerate) auf Grundlage der nationalen Vorschriften jedes Mitglieds-
staates der Europaischen Gemeinschaft erfolgen, der die WEEE-Richtlinie annimmt.

Die Teile, aus denen die Maschine besteht, sind nach den verschiedenen Baustoffen (Kunst-
stoff, Eisen usw.) zu trennen.

Bestandteile der Maschine und falls in der Maschine Farbstoffe verwendet wurden, die ein
besonderes Vorgehen bei der Entsorgung voraussetzen, befolgen Sie bitte die geltenden
ortlichen Rechtsvorschriften.

Hinsichtlich der Entsorgung des Restfarbstoffs in den Behéltern, der mit Farbe verschmutzten -
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6 INBETRIEBNAHME

6.1 Allgemeine Hinweise

Die fiir diese Tatigkeiten zustandigen Personen miissen die folgende 9@

Personliche Schutzausriistung verwenden.

/A\ GEFAHR

DIESES GERAT MUSS GEERDET WERDEN. Vor dem AnschlieBen der Maschine die ordnungsgeméBe Erdung
der elektrischen Anlage iiberpriifen.

Keine Verlangerungskabel fiir den Anschluss der Maschine verwenden.

Der Computer und andere Uber die serielle Leitung an der Maschine oder direkt am Computer angeschlossene
Gerate missen lber ein Stromversorgungsnetz gespeist werden, das an einen Potentialausgleich angeschlossen
ist, oder — falls vorhanden - iber Betriebssteckdosen versorgt werden.

An die Betriebssteckdosen keine anderen Vorrichtungen als Computer, Etikettendrucker oder Kalibrierwaage
anschlieBen.

Keine Mehrfachsteckdosen zur Versorgung anderer Gerate an die Netzsteckdose anschlieBen, Gber die die
Maschine gespeist wird.

@ HINWEIS

Nicht versuchen, die Maschine an ein Stromnetz anzuschlieBen, das andere als die auf dem Typenschild
angegebenen Eigenschaften aufweist.

Die Maschine wird durch Ziehen des Netzsteckers vom Stromnetz getrennt und deshalb muss in der Ndhe eine
leicht zugdngliche Netzsteckdose installiert werden.

Die Stromversorgung der Apparate, die seriell mit der Maschine verbunden sind (wie der Computer) muss
dquipotential sein (d.h. einen einzigen Erdungsbezug haben), da Potentialunterschiede zu Stérungen und/oder
Schaden an den seriellen Anschliissen fiihren.

6.2 Steuercomputer

Die Steuerung der Abtdnmaschine obliegt einem normalen Personal Computer, der auf Anfrage geliefert werden kann,
aber nicht zum Lieferumfang der Maschine gehort. Der Fabrikant bietet ein groBes Angebot an Softwareanwendungen
fur die Steuerung samtlicher Maschinenfunktionen.

Die vollstéandige Installation der Maschine, einschlie3lich PC-Anschluss, Installation der Steuersoftware und
Konfiguration des Systems muss durch einen Fachtechniker erfolgen.

6.3 Bedienelemente und Anschliisse

Hauptschalter der Maschine
Sicherungsfach - Die Daten der Sicherungen sind in der Tabelle der technischen Daten angegeben (Kapitel 9.1).
Netzstecker

Zusatzsteckdosen (Optional) - Fiir die Stromversorgung des Computers und anderer Gerédte (Kalibrierwaage oder
Etikettendrucker).

Serielle USB-Schnittstelle - Fiir den Anschluss des Steuercomputers.
Steuertafel - Mit Offline-Taste und Kontrollleuchten.
7. Tasten zum Bewegen des Gebindetrdgers (Zweihandsteuerung).

Awon oo

o v
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6.4

Tasten und Kontrollleuchten

Taste/Kontrolllicht

Offline-Taste

Beschreibung

Um den Betrieb der Maschine zu unterbrechen, ohne sie auszuschalten.

Ermoglicht auBerdem, den automatischen Verschluss zur Reinigung des Diisenblocks zu 6ffnen und
zu schlieen (Kapitel 6.5).

WEISSES Kontrolllicht

Weist auf den Zustand der Maschine hin (Kapitel 6.5):

Kontrolllicht Zustand

Bedeutung

ausgeschaltet ausgeschaltet Die Maschine ist ausgeschaltet.

eingeschaltet online Die Maschine ist auf AN geschaltet und bereit fiir
den Empfang von Befehlen durch den Computer.

langsames Blinken offline 1 Die Funktionstlichtigkeit der Maschine ist
unterbrochen und die vom Computer gesandten
Befehle werden verweigert.

schnelles Blinken offline 2 Der Verschluss ist offen. Die Funktionstichtigkeit

der Maschine ist unterbrochen und die vom
Computer gesandten Befehle werden
verweigert.

GRUNES Kontrolllicht

Weist auf eine besonderen Zustand der Maschine hin auf den der Bediener achten muss oder wofiir
sein Eingriff notwendig ist.

Kontrolllicht Bedeutung

Die Maschine ist betriebsbereit.

ausgeschaltet

Das Gebinde ist in Stellung und es kann mit dem Dosieren begonnen
werden.

Die griine Leuchte ist immer AN mit dem Drehverschluss (keine Fotozelle fiir die
Erfassung des Gebindes).

eingeschaltet

blinkend Der Dusenverschluss ist offen.

Mit Stanzvorrichtung

eingeschaltet Die Maschine ist bereit das Stanzen auszufihren.

ROTES Kontrolllicht

Weist auf einen Fehler oder einen Not-Halt hin.

Kontrolllicht Bedeutung

ausgeschaltet Die Maschine ist betriebsbereit.

eingeschaltet Die Not-Halt -Taste wurde gedrtickt.

Es wurden Fehler ermittelt.

blinkend

Tasten um den
Gebindetrager zu
bewegen

Die Tasten befinden sich an beiden Seiten des Dosierkopfes. Durch Driicken der beiden

Tasten bzw. gleichzeitiges Driicken bewegt sich der Gebindetrager nach oben oder unten.
Wird auch nur ein >cniaiter losgelassen, wird der Gebindetrager sofort angehalten. Andernfalls hélt der
Gebindetrager automatisch an, wenn das auf ihm abgestellte Gebinde erfasst oder bei der
Abwartsbewegung der untere Endanschlag erreicht wird.

Mit Stanzvorrichtung - Wenn das GRUNE Kontrolllicht eingeschaltet ist und die vier Tasten gleichzeitig
gedriickt werden, wird der Gebindetrdger nach oben bewegt und das Stanzen des
Gebindeverschlusses kann durchgefiihrt werden.

COROB EVOFLX-LW
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6.5 Offline Taste und WEISSES Kontrolllicht

Durch Betéatigen der Offline-Taste werden samtliche Maschinenfunktionen unterbrochen und das WEISSE Kontrolllicht
ON blinkt, um anzuzeigen, dass die Maschine eingeschaltet, jedoch nicht betriebsbereit ist (Status Offline 1/0ffline 2). In
diesem Zustand werden die vom Computer gesendeten Steuerbefehle nicht ausgefiihrt.

Anfangszustand Endzustand WEISSES Kontrolllicht

Offline 1 — Funktionen der Maschine

gesperrt Langsames Blinken

online

..fur einen Augenblick Online - Funktionen der Maschine

offline 1 eingeschaltet

zurlickgesetzt
offline 2 offline 2 Schnelles Blinken
online Offline 2 — Der automatische Verschluss

wird gedffnet, die Funktionen der Schnelles Blinken
offline 1 Maschine sind gesperrt

...einige Sekunden lang

Online — Der automatische Verschluss
offline 2 wird geschlossen, die Funktionen der eingeschaltet
Maschine sind bereit

Die Maschine muss in den Zustand Offline 1 gestellt werden, um die Behalter aufzufillen (Kapitel 7.5) und in den Zustand Offline
2, um Wartungsarbeiten vorzunehmen, bei denen der automatische Verschluss getffnet werden muss (Kapitel 8).

@ HINWEIS

Das Betatigen der Offline-Taste wahrend des Dosiervorgangs flihrt zur Unterbrechung der Dosierung. Sobald der
Normalbetrieb der Maschine wiederherstellt ist, WIRD ES NICHT MEHR MOGLICH SEIN, die zuvor unterbrochene
Dosierung der Formel fortzusetzen.

Nach Unterbrechung der Maschinenfunktionen kénnen die Behalter aufgefiillt werden.

6.6  Elektrischer Anschluss und Einschaltung

Schaltet sich die WEISSE Kontrollleuchte nicht ein, ist zu prtifen, ob die Not-Halt-Taste gedriickt wurde (Kapitel
s 4.6). Falls Computer und Bildschirm sich nicht einschalten, priifen, ob die Netzkabel richtig in die Betriebs-
steckdosen gesteckt und die entsprechenden Schalter eingeschaltet wurden.

Wenn die Software gestartet wird, wird der Bediener aufgefordert, eine Reihe von Verfahren zur Vorbereitung der Maschine
auf den Gebrauch durchzufiihren. Diese Verfahren héingen eng mit der verwendeten Steuerungssoftware zusammen.

1. Den Netzstecker in eine geerdete Wandsteckdose und in die Steckdose hinten an der Maschine stecken.
2. Den Netzschalter auf (1) stellen => Die weil3e Leuchte leuchtet auf (AN).

6.7 Abschalten

@ WARNHINWEIS

ES WIRD EMPFOHLEN, DIE MASCHINE NIE ABZUSCHALTEN, auch nicht, wenn der Betrieb geschlossen ist, da die
zeitgesteuerten, automatisch ablaufenden Funktionen die bestmdglichen Bedingungen fiir die Konservierung
und Homogenitat des Farbstoffs gewahrleisten.

Falls die Maschine unbedingt abgeschaltet werden muss, so sollte sie nie lber einen langeren Zeitraum
ausgeschaltet bleiben. Wenn die Maschine nicht verwendet wird, kann gegebenenfalls nur der Computer
abgeschaltet werden.

s Die Leistungsaufnahme der eingeschalteten Maschine ist bei einer Nichtbenutzung oder beim Riihrzyklus
sehr gering.

1. Den Netzschalter auf AUS (0) stellen.
2. Den Netzstecker aus dem der geerdeten Wandsteckdose ziehen.

-21- COROB EVOFLX-LW



7 VERWENDUNG DER ABTONMASCHINE

7.1 Allgemeine Hinweise

Die fiir diese Tatigkeiten zustandigen Personen miissen die folgende @@@

Personliche Schutzausriistung verwenden.

/A\ GEFAHR

Die Maschine darf nur von einem einzigen Bediener gebraucht werden. Die Maschine darf nur von Bedienern
verwendet werden, die volljahrig und in einem kérperlichen und geistigen Zustand sind, der von einem Facharzt
fur Arbeitsmedizin als geeignet befunden wurde.

Es ist verboten, die Maschine ohne Schutzvorrichtungen zu verwenden, und die Maschine zu verwenden, wenn
ihre Schutzvorrichtungen deaktiviert oder defekt sind oder fehlen. Die Abdeckplatten miissen stets geschlossen
sein.

Wahrend der Bedienung der Maschine auf keinen Fall die Hande in den Dosierbereich bringen, auf3er zum Ein- und
Ausladen der Dosen.

Beim Handling der Gebinde die Gewichtsgrenzen beachten, die von den einschldgigen Bestimmungen festgelegt
werden.

7.2 Bei Arbeitsbeginn

Bei jedem Arbeitsbeginn sind folgende Schritte durchzufiihren:
«  Den Reinigungszustand des Diisenblocks kontrollieren.

«  (Mit Befeuchter fiir I6sungsmittelhaltige Farbstoffe oder ohne Befeuchter) Sicherstellen, dass der Schwamm sauber
und befeuchtet ist; gegebenenfalls mit geeigneter Flussigkeit tranken (die Wahl der Flissigkeit ist abhdngig von der
Art der verwendeten Farbstoffe und erfolgt durch den Hersteller dieser Stoffe).

- (Mit Befeuchter fiir wasserbasierte Farbstoffe) Sicherstellen, dass der Wasserstand im Vorratsbehalter nicht unter
Minimum sinkt.

« Die Anlage auswaschen/ausspiilen (dieser Vorgang ist nicht notwendig wenn der Spender mit einem Diisensystem
mit integriertem Ventil ausgestattet ist).

7.3 Bedienung der Maschine
Der Bediener wird bei der Bedienung der Maschine vom Anwenderprogramm geleitet, das die zu befolgenden
Anweisungen und die von der Maschine ausgefiihrten Tatigkeiten anzeigt.

Bedienphasen Optionen Bez.

In der Steuerungssoftware die gewiinschten Parameter
wahlen (Produkt, Formel und Gro8e des Gebindes).

Mit manuellem Gebindetrager Kap.7.3.1

Mit halbautomatischem Kap.7.3.2
Gebindetrager

Das Gebinde in die Maschine laden und die Hohe des
Gebindetragers einstellen. Mit automatischem Gebindetrager Kap.7.3.3

Mit Rollenbahn Kap.7.3.4

Mit Gebindezentrier-vorrichtung
Die Position des Gebindes zum Diisenblock einstellen. Kap.7.3.5
Mit B.H.L.- Laser

Das Stanzen des Gebindeverschlusses vornehmen Mit Stanzvorrichtung Kap.7.3.6
(optional).
Die Dosierung der Formel mit der Software ansteuern. Kap.7.3.7

Am Ende der Dosierung entfernt man die Dose und fahrt
mit dem néchsten Dosiervorgang fort.
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7.3.1 Laden des Gebindes - manueller Gebindetrager

1. Den Gebindetrager durch anhaltendes Ziehen des Griffs nach auBen entriegeln.

Den Gebindetrager heben oder senken, um die Hohe an die GréRe des verwendeten Gebindes anzupassen.

Den Griff loslassen, um den Trager in der gewiinschten Position zu arretieren.

Drehverschluss: Das Gebinde auf den Gebindetrager stellen und die Offnungsstange driicken; daraufhin wird der
Verschluss gedffnet.

Gleitverschluss: Das Gebinde auf den Gebindetrager stellen und sicherstellen, dass die Fotozelle A verdunkelt wird.

H N

00000000 OOCOOOO!

/

INOOLNOOOOO

7.3.2 Laden des Gebindes - halbautomatischer Gebindetrager

Der halbautomatische Gebindetrdger ist zum Schutz gegen Quetschgefahr mit einer unteren Sicherheits-
‘ platte (Kapitel 4.5) ausgestattet. Die Sicherheitsplatte wird ausgel6st und bewirkt das Anhalten des Gebinde-
trdgers, wenn sie unabsichtlich vom Bediener bertihrt wird.

1. Das Gebinde auf den Gebindetrager stellen. Die eventuell installierten Rollenbahnen verwenden, um die schweren
Gebinde auf den Gebindetrager zu schieben (Kapitel 7.3.4).

2. Die zwei Schalter @ gleichzeitig driicken und gedriickt halten, um den Gebindetrager so lange nach oben zu
bewegen, bis die Lose richtig positioniert ist.

3. Gegebenenfalls den Gebindetrager senken, indem man die beiden Schalter @ gleichzeitig driickt..
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7.3.3 Laden des Gebindes - automatischer Gebindetrager

Die Maschine ist mit zwei Sicherheitsplatten (Kapitel 3.5) zum Schutz gegen Quetschgefahr ausgestattet. Die
‘ Sicherheitsplatten werden ausgel8st und bewirken das Anhalten des Gebindetrdigers, wenn sie unabsichtlich
vom Bediener bertihrt werden.
Das Gebinde auf die Gebindetragerflache stellen. Die eventuell
installierten Rollenbahnen verwenden, um die schweren Gebinde
auf den Gebindetrager zu schieben (Kapitel 7.3.4).

Die Steuerungssoftware steuert die Bewegung des
Gebindetrdgers, priift das Vorhandensein des Gebindes sowie
dessen Ubereinstimmung mit dem iiber die Steuerungssoftware
fur die Formeldosierung gewahlten Gebinde.

Diese Kontrollen werden auch Uber eine Fotozelle unter dem
Dosierdiisenblock durchgefiihrt. Wenn sie das Gebinde auf dem
Gebindetrdger erfasst, halt der Gebindetrager automatisch an.

Nach Positionierung eines Gebindes wird die Steuerungssoftware
einen Fehler melden, falls sich kein Gebinde auf dem Trager
befindet, oder falls es ein groeres oder kleineres als das flr die
Dosierung gewahlte Gebinde ist.

7.3.4 Laden des Gebindes - Rollenbahn

Das Gebinde auf die Rollenbahn stellen und es unter den Dosierkopf schieben.

7.3.5 Verwendung der Gebindezentriervorrichtung und des Bung Hole Locators
Mit Gebindezentriervorrichtung

Das Gebinde in den Zentrierring mit dem passenden
Durchmesser stellen.

Mit Bung Hole Locator

1. Nachdem das Gebinde so positioniert ist, dass es zu einer
Verdunkelung der Fotozelle A kommt, schalten sich die Laser-
strahlen ein.

2. Das Gebinde so positionieren, dass die Offnung im Verschluss
mittig zwischen den Laserstrahlen liegt.
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7.3.6 Stanzen des Gebindes mit halbautomatischer Stanzvorrichtung

i Nicht vergessen, das Stanzen durchzufiihren, BEVOR die Dosierung in der Steuerungssoftware freigegeben
wird.

1. Wenn das Gebinde so positioniert wurde, dass die Fotozelle A(Kapitel 7.3.1 und 7.3.2) verdunkelt ist, leuchtet die
GRUNE Kontrollleuchte auf und zeigt an, dass das Stanzen durchgefiihrt werden kann.

@ HINWEIS

Sicherstellen, dass das Gebinde einen Verschluss hat.

2. Gleichzeitig die vier Tasten auf der rechten und linken Seite driicken und gedrtickt halten; der Gebindetrager wird
eine weitere Hubbewegung ausfiihren, so dass das Gebinde gegen die Stanzvorrichtung geschoben wird, um dann
in die Ausgangsposition zuriickzukehren. Wahrend des Absenkens des Gebindetrdagers kdnnen die Tasten
losgelassen werden.

7.3.7 Dosieren

Beim Befehl zur Dosierung 6ffnet sich der automatische Verschluss, um den Diisenblock freizugeben, und die Maschine
beginnt, die in der Formel vorgesehenen Produkte in den festgelegten Mengen auszugeben; am Ende des
Dosiervorgangs schlie3t sich der Verschluss automatisch wieder.

Das Dosiersystem hangt von der Maschinenversion ab.

7.4 Automatisch ablaufende Vorgidnge

Das Riihren ist ein zeitgesteuerter, automatisch ablaufender Vorgang. Er hat den Zweck, das Produkt durch die Bewegung des
Riihrwerks innen in den Behéltern in einem perfekt homogenen Zustand zu halten, wenn es gelagert wird.

Mit dem Umlaufsystem wird der Farbstoff, der sich in den Dosierkreisldufen befindet, in Bewegung gesetzt, um so
Pigment- Ablagerungen in den verschiedenen Kreislaufteilen zu vermeiden. Der Farbstoff fliet aus dem Tankboden
heraus und wird durch die Verbindung des Umlaufsystems wieder eingelassen, ohne die Diisenanlage zu verlassen.

Die Dauer und der Intervall zwischen einem Rihr- oder Umlaufzyklus und dem nachsten kdnnen mithilfe der
Konfigurationssoftware mit Bezug auf die Art der an der Maschine verwendeten Produkte kundenspezifisch angepasst
werden.

Die Behdilter mtissen mit den zugehdérigen Verschliissen verschlossen gehalten werden. Man sollte
vermeiden, in die Behdilter zu greifen, auch wenn sich kein Farbmittel darin befindet.

Auch wenn ein automatischer Vorgang lauft, kann die Maschine verwendet werden. Der Prozess wird dann
unterbrochen und nach einigen Sekunden Stillstand fortgesetzt.
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7.5 Nachfiillen der Behalter

1.
2.

3.

Die Offline-Taste kurz driicken (Kapitel 6.5).
Den Verschluss des nachzufillenden Behalters abnehmen.

& Manuell das Firbemittelgebinde schiitteln, das in den Behdilter gefiillt werden soll. Keine automatischen

Riihrwerke verwenden.

Den gewiinschten Farbstoff ins Innere des Behalters geben und dabei Spritzer oder die Einmischung von Luft in den
Farbstoff vermeiden.

@ HINWEIS

Den Farbstoff NICHT direkt auf die Welle des Rihrwerks gief3en.

NIEMALS DEN MAX. FARBSTOFF-FULLSTAND IM BEHALTER UBERSCHREITEN, der ca. 1,5 cm (0.6") unter der
Verbindung des Umlaufsystems liegt.

Das Austreten von Farbstoff fihrt zur Blockierung der Pumpeinheit.

4.
5.
6.

Den Behélter mit dem zugehdrigen Verschluss schlieBBen.
Die Maschine uber die Offline-Taste wieder in den Zustand ,Online’ bringen (Kapitel 6.6).
Die oben genannten Arbeitsschritte flir das Befiillen anderer Behdlter wiederholen.

@ HINWEIS

Sollten die Behalter versehentlich Gibermafig geftillt worden sein, gehen Sie folgendermal3en vor:

Sollte Farbstoff in die Maschine gelangt sein, versuchen Sie auf keinen Fall, selbst eine Reinigung vorzu-
nehmen; schalten Sie die Maschine umgehend aus und kontaktieren Sie den Kundendienst.

Sollten lediglich die Behalter von auf3en verschmutzt sein, muss die Maschine umgehend ausgeschaltet und
eine griindliche Reinigung mittels Papiertlichern oder feuchten Lappen vorgenommen werden. Soweit
maoglich, sollte man den Farbstoff antrocknen lassen und mit einem Spachtel entfernen.

Sollte das Produkt nicht tiber die Rénder getreten sein, verschlieen Sie den Behalter nicht mit seinem
Verschluss, sondern nehmen Sie umgehend eine Entnahme des (iberschiissigen Farbstoffs tiber die Dosierung
vor, bis der korrekte Fiillstand erreicht ist. AnschlieBend die Rander des Behalters mit Papiertiichern oder
feuchtem Lappen griindlich reinigen und mit dem entsprechenden Verschluss wieder verschlieBen.

NIEMALS WASSER ODER LOSUNGSMITTELHALTIGE PRODUKTE FUR DIE REINIGUNG DER MASCHINE
VERWENDEN.

/A\ GEFAHR

Wenn Farbstoffe verwendet werden, die fliichtige Losungsmittel enthalten, missen die Behdlter einer nach
dem anderen gedffnet und nachgefiillt werden.

Weder offenes Feuer noch Werkstoffe verwenden, die Funken erzeugen oder einen Brand auslésen kdnnen.

@ HINWEIS

Werden die Farbstofffillstinde in den Behaltern nicht auf dem richtigen Stand gehalten, kann die Prazision des
hergestellten Farbtons beeintrachtigt werden, oder es kann sogar zu Fehlfunktionen der Maschine aufgrund der
Entleerung der Behalter und der Leitungskreise kommen.

% Es wird empfohlen, die Behdilter stets voll zu halten, indem man sie oft nachfiillt.
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Nach dem Nachfiillen von Farbstoff sollte das Riihren mit den entsprechenden Funktionen der Steuerungssoftware
ausgefuihrt werden, um die Luft zu beseitigen, die sich mit dem Farbstoff vermischt haben kdnnte.
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7.6 Storungen

Problem

Die Maschine schaltet sich
nicht ein.

Ursache

Maschine steht nicht unter
Strom.

Abhilfe

Die Anschliisse auf der Riickseite der Maschine
kontrollieren (Kapitel 6.6).

Der Hauptschalter ist auf AUS
(0) gestellt .

Den Hauptschalter einschalten (AN - 1) (Kapitel
6.6).

Eine oder mehrere
Sicherungen sind
durchgebrannt.

Das Sicherungsfach kontrollieren und
durchgebrannte Sicherungen ersetzen (Kapitel
6.3).

Der Schutzmechanismus des
Netzteils hat sich
eingeschaltet.

Einige Minuten warten und versuchen, die
Maschine einzuschalten. Halt die Stérung an,
eine autorisierte Kundendienststelle
kontaktieren.

Elektrische Anschliisse
defekt.

Eine autorisierte Kundendienststelle
kontaktieren.

Die Steuerungssoftware
meldet einen Fehler im
Ubertragungsprotokoll.

Die Maschine ist
ausgeschaltet.

Die Maschine einschalten (Kapitel 6.6) und die
Steuerungssoftware neu starten.

Maschine ist nicht am
Computer angeschlossen.

Die Anschliisse auf der Riickseite der Maschine
kontrollieren (Kapitel 6.6)

Serielle Schnittstelle oder
USB-Anschluss des
Computers nicht korrekt
konfiguriert oder defekt.

Die korrekte Konfiguration der seriellen
Verbindung zum Datenaustausch mit der
Maschine Uber die Konfigurations- und
Kalibriersoftware prifen.

Das serielle Kabel ist

Das Kabel fiir den Datenaustausch unter
Verwendung von Originalersatzteilen des

beschadigt. Herstellers auswechseln.
Datentibertragung Eine autorisierte Kundendienststelle
fehlerhaft. kontaktieren.

Die WEISSE Kontrollleuchte
blinkt langsam und die
Maschine verweigert jegliche
Steuerbefehle.

Die Maschine befindet sich
im Status Offline 1.

Die Maschine in den Status Online bringen,
indem die Offline-Taste gedriickt wird.

Die WEISSE Kontrollleuchte
blinkt schnell und die
Maschine verweigert jegliche
Steuerbefehle.

Der automatische Verschluss
ist ge6ffnet und die Maschine
befindet sich im Status
Offline 2.

Den automatischen Verschluss schlieBen und
die Maschine durch Betatigen der Offline-Taste
in den Zustand Online bringen.

Die Maschine funktioniert
nicht und das ROTE

Kontrolllicht ist eingeschaltet.

Not-Aus-Taste gedriickt.

Die Not-Aus-Taste zurlicksetzen (Kapitel 4.6).

Die Maschine funktioniert
nicht und es blinkt das ROTE
Kontrolllicht.

Eine Storung ist aufgetreten.

Die Fehlermeldung kontrollieren, die durch die
Verwaltungssoftware angezeigt wird.

Nachdem die Fehlerursache behoben wurde,
die Maschine mit einem Reset-Befehl
zurlicksetzen.

Halt die Stérung an, eine autorisierte
Kundendienststelle kontaktieren.
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8 ORDENTLICHE WARTUNG

8.1 Allgemeine Hinweise

Die fiir diese Tatigkeiten zustandigen Personen miissen die folgende g@@

Personliche Schutzausriistung verwenden.

/A\ GEFAHR

Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten die Maschine abschalten und das Netzkabel aus der Netzsteckdose
ziehen.

Wahrend der Wartung der Maschine besteht ein hohes Risiko fiir den Bediener, mit dem Farbstoff in Beriihrung zu
kommen. Diesbezliglich sind die Vorgaben im Kapitel Kapitel 4.2 einzuhalten.

8.2 Wartungstabelle

@ HINWEIS

Die Angaben zu Wartungsintervallen dienen lediglich als Anhaltspunkte und hangen von der Beschaffenheit der
verwendeten Farbstoffe sowie von den Umgebungsbedingungen ab.

Wartungsarbeiten Zubehor Haufigkeit
beginn  wochentich  Bel Bedarf
Ausspilen (mit INV nicht notwendig) v
Reinigung des Diisenblocks v
Kontrolle des Zustands des Schwamms v
Kontrolle der Schwammbefeuchtung Losungsmittelhaltige Befeuchtung v

oder ohne Befeuchtung

Losungsmittelhaltige Befeuchtung v

Befeuchtung des Schwamms oder ohne Befeuchtung

Reinigung des Schwamms

Kontrolle der Stanzvorrichtung Stanzvorrichtung

AuBere Reinigung der Abténmaschine v

Nachfiillen der Flaschen des .

Befeuchtungssystems Befeuchter auf Wasserbasis v
. . Einmal

Kontrolle des Riihrvorgangs Ruhrwerk monatlich

8.3 Empfohlene Produkte

Die fiir die Reinigung des Diisenblocks und die Befeuchtung des Diisenverschlusses verwendeten Produkte missen
kompatibel zu den in der Maschine verarbeiteten Farbstoffen sein.

Typ des Farbstoffs Empfohlenes Produkt

Langsam verdampfendes Losungsmittel, das mit den verwendeten

AufLosungsmittelbasis Farbstoffen kompatibel ist

Auf Wasserbasis Wasser

Die Auswabhl ist vom besonderen Typ der bei der Zusammensetzung
Gemischtes System der verwendeten Farbstoffe eingesetzten Mittel abhangig. Weitere
Informationen beim Handler oder Hersteller der Produkte erfragen.
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Falls sich im Verschluss, in den Schwammen oder im Wasser in der Flasche des Befeuchtungssystems Schimmel bilden
sollte, verwenden Sie bitte folgende Flissigkeiten:

«  Losung von 50% Propylenglykolvolumen in Wasser;
« AgCl-Lésung in Wasser;
«  Chlorlauge als 1%-ige Verdiinnung.

8.4 AuBlenreinigung

@ HINWEIS

NIEMALS WASSER ODER LOSUNGSMITTELHALTIGE PRODUKTE FUR DIE REINIGUNG DER MASCHINE VERWENDEN.

Sollte Farbstoff in die Maschine gelangt sein, versuchen Sie auf keinen Fall, selbst eine Reinigung vorzunehmen;
schalten Sie die Maschine umgehend aus und kontaktieren Sie den Kundendienst.

Bei einem Auslaufen des Produkts ist die Maschine sofort zu reinigen.
1. Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 6.7).

2. Die Verkleidungen, Abdeckungen und Bedienvorrichtungen der Maschine sdaubern, um Schmutz, Staub und
eventuelle Farbstoffflecken mit einem weichen, trockenen oder in einem milden Reinigungsmittel angefeuchteten
Lappen zu entfernen.

3. Die Maschine wieder anschliefen und einschalten (Kapitel 6.6).
Fir die Reinigung des Computers wird auf das Handbuch des Computerherstellers verwiesen.

8.5 Reinigen des Diisenblocks (Diisenverschluss)

Den Dusenverschluss 6ffnen.

Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 6.7).

3. Die Dusen sorgfaltig mit einem spitzen Werkzeug reinigen. Eventuelle eingetrocknete Farbriickstande vorsichtig
entfernen, um die Anschliisse der Leitungskreise nicht zu beschadigen.

Die Maschine wieder anschlieBen und einschalten (Kapitel 6.6).
5. Den Dusenverschluss schlieBen.
Die Entluftung tGber den entsprechenden Befehl der Steuersoftware ausfiihren.
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8.6 Reinigung des Diisenblocks (INV)

Der Schwamm reinigt den Diisenblock (INV) nach jeder Ausgabe.

Falls erforderlich, die Disen nachtraglich reinigen. Hierzu:

Den Schwamm, sollte er nicht bereits offen sein, Giber die Offline-Taste 6ffnen.
Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 6.7).

Den Diisenblock sorgféltig mit einem feuchten Tuch oder mit der Spezialbirste reinigen, die als Spezialzubehor
separat bestellt werden kann.

Die Maschine wieder anschlieen und einschalten (Kapitel 6.6).

8.7 Den Schwamm reinigen und befeuchten (Diisenverschluss)

Beim Austausch des Schwamms des Diisenverschlusses nur die beiliegenden Ersatzschwdmme verwenden.

%-:ﬂ 8 mm Entfernen der Schraube/n

& ¢

GEFAHR

>

VERFUGT DIE MASCHINE UBER EINE STANZVORRICHTUNG, MUSSEN ZUM SCHUTZ VOR
SCHNITTVERLETZUNGEN HANDSCHUHE GETRAGEN WERDEN.

1.

Den Dusenverschluss 6ffnen.

2. Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 6.7).
3. Den Becher abmontieren, in dem sich der Schwamm befindet.

OHNE BEFEUCHTER:

a.

Eine Sichtkontrolle des Schwamms durchfiihren und nach Bedarf befeuchten. Der Pegel der Anfeuchtflissigkeit
darf die Hohe des Schwamms nicht Uberschreiten. Bei starker Verschmutzung muss der Schwamm
herausgenommen und sorgfaltig ausgewaschen werden.

MIT BEFEUCHTER AUF LOSUNGSMITTELBASIS:

b

. Den Zustand des Schwamms Uiberprifen. Bei starker Verschmutzung muss der Schwamm herausgenommen und

sorgfaltig ausgewaschen werden. Eine geringe Menge Losungsmittel in den kleinen Vorratsbehélter der
Schwammbhalterung fiillen; anschlieBend den Schwamm sorgfaltig wieder auf dem Filter positionieren, so dass das
Zapfenende in das Lésungsmittel eintaucht.

MIT BEFEUCHTER AUF WASSERBASIS:

C.

N o v ok

Den Zustand des Schwamms Uberprifen. Bei starker Verschmutzung muss der Schwamm herausgenommen und
sorgféltig ausgewaschen werden.

Ein beschadigter Schwamm muss in jedem Fall umgehend ersetzt werden.

Den Becher in dem sich der Schwamm befindet wieder einbauen.

Die Maschine wieder an die Versorgung anschlieBen und einschalten (Kapitel 6.6).
Den Diisenverschluss schlieBen.
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8.8 Kontrolle und Erneuerung der Stanze an der Stanzvorrichtung

A GEFAHR

ZUM SCHUTZ VOR SCHNITTEN IST ES VORGESCHRIEBEN, HANDSCHUHE ZU TRAGEN.

f %:ﬂ 8 mm Entfernen der Stanze

1. Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 6.7).
2. Das Werkzeug A an der Stanzvorrichtung B anschrauben.

3. Den Schliissel C in die Werkzeugschlitze einflihren und die Schrauben D leicht lockern (ohne sie vollstandig
herauszudrehen).

4. Das Werkzeug A drehen und nach unten ziehen, so dass die Stanze B, abgezogen werden kann, dann die Stanze vom
Werkzeug I6sen.

5. Eventuelle Farbriickstdnde auf der Innen- und Au3enflache der Stanzvorrichtung entfernen. Dazu ein
Reinigungsprodukt nutzen, das mit dem verwendeten Farbsystem kompatibel ist. Es ist empfehlenswert, die
Wandungen mit einem handelsiiblichen, nicht verschmutzenden Schmiermittel (wie ENOTAP oder Ahnlichem) zu
schmieren.

6. Die Stanze wieder montieren, indem die vorher beschriebene Prozedur umgekehrt ausgefiihrt wird.

7. Die Maschine wieder an die Versorgung anschlieBen und einschalten (Kapitel 6.6).

Falls das Stanzen aufgrund der GbermafBigen Abnutzung der Stanzenschneide nicht sauber erfolgt, muss die Stanze
ausgewechselt werden.
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8.9 Nachfiillen der Flaschen des Befeuchtungssystems

@ HINWEIS

Sinkt der Fiillstand in der Flasche auf den Mindestfiillstand, muss umgehend nachgefiillt werden.

1. Die Stromversorgung unterbrechen (Kapitel 6.7).

2. Den Verschluss der Flasche entfernen und Wasser einfiillen (max. 850 ml — 1,8 Pint), dabei DIE MAXIMALE FULLHOHE
NICHT UBERSCHREITEN.

‘ Um das Risiko von Kalkablagerungen zu verringern, wird empfohlen, ausschlieB3lich destilliertes Wasser zu
verwenden.

3. Den Flasche mit dem Verschluss wieder gut verschlie3en.
4. Die Maschine wieder an die Versorgung anschlieBen und einschalten (Kapitel 6.6).

e
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9 TECHNISCHE ANGABEN

9.1 Technische Angaben

Leistungsversorgung (a) Einphasig 100 - 240V £ 10 %

Haufigkeit 50/60 Hz

Sicherungen @ F10A

Max. Leistungsaufnahme @ 70 - 600 W, je nach Konfiguration

Larmbelastigung ® Aquivalenter Schalldruckpegel: < 70 dB (A)
Temperatur: von 10°C (50°F) bis 40°C (104°F)

Umgebungsbedingungen fiir den Betrieb © Relative Feuchtigkeit: von 5 % bis 85 % (ohne

Kondenswasserbildung)

Die Maschine Ubertragt keine Schwingungen auf den
Boden, welche die Standsicherheit und Prazision von
eventuell in der Nahe aufgestellten Gerdten
beeintrachtigen kdnnen.

Vibrationen

. .. 1,5-2,5-5 Liter
Fassungsvermdgen Behalter (1,58 - 2.64q-1,32G)
Anzahl der Behalter Bis zu 32
Dosiertechnik Hybrid: Balg, BGEg?;a\L?E{a?iZi[Kolben] oderin

. . .. 28 mm [bis zu 16c¢] - 39 mm [17-20c] - 45 mm [21-32]
(d)
Maximaler FlieBdurchmesser Disenblock 1.11in [bis zu 16¢] - 1,5in [17-20c] - 1,8 in [21-32]

Sequentiell (Default) /
Dosiersystem Simultan /
Simultan auf Anforderung

Diisenblock Extern

Typ Behalter POM (Azetalharz)

Magnetventile

Typ Ventile . )
Elektrisch/Pneumatisch INV

@ Ohne angeschlossene Zusatzeinrichtungen. Die Leistungsdaten sind Richtwerte und stark von der Konfiguration der
Maschine abhangig. Am Matrikel-Etikett der Maschine sind die richtigen Angaben aufgefiihrt die sich auf die spezifische
Maschinenkonfiguration beziehen.

® Wert, der im Labor gemessen wurde und durch den entsprechenden, beim Hersteller erhiltlichen Testbericht
dokumentiert ist. Betriebsbedingungen: Normaler Betriebszyklus der Maschine unter simulierten Lastbedingungen.

© Die Umgebungsbedingungen fiir den Betrieb sind eng mit der Art der verwendeten Farbstoffe verbunden (ndhere
Angaben beim Fabrikanten der Produkte erfragen). Die angegebenen Daten haben ausschlie3lich fur die betreffende
Maschine Giiltigkeit.

@ Lochdurchmesser fiir vorgestanzte Dosen = FlieBdurchmesser + 15 mm (0,59"). Der FlieBdurchmesser kann
entsprechend der Aufteilung der Kreisldufe fiir Wasser und Lésungsmittel der Maschine variieren.
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9.2 Abmessungen und Gewichte

Eng mit der Konfiguration verbundene Richtwerte mit Bezug auf die Maschine mit leeren Behaltern und ohne
Zubehorteile.

980 mm (39") 800 mm (31")
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255 mm (10") 470 mm (19") 255 mm (10")

min. 246 kg
é 542 1b
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Die Maschine ist mit einem Diisensystem mit integriertem Ventil ausgestattet (INV) und hat ein zusatzliches Gewicht von
5kg (11 1b).

9.3 Konformitéitserklarung

Siehe Anhang: EG-Konformitatserklarung 40.
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9.4 Garantie

Damit die Garantie wirksam wird, bitten wir Sie, das in der Verpackung enthaltene Formular vollsténdig auszufillen und
es wie auf dem Formular angegeben einzuschicken.

Falls Sie einen Kundenservice benétigen, wenden Sie sich ausschlieSlich an unser autorisiertes und qualifi-
ziertes Personal. Verwenden Sie bei Wartungs- und Reparaturarbeiten ausschliefSlich Originalersatzteile.

Das Andern oder Entfernen der Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen auf der Maschine ist nicht nur geféhrlich und
verboten, sondern fiihrt auBerdem zum sofortigen Verfall des Garantieanspruchs.

Der Fabrikant haftet nicht fiir Personen- oder Sachschaden in Folge einer unsachgemaf3en Benutzung der Maschine
oder unerlaubter Eingriffe an den auf ihr installierten Schutz- und Sicherheitsvorrichtungen.

Sie bedingen den Verfall der Haftungsgarantie die vom Fabrikanten geliefert wird:
« UnsachgemaBe Benutzung der Maschine.
+ Nichtbeachtung der vom Handbuch vorgesehenen Bedienungs- und Wartungsbestimmungen.

« Nicht autorisierte Anderungen und/oder Reparaturen, die von Fremdpersonal, das nicht der Kundendienstorgani-
sation des Fabrikanten angehort und/oder keine Originalersatzteile verwendet, ausgefiihrt wurden.
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ANHANG: EG-KONFORMITATSERKLARUNG40

corob

color to life

C€

CE Vaatimuksenmukaisuustodistus
EC Declaration of Conformity

Alkuperdinen suomenkielinen versio
Kt ™AUS - DESCRIPTION
MALLI - MODEL

EVOFLX-LW

Translation of the original Finnish version

AUTOMAATTINEN SAVYTYSKONE
AUTOMATIC DISPENSER

SARJIANUMERO - SERIAL No.

Valmistaja ja valtuutettu teknisen tiedoston laadinnasta vastaava henkils:
Manufacturer and person authorised to compile the techn(cal file:
COROB Oy
Péivolantie 5, 28400 Ulvila - Finland

Valmistaja vakuuttaa omalla vastuullaan, etta kone, johon
tdma vakuutus viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia
vaatimuksia:

e Konedirektiivi 2006/42/EY

e Sdhkomagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi
2014/30/EU

e RoHS2-direktiivi 2011/65/EU

e WEEE-direktiivi 2012/19/EU

Kone on kaikkien alla lueteltujen standardien seka
sovellettavien standardien mukainen.

e EN 61000-6-2:2005 Sahkémagneettinen yWteensdPlvuus
(EMC) - Osa 6-2: Yleiset standardit -
teollisuusympéristoissa

e EN 61000-6-3:2007+A1:2011 S: ettinen
yhteensopivuus (EMC) - Osgg5-3:\Wiset standardit -
Héirionpaastot kotitalo Pnist* ja kevyen

teollisuuden ympdristdiss

Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja
néiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja
menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN

1SO 9001:2015 -standagdin vaatimukset.

Rauno Rantanen (Managing Director)
COROB Oy
Ulvila, 01/11/2018

1/2 | CEFI10_2018 - EC Declaration

COROB Oy

corob.oy@corob.com
service_fi@corob.com
p +358 20 1710 400

Paivolantie 5
28400 Ulvila
Finland

N

The manufactur ifies, under its own responsibility, that
the machine to statement refers to, complies with

the essential requi
] hi~ Directive 2006/42/EC

ents foreseen by the regulations:

El magnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
irective RoHS2 2011/65/EU
EEE Directive 2012/19/EU

he machine complies with the standards mentioned
hereunder and with all applicable ones.

e EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC) -
Part 6-2: Generic standards - Immunity for industrial
environments

e EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Electromagnetic
compatibility (EMC) - Part 6-3: Generic standards —
Emission standard for residential, commercial and light-
industrial environments

It is furthermore guaranteed that the design of the machine
and the relevant manufacturing are carried out, and supported
by documents, following accurate factory procedures in
accordance with the standard EN 1SO 9001:2015 about quality
management systems.

VAT: FI17988369

corob.com
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BG - Mpov3BOANTENAT, KOWTO € MUETO 33 V3roTBAHE HA Ha cobereera 4e MALWMHATR, 33 KOATO Ce OTHAGH Ta3n IEKNAPALWA, @ B CHOTBETCTBME CbC
a it 2006/42/€0 - M AivperTuea 2014/30/EC oTHocHO ENEKTPOMAIHUTHa Chamecrumoct - flupexuea RoHS2 2011/65/EC - WEEE 2012/19/EC - EN 61000-
6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. es C BCYMI crampapTi. OcseH ToBa Ce rAPaHTMPa, Ye NPOSKTPAHETO Ha MALLNMHATA U Cb " npn
criaasare Ha $up s EN SO 9001:2015, onsaciuy ce A0 X
€S- Wrobx ba povéiena i é e zafizen, ke kterému se toto toto pi ije, je v souladu i v i &

S inich zafizenich Srmi é & 2014/30/EU - Smé Radvzﬂll/ﬁS/EU (RoHS 2)- -WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011.
Zafizen| odpovida viem prisluSnym normam, Dal Euje, Ze stroj byl navrien a vyroben, a wroba je zdokumentovana, ladu s pre ENISO é fizeni jakosti.
DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udirbe)de den tekmske dokumenmmn erklzerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklzering henviser til, er i overensstemmelse med de vassentlige krav i de falgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EF - Direktivet om /3 - RoHs2-direktivet 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - DS/EN 61000-6-2:2005 — DS/EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen er i overenssternmelse
med alle relevante standarder. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante erudfart og ifalge praacise i med stand: EN IS0 9001:2015
DE-Der Hersteller isierte Verfasser der isch a =ig=r ner exklusiver dassdit hir uf die sich di icht, di
Richtlinien werden: Richtlinie zur Sglichket '”“4/30/EU Richtlinie RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:: 2[111 Die
Maschine entspricht allen anwendbaren Richtlinien. Dariiber hinaus wird garantier, dass die Planung der Befolgung von genauen L die der Norm EN IS0 9001:2015 hinsichtlich
der Qualits wird.
EL-O A £0G GUVTAITNG Tou Texvikal oy, TaTomois, 6T, je 5u Tou o pXAVIHa épeTaito rapdy, ivetan pe. foEig Mow
@6 Tous KavowapoUs: OSnyia Mravrarog 2006/42/EC - Onvia Hhexapopaywincc SupPastnas 201/30/€U - Obnyia RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-22005 - EN 61000-6:3:2007+AL:2011. To pmyvnpa
ouppopdveTal pe GAa Ta oxUova npétunia. Eyyudmot nepetaipw 6 o ToU Kol N OXETUry f} Tou exteAE(tan koL unoampifeton ooté Eyypada, i T, axpBels

v £ To MpGTUTD EN IS0 9001:2015 0XETIKS: £ Ta qUOTHeTe SlaxelpIong NOWSTTHS,
ES - El fabricante y la persona autorizada para componer e! fasciculo tecmco declara, bajo su proplz y exclusiva raspnr\sahllldad que la miquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales

previstos por as difectivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/ ctiva d ica 2014/30/EU - Directiva RoHS2 ZDll/SSIEU - 2012/19/511 EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. La

miéquina cumpl todas las licables. Se garantiza adem: el disefio de la maquina y su 6n se han efectuado y acuer de fabrica preci nf la normativa EN ISO

9001:2015 relativa 2 los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kiiesolev avaldus vitab, vastab jirgnevate regulatsi idmistele: Masinadirektiv 2006/42/E0 -

iihilduvuse direktiiv 2014,/30/EU - Direktiiv RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000—6-?_2005 EN 6100063 2007+A1:2011. Seade vastab kdigile kehtivatel tele. Peale sell itud, et seadme imis

tootmise] on jérgitud tapseid is vastavad standardile EN IS0 9001:2015 ), da toetal

Fl - Valmistaja ja henkils, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, omalla ettd kone, johon t3md lausunto raavien direktiivien olennaisia vaatir i irektitvi /EY -

Sihkémagneettista yhteensopwuum koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja RoHS2-direktivi 2011/65/EU - WEEE 2012/19/€U - EN 61000- S - Ef 3:2007+A1:2011. Kone on kaikkien sovellettavien standardien mukainen.

Lisiiksi taataan, et k ja valmistelussa ja niiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja ja, jotka flintaa koskevan EN SO 9001:2015 -standardi

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le doss\er &chnlque declare sous sa propre responsabifité que la machine se rg| cette dé est conforme aux exi ielles prévues par les directives.

suhlantes Dlrechve Machlnes NUG/AZICE Directive ique 2014/30/EU - Dlremve 2011/65/EU RDHSZ- '19/E0% EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. La machine est conforme 3 toutes
Lef: égalet que k de la machine, ainsi ontété ef , en sulvant des procédures d’entreprise précises conformes & la norme EN [SO 9001:2015

relanve aux systémes de gestion qualité.

GA i déantsi duine atd tdaraithe cht !e;cmu\lamurlemeﬂe,ara féingo réit leisi éir lels na riachtanais ats I hs
leanas: Treair um Innealra 2006/42/CE - Treoir um Cr i K 3 Treoirum 2201 - WEEE 2012/19/AE - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Té an gléas i gcomhréir le gach
aon riail da bhfuil infheidhme. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantis déanta, agus doici , de nésanna beachta an chomhlachta atd | gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais

diiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba oviast Ajanje tehnicke dok e, iZjavijule pod svoj ] na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EZ -
Direktive o )/EZ - Direktive RoHS2 2011/65/EU - WEEE 20: 1000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Stroj je sukladan svim vajeéim standardima. Takoder, jaméi se da su
projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumennr:m jlededi precizne tvornike procegure EN IS0 9001:2015 o sustavima upravijanja kvalitetorn.
HU - A gydrté, valamint a miszaki flizet & 3 személy sajt éf hogy a jelen nyilatkozat térgyét képe2d gép megfelel az alabbi irinyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EK Gépek
irdnyel - 2014/30/EK Elektromagneses kompatibiltds rdnyelv - 2011/6S/EK RoHS?2 irdnye) - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011, A gép megfelel az dsszes vonatkozé szabvinynak. A gyirtd garantslia
tovébbé, hogy a gép tervezése, ése, valaminta az lizemi 3sival tortént, a S EN lSO 9001:2015 szabvénnyal 8sszhangban,
IS Framleidandinn, og einstaklingurinn sem h&furhelmﬂd til a8 taka saman taekniskjslin, v igin abyrgd, ad vélin sem visad er til f pessari yfirlysingu, sé i i ofur sem gert er rad fyrir [ eftirfarandi reglugerdum:

ilskipun 2006/42/E8 - Tilskiy 2014/30/EU - Tls n RoHS2 20° U - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3: ZUDBAI Zﬂll Vélin uppfyllir afla videigandi stadla. Ennfremur er abyrgst ad
hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samrae t framleldsluferli og  samraemivid EN 1SO 9001:2015 stadalinn

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentaci, savo af
suderinamumo direktyva 2014/30/ES - Direktyva dél pavojingy medZ
It irti kad staklés k ir pagaminto;

ia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktywy reikatavi Masiny dllektwa -
11/65/ES - WEEE 2012/19/€S - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Jrengi inka visus tai dartus. Taip pat uitikrinarma ir
wbos reikalavimy pateikty EN 1O 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.
uz savu atbildibu, ka magina, uz kuru 3 deklaracija ameas, atbﬂst iidu dlrekﬁvu pamatprasibim Masinu Dlmlmv: ZODS/AZICE Elektromagnehskas
19/EU-EN61000-6-2:2005 -EN 61000-6:3:2007+A1.2011

dib kvalits

biznesa ilst standarta EN ISO 9001:2015 prasibdm atties

MT - -manifattur, u Fpersun ikkompila I-fajl tekniku jiddiKjaraw tafit i ilita taghh liFmagna li ghaliha ged issir din id-dikj k K ji

dwar i Magni 2006/42/KE - Direttiva dwar itKompatibilita Elettromanjetika 2014/30/UE - Ulremva RoHS2 2011/65/UE - WEEE 2012/19/UE EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Ik-magna hija konformi makistandards koflha

applikabbli. Dan jizgura wkoll lid disinn tal magna u | j gl szu u jigu ddok processl gOZjL ii ma' EN IS0 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL- De fabrikant en igde voor het van het fer verklaart dat het toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschnften van de volgende richtlijnen: Machinerichtljin 2006/42/£G -

EMCrrichtlijn 2014/30/EU - Richtljn RoHS2 2011/65/EL| WEEE 2012/19/EU EN 51000‘5-2 2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. De machine voldoet aan alle bepali Verder dat het ontwerp en de
ducti het toestel wer en de EN ISO 9001:2015 voor kwalitei

ND Produsenten og den personen som er autarisert til 3 utstede den tekmske dokumentasjonen, erkizrer under eget ansvar, at den maskinen denne erkizeringen viser ti, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
folgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EF - Direktivet om e|ektrumagnet\sk knmpat!hflﬂe! ZOM/‘SD/EU DlrEktw RoHs2 ZDII/SS/EU 'WEEE 2012/19/EU - NEK EN 51000-6-2 :2005 - NEK EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen er i

samsvar med alle relevante standarder og regelverk. Det er i [ yrer for selskapet, i samsvar

EN 150 8001:2015 om kvalitet,

PL-P ini i ji wlasna, wy 3 6 dekl

w ji Dyrektywa 2006/42/WE - Dyrektywa Kompatybilnoéci Elelmnmagne!yane[ 2014/30/UE - Dyrektywa RoHS2 2011/65/UE - WEEE 2012/19/UE - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011.
Maszyna jest zgodna z wazystkimi i maj; i ie. Ponadto je sig, ze fazy proj ia oraz produkcji maszyny zostaly £} wedlug procedur

2godnych z normg EN IS0 9001:2015, dotyczaca systeméw ia jakosci

PT-0 torizada a preencher écnico deck 3 sua inteil chush lidade, que a maquina a gy deck

pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/CE - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva RoHS2 2011/SSIEU WEEE ZOIZ/IQ/EU EN 51000-5-2.2005 EN 61000-6-3: ZW76A1 2011. A maquina estd em
conformidade com todas as normas apliciveis. E também garantido que a concegSo e produgSo da méquina sio efetuadas e d ificos em anorma ENISO

9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.
RO - Fabricantul i persoana autorizat3 pentru realizarea dosarului tehnic declars pe propria rispundere ci masina la care se refers prezenta dectaratie se conformeazs cerintelor eseﬂ;lale przvamte de urmitoarele directive: Dlremva
2006/42/CE Ma§ln| Directiva 2014/30/EU Compatiiltatea electromagnetici-Directiva RoHs2 zou/ss/su WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6:3,2007+A1:2011

=]

‘maginii §i| @ ider cifi fo standardul EN SO 9001:2015 aferent sistemelor de
calitai
SK- Vyrobca a osoba poverend im technickej cie na viastn { prehlasujd, Z stroj, na ktary sa toto prehlasenie vztahuje, je v stlade so za i ré waadujii jtice smernice:
Smernica o strojnych zari 2/ES - Smemica o ite 2014/30/€0) - Smemica Eurpskeho parlamentu a Rady 2011/65/EU (ROHSZ) WEEE ZOIZIIB/EU EN EWGUEZ.ZUUS EN 61000-6-
3:2007+A1:2011. Stroj je v silade 50 vietkymi prislusnymi normanni. alej sa zarutuje, 7e stroj bol y ¥, awroba je 4,vsiilade 5 presnin ymi postupmi, ktoré (i norme EN IS0 9001:2015 o
systémoch riadenia kvality.
SL- Proizvajalec in oseba, ena za sestavo polno jo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te zjave, zdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dologajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/€S -
Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/£U - Direktiva RnH52 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Stroj je skladen 2 vsemi veljavnimi standardi. Jam&imo tudi za obliko sisterna in
etno izdelavo, pri katerib smo opravili postopke in pripravil jijo v skladu z ustrezno tovarnigko praksa in przdp[som ENISO 5001 2015 klvelra za slsteme zagotavijanja kakovosti.

Sv- hden den tekniska dok i intygar, pa G de vasentliga krav som stills av féljande direktiv:

Maskindirektivet 2006/42/€G - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - RoHS2 Direktivet 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen Gverensstimmer med alla
tillimpbara standarder. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen och dértill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som foljer standard EN ISO 5001:2015 om system for

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevii kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngdriilen temel gerekiilikiere uvgun uldu" inu kendi sorumlulugu attinda beyan eder: 2006/42/CE Makine Direktifi -
2014/30/EU Jyumluluk Direktifi - RoHS2 2011/65/EU Direktifi - WEEE 2012/19/EU - EN 51000&2 :2005 - EN 61000-6-3: znu7+A1 2011 Maki G tim uygundur. Bundan baska, makinenin tasanm ve
ilgii iretimi, kalite yonetim sistemlerine fiskin EN 1SO 9001:2015 yEun kesin isletme i i iyoluyla irilmesi sak

2/2 | CEFI10_2018 - EC Declaration
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