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Ingen del av denna bruksanvisning far dversattas till andra sprak, och/eller &ndras och/eller pa annat sétt kopieras pa

mekaniskt/elektroniskt satt eller via kopior, inspelningar eller annat, utan att man i férvag fatt ett skriftligt godkannande
fran COROB Oy.

COROB ar ett kommersiellt eller registrerat varumarke for COROB Oy och dess koncernbolag (fortséttningsvis “COROB"),
med ensamratt.

Det faktum att andra kommersiella eller registrerade varumarken inte omnamns i detta intyg innebar inte att COROB
inte har intellektuell aganderétt till sddana varumarken.

Innehallet i denna bruksanvisning hanvisar till know-how, ritningar och tekniska applikationer som anvands med
ensamratt av COROB, och som ofta omfattas av patent eller patentansdkningar och som darmed ar skyddade av
nationell och internationell lagstiftning vad galler intellektuella dganderéttigheter.

Alla hédnvisningar till namn, information och adresser avseende andra foretag an COROB och dess koncernbolag ar
slumpartade och tjanar, om inget annat anges, endast som exempel i syfte att battre forklara hur produkter fran COROB
anvands.

Textens och bildernas utformning har valts med stérsta omsorg. COROB forbehaller sig dock ratten att dndra och/eller
uppdatera informationen i denna bruksanvisning i syfte att korrigera typografiska fel och/eller otydligheter, utan nagon
skyldighet att i forvdg meddela detta.

Denna bruksanvisning innehaller all information som kravs for en normal och forutsagbar anvdandning av produkter fran
COROB fran slutkundens sida.

Denna bruksanvisning innehaller inte nagra riktlinjer och/eller information géllande reparationer av produkten. Av
sakerhetsskal ska sadana ingrepp uteslutande genomféras av utbildad och behdrig teknisk personal. Forsummelse av
detta krav kan innebdra en risk for fysiska skador pa anvandaren eller produkten.

COROB har darfor dlagt behoriga tekniker att genomféra ovannamnda ingrepp.

Med behdriga tekniker avses teknisk personal som medverkat vid utbildningskurser som organiserats av COROB
och/eller dess koncernbolag.

Ej godkédnda ingrepp kan leda till att garantin for produkten fran COROB upphdr att gélla, enligt vad som faststallts i
forsaljningskontraktet eller i de Allméanna Forsaljningsvillkoren, inom vilkas granser COROB &r ansvarigt. Denna klausul
syftar inte till att begrénsa eller befria COROB fran ansvar vid dsidosattande av ovillkorliga lagbestammelser.

COROB har inte for avsikt att begrédnsa eller fransdga sig sitt ansvar i relation till nagra lagstadgade bestammelser under
nagon tillamplig lag. Darmed &r hdnvisning till ovanstaende garantibegransningar eller undantag kanske inte tillamplig.

For information om narmsta servicecenter kan anvandaren kontakta COROB eller besoka sidan www.corob.com.
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1

SNABBGUIDE

Vid arbetsdagens borjan

Kontrollera att munstyckenas mitt ar ordentligt rengjord.

(Med fuktning med I6sningsmedel eller utan fuktning) Kontrollera att svampen ar mattad och ordentligt rengjord;
om den behdver méttas ska man anvanda en till syftet avsedd vatska (vilken vatska man véljer beror pa brytpastans
egenskaper; detta val gors direkt av de anvanda produkternas tillverkare).

(Med fuktning med vatten) Kontrollera att vattennivan i flaskan inte ar under miniminivan.

Tom systemet (krévs ej om brytmaskinen &r forsedd med munstyckssystem med inbyggd ventil - INV).

Att tinka pa

Ldmna aldrig maskinen avstangd.
Omrérningen av brytpastan i behallarna sker automatiskt (instéllningsbara tider).

Var noga att inte fylla pa for mycket brytpasta i behallarna. Om detta sker ska man agera enligt vad som anges i
bruksanvisningen.

R6r om manuellt i forpackningen med brytpasta som ska hallas i behdllarna. Anvdnd inte automatiska anordningar
for omroérning.

Stang behallarna med respektive lock efter pafyliningen.
Kom ihag att korrekt uppdatera nivaerna for pafylining av behallarna i programmet for driftstyrning.

(Med fuktning med I6sningsmedel eller utan fuktning) Svampen ska mattas minst tva ganger i veckan (intervallet for
detta arbetsmoment ar ungeférligt eftersom det beror pa brytpastans egenskaper och miljéférhallandena).

(Med fuktning med vatten) Fyll p4 vatten i flaskan sa fort nivan sjunkit till ett minimum. Overskrid inte maxnivan.

Vid arbetsdagens slut

Fyll pa behallarna.
Uppdatera nivaerna for pafyllning i programmet for driftstyrning.
Stdng av datorn. Stdng inte av maskinen.

Las bruksanvisningen noga.
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2 ALLMAN INFORMATION

2.1  Bruksanvisningens syfte och anvandning

Las denna bruksanvisning noga innan du anvander maskinen.

Denna bruksanvisning som levereras tillsammans med produkten i dess emballage innehaller de anvisningar for
anvandning och normalt underhall man behover félja for att maskinen ska fungera lange. Bruksanvisningen innehaller
all information som kravs for korrekt anvandning av maskinen och for att undvika olycksfall.

Bruksanvisningen ska anses utgdra en del av maskinen och ska bevaras tills maskinen skrotas.

Den innehaller all den information fér maskinen och eventuella tilloehér som fanns tillganglig dd maskinen tillverkades.
Vad géller tillbehoren anges varianter och forandringar som medfér andra driftsétt.

Om den tappas bort eller férstors delvis och det inte gar att lasa bruksanvisningen, ska du be om en ny fran tillverkaren.

Vissa illustrationer i denna bruksanvisning har hdmtats fran prototyper, maskinerna i standardproduktionen kan skilja sig
i vissa detaljer.

Grafiska anvisningar

Fetstil anvands for att sarskilt uppmarksamma anvisningar eller foreskrifter som &r extra viktiga.

/A\ FARA

Signalerar risk for personskador

@ VARNING

Signalerar risk for skador pa maskinen som kan férsamra dess funktion.

‘ Signalerar viktig information gdllande férebyggande sikerhetsatgdrder och/eller foreskrifter som ska féljas.

Signalerar situationer och/eller arbetsmoment som omfattas av det program f6r driftstyrning som instal-
lerats i datorn.

f Signalerar att det arbetsmoment som beskrivs kréver att man anvénder de verktyg som anges.

2.2 Definitioner

OPERATOR

Den person som har kunskaper om metoderna for blandning av malarférg, lackfarg och liknande och som &r
utbildad och auktoriserad att kora och anvanda maskinen med hjélp av olika kommandon samt utféra
arbetsmoment gdllande lastning och tdmning av produktionsmaterial med skydden monterade och aktiverade.
Denna person ska uteslutande arbeta under sékra forhallanden och har behérighet att utfora ordinarie underhall.

UNDERHALLSTEKNIKER / INSTALLATOR

Specialist som &r utbildad och trdnad i tekniska (mekaniska och elektriska) frdgor och som &r auktoriserad av
tillverkaren att ingripa pa maskinen for maskininstallation, justeringar, reparationer av fel och underhall.

COROB EVOFLX-LW -4 -



3 EGENSKAPER

3.1 Beskrivning av maskinen

Den automatiska brytmaskinen &@r en anordning som anvands for en automatisk dosering (eller matning) av flytande
brytpastor i forpackningar (burkar, behallare eller dunkar av metall eller plast) av den storlek som anges i denna
bruksanvisning och som i férvag fyllts med basprodukten i syfte att erhalla slutprodukter sasom lack, malarfarg, emalj
och black som har den farg som valts i maskinens program for driftstyrning.

Brytmaskinen bestar av:

1. Doserings- och serviceomrade for placering av burkar.
2. Kontrollpanel.

3. Ovrelock.

4. Omrade for pafyllning av behallare.

Styrningen av brytmaskinen sker via en vanlig PC som kan levereras pa férfragan (medfoljer inte maskinen). Tillverkaren
kan ocksa tillhandahalla ett brett utbud av programvaror for styrning av alla maskinens funktioner.

Vissa bilder i denna bruksanvisning har hdmtats frdn prototyper, maskinerna i standardproduktionen kan
skilja sig i vissa detaljer.
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3.2 Beskrivning av delarna

Behallare
Maskinens behallare kan ha olika kapacitet och ar anpassade for den produkt
som ska doseras.

Pa maskinens ovre del finns locken som ger dtkomst for pafylining av
behdllarna.

Varje behallare ar forsedd med lock.

Munstyckenas mitt

Andarna pa de slangar fér dosering som kommer fran behéllarna l6per
samman och fasts vid munstyckenas mitt ur vilken produkten for fylining av
burken kommer ut.

Munstyckssystem med integrerad ventil (INV)

Med INV-systemet inforlivas doseringsmunstycke och ventil till varje krets i en
och samma patron.

Patronerna dr installerade pa det sérskilda doseringshuvudet. Ventilens
Oppning (dosering) och stangning (atercirkulation) styrs med hjalp av
tryckluft, via en kompressor som ar placerad inne i maskinen.

Tack vare systemets lufttata egenskaper forhindrar INV-systemet att brytpastan
torkar.

Emballagebord

Emballagebordet mojliggor en korrekt placering av burken i forhallande till doseringsmunstyckenas mitt.

Manuellt emballagebord - Emballagebordet ar fast till maskinen och kan hojas eller sénkas av operatoren. Bordet &r
forsett med ett handtag som ska dras utat for att lossa det sa att det kan stéllas vid 6nskad hojd.

Halvautomatiskt emballagebord - Emballagebordet styrs av operatoren via aktiveringsknapparna (tvahandskontroll);
emballagebordet stannar nar fotocellen kdanner av burken.

Automatiskt emballagebord - Emballagebordet hanteras via datorn som styr dess rérelse och som kontrollerar att
forpackningen som stods pa bordet verkligen motsvarar den som valts for doseringen. En fotocell kontrollerar burkens
narvaro och att emballagebordet har placerats korrekt.

\\%

00000000000000000000000000

Rullband

Det vikbara rullbandet &r fast till behallarmodulens framsida, och underlattar nér tunga burkar ska lastas pa
emballagebordet. Rullbandet &r dessutom forsett med en avsats som underlattar for operatéren vid péfylining av
behdllarna.

Burkcentreringsenhet

Den anvands for att placera burkarna i axel i férhallande till munstyckenas mitt for att perforera locket i mitten och
fordela produkten exakt i det hal som skapats.

COROB EVOFLX-LW -6-



Férekommer pa maskiner som ar forsedda med halslagningssystem och framstalls i enlighet med matten pa de burkar

som anvands.

Enheten finns som tillbehor dven till standardmaskinen dar den anvands for att positionera burkarna med lock som

redan perforerats i axel i férhallande till munstyckenas mitt.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Detta dr ett system som utsander laserstralar vilka gor det mojligt att placera
perforerade burkar sa att halet &r i axel med doseringsmunstyckenas mitt.

Fuktningslock for munstyckenas mitt

For att hindra att brytpastorna torkar i doseringens centrum ar maskinen
utrustad med ett fuktningslock.

Det automatiska roterande locket ar
ett automatiskt lock som styrs via
programvaran som automatiskt
Oppnar locket innan en dosering
och stanger det direkt efterat.

Det roterande locket ppnas genom
tryck mot 6ppningsstangen medan
burken placeras. Locket stdngs nar
burken avlagsnas. Nar locket ar
Oppet ges klarsignal att burken ar
pa plats sa att doseringen kan
startas.

Stans

Stansen ar en anordning som perforerar burklocket.

Med en halvautomatisk stans utfér operatéren perforeringen genom att
trycka in knapparna for aktivering av det halvautomatiska emballagebordet
samtidigt (tvahandskontroll).

Burken som &r placerad pa emballagebordet trycks mot stansen nar bordet
hojs och aterstalls till korrekt position for dosering nar bordet sanks.

Fuktningsenheten No-Dry-Nozzle

Systemet for fuktning av vattenbaserad brytpasta sakerstaller att
munstyckena halls konstant fuktiga. Den fuktade luften anvander det vatten
som finns i flaskan och fors 6ver till omradet fér munstycken. Systemet
aktiveras och inaktiveras automatiskt vid behov, baserat pa den niva for
fuktighet som kanns av.

Enheten for fuktning av brytpasta med l6sningsmedel gor det mojligt att
fukta munstyckena ndr locket ar stangt. Losningsmedlet som finns i en liten
behallare inne i locket ser till att omradet med munstycken &r konstant
mattat.

De tva systemen kan anvéndas var for sig eller tillsammans beroende pa vilket
tintometersystem som anvands fér maskinen.

Det automatiska locket med
glidning ar ett automatiskt lock som
garanterar en hermetisk stangning
av munstyckena. Det styrs via
programvaran som automatiskt
oppnar locket innan en dosering
och stanger det direkt efterat.
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3.3 Burkar som kan hanteras

8
Lock MIN
Emballagebor e )
d Munstyckssyst -
em < \Z
= I =]
=
380 mm[14.96"]
70 mm [2.8"]
240mmio457
500 mm [19.7"] 380 mm[14.96"] 70 mm [2.8"]
Manuellt 70 mm [2.8"]
380 mm[14.96"]
380 mm[14.96"]
500 mm [19.7"] 70 mm [2.8"]
240 mm [9.45"]
500 mm [19.7"] 70 mm [2.8"] 70 mm [2.8"]
380 mm[14.96"]
Halvautomatiskt
460 mm[17.7"] med 130mm [5.1"] 110 mm [4.3]
stans med stans
380 mm[14.96"]
500 mm [19.7"] 240 mm [9.45] 70 mm [2.8"]
54 mm [2.1"]
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3.4

Forutsedd anvandning och felaktig anvandning som rimligen kan forutses

Maskinen &r avsedd for professionellt bruk for dosering av brytpastor vid sma, mellanstora eller stora férsaljningsstallen

eller professionella farghandlare for tillblandning av malar- och lackfarg med kulor.

Maskinen ska anvandas med de burkstorlekar som anges i kapitel 3.3 (Burkar som kan hanteras), med de brytpastor som
anges i tabellen i kapitel 9.1 (Teknisk information) och med de anvéndningssatt som anges i denna bruksanvisning

All annan anv@ndning av maskinen som inte beskrivs eller omndamns i denna bruksanvisning anses vara otillaten och

icke avsedd anvandning vilket friar tillverkaren fran allt ansvar p.g.a. att bruksanvisningen inte f6ljs.

3.5 Identifieringsdata

Maskinen &r forsedd med en markplat (kapitel 4.4 ) som anger:

Tillverkarens namn och adress
Markning

Maskinmodell

Tillverkningsmanad och tillverkningsar
Serienummer (S/N)

Elektriska egenskaper

‘ Mdrkplaten far inte avlédgsnas eller dndras pa nagot sditt.
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4 SAKERHET

4.1 Sakerhetsforeskrifter och otillaten anvandning

0 PABUD

« Lds bruksanvisningen noga innan du utfér nagot som helst arbete pa maskinen.
«  Maskinen far endast anvdndas pa det satt som den har konstruerats for.

«  Varuppmadrksam pa de skyltar som placerats pa maskinen.

« Anvand personlig skyddsutrustning nar det foreskrivs.

«  Endast behérig personal med lamplig utbildning (UNDERHALLSTEKNIKER) ska ges atkomst till de maskindelar som
skyddas av paneler for att kunna utfora extra underhall och reparationsarbete pa dessa delar.

+  Ordindrt underhall som utférs av operatoren ska utféras med avstangd maskin och strémkabeln utdragen ur
eluttaget.

+ Maskinen ska anvdndas av en ensam operator. Det ar forbjudet for annan personal n operatéren att vistas i
narheten under driften eftersom de kan réra vid maskindelar av misstag.

« Maskinen ska anvandas av en myndig operator vid god fysisk/psykisk halsa enligt en foretagslakare.

«  Substanserna som kan anvandas i maskinen sasom brytpasta, lack, 16sningsmedel, smérjmedel och
rengdringsmedel kan vara halsovadliga. Hantera, lagra och kéllsortera sddana substanser enligt gallande lagstiftning
och anvisningarna som ges tillsammans med produkten.

® FORBJUDET

« Maskinen far inte anvdndas med andra burkstorlekar dn de som anges i kapitel 3.3 (Burkar som kan hanteras) eller
med andra brytpastor dn de som anges i tabellen for tekniska data.

- MASKINEN FAR INTE ANVANDAS | MILJOER MED EXPLOSIONSRISK.
« Anvand inte 6ppen laga och inte heller material som kan ge upphov till gnistor och starta brand.
«  Maskinen far inte anvdndas for livsmedelsbruk.

. OPERATOREN far inte genomféra arbetsmoment som &r forbehalina UNDERHALLSTEKNIKER eller INSTALLATOR.
Tillverkaren ansvarar EJ for skador som orsakas av forsummelse av detta férbud.

- Det ar forbjudet att anvanda maskinen utan skydd eller nar ev. sékerhetsanordningar pa maskinen ar avaktiverade,
trasiga eller saknas. Panelerna maste alltid hallas helt stangda.

. Titta aldrig direkt in i ljuskdllan pa Bung Hole Locator-lasern (laserprodukt av Klass II).

« Om maskinen skulle fatta eld ska man aldrig anvanda vatten. Anvand uteslutande pulverslackare eller
kolsyresldckare och folj tillverkarens anvisningar och foreskrifter vilka anges pa sjalva slackaren.

ELEKTRISK FARA

« MASKINEN SKA ALLTID MATAS VIA ETT ELUTTAG SOM AR KORREKT JORDAT. Linjen ska skyddas mot
overbelastning, kortslutning och direktkontakt enligt gallande sékerhetsforeskrifter. En felaktig jordning kan
medfora risk for elektriska stotar.

«  Maskinen far inte forses med strém med en stromkalla med egenskaper som skiljer sig fran dem som indikeras pa
typskylten.

« Om stromtillforseln bryts, satts maskinen automatiskt pa igen da strommen aterkommer for att automatiskt utféra
processerna som undviker att produkterna torkar.

- For att undvika risken for att utsattas for elektriska stotar och skador ska man endast anvanda maskinen inomhus.
Det ar forbjudet att anvanda maskinen utomhus dér den kan utsattas for regn eller hog relativ luftfuktighet.

«  Koppla alltid bort stromkabeln fran eluttaget innan du utfér ndgon typ av underhallsarbete.

« Maskinen isoleras fran elsystemet genom att koppla bort kontakten. Det betyder att den maste installeras néra ett
lattillgangligt eluttag.

« Anvand inga forlangningskablar for att forse maskinen med strom.
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« Anvand inte multipla kontakter for att ansluta andra apparater till eluttaget som férser maskinen med strom.
Kontrollera att den elektriska matningen av apparater som ar anslutna till maskinen via seriella portar, sdésom datorn,
ar potentialutjamnad (att den har en enda jordningsreferens) eftersom potentialskillnader orsakar stérningar
och/eller skador pa de seriella portarna.

«  Kontrollera regelbundet skicket for stromkabeln. Om den &r skadad, ska du byta ut den mot en ny kabel som
tillverkaren tillhandahaller.

4.2 Varningar gallande anvandning av brytpasta

Maskinen &r avsedd for anvandning med brytpastor i allmanhet. F6lj utan undantag de anvisningar som anges pa
brytpastans férpackning och Ias noga de MATERIALSAKERHETSDATABLAD (MSDS - Material Safety Data
Sheet) som tillverkaren eller dterforsaljaren ska tillhandahalla.

Folj alla de sakerhetsforeskrifter som anges. Anvand foreskriven personlig skyddsutrustning.

Nedan foljer nagra av de vanligaste varningarna och sakerhetsforeskrifterna fran tillverkarna av brytpasta.
Farligt vid fortaring.

Undvik kontakt med huden och 6gonen. Vid kontakt med huden och 6gonen, skélj med mycket vatten.
Forvaras oatkomligt for barn.

Anvand angiven personlig skyddsutrustning ndr du uppmanas att géra det.

Om produkten skulle lacka eller spillas ut av misstag ska man noga vadra omradet och f6lja de anvisningar som finns
i denna bruksanvisning samt de som medféljer sjalva produkten.

6. Hallinte ut brytpasta i avloppet. For hantering av resterna ska man folja géllande lokal lagstiftning. ?

vk w2
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4.3 Kvarstaende risker
Forebyggande atgard Personlig Kap. i
skydds- bruksan-
utrustning: S
visningen
Risk for elektrisk stot - Risk for / kap. 6
elektrisk stdt om maskinen matas Maskinen ska matas via ett eluttag som dr
via ett eluttag som inte ar korrekt korrekt jordat.
jordat.
Risk for elektrisk stot - Risk for Operatoren har inte behérighet for atkomst till /
elektrisk stot vid dtkomst till de de maskindelar som skyddas av paneler.
maskindelar som skyddas av paneler | Forunderhallsteknikern: Innan du utfér nagot
utan att forst ha stéangt av underhall pa maskinen ska du stanga av den
strémmen. och koppla bort stromkabeln frdn eluttaget.
Rygg- och landskador - .
Forflyttning av tunga laster under Overskrid inte viktgranserna som anges 9
forflyttningen av maskinen och av gallande bestammelser. kap. 5-7
lastningen av burkar pa Anvand vid behov lampliga @ P:
emballagebordet kan orsaka lyftanordningar.
personskador.
Risk for nedfallande foremal / @
klamskador - En burk kan vélta och | Se till att burken stélls ned med hela Kap. 7
falla ned pa operatéren nar den botten pa emballagebordet. P-
stalls pa emballagebordet.
Risk for klamskador / intrassling - | Maskinen ska anvandas aven ensam 9
Fuktningslockets och operator. Kap. 7
emballagebordets automatiska For aldrig in hdanderna i doseringsomradet p-
rorelser kan orsaka personskador. under tiden maskinen &r i drift.
Risk for klamskador / intrassling -
Omrérningsenheten inne i . . L
behallaren kan starta automatiskt Tryck in offline-knappen fére ingreppet. g kap.7.5
under pafyllningen av brytpasta.
Risk for skarskador - | samband Maskinen ska anvandas av en ensam
med perforeringen eller vid operator.
underhall pa halslagningssystemet For aldrig in hdnderna i
kan kontakt med stansens blad doseringsomradet under tiden maskinen kap. 7-8
orsaka personskador. ar i drift.
Anvand avsett verktyg for att demontera
stansen.
Halk- / fallrisk - Felaktig Kliv inte upp pa och / eller stt dig pa 9
anvandning av emballagebordet emballagebordet. kap. 7
kan orsaka personskador. Anvand inte emballagebordet som en trappa. m
Explosionsrisk - Angorna som Anvand inte maskinen i miljéer med
alstras av brytpastorna kan orsaka explosionsrisk. /
en explosion. Anvand inte 6ppen laga och inte heller material
som kan ge upphov till gnistor och starta brand.
Risk for exponering for laserstrale
- Bung Hole Locator (B.H.L.) . - R,
& anvinder rod laser som ljuskalla Titta aldrig direkt in i ljuskallan. / kap. 7
vilken kan vara farlig for 6gonen.
Risk for forgiftning och allergiska
reaktioner - Las varningsforeskrifterna i MSDS - Personlig
Angorna som alstras av o . skydds-
b e Materialsakerhetsdatabladen for de utrustnin
rytpastorna kan orsaka forgiftning N . 9 kap. 4.2-
- . anvénda brytpastorna, som tillverkaren som rekom-
och/eller allergiska reaktioner under . . derasi | 5°7-8
. . o av brytpastan ska tillhandahalla. menderasi
pafylining av behallarna och under Se till att lokalen &r lampligt ventilerad sakerhets-
rengoéring och kassering av Plg ’ databladen.
maskinen.
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4.4

© NV wWwN =

Markplat (kapitel 3.5)

Etikett “Allmanna foreskrifter”
Etikett “Elektrisk fara”

Etikett “Risk for klamskador”
Etikett “Risk for skarskador”
Etikett “Fara laser”

Etikett “Pafyllningsnivaer”
Etikett “Serienummer”

Etiketternas placering

& Undvik att avidgsna eller forstdra sédkerhets- och informationsetiketterna. Ersdtt etiketter som inte Idngre dr

ldsliga eller som saknas (kontakta tillverkaren fér nya etiketter.

SN WO Y 0O T 0
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ooe EVOFLXLW |

8/2018
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4.5 Sakerhetsanordningar

Maskinen &r forsedd med féljande sakerhetsanordningar:

med emballagebord av typen:

man halvaut auto
1. Noédstoppsknapp - v v
2. Nedre skyddsplatta emballagebord - v v
3. Knappar for aktivering och forflyttning av - v -

emballagebord

4. Ovre skyddsplatta emballagebord - - v

Vid fel pa sékerhetsanordningarna dr det forbjudet att anvdnda komponenter som inte levereras av tillverkaren.
Vid behov ska du endast vanda dig till ett servicecenter som tillverkaren godkant.

4.6 Nodstopp

Om ett fel uppstar eller om fara foreligger ska man trycka pa nédstoppsknappen (kapitel 4.6). Nar man trycker pa
knappen stannar alla maskinens farliga rorelser genom att matningen till samtliga kretsar bryts. Den roda indikerings-
lampan pa kontrollpanelen tédnds (kapitel 6.4).

Nodstoppsknappen bryter inte strommen till hela maskinen. Matningsenheten inne i maskinen forblir
stromforsorjd.

For att isolera maskinen helt och hallet mdste man stédnga av den och koppla ur stromkabeln ur stromuttaget

COROB EVOFLX-LW -14-



Nédstoppsknappen medfér inte att datorn stdngs av; denna kréver sdrskilda avstdngningsprocedurer (extra-
uttagen forblir stromférda).

Efter att man atgdrdat orsaken till felfunktionen eller avhjalpt faran ska man aterstalla knappen genom att dra den utat.

@ VARNING

For att forhindra att maskinens prestanda forsamras far nédstoppsknappen endast anvandas i fall av verklig fara,
aldrig fér normalt stopp.

4.7 Krav pa installationsplatsen

Krav pa miljon som maskinen ska installeras i:

Lokalen ska vara ren och dammffri.

Golvet ska vara plant och stabilt.

Det ska finnas jordade eluttag.

Lokalens belysning ska garantera en god sikt i alla punkter pa maskinen (min. belysningsstyrka 500 Lux).
Det ska finnas en tillrdcklig ventilation som forhindrar en koncentration av skadliga angor.

Temperaturen ska ligga mellan 10 °C (50 °F) och 40 °C (104 °F), och den relativa luftfuktigheten mellan 5% och 85%
utan kondensbildning.

@ VARNING

Miljoférhallandena for driften dr ndra sammanbundna med den typ av brytpasta som anvédnds (information om
detta ska tillhandahallas av tillverkaren av produkterna). De krav som anges galler endast fér maskinen.

Placera inte maskinen nara varmekallor och se till att den inte utsétts for direkt solljus. Undvik méjliga kallor for
fukt. Anvdnd endast maskinen inomhus.

Miljoférhallanden vars varden inte @ inom de som anges (kapitel 9.1) kan leda till allvarliga skador pa maskinen,
speciellt pa den elektroniska apparaturen.

Nar man anvander brytpasta som innehaller flyktiga I6sningsmedel ska man installera maskinen i en rymlig
lokal med bra ventilation (luftutbyte) och inte placera/férvara delar av olika slag i narheten av maskinen.

Anvand inte 6ppen laga och inte heller material som kan ge upphov till gnistor och starta brand.
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5 TRANSPORT OCH FORFLYTTNING

5.1 Allmanna foreskrifter

Personalen som utfor dessa arbetsmoment ska anvanda féljande personliga @@@

skyddsutrustning.

/A\ FARA

For att undvika skador pa personer och féremal, var mycket uppmarksam och noggrann under maskinens
forflyttning och f6lj noga anvisningarna i detta kapitel.

@ VARNING

Forflyttningen av emballaget ska utforas av erfaren personal och med lampliga lyftanordningar. Det ar forbjudet att
stalla kollin pa emballaget.

Om maskinen installeras néira en véigg ska det finnas ett avstdnd pd minst 10 cm (4”) fér att undvika att
kablarna kldms.

5.2 Uppackning och placering

F 6 mm
\ 10 mm

FARA

Avldgsna byglar

&

>

Foljande arbetsmoment kraver minst tva personer.

Forvara emballaget for framtida bruk eller gor dig av med det i enlighet med gallande lagstiftning. Man rekommenderas
dock att bevara emballaget under maskinens garantiperiod.

Kontrollera att emballaget inte skadats eller manipulerats under transporten. Annars ska du vinda dig till ett
auktoriserat servicecenter eller aterforsaljaren.
1. Skar loss banden.

2. Avldgsna kartongen.
3. Avldgsna det hélje som finns runt maskinen. Packa upp ev. medféljande tillbehor och/eller material.

/A\ FARA

Om maskinen verkar ha skadats under transporten ska man inte foérsoka starta den utan kontakta ett auktoriserat
servicecenter eller aterforsaljaren.

Ta bort beslagen som faster maskinen till pallen.

5. Fatta tag om maskinen pa sidorna (detta arbete maste utféras av minst tva personer) och satt ner den pa marken
genom att lata den glida pa ramperna.

6. Sank fotterna for en korrekt nivellering av maskinen och kontrollera att hjulen inte stdds mot golvet.

Om man behover packa in maskinen igen ska man upprepa den procedur som beskrivs fér uppackningen, i omvand
ordning. Varje gdng maskinen ska transporteras eller skickas rekommenderas man att anvdanda originalemballaget, om
sa ar mojligt.
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5.3 Medféljande material

Nar man packat upp maskinen ska man kontrollera att féljande material foljt med i leveransen:
Stromkabel.

Kablar for stromférsorjning av datorn.

USB-kabel.

Medféljande CD med programvara.

Bruksanvisning och produktdokumentation.

Reservdelar.

o vk wN

Endast for modeller med stans:

7. T-nyckel.

8. Verktyg for demontering av stans.

9. Manuell applicering av lock.

Enligt vad som specificeras pa bestallningen kan du dven fa féljande:
«  Program for driftstyrning.

. Eventuella tillbehor som ska installeras pa maskinen.

Kontrollera att alla delar som indikeras finns med i emballaget. Om sa inte ar fallet ska du vénda dig till tillverkaren.

-17 - COROB EVOFLX-LW



5.4 Forbereda emballagebordet

§

\1
-

5B

SO0 00

5.5 Magasinering

Om du ska magasinera maskinen ska detta ske i en torr, skyddad och dammfri miljé med lamplig temperatur och relativ
luftfuktighet

5.6 Kassering och atervinning

Denna maskin far inte slangas tillsammans med hushallssopor. Den ska kallsorteras.

Enligt WEEE-direktivet maste insamling, behandling, atervinning och ekologisk kallsortering
av avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller elektroniska produkter (WEEE = Waste
Electrical and Electronic Equipment) ske enligt de nationella lagarna i varje medlemsstat inom
EU som anammar detta direktiv.

Kallsortera maskindelarna utifran de olika konstruktionsmaterialen (plast, jarn o.s.v.).

Om man anvander brytpasta i maskinen som kraver sarskilda kallsorteringsprocedurer ska

man folja den lokala lagstiftningen vad galler kasseringen av resterande brytmedel i behall-
arna och komponenterna i maskinen som dr nedsmutsade med brytpasta. -
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6 DRIFTSATTNING

6.1 Allmanna foreskrifter

Personalen som utfor dessa arbetsmoment ska anvanda féljande personliga 9@

skyddsutrustning.

/A\ FARA

DENNA MASKIN MASTE JORDAS. Kontrollera att linjen for elektrisk forsorjning ar jordad innan du ansluter
maskinen.

Anvand inga férldngningskablar for att férse maskinen med strém.

Datorn och eventuella andra anordningar som ar kopplade till maskinen via serielinje eller direkt kopplade till sjdlva datorn
ska stromforsorjas fran ett ekvipotentialt elektriskt matningsnat, eller i forekommande fall fran extrauttagen (tillval).

Anslut inte andra anordningar forutom datorn, etikettskrivaren eller kalibreringsvagen till extrauttagen.

Anvand inte multipla kontakter for att ansluta andra apparater till eluttaget som forser maskinen med strém.

@ VARNING

Forsok inte forse maskinen med strom via en stromkalla som har egenskaper som skiljer sig fran dem som indikeras
pa typskylten.

Maskinen isoleras fran elsystemet genom att koppla bort kontakten. Det betyder att den maste installeras ndra ett
lattillgangligt eluttag.

Kontrollera att den elektriska matningen av apparater som &r anslutna till maskinen via seriella portar, sasom
datorn, ar potentialutjgmnad (att den har en enda jordningsreferens) eftersom potentialskillnader orsakar
storningar och/eller skador pa de seriella portarna.

6.2 Dator for driftstyrning

Styrningen av brytmaskinen sker via en vanlig PC som kan levereras pa forfragan (medféljer inte maskinen). Tillverkaren
kan ocksa tillhandahalla ett brett utbud av programvaror for styrning av alla maskinens funktioner.

Hela maskininstallationen, inklusive datoranslutning, installation av program for driftstyrning och systemkonfiguration
ska utforas av en behdérig underhallstekniker.

6.3 Reglage och anslutningar

Maskinens huvudstrombrytare

Utrymme for sakringarna - Sékringarnas varde anges i tabellen for tekniska data (kapitel 9.1).

Kontakt for strommatning

Extrauttag (tillval) - Elektrisk matning av datorn och andra apparater (kalibreringsvég och etikettskrivare)
Seriell USB-port - For anslutning till datorn for driftstyrning.

Kontrollpanel - Med offline-knapp och signaleringslampor.

No v s wN =

Knappar for forflyttning av emballagebord (tvdhandskontroll).
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6.4 Knappar och signaleringslampor
0 (=)
Knapp/Lampa Beskrivning
For att avbryta maskinens funktion utan att stdnga av den.
Ger dessutom mojlighet att 6ppna och stanga det automatiska locket for att medge
rengdring av munstyckenas mitt (kapitel 6.5)
Offline-knapp

VIT
indikeringslampa

Anger maskinens status (kapitel 6.5):

Indikeringslampa Status Betydelse

avstangd avstangd Maskinen &r avstangd.

tand online Maskinen &r pa och klar att ta emot
kommandon fran datorn.

langsamt blinkande | offline 1 Maskinens funktioner har avbrutits och
kommandona som skickas fran datorn
avvisas.

snabbt blinkande offline 2 Locket ar 6ppet, maskinens funktioner har
avbrutits och kommandona som skickas
fran datorn avvisas.

GRON
indikeringslampa

Anger en speciell maskinstatus som operatéren maste uppmarksamma eller en status som
kréver en atgard fran operatoren.

Indikeringslampa Betydelse
avstangd Maskinen &r redo fér anvandning.
tand Burken &r placerad och man kan ga vidare med dosering.
Den gréna lampan dr alltid tdnd med det roterande locket (ingen
fotocell fér avkdnning).
blinkande Fuktningslocket ar 6ppet.
Med stans
tand Maskinen &r redo for perforering.

ROD
indikeringslampa

Anger att det foreligger ett fel eller ett nddstopp.

avstangd Maskinen &r redo fér anvandning.
tand Nodstoppsknappen har tryckts in.
blinkande Fel har upptackts.

Knappar for
forflyttning av
emballagebord

Finns pa vardera sida om doseringshuvudet. Genom att trycka in de tva
knapparna @ eller samtidigt hojs eller sanks emballagebordet.

Emballagebordet stoppar omedelbart ndr man slapper en knapp. Om man inte sldpper
nagon knapp kommer emballagebordet automatiskt att stanna nar fotocellen kanner av
den burk som star pa bordet eller nar man nar andlage nedat.

Med stans - Nar den GRONA indikeringslampan &r tind och man trycker in de fyra
knapparna samtidigt hojs emballagebordet for att genomféra perforeringen av burkens
lock.

COROB EVOFLX-LW
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6.5 Offline-knapp och VIT indikeringslampa

Nar offline-knappen trycks in avbryts alla maskinens funktioner. Den VITA indikeringslampan blinkar snabbt for att
signalera att maskinen ar pa men att funktionerna ar blockerade (laget offline 1 eller offline 2). | dessa lage kommer de
kommandon som skickas fran datorn att avvisas.

Ursprungslage Slutlage VIT indikeringslampa
. offline 1 - maskinens funktioner ar . .
online blockerade Langsamt blinkande
... under ett 6gonblick - online - maskinens funktioner ar -
offline 1 aterstallda tand
offline 2 offline 2 Snabbt blinkande
online
offline 2 - det automatiska locket 6ppnas .
ffline 1 och maskinens funktioner blockeras Snabbt blinkande
... under nagra sekunder offline
. offline 2 - det automatiska locket stangs .
offline 2 och maskinens funktioner aterstalls tand

Maskinen ska stéllas till offline 1 for att fylla pa behallarna (kapitel 7.5) och till offline 2 for att utféra sddant
underhallsarbete som kraver att det automatiska locket 6ppnas (kapitel 8).

@ VARNING

Matningen avbryts om offline-knappen trycks in under doseringen av medlet. Nar maskinen har aterstallts till
normal funktion KOMMER MAN INTE ATT KUNNA fortsétta dosera den tidigare avbrutna formeln.

Vid dessa forhallanden avvisas kommandona som skickas fran datorn.

6.6 Elektrisk anslutning och igangsattning

(kapitel 4.6). Om datorn och skédrmen inte startas ska man kontrollera att strémkablarna dr korrekt anslutna

Om den VITA indikeringslampan inte ténds ska man férsdkra sig om att nédstoppsknappen inte tryckts in
s till stromuttagen och att strémbrytarna dr pdslagna.

Ndr programvaran sdtts igdng ombeds operatéren att kéra olika procedurer fér att férbereda maskinen.
Dessa procedurer dr tétt sammankopplade med den typ av program f6r driftstyrning som anvéndes.

1. Koppla in ndtkontakten i ett jordat vagguttag och till uttaget bakom maskinen.
2. Stéll strombrytaren till on (I) => Den vita lampan &r tand.

6.7 Avstangning

@ VARNING

VI AVRADER FRAN ATT STANGA AV MASKINEN - sting den inte ens nar ni haller stingt, eftersom de tidsstyrda
funktionerna for recirkulation och omrérning gor att man kan bibehalla brytpastan i optimalt skick med en jamn
struktur.

Om det &r nddvandigt att stdnga av maskinen, ska man undvika att lata den vara avstangd under en langre tid. Nar
maskinen inte anvdnds ska man ev. endast stanga av datorn.

$ Strémmen som maskinen forbrukar da den dr pd, under inaktivitet eller under en omrérningscykel, dr mycket
liten.

1. Stall strombrytaren till OFF (0)
2. Dra ut ndtkontakten fran det jordade vagguttaget.
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7

7.

Personalen som utfor dessa arbetsmoment ska anvanda féljande personliga @@@

skyddsutrustning.

ANVANDNING AV BRYTMASKINEN

1 Allmanna foreskrifter

/A\ FARA

Maskinen ska anvandas av en ensam operator. Det ar foérbjudet fér annan personal an operatéren att vistas i
narheten under driften eftersom de kan réra vid maskindelar av misstag.

Det ar forbjudet att anvdnda maskinen utan skydd eller nér ev. sékerhetsanordningar pa maskinen ar avaktiverade,
trasiga eller saknas. Panelerna maste alltid hallas helt stangda.

Sétt aldrig in handerna i doseringsomradet under maskinens anvandning om det inte &r for att lasta pa eller av
forpackningar.

Overskrid inte viktgranserna som anges av géllande bestimmelse i samband med hantering av burkarna.

7.

2 Vid arbetsdagens borjan

Vid varje arbetsskifts borjan ska man genomféra foljande arbetsmoment:

7.

Kontrollera att munstyckenas mitt ar ordentligt rengjord.

(Med fuktning med I6sningsmedel eller utan fuktning) Kontrollera att svampen ar mattad och ordentligt rengjord;
om den behdver mattas ska man anvanda en till syftet avsedd vatska (vilken vatska man véljer beror pa brytpastans
egenskaper; detta val gors direkt av de anvanda produkternas tillverkare).

(Med fuktning med vatten) Kontrollera att vattennivan i flaskan inte & under miniminivan.
Tom systemet (krdvs ej om brytmaskinen ar férsedd med munstyckssystem med integrerad ventil).

3 Anvandning

Operatoren vagleds vid maskinens drift via programmet for driftstyrning som visar de anvisningar som ska foljas och de
arbetsmoment maskinen utfor.

Driftfaser Alternativ Ref.

Valj lampliga alternativ i programmet (val av produkt,
medel och burkstorlek).

med manuellt kap.7.3.1
emballagebord

med halvautomatiskt kap.7.3.2
emballagebord

Lasta burken i maskinen och justera emballagebordets

héid med automatiskt kap.7.3.3
Jc- emballagebord
med rullbana kap.7.3.4
Justera burkens position i forhallande till doseringens med burkcentreringsenhet kap.7.3.5
centrum. med B.H.L. Laser
Genomfor perforeringen av burkens lock (tillval). med stans kap.7.3.6
Styr doseringen av medlet via programmet. kap.7.3.7

Nar doseringen slutforts ska man avlagsna burken och
fortsdatta med nasta dosering.

7.3.1 Lastning av burken - Manuellt emballagebord

1.

2.
3.
4

Las upp emballagebordet genom att dra handtaget utat och halla kvar det dar.
Hoj eller sénk emballagebordet genom att stélla in héjden i enlighet med mattet pa den burk som ska anvandas.
Slapp handtaget for att blockera emballagebordet i 6nskad position.

Roterande lock: Placera burken pa bordet och tryck pa 6ppningsstangen for att 6ppna burken.
Glidande lock: Placera burken pa emballagebordet och sdkerstéll att fotocellen A skyms.
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7.3.2 Lastning av burken - Halvautomatiskt emballagebord

Det halvautomatiska emballagebordet dr utrustat med en nedre skyddsplatta (kapitel ) i syfte att férhindra
& kldmrisk (kapitel 4.5). Skyddsplattan ingriper genom att orsaka ett stopp avemballagebordet om operatéren
rér vid den av misstag.

1. Stall en burk pad emballagebordets yta. Anvdnd eventuella rullbanor for att stddja tunga burkar fram till emballage-
bordet (kapitel 7.3.4).

2. Tryck och hall in knapparna @ samtidigt for att hoja emballagebordet som stannar nar burken ar i korrekt
position.

3. Vid behov ska man sdnka emballagebordet genom att trycka pa de tva knapparna @ samtidigt.
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7.3.3 Lastning av burken - Automatiskt emballagebord

Maskinen dr férsedd med tva skyddsplattor (kapitel 3.5) i syfte att forhindra kldmrisk. Skyddsplattorna
ingriper genom att orsaka ett stopp av emballagebordet om operatéren rér vid dem av misstag.

Stall en burk pa emballagebordets yta. Anvdnd eventuella
rullbanor for att stodja tunga burkar fram till emballagebordet
(kapitel 7.3.4).

Programmet for driftstyrning styr forflyttningen av det
automatiska emballagebordet och kontrollerar ndrvaron av
burken samt att den motsvarar den burk som valts fér dosering i
programmet.

Dessa kontroller utférs dven med hjalp av en fotocell som sitter
under munstyckenas mitt. Nar burken pa emballagebordet
upptacks av fotocellen stoppas emballagebordet automatiskt.

Nar en burk placerats signalerar programmet ett fel om det inte
finns ndgon burk pa emballagebordet eller om den é&r storre eller

mindre dn den som valts for dosering.

7.3.4 Lastning av burken - Rullbana

Placera burken pa rullbanan och fér fram den till under doseringshuvudet.

7.3.5 Anvandning av burkcentreringsenhet och Bung Hole Locator

Med burkcentreringsenhet
Placera burken i centreringsringen for motsvarande diameter.
Med Bung Hole Locator

1. Nar burken placerats sa att fotocellen A skyms, kommer laser-
stralarna att tandas.

2. Placera burken pa sa sétt att 6ppningen pa locket &r centrerad
mellan laserstralarna.

COROB EVOFLX-LW -24-



7.3.6 Perforering av burken med halvautomatisk stans

$ Kom ihdg att genomfdra perforeringen INNAN du ger kommando f6r dosering via programmet for drift-
styrning.

1. Nar burken placerats sa att den skymmer fotocellen A(kapitel 7.3.1 och 7.3.2) tédnds den gréna kontrollampan for att
signalera att perforeringen kan paborjas.

@ VARNING

Forsakra dig om att burken &r férsedd med lock.

2. Tryck och héllin de fyra knapparna pa héger och vénster sida samtidigt; emballagebordet hojs ytterligare for att
trycka burken mot stansen och atergar sedan till ursprunglig position. Vid sankningen av emballagebordet kan man
slappa knapparna.

7.3.7 Doseringsfunktionen

Vid doseringskommandot Oppnar sig det automatiska locket for att frigora munstyckenas mitt och maskinen borjar
dosera brytpastan i installda mangder. Efter doseringen stangs locket igen automatiskt.

Doseringssystemet varierar beroende pa maskinens version.

7.4 Automatiska processer

Omrorningen ar en tidsstyrd process som aktiveras automatiskt for att bevara produkten som finns i behallarna i basta
skick med hjalp av omrdrningsenheterna som placerats inne i behallarna.

Atercirkulationen startar en cirkulation av brytpastan i doseringskretsarna och forhindrar sedimentering av pigment i
kretsens olika delar. Brytpastan kommer ut ur botten av behallaren och kommer in i den igen via recirkulationsslangen
utan att lamna munstyckenas mitt.

Omrérningstiden och intervallet mellan en omrdrning eller recirkulation och nésta kan kundanpassas med hjélp av
programmet for konfiguration utifran de produkter som anvands i maskinen.

‘ Behdllarna ska stidngas med respektive lock och hdllas stidngda for att undvika att ndgon fér in hdnderna i
behdallarna. Detta gdiller dven vid avsaknad av brytpasta.

Man kan anvdnda maskinen dven om en automatisk process ar under utférande; processen avbryts och aterupptas efter
nagra sekunders inaktivitet.
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7.5 Fylla pa behallarna

1. Tryck in offline-knappen ett 6gonblick (kapitel 6.5).
2. Tabort locket fran behallaren som ska fyllas.

Skaka fér hand férpackningen med brytpasta som ska hdllas i behdllarna. Anvéind inte automatiska anord-
ningar fér omskakning.

3. Hall 6nskad méangd brytpasta i behallaren for att inte stanka eller emulgera luft i brytpastan.

@ VARNING

Hall INTE brytpasta direkt pa omrérningsenhetens axel.
Overskrid ALDRIG maxnivan fér brytpasta i behallaren, vilken ligger ca. 1,5 cm (0.6”) under cirkulationsslangen.
Lackage av brytpasta leder till att kretsens pumpenhet blockeras.

4, Stang behallaren med tillhérande lock.
5. Tryckin offline-knappen for att aterstalla maskinen till online-lage (kapitel 6.6).
6. Upprepa dessa steg for att fylla pa andra behallare.

@ VARNING

Om man genomfort arbetsmomentet pa fel sdtt och orsakat en 6verdriven pafylining av behallaren:
« Om produkten hamnat inne i maskinen ska man inte férsoka rengéra maskinen.
« Om man rakat hélla produkten utanfor behallaren ska man omedelbart stanga av maskinen och noga géra rent

med papper eller en fuktad trasa. Om det &r méjligt ska man ldta brytpastan torka och sedan ta bort den med
hjélp av en spatel.

« Om produkten inte runnit éver behallarens kanter ska man undvika att stanga locket till behallaren och genast
starta doseringen av brytpastan tills nivan ar korrekt. Rengdr noga behallarens kanter med papper eller en
fuktad trasa innan du stanger locket.

ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER PRODUKTER MED LOSNINGSMEDEL VID RENGORING AV MASKINEN.

/A\ FARA

Nar man anvander brytpasta med flyktiga Iosningsmedel ska man fylla pa en behallare at gdngen.
Anvand inte 6ppen laga och inte heller material som kan ge upphov till gnistor och starta brand.

@ VARNING

Att inte uppdatera nivan for brytpasta i behallarna kan férsamra exaktheten for den farg som produceras eller annu
varre leda till att maskinens behallare och kretsar toms.

% Det rekommenderas att se till att behadllarna alltid dr fulla genom att ofta fylla pa dem.
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Efter en pafyllning av brytpasta rekommenderas man att utféra omrérningen genom att starta denna funktion i
programmet for driftstyrning. Detta gors for att avldgsna luft som kan emulgeras och integreras i brytpastan.
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7.6 Fel

Problem

Maskinen startar inte.

Orsak

Maskinen &r frankopplad
elektriskt.

Atgard

Kontrollera anslutningarna bak pa maskinen
(kapitel 6.6).

Huvudstrombrytare stalld till
OFF (0).

Satt huvudstrombrytaren i tillslaget ldge (1)
(kapitel 6.6).

En eller flera sékringar kan ha
brant.

Byt ut alla eventuella branda sakringar inne i
sakringsutrymmet (kapitel 6.3)

Stromforsorjningsenheten ar
i skyddslage.

Vanta nagra minuter och forsok sedan starta
maskinen igen. Om felet kvarstar, kontakta ett
auktoriserat servicecenter.

Defekta elanslutningar.

Kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Programmet for driftstyrning
pavisar felet i
kommunikationsprotokollet.

Maskinen ar avstangd.

Satt igang maskinen (kapitel 6.6) och starta om
programmet for driftstyrning.

Maskinen ar frankopplad fran
datorn.

Kontrollera anslutningarna bak pa maskinen
(kapitel 6.6)

Seriell datorport eller USB-
port pa datorn har
konfigurerats felaktigt eller &r
defekt.

Kontrollera att porten for kommunikation med
maskinen ar korrekt konfigurerad i programmet
for konfiguration och kalibrering.

Skadad seriell kabel.

Byt ut kommunikationskabeln mot tillverkarens
originalreservdelar.

Felaktig anslutning.

Kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Den VITA indikeringslampan
blinkar Idangsamt och
maskinen avvisar
kommandona.

Maskinen ar stalld till offline
1.

Tryck in offline-knappen for att forsatta
maskinen i online-lage.

Den VITA indikeringslampan
blinkar snabbt och maskinen
avvisar kommandona.

Det automatiska locket ar
Oppet och maskinen ar stalld
till offline 2.

Stang det automatiska locket och stall maskinen
till online-ldage genom att trycka in offline-
knappen.

Maskinen fungerar inte och
den RODA indikeringslampan
ar tand.

Nodstoppsknappen ar
intryckt.

Aterstall nodstoppsknappen (kapitel 4.6).

Maskinen fungerar inte och
den RODA indikeringslampan
blinkar.

Det har uppstatt ett fel.

Kontrollera felmeddelandet i programmet for
driftstyrning.

Nar orsaken till felet har dtgdrdats ska man
aterstalla maskinen genom att skicka ett reset-
kommando.

Om felet kvarstar, kontakta ett auktoriserat
servicecenter.
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8 ORDINART UNDERHALL

8.1 Allmanna foreskrifter

Personalen som utfor dessa arbetsmoment ska anvanda féljande personliga g@@

skyddsutrustning.

/A\ FARA

Innan du utfor nagot underhall pa maskinen ska du stanga av den och koppla bort stromkabeln fran eluttaget.

Under faserna for underhall av maskinen foreligger en 6kad risk for kontakt med brytpastan. Folj anvisningarna i
kapitel 4.2.

8.2 Underhallstabell

@ VARNING

De intervall for underhall som anges &r indikativa eftersom de beror pa brytpastans egenskaper, miljoférhallandena
och hur ofta man anvander maskinen.

Arbetsmoment Tilloehor Frekvens

\él{%%tss_kift \2,6%%(’;?]‘3” vid behov

s borjan
Tomning (krévs ej med INV) 4
Rengéring av munstyckenas mitt v
Kontroll reng6ring svamp 4
Fuktning med
Kontroll mattnad svamp Iésningsgmedel eller utan v
fuktning
Fuktning med
Fuktning svamp Iésningsgmedel eller utan v
fuktning

Rengdring svamp

Kontrollera skicket pa stansen Stans

Utvdndig rengdring av brytmaskin

Pafylining flaska for fuktning Fuktning med vatten

Kontrollera att omrérningen fungerar Omrérningsenheter ﬁﬂaﬁgggg

8.3 Produkter som ska anvandas

Vi rekommenderar dig att anvdnda produkter som dr kompatibla med egenskaperna for brytpastan i maskinen under
rengdringen av munstyckenas mitt och under fuktningen av fuktningslockets svamp. Om det skulle bildas mogel i
locket, i svamparna eller i vattnet i fuktningsenhetens flaska ska man anvanda féljande vatskor:

Typ av brytpasta Rekommenderad produkt

Lésningsmedel med langsam avdunstning som &r kompatibelt

Med I6sningsmedel med de brytpasta som anvands

Med vatten Vatten

Valet ar kopplat till typen av fordon som anvands i for att
Blandade system producera brytpastan; fér mer information ska man kontakta
aterforsaljaren eller produkttillverkaren.
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Om det skulle bildas mégel i locket, i svamparna eller i fuktningsenhetens vattenflaska ska man anvéanda foljande vatskor:
«  Ldésning 50% v/v (i volym) av propylenglykol i vatten;

«  AgCl-I6sning i vatten;

«  Utspatt klorblekmedel 1%.

8.4 Utvandig rengoring

@ VARNING

ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER PRODUKTER MED LOSNINGSMEDEL VID RENGORING AV MASKINEN.
Om produkten hamnat inne i maskinen ska man inte férséka rengdra maskinen.

Stang genast av den och kontakta ett auktoriserat servicecenter.
1. Koppla bort strommen (kapitel 6.7).

2. Rengor holjen, paneler och reglagen pa maskinen fran smuts, damm och eventuella brytpasterester med hjalp av en
mjuk och torr trasa eller som fuktats latt med ett milt rengoringsmedel.

3. Kopplain och starta maskinen (kapitel 6.6).
Se tillverkarhandboken fér rengéring av datorn.

8.5 Rengoring av munstyckenas mitt (fuktningslock)

Oppna fuktningslocket.
Koppla bort strommen (kapitel 6.7).

3. Rengdr munstyckenas mitt noga med hjdlp av ett spetsigt verktyg; avlagsna eventuella intorkade brytmedelsrester
och var forsiktig att inte skada kretsarnas avslutningar.

Koppla in och starta maskinen (kapitel 6.6).
5. Stang fuktningslocket.
Genomfor rengdringen med hjélp av motsvarande kommando i programmet for driftstyrning.
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8.6 Rengoring av munstyckenas mitt (INV)

Den automatiska dynan reng6r INV munstyckenas mitt efter varje dosering.
Vid behov ska man rengdra munstyckena ytterligare enligt féljande:
Om den inte redan ar 6ppen ska man éppna den automatiska dynan med Offline-knappen.

Koppla bort strommen (kapitel 6.7).

3. Rengdr munstyckenas mitt noggrant med en fuktig trasa eller en speciell rengdringsborste som kan bestéllas som
ett extra tillbehor.

4. Kopplain och starta maskinen (kapitel 6.6).

8.7 Rengoring och fuktning av svampen (fuktningslock)

Om man behéver byta ut fuktningslockets svamp ska man endast anvidnda de som medfdljer i reserv.

%-:ﬂ 8 mm Avlagsna skruv/skruvar

FARA

& ¢

>

OM MASKINEN AR FORSEDD MED STANS SKA MAN UTAN UNDANTAG BARA SKYDDSHANDSKAR FOR ATT
UNDVIKA RISKEN FOR SKARSKADOR.

1. Oppna locket.
2. Koppla bort strommen (kapitel 6.7).
3. Montera ner behallaren med svampen.

UTAN FUKTNINGSENHET:

a. Kontrollera svampens skick och fukta efter behov. Vatskenivan far inte verstiga svampens hojd. Om svampen ar
alltfor smutsig ska man ta ut den ur locket och tvétta den noga.

MED FUKTNINGSENHET MED LOSNINGSMEDEL:

b. Kontrollera svampens skick. Om svampen ar alltfér smutsig ska man ta ut den ur locket och tvatta den noga. Fyll pa
en liten mangd losningsmedel i den lilla behallaren som finns i stodet for svampen; var noga att placera tillbaka
svampen pa filtret och sdnka ner dess skaft i I6sningsmedlet.

MED FUKTNINGSENHET MED VATTEN:

Kontrollera svampens skick. Om svampen &r alltfér smutsig ska man ta ut den ur locket och tvdtta den noga.
Om svampen skulle vara skadad ska man utan undantag byta ut den.

Montera tillbaka behallaren med svampen.

Koppla in och starta maskinen (kapitel 6.6).

Stang locket.

No v k0
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8.8  Kontroll och byte av stans

/A\ FARA

SKYLDIGHET ATT BARA SKYDDSHANDSKAR FOR ATT UNDVIKA RISKEN FOR SKARSKADOR.

Avldgsna stansen

e

vk w2

6.
7.

Koppla bort strommen (kapitel 6.7).
Skruva fast verktyget A pa stansen B.

For in nyckeln Ci verktygets dppningar och lossa skruvarna D nagot (utan att skruva loss dem helt).

Vrid verktyget och dra det nedat A sd att stansen kommer ut B; lossa stansen fran verktyget.

Vid behov ska man rengéra stansens ytor fran beldaggningar; anvand en produkt som ar kompatibel med
egenskaperna for sjdlva systemets baser. Man rekommenderas att smorja vaggarna med hjalp av ett vanligt, ej
fororenande, smorjmedel (av typen ENOTAP eller liknande).

Montera tillbaka stansen genom att f6lja proceduren i omvand ordning.

Ateranslut och starta maskinen (kapitel 6.6).

Om slitaget pa eggen ar for markant och perforeringen inte genomférs korrekt ska man byta ut stansen.
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8.9 Pafyllning av flaska for fuktning

@ VARNING

Nar vattennivan i flaskan nar ett minimum ska man genast fylla pa den.

1. Koppla bort strommen (kapitel 6.7).
2. Lossa flaskans lock och fyll pa med vatten (max 850 ml - 1,8 pint) - se noga till att INTE OVERSKRIDA MAXNIVAN.

For att minska risken for kalkbeldggningar orsakade av anvéndning av hart vatten rekommenderas man att
anvdnda destillerat vatten.

3. Dra at flaskans lock ordentligt.
4. Kopplain och starta maskinen (kapitel 6.6).

e

>
L

COROB

(
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9 TEKNISKA SPECIFIKATIONER

9.1 Teknisk information

Stromtillforsel

Enfas 100 - 240V + 10 %

Frekvens

50/60 Hz

Sakringar @

F10A

Maximal forbrukad effekt @

fran 70 till 600 W baserat pa aktuell konfiguration

Bullerniva ®

Ekvivalent ljudtrycksniva: <70 dB (A)

Driftsvillkor ©

Temperatur: mellan 10°C (50°F) och 40°C (104°F)

Relativ fuktighet: mellan 5% och 85% (utan
kondensbildning)

Maskinen 6verfor inte vibrationer till marken vilket
betyder att den inte kan paverka stabiliteten och

Vibrationer - R N .

precisionen for andra apparater som ar placerade i
narheten.
Behallarnas volym 1,5-25 -5 liter
(1.58q-2.64q-1.32G)
Antal behallare Upp till 32
Doseringsteknik Hybrid: Balg, BGP [ba'lg], PFP [kolv] eller en
kombination

Maximal flodesdiameter for munstyckenas
mitt @

28 mm [upp till 16¢] - 39 mm [17-20c] - 45 mm [21-32]
1.1in [upp till 16c] - 1.5in [17-20c] - 1.8 in [21-32]

Doseringssystem

Sekvensstyrt (standard) /
Synkroniserat /
Synkroniserat on demand

Doseringsomrade

Utvandigt

Behallartyp

POM (Acetalharts)

Typ av ventiler

Magnetventiler
Elektrisk/Pneumatiskt INV

@ Exklusive ansluten hjalputrustning. Effektsdata ar indikativa och strikt bundna till maskinkonfigurationen. Maskinens
markplat anger den exakta datan for den specifika maskinkonfigurationen.

® Vardet har uppmatts i laboratorium och dokumenterats i tillhérande testrapport som finns tillganglig hos tillverkaren.
Driftsvillkor: normal driftscykel for maskinen, med simulerad belastning.

©@ Miljoforhallandena for driften ar néra sammanbundna med den typ av brytpasta som anvands (vand dig till
tillverkaren av brytpasta fér anvisningar). De data som anges galler endast for maskinen.

@ Diameter pa hal for redan perforerade burkar = flodesdiameter + 15 mm (0,59"). Diametern kan vidare variera
beroende pa fordelningen av maskinens kretsar for vatten/lésningsmedel.
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9.2 Matt och vikt

Indikativa uppgifter som ar direkt kopplade till aktuell konfiguration, och hanvisar till maskin med tomma behallare och
utan tillbehor.

980 mm (39") 800 mm (31")
|
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<l Maskin i standardutférande utan
3 £ externa tilliggsmoduler
| [ee}
£ : K
2 <+ O~
o [ o
255 mm (10") 470 mm (19") 255 mm (10")

min 246 kg
é 542 1b

A e

Maskin som dr utrustad med munstyckssystem med integrerad ventil (INV) vager cirka 5 kg (11 Ib) mer.

9.3 Forsakran om overensstammelse

Se Bilaga: EG-forsdkran.
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9.4 Garanti

For att garantin ska gdlla maste du fylla i formuldret som medféljer i maskinens emballage och skicka in det pa det satt
som anges pa formularet.

Om du behéver assistans ska du endast vidnda dig till vdr auktoriserade och kvalificerade personal. Anvind
uteslutande originalreservdelar vid underhdllsarbete och byten

Att dndra eller ta bort skydd eller sékerhetsanordningar pa maskinen leder till att garantin omedelbart upphér att galla.
Sadana moment ar dessutom farliga och olagliga.

Tillverkaren ansvarar inte for skador pa personer eller féremal som beror pa en felaktig anvéandning av maskinen eller
manipulering av skydden och sakerhetsanordningarna som maskinen ar utrustad med.

Nedan anges skal till annullering av den garanti som tillverkaren lamnar:
« Enfelaktig anvédndning av maskinen.
«  Enférsummelse av de foreskrifter fér anvandning och underhall som anges i bruksanvisningen.

« Att lata personal som inte tillhér den supportorganisation som tillverkaren har godként att utféra dndringar pa
och/eller reparationer av maskinen samt att anvanda reservdelar som inte &r original.
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BILAGA: EG-FORSAKRAN

corob

color to life

C€

CE Vaatimuksenmukaisuustodistus
EC Declaration of Conformity

Alkuperdinen suomenkielinen versio
Kt ™AUS - DESCRIPTION
MALLI - MODEL

EVOFLX-LW

Translation of the original Finnish version

AUTOMAATTINEN SAVYTYSKONE
AUTOMATIC DISPENSER

SARJIANUMERO - SERIAL No.

Valmistaja ja valtuutettu teknisen tiedoston laadinnasta vastaava henkils:
Manufacturer and person authorised to compile the techn(cal file:
COROB Oy
Péivolantie 5, 28400 Ulvila - Finland

Valmistaja vakuuttaa omalla vastuullaan, etta kone, johon
tdma vakuutus viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia
vaatimuksia:

e Konedirektiivi 2006/42/EY

e Sdhkomagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi
2014/30/EU

e RoHS2-direktiivi 2011/65/EU

e WEEE-direktiivi 2012/19/EU

Kone on kaikkien alla lueteltujen standardien seka
sovellettavien standardien mukainen.

e EN 61000-6-2:2005 Sahkémagneettinen yWteensdPlvuus
(EMC) - Osa 6-2: Yleiset standardit -
teollisuusympéristoissa

e EN 61000-6-3:2007+A1:2011 S: ettinen
yhteensopivuus (EMC) - Osgg5-3:\Wiset standardit -
Héirionpaastot kotitalo Pnist* ja kevyen

teollisuuden ympdristdiss

Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja
néiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja
menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN
1SO 9001:2015 -standagdin vaatimukset.

A

<
Rauno Rantanen (Managing Director)
COROB Oy
Ulvila, 01/11/2018

1/2 | CEFI10_2018 - EC Declaration

COROB Oy

corob.oy@corob.com
service_fi@corob.com
p +358 20 1710 400

Paivolantie 5
28400 Ulvila
Finland

N

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
the machine to which this statement refers to, complies with

the essential requirements foreseen by the regulations:
] hi Directive 2006/42/EC

El magnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
irective RoHS2 2011/65/EU
EEE Directive 2012/19/EU

he machine complies with the standards mentioned
hereunder and with all applicable ones.

e EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC) -
Part 6-2: Generic standards - Immunity for industrial
environments

e EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Electromagnetic
compatibility (EMC) - Part 6-3: Generic standards —
Emission standard for residential, commercial and light-
industrial environments

It is furthermore guaranteed that the design of the machine
and the relevant manufacturing are carried out, and supported
by documents, following accurate factory procedures in
accordance with the standard EN 1SO 9001:2015 about quality
management systems.

VAT: FI17988369

corob.com
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BG - Mpov3BOANTENAT, KOWTO € MUETO 33 V3roTBAHE HA Ha cobereera 4e MALWMHATR, 33 KOATO Ce OTHAGH Ta3n IEKNAPALWA, @ B CHOTBETCTBME CbC
a it 2006/42/€0 - M AivperTuea 2014/30/EC oTHocHO ENEKTPOMAIHUTHa Chamecrumoct - flupexuea RoHS2 2011/65/EC - WEEE 2012/19/EC - EN 61000-
6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. es C BCYMI crampapTi. OcseH ToBa Ce rAPaHTMPa, Ye NPOSKTPAHETO Ha MALLNMHATA U Cb " npn
criaasare Ha $up s EN SO 9001:2015, onsaciuy ce A0 X
€S- Wrobx ba povéiena i é e zafizen, ke kterému se toto toto pi ije, je v souladu i v i &

S inich zafizenich Srmi é & 2014/30/EU - Smé Radvzﬂll/ﬁS/EU (RoHS 2)- -WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011.
Zafizen| odpovida viem prisluSnym normam, Dal Euje, Ze stroj byl navrien a vyroben, a wroba je zdokumentovana, ladu s pre ENISO é fizeni jakosti.
DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udirbe)de den tekmske dokumenmmn erklzerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklzering henviser til, er i overensstemmelse med de vassentlige krav i de falgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EF - Direktivet om /3 - RoHs2-direktivet 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - DS/EN 61000-6-2:2005 — DS/EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen er i overenssternmelse
med alle relevante standarder. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante erudfart og ifalge praacise i med stand: EN IS0 9001:2015
DE-Der Hersteller isierte Verfasser der isch a =ig=r ner exklusiver dassdit hir uf die sich di icht, di
Richtlinien werden: Richtlinie zur Sglichket '”“4/30/EU Richtlinie RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:: 2[111 Die
Maschine entspricht allen anwendbaren Richtlinien. Dariiber hinaus wird garantier, dass die Planung der Befolgung von genauen L die der Norm EN IS0 9001:2015 hinsichtlich
der Qualits wird.
EL-O A £0G GUVTAITNG Tou Texvikal oy, TaTomois, 6T, je 5u Tou o pXAVIHa épeTaito rapdy, ivetan pe. foEig Mow
@6 Tous KavowapoUs: OSnyia Mravrarog 2006/42/EC - Onvia Hhexapopaywincc SupPastnas 201/30/€U - Obnyia RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-22005 - EN 61000-6:3:2007+AL:2011. To pmyvnpa
ouppopdveTal pe GAa Ta oxUova npétunia. Eyyudmot nepetaipw 6 o ToU Kol N OXETUry f} Tou exteAE(tan koL unoampifeton ooté Eyypada, i T, axpBels

v £ To MpGTUTD EN IS0 9001:2015 0XETIKS: £ Ta qUOTHeTe SlaxelpIong NOWSTTHS,
ES - El fabricante y la persona autorizada para componer e! fasciculo tecmco declara, bajo su proplz y exclusiva raspnr\sahllldad que la miquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales

previstos por as difectivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/ ctiva d ica 2014/30/EU - Directiva RoHS2 2011/65/€U - WEEE 2012/19/511 EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. La

miéquina cumpl todas las licables. Se garantiza adem: el disefio de la maquina y su 6n se han efectuado y de acuerdo con de fabrica preci nf la normativa EN ISO

9001:2015 relativa 2 los sistemas de gestion de calidad.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma tiielikul vastutusel, et seade, millele kiesolev avaldus viitab, vastab jérgnevate i i inadirektiiv 2006/42/E0 -

iihilduvuse direktiiv 2014,/30/EU - Direktiiv RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000—6-?_2005 EN 6100063 :2007+A1:2011. Seade vastab kdigile kehtivatele nduetele. Peale sell itud, et seadme imis

tootmise! on jérgitud tépseid is vastavad dardile EN 1SO 9001:2015 ), da toetal ntatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkils, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, omalla ettd kone, johon t3md lausunto raavien direktiivien olennaisia vaatir i irektitvi /EY -

Sihkémagneettista yhteensopwuum koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja RoHS2-direktivi 2011/65/EU - WEEE 2012/19/€U - EN 61000- S - Ef 3:2007+A1:2011. Kone on kaikkien sovellettavien standardien mukainen.

Lisiiksi taataan, et k ja valmistelussa ja niiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja ja, jotka flintaa koskevan EN SO 9001:2015 -standardi

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le doss\er &chnlque declare sous sa propre responsabifité que la machine se rg| cette dé est conforme aux exi ielles prévues par les directives.

suhlantes Dlrechve Machlnes NUG/AZICE Directive ique 2014/30/EU - Dlremve 2011/65/EU RDHSZ- '19/E0% EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. La machine est conforme 3 toutes
Lef: égalet que k de la machine, ainsi ontété ef , en sulvant des procédures d’entreprise précises conformes & la norme EN [SO 9001:2015

relanve aux systémes de gestion qualité.

GA i déantsi duine atd tdaraithe cht !e;cmu\lamurlemeﬂe,ara féingo réit leisi éir lels na riachtanais ats I hs
leanas: Treair um Innealra 2006/42/CE - Treoir um Cr i K 3 Treoirum 2201 - WEEE 2012/19/AE - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Té an gléas i gcomhréir le gach
aon riail da bhfuil infheidhme. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantis déanta, agus doici , de nésanna beachta an chomhlachta atd | gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais

diiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba oviast Ajanje tehnicke dok e, iZjavijule pod svoj ] na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EZ -
Direktive o )/EZ - Direktive RoHS2 2011/65/EU - WEEE 20: 1000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Stroj je sukladan svim vajeéim standardima. Takoder, jaméi se da su
projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumennr:m jlededi precizne tvornike procegure EN IS0 9001:2015 o sustavima upravijanja kvalitetorn.
HU - A gydrté, valamint a miszaki flizet & 3 személy sajt éf hogy a jelen nyilatkozat térgyét képe2d gép megfelel az alabbi irinyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EK Gépek
irdnyel - 2014/30/EK Elektromagneses kompatibiltds rdnyelv - 2011/6S/EK RoHS?2 irdnye) - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011, A gép megfelel az dsszes vonatkozé szabvinynak. A gyirtd garantslia
tovébbé, hogy a gép tervezése, ése, valaminta az lizemi 3sival tortént, a S EN lSO 9001:2015 szabvénnyal 8sszhangban,
IS Framleidandinn, og einstaklingurinn sem h&furhelmﬂd til a8 taka saman taekniskjslin, v igin abyrgd, ad vélin sem visad er til f pessari yfirlysingu, sé i i ofur sem gert er rad fyrir [ eftirfarandi reglugerdum:

ilskipun 2006/42/E8 - Tilskiy 2014/30/EU - Tls n RoHS2 20° U - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3: ZUDBAI Zﬂll Vélin uppfyllir afla videigandi stadla. Ennfremur er abyrgst ad
hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samrae t framleldsluferli og  samraemivid EN 1SO 9001:2015 stadalinn

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentaci, savo af
suderinamumo direktyva 2014/30/ES - Direktyva dél pavojingy medZ
It irti kad staklés k ir pagaminto;

ia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktywy reikatavi Masiny dllektwa -
11/65/ES - WEEE 2012/19/€S - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Jrengi inka visus tai dartus. Taip pat uitikrinarma ir
wbos reikalavimy pateikty EN 1O 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.
uz savu atbildibu, ka magina, uz kuru 3 deklaracija ameas, atbﬂst iidu dlrekﬁvu pamatprasibim Masinu Dlmlmv: ZODS/AZICE Elektromagnehskas
19/EU-EN61000-6-2:2005 -EN 61000-6:3:2007+A1.2011

dib kvalits

biznesa ilst standarta EN ISO 9001:2015 prasibdm atties

MT - -manifattur, u Fpersun ikkompila I-fajl tekniku jiddiKjaraw tafit i ilita taghh liFmagna li ghaliha ged issir din id-dikj k K ji

dwar i Magni 2006/42/KE - Direttiva dwar itKompatibilita Elettromanjetika 2014/30/UE - Ulremva RoHS2 2011/65/UE - WEEE 2012/19/UE EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Ik-magna hija konformi makistandards koflha

applikabbli. Dan jizgura wkoll lid disinn tal magna u | j gl szu u jigu ddok processl gOZjL ii ma' EN IS0 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL- De fabrikant en igde voor het van het fer verklaart dat het toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschnften van de volgende richtlijnen: Machinerichtljin 2006/42/£G -

EMCrrichtlijn 2014/30/EU - Richtljn RoHS2 2011/65/EL| WEEE 2012/19/EU EN 51000‘5-2 2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. De machine voldoet aan alle bepali Verder dat het ontwerp en de
ducti het toestel wer en de EN ISO 9001:2015 voor kwalitei

ND Produsenten og den personen som er autarisert til 3 utstede den tekmske dokumentasjonen, erkizrer under eget ansvar, at den maskinen denne erkizeringen viser ti, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
folgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EF - Direktivet om e|ektrumagnet\sk knmpat!hflﬂe! ZOM/‘SD/EU DlrEktw RoHs2 ZDII/SS/EU 'WEEE 2012/19/EU - NEK EN 51000-6-2 :2005 - NEK EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen er i

samsvar med alle relevante standarder og regelverk. Det er i [ yrer for selskapet, i samsvar

EN 150 8001:2015 om kvalitet,

PL-P ini i ji wlasna, wy 3 6 dekl

w ji Dyrektywa 2006/42/WE - Dyrektywa Kompatybilnoéci Elelmnmagne!yane[ 2014/30/UE - Dyrektywa RoHS2 2011/65/UE - WEEE 2012/19/UE - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011.
Maszyna jest zgodna z wazystkimi i maj; i ie. Ponadto je sig, ze fazy proj ia oraz produkcji maszyny zostaly £} wedlug procedur

2godnych z normg EN IS0 9001:2015, dotyczaca systeméw ia jakosci

PT-0 torizada a preencher écnico deck 3 sua inteil chush lidade, que a maquina a gy deck

pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/CE - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva RoHS2 2011/SSIEU WEEE ZOIZ/IQ/EU EN 51000-5-2.2005 EN 61000-6-3: ZW76A1 2011. A maquina estd em
conformidade com todas as normas apliciveis. E também garantido que a concegSo e produgSo da méquina sio efetuadas e d ificos em anorma ENISO

9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.
RO - Fabricantul i persoana autorizat3 pentru realizarea dosarului tehnic declars pe propria rispundere ci masina la care se refers prezenta dectaratie se conformeazs cerintelor eseﬂ;lale przvamte de urmitoarele directive: Dlremva
2006/42/CE Ma§ln| Directiva 2014/30/EU Compatiiltatea electromagnetici-Directiva RoHs2 zou/ss/su WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6:3,2007+A1:2011

=]

‘maginii §i| @ ider cifi fo standardul EN SO 9001:2015 aferent sistemelor de
calitai
SK- Vyrobca a osoba poverend im technickej cie na viastn { prehlasujd, Z stroj, na ktary sa toto prehlasenie vztahuje, je v stlade so za i ré waadujii jtice smernice:
Smernica o strojnych zari 2/ES - Smemica o ite 2014/30/€0) - Smemica Eurpskeho parlamentu a Rady 2011/65/EU (ROHSZ) WEEE ZOIZIIB/EU EN EWGUEZ.ZUUS EN 61000-6-
3:2007+A1:2011. Stroj je v silade 50 vietkymi prislusnymi normanni. alej sa zarutuje, 7e stroj bol y ¥, awroba je 4,vsiilade 5 presnin ymi postupmi, ktoré (i norme EN IS0 9001:2015 o
systémoch riadenia kvality.
SL- Proizvajalec in oseba, ena za sestavo polno jo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te zjave, zdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dologajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/€S -
Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/£U - Direktiva RnH52 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Stroj je skladen 2 vsemi veljavnimi standardi. Jam&imo tudi za obliko sisterna in
etno izdelavo, pri katerib smo opravili postopke in pripravil jijo v skladu z ustrezno tovarnigko praksa in przdp[som ENISO 5001 2015 klvelra za slsteme zagotavijanja kakovosti.

Sv- hden den tekniska dok i intygar, pa G de vasentliga krav som stills av féljande direktiv:

Maskindirektivet 2006/42/€G - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - RoHS2 Direktivet 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen Gverensstimmer med alla
tillimpbara standarder. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen och dértill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som foljer standard EN ISO 5001:2015 om system for

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevii kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngdriilen temel gerekiilikiere uvgun uldu" inu kendi sorumlulugu attinda beyan eder: 2006/42/CE Makine Direktifi -
2014/30/EU Jyumluluk Direktifi - RoHS2 2011/65/EU Direktifi - WEEE 2012/19/EU - EN 51000&2 :2005 - EN 61000-6-3: znu7+A1 2011 Maki G tim uygundur. Bundan baska, makinenin tasanm ve
ilgii iretimi, kalite yonetim sistemlerine fiskin EN 1SO 9001:2015 yEun kesin isletme i i iyoluyla irilmesi sak
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