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wprowadzania zmian i/lub aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie w celu skorygowania btedéw
drukarskich i/lub niescistosci, bez powiadamiania ani jakiegokolwiek zobowiazania ze swojej strony.

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobow
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Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji dotyczacych naprawy wyrobu. Ze wzgledéw
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Nieupowaznione interwencje moga spowodowac naruszenie gwarancji produktu COROB™ zgodnie z umowa sprzedazy
lub OgdéInymi Warunkami Sprzedazy COROB. COROB bedzie ponosi¢ odpowiedzialnos¢ jedynie w granicach
obowiazywania gwarancji okreslonej na mocy Ogélnych Warunkéw Sprzedazy.
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pogwatcenie nieodwotalnych przepiséw prawnych. Powyzsze ograniczenie lub wykluczenie odpowiedzialnosci
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1  INSTRUKCJA SKROCONA

Na poczatku dnia roboczego

«  Sprawdzi¢ czy zespét dysz jest czysty.

+ (W przypadku nawilzacza dla barwnikéw zawierajacych rozpuszczalnik lub maszyny bez nawilzacza) Sprawdzi¢ czy
gabka jest czysta i nasaczona; jesli niezbedne jest jej nasaczenie, stosowad wytacznie odpowiednig ciecz (wybor
cieczy zalezy od charakteru barwnikéw i musi by¢ wykonane bezposrednio przez producenta uzytych produktéw).

+ (W przypadku nawilzacza dla barwnikéw wodnych) Sprawdzi¢, czy woda w butelce nie jest ponizej minimalnego
poziomu.

«  Przeprowadzi¢ czyszczenie uktadu (nie jest niezbedne wtedy, gdy dozownik jest wyposazony w Zintegrowany uktad
zawordéw dyszowych, INV).
O czym nalezy pamieta¢

+ Nigdy nie przeftacza¢ maszyny w pozycje OFF.
« W kanistrach, mieszanie kazdego barwnika odbywa sie w sposéb automatyczny (czas mieszania mozna jednak
dostosowacd).

- Uwaza¢, by w kanistrach nie znajdowato sie zbyt wiele barwnikow. W przypadku przelania, dziata¢ zgodnie z infor-
macjami zawartymi w instrukcji uzytkownika.

« Barwnik, ktéry podlega wlewaniu do kanistrow musi by¢ recznie mieszany. Nie uzywac automatycznych wstrzasaczy.
«  Zamkna¢ kanistry pokrywami po napetnieniu.

« Pamietac o aktualizowaniu poziomdéw napetnienia kanistréw na biezgco za pomocg oprogramowania zarzadzaja-
cego.

« (W przypadku nawilzacza dla barwnikéw zawierajacych rozpuszczalnik lub maszyny bez nawilzacza) Gabka musi by¢
nasaczana przynajmniej dwa razy w tygodniu (czestotliwo$¢ interwencji ma jedynie charakter informacyjny,
poniewaz zalezy od charakteru barwnikéw i warunkéw srodowiskowych).

+ (W przypadku nawilzacza dla barwnikéw wodnych) Dopetni¢ butelke z wodg w momencie osiggniecia poziomu
minimalnego. Nie przekracza¢ poziomu maksymalnego.

Na koncu dnia roboczego

+ Napetni¢ ponownie kanistry.
«  Zaktualizowa¢ poziomy napetnienia kanistréw w oprogramowaniu zarzadzajacym.

«  Wytaczy¢ komputer. Nie wylgczaé maszyny.

Zaleca sie uwazne przeczytanie instrukcji obstugi.
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2 INFORMACJE OGOLNE

2.1 Celikorzystanie z instrukgji

Przeczytac¢ uwaznie niniejsza instrukcje przed przystapieniem do uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja dotaczona do opakowania produktu zawiera informacje na temat uzytkowania i rutynowej konser-
wadji niezbednej w celu zapewnienia ciagtej pracy maszyny. Instrukcja ta zawiera réwniez wszystkie informacje
potrzebne do prawidtowego uzytkowania maszyny oraz zapobiegajace wypadkom.

Instrukcje nalezy uwazac za integralng cze$¢ maszyny i nalezy jg przechowywac az do ostatecznej likwidacji.
Instrukcja ta zawiera wszystkie informacje dostepne w momencie przygotowywania wzakresie maszyny oraz wszelkie
akcesoria; w przypadku akcesoridw, instrukcja zawiera wszelkie zmiany lub odmiany, ktére dotycza réznych opera-
cyjnych procedur.

W przypadku zagubienia instrukgji lub jej czesciowego zniszczenia, uniemozliwiajgcego przeczytanie jej zawartosci,
nalezy obowigzkowo zwrdcic sie z prosbg o nowy egzemplarz instrukgji do producenta.

Niektore z ilustracji zawartych w niniejszej instrukgji zostaty uzyte na podstawie prototypéw; moga one réznic sie
pewnymi szczegdtami, jesli chodzi o maszyny bedace w standardowej produkgji.

Tradycyjnie stosowane grafiki

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie waznych uwag lub wskazéwek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Wskazuje ryzyko urazu ciata

@ OSTRZEZENIE

Wskazuje ryzyko uszkodzenia maszyny, ktére moga wptywac na jej obstuge.

‘ Wskazuje wazne instrukcje dotyczqce zasad ostroznosci i/lub Srodkéw, ktére nalezy przyjqc.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczqce programu nadzorowania, zainstalowanego w kompu-
terze.

Wskazuje, ze w celu przeprowadzenia opisanej interwencji, niezbedne jest zastosowanie okreslonych
narzedzi.

2.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod mieszania farb lub podobnych produktéw, przeszkolony i
upowazniony do obstugi i uzytkowania maszyny za pomoca elementéw sterowania oraz zatadunku i wytadunku
materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze
pracowac tylko w warunkach bezpiecznych i wykonywa¢ zwykte prace konserwacyjne.

TECHNIK DS. KONSERWACJI / TECHNIK DS. INSTALACJI

Specjalista przygotowany i przeszkolony w kwestiach technicznych (mechanicznych i elektrycznych) i przypisany
przez producenta do pracy na maszynie w celu przeprowadzenia jej instalacji, regulacji, naprawy lub konserwacji.

COROB EVOFLX-LW -4 -



3 CECHY

3.1 Opis maszyny

Dystrybutor automatyczny jest urzadzeniem przeznaczonym do automatycznego rozdzielania ciektych barwnikéw do
pojemnikéw (metalowe lub plastikowe kanistry, puszki lub kubty) o wielkosci wskazanej w niniejszej instrukgji, wstepnie
wypetnione baza, w celu stworzenia produktéw gotowych takich, jak farby, barwniki, polewy i atramenty o pozagdanym
odcieniu, wybierane za pomocg oprogramowania do zarzadzania maszyna.

Dystrybutor skfada sie z:

1. Obszaru dystrybucji oraz uktadu obstugi puszki.
2. Panelu sterowania.

3. Pokryw gérnych.

4. Obszaru napetniania kanistra.

Dystrybutor jest sterowany przez standardowy komputer osobisty, ktéry mozemy dostarczy¢ na zamdwienie, poniewaz
nie jest on przedmiotem standardowej dostawy razem z maszyna. Producent moze réwniez zapewnic szeroki zakres
aplikacji, ktére umozliwiaja zarzadzanie wszystkimi funkcjami maszyny.

Niektdre ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajq prototypy, a zatem maszyny produkowane
standardowo moggq sie rézni¢ w niektérych szczegdtach.
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3.2 Opis czesci

Zbiorniki

Kanistry maszyny moga cechowac sie r6zng pojemnoscia i sa odpowiednie
dla produktéw, ktére podlegaja dystrybuciji.

Pokrywy w gérnej czesci maszyny zapewniaja dostep, ktéry umozliwia
napetnianie kanistréw.

Kazdy kanister zaopatrzony jest we wtasng pokrywe.

Zespo6t dysz

Koncowki przewodéw rurowych dozowania wychodzace ze zbiornikéw
schodza sie i s3 przymocowane w $rodkowej czesci zespotu dysz, skad
wyptywa produkt w celu napetnienia opakowania.

Zintegrowany uktad zaworéow dyszowych (INV)

Ukfad INV sktada sie z dyszy dystrybuujacej oraz zaworu dla kazdego obwodu
w pojedynczej kasecie.

Kasety s montowane na specjalnie zaprojektowanej gtowicy dystrybuujacej.
Otwarcie zaworu (dystrybuowanie) oraz zamkniecie (ponowna cyrkulacja)
odbywaija sie przy zastosowaniu sprezonego powietrza, poprzez kompresor
umieszczony we wnetrzu maszyny.

Dzieki szczelnosci tego uktadu, INV zapobiega przed wyschnieciem barwnika.

Krzesetko

Krzesetko na puszke umozliwia prawidtowe umieszczenie puszki pod dysza dystrybuujaca.

Krzesetko reczne - Krzesetko jest mocowane do maszyny i moze by¢ unoszone lub opuszczane przez operatora. Krzesetko
jest zaopatrzone w uchwyt blokujacy, ktéry musi by¢ wyciagniety w celu jego uwolnienia i umozliwienia przesuniecia na
pozadana wysokos¢.

Krzesetko pétautomatyczne - Krzesetko otrzymuje komendy od operatora za pomoca przyciskdw aktywacyjnych
(sterowanie obureczne); krzesetko zatrzymuje sie wtedy, gdy puszka zostaje wykryta przez fotokomorke.

Krzesetko automatyczne - Krzesetko jest obstugiwane przez komputer, ktéry kontroluje jego ruch i sprawdza, czy puszka
na nim umieszczona jest rzeczywiscie ta, ktéra zostata wybrana do dozowania. Fotokomérka sprawdza obecnos¢ puszki
oraz prawidtowos¢ jej ustawienia.

Przenos$nik rolkowy

Sktadany przenosnik rolkowy jest mocowany z przodu na module kanistra i utatwia zatadunek ciezkich puszek na
krzesetku. Wyposazony jest on réwniez w stopien, ktéry sprawia, ze czynnosci zwigzane z ponownym napetnianiem
kanistra przez operatora sa fatwiejsze do wykonania.

Urzadzenie do centrowania puszek

Jest uzyteczne przy umieszczaniu puszek pod srodkowa czescia dyszy, tak, ze pokrywa puszki jest przebijana na $rodku i
dozowanie odbywa sie doktadnie do wytworzonego otworu.

COROB EVOFLX-LW -6-



Znajduje sie ono na maszynie wyposazonej w uktad przebijania i jest dostosowany odpowiednio do puszek, ktére beda
przez niego przebijane.

Urzadzenie do centrowania puszek jest réwniez dostepne jako opcjonalne akcesoria do maszyny standardowej,
uzyteczne do ustawiania wstepnie przebitych puszek pod uktadem dozowania.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system, ktory emituje wigzki laserowe, ktére umozliwiaja
umiejscowienie wstepnie przebitych puszek tak, aby otwér znajdowat sie w
linii ze srodkiem dysz dozujacych.

Korek nawilzajacy zespotu dysz

W celu niedopuszczenia do wysychania w zespole dozowania, maszyna jest wyposazona w korek nawilzajacy.

Korek obrotowy otwiera sie dzieki
nacisnieciu na pret otwierajacy w
trakcie ustawiania puszki. Korek
zamyka sie wtedy, gdy puszka
zostanie zdjeta. Kiedy korek jest
otwarty, system potwierdza
obecnos¢ puszki w celu

Automatyczny korek obrotowy jest
korkiem automatycznym
sterowanym za pomocg

oprogramowania, ktéry otwiera sie

automatycznie przed dozowaniem
i zamyka zaraz po jego
zakonczeniu.

rozpoczecia dozowania.

Przebijak

Przebijak jest urzadzeniem, ktére powoduje powstanie otworu w pokrywie puszki.

W przypadku pétautomatycznego przebijaka, przebijanie odbywa sie przy
udziale operatora, ktory wciska jednoczesnie przyciski aktywacji krzesetka
poétautomatycznego (obstuga obureczna).

Ruch krzesetka w gére powoduje popchniecie puszki spoczywajacej na nim
wzgledem przebijaka a ruch w dét powoduje jej prawidtowe ustawienie w
celu dozowania.

Nawilzacz zapobiegajacy przed wysuszeniem sie dyszy

Nawilzacz do barwnikéw wodnych gwarantuje, ze dyszy sa ciaggle nawilzone.
Powietrze, nawilzone przez wode zawarta w butelce, jest przenoszone do
obszaru dysz. W oparciu o wykryty poziom wilgoci, system aktywuje sie lub
wytacza wtedy, gdy jest to niezbedne.

Nawilzacz do barwnikéw zawierajgcych rozpuszczalnik nawilza dysze wtedy,
gdy korek jest zamkniety. Rozpuszczalnik, znajdujacy sie w matym zbiorniku
wewnatrz korka, zapewnia ciggte nasycenie obszaru dysz.

Te dwa uktady moga by¢ obecne indywidualnie lub razem, w zaleznosci od
systemu cieniowania uzywanego w danej maszynie.

Automatyczny korek slizgowy jest
automatycznym korkiem, ktéry
zapewnia, ze dysze sg
hermetycznie uszczelnione. Jest on
kontrolowany przez
oprogramowanie, ktére otwiera go
automatycznie przed dozowaniem
i zamyka niezwtocznie poézniej.
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3.3 Wymiary stosowanych opakowan

8
) MIN
Krzesetko \X
< §+ >
= =
=
380 mm[14,96"]
70 mm [2,8"]
240mmioas1
500 mm [19,7"] 380 mm[14,96"] 70 mm [2,8"]
Reczny 70 mm [2,8"]
380 mm[14,96"]
380 mm[14,96"]
500 mm [19,7"] 70 mm [2,8"]
240 mm [9,45"]
500 mm [19,7"] 70 mm [2,8"] 70 mm [2,8"]
380 mm[14,96"]
Pétautomatyczny
460 mn).[1?,7 1z 130mr741‘ [5,41 1z 110 mm [4,3"]
przebijakiem przebijakiem
380 mm[14,96"]
500 mm [19,7"] 70 mm [2,8"]
240mm 9,457 L
54 mm [2,1"]

COROB EVOFLX-LW




3.4 Prawidlowe i nieprawidtowe uzytkowanie, ktére mozna tatwo przewidzie¢

Maszyna jest przeznaczona do uzytku branzowego do dozowania barwnikéw w matych, srednich i duzych punktach
sprzedazy lub branzowych malarniach.

Maszyna musi by¢ uzywana wytacznie z puszkami, zgodnymi z limitami wskazanymi w rozdziat 3.3 (Uzyteczne puszki),
zawierajgcymi barwniki okreslone w tabeli rozdziat 9.1 (Informacje techniczne) i zgodnie z procedurami opisanymi w
niniejszej instrukgji.

Wszelkie zastosowania maszyny inne niz te, ktore zostaty wymienione, ktérych nie mozna narzuci¢ lub usuna¢ z tej
instrukcji, nalezy uznac za nieprawidtowe i niezamierzone, uniewazniaja, wiec one odpowiedzialno$¢ producenta
wynikajaca z braku zgodnosci z tymi wymaganiami.

3.5 Informacje identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjna (rozdziat 4.4 ), na ktérej podano:
« Nazwe i adres producenta

« Oznaczenie

+  Model maszyny

«  Miesigc i rok produkgji

«  Numer seryjny (S/N)

«  Specyfikacje elektryczne

% Nie zdejmowac aninie manipulowac przy ptytce identyfikacyjnej w zaden sposéb .
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4 BEZPIECZENSTWO

4.1 Ostrzezenia bezpieczenstwa i nieautoryzowane uzycie

0 OBOWIAZKOWO

- Zapoznac sie dokladnie z instrukcja uzytkownika przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci na maszynie.
+ Maszyna moze by¢ uzywana wylacznie zgodnie z przeznaczeniem.

«  Zwracac szczeg6lna uwage na oznaczenia znajdujace sie na maszynie.

«  Zaktadac sprzet ochrony osobistej wtedy, gdy jest to wskazane.

«  Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony personel (TECHNIK DS. KONSERWACIJI) jest upowazniony do
uzyskania dostepu do czesci maszyny chronionych panelami w celu przeprowadzenia nadzwyczajnej konserwacji
oraz naprawy.

+  Wszelkie rutynowe czynnosci konserwacyjne przeprowadzane przez operatora musza by¢ wykonywane przy
wytaczonej maszynie i kablu zasilajgcym odtgczonym od gniazda sieciowego.

« Maszyna musi by¢ uzywana przez jednego operatora. Osoby nieupowaznione, ktére moga dosiegna¢ lub dotknac
czesci maszyny w trakcie jej pracy nie moga by¢ wpuszczane na obszar znajdujacy sie w jej poblizu.

psychofizycznym okreslonym przez lekarza medycyny pracy.

«  Substancje, ktére moga by¢ stosowane na maszynie - takie, jak barwniki, farby, rozpuszczalniki, srodki smarujace i
srodki czyszczace - moga by¢ niebezpieczne dla zdrowia; uzywaj, przechowuj i usuwaj te substancje zgodnie z
obowigzujacymi przepisami i instrukcjami dotgczonymi do produktu.

® NIE WOLNO

« Maszyna nie moze by¢ uzywana z puszkami przekraczajgcymi limity okreslone w rozdziat 3.3 (Wymiary stosowanych
puszek) oraz z barwnikami innymi niz te, ktére zostaty okreslone w tabeli danych technicznych.

«  MASZYNA NIE MOZE BYC UZYWANA NA OBSZARACH, NA KTORYCH WYSTEPUJE RYZYKO WYBUCHU.
« Unika¢ otwartego ognia i materiatéw, ktére moga wywotac iskry i spowodowac pozar.
«  Maszyna nie moze by¢ uzywana do przemystu spozywczego.

«  OPERATOROWI nie wolno przeprowadza¢ czynnosci zastrzezonych dla TECHNIKA DS. KONSERWACIJI lub TECHNIKA
DS. INSTALACJI. Producent NIE MOZE PONOSIC ODPOWIEDZIALNOSCI za szkody wynikajace z nieprzestrzegania
tego zakazu.

. Scisle zakazane jest uzywanie maszyny bez oston lub z wytgczonymi, zepsutymi albo zdjetymi urzadzeniami
bezpieczenstwa. Panele musza by¢ zamkniete przez caty czas.

+  Nie patrze¢ na zrodto swiatta w laserowym Bung Hole Locator (produkt laserowy klasy II).

« Jeslimaszyna zapali sie, nigdy nie uzywac wody. Uzywac wytacznie gasnic z suchym proszkiem lub dwutlenkiem
wegla i $cisle przestrzegac instrukgji oraz ostrzezen wskazanych przez producenta i wymienionych na gasnicy.

ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

- MASZYNE NALEZY ZAWSZE PODLACZAC DO GNIAZDA, KTORE ZAPEWNIA WEASCIWE UZIEMIENIE. Linia musi
by¢ chroniona przed przecigzeniem, zwarciem i bezposrednia stycznoscia zgodnie z obowigzujacymi przepisami
dotyczacymi zapobiegania wypadkom. Nieprawidtowe uziemienie moze prowadzi¢ do ryzyka porazenia pradem.

+ Maszyna nie moze by¢ zasilana zrédtem mocy o specyfikacji innej niz wartosci wskazane na ptytce identyfikacyjne;j.

« W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrécenie zasilania spowoduje ponowne automatyczne
wiaczenie maszyny, celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych wysychaniu produktéw.

+ W celu zapobiegania przed porazeniem elektrycznym lub urazem, maszyna powinna by¢ uzywana wytacznie w
pomieszczeniach. Nie wolno uzywad maszyny na zewnatrz, gdzie moze by¢ poddawana dziataniom deszczu lub
wysokiej wilgotnosci.

+  Przed przeprowadzeniem czynnosci konserwacyjnych nalezy zawsze wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajacego z
gniazda sieciowego.

« Maszyna jest odizolowana od linii zasilania wtedy, gdy kabel jest odtaczony; musi by¢, wiec ona zainstalowana w
poblizu fatwo dostepnego gniazda sieciowego.
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Nie uzywac przedtuzaczy w celu zasilania maszyny.

Nie uzywac listw z wieloma gniazdami do podtgczania innego sprzetu do tego samego gniazda sieciowego, ktdre
zasila maszyne. Upewnic sie, ze zasilanie sprzetu podigczonego do maszyny poprzez port szeregowy, jak komputer,
jest ekwipotencjalne (posiada pojedynczy punkt dostepu do uziemienia), poniewaz réznice w potencjale powoduja
zaktécenia i/lub uszkodzenia portéw szeregowych.

Sprawdza¢ okresowo stan przewodu zasilajgcego; w przypadku uszkodzenia wymieni¢ go na nowy, dostarczony
przez producenta.

4.2 Ostrzezenia odnosnie stosowania barwnikow

NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna, generalnie, jest odpowiednia do uzytku z barwnikami. Przestrzega¢ doktadnie instrukcji uzytkowania
podanych na opakowaniu barwnika i doktadnie zapoznac sie z KARTA CHARAKTERYSTYKI, ktéra sprzedajacy lub
producent musi dostarczy¢.

Przestrzegac wszystkich wskazanych instrukcji bezpieczenstwa. Kiedy to obowigzkowe, uzywac wskazanego
sprzetu ochronnego.

Ponizej przedstawiono najczestsze ostrzezenia i srodki bezpieczenstwa wskazywane przez producentéw barwnikéw.

1.

vk W

Szkodliwe w przypadku potkniecia.

Unikac¢ kontaktu z oczami i skéra. W przypadku kontaktu z oczami i skdra, przeptukac duzg iloscig wody.
Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Zakfadac sprzet ochrony osobistej wtedy, gdy jest to obowigzkowe.

W razie przypadkowego rozlania lub wycieku produktu, doktadnie przewietrzy¢ obszar i postepowac zgodnie ze
wskazaniami zawartymi w niniejszej instrukcji oraz informacjami dostarczonymi z samym produktem.

Nie wylewa¢ barwnikéw do sieci kanalizacyjnej. Przestrzegac lokalnych przepiséw w zakresie usuwania odpadéw.
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4.3 Zagrozenia pozostate
Zagrozenie Srodki zapobiegawcze Sprzet Rozdziat
ochrony  wtej
osobistej instrukgji
Ryzyko porazenia pradem / r.6
elektrycznym- Ryzyko porazenia .y )
pradem elektrycznym, jesli maszyna yj;izeyg?eﬁ;'gc zgniazda pradu elektrycznego
podtaczona jest do gniazda )
elektrycznego bez uziemienia.
Ryzyko porazenia pradem Operator nie jest upowazniony do dostepu do /
elektrycznym- Ryzyko porazenia czesci maszyny zabezpieczonych panelami.
pradem elektrycznym w przypadku Dla konserwatora: Przed przystapieniem do
dostepu do czesci maszyny chronionych | jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
panelami bez wczesniejszego odtaczenia | wytaczy¢ maszyne i odtgczy¢ przewdd zasilania
napiecia elektrycznego. od gniazda elektrycznego.
Uszkodzenia grzbietowo-ledzwiowe - : . ‘¢ h -
Przemieszczanie cigzkich obcigzen E;faﬁ)éznitﬁivzzcbvg%t;; cjggc;acﬂ';zrggﬁsg'fﬁam 9
podczas przemieszczania maszyny i o B A . ’ r.5-7
zatadunek opakowan na krzesetko moga éedsrl)l ;‘?Vilé%';'i%zr;%gakfvzvydu;)’gvggg oszenia
powodowac uszkodzenia. ’
Ryzyko upadku przedmiotéw /
Zmiazdzenie - Podczas ustawiania Puszke nalezy ustawiac¢ upewniajac sie, ze cata 7
opakowania na krzesetku, puszka moze jej podstawa opiera sie na blacie krzesetka. :
przewrdcic sie i spas¢ na operatora. @
Ryzyko zmiazdzenia / zaplatania- Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez 9
Automatyczny ruch korka nawilzacza i jednego operatora. r7
krzesetka moze spowodowac urazy. Nie wkfadac rak do strefy dozowania w czasie :
obstugi maszyny.
Ryzyko zmiazdzenia / zaplatania- W
trakcie dolewania barwnika, mieszadto . , . . . .
znajdujace sie w kanistrze moze zaczac Wocisna¢ przycisk off-line przed interwencja. g r.7.5
obracac sie automatycznie.
Ryzyko rozciecia - W trakcie przebijania | Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez
lub konserwacji urzadzenia jednego operatora.
przebijajacego, kontakt z ostrzem Nie wktadac rak do strefy dozowania w czasie r.7-8
przebijaka moze spowodowac uraz. obstugi maszyny. :
B Do wyjmowania przebijaka nalezy uzywac
specjalnego narzedzia.
Ryzyko poslizgniecia / Upadek - Nie nalezy wchodzi¢ i/lub siada¢ na krzesetku.
Niewtfasciwe uzywanie krzesetka moze Nie wolno uzywac krzesetka jako schodéw.
spowodowac obrazenia. @ r.7
Ryzyko wybuchu - Opary generowane Nie nalezy uzywa¢ maszyny w lokalach
przez stosowane barwniki moga zagrozonych wybuchem.
doprowadzi¢ do wybuchu. Nie wolno uzywac wolnego ognia ani /
materiatéw, ktére moga generowac iskry i
zaprészy¢ pozar.
Ryzyko wystawienia na dziatanie
wiazki laserowej - Bung Hole Locator
(B.H.L.) wykorzystuje zrédta swiatta w Unikac patrzenia bezposrednio na zrédto / "7
postaci lasera czerwonego, ktére moga Swiatta. :
stanowi¢ potencjalne zagrozenie dla
oczu.
Ryzyko zatrucia i wystapienia reakgcji Zapoznac sie z ostrzezeniami zawartymi w i
alergicznej Karcie charakterystyki uzywanych barwnikéw. Srodki
Opary generowane przez barwnikimoga | Nalezy uwaznie przeczytac ostrzezenia ochrony
spowodowac zatrucie i/lub wystapienie znajdujace sie na kartach bezpieczenstwa indywidual
reakgji alergicznej w trakcie dopetniania stosowanych barwnikéw, ktére to karty musza | nej r.4.2-5-7-8
kanistréw, czyszczenia maszyny i by¢ obowiazkowo dostarczone przez zalecanew
usuwania odpadow. producenta barwnikéw (karty MSDS Material kartach
Safety Data Sheet). MSDS.

Lokal powinien by¢ stosownie wietrzony.

COROB EVOFLX-LW
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4.4 Usytuowanie etykiet

© NV WwN =

Ostona typu (rozdziat 3.5)

Etykieta ,Ostrzezenia ogdlne”
Etykieta ,Zagrozenie elektryczne”
Etykieta ,Niebezpieczenstwo zmiazd

zenia”

Etykieta “Niebezpieczenstwo zranienia”

Etykieta ,Poziom napetnienia kanistr
Etykieta ,Numer seryjny”

czy brakujqcq etykiete nalezy zastgpi¢ nowgq, zwracajqc sie o niq do producenta.

4

Etykieta “Niebezpieczenstwo - Laser”
i

& Nie usuwac ani nie doprowadzac do nieczytelnosci etykiet bezpieczeristwa lub instrukcji. Kazdqg nieczytelnq

SN WO Y 0O T 0
8 U17N0011

ooe EVOFLXLW |

8/2018

1 [CT T
s U18N0065
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4.5 Urzadzenia ochronne

/ 2

Maszyna moze by¢ wyposazona w nastepujace urzadzenia bezpieczenstwa:

z krzesetkiem:

reczny pofautomat  automatycz
yczny ny
1. Wylacznik awaryjny - v
2. Dolna ptytka zabezpieczajaca krzesetko - v
3. Przyciski uruchamiajace i przesuwajace krzesetko - v -
4. Gorna plytka zabezpieczajaca krzesetko - - v

NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku uszkodzenia urzadzer ochronnych zabrania sie stosowania komponentéw niedostarczonych przez
producenta. W razie koniecznosci nalezy sie zwracac wytgcznie do autoryzowanego serwisu technicznego producenta.

4.6 Zatrzymanie awaryjne
W przypadku zepsucia sie lub niebezpiecznych warunkdéw, wcisnaé przycisk awaryjnego zatrzymania (rozdziat 4.6).

Wecisniecie tego przycisku spowoduje zatrzymanie wszystkich niebezpiecznych ruchéw maszyny poprzez odciecie
zasilania do wszystkich obwodéw. Czerwona lampka na panelu sterowania zapali sie (rozdziat 6.4).

NIEBEZPIECZENSTWO

Przycisk awaryjny nie odcina catkowicie zasilania maszyny. Uktad zasilania znajdujacy sie wewnatrz maszyny jest dalej zasilany.
W celu catkowitego odciecia zasilania od maszyny, nalezy ja wyfaczy¢ i wyja¢ wtyczke kabla zasilajacego z gniazda sieciowego.
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Wytgcznik awaryjny nie powoduje wytqczenia komputera, ktéry wymaga specjalnej procedury wytqczenia
(gniazdka pomocnicze sq nadal zasilane).

Po wyeliminowaniu przyczyny usterki lub rozwigzaniu sytuacji niebezpiecznej, zresetowac przycisk poprzez jego
wyciagniecie.

@ OSTRZEZENIE

Przycisk awaryjny powinien by¢ uzyty wyfacznie w nagtych sytuacjach a nie standardowo w celu zatrzymania
maszyny po to, aby zapobiegac jej zniszczeniu.

4.7 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania srodowiskowe dla miejsca, w ktérym maszyna bedzie uzywana:
«  Czystos¢ i brak zapylenia.

+  Wyréwnane i stabilne podtoze.

+ Zaopatrzenie w uziemione gniazdo sieciowe.

« Zapewnienie wystarczajacego oswietlenia w celu zapewnienia dobrej widocznosci z kazdego miejsca maszyny
(wartos¢ oswietlenia nie nizsza niz 500 luksow).

«  Wentylacja zapobiegajaca nagromadzeniu sie szkodliwych oparéw.
«  Temperatura pomiedzy 10 °C (50 °F) a 40 °C (104 °F) i wilgotno$¢ wzgledna pomiedzy 5% a 85%, bez skraplania.

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sa $cisle zwigzane z typologia stosowanych barwnikéw (o informacje zwréci¢
sie do producenta produktéw). Podane wymagania obowiazuja wytacznie dla maszyny.

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zrédta ciepta ani nie wystawiac jej na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych. Unika¢ ewentualnych zrédet wilgoci. Uzytkowaé maszyne tylko w pomieszczeniach.

Warunki $srodowiskowe poza wartosciami wskazanymi (rozdziat 9.1) moga spowodowac powazne uszkodzenie
maszyny, szczegolnie sprzetu elektronicznego.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikow zawierajacych rozpuszczalniki lotne, pomieszczenie, w ktérym maszyna
bedzie zainstalowana musi byc¢ przestrzenne, z dobrg wentylacja (wymiana powietrza) i nie umieszczac ani nie
sktadowac w poblizu maszyny czesci réznego rodzaju.

Nie wolno uzywac wolnego ognia ani materiatéw, ktére moga generowac iskry i zaprészy¢ pozar.
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5 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

5.1 Ostrzezenia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji musza stosowac @@@

nastepujace $rodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen oséb i szkdd rzeczowych, nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznosc i staranno$¢ w
czasie przemieszczania maszyny i skrupulatnie przestrzegac instrukgcji podanych w niniejszym rozdziale.

@ OSTRZEZENIE

Paczka musi by¢ obstugiwana wytgcznie przez wykwalifikowany personel korzystajacy z odpowiedniego sprzetu.
Nie kta$¢ nic na paczke.

Jesli maszyna jest instalowana w poblizu sciany, zachowac przynajmniej 10 cm (4”) odstep w celu zapobie-
gania przed zmiazdzeniem kabli.

5.2 Rozpakowanie i ustawienie

F 6 mm
\ 10 mm

NIEBEZPIECZENSTWO

Usuwanie obejm mocujacych do palety

&

>

Ponizsza procedura musi by¢ wykonywana przez przynajmniej 2 osoby.

Zachowac opakowanie do dalszego uzytku lub zlikwidowac je zgodnie z obowiagzujacymi przepisami. W kazdej sytuacji,
zalecamy zachowanie gwarancji maszyny przez caty okres jej obowigzywania.

Upewnic sig, ze opakowanie nie zostalo uszkodzone w trakcie transportu; jesli tak sie stalo, prosimy o skontakto-

wanie sie z autoryzowanym serwisem technicznym lub swoim sprzedawca.

1. Rozcig¢ paski.
2. Usung¢ tekturowe pudetko.
3. Usunac¢ ostone, w ktdrg zawinieta jest maszyna. Wyjac wszelkie akcesoria i/lub materiat dostarczony z maszyna.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku, gdy maszyna zostata uszkodzona w trakcie transportu, nie prébowac jej uruchamia¢ i skontaktowac
sie z autoryzowanym serwisem technicznym lub sprzedawca.

Usuna¢ wsporniki, ktére mocuja maszyne do palety.
5. Chwyci¢ maszyne po bokach (musza to zrobic¢ co najmniej dwie osoby), przesunac ja powoli wzdtuz platform na
podtoze.
6. Obnizy¢ nézki w celu podparcia i wyréwnania maszyny w sposéb prawidtowy i upewnic sie, ze kota nie spoczywaja
na podtozu.
W celu ponownego zapakowania maszyny, postepowac zgodnie z instrukcjami dotyczacymi rozpakowywania w
odwrotnej kolejnosci. Zalecamy ponowne uzycie oryginalnego opakowania zawsze wtedy, gdy maszyna musi by¢
przemieszczana lub transportowana.

COROB EVOFLX-LW -16-



5.3 Materialy stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny, upewnic sie, ze obecne sg nastepujace elementy:
Kabel zasilajacy.

Kable zasilajgce komputera.

Kabel USB.

Standardowa CD dotyczaca narzedzi oprogramowania sprzetu.
Instrukcja uzytkownika oraz dokumentacja dotyczaca produktu.

on s W

. Czesci zamienne.

Tylko w przypadku przebijaka:

7. Klucz dynamometryczny.

8. Narzedzie do zdejmowania przebijaka.

9. Reczne upychadto.

W zaleznosci od opcji okreslonych w zaméwieniu zakupu, mozliwe jest réwniez znalezienie:
«  Oprogramowania zarzadzajacego.

«  Wszelkich akcesoriéw, ktére maja byc¢ zainstalowane na maszynie.

Upewnic sie, ze wszystkie te elementy znajduja sie w opakowaniu; jesli nie, skontaktowac sie z producentem.
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5.4 Przygotowywanie krzesetka do uzycia

5.5 Magazynowanie

W przypadku przechowywania, maszyna musi znajdowac sie w bezpiecznym i chronionym srodowisku o odpowiedniej
temperaturze i wilgotnosci a takze musi by¢ chroniona przed zakurzeniem.

5.6 Likwidacjairecykling

Sprzet ten nie moze by¢ likwidowany z niesortowanymi odpadami komunalnymi. Dokonac
osobnej zbidrki.

Zgodnie z Dyrektywa WEEE, zbidrka, obrébka, odzyskiwanie i przyjazne dla srodowiska usuwanie
odpadowego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (WEEE) powinno odbywac sie zgodnie z
krajowymi przepisami kazdego kraju cztonkowskiego UE wdrazajacego te Dyrektywe.

Podzieli¢ czesci sktadajace sie na maszyne w zaleznosci od materiatu, z ktérego zostaty
wykonane (plastik, zelazo, itd.).

W przypadku barwnikéw, ktdre ostaty sie w kanistrach, komponentéw maszyny, ktére sg

najbardziej zanieczyszczone barwnikami a takze produktéw, uzywanych z maszyng wymaga- -
jacych specjalnych procedur likwidacyjnych, przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych
usuwania odpadow.
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6 URUCHAMIANIE

6.1 Ostrzezenia ogodlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji musza stosowac 9@

nastepujace $rodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

SPRZET MUSI BYC UZIEMIONY. Sprawdzi¢ uziemienie uktadu zasilania przed podiaczeniem maszyny.

Nie uzywac przedtuzaczy w celu zasilania maszyny.

Komputer i inne urzadzenia podtaczone do maszyny za pomoca linii szeregowej lub do samego komputera musza
by¢ zasilane za pomoca ekwipotencjalnej sieci zasilajacej lub, jesli obecne, gniazd dodatkowych (opcjonalnie).

Nie podtaczac urzadzen innych niz komputer, drukarka etykiet lub waga kalibracyjna do gniazd dodatkowych.

Nie uzywac listw z wieloma gniazdami do podtaczania innego sprzetu do tego samego gniazda, ktére zasila
maszyne.

@ OSTRZEZENIE

Nie prébowac zasila¢ maszyny ze zrédta o innych specyfikacjach niz te, ktére zostaty wymienione na ptytce
identyfikacyjnej.

Maszyna jest odizolowana od linii zasilania wtedy, gdy wtyczka kabla jest odtgczona; musi by¢, wiec ona
zainstalowana w poblizu fatwo dostepnego gniazda sieciowego.

Zasilanie sprzetu podfagczonego do maszyny za pomoca portu szeregowegdo, jak komputer, musi by¢
ekwipotencjalne (posiadac jeden punkt dostepu do uziemienia), poniewaz réznice potencjatéw powoduja
zaktocenia i/lub uszkodzenia portéw szeregowych.

6.2 Komputer sterujacy

Dystrybutor jest sterowany przez standardowy komputer osobisty, ktéry mozemy dostarczy¢ na zamoéwienie, poniewaz
nie jest on przedmiotem standardowej dostawy razem z maszyna. Producent moze réwniez zapewnic szeroki zakres
aplikacji, ktére umozliwiaja zarzadzanie wszystkimi funkcjami maszyny.

Kompletna instalacja maszyny, wigcznie z podtgczaniem komputera, instalacja oprogramowania zarzadzajacego oraz
konfiguracja systemu musi by¢ przeprowadzona przez wyspecjalizowanego technika ds. konserwacji.

6.3 Elementy sterowania i potaczenia

1. Gléwny wiacznik maszyny

2. Komora bezpiecznika- Wartosci bezpiecznikdw sa przedstawione w tabeli specyfikacji technicznych (rozdziat 9.1).

3. Wtyczka gtéwna

4. Gniazda dodatkowe (opcjonalnie) - Zasilanie do komputera i innego sprzetu (waga kalibracyjna lub drukarka
etykiet)

5. Port szeregowy USB- Do podiaczania do komputera sterujacego.

6. Panel sterowania- Z przyciskiem off-line oraz lampkami sygnatowymi.

7. Przyciski umozliwiajace poruszanie krzesetkiem(sterowanie obureczne).
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6.4

Przyciski i lampki

Przycisk/Lampka

Przycisk oft-line

(0]6]

Przerywa dziatanie maszyny bez jej wylgczania.

Umozliwia réwniez otwieranie i zamykanie korka automatycznego w celu umozliwienia
czyszczenia zespotu dysz (rozdziat 6.5)

BIALA lampka

Wskazuje stan maszyny (rozdziat 6.5):

Lampka Stan Znaczenie

WYLACZONA Wylaczona Maszyna jest wytaczona.

Zapalona On-line Maszyna jest WLACZONA i czeka na
komunikat od komputera.

powolne mruganie off-line 1 Dziatanie maszyny jest przerwane a
polecenia wysytane z komputera s
odrzucane.

szybkie mruganie off-line 2 Korek jest otwarty, dziatanie maszyny jest
przerwane a polecenia wysytane z
komputera sg odrzucane.

ZIELONA lampka

Wskazuje okreslony stan maszyny, na ktéry operator powinien zwrdcic szczegdlng uwage
lub wymaga interwencji operatora.

Lampka Znaczenie
Wytaczona Maszyna jest gotowa do uzytku.
Zapalona Puszka jest ustawiona i mozna przystapi¢ do dozowania.
Zielona lampka jest zawsze WtACZONA z korkiem obrotowym (brak
fotokomdrki wykrywania puszki).
mrugajaca Korek nawilzacza jest otwarty.
Z przebijakiem
Zapalona Maszyna jest gotowa do perforacji.

CZERWONA
lampka

Wskazuje stan btedu lub stan zatrzymania awaryjnego.

Wytaczona Maszyna jest gotowa do uzytku.
Zapalona Przycisk awaryjny zostat wcisniety.
mrugajaca Wykryto btedy.

Przyciski
przesuwajace
krzesetko

Przyciski sa obecne po obu stronach gtowicy dozujacej. Wcisniecie obu przyci-
skow @ lub @ réwnoczesnie pozwala przesunac krzesetko w gére lub w dét.

Krzesetko zatrzyma sie zaraz po zwolnieniu zaledwie jednego przycisku. W innym
wypadku, krzesetko zatrzyma sie automatycznie wtedy, gdy puszka spoczywajaca na nim
zostanie wykryta przez fotokomorke lub w trakcie opadania, gdy dotrze na pozycje dolna.

W przypadku urzadzenia z przebijakiem - Kiedy ZIELONA lampka sie $wieci, rbwnoczesne
nacisniecie czterech przyciskéw powoduje podnoszenie krzesetka w celu wykonania
perforacji opakowania.

COROB EVOFLX-LW
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6.5 Przycisk OFF-line i BIALA lampka

Kiedy wcisniety jest przycisk off-line, wszystkie funkcje maszyny sa przerwane; BIALA lampka mruga w celu wskazania,
ze maszyna jest wtaczona ale jej funkcje sg zablokowane (stan off-line 1 lub off-line 2). W tych warunkach, wszelkie
komendy wydawane przez komputer uzyskujg odmowe.

... na kilka sekund

Wcisna¢ przycisk off-line.. ~ Stan Stan koricowy BIALA lampka
poczatkowy
on-line off-line 1 - funkcje maszyny zablokowane Powolne mruganie
...na chwile off-line 1 on-line 1 - funkcje maszyny przywrdcone Zapalona
off-line 2 off-line 2 Szybko miga
on-line

offline 2 - korek automatyczny otwiera sie,
funkcje maszyny zablokowane

Szybko miga
off-line 1

on-line 2 - korek automatyczny zamyka sie,

off-line 2 . ;
funkcje maszyny przywrécone

Zapalona

Maszyna musi by¢ przestawiona w tryb off-line 1 w celu przeprowadzenia napetniania kanistra (rozdziat 7.5) oraz off-line
2 w celu wykonania czynnosci konserwacyjnych, ktére wymagaja otwarcia korka automatycznego (rozdziat 8).

@ OSTRZEZENIE

Wocisniecie przycisku off-line w momencie, gdy substancja jest dozowana spowoduje zatrzymanie dozowania.
Kiedy normalna praca maszyny zostanie przywrécona, NIE BEDZIE MOZLIWE kontynuowanie dozowania wcze$niej
przerwanego.

Po przerwaniu czynnosci maszyny, mozliwe bedzie ponowne napetnienie kanistra.

6.6 Podlaczenie elektryczne i wiaczenie

1.

Jesli BIALA lampka nie wiqcza sie, upewnic sie przycisk awaryjny nie jest wcisniety (rozdziat 4.6).Jesli
‘ komputer i monitor nie wiqczajq sie, upewnic sie, ze kable zasilajgce zostaty prawidtowo podtqczone do
gniazd sieciowych oraz, ze odpowiednie przyciski zostaty wigczone.

Kiedy oprogramowanie zostaje uruchomione, oferuje ono obstuge wielu procedur, ktdrych celem jest przygo-
towanie maszyny do uzytku. Procedury te sq Scisle zwigzane z typem uzywanego oprogramowania zarzg-
dzajqcego.

Wsuna¢ wtyczke sieciowa do uziemionego gniazda nasciennego oraz do gniazda z tytu maszyny.

2. Wiaczyc zasilanie (1) => Biata lampka jest WLACZONA.

6.7 Wylaczenie

@ OSTRZEZENIE

ZALECAMY, BY MASZYNA POZOSTAWALA ZAWSZE WLACZONA, nawet w przypadku zamkniecia firmy,
poniewaz automatyczne funkcje czasowe pomagajg zachowac barwnik w formie jednorodne;j.

W przypadku, gdy wytaczenie maszyny bedzie niezbedne, unikac¢ sytuacji wytaczenia przez dtuzszy okres czasu.
Kiedy maszyna nie jest uzywana, wylaczy¢ tylko komputer, jesli jest to niezbedne.

1.

‘ Sama maszyna w okresie nieaktywnosci lub w trakcie cyklu mieszania zuzywa bardzo mato mocy.

Wylaczy¢ wytacznik (0).

2. Wyjac wtyczke sieciowg z uziemionego gniazda nasciennego.
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7 OBStUGA DOZOWNIKA

7.1  Ostrzezenia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji musza stosowac @@@

nastepujace $rodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna musi by¢ obstugiwana tylko przez jednego operatora. Osoby nieupowaznione, ktére moga dosiegna¢ lub
dotkna¢ czesci maszyny w trakcie jej pracy nie moga by¢ wpuszczane na obszar znajdujacy sie w jej poblizu.

Scisle zakazane jest uzywanie maszyny bez oston lub z wytaczonymi, zepsutymi albo zdjetymi urzadzeniami
bezpieczenstwa. Panele musza by¢ zamkniete przez caty czas.

Pod zadnym pozorem nie wktadac¢ ragk w obszar dozowania w trakcie pracy z maszyna, za wyjatkiem czynnosci
zatadowania i roztadowania puszek.

W trakcie pracy z puszkami, nie przekracza¢ limitéw wagowych okreslonych na mocy biezacych przepiséw.

7.2 Na poczatku dnia roboczego

Na poczatku kazdej zmiany roboczej zawsze wykonywac nastepujace operacje:
«  Sprawdzi¢ stan czystosci zespotu dysz.

+ (W przypadku nawilzacza dla barwnikéw zawierajacych rozpuszczalnik lub maszyny bez nawilzacza) Sprawdzi¢ czy
gabka jest czysta i nasgczona; jesli niezbedne jest jej nasaczenie, stosowac wylacznie odpowiednig ciecz (wybor
cieczy zalezy od charakteru barwnikéw i musi by¢ wykonane bezposrednio przez producenta uzytych produktéw).

« (W przypadku nawilzacza dla barwnikéw wodnych) Sprawdzi¢, czy woda w butelce nie jest ponizej minimalnego
poziomu.

«  Przeprowadzi¢ czyszczenie uktadu (nie jest niezbedne wtedy, gdy dozownik jest wyposazony w Zintegrowany ukfad
zawordéw dyszowych (INV).

7.3 Obstuga maszyny

Operator jest instruowany w zakresie obstugi maszyny przez oprogramowanie zarzadzajace, ktére wyswietla instrukcje,
ktére nalezy wykonac oraz czynnosci realizowane przez maszyne.
Fazy obstugi Opcje Patrz

Dokonac odpowiednich wyboréw w programie (wybor
produktu, receptury i opakowania).

z krzesetkiem recznym r.7.3.1
z krzesetkiem r.7.3.2
potautomatycznym

Zatadowac opakowanie na maszyne i wyregulowac wysokos¢

krzesetka. z krzesetkiem automatycznym r.733
z przenosnikiem rolkowym r.734

z urzadzeniem do centrowania

Wyregulowacd pozycje opakowania wzgledem zespotu puszek 735

dozowania. s
zLaserem B.H.L.

Wykona¢ operacje perforacji pokrywy opakowania z przebijakiem r.7.3.6

(opcjonalnie).

Wydac polecenie dozowania wedtug receptury z programu. r.7.3.7

Po zakonczeniu dozowania usuna¢ opakowanie i przejs¢ do
kolejnego dozowania.

7.3.1 Zatadunek puszki - krzesetko reczne

1. Zwolnic krzesetko poprzez pociggniecie raczki.

2. Unies¢ lub obnizy¢ krzesetko regulujac jego wysoko$¢ w oparciu o wielkos¢ uzytej puszki.
3. Zwolni¢ raczke w celu zablokowania krzesetka na pozadanym miejscu.
4

Korek obrotowy: Umiesci¢ puszke na krzesetku, wcisna¢ pret otwierajacy i korek otworzy sie.
Korek slizgowy: Umiesci¢ puszke na krzesetku, upewniajac sie, ze fotokomoérka A jest zaciemniona.
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7.3.2 Zaladunek puszki - krzesetko pétautomatyczne

W celu zapobiegania przed ryzykiem zmiazdzenia, krzesetko pétautomatyczne jest wyposazone w dolnq
& plytke bezpieczeristwa (rozdziat 4.5).Ptytka bezpieczeristwa dziata poprzez zatrzymanie krzesetka w
przypadku, gdy zostanie niechcqcy dotknieta przez operatora.

1. Umiesci¢ puszke na krzesetku. Uzy¢ przenosnikéw rolkowych, jesli sa zamocowane, w celu przesuniecia i fatwiej-
szego umieszczenia ciezkich puszek na krzesetku (rozdziat 7.3.4).

2. Wcisnaci przytrzymac dwa przyciski @ réwnoczesnie, aby unies¢ krzesetko, ktdre zatrzyma sie wtedy, gdy puszka
zostanie prawidtowo umieszczona.

3. Opuscic krzesetko, jesli okaze sie to niezbedne, wciskajac oba przyciski @ rownoczesnie.
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7.3.3 Zaladunek puszki - Krzesetko automatyczne

(rozdziat 3.5). Ptytki bezpieczeristwa dziatajq poprzez zatrzymanie krzesetka w przypadku, gdy zostanq

‘ W celu zapobiegania przed ryzykiem zmiazdzenia, maszyna jest zaopatrzona w dwie ptytki bezpieczeristwa
niechcqcy dotkniete przez operatora.

Umiesci¢ puszke na krzesetku. Uzy¢ przenosnikéw rolkowych, jesli
s3 zamocowane, w celu przesuniecia i utatwienia umieszczenia
ciezkich puszek na krzesetku (rozdziat 7.3.4). T

Program zarzadzajacy kontroluje ruch krzesetka automatycznego,
sprawdzajac czy puszka jest obecna i, czy ta, ktéra zostata
umieszczona jest rzeczywiscie tg wybrang przez program do
dozowania substancji.

Kontrole te s réwniez przeprowadzane przez fotokomorke
znajdujaca sie pod zespotem dysz. Krzesetko zatrzymuije sie
automatycznie wtedy, gdy puszka jest wykryta przez
fotokomorke.

Po umiejscowieniu puszki, program wskaze btad wtedy, gdy
puszki brakuje na krzesetku lub, gdy jest mniejsza badz wieksza
niz ta, ktéra zostata wybrana do dozowania.

7.3.4 Zaladunek puszki - przenosnik rolkowy
Umiesci¢ puszke na przenosniku rolkowym i przesuna¢ je do gtowicy dozujace;j.

7.3.5 Zastosowanie urzadzenia do wysrodkowania puszki oraz Bung Hole Locater

Z urzadzeniem do centrowania puszek

Ustawi¢ opakowanie w pierscieniu centrujacym o odpowiedniej
srednicy.

‘ e l( V

Z Bung Hole Locator

1. Po prawidtowym umieszczeniu puszki w celu zacienienia
fotokomorki A, zatacza sie wiazki laserowe.

—A

2. Ustawic¢ puszke tak, aby otwér w pokrywie byt wycentrowany
pomiedzy promieniami lasera.
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7.3.6 Przebijanie puszki z uzyciem pétautomatycznego przebijaka

i Pamietac, aby przebijanie odbywato sie PRZED zleceniem dozowania przez oprogramowanie.

1. Kiedy puszka jest ustawiona tak, aby zastaniato fotokomoérke A (rozdziat 7.3.1i7.3.2) ZIELONA lampka sygnalizacyjna
zaswieca sig, sygnalizujgc mozliwos¢ wykonania perforacji.

@ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, czy opakowanie jest wyposazone w pokrywe.

2. Nacisna¢ i przytrzymac rbwnocze$nie nacisniete cztery przyciski po prawe;j i lewej stronie; krzesetko wykona
dodatkowy ruch podnoszenia dociskajac opakowanie do przebijaka perforatora, a nastepnie wréci do pozycji
poczatkowej. W trakcie opuszczania puszki, mozna zwolni¢ przyciski.

7.3.7 Dozowanie

Po wprowadzeniu komendy dozowania, korek automatyczny otwiera sie w celu odstoniecia dysz i maszyna zaczyna
dozowac produkty sktadajace sie na formute w okreslonych ilosciach; korek zamknie sie automatycznie po zakonczeniu
dozowania.

Ukfad dozowania zalezy od wersji maszyny.

7.4 Procesy automatyczne

Mieszanie jest procesem czasowym, aktywowanym automatycznie w celu prawidtowego przechowywania produktu w
kanistrach i utrzymywania go w idealnym stanie, jednorodnych warunkach do dozowania dzieki ruchowi topatek
mieszajacych w kanistrach.

Ponowna cyrkulacja powoduje cyrkulacje barwnika w obwodach dozujacych unikajac osadzania sie pigmentéw w
réznych czesciach obwodu. Barwnik opuszcza dolng czes¢ kanistra i powraca do niego poprzez facznik recyrkulacyjny
niebedac dozowanym przez zespét dysz.

Czas trwania oraz przerwy pomiedzy mieszaniem lub ponownym cyklem cyrkulacji s3 dostosowane przez
oprogramowanie konfiguracyjne, w oparciu o charakter produktow uzytych na maszynie.

Zalecamy zamykanie kanistréw odpowiednimi pokrywami; nie wktadac rqk do kanistréw nawet wtedy, gdy
nie ma w nich barwnika.

W trakcie, gdy proces automatyczny jest realizowany, maszyna dalej moze by¢ uzytkowana; proces zostanie zawieszony i
uruchomiony ponownie po kilku sekundach braku aktywnosci maszyny.
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7.5 Ponowne napeinianie kanistrow

1. Wecisnac przycisk off-line na chwile (rozdziat 6.5).
2. Zdjac¢ pokrywe kanistra, ktéry ma by¢ napetniony.

i Wymieszac recznie w pojemniku barwnik, ktdry nalezy wla¢ do zbiornikéw. Nie stosowac mieszadet automa-
tycznych.

3. WIa¢ zadany barwnik do zbiornika w taki sposéb, aby nie rozpryskiwac cieczy i nie utworzy¢ emulsji z powietrzem w
barwniku.

@ OSTRZEZENIE

NIGDY nie wlewac barwnika bezposrednio na wat mieszadta.

Poziom barwnika NIE MOZE przekracza¢ poziomu maksymalnego, znajdujacego sie ok. 1,5 cm (0,6") pod
tacznikiem recyrkulacyjnym.

Wyciek barwnika powoduje zablokowanie zespotu pompowania uktadu.

4. Zamknac¢ kanister odpowiednia pokrywa.
5. Ustawi¢ maszyne ponownie w trybie on-line uzywajac przycisku off-line (rozdziat 6.6).
6. Powtdrzy¢ powyzsze kroki w celu napetnienia pozostatych kanistrow.

@ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowych dziatan, ktére spowodowaty nadmierne napetnienie kanistra barwnikiem:

+ Jesli barwnik wylat sie do wnetrza maszyny, nie probowac go czysci¢; wytaczy¢ natychmiast maszyne i skontak-
towac sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

+ Jesli, zdrugiej strony, produkt wylat sie juz z kanistra, niezbedne jest niezwtoczne wytaczenie maszyny i oczysz-
czenie za pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Zawsze wtedy, gdy jest to mozliwe, pozostawic¢ barwnik do
wyschniecia i usuna¢ za pomoca szpatutki.

« Jesli produkt nie wylat sie jeszcze z kanistra, nalezy unika¢ zamykania kanistra za pomoca pokrywy i usuna¢
nadmierng jego ilo$¢ do osiggniecia wtasciwego poziomu. Doktadnie oczysci¢ gérna krawedz kanistra za
pomoca papieru lub wilgotnej szmatki przed zamknieciem go pokrywa.

DO CZYSZCZENIA MASZYNY NIE NALEZY NIGDY UZYWAC PRODUKTOW ZAWIERAJACYCH ROZPUSZCZALNIK

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku uzywania barwnikéw zawierajacych lotne rozpuszczalniki, napetnianie kanistréw musi odbywac
sie jeden po drugim.

Unikac¢ otwartego ognia i materiatéw, ktére moga wywotac iskry i spowodowac pozar.

@ OSTRZEZENIE

Nieuaktualnienie pozioméw barwnikéw w zbiornikach moze wptyna¢ negatywnie na poprawnos¢ produkowanej
farby lub, jeszcze gorzej, spowodowac opréznienie zbiornikdw i uktadéw maszyny.

% Zalecamy, by kanistry byty czas petne i na biezqco uzupetniane.
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Po dolaniu barwnika, zalecane jest przeprowadzenie mieszania przy pomocy funkcji oferowanych przez
oprogramowanie nadzorujace w celu wyeliminowania powietrza, ktére moze znajdowac sie w substancji.
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7.6

Problem

Maszyna nie wigcza sie.

Rozwigzywanie problemoéw

Przyczyna

Maszyna niepodfgczona
elektrycznie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat
6.6).

Wytacznik gtéwny w pozycji
OFF (0).

Ustawi¢ wylgcznik gtéwny w pozycji ON (1)
(rozdziat 6.6).

Jeden lub kilka
bezpiecznikdw moze by¢
przepalonych.

Wymieni¢ spalony bezpiecznik w komorze
bezpiecznika (rozdziat 6.3)

Nadmierna wartos$¢ pradowa
uktadu zasilania.

Odczekac kilka minut i sprobowac ponownie
wiaczy¢ maszyne. Jezeli problem wystepuje
nadal, skontaktowac sie z autoryzowanym
Serwisem Technicznym.

Wadliwe pofaczenia
elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

Program nadzorowania
sygnalizuje btad protokotu
komunikacji.

Maszyna wylaczona.

Wihaczy¢ maszyne (rozdziat 6.6) i ponownie
uruchomi¢ program zarzadzajacy.

Maszyna odtaczona od
komputera.

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat
6.6).

Port szeregowy lub USB
komputera nieprawidtowo
skonfigurowany lub

Sprawdzi¢ poprawnos¢ konfiguracji portu
komunikacji z maszyna za pomoca programu
konfiguradji i kalibracji.

uszkodzony.
Uszkodzony kabel Wymienic¢ kabel komunikacji stosujac
szeregowy. oryginalne czeséci zamienne producenta.

Wadliwe potaczenie.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem
Technicznym.

BIALA lampka wolno mruga a
maszyna odrzuca polecenia.

Maszyna jest w stanie off-line
1.

Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomoca
przycisku off-line.

BIALA lampka szybko mruga
a maszyna odrzuca
polecenia.

Korek automatyczny jest
otwarty a maszyna jest w
stanie off-line 2.

Zamknac korek automatyczny i ustawic
maszyne na stan on-line za pomoca przycisku
off-line.

Maszyna nie pracuje i
CZERWONA lampka jest

Nacisniety wytacznik

Odblokowac¢ przycisk zatrzymania awaryjnego

CZERWONA lampka mruga.

wiaczona. awaryjny. (rozdziat 4.6).
Sprawdzi¢ komunikat o btedzie wyswietlony w
oprogramowaniu.
. . Po usunieciu przyczyny btedu, wznowic
Maszyna nie pracuje i Wystapit btad. dziatanie maszyny poprzez wystanie komendy

resetowania.

Jezeli problem wystepuje nadal, skontaktowac
sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.
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8 KONSERWACJA STANDARDOWA

8.1 Ostrzezenia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji musza stosowac

nastepujace srodki ochrony indywidualne;j.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

000

Przed przeprowadzeniem jakichkolwiek czynnosci konserwacyjnych, wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢ kabel zasilajacy

od gniazda sieciowego.

W trakcie konserwaciji, istnieje duze ryzyko stycznosci z produktem barwigcym, przestrzegac¢ wskazarn zawartych w

rozdziat 4.2.

8.2 Tabela konserwacji

@ OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac sg orientacyjne, poniewaz zalezg od rodzaju barwnikéw, warunkéw otoczenia oraz od

czestotliwosci uzytkowania maszyny.

Operacje Akcesoria Czestotliwosc
poczatek 2razy w w razie
zmiany tygodniu potrzeby
Oczysci¢ maszyne (nie ma potrzeby v
zastosowania INV)
Czyszczenie zespotu dysz
Kontrola czystosci gabki
Nawilzacz (rozpuszczalnik) v

Kontrola nasycenia gabki

lub brak nawilzacza

Naviiacs oepuszczani v
Czyszczenie gabki

Sprawdzi¢ stan przebijaka Przebijak v
Czyszczenie dozownika z zewnatrz

Napetni¢ butelke nawilzacza Nawilzacz (woda)

Sprawdzi¢ czy odbywa sie mieszanie Lopatki mieszajace ngii;vcu

8.3 Stosowane produkty

Zalecamy zastosowanie produktéw kompatybilnych z typem barwnikéw obecnych w maszynie w trakcie czyszczenia
zespotu dysz i nawilzania gabki korka nawilzacza.

Typ barwnika Produkt sugerowany

Na bazie rozpuszczalnika Rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze stosowanymi barwnikami

Na bazie wody Woda

Wybor jest zwigzany ze szczegdlng typologia nosnikow stosowanych w sktadzie
System mieszany barwnikéw; w celu uzyskania doktadnych informacji nalezy sie zwréci¢ do
sprzedawcy lub producenta produktéw.

COROB EVOFLX-LW
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W przypadku, gdy w korku, gabkach lub butelce wody nawilzacza dojdzie do wytworzenia sie wykwitéw, zaleca sie
zastosowanie nastepujacych ptynow:

+  Roztwor glikolu propylenowego, 50% objetosci, w wodzie;
+  Roztwér AgCl w wodzie;

+ 1% rozciericzony wodny roztwér chloranu(l) sodu.

8.4 Czyszczenie z zewnatrz

@ OSTRZEZENIE

DO CZYSZCZENIA MASZYNY NIE NALEZY NIGDY UZYWAC PRODUKTOW CZYSZCZACYCH WODNYCH ANI TYCH,
KTORE ZAWIERAJA ROZPUSZCZALNIK.

W przypadku, gdy dojdzie do wylania sie barwnika do wnetrza maszyny, nie prébowac go sprzatac¢, wytaczy¢
natychmiast maszyne i skontaktowac sie z autoryzowanym centrum serwisowym.

W przypadku rozlania sie farby, niezwtocznie oczysci¢ maszyne.
1. Odtaczyc zasilanie (rozdziat 6.7).

2. Oczysci¢ pokrywy, panele i urzadzenia sterujgce maszyny w celu usuniecia zabrudzen, pytu oraz wszelkich plam z
barwnikéw za pomoca miekkiej i suchej szmatki nawilzonej fagodnym $rodkiem czyszczacym.

3. Podtaczy¢ zasilanie i wiaczy¢ maszyne (rozdziat 6.6).
Patrz instrukcje producenta w celu uzyskania informacji na temat czyszczenia komputera.

8.5 Czyszczenie uktadu dysz (korek nawilzacza)

Otworzy¢ korek nawilzacza.
Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 6.7).

3. Oczysci¢ doktadnie zesp6t dysz za pomoca narzedzia z odpowiednia koricéwka; usunaé ewentualne suche
pozostatosci barwnika uwazajac, aby nie uszkodzi¢ korncéwek uktadow.

Podfaczyc zasilanie i wtgczy¢ maszyne (rozdziat 6.6).
5. Zamkna¢ korek nawilzacza.
Wykonac oczyszczanie za pomoca odpowiedniego polecenia programu nadzorowania.
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8.6 Czyszczenie uktadu dysz (INV)

Autopad czysci uktad dysz INV po kazdym dozowaniu.

Kiedy okaze sie to niezbedne, dodatkowo nalezy oczysci¢ dysze w nastepujacy sposéb:

1. Jedlinie jest jeszcze otwarty, otworzy¢ Autopad za pomoca przycisku off-line.
Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 6.7).

3. Oczysci¢ doktadnie dysze za pomoca wilgotnej szmatki lub specjalnej szczotki czyszczacej, ktéra mozna zamowic
jako opcjonalne akcesoria.

4. Podfaczyc zasilanie i wkaczy¢ maszyne (rozdziat 6.6).

8.7 Czyszczenie i nawilzanie gabki (korek nawilzajacy)

% W przypadku wymiany gqbki korka nawilzacza, uzywac wytqcznie tych dostarczanych z maszyng.

f %-:ﬂ 8 mm W celu odkrecenia sruby/srub
/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

JEZELI MASZYNA JEST WYPOSAZONA W PERFORATOR, NALEZY OBOWIAZKOWO ZAKLADAC REKAWICE
CHRONIACE PRZED PRZECIECIEM.

1. Otworzyc¢ korek.

2. Odfaczyc¢ zasilanie (rozdziat 6.7).

3. Odkreci¢ pokrywe utrzymujaca gabke.
BEZ NAWILZACZA:

a. Sprawdzi¢ stan gabki i nawilzy¢ ja, jesli okaze sie to niezbedne. Poziom cieczy nawilzajacej nie moze przekracza¢
wysokosci gabki. Jesli jest ona mocno zabrudzona, wyja¢ gabke z korka i doktadnie jg przemyc¢.

NAWILZACZ Z ROZPUSZCZALNIKIEM:

b. Sprawdzi¢ stan gabki. Jesli jest ona mocno zabrudzona, wyja¢ gabke z korka i doktadnie ja przemy¢. Dolac
rozpuszczalnik do zbiornika wewnatrz wspornika gabki; w przypadku zmiany pozycji gabki na filtrze, zapewni¢, by
jej koncéwka byta zanurzona w rozpuszczalniku.

Z NAWILZACZEM WODNYM:

Sprawdzi¢ stan gabki. Jesli jest ona mocno zabrudzona, wyjac gabke z korka i doktadnie jg przemy¢.
We wszystkich wypadkach, w przypadku znacznego uszkodzenia gabki, wymienic¢ ja.

Zainstalowac ponownie pokrywe utrzymujaca gabke.

Podtaczyc¢ zasilanie i wigczy<¢ maszyne (rozdziat 6.6).

Zamkna¢ korek.

Nouoa D
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8.8 Kontrola i wymiana przebijaka perforatora

A NIEBEZPIECZENSTWO

OBOWIAZKOWO ZAKLADAC REKAWICE CHRONIACE PRZED PRZECIECIEM.

f %:ﬂ 8 mm Wyjmowanie przebijaka

vk w2

6.
7.

Odfaczyc zasilanie (rozdziat 6.7).

Dokreci¢ narzedzie A do przebijaka B.

Wsuna¢ klucz € w otwory narzedziowe i delikatnie poluzowac sruby D (nie odkrecac ich catkowicie).

Obréci¢ i pociagnac w doét narzedzie A, tak, aby wyjac przebijak B, nastepnie oddzieli¢ przebijak od narzedzia.

Jesli okaze sie to niezbedne, oczysci¢ powierzchnie przebijaka w celu usuniecia zaskorupiatej substancji przy
pomocy produktu kompatybilnego z typem zasad stosowanych w Panstwa uktadzie. Zalecamy smarowanie $cian
przebijaka popularnym, niezanieczyszczajagcym srodkiem smarujacym (ENO TAP lub podobnym).

Zamontowac ponownie przebijak zgodnie z powyzej opisanymi krokami w odwrotnej kolejnosci.
Podfaczy¢ zasilanie i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 6.6).

Jezeli perforacja jest nieprawidtowa z powodu nadmiernego zuzycia krawedzi tnacej przebijaka, wymienic¢ przebijak.
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8.9 Ponowne napetnianie butelki nawilzacza

@ OSTRZEZENIE

Kiedy woda w butelce osiggnie minimalny poziom, nalezy niezwtocznie jg dola¢.

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 6.7).

2. Zdja¢ korek butelki i dola¢ wody (850 ml/ 1,8 pétkwarty maksymalnie), zwracajac uwage na to BY NIE PRZEKROCZYC
MAKSYMALNEGO POZIOMU.

W celu zredukowania ryzyka osadéw wapiennych z powodu stosowania twardej wody, zaleca sie stosowanie
wody destylowanej.

3. Zatozy¢ ponownie korek i mocno go zakrecic.
4. Podtaczyc zasilanie i wiaczy¢ maszyne (rozdziat 6.6).

O

>
L

COROB

(
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9 SPECYFIKACJE TECHNICZNE

9.1 Informacje techniczne

Napiecie Jednofazowe 100 - 240V £ 10%
Czestotliwosc 50/60 Hz

Bezpieczniki @ F10A

Maksymalny pobér mocy @ od 70do 600 W w oparciu o konfiguracje

Hatas ® Réwnowazny poziom ciérz'iAe)nia akustycznego: <70 dB

Temperatura: od 10°C (50°F) do 40°C(104°F)
Warunki otoczenia w miejscu pracy ©

Wilgotnos¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)

Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby
Drgania wptynaé negatywnie na stabilnos¢ i dokfadnos¢ pracy
ewentualnych urzadzen znajdujacych sie w poblizu.

1,5-2,5- 5 litrow
(1,58q-2,64q-1,32G)

Pojemnos¢ zbiornikow

Liczba kanistrow Do 32

Technologia dozowania Hybrydowa: Miech, BGE [ml'ech], DFP [ttok] lub
kombinacja

Srednica maksymalnego przeptywu w 28 mm [do 16c] - 39 mm [17-20c] - 45 mm [21-32]

zespole dysz @ 1,1 cala[do 16c] - 1,5 cala[17-20c] - 1,8 cala [21-32]

Sekwencyjnie (domysinie) /
System dozowania Réwnoczesnie /
Réwnoczesdnie na zadanie

Zesp6t dozowania Zewnetrzny

Typy zbiornikéw POM (zywica acetalowa)

Elektrozawory

Typ zaworéw
Elektryczne / pneumatyczne INV

@ Z wyltaczeniem podtaczonych urzadzen dodatkowych. Dane dotyczace mocy sa orientacyjne i sa $cisle zwigzane z
konfiguracjag maszyny. Etykieta z numerem seryjnym maszyny wskazuje doktadne dane dotyczace mocy, wymienione w
okreslonej konfiguracji maszyny.

® Wartos$ci oznaczone w laboratorium i udokumentowane przez odpowiedni raport z badan dostepny u producenta.
Warunki operacyjne: normalny cykl pracy maszyny, w symulowanych warunkach obcigzenia.

© Warunki otoczenia w miejscu pracy sg scisle zwiagzane z typologia stosowanych barwnikéw (o informacje zwrdcic sie
do producenta produktéw). Podane dane obowiazuja wytacznie dla maszyny.

@ Srednica otworu dla opakowan ze wstepnie wykonanym otworem = $rednica przeptywu + 15 mm (0,59"). Srednica
moze sie ponadto zmienia¢ w zaleznosci od podziatu uktadéw wody/uktaddw rozpuszczalnika w maszynie.
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9.2 Wymiaryiwaga

Rysunki maja jedynie charakter wskazujacy; zaleza one od konfiguracji maszyny i dotycza maszyny z pustymi kanistrami
i bez akcesoriéw.

980 mm (39") 800 mm (31")
§ —
g
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g
£ |
4l € &l
el = g
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&
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€
“wm = = ww | Ur &
e e B Y= =S =W
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% Maszyna standardowa bez
g £ dodatkowych modutéw
g 8 zewnetrznych
5 K
5 ° ok
. I B
255 mm (10') 470 mm (19") 255 mm (10')
169 kg min 246 kg
373 funty 542 funty
é r 243 kg min 280 kg
+ 536 funtow 617 funtéw

Maszyna wyposazona w Zintegrowany Uktad Zaworéw Dyszowych (INV) wykazuje dodatkowy ciezar na poziomie 5 kg
(11 funtéw).

9.3 Deklaracja zgodnosci

Patrz Zatgcznik: Deklaracja WE.
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9.4 Gwarancja

W celu zapewnienia obowigzywania gwarancji, prosimy o uzupetnienie formularza znajdujacego sie w opakowaniu
maszyny i wystanie go na adres wskazany na tym formularzu.

nego i wykwalifikowanego personelu. Uzywac wyltqcznie oryginalnych czesci zamiennych w przypadku

s W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego, nalezy zwracac sie wytqcznie do naszego upowaznio-
przeprowadzania wszelkich interwencji w ramach konserwacji i wymiany.

Wymiana lub zdejmowanie oston i urzadzen bezpieczenstwa znajdujacych sie na maszynie spowoduje nie tylko
natychmiastowe uniewaznienie gwarancji ale jest takze niebezpieczna i bezprawna.

Producent nie moze ponosi¢ odpowiedzialnosci za urazy na ciele lub szkody na wtasnosci spowodowane
nieprawidtowym uzytkowaniem sprzetu lub manipulowaniem przy ostonach i urzadzeniach bezpieczenstwa
zainstalowanych na maszynie.

Ponizsze sytuacje powoduja uniewaznienie gwarancji producenta:
+ Nieprawidtowe uzytkowanie maszyny.
+ Nieprzestrzeganie instrukgcji i zasad konserwacji wskazanych w instrukgji.

«  Dokonywanie lub zlecanie zmian i/lub napraw na maszynie przez personel nienalezacy do organizacji serwisowej
autoryzowanej przez producenta i/lub stosowanie nieoryginalnych czeéci zamiennych.
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ZALACZNIK: DEKLARACJA WE

corob

color to life

C€

CE Vaatimuksenmukaisuustodistus
EC Declaration of Conformity

Alkuperdinen suomenkielinen versio
KUVAUS - DESCRIPTION
MALLI - MODEL

EVOFLX-LW

Translation of the original Finnish version

AUTOMAATTINEN SAVYTYSKONE
AUTOMATIC DISPENSER

SARJIANUMERO - SERIAL No.

Valmistaja ja valtuutettu teknisen tiedoston laadinnasta vastaava henkils:
Manufacturer and person authorised to compile the techn(cal file:
COROB Oy
Péivolantie 5, 28400 Ulvila - Finland

Valmistaja vakuuttaa omalla vastuullaan, etta kone, johon
tdma vakuutus viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia
vaatimuksia:

e Konedirektiivi 2006/42/EY

e Sdhkomagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi
2014/30/EU

e RoHS2-direktiivi 2011/65/EU

e WEEE-direktiivi 2012/19/EU

Kone on kaikkien alla lueteltujen standardien seka
sovellettavien standardien mukainen.

e EN 61000-6-2:2005 Sahkémagneettinen yWteensdPlvuus
(EMC) - Osa 6-2: Yleiset standardit -
teollisuusympéristoissa

e EN 61000-6-3:2007+A1:2011 S: ettinen
yhteensopivuus (EMC) - Osgg5-3:\Wiset standardit -
Héirionpaastot kotitalo Pnist* ja kevyen

teollisuuden ympdristdiss

Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja
néiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja
menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN
1SO 9001:2015 -standagdin vaatimukset.

A

<
Rauno Rantanen (Managing Director)
COROB Oy
Ulvila, 01/11/2018

1/2 | CEFI10_2018 - EC Declaration

COROB Oy

corob.oy@corob.com
service_fi@corob.com
p +358 20 1710 400

Paivolantie 5
28400 Ulvila
Finland

The manufacturer {

the machine to which
the essentia. irghents foreseen by the regulations:

nder its own responsibility, that
statement refers to, complies with

chiNy Directive 2006/42/EC

magnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
rective RoHS2 2011/65/EU

EEE Directive 2012/19/EU

The machine complies with the standards mentioned

hereunder and with all applicable ones.

e EN 61000-6-2:2005 Electromagnetic compatibility (EMC) -
Part 6-2: Generic standards - Immunity for industrial
environments

e EN 61000-6-3:2007+A1:2011 Electromagnetic
compatibility (EMC) - Part 6-3: Generic standards —
Emission standard for residential, commercial and light-
industrial environments

It is furthermore guaranteed that the design of the machine
and the relevant manufacturing are carried out, and supported
by documents, following accurate factory procedures in
accordance with the standard EN 1SO 9001:2015 about quality
management systems.

VAT: FI17988369

corob.com
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BG - Mpov3BOANTENAT, KOWTO € MUETO 33 V3roTBAHE HA Ha cobereera 4e MALWMHATR, 33 KOATO Ce OTHAGH Ta3n IEKNAPALWA, @ B CHOTBETCTBME CbC
a it 2006/42/€0 - M AivperTuea 2014/30/EC oTHocHO ENEKTPOMAIHUTHa Chamecrumoct - flupexuea RoHS2 2011/65/EC - WEEE 2012/19/EC - EN 61000-
6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. es C BCYMI crampapTi. OcseH ToBa Ce rAPaHTMPa, Ye NPOSKTPAHETO Ha MALLNMHATA U Cb " npn
criaasare Ha $up s EN SO 9001:2015, onsaciuy ce A0 X
€S- Wrobx ba povéiena i é e zafizen, ke kterému se toto toto pi ije, je v souladu i v i &

S inich zafizenich Srmi é & 2014/30/EU - Smé Radvzﬂll/ﬁS/EU (RoHS 2)- -WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011.
Zafizen| odpovida viem prisluSnym normam, Dal Euje, Ze stroj byl navrien a vyroben, a wroba je zdokumentovana, ladu s pre ENISO é fizeni jakosti.
DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udirbe)de den tekmske dokumenmmn erklzerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklzering henviser til, er i overensstemmelse med de vassentlige krav i de falgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EF - Direktivet om /3 - RoHs2-direktivet 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - DS/EN 61000-6-2:2005 — DS/EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen er i overenssternmelse
med alle relevante standarder. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante erudfart og ifalge praacise i med stand: EN IS0 9001:2015
DE-Der Hersteller isierte Verfasser der isch a =ig=r ner exklusiver dassdit hir uf die sich di icht, di
Richtlinien werden: Richtlinie zur Sglichket '”“4/30/EU Richtlinie RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:: 2[111 Die
Maschine entspricht allen anwendbaren Richtlinien. Dariiber hinaus wird garantier, dass die Planung der Befolgung von genauen L die der Norm EN IS0 9001:2015 hinsichtlich
der Qualits wird.
EL-O n 205 GUVTAKTNG Tou TEXVIKaU dakENow, TUGTONOIEL, OT, e 5 Tou To pEnpa épenaito napov, Erv— rmp——
@6 Tous KavowapoUs: OSnyia Mravrarog 2006/42/EC - Onvia Hhexapopaywincc SupPastnas 201/30/€U - Obnyia RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-22005 - EN 61000-6:3:2007+AL:2011. To pmyvnpa
ouppopdveTal pe GAa Ta oxUova npétunia. Eyyudmot nepetaipw 6 o ToU Kol N OXETUry f} Tou exteAE(tan koL unoampifeton ooté Eyypada, i T, axpBels

OV 1 To MPGTUTD EN IS0 9001:2015 OXETIX HE Ta GUOTHHOTa Slerye(piong MOLSTTS.
ES - El fabricante y la persona autorizada para componer e! fasciculo tecmco declara, bajo su proplz y exclusiva raspnnsahllldad que la mdquina a la que hace referencig
previstos por as difectivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/ ctiva d ica 2014/30/EU - Directiva RoHS2 2011/65/EU -
miéquina cumpl todas las licables. Se garantiza adem: el disefio de la maquina y su 6n se han efectuado y de acuerdo con'
9001:2015 relativa 2 los sistemas de gestion de calidad.
ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kiiesolev avaldus vitab, vastab jirgnevate iooni idmistele: Masinadirektiv 2006/42/E0 -
iihilduvuse direktiiv 2014,/30/EU - Direktiiv RoHS2 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000—6-?_2005 EN 6100063 2007+A1:2011. Seade vastab kdig i ietele. Peale sell itud, et seadme
tootmise! on jérgitud tépseid is vastavad dardile EN 1SO 9001:2015
Fl - Valmistaja ja henkils, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, omalla ettd kone, johon t3ma lausunt raavien direktiivien olennaisia
Sahkomagneemsn yhteensopwuum koskeva dweknm (EMC) 2014/30/EV ja RoHSZ—dlrelmm 2011/65/EU - WEEE 2012/19/Eu EN 61000,92:2005 - 0-6-3:2007+A1:2011. Kone on kaikiien smel!eﬂavlen standardien mulsamen
ja, J lintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -stand:
e cette dé est conforme aux exi ielles prévues par les directives
suhlanfes Dlrectlve Machlnes NUG/AZICE Directive ique 2014/30/EU - Dlremve 2011/65/EU RoHS: EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2012. La machine est conforme & toutes
Lef: égalet que k de la machine, ainsi ont été effectué: , en sulvant des procédures d’entreprise précises conformes & la norme EN [SO 9001:2015
relanve aux systémes de gestion qualité.
GA i déantsi duine at3 tdaraithe ch !e;cnlu\la chur le chéile, ar a fhreagracht féin g
leanas: Treair um Innealra 2006/42/CE - Treoir um Cr i K 3 Treoirum
aon riail i bhfuil infheidhme. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantus déanta, agus dok
diiliochta.
HR - Proizvodat, i osoba avlaste Ajanje tehnicke dok e, iZjavijule pod svoj
Direktive o )/EZ - Direktive RoHS2 2011/65/EU - WEEE 20: 1000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Stroj je sukladan svim vajeéim standardima. Takoder, jaméi se da su
projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumennr:m jlededi precizne tvornike procegure EN IS0 9001:2015 o sustavima upravijanja kvalitetorn.
HU - A gydrté, valamint a miszaki flizet & 3 személy sajt éf hogy a jelen nyilatkozat térgyét képe2d gép megfelel az alabbi irinyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EK Gépek
irdnyel - 2014/30/EK Elektromagneses kompatibiltds rdnyelv - 2011/6S/EK RoHS?2 irdnye) - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011, A gép megfelel az dsszes vonatkozé szabvinynak. A gyirtd garantslia
tovébbé, hogy a gép tervezése, ése, valaminta az lizemi 3sival tortént, a S EN lSO 9001:2015 szabvénnyal 8sszhangban,
IS Framleidandinn, og einstaklingurinn sem h&furhelmﬂd til a8 taka saman taekniskjslin, v igin abyrgd, ad vélin sem visad er til f pessari yfirlysingu, sé i i ofur sem gert er rad fyrir [ eftirfarandi reglugerdum:
ilskipun 2006/42/E8 - Tilskiy 2014/30/EU - Tls n RoHS2 20° U - WEEE 2011/19/EU EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:. ZUDBAI Zﬂll Vélin uppfyllir afla videigandi stadla. Ennfremur er sbyrgst ad
hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samrae
LT - Gamintojas i asmuo jgaliotas sudaryti technine dokumentacii, savo a
suderinamumo direktyva 2014/30/ES - Direktyva dél pavojingy medZ
It irti kad staklés k ir pagaminto;

racién guarda conformidad con los requisitos esenciales
)/ELL- EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. La
de fébrica precisas conformes a la normativa EN ISO

prr Bt % lels nva rlachtanats a6 | ™

EEE 2012/19/AE - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. T4 an gléas i gcomhréir le gach
réir gnésanna beachta an chomhlachta atd i gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais

ia, kad staklés, kurioms skirta 3i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktywy reikatavi Masiny dllektwa -
11/65/ES - WEEE 2012/19/€S - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Jrengi inka visus tai dartus. Taip pat uitikrinarma ir
wbos reikalavimy pateikty EN 1O 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.
uz savu atbildibu, ka magina, uz kuru 3 deklaracija ameas, atbﬂst iidu dlrekﬁvu pamatprasibim Masinu Dlmlmv: ZODS/AZICE Elektromagnehskas
19/EU-EN61000-6-2:2005 -EN 61000-6:3:2007+A1.2011

dib kvalits

biznesa ilst standarta EN ISO 9001:2015 prasibdm atties

MT - -manifattur, u Fpersun ikkompila I-fajl tekniku jiddiKjaraw tafit i ilita taghh liFmagna li ghaliha ged issir din id-dikj k K ji

dwar i Magni 2006/42/KE - Direttiva dwar itKompatibilita Elettromanjetika 2014/30/UE - Ulremva RoHS2 2011/65/UE - WEEE 2012/19/UE EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Ik-magna hija konformi makistandards koflha

applikabbli. Dan jizgura wkoll lid disinn tal magna u | j gl szu u jigu ddok processl gOZjL ii ma' EN IS0 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL- De fabrikant en igde voor het van het fer verklaart dat het toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschnften van de volgende richtlijnen: Machinerichtljin 2006/42/£G -

EMCrrichtlijn 2014/30/EU - Richtljn RoHS2 2011/65/EL| WEEE 2012/19/EU EN 51000‘5-2 2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. De machine voldoet aan alle bepali Verder dat het ontwerp en de
ducti het toestel wer en de EN ISO 9001:2015 voor kwalitei

ND Produsenten og den personen som er autarisert til 3 utstede den tekmske dokumentasjonen, erkizrer under eget ansvar, at den maskinen denne erkizeringen viser ti, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
folgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EF - Direktivet om e|ektrumagnet\sk knmpat!hflﬂe! ZOM/‘SD/EU DlrEktw RoHs2 ZDII/SS/EU 'WEEE 2012/19/EU - NEK EN 51000-6-2 :2005 - NEK EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen er i

samsvar med alle relevante standarder og regelverk. Det er i [ yrer for selskapet, i samsvar

EN 150 8001:2015 om kvalitet,

PL-P ini i ji wlasna, wy 3 6 dekl

w ji Dyrektywa 2006/42/WE - Dyrektywa Kompatybilnoéci Elelmnmagne!yane[ 2014/30/UE - Dyrektywa RoHS2 2011/65/UE - WEEE 2012/19/UE - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011.
Maszyna jest zgodna z wazystkimi i maj; i ie. Ponadto je sig, ze fazy proj ia oraz produkcji maszyny zostaly £} wedlug procedur

2godnych z normg EN IS0 9001:2015, dotyczaca systeméw ia jakosci

PT-0 torizada a preencher écnico declaram, a sua inteira e exclush idade, que a maquinaa g deck

pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/CE - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva RoHS2 2011/SSIEU WEEE ZOIZ/IQ/EU EN 51000-5-2.2005 EN 61000-6-3: ZW76A1 2011. A maquina estd em
conformidade com todas as normas apliciveis. E também garantido que a concegSo e produgSo da méquina sio efetuadas e d ificos em anorma ENISO

9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.
RO - Fabricantul i persoana autorizat3 pentru realizarea dosarului tehnic declars pe propria rispundere ci masina la care se refers prezenta dectaratie se conformeazs cerintelor eseﬂ;lale przvamte de urmitoarele directive: Dlremva
2006/42/CE Ma§ln| Directiva 2014/30/EU Compatiiltatea electromagnetici-Directiva RoHs2 zou/ss/su WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6:3,2007+A1:2011

=]

‘maginii §i| @ ider cifi fo standardul EN SO 9001:2015 aferent sistemelor de
calitai
SK- Vyrobca a osoba poverend im technickej cie na viastn { prehlasujd, Z stroj, na ktary sa toto prehlasenie vztahuje, je v stlade so za i ré waadujii jtice smernice:
Smernica o strojnych zari 2/ES - Smemica o ite 2014/30/€0) - Smemica Eurpskeho parlamentu a Rady 2011/65/EU (ROHSZ) WEEE ZOIZIIB/EU EN EWGUEZ.ZUUS EN 61000-6-
3:2007+A1:2011. Stroj je v silade 50 vietkymi prislusnymi normanni. alej sa zarutuje, 7e stroj bol y ¥, awroba je 4,vsiilade 5 presnin ymi postupmi, ktoré (i norme EN IS0 9001:2015 o
systémoch riadenia kvality.
SL- Proizvajalec in oseba, ena za sestavo polno jo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te zjave, zdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dologajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/€S -
Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/£U - Direktiva RnH52 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Stroj je skladen 2 vsemi veljavnimi standardi. Jam&imo tudi za obliko sisterna in
etno izdelavo, pri katerib smo opravili postopke in pripravil jijo v skladu z ustrezno tovarnigko praksa in przdp[som ENISO 5001 2015 klvelra za slsteme zagotavijanja kakovosti.

Sv- hden den tekniska dok i intygar, pa G de vasentliga krav som stills av féljande direktiv:

Maskindirektivet 2006/42/€G - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - RoHS2 Direktivet 2011/65/EU - WEEE 2012/19/EU - EN 61000-6-2:2005 - EN 61000-6-3:2007+A1:2011. Maskinen Gverensstimmer med alla
tillimpbara standarder. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen och dértill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som foljer standard EN ISO 5001:2015 om system for

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevii kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngdriilen temel gerekiilikiere uvgun uldu" inu kendi sorumlulugu attinda beyan eder: 2006/42/CE Makine Direktifi -
2014/30/EU Jyumluluk Direktifi - RoHS2 2011/65/EU Direktifi - WEEE 2012/19/EU - EN 51000&2 :2005 - EN 61000-6-3: znu7+A1 2011 Maki G tim uygundur. Bundan baska, makinenin tasanm ve
ilgii iretimi, kalite yonetim sistemlerine fiskin EN 1SO 9001:2015 yEun kesin isletme i i iyoluyla irilmesi sak
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