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FiKRI MULKIYET HAKLARI VE YASAL UYARI

COROB S.p.A. sirketinin dnceden yazili izni olmaksizin bu kilavuzun higbir kismi baska bir dile gevrilemez ve/veya baska bir bigimde ve/veya
mekanik, elektronik, fotokopi, kayit yoluyla veya baska yolla uyarlanamaz ve/veya gogaltilamaz.

COROB, COROB S.p.A. ve bagh kuruluslari (bundan sonra “COROB” olarak anilacaktir) tarafindan munhasiran kullanilan ticari ve/veya tescilli
markadir.

Diger ticari veya tescilli markalarin burada belirtimemesi COROB tarafindan anilan markalarla baglantil fikri mulkiyet haklarindan feragat edil-
digi anlamina gelmez.

Bu kilavuzun igerigi minhasiran COROB tarafindan kullanilan ve patentlerle veya patent talepleriyle korunan teknik bilgi, tasarimlar, teknolojik
uygulamalara atifta bulunur ve bu nedenle fikri milkiyet agisindan ulusal ve uluslararasi yasalar tarafindan korunur.

COROB ve bagh kuruluslarindan farkh olan diger sirketlerin adlarina, bilgilerine ve adreslerine yapilan her tirli atif yalnizca tesadifidir ve aksi
belirtiimedikge COROB urinlerinin kullanimini daha iyi agiklamak amaciyla yalnizca érnek olarak verilmistir.

Buradaki metin ve resimler son derece dikkatli bir sekilde dederlendirilmistir ancak buna ragmen COROB basimla ilgili ve/veya kesin olmayan
hatalari kendisi tarafindan énceden bildirimde bulunmadan ve herhangi bir yukimllltk Ustlenmeden dedistirme ve/veya glincelleme hakkini
sakli tutar.

Bu kilavuz son kullanici tarafindan COROB Urtnlerinin normal ve 6ngorilebilir kullaniminda gerekli bilgilerin tamamini igerir.

Bu kilavuz Grlintin onarimina yonelik talimatlari ve/veya bilgileri icermez. Guivenlik nedeniyle bu midahalelerin yalnizca egitim gérmus ve yetkili
teknik personel tarafindan yapilmasi gerekir. Bu gereklilige uyulmamasi kullanicida yaralanmalarin veya Griinde hasarlarin ortaya gikmasi riskini
dogurabilir.

Yukarida belirtilen midahalelerin yapiimasi igin COROB yetkili teknik servisler belirlemistir.

Yetkili teknik personel, COROB ve/veya bagh kuruluslar tarafindan diizenlenen egitim kurslarina katilmis teknik personel anlamina gelir.

Satis stzlesmesinde veya Genel Satis Kosullarinda belirtildigi gibi, COROB'un sorumlu tutulabilecegdi sinirlar dahilinde yetkili olmayan mudahale-
ler COROB uriinin garantisinin gegersiz olmasina yol agabilir.

Bu madde yasalarin baglayici hikiimlerinin ihlali konusunda COROB'un sorumlulugunu sinirlandirmak veya ortadan kaldirmak amacini tasimaz.
Yukarida belirtilen sorumlulugun sinirlandiriimasi veya ortadan kaldiriimasi bu nedenle gegerli olmayabilir.

En yakin teknik servis noktasinin hangisi oldugunu 6grenmek igin, nihai kullanict COROB ile baglanti kurabilir veya www.corob.com adresindeki
siteyi ziyaret edebilir.
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COROB OTOMATIK RENKLENDiRME MAKINESI

HIZLI KILAVUZ

Mesaiye baslarken

Plsklirtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

(Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Slingerin temizlik durumlarini ve sattirasyonunu kontrol edin;
eder 1slatmak gerekir ise, uygun sivi kullanin (sivi segimi, renklendiricilerin niteligine baghdir ve dogrudan
kullanilan Grtnlerin imalatgl firmasina yapilmaldir).

(Sulu nemlendirici ile) Sisedeki su seviyesinin minimum seviyenin altinda olmadigini kontrol edin.

Sistemi Baglatma ve Temizleme islemini gergeklestirin.

Hatirlanacaklar

Makineyi asla kapali birakmayin.
Haznelerde, her bir renklendirici karisimi otomatik olarak gerceklesir (6zellestirilebilen sureler).

Hazneleri renklendirici ile cok fazla doldurmamaya dikkat edin. Asiri derecede doldurma halinde, kullanim
kilavuzunda belirtildigi gibi isleme devam edin.

Haznelere dokecediniz renklendirici kabini el yordamiyla calkalayin. Otomatik calkalayicilari kullanmayin.
Doldurma isleminden sonra kapaklar ile hazneleri derhal kapatin.
Yonetim yazilimda hazneleri doldurma seviyelerini dogru olarak giincellemeyi unutmayin.

(Solventli nemlendiricili veya nemlendiricisiz) Stingerin satlrasyonu, en az haftada iki defa gergeklestiriimeli-
dir (mtdahale sikhdi, renklendiricilerin niteligine ve ortam sartlarina bagh oldugundan bilgi amachdir).

(Sulu nemlendirici ile) Minimum seviyeye ulasir ulasmaz, sisedeki suyu yeniden doldurun. Maksimum seviyeyi
gegmeyin.

Mesai sonunda

Hazneleri doldurun.
Yoénetim yazilimdaki doldurma seviyelerini giincelleyin.

Bilgisayari kapatin. Makineyi kapatmayin.

Kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde okumaniz tavsiye edilir.
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GENEL BiLGILER

1 GENEL BILGILER

1.1 Kilavuzun amaci ve kullanimi

Makineyi kullanmadan once bu kilavuzu dikkatli bir sekilde okuyun.

Uriinin ambalajinda bulabileceginiz bu kilavuzda makinenin kullanimi ve zaman icinde performansini korumak
icin gerekli olan olagan bakimla ilgili talimatlar yer alir. Makinenin dogru sekilde kullaniimasi ve kazalarin 6nlen-
mesi igin gereken tim bilgiler bu kilavuzda yer alir.

Bu kilavuz makinenin ayrilmaz bir pargasi olarak disinulmeli ve makinenin son sokulistine kadar korunmaldir.

Bu kilavuz makine ve tim aksesuarlarla ilgili kilavuzun hazirlanmasi sirasinda elde olan tiim bilgileri igerir; akse-
suarlarla ilgili olarak farkli gcalisma prosedirlerinde uygulanan varyasyonlar ve dedisiklikler bu kilavuzda yer alir.

Iceriginin tam olarak okunmasi ve mimkiin olmayacak sekilde kaybolmasi veya kismen zarar gérmesi halinde
imalatgidan yeni bir kilavuz istenmesi zorunludur.

Bu kilavuzda yer alan gorsellerde makinenin korumalar olmadan ve/veya gorevliler kisisel koruyucu
donanimlar olmadan gosterildigi haller yalnizca ilgili konuyu daha iyi aciklayabilmek igindir.

Bu kilavuzda yer alan bazi gizimler prototiplerden alinmistir, standart liretimdeki makinelerde bazi
ayrintilarda farkhliklar olabilir.

1.1.1 Grafiksel gbsterimler

Koyu yaz stili bliylik énem tasiyan notlari veya bilgilere 6zel vurgu yapmak igin kullaniimistir.

! TEHLIKE

Kisisel yaralanma riski oldugunu gosterir.

1\ uvart

Makinenin isleyisini bozabilecek bir zarar riski oldugunu gdsterir.

(.5 = Tedbir kurallarina ve/veya alinacak énlemlere atifta bulunan 6nemli talimatlari gosterir.

E Bilgisayara kurulmus ydnetim yazilimini iceren durumlar ve/veya ¢alistirma uygulamalarini gésterir.

~
f)" Aciklanan miidahalenin yapilmasi igin belirtilen aletlerin kullanilmasi gerektigini belirtir.

1.2 Tanimlamalar

OPERATOR

Boya veya benzeri maddeleri Gretme yontemlerini bilen, kumandalarinin kullaniimasiyla makinenin galistiril-
masi ve kullanilmasi konusunda egitim almis ve yetkili ve tim korumalar takili ve devredeyken Uretim malze-
melerini yikleme ve bosaltma islemleriyle gérevlendirilmis kisi. Bu kisi yalnizca emniyetli kosullarda galisma-
hdir ve rutin bakim islemlerini gergeklestirebilir.

BAKIM GOREVLiISi/KURULUM GOREVLiSi

Teknik alanda (mekanik ve elektrik) hazirlanmis ve egitim gérmus ve kurulumunu yapmak ya da ayarlamalar,
arizalarin onarimi ve bakim islemleri igin imalatg tarafindan makineye midahale etmekle gérevlendirilmis kisi.
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OZELLIKLER

2 OZELLIKLER

2.1 Makinenin tanimi

COROB D600 - D700 - D800TX otomatik renklendirme makineleri, makinenin yénetim yazilimi araciliiyla segi-
len, istenen tona sahip vernikler, boyalar, sirlar, mirekkepler gibi bitmis Urlnlerin elde edilmesi amaciyla, énce-
den bazla doldurulmus, ebatlari bu kilavuzda belirtilen kaplardaki (tenekeler, metal veya plastik kutular veya
bidonlar) sivi renklendirici Grlinlerin dozlarinin otomatik ayarlanmasina (veya saglanmasina) yénelik cihazlardir.

Renklendirme makinesi sunlardan olusur:
1. Daditim alani ve teneke yerlestirme islemi
2. Kumanda paneli.

3. Ust kapaklar.

4. Hazne doldurma bdlgesi.

5. Bilgisayar koyma dizlemi.

Renklendirme makinesi, makinenin normal donatisi icinde yer almadidindan talep Uzerine temin edilebilen bir
normal kisisel bilgisayar tarafindan gerceklestirilir. imalatci firma makinenin tim dzelliklerinin ydnetilmesini sag-
layan ¢ok genis bir uygulama yazilimi gami temin etmektedir.
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OZELLIKLER

2.2 Parcgalarin aciklamasi

Hazneler

Makinenin hazneleri, farkh kapasitelere sahip olabilirler ve dagitilacak trini icer-
meye uygundurlar. Makinenin Ust boéliminde, kapaklar haznelerin doldurulmasi
icin erisime olanak tanirlar; her bir haznede kapatma amagli kapak bulunur.

Piiskiirtme memeleri merkezi

Haznelerden gelen dagitma borularinin uglari, bir noktada birlesirler ve ambalajin
doldurulmasi igin Grinln disarn ciktigi plskiartme memeleri merkezinde sabitle-
nirler.

Raf

Raf, dagitim memeleri merkezinin karsisinda ambalajin dogru sekilde yerlestiril-
mesini saglar.

Otomatik raf, hareketini kumanda eden ve lzerine koyulan ambalajin da-
gitim igin segilen ambalaja etkin bir sekilde uygun oldugunu kontrol eden
bilgisayar tarafindan yonetilir. Bir fotosel, ambalajin mevcudiyetini ve rafin
dogru konumlandigini kontrol eder.

Yari otomatik raf, aktivasyon butonlari (iki elle kumanda) aracilidiyla ope-
rator tarafindan kumanda edilir; raf, ambalaj fotosel tarafindan engellen-
digi zaman durur. 6

Panelli silindir liniteleri

Makinenin 6n panellerine sabitlenen ters donebilir opsiyonel bir silindir Gnitesi
sistemi, rafa kadar beraberinde gitmesine olanak taniyarak agir ambalajlarin yuk-
lenmesini kolaylastirir.
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Kutu ortalayicisi

Delici ile aksesuarlandiriimis olan makinenin lzerinde, kullanilan ambalajlarin bo-
yutlarina gore 6lgliye bagh gerceklestirilmis bir kutu ortalayicisinin mevcudiyeti
ongorulmastir. Ortadan kapadi boylece delecek olan ve tam olarak olusturulan
delige verecek olan piskirtme memeleri merkezine gore eksende kutulari yerles-
tirmek igin kullanishdir. Kutu ortalayicisi, standart makine ile de opsiyonel olarak
talep edilebilmektedir, piskirtme memeleri merkezine gore eksende 6n-delikli
kapaklar ile kutular yerlestirmek igin kullanighdir.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Delik dagitim memeleri merkezi ile eksende olacak sekilde 6n delikli kutulari yer-
lestirmemize olanak taniyan lazer isinlar yayan bir sistemdir.

Piiskiirtme memeleri merkezinin nemlendirici kapagi.

Renklendiriciler, niteliklerine ve ortam sartlarina (sicaklik derecesi, badil nem,
v.s.) gbre kurumaya meyillidirler. Dagitim merkezinde kurumalarini 6nlemek
amaciyla, makine surekli bir bakim gerektiren bir nemlendirici kapadi ile dona-
tilmistir.

Geri gitmeli Autocap, dagitim merkezinin hermetik kapanmasini saglayan
otomatik bir kapaktir; dagitim merkezini otomatik olarak bir dagitim isle-
minden dnce acan ve hemen sonra kapatan yazilim tarafindan ydnetilmek-
tedir.

Maniiel calistirmali otomatik delici

Delici, kutunun kapadini delmemize olanak taniyan bir sistemdir. Delme islemi,
bir cikis hareketi ile delgeg karsisina (zerine koyulan ambalaji iten ve bir inis
hareketi ile dagitim icin dogru pozisyona ambalaji getiren yari otomatik rafi calis-
tirma butonlarinin ayni anda aktivasyonu aracilidiyla (iki elli kumanda) operat6r
tarafindan gerceklestirilmelidir.

No-Dry-Nozzle nemlendirme sistemi

Su bazli renklendiriciler icin nemlendirme sistemi, sadece Autocap kapali iken
dedil ayni zamanda daditim islemi sirasinda da puskirtme memelerinin nem-
lenmesini saglar. Sisedeki suyu kullanarak nemlenen hava, piskirtme memeleri
bolgesine gonderilir. Algilanan nem seviyesine gore, sistem gerektigi zaman oto-
matik olarak devreye girer ve devre disi kalir.

Solventli renklendiriciler icin nemlendirme sistemi, Autocap kapali oldugu zaman
plsklirtme memelerinin nemlenmesine olanak tanir. Autocap'in igerisinde elde
edilen klgcilk bir haznede mevcut olan solvent, plsklirtme memelerinin alanini
surekli olarak islak tutar.

iki sistem, makine (izerinde kullanilan tintometrik sisteme gére tek tek veya bir-
likte mevcut olabilir.
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OZELLIKLER
2.3 Seri konfigiirasyon ve opsiyonel konfigiirasyonlar

D600 TE D600 TI D700 D800TX
o 3-4-6-15litre
Hazne kapasitesi . o L
9 - 20 litre (sadece genis ilave hazne modiilleri iizerinde)
Devre sayisi 24 devreye kadar 32 devreye kadar
Standart pompali devre seri
R . . 28 mm (16) 28 mm (16)
P:slliurtme memeleri merkezinin akis 39 mm (17-20) 39 mm (17-20)
sap 45 mm (21-24) 45 mm (21-32)
Delme capi 47 mm (20) 47 mm (20)
sap 55 mm (21-24) 55 mm (21-32)
ilave hazne modiilleri 2 devreye kadar 4 devreye kadar
Geri gitmeli Autocap seri
Yari otomatik raf seri opsiyonel seri
Otomatik raf opsiyonel seri \ opsiyonel
. R - i i . Ops. (yari oto-
Maniiel calistirmali otomatik delici 0OpS. (yar otomatik raf ile) opsiyonel ) )
matik raf ile)
Panelli silindir liniteleri seri opsiyonel
Bung Hole Locator (B.H.L.) Lazer opsiyonel
No-Dry-Nozzle nemlendirme sistemi opsiyonel
LAB pompali devre opsiyonel
HF pompali devre** opsiyonel

* On-delikli ambalajlar icin deligin capi = akis ¢ap! + 15 mm. Cap, ayrica makinenin su devreleri/solvent devreleri b6lmesine gére dedisiklik
gdsterebilir.
** Bir HF devresi, iki standart devrenin yerini alir.

2.4 Kullanilabilen ambalajlar

D600 TE D600 TI D700 D800TX

Standart D_eI|C| Standart D-eI|C| Standart D.eI|C| Standart D?"c'
ile ile ile ile

505 mm 450 mm 405 mm 345 mm 490 mm 430 mm 450 mm 390 mm

MAX

70 mm 130 mm 61,5 mm 130 mm 70 mm 130 mm 70 mm 155 mm

;<—>;
MIN
*

MAX
\‘
340 mm 320 mm 360 mm 360 mm
MIN
60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 100 mm

(@

* 0,5 litrelik ve 1 litrelik ambalajlardaki yiksek doldurma seviyesi nedeniyle, COROB delinmesini tavsiye etmez.
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OZELLIKLER

2.5 Amaclanan kullanim

Bu makine, kiglk, orta ve blytk boyutlu satis noktalarinda veya renkli boya ve vernik hazirlamaya yonelik pro-
fesyonel merkezlerde renklendirici dozlarini ayarlanmasi amaciyla profesyonel kullanima yonelik cihazdir.

Makine, bolim 2.4'te (Kullanilabilen ambalajlar) belirtilen sinirlar icindeki ambalajlarla, bélim 8.1'de (Teknik
veriler)'de yer alan tabloda belirtilen renklendiricilerle ve bu kilavuzda belirtilen sekillerde kullanilmalidir.

Makinenin bu kilavuzda acgiklanan, dolayl olarak anlasilan veya cikarim yoluyla bulunanlar disindaki her tirld
kullanimi uygunsuz kullanim olarak kabul edilir ve bu nedenle bu talimatlara uygun hareket edilmemesinden
kaynakl durumlarda Ureticiyi her tirli sorumluluktan muaf kilar.

2.6 Kimlik bilgileri

Bu makinede asadidakileri gosteren bir bilgi plakasi (b6lim 3.4) bulunur:
Imalatcinin adi.

CE ve WEEE isaretleri.

Makinenin modeli.

imalat yili.

Seri numarasi.

o U A W N e

Elektrikle ilgili 6zellikleri.

- Bilgi plakasini hicbir sekilde cikarmayin veya kurcalamayin.
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3
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GUVENLIK

GUVENLIK

1 Giivenlik uyarilari ve izin verilmeyen kullanimlar

o ZORUNLU

Makine lizerinde herhangi bir islem yapmadan énce kullanim kilavuzunu dikkatli bir sekilde oku-
yun.

Bu makine yalnizca imal edildigi amag igin kullaniimalidir.
Makine Uzerine yerlestirilmis levhalara dikkat edin.
Belirtilen yerlerde kisisel koruyucu donanimlari kullanin.

Yalnizca ehil ve uygun sekilde egitim gérmis kisiler (BAKIM GOREVLISI) makinenin panellerle korunan kisim-
larina 6zel bakim ve onarim islemleri icin erisme yetkisine sahiptir.

Operator tarafindan her tarlt 6zel bakim islemi makine kapali ve gug kablosu elektrik prizinden gekilmis hal-
deyken yapilmalidir.

Bu makine yalnizca tek bir operator tarafindan kullanilmahdir; makinenin kullanimi sirasinda aksamlara
uzanip dokunabilecek operatér disinda baska goérevlilerin bulunmasi yasaktir.

Bu makine, gereken yasta ve is yeri hekimi tarafindan uygun olarak tanimlanan psikofiziksel duruma sahip
operatér tarafindan kullaniimalidir.

Renklendiriciler, boyalar, solventler, yaglayicilar ve deterjanlar gibi makinede kullanilabilecek maddeler saghk
acisindan zararli olabilir; bu maddeleri yururlikteki yonetmeliklere ve Urtnle birlikte gelen talimatlara uygun
olarak tasiyin, saklayin ve bertaraf edin.

® YASAK

Bu makine bolim 2.4'te (Kullanilabilen ambalajlar) belirtilen sinirlarin disindaki ambalajlarla ve teknik veriler
tablosunda belirtilenlerden farkli renklendiricilerle kullaniimamalidir.

BU MAKINE PATLAMA TEHLIKESI OLAN ORTAMLARDA KULLANILMAMALIDIR.
Acik alevle yaklasmayin veya kivilcim gikararak yangina yol agabilecek malzeme kullanmayin.
Makine gida amach kullanim igin kullaniilmamalidir.

BAKIM GOREVLISINE veya KURULUM GOREVLISINE 6zel islemler OPERATOR tarafindan gergeklestirilemez.
Bu yasadga uyulmamasindan kaynaklanan hasarlarda imalatci firma sorumlu TUTULAMAZ.

Makinenin Uzerinde bulunan korumalar veya muhtemel gilvenlik donanimlari devre disiyken, bozukken veya
eksikken kullaniimasi yasaktir. Paneller daima kapal tutulmahdir.

Hicbir zaman Bung Hole Locator laser'in (II Sinif lazer Grini) 1sik kaynagina dogrudan bakmayin.

Makinenin alev almasi halinde asla su kullanmayin. Yalnizca kuru toz veya karbondioksitli yangin séndui-
racllerini imalatgisinin gosterdigi ve yangin sonduricl tzerinde bulunan kullanma tarzina ve uyarilara gore
kullanin.

A ELEKTRIKLE iLGIiLi TEHLIKE

MAKINEYE DAIMA TOPRAK BAGLANTISI OZELLIGINE SAHiP BiR PRiZDEN GUG VERIN. Hattin yii-
rarlikteki kaza 6nleme yénetmelikleri uyarinca asiri yiklemelere, kisa devrelere ve dogrudan temasa karsi
korunmus olmasi gerekir. Toprak badlantisinin yanhs yapilmasi, elektrik garpmasi riskinin dogmasina yol
acabilir.

Makinenin bilgi plakasinda bulunanlardan farkl 6zelliklere sahip bir glic kaynagindan beslenmemesi gerekir.

Ani elektrik kesintisi durumunda, sifirlama islemi Grinlerin kurumasini dnlemeye ydnelik otomatik islemlerin
calistinlmasina olanak tanimak igin makinenin otomatik olarak yeniden agilmasina neden olur.

Elektrik garpmasi veya yaralanma riskinden uzak durmak igin makineyi yalnizca ic mekanlarda kullanin. Ma-
kinenin yadisa veya giglii neme maruz kalabilecedi agik alanlarda kullanilmasi yasaktir.

Herhangi bir bakim islemi yapmadan 6énce makinenin elektrik besleme kablosunun fisini prizden cekin.

Bu makinenin glc kaynad fisi prizden cekildiginde elektrik sebekesiyle badlantisi kesildiginden makinenin
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kolayca erisilebilen bir elektrik prizinin yakinina kurulmasi gerekir.
Makineye glic saglamak icin uzatma kablolari kullanmayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacadi coklu prizleri kullanmayin. Potansiyel farklari rahat-
sizlik verdiginden ve/veya seri baglanti noktalarini bozdugundan, bilgisayar gibi seri yolla makineye bagl
cihazlarin elektrik beslemesi espotansiyelli olmalidir (tek bir toprak baglantisi referansi olmalidir).

Gug kablosunun durumunu dizenli araliklarla kontrol edin, hasar gérmesi halinde imalatg firma tarafindan
temin edilen yeni bir kabloyla degistirin.

3.2 Renklendiricilerin kullanimiyla ilgili uyarilar

! TEHLIKE

Bu makine genel olarak renklendirici Grtnlerin kullanimina uygundur; renklendiricilerin ambalajlarinda belirti-
len kullanma talimatlarina titiz bir sekilde uyun ve (riin imalatgisinin temin etmesi gereken GUVENLIK BILGI
FORMLARINI (MSDS - Malzeme Giivenlik Bilgi Formu) dikkatli bir sekilde okuyun.

Belirtilen tim glvenlik talimatlarina uygun hareket edin ve zorunlu oldugunda 6ngortlen koruyucu donanimlari
kullanin.

Renklendirici Ureticileri tarafindan saglanan glvenlikle ilgili en yaygin uyarilar ve 6nlemlerden bazilari asadida

verilmistir.

1. Yutulmasi halinde zararlidir.

2. Cilt ve gozlerle temastan kaginin. Cilt ve gozlerle temas halinde bol suyla yikayin.

3. Cocuklarin ulasamayacadi yerlerde saklayin.

4. Zorunlu oldugunda belirtilen koruyucu donanimlari kullanin.

5. Uriinin kazara sizmasi veya dékiilmesi halinde bdlgeyi iyice havalandirin ve bu kilavuzda ve (riinle birlikte
gelen talimatlarda belirtildigi gibi hareket edin.

6. Renklendiriciyi kanalizasyon sisteminde bertaraf etmeyin. Artiklarin bertarafi konusunda konuyla ilgili yerel

yasalarin talimatlarina uygun hareket edin.
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3.3 Dolayh riskler

GUVENLIK

Onleyici tedbir

Kilavuz
referan-
]

Elektrik carpmasi riski - Makine-
ye toprak baglantisiyla donatiimamis Makineye toprak baglantisiyla donatiimis bir \ bol. 5
elektrik prizinden glic saglanmasi elektrik prizinden glig saglayin. '
halinde elektrik garpmasi riski.
Elektrik carpmasi riski - Once Operatdr makinenin panellerle korunan kisimla-
elektrik gerilimi kesilmeden makinenin | ina erisme yetkisine sahip dedgildir.
panellerle korunan kisimlarina erigim Bakim gorevlisi igin: Herhangi bir bakim mida- \
saglanmasi halinde elektrik carpmasi halesinde bulunmadan 6nce makineyi kapatin
riski. ve glg kablosunun fisini prizden cekin.
Govde-bel bélgesi yaralanmalari - Yururlikteki yonetmeliklerce tanimlanmis agirlik
Makinenin tasinmasi ve ambalajlarin sinirlarini asmayin (kadinlarda 20 kg, erkekler-
G ) bél. 4 - 6
rafa yiklenmesi sirasinda agir yiklerin | d& 25 kg). -
0 Ry
taginmasi yaralanmalara neden olabilir. | Gerekirse, uygun kaldirma araglarini kullanin.
Esya diismesi / Ezilme riski - Am- R
balajin rafa yerlestirilmesi sirasinda Kutuyu, tim tabaninin raf dizlemine oturdu- T bol. 6
kutu devrilebilir ve operatériin Gzerine | gundan emin olacak sekilde yerlestirin. '
disebilir.
Bu makine tek bir operatér tarafindan kullanil-
Ezilme / takilma riski - Nemlenirici malidir.
A kapadinin ve rafin otomatik hareketi o ) ) bol. 6
yaralanmalara yol acabilir. Higbir nedenle makine calisirken renklendirme o
alanina elinizi koymayin.
Ezilme / takilma riski - Renklendi-
ricinin doldurulmasi sirasinda hazne- islem yapmadan énce acil durum butonuna @ bol. 6.5
nin icindeki karistirici otomatik olarak | basin. T
dénmeye baslayabilir.
Bu makine tek bir operator tarafindan kullanil-
Kesilme riski - Delme islemleri sira- malidir.
sinda veya deliciye bakim yaparken
Y N 4 yap Higbir nedenle makine calisirken renklendirme @ bol. 6 - 7
delgeg bigagiyla temas etmek yaralan- .
. alanina elinizi koymayin.
malara yol agabilir.
Delgegi sokmek igin 0zel aleti kullanin.
Kayma / Diisme riski - Rafin uygun- L N @
Rafin Gizerine ayaginizla gikmayin ve/veya otur-
A suz sekilde kullanilmasi yaralanmalara mavin yad s ¥ /vey bol. 6.3
yol acabilir. yin- @
Makineyi patlama tehlikesi olan ortamlarda
Patlama riski - Kullanilan renklendiri- kullanmayin.
ciden gikan buharlar patlamaya neden \
olabilir. Agik alevle yaklasmayin veya kivilcim gikararak
yangina yol agabilecek malzeme kullanmayin.
Lazer isinina maruz kalma riski -
Bung Hole Locator (B.H.L.), g6zler igin | Isik kaynadina hicbir zaman dogrudan bakma- bol. 6
potansiyel tehlike arzedebilen kirmizi yin. ’
lazerli 1s1k kaynaklari kullanir.
Zehirlenme ve kendinden gecme Renklendirici Ureticisi tarafindan temin edilmesi | MsDs
L fi d
riski - Kullanilan renklendiricilerden z.orunlu olan, kullanilan renklendn:lcnerl'n guven- v
gikar buharlar haznelerin doldurulmasi, | lik formunda (MSDS - Malzeme Guvenlik Bilgi edilen bol. 3.2 - 4
e as Isise
makinenin temizlenmesi veya bertarafi | Formu) belirtilen uyarilari okuyun. kosruyucu -6-7
sirasinda zehirlenme ve/veya kendin- | Bgigenin yeterince havalandiriimis olmasini :?r:laa_rl
den gegmeye neden olabilir. saglayin. kullanin.
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3.4 Etiketlerin konumlari

2/ =P
C€
COROB g

MODEL

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

CLASS Il LASER
1 mW m;

1. Bilgi plakasi (b6lim 2.4)
2. “Genel Uyarilar” etiketi

3. “Ezilme Tehlikesi” etiketi
4. “Kesilme Tehlikesi” etiketi
5. "Lazer tehlikesi" etiketi

6

"Seri baglanti" etiketi

= Guvenlik veya talimat etiketlerini ¢ikarmayin veya okunmaz hale getirmeyin. Okunmaz hale gelen veya
eksik olan tiim etiketleri imalatgi firmadan isteyip degistirin.
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3.5 Givenlik sistemleri

D600 TE D600 TI D700 D800TX
1. Acil durum butonu. v v v v
2. Rafin ist giivenlik béimesi (otomatik raf ile). v v v
3. Rafin alt glivenlik bélmesi. v v v
4. Rafi etkinlestirmek icin emniyet butonu v v v v
(yan otomatik raf ile).

m TEHLIKE

Guvenlik sistemlerinin arizalanmasi halinde, imalatgl firma tarafindan tedarik edilmeyen pargalarin kullanimi
yasaktir. Ihtiyag halinde, sadece imalatgi firma tarafindan yetkilendirilmis teknik servise basvurun.
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3.6 Kurulumun yapilacag: yerdeki kogullar

Makinenin kullanilacadi yerin gevre kosullar sunlardir:
e Temiz ve tozdan arinmis.

e DUz ve dengeli bir zemin.

e Toprakl elektrik priziyle donatiimis.

e Makinenin her noktasinda iyi bir gorlis saglayacak sekilde aydinlatma donanimi (500 Lux dederinin altinda
olmayan aydinlatma).

e Zararh buharlarin birikmesini 6nleyecek sekilde yeterli havalandirma tertibatiyla donatiimis.

e 10 °Cile 40 °C arasinda sicaklik ve %5 ile %85 arasinda yogusmayan bagdil nem.

1\ uvar:

Calisma cevre kosullari kullanilan renklendirici tipine yakindan baghdir (Grin imalatgisindan bilgi alinmalidir).
Belirtilen sartlar yalnizca makine icin gegerlidir.

Makineyi isi kaynaklarinin yakinina yerlestirmeyin veya dogrudan giines isigina maruz birakmayin. Muhtemel
nem kaynaklarindan uzak durun. Makineyi yalnizca i¢ mekanlarda kullanin.

Belirtilen degerlerin disindaki gevre kosullari (bélim 8.1) makinede, 6zellikle de elektronik cihazlarda agir za-
rarlara neden olabilir.

! TEHLIKE

Ucucu ¢oziicii maddeler iceren renklendiriciler kullanildigi zaman, makinenin kurulumunu genis, iyice
havalandirilan bir yere yapiniz ve makinenin yakinina farkl tipteki pargalari yaslamayin veya temas ettirmeyin.
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4 NAKLIYE VE TASIMA

NAKLIYE VE TASIMA

4.1 Genel uyarilar

Bu islemle gorevilendirilen kisilerin asagidaki kisisel korumalari kullanmalari gerekir.

m TEHLIKE

020

Kisilere ve esyalara yonelik zararlardan kacinmak icin makinenin nakliyesi sirasinda son derece dikkatli ve
6zenli olun ve bu bélimde verilen talimatlari dikkatli bir sekilde izleyin.

Yukari kaldirma sisteminin catallarini uzun kenar lzerine takarak ambalaji yukari kaldirmaktan kacinin.

/!\ UYARI

Ambalajh tGrin uygun tasima araclar aracihdiyla nitelikli personel tarafindan tasinmalidir. Ambalaj Gzerine koli
yerlestirilmesi yasaktir.

(

= Makinenin duvar yakinina kurulmasi halinde, (st kapaklarin agilmasini saglamak ve kablolarin ezilmesini
onlemek icin en az 10 cm aralik birakin.

4.2 Ambalajindan cikarma ve yerlestirme

&l

1x10 mm

2X17 mm

Palete sabitleme takozlarinin gikariimasi

/!\ TEHLIKE

Asadidaki prosedur en az 2 kisi tarafindan gergeklestirilmelidir.

Ambalaj malzemesini ileride kullanmak UGzere saklayin veya yurirlikteki yénetmeliklere gére bertaraf edin. Am-
balaj malzemelerini her kosulda makinenin garanti stiresi boyunca saklamaniz tavsiye edilir.

Ambalajin nakliye sirasinda herhangi bir hasara veya kurcalamaya maruz kalmadigindan emin olun;
aksi halde yetkili teknik servise veya saticiniza basvurun.

1. Ambalaji saran kayislari kesin.

2. Ortlyl paletten cikarin.

-21 -
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3. Makineyi saran ambalaji cikarin. Muhtemel aksesuarlari ve/veya Urinle birlikte gelen malzemeleri alin.

1] 2|

m TEHLIKE

Makine nakliye nedeniyle hasar gérmus gibi gériinliyorsa, calistirmaya galismayin ve yetkili teknik servise veya
saticiniza basvurun.

Takozlari makineye tutturan tim vidalar A gevsetin.

Uzerlerine dayandigi kirislerden makineyi hafifce yukan kaldiracak sekilde ayaklar alcaltin (b&lim 4.2.1).
Tahta kirigleri B gikartin.

Her takozu C palete sabitleyen tim vida ve somunlari tamamen sokiin ve gikartin.

Makine digliler lzerinde rahatgca hareket edene kadar, ayaklari yukari kaldirin (b6lim 4.2.1).

Her iki platformu da algaltin.

© ® N o U ok

10. Makineyi yanlardan tutun (en az iki kisinin galismasi gerekir), 6zel disliler aracilifiyla platformlar tzerinde
hafifge kaydirin ve zemine alin.
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11. Makineyi dizglin bir sekilde dengelemek igin ayaklari algaltin (b6élim 4.2.1) ve dislilerin desteklemedigini
kontrol edin.

Makineyi yeniden ambalajlamaniz gerekirse, ambalajdan c¢ikarma prosedirinU tersten uygulayin. Makinenin
nakledilmesi veya gonderilmesi gereken her sefer, mimkiinse, orijinal ambalajlari kullanarak makineyi yeniden
kutulamaniz tavsiye edilir.
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4.2.1 Ayaklarin ayarlanmasi

Panellerin agilmasi

@

«
% 1 x 19 mm | Ayaklarin ayarlanmasi

R\

-24 -
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4.2.2 Uriinle birlikte gelen malzemeler

Makineyi ambalajindan cikardiktan sonra Urlinle birlikte asadidaki malzemelerin gelip gelmedigini kontrol edin:

|
|
1 8 CCA%
|
|
:
2 : 9 E J
| -
|
:
3 I
|
10
:
4 :
|
:
|
5 :
|
|
1. Elektrik kablosu. 7. Yedek pargalar.
2. Bilgisayarin elektrik kablolari. Yalnizca delici ile birlikte:
3. USB kablosu. 8. T anahtari.
4. Uranle birlikte gelen yazilim CD'si. 9. Delgeg kaldirma aleti.
5. Panel anahtari. 10. Mantuel kapak koyucu.
6. Kullanim kilavuzu ve drin dokimanlari.

Siparis formunda belirtilen 6zelliklere bagh olarak ayrica asagidakileri bulabileceksiniz:
e YOnetim yazilimi.
e Makineye takilacak her tirll aksesuar.

Yukarida belirtilenlerin ambalajda bulundugunu kontrol edin; aksi halde imalatci firmaya basvurun.

4.3 Kurulum

Makineyi ambalajindan gikardiktan ve galistirllacak yere yerlestirdikten sonra, kurulumu ile isleme devam etmek
mimkanddar.

/!\ UYARI

Sadece nitelikli veya uygun bir sekilde egditim almis personel, makinenin kurulum islemini gergeklestirmekle
yetkilendirilmistir.

4.4 Depolama

Depolanmasi halinde makinenin emniyetli ve korunan, sicaklik, nem dederleri uygun ve toz girmeyen bir ortam-
da tutulmasi gerekir.
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4.5 Bertaraf ve geri donilisiim

Bu cihaz evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir. Ayr bir toplama islemi uygulanma-
lidir.

WEEE Direktifine uygun olarak Elektrikli ve Elektronik Cihaz Atiklarinin (EECA veya WEEE
= Waste Electrical and Electronic Equipment) gevre agisindan dogru sekilde toplanmasi,
islenmesi, geri kazanimi veya bertarafi bu Direktifi kabul eden Avrupa Toplulugu Ulye dev-
letlerinin her birinin ulusal tedbirlerine gére gercgeklestiriimelidir.

N

"'é‘,
o

Imal edildikleri farkli tipteki malzemelere (plastik, demir, vb.) gére makineyi olusturan

parcalarin ayrilmasini saglayin. _

Haznelerdeki renklendirici artiklarinda, makinenin blylk oranda renklendiriciyle kirlenmis
parcalarinda ve 6zel bir bertaraf prosedirt gerektiren Grinlerin kullanildi§i durumlarda
konuyla ilgili yerel yasalarin hikimlerine uygun hareket edin.
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5 HIZMETE ALMA

5.1 Genel uyarilar

Bu islemle gorevilendirilen kisilerin asagidaki kisisel korumalari kullanmalari gerekir. @

m TEHLIKE

BU CiHAZIN TOPRAKLANMASI GEREKIiR. Makinenin baglantisini yapmadan 6nce elektrik prizinin
dogru sekilde topraklandigindan emin olun.

Makineye gii¢ saglamak icin uzatma kablolari kullanmayin.

Bilgisayar ve seri hat ile makineye veya ayni bilgisayara baglanan olasi diger cihazlar, yardimci servis prizleri
ile beslenmelidir.

Yardimci servis prizlerine bilgisayardan, etiket yazicisindan veya kalibrasyon skalasindan farkh cihazlar bagla-
mayin.

Makinenin beslendigi prizde baska aletlerin baglanacadi coklu prizleri kullanmayin.

/!\ UYARI

Makineyi bilgi plakasinda bulunanlardan farkli 6zelliklere sahip bir glic kaynagindan beslemeye calismayin.

Bu makinenin glg kaynad fisi prizden gekildiginde sebekeyle baglantisi kesildiginden makinenin kolayca erisi-
lebilen bir elektrik prizinin yakinina kurulmasi gerekir.

Makinenin yardimc prizlerine bagka aletleri baglamak igin goklu prizleri kullanmayin.

Potansiyel farklari rahatsizlik verdiginden ve/veya seri badlanti noktalarini bozdugundan, bilgisayar gibi seri
yolla makineye bagli cihazlarin elektrik beslemesi espotansiyelli olmaldir (tek bir toprak baglantisi referansi
olmahdir).
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5.2 Kumandalar ve baglantllar

1. Makinenin ana salteri.

Sigortalarin degeri, teknik veriler tablosunda aktariimaktadir

2. Sigortalar yerlestirme bdlimi. (bolim 8.1).

3. Genel elektrik fisi.

Bilgisayarin ve diger cihazlarin (kalibrasyon skalasi veya etiket

4. Yardimci prizler. yazicisi) elektrik beslemesi.

Ef/ 5. Hizmet bilgisayari igin portlar. Hizmet bilgisayari ile USB veya RS232 badlantisi igin.

IIE 6. Yonetim bilgisayari igin portlar.  Yonetim bilgisayari ile USB veya RS232 badlantisi igin.

Yanik uyari lambasi, makinenin beslendigini ve genel elektrik

7. ONuyari lambasi. digmesinin devrede oldugunu (I) gosterir.

Ariza veya tehlikeli durumlar halinde, makinenin acil durumda

8. Acil durum butonu. durdurulmasi igin kirmizi renkteki mantar buton (bélim 5.5).
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5.3 Elektrik baglantisi ve baglatma

il .
’
/

s Eger ON uyari lambasi yanmiyor ise, acil durum butonunun basili olmadigindan emin olun (béliim 5.5).
Eger bilgisayar ve monitér acilmiyor ise, elektrik kablolarinin yardimci prizlere dogru bir sekilde baglanmis oldu-
gunu ve elektrik diigmelerinin yanik oldugunu kontrol edin.

Yazihm basladigi zaman, operatérden aralarinda acilis olmak (zere prosediriin yerine getirilmesi igin bir
m=  takim taleplerde bulunulur (Bélim 5.4). Bu islem kullanilan yénetim yazilimi tipine bagldir.

5.4 Baslatma

BASLATMA, makine acildiginda gercgeklestiriimesi gereken bir baslangic asamasidir.

= Sadece bilgisayarin kapatilip sonradan yeniden acilmasi halinde, baslatma islemi, yazilim tarafindan talep
edilse bile, tamamen gerekli degildir ancak sadece operatére baglidir.

/!\ TEHLIKE

Eder Autocap acik ise, baslatma islemi otomatik olarak kapanmasina neden olur.

Eder otomatik raf belli bir ylkseklikte bulunuyor ise, tamamen algalir.

Ayrica, makinenin baslamasi su durumlarda gergeklesmelidir:

e Calisma vardiyasinin basinda, kullanilmama siresinde bile, sadece bilgisayar kapatilir.
e YOnetim yazilima ayarlanan yeni galisma parametrelerini géndermek igin.

e Bir acil durum halinde durdurma isleminden sonra (bélim 5.5).

Baslatma fonksiyonu hakkinda daha fazla bilgi icin, yazihmin kullanim kilavuzuna bakin.

- 29 - COROB D600 - D700 - D800TX



HiZMETE ALMA

5.5 Acil durum halinde durdurma

Ariza veya tehlikeli sartlar halinde, acil durum butonuna basin. Butona basinca, tim makinedeki elektrik besle-
mesi kaldirilir ve tim hareketlerin durmasina neden olunur.

& Acil durum butonu ézel durdurma prosedlirleri gerektiren bilgisayarin kapanmasina neden olur (yardimci
prizler elektrikle beslenir).

Arizay! giderdikten veya tehlikeli durumu ortadan kaldirdiktan sonra, butonu disari dogru cekerek devre disi
birakin.

/!\ UYARI

Normal galisma sifirlandigi zaman, makineyi baslatma islemini gerceklestirmek gerekir (bolim 5.4).

5.6 Kapatma

/!\ UYARI

Zaman ayarli otomatik fonksiyonlar renklendiricilerin en iyi koruma ve homojenlik kosullarinda saklanmalarina
olanak tanidigindan, calisma saatleri disinda dahi MAKINEYI ASLA KAPATMAMANIZ TAVSIYE EDILiR.

Makinenin kapatilmasinin kacinilmaz oldugu durumlarda makineyi uzun stire kapali tutmamaya calisin. Makine
kullanilmadiginda gerekirse yalnizca bilgisayari kapatin.

& Durur haldeyken veya bir karistirma devresi sirasinda actk makinenin cektigi giic cok azdir.

B N
2
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6 RENKLENDIRME MAKINESININ KULLANIMI

6.1 Genel uyarilar

Bu islemle gorevilendirilen kisilerin asagidaki kisisel korumalari kullanmalari gerekir. @ @

m TEHLIKE

Bu makine yalnizca tek bir operatdr tarafindan kullanilmalidir; makinenin cgalistirilmasi sirasinda aksamlara
uzanip dokunabilecek baska gorevlilerin bulunmasi yasaktir.

Makinenin Uzerinde bulunan korumalar veya muhtemel giivenlik donanimlari devre disiyken, bozukken veya
eksikken kullanilmasi yasaktir. Paneller daima kapal tutulmahdir.

Hicbir nedenle makine calisirken, ambalajlar ylklerken ve bosaltirken renklendirme alanina elinizi koymayin.

Ambalajlar tasirken yururlikteki yonetmeliklerce tanimlanmis adirlik sinirlarini asmayin (kadinlarda 20 kg,
erkeklerde 25 kg).

6.2 Mesaiye baslarken

Her calisma vardiyasi basinda, her zaman asadidaki islemleri yerine getirin:
e Pusklirtme memelerinin temizlik durumlarini kontrol edin.

e (Solventli nemlendirici ile veya nemlendiricisiz) Stingerin temizlik durumlarini ve sattirasyonunu kontrol edin;
eder islatmak gerekir ise, uygun sivi kullanin (sivi secimi, renklendiricilerin niteligine baghdir ve dogrudan
kullanilan Grdnlerin imalatgl firmasina yapilmalidir).

e (Sulu nemlendirici ile) Sisedeki su seviyesinin minimum seviyenin altinda olmadigini kontrol edin.

e Sistemi Baslatma ve Temizleme islemini gergeklestirin.

6.3 Calistirma

Yapilmasi gereken talimatlari ve makinenin yaptigi eylemleri goriintileyen yénetim yazilimi makinenin calistiril-
masi sirasinda operatore rehberlik eder.

Calistirma adimlari Opsiyonlar Referans
Yazilimda uygun segimleri yapin (iiriin, formiil ve kutu
segimi).

) ] . ] . o L yari otomatik raf ile bolim 6.3.1
:‘r;;?laal‘a;l]rl‘rakmeye yiikleyin ve rafin yiiksekligini otomatik raf ile bolim 6.3.2

panelli silindir tnitesi ile bolim 6.3.3

Ambalajin pozisyonunu dagitim merkezine gore kutu ortalayicisi ile bolim 6.3.4
ayarlayin. B.H.L. ile Lazer bélim 6.3.5
Ambalajin kapagini delin (opsiyonel). delici ile bolim 6.3.6
Yazilim aracihdgiyla formiiliin dagitimi icin komut verin. bolim 6.3.7

Dagitim isleminin sonunda boya kutusunu kaldirin ve
bir sonraki dagitim islemine gegin.
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6.3.1 Ambalajin yiiklenmesi - Yari otomatik raf

3

QLQ)

@
@.|

T N |

/ Q\/
@ ..

77 )

Emniyet butonuna ve serbest birakildigi zaman rafi hemen durdur-
@ Rafin yukan cikisi ma butvonuna birlikte basildigi zaman rafin yukari gikmasina neden

olur. Eger serbest birakilmaz ise, Gzerine koyulan ambalaj fotosel

tarafindan engellendigi zaman raf otomatik olarak durur.

Emniyet butonuna ve serbest birakildigi zaman rafi hemen durdur-
@ Rafin asagi inisi ma butonuna birlikte basildigi zaman rafin asagl inmesine neden
olur.

Sirasiyla yukari cikis veya asadi inis butonuna ve serbest birakildidi
Rafi etkinlestirme emniyeti zaman rafi hemen durdurma butonuna birlikte basildigi zaman,

rafin cikis ve inis hareketlerinin yerine getirilmesini etkinlestirir.

= Yari otomatik raf, ezilme risklerini énlemek igin alt emniyet platformu ile donatiimistir (bélim 3.5). Em-
niyet platformu, operatér tarafindan yanlislikla dokunulmasi halinde rafin durmasina neden olarak midahalede
bulunur.

1. Ambalaji raf dizlemi Uzerine yerlestirin. Kaydirmak igin panelli ters dénebilen olasi silindir Gnitelerini kullanin
ve agir ambalajlari raf Gzerine tasiyin (bélim 6.3.3). Ambalaj dogru bir sekilde yerlestirildigi zaman duran
rafi yukari kaldirmak icin Emniyet ve Yukari ¢ikis butonlarina basin ve basili tutun.

2. Eger gerekirse, Emniyet ve Inis butonlarini kullanarak, rafi asagi indirin.

o~

[y
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6.3.2 Ambalajin yiiklenmesi - Otomatik raf

= Makine, ezilme risklerini 6nlemek icin iki adet emniyet platformu ile donatiimistir (bélim 3.5). Emniyet
platformlari, operatér tarafindan yanlislikla dokunulmasi halinde rafin durmasina neden olarak miidahalede bu-
lunur.

1. Ambalaji raf dizlemi Gzerine yerlestirin. Kaydirmak igin panelli ters donebilen olasi silindir Gnitelerini kullanin
ve agir ambalajlar raf Gzerine tasiyin (bolim 6.3.3).

T

Yoénetim yazilimi, otomatik rafin hareketini kumanda eder, ambalajin mevcudiyetini ve mevcut ambalajin yéne-
tim yazihmi tarafindan formulin dagitimi igin secilen ambalaja uygun oldugunu kontrol eder.

Bu kontroller, piskirtme memeleri merkezinin altina yerlestirilen bir fotosel vasitasiyla da gercgeklestirilir. Raf
lizerine yerlestirilen kutu fotosel tarafindan engellendigi zaman, raf otomatik olarak durur.

Bir ambalaji yerlestirdikten sonra, yonetim yazilimi eder raf (zerinde ambalaj yoksa veya daditim icin segilen
ambalajdan daha blyilk veya daha klglk ise, bir hata bildirecektir.

6.3.3 Ambalajin yiliklenmesi - Silindir linitesi

Ambalaji silindir Unitesi tGzerine koyun ve dagitim memeleri merkezinin karsisina tasiyin.

-33- COROB D600 - D700 - D800TX



RENKLENDIRME MAKINESININ KULLANIMI
6.3.4 Kutu ortalayicisinin kullanimi

Ambalajl uygun capli ortalama halkasina konumlandirin.

6.3.5 Bung Hole Locator kullanimi

1. A fotoselinin engellenmesine neden olacak sekilde ambalaji yerlestirdikten sonra, lazer isinlari yanacaktir.

2. Ambalaji, kapagindaki agikligin lazer isinlari arasina ortalanacak sekilde yerlestirin.

1] 2|
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6.3.6 Ambalajin delinmesi

Rafin yukari cikisi

Delme uyari lambasi yandigi zaman, Uc¢ butona ayni
Rafin asagi inisi anda basmak ambalaji delme islemini gerceklestirmek
icin rafin yukari gikisina neden olur.

Rafi etkinlestirme emniyeti

(A

Yanik olan yesil uyari lambasi, ambalaj fotoseli engel-
leyecek sekilde dizglin bir sekilde yerlestirildiginden,
makinenin delme islemini gerceklestirmeye hazir oldu-

Delme uyari lambasi gunu gosterir.

L)

Yanip s6nen uyari lambasi, delme islemi sirasinda bir
hata ortaya ciktigini gosterir.

- Yénetim yazilimi tarafindan daditim islemini kumanda etmeden ONCE delme islemini gerceklestirmeyi
unutmayin.

1. Ambalaj fotoseli A engelleyecek sekilde yerlestirildigi zaman (bolim 6.3.1), yesil uyari lambasi delme ile
isleme devam etmenin mimkin oldugunu géstermek igin yanar.

m UYARI

Ambalajin kapak ile temin edildigini kontrol edin.

2. Emniyet, Yukan cikis ve Inis butonlarina ayni anda basin ve basili tutun; raf, delgecin karsisina ambalaji
itecek sekilde bir yukar gikis hareketini daha yerine getirecektir ve baslangig pozisyonuna geri donecektir;
rafin asadi inisi sirasinda, butonlari serbest birakmak mumkuinddr.
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6.3.7 Dagitim islemi

Dagitim kumandasinda, Autocap puskirtme memelerini serbest birakmak icin agilir ve makine belirlenen mik-
tarlarda formilde 6ngorilen Grinleri vermeye baslar; dagitim islemi sonunda, Autocap otomatik olarak kapanir.

Dagitim suresi, blylk 6lclide formilde mevcut olan renklendirici igin kullanilan slire tarafindan verilir.

6.4 Otomatik islemler

Renklendiricilerin karistirilmasi, haznelerin icinde bulunan karistiricilarin hareketiyle haznelerdeki Grinin en
uygun kosullarda korunmasini ve homojen halde tutulmasini saglamak igin otomatik olarak baslatilan sureli bir
islemdir.

Geri donlisiim, devrenin farkh bélimlerinde pigmentlerin sedimentasyonunu 6nleyerek, dagitim devrelerindeki
renklendiricinin dagitimini yapar. Renklendirici, haznenin altindan cikar ve pulskirtme memeleri merkezinden
disari gickmadan geri donisim konektériinden yeniden hazneye girer.

Bir karistirma veya geri dontisim devresi ve sonraki devre arasindaki sure ve aralik, makine tzerinde kullanilan
Urlnlerin niteligine gore yapilandirma yazilimi kullanilarak ozellestirilebilir.

= Renklendirici yokken dahi haznelerin kendi kapaklarinin kapali tutulmasi ve haznenin icine el sokmaktan
kacinilmasi tavsiye edilir.

Otomatik bir islem uygulamada iken, makine her hallkarda kullanilabilir; islem yarida kesilecek ve hareketsiz
kaldiktan bir kag saniye sonra yeniden calismaya baslayacaktir.
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6.5 Haznelerin doldurulmasi

1. Acil durum butonuna basin (b6élim 5.5).
2. Ust kapaklari acin.
3. Yeniden dolduracadiniz haznenin kapagini agin.

= Haznelere dékecegdiniz renklendirici kabini el yordamiyla calkalayin. Otomatik calkalayicilari kullanmayin.

4. Renklendiricide lekeler yaratmayacak veya havayi emulsiyon haline getirmeyecek sekilde haznenin igine arzu
edilen renklendiriciyi dokun.

m UYARI

Geri donltsim konektérinln altindan yaklasik 1,5 cm'de bulunan haznedeki maksimum renklendirici seviyesi-
nin hicbir zaman Gzerine ¢cikmayin. Renklendiriciyi dogrudan karistirici mili Gzerine dokmeyin.

Haznenin kendi kapadini kapatin.
Diger hazneleri doldurmak igin bu iglemleri tekrarlayin.
Ust kapaklari kapatin ve acil durum butonunu serbest birakarak makineyi sifirlayin (bdlim 5.5).

® N oo u

Makinenin yénetim yaziliminda doldurulan haznelerin renklendirici seviyesinin degerini glincelleyin (yazihmin
kullanim kilavuzuna bakin).

-37 - COROB D600 - D700 - D800TX



RENKLENDIRME MAKINESININ KULLANIMI

1\ uvar:

Haznenin asiri doldurulmasina yol agacak sekilde yanlis islem yapilmasi halinde:

e Uriin makinenin i¢ kismina dékilmisse, temizlemeye kalkismayin; derhal makineyi kapatin ve teknik ser-
visle baglanti kurun.

e Aksine Urin haznenin disina dokialmisse, makinenin derhal kapatilmasi ve kaditla veya nemli bir bezle
hassas bir sekilde silinmesi gerekir. MUmkunse renklendiriciyi kurumaya birakin ve bir spatula yardimiyla
cikarin.

e Uriin haznenin kenarlarindan tasmamissa, haznenin kapadini kapatmayin ve dodru seviyeye ulasana kadar
fazla renklendiriciyi dagitma islemine baslayin. Kapadini kapatmadan ¢nce haznenin kenarlarini kaditla
veya nemli bir bezle iyice temizleyin.

MAKINEYI TEMIiZLEMEK ICIN SU VEYA SOLVENT BAZLI URUNLERI ASLA KULLANMAYIN.

! TEHLIKE

Ucucu coziiciiler iceren renklendiriciler kullanildii zaman, tek seferde bir hazneyi agarak doldurma isle-
mini gerceklestirmeniz tavsiye edilir.

1\ uvar:

Haznelerdeki renklendirici seviyesinin glincellenmemesi, Uretilen renk tonunun kesinligini azaltabilir veya daha
da koétusu makinenin haznelerinin ve devrelerinin bosalmasina neden olabilir.

= SOLVENT FREE” (¢bziiciisliz) tipte veya hizli bir sekilde kuruyan renklendiricilerin kullaniimasi halinde, sik
bir doldurma islemi ile devam ederek depolari her zaman dolu tutmaniz tavsiye edilir.

Renklendirici doldurma islemi yaptiktan sonra aksi halde renklendiricinin iginde emdulsiyon haline gelebilecek
veya sikisabilecek havanin gikarilmasi icin yénetim yazilimindaki uygun fonksiyonlar araciligiyla calkalama yapil-
masi tavsiye edilir.
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Sorun

Nedeni

Makinenin elektrik baglantisi yok.

Coziimu
Makinenin arkasindaki baglantilari kontrol
edin (Bolim 5.3).

Ana salter kapali konumda (O).

Ana salteri acik konuma (I) getirin (B6lim
5.3).

Basili acil durum butonu.

Acil durum butonuna yeniden basin (bolim
5.5).

Makine agiimiyor.

Sigortalardan biri
yanmis.

veya birkaci

Sigorta bolmesindeki atan sigortay! dedisti-
rin (Bolim 5.2).

Gug kaynagi koruma konumuna
girmis.

Birkag dakika bekleyip makineyi agmayi tek-
rar deneyin. Sorun devam ederse, yetkili
Teknik Servis ile baglanti kurun.

Elektrik baglantilari arizal.

Yetkili Teknik Servis ile baglanti kurun.

Makine kapali.

Makineyi acin (B6lim 5.3) ve yonetim yazili-
mini yeniden baslatin.

Makine ile bilgisayarin baglantisi
kesik.

Makinenin arkasindaki badglantilari kontrol
edin (Bolim 5.3).

Yonetim yazilimi iletisim
protokoliinde hata gdste-
riyor.

Bilgisayarin seri veya USB badlan-
t1 noktasi dogru yapilandiriimamis
veya arizali.

Yapilandirma ve kalibrasyon yazilimi aracili-
giyla makineyle iletisim igin kullanilan bag-
lanti noktasinin dogru yapilandirilip yapilan-
dinlmadigini kontrol edin.

Bilgisayarin seri veya USB baglanti noktasini
onarma islemine gegin.

Seri kablo hasarl.

imalatcl firmanin orijinal yedek parcalarini
kullanarak iletisim kablosunu degistirin.

Baglanti arizali.

Yetkili Teknik Servis ile baglanti kurun.

Operatér, delme islemini yarida
keserek digmelerden birini ser-
best birakmistir.

Delme islemi, ambalaj kapaksiz
oldugu igin iyi sonuglanmamis.

Fotosel kutu tarafindan artik engellenmeye-
ne kadar yari otomatik rafi asagi indirin (b6-
[im 6.3.1), delme isleminin uyar lambasi
yanip sonmeyi birakacaktir, kapakli bir am-
balaj yukleyin ve islemleri tekrar edin.

Delme isleminin yesil uyari
lambasi yanip séntyor.

Mekanik bir problem nedeniyle,
delici baslangig pozisyonuna geri
dénmemistir.

KESILME TEHLIKESI.

@ KESILMEYI ONLEYICI KORUYUCU ELDi-
VENLERIN GIYILMESI ZORUNLUDUR.

Delici grubu tutun ve baslangig pozisyonuna
geri getirin, delme isleminin uyari lambasi
yanip sdnmeyi birakacaktir, simdi islemleri
tekrarlayin. Sorun devam ederse, yetkili Tek-
nik Servis ile baglanti kurun.
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7 OLAGAN BAKIM

7.1 Genel uyarilar

Bu islemle gorevlendirilen kisilerin asagidaki kisisel korumalari kullanmalari gerekir. @ @

! TEHLIKE

Herhangi bir bakim midahalesinde bulunmadan énce makineyi kapatin ve gli¢ kablosunun fisini prizden gekin.

Makinenin bakim asamalari sirasinda renklendirici Grlinle temas riski artar; bolim 3.2'deki talimatlara riayet
edin.

7.2 Bakim tablosu

/!\ UYARI

Belirtilen miidahale sikliklari renklendiricilerin niteligine, gevre kosullarina ve makinenin kullanim siklidina bagli
oldugundan yalnizca bilgi amaghdir.

Frekans
- di
Islemler Aksesuarlar SREEE haftada2  gerekli ol-
baslangi-
defa dugunda

cinda
Baslangig ve makinenin bosaltil- v
masi
Plsklirtme memeleri merkezinin v
temizligi
Siinger temizliginin kontroli v
Sldnger satlrasyonunun kontro- | solventli nemlendirici veya nemlendirici olma- v
Ia dan

. . . . solventli nemlendirici veya nemlendirici olma-
Siingerin nemlendirilmesi v
dan

Siingerin temizligi v
Delge¢ durumunun kontrolii delici v
Renklendirme makinesinin dis v
temizligi
Nemlendirici sisenin doldurul- s
mas! 313 su nemlendiricisi v

7.3 Kullanilacak iiriinler

PlsklUrtme memeleri merkezinin temizligi ve nemlendirme kapadi siingerini nemlendirme fazlarinda makine
Uzerinde mevcut olan renklendiricilerin niteligine uygun Grinlerin kullaniimasi tavsiye edilir.

Renklendirici tipi Onerilen iriin

Solvent bazli kullanilan renklendiricilere uygun yavas evaporasyonlu solvent

Su bazli su

secim, kullanilan renklendiricilerin olusumunda kullanilan araglarin tipine baglidir; daha

Karisik sistemler fazla bilgi igin, Grin saticisina veya imalatgl firmaya basvurun.

Sayet Autocap'te, slingerlerde veya nemlendirici sisesinin suyunda kif olusmus ise, asagidaki sivilarin kullanimi
tavsiye edilir:

e Su bazli % 50 v/v (birim cinsinden) propilen glikol gozelti;
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e Su bazli AgCl ¢ozelti;

e 9% 1 oraninda seyreltilmis beyazlatici.

7.4 Dis temizlik

1\ uvar:

MAKINEYI TEMIZLEMEK ICIN SU VEYA SOLVENT BAZLI URUNLERI ASLA KULLANMAYIN.

Uriin makinenin i¢ kismina dékilmiisse, temizlemeye kalkismayin; derhal makineyi kapatin ve teknik servisle
baglanti kurun.

Urtinin devrilmesi halinde derhal miidahale ederek
makineyi temizleyin.

1. Guig badlantisini kesin (b6lim 5.6).

2. Kirleri, tozlari ve muhtemel renklendirici yiginla-
rini gidermek icin yumusak ve kuru veya az mik-
tarda deterjanla hazirlanmis bir ¢ozeltide hafifce
nemlendirilmis bir bezle makinenin kaplamalarini,
panellerini ve kumandalarini temizleyin.

3. Makinenin badlantisini yapip, acgin (bolim 5.3).

Bilgisayar temizlemek igin Grtindn kilavuzuna bakin.

A A\

1. Yonetim yazihmindan 6zel kumandayi kullanarak,
Autocap'i acin.

Gug baglantisini kesin (bolim 5.6).

Sivri uclu bir alet aracilidiyla plsklirtme memeleri
merkezini dikkatli bir sekilde temizleyin; devre-
lerin ug kisimlarina zarar vermemek igin dikkatli
bir sekilde isleme devam ederek, kurumus olasi
renklendirici artiklarini kaldirin.

4. Makineyi yeniden baglayin ve agin (bolium 5.3);
Autocap baglatma fazinda otomatik olarak kapa-
nir.

5. Yonetim yazilimindan 6zel kumandayi kullanarak,
temizlik islemini gerceklestirin.
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7.6 Nemlendirici kapak siingerinin temizligi ve nemlendirilmesi

- Sdngerin yenisi ile degistirilmesi halinde, sadece makine ile birlikte verilen singerleri kullanin.

<
= 8 mm

Autocap vidasi/larinin gikarilmasi

& TEHLIKE

EGER MAKINE DELiCi iLE DONATILMIS ISE, KESMEYI ONLEYiCi KORUYUCU ELDIVENLERI GIYMEK
ZORUNLUDUR.

A A

Yoénetim yazilimindan 6zel kumandayi kullanarak, Autocap'i agin.

Ll

Gug baglantisini kesin (b6lim 5.6).

Eder mevcut ise, dagitim alaninin kontrol kapisini agin.

Muhtemel A vidasini soklin ve saat yonunin tersinde dondirerek stinger destedini B gikartin.

NEMLENDIRICISiZ

Singerin durumunu gdézunuzle
kontrol edin ve nemlendirme ile
isleme devam edin. Nemlendir-
me sivisinin seviyesi singerin
yuksekligini gegmemelidir. EGer
asin derecede Kkirli ise, kapak-
tan sungeri gikartin ve dikkatli
bir sekilde yikayin.

SOLVENT NEMLENDIRICILI

Singerin  durumunu kontrol
edin. Eder asiri derecede Kkirli
ise, kapaktan slngeri gikartin
ve dikkatli bir sekilde yikayin.
Solvente sapini batirip filtre
Uzerine slUngeri yeniden yer-
lestirmeye 6zen gdstererek
stinger destedinde mevcut olan
odacigi az miktarda bir solvent
ile doldurun.
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C.

SU NEMLENDIRICILI

Sitngerin  durumunu  kontrol
edin. Eder asirni derecede Kkirli
ise, kapaktan sungeri gikartin
ve dikkatli bir sekilde yikayin.
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5. Tum durumlarda, eder slinger zarar géormus ise, siingeri yenisi ile degistirin.
6. Sunger destedini yeniden yerine monte edin.

7. Makineyi yeniden baglayin ve agin (bolim 5.3); Autocap baslatma fazinda otomatik olarak kapanir.
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7.7 Delgecin kontrolii ve yenisi ile degistirilmesi

m TEHLIKE

KESILMEYI ONLEYiCi KORUYUCU ELDIVENLERIN GiYILMESI ZORUNLUDUR.

Delgecin gikarilmasi

1. Gug baglantisini kesin (b6lim 5.6).
2. Parcayl A delgece B vidalayin.
3. Anahtar C parganin yuvalarina takin ve vidalari D hafifce gevsetin (tamamen sdkmeden).
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4. Delgeci B gevsetecek sekilde pargayl B dondiriin ve asadi dogru gekin, simdi delgeci pargadan ayirin.

5. Eder gerekirse, kendi sistem dayanaklarinin niteligine uygun bir Griin kullanarak delgecin ylizeylerini ka-
buklardan temizleyin. Non-kontaminant genel bir yaglama maddesi kullanarak (ENOTAP tipi veya benzeri)
duvarlarini yaglamaniz tavsiye edilir.

6. Prosedirl tersten takip ederek, delgeci yeniden monte edin.
7. Makinenin badlantisini yapip, acin (bolim 5.3).

Eder delme islemi kesicinin asiri derecede asinmasindan dolayl uygunsuz sonug verirse, delgeci yenisi ile degis-
tirin.

7.8 Nemlendirici sisenin doldurulmasi

/!\ UYARI

Sisedeki suyun seviyesi minimum seviyeye ulastigi zaman, derhal doldurma islemini gerceklestirin.

Gug baglantisini kesin (b6lim 5.6).
Sisenin karsisindaki Ust kapadi agin.
Sisenin kapadini sékiin ve MAKSIMUM SEVIYENIN UZERINE GECMEMEYE dikkat ederek su (maksimum 0,5
litre) ekleyin.
= Sert su kullaniminin neden oldugu kiregtasi ile kabuklanma riskini azaltmak icin, saf su kullanmaniz tav-
siye edilir.
4. Sisenin kapadini sikici yeniden vidalayin.

5. Ust kapadi kapatin, makinenin baglantisini yeniden yapin ve makineyi acin (Bélim 5.3).
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8 TEKNIK VERILER

8.1 Teknik veriler

D600 TE D600 TI D700

Monofaze 220 - 240 V ~ + %10

D800TX

Gerilim Monofaze 100 - 110 V ~ + %10
Diger elektrik gUgleri talep Gzerine mevcuttur

Frekans 50/60 Hz

Sigortalar* F10 A

Cekilen maksimum guig*

650 W (24 devreye kadar)
800 W (25 ile 32 devre arasi)

650 W

GUraltt seviyesi

Esdeder akustik basing seviyesi: < 70 dB (A)

Calisma gevre kosullari*

Sicaklik: 10°C ile 40°C arasi

Bagil nem: %5 ile %85 arasi (yogusmayan)

Titresim

Makine yakina yerlestirilmis muhtemel cihazlarin dengesini ve hassasiyetini
bozabilecek titresimleri zemine iletmez.

Dagitim teknolojisi digli pompa
Dagitim sistemi es zamanli
Dagitim merkezi Harici | Dahili | \ | Harici

Hazne tipi

cok amach (asetal recinesi)

Valf tipi

elektrovalfler

290 kg (16) - 350 kg (24) 300 kg (16) - 410 kg (32)

@ Makine
«xx | Ambalajli makine

330 kg (16) - 400 kg (24) 340 kg (16) - 450 kg (32)

* Baglanan yardimci sistemler harig. Gig verileri bilgi amachdir ve makinenin yapilandirmasina son derece baghdir.
** Calisma cevre kosullari kullanilan renklendirici tipine yakindan baghdir ((riin imalatgisindan bilgi alinmalidir). Belirtilen veriler yalnizca makine

icin gegerlidir.

*** Veriler hazneleri bos ve aksesuarsiz makineye aittir.

Kapasite (100 RPM'de teorik)

LAB Devresi
0,161 litre/dak

HF Devresi
0,952 litre/dak

Standart Devre
0,5 litre/dak

Minimum dagitim?***

1/384 US fl oz
(0,077 ml)

1/1152 US fl oz
(0,026 ml)

1/192 US fl oz
(0,154 ml)

Teorik ¢cozUnuUrlGk****

0,00214 cc/step 0,000713 cc/step 0,00428 cc/step

**** Degerler renklendiricilerin niteliginden ve reolojik ézelliklerinden siddetli sekilde etkilenir.
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8.2 Ebatlar

* Belirtilen veriler makinenin yapilandirilmasina son derece bagldir.
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8.3 Uygunluk beyani

Ek bakin.

8.4 Garanti

Garantinin gecerli olabilmesi icin makinenin ambalajinda bulunan formun tim kisimlarini doldurun ve formun
Uzerinde belirtilen adrese génderin.

= Teknik servis midahalesi gerektiginde yalnizca yetkili ve ehil personelimize basvurun. Bakim veya degi-
siklik islemlerinde yalnizca orijinal yedek parcalari kullanin.

Makinede bulunan korumalarin ve givenlik aygitlarinin dedistirilmesi veya kaldirilmasi garantinin derhal sona
ermesinin yani sira tehlikeli ve yasadisidir.

Makinenin yanlis kullanilmasindan veya makinenin donatisinda bulunan korumalarin ve gtivenlik aygitlarinin kur-
calanmasindan kaynaklanan kisilere veya esyalara gelebilecek zararlardan imalatgl sorumlu tutulamaz.

Asagidaki nedenler imalatgi firma tarafindan verilen garantiyi gegersiz kilar:
e Makinenin yanlis kullanimi.
e Kilavuzda 6ngdrilen kullanim ve bakim standartlarina uyulmamasi.

e Imalatginin yetkilendirdigi teknik servis kurulusu disinda bir personel tarafindan ve/veya orijinal yedek par-
calar kullanilmadan dedisiklikler ve/veya onarimlar yapilmasi veya yaptirilmasi.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the rélevant manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO 9001:2015 about quality

management systems.

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 10/05/2021
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BG - [MPOU3BOAVTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 3a U3rOTBAHE Ha TeXHMYecKaTa AOKYMEeHTaLMs, AeKnapupa Ha CoBCTBEHa U3K/KOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MALLMHATa, 3a KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/NapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE WU3UCKBaHWA, NPEABUAEHN OT cneaHuTe [upextusu: [upextusa 2006/42/EC - Mawmnu - lupektusa 2014/30/EU OTHOCHO ENEKTPOMArHUTHa CbBMECTUMOCT - AupekTvea 2011/65/EU nameHera ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OceeH ToBa Ce rapaHTvpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MaLUMHATa 1 CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca M3BbPLLEHW M JOKYMEHTVMPaHW NpU CrassaHe Ha KOHKPETHYM GMPMEHW MPOLeaypy B CbOTBETCTBME CbC
craHaapt EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 cUCTeMMTE 3a yrpas/eHne Ha KauyecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zarucuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KATOOKEUAOTG, KO O E0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU PaKENOU, TUCTOTOLEL, OTL, HE SIKr) TOU UMALTLOTNTA, TO HNXAVNHOL OTO OToi0 aVadEPETAL TO TIAPOV, CUHOPPWVETAL KE TIG OUCLACTIKES QUTAUTICELG TIOU
TipoBA£TovTat ard toug kavoviopoUs: Odnyia Mnxavruortog 2006/42/EC - O8nyio. HAektpopayvntrig ZupBatdtntag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU 6nwe tporomnowinke amd to 2015/863/EU - O8nyia. WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw OTL 0 OXESLACHOG TOU NXOVIATOG KO I OXETUKI| KOTAOKEUT) TOU eKTeAELTal ka urtootnpiletat ard £yypada, akoAouBwvTag Tig akpLBEig epyooTtactakeg Stadkaocieg oupdwva pe To poturo EN 1SO 9001:2015
OXETIKG JE TOL OUOTHHOTOL SLOXELPLONG TTOLOTNTOLG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI - Valmistaja ja henkil®, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tama lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sshkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicniiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chombhoiridinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoséu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jaméi se da su projéktiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliedeci precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyértd, valamint a mdiszaki fiizet 6sszedllitésara felhatalmazott személy sajat felel6sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat térgyat képezd gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u |-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN 1SO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
felgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN ISO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuije sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sa udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczaca
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva résponsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagneticd - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteaza, de asemenea, ca proiectarea maginii si
productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastht zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stilade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZzaduiju nasledujice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenena a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuije, Ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN I1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstalla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna férsakran hanvisar till Gverensstammer med de vasentliga krav som stills av foljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC- Direktivet omélektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN ISO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay olusturmakla gorevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili Giretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN ISO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosediirlerinin izlenmesi yoluyla gerceklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 01/01/2023
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