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AUTOMATICKY DISPENZER COROB

STRUCNY NAVOD

Na zacatku pracovniho dne

Zkontrolujte, zda je stred trysek Cisty.

(V pripadé zvihcovace na fedidlo nebo bez zvlh¢ovace). Zkontrolujte, zda je houba Cista a nasaknuta; pokud
tomu tak neni, pouzijte vhodnou kapalinu (volba kapaliny zavisi na povaze barviv a na rozhodnuti vyrobce
pouzivanych vyrobkd).

(V pripadé zvlihcovace na vodu) Zkontrolujte, zda neni hladina vody v lahvi¢ce pod minimem.

Provedte inicializaci a odvzdusnéni systému.

Méjte na paméti

Stroj nikdy nenechavejte vypnuty.
Michani barviv v nadrzich probihd automaticky (prizplsobitelné &asy).

Vénujte zvySenou pozornost tomu, aby nedosSlo k preplnéni nadrzi barvivem. V pripadé preplnéni postupujte
v souladu s instrukcemi uvedenymi v uzivatelském manualu.

Nadobu s barvivem, které se bude do nadrze nalévat ru¢né, dobfe promichejte. Nepouzivejte automaticka
michadla.

Po doplnéni nadrzi je ihned uzaviete pomoci krytd.
Pamatujte na pravidelnou aktualizaci stavu hladin nadrzi v Fidicim softwaru.

(Se zvlh¢ovacem na fedidlo nebo bez zvihcovace) Nasdknuti houby musi byt provedeno alespon dvakrat tyd-
né (interval zakroku je orientaCni a zavisi na povaze barviv a na podminkach prostredi).

(V pripadé vodou Feditelného zvlhcovace) Provedte doplnéni vody v lahvicce, jakmile dosahne minimalni
Urovné. Neprekracujte maximalni hladinu.

Na konci pracovniho dne

Dolejte nadrze.
Aktualizujte hladiny v fidicim softwaru.

Vypnéte podital. Stroj nevypinejte.

Doporucujeme pozorné si precist navod k pouziti.
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OBECNE INFORMACE

1 OBECNE INFORMACE

1.1 Ucéel a pouziti manualu

Pied pouzitim stroje si tento manual pozorné prostudujte.

Tento manual, ktery je vloZzen do nadoby vyrobku, obsahuje pokyny k pouziti a k bézné Gdrzbé potrebné k dlou-
hodobému zachovani vykonnosti stroje. Obsahuje vSechny nezbytné informace pro spravné pouZiti stroje a pro
predchézeni Grazdm.

Manual je povazovan za nedilnou soulast stroje a musi byt proto uchovan po celou dobu jeho Zivotnosti.

2%Manual obsahuje vSechny Udaje tykajici se stroje a prislusenstvi, které byly dostupné v dobé jeho pfipravy;
manual uvadi také varianty nebo zmény, ze kterych se odvozuji rizné operativni rezimy.

V pripadé ztraty manualu nebo jeho poskozeni i necitelnosti textu je nutné pozadat vyrobce o novy exemplar.

Pokud je stroj na ilustracich tohoto manualu zobrazen bez ochrannych zabran, anebo zde jsou pra-
covnici bez pomiicek osobni ochrany, je tomu tak z ddvodu lepsiho pFiblizeni pojednavanych argu-
mentd.

Nékteré ilustrace obsazené v manualu byly pofizené na prototypech; stroje ze standardni vyroby a
mohou se v nékterych detailech lisit.

1.1.1 Grafické konvencni znaky

Styl pisma tuéné byl pouzit pro zdGraznéni velmi dlleZitych poznamek a pokynd.

! NEBEZPECI

Znadi riziko osobniho poranéni.

! UPOZORNENI

Signalizuje riziko poskozeni stroje, které by mohlo negativné ovlivnit jeho ¢innost.

(5~ Oznacuje dllezité pokyny tykajici se ochrannych norem a/nebo opatreni, kterd je tfeba aplikovat.

O Oznacuje situace a/nebo operace, které se tykaji fidiciho aplikacniho programu nainstalovaného na
m= pocitadi.

/ V7 v re 7’ Ve . Ve Vo, 7 v Ve e .
f)" Znaci, Ze k provedeni popsaného zdsahu je nutné pouZiti ur¢ené nastroje.

1.2 Definice

OPERATOR

Operator je pracovnik, ktery mé potfebné znalosti o pracovnich postupech pfFi pFipravé barev, lakd a po-
dobnych produktl a je autorizovany na obsluhu a préaci se strojem prostfednictvim ovlddaél a provadéni
nakladky a vykladky vyrobnich materidld na stroji s namontovanymi a aktivnimi bezpe&nostnimi prvky. Smi
pracovat pouze v bezpeénych podminkach a mize provadét operace bé&zné Udrzby.

UDRZBAR/INSTALATER

Je odbornik s pfislusnym vzdélanim a praxi v technickém oboru (mechanik a elektrikar), ktery ma povéreni
od vyrobce stroje k provadéni zékrok{ na stroji b&hem jeho instalace, sefizeni, oprav a odstrané&ni poruch a
provadéni udrzby.
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VLASTNOSTI

2 VLASTNOSTI

2.1 Popis stroje

Automatické davkovace-dispenzery COROB D600 - D700 - D800TXjsou zafizeni na automatické davkovani
(nebo na vydej) tekutych barviv v plechovych ¢i plastovych nadobach (plechovky, kanystry, kbeliky) o rozmé-
rech uvedenych v tomto manualu, predem naplnénych zakladnim produktem za Ucelem vyroby finalnich vyrob-
kG jako jsou barvy, laky, inkousty s poZzadovanym barevnym odstinem, zvolenym pomoci fidiciho software stro-
je.

Komponenty dispenzeru jsou:

Dévkovaci a servisni prostor pro umisténi nadob.
Ridici panel.

Horni kryty.

Zona plnéni nadrzi.

Plocha pro umisténi pocitace.

R o

ispenzer je plné fizen b&znym osobnim poéitadem, ktery mize byt na pozadani dodan, nejednd se véak o sou-
4st stroje. Vyrobce doddva také Sirokou $kalu aplikaénich programd, které Fidi vdechny funkce stroje.

[QN
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VLASTNOSTI
2.2 Popis jednotlivych casti

Nadrze

N&drze stroje mohou mit rlizny objem a jsou vhodné pro produkt, ktery bude
davkovan. Vika, kterd jsou v horni casti stroje umoziuji pfistup za Ucelem
doplnéni nadrzi; kazda z nadrzi ma vlastni viko na uzavreni.

Stred trysek

Konce hadic davkovani pFichazejicich ze zasobnikl jsou vylstény a pFipevnény ke
stfedu trysek, ze kterych vytéka produkt pro plnéni do nadob.

Podstavec

Podstavec pro nadoby umoznuje jeji spravné umisténi do stfedu, pod davkovaci
trysky dispenzeru.

Automaticky podstavec je Fizeny pocitacem, ktery ovlada jeho pohyby a
kontroluje, zda nadoba na ném umisténa skutecné odpovida volbé podle
davkovani. Fotobunka kontroluje pfitomnost nadoby a spravnou polohu
podstavce.

Poloautomaticky podstavec ovlada operator pomoci aktivacnich tlacitek
(obouruéni ovladani); podstavec se zastavi v okamziku, kdy je nadoba
zachycena fotoburikou.

Valeckovy pas na panel

Volitelny systém preklapécich vale¢kovych dopravnikl pfipevnénych k pfednim
panelim stroje usnadfiuji nakladani t&Zkych nédob a umoziuje jeji vedeni az k
podstavci.

COROB D600 - D700 - D800TX -10 -




Systém centrovani obald

U stroji vybavenych perfordtorem je na podstavci instalovano centrovaci
zafizeni. Systém centrovani oball se vyrdbi na miru podle velikosti nadob, se
kterymi se bude pracovat, a slouzi k jejich umisténi pod strfed trysky tak, aby
bylo mozné prorazit vicko nadoby pfimo ve stfedu a davkovani probihalo presné
do vytvofeného otvoru. Systém centrovani oball se také dodava jako volitelné
pfislusenstvi stroje a slouzi pro umisténi pfedem prorazenych nadob pfimo pod
stied trysky.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jedna se o systém, ktery vysila laserové paprsky, ty pak umoznuji umistit obaly
s pfipravenym otvorem tak, aby byl otvor v ose se stifedem davkovacich trysek.

Zvlhcovaci zatka stiedu trysky

Barviva maji tendenci vysychat; tato vlastnost mize byt vice ¢&i méné zavazna v
zavislosti na typu barviva a podminkach prostiedi (teplota, relativni vihkost, atd.).
Aby se zabranilo zasychani barviv ve stfedu trysky, stroj je vybaven zvihCovaci
zatkou, kterd vyzaduje stdlou udrzbu.

Stoupaci Autocap je automaticka zatka, ktera zarucuje hermetické uzavreni
stfedu pro davkovani; spravuje ji software, ktery zatku pred davkovanim
automaticky otevie a po ukonceni ji znovu automaticky zavre.

Rucné ovladany automaticky perforator

Perforator je zafizeni, které prordzi vicko nadoby. Prordzeni provadi operator
souCasnym stisknutim aktivacnich tlac¢itek poloautomatického podstavce
(obouruéni ovladani); diky vzestupnému pohybu podstavec tlaci nadobu, ktera
na ném stoji, proti perforatoru, a pfi sestupném pohybu ji umisti do spravné po-
lohy pro davkovani.

Zvlhcéovaci systém No-Dry-Nozzle

ZvihCovaci systém pro vodou feditelnd barviva zarucuje zvlhcovani trysek nejen
pti zavieni zatky Autocap, ale i v prib&hu davkovani. Vzduch navlhéeny vodou
obsazenou v lahvicce je pfemistén do zony trysek. Podle zjisténé hladiny vihkosti
se systém automaticky a podle potfeby aktivuje a deaktivuje.

Zvih¢ovaci systém pro barviva feditelna rozpoustédlem zvlhcuje trysky pfi zavieni
zatky Autocap. Redidlo, které je v malé nadrze uvnitf automatické zatky Autocap
udrzuje oblast trysek neustdle navlhcenou.

Tyto dva systémy Ize pouZivat samostatné nebo spolecné v zavislosti na tintome-
tru pouzitém na stroji.

VLASTNOSTI
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VLASTNOSTI

2.3 Sériova konfigurace a volitelna konfigurace

D600 TE D600 TI D700 D800TX

Obsah nadrzi o 3-4-6- 15w||tru, v

9 - 20 litru (pouze pro moduly pfidavnych sirokych nédri)
Pocéet okruhti do 24 do 32
Okruh se standardnim cerpadlem sériovy

28 mm (16) 28 mm (16)

Pratokovy primér otvori trysek* 39 mm (17-20) 39 mm (17-20)

45 mm (21-24) 45 mm (21-32)

+ 47 mm (20) 47 mm (20)
Prdmér perforace 55 mm (21-24) 55 mm (21-32)
Moduly pFidavnych nadrzi do 2 do 4
Autocap se zdvihem sériovy
Poloautomaticky podstavec sériovy volitelny sériovy
Automaticky podstavec volitelny sériovy \ volitelny

volit volit. (s polo-
Rucné ovladany automaticky perforator o volitelny automatickym
(s poloautomatickym podstavcem)
podstavcem)
Valeckovy pas na panel sériovy volitelny
Bung Hole Locator (B.H.L.) Laser volitelny
Zvlhcovaci systém No-Dry-Nozzle volitelny
Okruh s ¢erpadlem LAB volitelny
Okruh s cerpadlem HF** volitelny

* Prdmér otvoru pro pfedem perforované obaly = priitokovy primér + 15 mm. Primér se ddle mize ménit podle rozdéleni okruh voda/okruh
fedidlo u stroje.

** Okruh HF nahradi dva standardni okruhy.

2.4 Pouzitelné nadoby

D600 TE D600 TI1 D700 D800TX
Standard S perfora- Standard S perfora- Standard S perfora- Standard S perfora-
torem torem torem torem
@ﬁ 505 mm 450 mm 405 mm 345 mm 490 mm 430 mm 450 mm 390 mm
=
@E 70 mm 130 mm | 61,5 mm 130 mm 70 mm 130 mm 70 mm 155 mm
= %
MAX
V\“
340 mm 320 mm 360 mm 360 mm
MIN
@ 60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 100 mm

* Z divodd vysokého naplnéni nddob s obsahem 0,5 litru a 1 litr nedoporuéuje firma COROB provadét u nich perforaci.

COROB D600 - D700 - D800TX -12-



VLASTNOSTI
2.5 Predpokladané pouziti
Stroj je urcen k profesionalnimu pouZiti pro davkovani barviv v malych a stfedné velkych prodejnach anebo v

profesiondlnich dilnach na pFipravu barevného ténovani barev a lakd.

Stroj musi byt pouzivan vyhradné pro nadoby v rozmezi uvedeném v kapitole 2.4 (Pouzitelné nadoby) a s pou-
Zitim barviv uvedenych v tabulce kapitoly 8.1 (Technické Gdaje) a pouze zplisobem, ktery je stanoven v tomto
manualu.

Jakékoliv jiné pouziti, které neni uvedené ¢i odvozené z obsahu tohoto manualu je povazovano za nepripustné a

nevhodné a méa za nasledek propadnuti jakékoliv zodpovédnosti ze strany vyrobce v disledku nedodrzeni téchto
v . O

predpisu.

2.6 Identifikacni Gdaje

Stroj je opatfen identifikacnim Stitkem (kapitola 3.4), kde je uvedeno:
Jméno vyrobce.

Znacka CE a oznaceni WEEE.

Model stroje.

Rok vyroby.

Vyrobni Cislo.

o U A W N e

Elektrické vlastnosti.

- Neodstrariujte a Zddnym zpGsobem nemérite identifikaéni Stitek.
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3

3.

BEZPECNOST

BEZPECNOST

1 Pokyny pro bezpecnost a nepredpokladané pouziti

o POVINNOST

Pred provadénim jakékoli prace se strojem si nejprve pozorné prectéte navod k pouziti.
Stroj musi byt pouzivan vyhradné pro ty Ucely, pro které byl navrZzen a vyroben.

Davejte pozor na veskera oznaceni nachazejici se na stroji.

Pouzivejte pomUlcky osobni ochrany tam, kde je predepsano jejich pouziti.

Mimoradnou Udrzbu a opravy u ¢asti stroje, které jsou chranény panely, mohou provadét pouze autorizovani,
kvalifikovani a prislusné vyskoleni pracovnici (UDRZBAR).

Jakékoliv zadkroky spojené s béznou udrzbou, kterou provadi operator se sméji provadét pouze na vypnutém
stroji s napajecim kabelem vytazenym ze zasuvky elektrického proudu.

Stroj smi obsluhovat pouze jeden operator; pritomnost jinych osob, které by mohly béhem chodu dotykat
stroje béhem provozu je zakazana.

Stroj smi obsluhovat pouze operator, ktery je plnolety a jeho psycho-fyzické podminky jsou pro tuto praci
potvrzené pracovnim lékarem jako vhodné.
Latky, které Ize pouzivat na stroji jako barviva, laky, fedidla, maziva a distici prostfedky, mohou byt Skodlivé

pro zdravi; manipulovat, skladovat a likvidovat tyto latky podle platnych norem a podle instrukci poskytnu-
tych vyrobcem.

® ZAKAZ

Stroj nesmi byt pouzivan pro naddoby nad limit uvedeny v kapitole 2.4 (Pouzitelné nadoby) a s pouzitim jinych
barviv nez jak je uvedeno v tabulce Technické udaje.

STROJ NESMi BYT PROVOZOVAN V PROSTREDI KDE HROZI NEBEZPECI VYBUCHU.
NepouZivejte otevieny oher nebo material, ktery mize vyvolat jiskieni a zplsobit poZar.
Stroj nesmi byt pouzivan pro potravinarské uGcely.

OPERATOR nesmi provadét prace, které jsou vyhrazeny pro UDRZBARE nebo MONTERA. Vyrobce NEMA zod-
povédnost za Skody vzniklé nedodrzenim tohoto zdkazu.

Je zakazano pracovat na stroji bez bezpecnostnich zdbran nebo s odpojenymi bezpecnostnimi prvky stroje
pokud tyto chybi nebo nefunguji. Ochranné panely musi byt bezpodminec¢né vzdy zaviené.

Nikdy se nedivejte pfimo do svételného zdroje laserové jednotky Bung Hole Locator (laserovy vyrobek tridy II).

Pokud dojde k poZzaru stroje, nikdy nepouzivejte k haseni vodu. Pouzivejte pouze praskové hasici pristroje
nebo pfistroje s oxidem uhli¢itym a pfisné dodrzujte pokyny a varovani stanovena vyrobcem a uvedena na
hasicim pfistroji.

A ELEKTRICKE NEBEZPECI

PRO PRIVOD ELEKTRINY POUZIVEJTE POUZE ZASUVKU KTERA MA PRIPOJENI NA UZEMNENI.
PFivodni linka musi mit ochranu pred pretizenimi, zkraty a pfimym kontaktem v souladu s platnymi bezpec-
nostnimi predpisy. Nespravné provedené uzemnéni mlZe predstavovat riziko Grazu elektrickym proudem.
Stroj nesmi byt napajeny ze zdroje, ktery ma jiné charakteristiky nez jak je uvedeno na identifikacnim Stitku
stroje.

V pripadé neocekavaného preruseni dodavky elektrického proudu se po jejim obnoveni automaticky obnovi
¢innost stroje, aby mohly pokra¢ovat automatické procesy, které brani vysychani vyrobkd.

Pouzivejte stroj pouze v mistnosti, zabranite tak nebezpeci Urazu elektrickym proudem nebo zranéni. Je za-
kazano pouzivat stroj na otevieném prostranstvi, kde je vystaven desti a vysoké vihkosti.

Pfed provedenim jakéhokoliv Gdrzbarského Gkonu je nutné vzdy nejprve odpojit kabel elektrického napajeni
ze sité.

Izolace stroje od sité elektrického napéti se provede vytazenim zastrcky privodniho kabelu ze sité, proto je
-15 - COROB D600 - D700 - D800TX
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vhodné, aby byl stroj umistény v blizkosti snadno pristupné zasuvky.
e Nepouzivejte prodluzovaci kabely za Ucelem napajeni stroje.

e Nepouzivejte rozbocovaci zasuvky pro pfipojeni jinych zafizeni do zasuvky, ze které je napajen stroj. Zkon-
trolujte, zda pFivod elektfiny do sériové pripojenych ptistrojl ke stroji jako napf. pocita¢ ma jednu ekvipo-
tencialni pfipojnici (jediny zdroj uzemnéni), vzhledem k tomu, Ze potencialni rozdily jsou zdrojem ruseni a
poskozeni.

e Kontrolujte pravidelné stav pfivodniho kabelu a v pfipadé, Ze je poskozeny, vyménte ho za novy, ktery do-
dava vyrobce.

3.2 Upozornéni pro praci s barvivy

! NEBEZPECI

Stroj je vhodny pro praci se vSemi typy barviv, dodrZujte pfesné pokyny, které jsou uvedeny na jejich nadoby
a pozorné si prectéte BEZPECNOSTNI LIST (MSDS - Material Safety Data Sheet), ktery mé prodavajici
nebo vyrobce povinnost dodat.

Dodrzujte véechny uvedené bezpeénostni pokyny a pouzivejte pracovni pomtcky osobni ochrany tam, kde
plati tato povinnost.

V nasledujici tabulce jsou uvedena nékterd upozornéni a bezpecnostni opatfeni, kterd bézné poskytuji vyrobci
barviv.

1. Pri poziti je skodlivé.

2. Zabrarite styku s k(i a o¢ima. V pripadé kontaktu s pokoZkou a o¢ima oplachnéte dostate¢nym mnozstvim
vody.

3. Ukladejte mimo dosah déti.
PouZivejte pfedepsané pomdicky osobni ochrany tam, kde plati tato povinnost.

V pfipadé uniku nebo ndhodného pfevrhnuti produktu, peélivé zénu vyvétrejte a postupujte dle pokyn{ uve-
denych v tomto manualu a dodanych pfimo s vyrobkem.

6. Nevylévejte barviva do kanalizace. P¥i likvidaci zbytk( dodrZujte platné mistni predpisy.

COROB D600 - D700 - D800TX -16 -
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BEZPECNOST

Riziko

Preventivni opatfreni

P.0.0

Odkaz v

Riziko Grazu elektrickym proudem
- Riziko zasazeni elektrickym proudem

Privod elektfiny do stroje zajistéte

manualu

pokud je stroj napajen ze zasuvky, prostrednictvim uzemnéné zasuvky. \ kap. 5
kterd nema uzemnéni.
Operator nema opravnéni k pristupu do casti
A Riziko Grazu elektrickym proudem stroje, které jsou chranény panely.
- Riziko zasazeni elektrickym prou-
dem v pFipadé vstupu do &asti stroje Pro udrzbare: pred zahajenim jakéhokoliv \
chranénych panely, pokud nebyl nejpr- zakroku Udrzby je nutné nejprve stroj vyp-
ve odpojen privod elektrického napéti. nout a odpojit kabel elektrického napajeni ze
zasuvky elektrického proudu.
Pogkozeni patefe -Manipulace s Dodrzujte hmotnostni limity stanovené platnymi
t&kymi bfemeny b&hem préce se normami (20 kg pro Zeny, 25 kg pro muze). @ can. 4 - 6
/ j \ strojem a naklddka oballl na podstavec | v pripadé potteby pouzijte vhodny zdvihaci N >
muze zpusobit poSkozeni. prostiedek. N
Riziko padajicich predméta / -
P?hmOZdem - Behem pokladani PFi pokladani nadoby zkontrolujte, zda je cela Ba
nadob na podstavec se plechovka L, v L . kap. 6
oy v . , jeji spodni cast umisténa na plose podstavce.
muze prevratit a spadnout na operato- @
ra.
Riziko pohmozdéni / Zavleéeni - Stroj musi byt obsluhovan jedinym operatorem. @
A Automaticky pohyb zvihcovaci zatky a | B&hem obsluhy stroje nevkladejte ruce do kap. 6
podstavce midze zpdsobit Uraz. davkovaciho prostoru. X
Riziko pohmozdéni / Zavleceni
- B&hem dolévani barviva se mize Pfed zakrokem nejprve stisknéte tla&itko @ kap. 6.5
automaticky spustit ota¢eni michade v | nouzového zastaveni.
nadrzi.
Stroj musi byt obsluhovan jedinym operatorem.
Riziko pofezani - Béhem provadéni Béhem obsluhy stroje nevkladejte ruce do
perforace nebo Udrzby na perforatoru | davkovaciho prostoru. @ kap. 6 - 7
miize dotyk noZe zplisobit draz. Pro demontaz pribojniku pouzivejte specialni
nastroj.
Riziko uklouznuti / Padu - @
A Nevhodné pouZiti podstavce mize Nevystupujte a nesedejte si na podstavec. kap. 6.3
zplsobit Uraz. @
Neprovozujte stroj v prostredi, kde hrozi
Riziko vybuchu - Vypary pochézejici | nebezpedi vybuchu. \
‘ % z barviv mohou zplisobit vybuch. Nepouzivejte otevieny ohef nebo material,
ktery mze vyvolat jiskFeni a zpGsobit pozar.
Riziko zasaZeni laserovym pa-
prskem - Systém Bung Hole Loca-
& tor (B.H.L.) pouziva svételny zdroj Nikdy se nedivejte pfimo do svételného zdroje. kap. 6
na ¢erveny laser, ktery mize byt
potencialné nebezpecny pro odi.
Riziko otravy a precitlivéni - Vypa- | Seznamte se s upozornénimi, ktera jsou v
ry pochézejici z pouzivanych barviv bezpecnostnich listech pro pouzivana barviva a Z‘S’:i??chmy .
A béhem dolévani do ndr¥, &isténia | muse]i byt povinné dodévny vyrobcem barviv | swwunt | 2P 3'72 -
bezpe&nostnich -0-

likvidace stroje mohou zplsobit otravu
anebo precitlivélost.

(listy MSDS Material Safety Data Sheet).

Prostory dobre vétrejte.

listech MSDS.
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3.4 Umisténi nalepek

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

CLASS II LASER PRODUCT
1 mW ma:

Identifikacni stitek (kapitola 2.4)
Nalepka “Obecna upozornéni”
Nalepka “Riziko pohmozdéni”
Nalepka “Riziko porezani”

Nalepka “Nebezpecny laser”

AL

Nalepka “Séridlové”

= Bezpecnostni a informacni ndlepky neodstranujte ani neposkozujte. Kazdou necitelnou nebo odlepenou
nalepku vyménite za novou, kterou si vyzadate od vyrobce.
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3.5 Bezpecnostni prvky

D600 TE D600 TI D700 D800TX
1. Nouzové tlacitko. v v v v
2. Horni bezpecnostni talif podstavce (u auto- v v v
matického podstavce).
3. Spodni bezpeé&nostni talif podstavce. v v v
4. BezpecCnostni  tlacitko  pro  aktivaci
¢innosti podstavce (u poloautomatického v v v v
podstavce).

/!\ NEBEZPECT

V pripadé poskozeni bezpecnostnich zarizeni je zakazano pouzivat komponenty, které nedodal vyrobce. V
pfipadé potieby se obracejte vyhradné na servisni organizaci povéfenou vyrobcem.
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3.6 Pozadavky na misto instalace

Podminky prostfedi, kde ma byt stroj nainstalovan, musi byt nasledujici:

Cisté a nepra$né prostredi.
S rovnou a stabilni podlahou.
Pritomnost pFivodni zadsuvky s uzemnénim.

Vybavené dostate¢nym osvétlenim, které zaruci dobrou viditelnost v kazdém bodu stroje (minimalni hodnota
osvétleni 500 Lux).

Dostate¢né vétrani, které brani hromadéni $kodlivych vyparQ.
Teplota od 10 °C do 40 °C a relativni vihkost od 5 % do 85 %, bez kondenzace.

! UPOZORNENI

Provozni podminky jsou Uzce vazané na typologii pouzivanych barviv (vyzadejte si informace od vyrobce
produktll). Uvedené pozadavky plati vyhradné pro stroj.

Neumist’ujte stroj do blizkosti tepelnych zdroji ani pfimého slune¢niho svétla. Zabrarite pfitomnosti zdroje
vlhkosti. Stroj pouzivejte vyhradné v uzavieném prostoru.

Provozni podminky, které neodpovidaji stanovenym hodnotdm (kapitola8.1 ) mohou zpUsobit vazné $kody na
stroji a na elektronickém zafrizeni.

! NEBEZPECI

Pokud pouzivana barviva obsahuji Fedidla s tékavymi latkami je nutné, aby misto, kde bude stroj nain-
stalovan, bylo velmi prostorné a dobfe vétrané (vyména vzduchu), a aby se stroje nedotykal a nebyl v jeho
blizkosti skladovan Zadny material.
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4 DOPRAVA A MANIPULACE

4.1 Obecna upozornéni

Pracovnici, ktefi budou provadét tyto prace museji pouzivat nasledujici pomdcky osobni @ @
ochrany. 4

m NEBEZPECT

Aby se zabranilo Skoddm na osobach a vécech je nutné vénovat maximalni pozornost pfi manipulovani se
strojem a dodrzovat presné instrukce uvedené v této kapitole.

Neprovadéjte zvedani nakladu vsunutim vidlic zdvihaciho systému na delsi strané palety.

m UPOZORNEN{

Manipulace se zabalenym strojem musi byt svérena zkusenému personalu a provedena vhodnymi prepravnimi
prostiedky. Je zakazano stavét baliky na sebe.

= Pokud bude stroj instalovan blizko stény je tfeba zachovat minimalni odstup 10 cm, aby bylo mozné ote-
virat horni vika a nedoslo ke stlaceni kabeld.

4.2 Vybaleni a umisténi

1 x10 mm . o i . ] .
Odstraneni trmenu, ktere uchycuji stroj k palete
2x 17 mm

=
/!\ NEBEZPECI

Nasledujici postup by mély provadét nejméné 2 osoby.

Obalovy materidl uskladnéte na vhodné misto k pfipadnému pouziti v budoucnosti nebo jej zlikvidujte ve shodé
s platnymi normami. V kazdém pripadé doporucujeme obaly uschovat po celou dobu platnosti zaruky stroje.

Zkontrolujte, zda obaly nebyly béhem dopravy poskozené nebo jinak svévolné narusené; v takovém
piipadé je nutné se okamzité obratit na autorizovany technicky servis nebo na prodejce.

1. Prefiznéte stahovaci pasky, které ovinuji nadobu.
2. Odstrante kryt palety.
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3. Odstrante potah, do kterého je stroj zabalen. Vytahnéte pfripadna doplrikova zafizeni a pFislusenstvi.

1] 2|

m NEBEZPECT

Pokud doslo ke zfejmému poskozeni stroje b&éhem prepravy, nesnazte se jej zapinat a obrat’te se na autorizo-
vany servis nebo prodejce.

Povolte vSechny Srouby A které upevnuji tfrmeny ke stroji.

Vy$roubuijte nozky (kapitola 4.2.1) tak, abyste stroj lehce zdvihli z trdmkd, na kterych leZi.
Odstrante drevéné tramky B .

Kompletné vysroubujte a odstrante vSechny Srouby a matice, které uchycuji kazdy tfrmen C k paleté.

Zvednéte nozky (kapitola 4.2.1), aby se stroj mohl volné posunovat na koleckach.

© ® N o U ok

Sklopte obé plosiny.

10. Uchopte stroj po stranach (je nutna ucast alespon dvou osob) a nechejte jej pomalu posouvat po plosinach
a presunte ho na zem.
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[ LR

kontrolujte, zda se kolecka nedotykaji

€az

bujte nozky (kapitola 4.2.1) tak, aby byl stroj vodorovn

srou

11. vy

zeme.

dé, kdy je tfeba provést prepravu

z

radi. Poka

u v opacném po

o

Chcete-li stroj opét zabalit, postupujte podle pokyn

Gvodnich obald.

tim p

Zi

a odeslani stroje doporucujeme zabalit jej s pou
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4.2.1 Regulace nozek

Otevfeni panell

k

Fizeni noze

v

1 x19 mm |Se

-24 -
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4.2.2 Standardné dodavany material

Po vybaleni stroje zkontrolujte, zda jsou v baleni obsazeny nasledujici soucasti:

|
|
1 8 CCA%
|
|
I
2 I 9 E J
| =
|
I
3 |
|
10
I
4 I
|
I
|
5 ——= l
|
|
1. Elektricky pfivodni kabel. 7. Nahradni dily.
2. Privodni kabely pro pocitac. Pouze pro perforator:
3. USB kabel. 8. Kli¢ ve tvaru T.
4. Pribalové CD se softwarem 9. Néastroj pro vytaZzeni prdbojniku.
5. KIi¢ pro panely. 10. Rucni vkladac zatky.
6. Uzivatelsky manudl a privodni dokumentace k vyrobku.

V zavislosti na konkrétni specifikaci podle objednavky miZe byt sou¢asti dodavky také:
o Ridici software

e Pripadné prislusenstvi pro instalaci na stroj.

Zkontrolujte, zda je v baleni pritomno vse jak vyse uvedeno; pokud tomu tak neni, kontaktujte ihned vyrobce.

4.3 Instalace

Po vybaleni stroje a jeho umisténi na misto, kde bude provozovan je mozné pfikrocit k jeho instalaci.

/!\ UPOZORNEN{

Instalaci stroje smi provadét pouze kvalifikovany, zaskoleny a autorizony personal.

4.4 Uskladnéni

Pokud bude stroj uskladnén, musi byt zvoleno bezpecné a chranéné misto s odpovidajicim stupném vlhkosti a

teploty a chranéné pred prachem.
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4.5 Sesrotovani a recyklace

Toto strojni zafizeni nesmi byt likvidovano spolecné s komunalnim odpadem. Provedte
t¥idéni odpadovych materiald.

Podle smérnice WEEE je nutné provadeét sbér, zpracovani, likvidaci a recyklaci odpadu
z elektrickych a elektronickych zafizeni (RAEE, o WEEE = Waste Electrical and Electro-
nic Equipment) ekologicky Setrnym zplsobem a v souladu s vnitrostatnimi opatfenimi
jednotlivych ¢lenskych statl EU, které tuto smérnici ptijaly.

Provedte vytFidéni rlznych konstrukénich materiald podle druhu (plasty, Zelezo atd.).

Pokud jsou v zasobnicich zbytky barviv, kterd vyzaduji zvlastni proceduru odstranéni,
postupujte pfi odstrafiovani zbytk( barviva v nadrze a pfi ¢isténi komponentd, které byly
nejvice timto barvivem znecisténé, podle mistné platnych nafizeni v tomto sméru.
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5 UVEDENI DO PROVOZU

5.1 Obecna upozornéni

Pracovnici, ktefi budou provadét tyto prace museji pouzivat nasledujici pom{cky osobni @
ochrany. =

m NEBEZPECT

TOTO STROINI zZARiZENI Musi MIT UZEMNENI. Pfed pFipojenim stroje nejprve zkontrolujte
uzemnéni u zaFizeni elektrického napajeni.

Nepouzivejte prodluzovaci kabely za Ucelem napajeni stroje.

Pocita¢ a eventudlni dalSi pomocna zarizeni pripojena na stroj pomoci sériové linky nebo pripojena primo k
pocitaci musi byt napajeny z pomocnych zasuvek.

Do pomocnych zasuvek stroje nepfipojujte zadné jiné prisluSenstvi nez pocitac, tiskarnu na etikety nebo
kalibracni pfristroj.

Nepouzivejte rozbocovaci zasuvky pro pripojeni jinych zarizeni do zasuvky, ze které je napdjen stroj.

/!\ UPOZORNEN{

Nepokousejte se napajet stroj ze zdroje napéti, které ma jiné charakteristiky nez jak je uvedeno na identifikacnim
Stitku.

Izolace stroje od sité elektrického napajeni se provede vytazenim zastréky privodniho kabelu ze sité. Je tedy
vhodné, aby byl stroj umistény v blizkosti snadno dosazitelné zasuvky.
Nepouzivejte rozboCovaci zasuvky pro pripojeni dalSich zafizeni k pomocnym zasuvkam stroje.

Elektrické napajeni pFistroju sériové pripojenych ke stroji jako nap¥. pocitaé musi byt ekvipotencialni (tzn. ma
jediny zdroj uzemnéni), vzhledem k tomu, Ze potencialni rozdily jsou zdrojem ruseni nebo poskozeni sériovych
portd.
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5.2 Ovladace a pripojky

1

1. Hlavni vypinac stroje.

Hodnota pojistek je uvedena v tabulce technickych udaji (ka-

2. Pojistkova skrin. pitola 8.1).

3. Zastrcka pro pripojeni hlavniho privodu elektriny.

Elektrické napajeni pocitace a ostatnich zafizeni (kalibrovaci

4. Pomocné zasuvky. vaha nebo tiskarna na etikety).

Ef/ 5. Dvirka pro provozni pocitac. Pro USB nebo RS232 pripojeni k provoznimu pocditaci.

IIE 6. Dvirka pro provozni pocitac. Pro USB nebo RS232 pripojeni k provoznimu pocitadi.

Rozsvicena kontrolka znaci, ze je do stroje pfivadéna elektfina

7. Kontrolka ON. . - PRI
a ze je hlavni spinac v poloze zapnuto (I).

Cervené htibové tladitko. Toto tlacitko slouZi pro nouzové za-
8. Nouzové tlacitko. staveni stroje,a pouziva se v pripadé poruchy nebo nebezpeci
(kapitola 5.5).
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5.3 Elektrické pripojky a zapnuti

il -
’
/

@Pokud kontrolka ON nesviti, ujistéte se, Ze neni stisknuto tlacitko nouzového vypnuti (kapitola 5.5). Pokud
se pocita¢ a monitor nerozsviti zkontrolujte, zda jsou pfivodni kabely spravné zapojeny do pomocnych zasuvek
a zda jsou zapnuty pfislusné spinace.

Po spusténi software nabidne operdtorovi Fadu poZadavk(i na vykondni, véetné inicializace (kapitola
m= 5.4). Tento postup je primo zavisly na typu pouZivaného fidiciho software.

5.4 Inicializace

INICIALIZACE je pripravna faze, kterou je nutné provést pfi zapinani stroje.

(?V pfipadé, ze se pouze vypne a hned potom se opét zapne pocita, neni tato procedura bezpodminecné
nutna, i kdyz ji software vyzaduje a v tomto pripadé zavisi jeji provedeni na rozhodnuti operatora.

/!\ NEBEZPECT

Pokud je automaticka posuvna zatka Autocap oteviena, proces inicializace zapoji jeji automatické zavreni.

Pokud se automaticky podstavec nachdzi v ur¢ité vysce, Uplné se posune dolG.

Kromé toho je nutné inicializaci provést v nasledujicich pfipadech:

e Na zacatku pracovni smény, i kdyz byl v dobé stani vypnuty pouze pocitac.

e Chcete-li odeslat nové provozni parametry nastavené prostiednictvim fidiciho softwaru.
e Po nouzovém zastaveni (kapitola 5.5).

Vice informaci o funkci Inicializace najdete v uZivatelském manualu pro software.
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5.5 Nouzové zastaveni

V pripadé poruchy nebo nebezpedi stisknéte tlacitko nouzového zastaveni. Stisknutim tohoto tlacitka odpojite
pfivod energie do celého stroje a vSechny pohyby se zastavi.

@Nouzové tladitko nevypne poéita&, ktery vyZaduje specialni postup na vypnuti (pomocné zdsuvky zistanou
pod proudem).

Po odstranéni priciny poruchy nebo vyreseni nebezpecné situace tlacitko resetujte zatdhnete jim smérem ven.

m UPOZORNEN{

Po obnoveni normalniho provozu je nutné provést inicializaci stroje (kapitola 5.4).

5.6 Odpojeni

m UPOZORNENI

DOPORUCUJEME NIKDY STROJ NEVYPINAT ani v zaviracich hodinach, protoZe automatické nacasované
funkce umoznuji udrzovat barviva v co nejlepsich podminkach konzervace a homogennosti .

V pripadé, Ze je nutné stroj vypnout, nenechavejte ho vypnuty pfilis dlouhou dobu. Pokud se stroj nepouziva,
vypnéte eventualné jen pocitac.

= Stroj ve stavu "stand by" nebo v cyklu michani, spotfebovava velmi malo energie.

1]

\

™ e
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6 POUZIVANI DISPENZERU

6.1 Obecna upozornéni

Pracovnici, ktefi budou provadét tyto prace museji pouzivat néasledujici pomdcky osobni @ @
ochrany. 4

m NEBEZPECT

Stroj smi obsluhovat pouze operator, ktery je plnolety; pfitomnost dalSich osob je zakazana protoze hrozi ri-
ziko dotknuti se Casti stroje za chodu.

Je zakazano pracovat na stroji bez bezpecnostnich zabran nebo s odpojenymi bezpecnostnimi prvky stroje
pokud tyto chybi nebo nefunguji. Ochranné panely musi byt bezpodminecné vzdy zaviené.

Ze z4dného dlvodu nedévejte ruce do plnici oblasti, pokud je stroj zapnuty; vyjimkou je pouze vkladani a
vyjimani nadob.

Béhem manipulace s nadobami neprekracujte pripustny limit vahy stanoveny platnymi normami (20 kg pro
zeny, 25 kg pro muze).

6.2 Na zacatku pracovniho dne

Na zacatku kazdé nejprve vykonejte tyto operace:
e Zkontrolujte, zda je stred trysek Cisty.

e (V pripadé zvlh¢ovace na feditelo nebo bez zvihéovace). Zkontrolujte, zda je houba distd a nasaknutd; pokud
tomu tak neni, pouzijte vhodnou kapalinu (volba kapaliny zavisi na povaze barviv a na rozhodnuti vyrobce
pouzivanych vyrobk{).

e (V pripadé zvlh¢ovace na vodu) Zkontrolujte, zda neni hladina vody v lahvi¢ce pod minimem.

e Provedte inicializaci a odvzdusnéni systému.

6.3 Obsluha

Operator dostava instrukce k obsluze stroje od fidiciho software, ktery zobrazuje pokyny k tomu, jak pokracovat
a informace o postupu, ktery stroj pravé vykonava.
Postup pfi obsluze Volitelné Odkaz

Proved’te vhodnou volby v fidicim softwaru (vybér
produktu, receptu a nadoby).

s poloautomatickym

podstavcem kapitola 6.3.1

Umistéte nadobu do stroje a upravte vysku podstavce. s automatickym podstavcem  kapitola 6.3.2

s valecky na panel kapitola 6.3.3
. . o, . ; s centrovacim zafizenim kapitola 6.3.4
Upravte polohu nadoby na stred plniciho zarizeni. -
s B.H.L. Laser kapitola 6.3.5
P‘I:f)veg te pr(’)razenl vicka nadoby (volitelné s perforatorem kapitola 6.3.6
prislusenstvi).
Pomoci softwaru zadejte prikaz davkovaciho receptu. kapitola 6.3.7

Po dokonceni naplnéni nadobu vyjméte a zopakujte
postup pro davkovani do nasledujici nadoby.
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6.3.1 NalozZeni nadoby - Poloautomaticky podstavec

3

QLQ)

@
@.|

T N |

\/
@ ..

77 )

Toto tladitko stisknuté soucasné s bezpednostnim tlagitkem zplsobi
zvedani podstavce a okamZité zastaveni pfi jeho uvolnéni. Pokud

Podstavec nahoru o , . , . . .
tlaCitko neni uvolnéno, podstavec se zastavi automaticky, jakmile
je nadoba zachycena fotoburikou.

v o Toto tladitko pFi soucasném stisknuti s bezpecnostnim tlacitkem
Tlacitko Podstavec dolu o , L vt s ;v .
zpusobi klesani podstavce a okamzité zastaveni pri jeho uvolnéni.

Bezpe&nostni tlagitko k akti- ZapovJ,| stoupani nebo, k,Iesam podstavce, podle tt?h,o, J.e—l| StISknl:I’tO,
s tlacCitkem na stoupani anebo tlacitkem na klesani a jeho uvolnéni

vaci pohybu podstavce zpUsobi okamZité zastaveni podstavce.

@Poloautomaticky podstavec je opatfen dolnim bezpecnostnim talifem (kapitola 3.5), ktery slouZi jako
prevence proti riziku rozdrceni. Bezpe&nostni talif sepne a zplsobi okamZité zastaveni podstavce, pokud se ho
operator omylem dotkne.

1. Umistéte nadobu na plochu podstavce. Pokud potiebujete posouvat po podstavci tézké nadoby je vhodné
pouzit preklapéci valeckové dopravniky na panel (kapitola 6.3.3). Pro zdvihnuti podstavce stisknéte a podrz-
te stisknuta tladitka Bezpecnost a Nahoru a zvednéte takto podstavec, ktery se zastavi jakmile je nadoba
spravné postavena.

2. Pokud je tfeba snizit podstavec, pouZijte tladitka Bezpecnost a Dol .

= 2 Y=

[y
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6.3.2 Nalozeni nadoby - Automaticky podstavec

@Stroj je opatren dvéma bezpecnostnimi talifi (kapitola 3.5), které slouZi jako ochrana pred rizikem po-
hmozZdéni. Bezpelnostni talife sepnou a zplsobi okamZité zastaveni podstavce, pokud se jich operdtor omylem
dotkne.

1. Umistéte nadobu na plochu podstavce. Pokud potiebujete posouvat po podstavci tézké nadoby je vhodné
pouzit preklapéci valeckové dopravniky na panel (kapitola 6.3.3).

T

Software k fizeni stroje ovlada pohyb automatického podstavce, kontroluje pfitomnost nddoby a také jestli tato
nadoba odpovida volbé pro davkovaci recept ridiciho softwaru.

Tyto kontroly jsou provadény také pomoci fotobunky umisténé pod stfedem trysek. Podstavec se automaticky
zastavi v momentu, kdy je zachycen fotoburikou .

Ridici software signalizuje chybu, pokud na podstavci chybi nddoba nebo pokud je nddoba mensi ¢i vétsi nez jak
bylo zvoleno pro davkovani.

6.3.3 Nalozeni nadoby - Valecky

Polozte nadobu na valeckovy dopravnik a doprovazejte ji do mista stfedu davkovacich trysek.

-33- COROB D600 - D700 - D800TX



POUZIVANI DISPENZERU
6.3.4 Pouziti centrovace plechovek

Umisté&te nadobu do sttediciho krouzku o vhodném priiméru.

6.3.5 Pouziti Bung Hole Locatoru

1. Po spravném umisténi nadoby tak, aby zaclonila fotobunku A se rozsviti laserové paprsky.

2. Umistéte nadobu tak, aby se otvor na vi¢ku nachézel ve stfedu laserovych paprska.

1] 2|
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6.3.6 Perforace nadoby

Podstavec nahoru

Pokud sviti kontrolka pro perforaci, nastane po
Tlacitko Podstavec dol soucCasném stisknuti tfi tlacitek zvednuti podstavce a
prorazeni vicka nadoby.

Bezpecnostni tladitko k aktivaci pohy-
bu podstavce

Zelena kontrolka znadi, Ze je stroj pripraven k prove-

L. deni perforace, protoze nadoba je spravné umisténa a
Kontrolka prorazeni zaclani fotoburku.

o oe @

Blikajici kontrolka znaci, Ze pfi perforaci doslo k chybé.

@& perforaci provédéjte jesté PRED zadanim prikazu k dévkovani v fidicim softwaru.

1. Pokud je naddoba spravné umisténa a zaclani fotobunku A (kapitola 6.3.1) rozsviti se zelena kontrolka, ktera
znaci, Zze je mozné vykonat perforaci.

m UPOZORNEN{

Ujistéte se, Ze na nadobé je vicko.

2. Stisknéte a podrzte stlacené zaroven tladitka Bezpeénost, Nahoru a Doli; podstavec se dale zvedne
a zatla&i nadobu proti perforatoru a potom se vrati do pdvodni polohy. Béhem klesani podstavce je mozné
tlacitka pustit.
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6.3.7 Davkovani

Po zadani pfikazu k davkovani se automaticka zatka otevre, odkryje stfed trysek a stroj zacne s vydejem pro-
duktl podle receptu v predpoklddaném mnozstvi; po dokonéeni ddvkovani se zatka Autocap automaticky zavre.

Cas pro davkovani zavisi na ¢asu potfebném pro davkovani barviva, které je soudasti v receptu v nejvétsim
mnozstvi.

6.4 Automatické procesy

Michani barviv je Casové nastaveny automaticky proces pohybu michacich lopatek v nadrzi, ktery ma za cil
udrzovat produkt v nadrzi v co nejlepsim stavu konzervace a homogenizace, a to .

Obihani uvede barvivo v davkovacim okruhu do pohybu a zabrani sedimentaci pigmentl v rlznych ¢astech
okruhu. Barvivo vytece ze dna nadrze a pak se do ni vrati cirkulacni spojkou, aniz by vyteklo ze stfedu trysek.

Casovy interval mezi cyklem promichani a obihani Ize nastavit prostfednictvim konfiguraéniho softwaru podle
povahy produktd pouzivanych ve stroji.

@Pﬁpom/néme, Ze nadrze museji byt stale uzavrené prislusnymi viky; aby nemohlo dojit ke vkladani rukou
dovnitf nadrze, a to i pokud v ni neni barvivo.

I v pribéhu automatického procesu je mozné stroj stale pouzivat; proces se na nékolik sekund prerusi a pak
bude opét pokracovat.
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6.5 Doplnovani nadrzi

1. Stisknéte tlacitko nouzového zastaveni (kapitola 5.5).

2. Otevrete horni vika.

3. Sundejte viko nadrze, ktera se bude plnit.

(5 obsah nadoby s barvivem, které se bude do nadrzZe nalévat ru¢né dobre promichejte. NepouZivejte auto-
maticka michadla.

4. Nalijte pozadované barvivo do nadrze, davejte pritom pozor, aby barvivo nestfikalo ven a, aby se nesmichalo
se vzduchem.

m UPOZORNEN(

Neprekracujte maximalni hladinu barviva v nadrzi ( zhruba 1,5 cm pod recirkulacni spojkou). Nelijte barvivo
pfimo na hridel michadla.

Zavrete nadrz prislusnym vikem.
Zopakujte vySe uvedeny postup i pfi doplnéni ostatnich nadrzi.
Uzavrete horni vika a znovu spustte stroj tak, ze uvolnite nouzové tlacitko (kapitola 5.5).

© N o w

Aktualizujte hodnotu hladiny barviva pro naplnéné nadrze v fidicim softwaru (viz uzivatelsky manual soft-
waru).
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! UPOZORNENI

V pripadé, ze jste nespravnym postupem preplnili nadrz:

e V pripadé, kdy produkt vytekl dovnitf stroje, nesnazte se ho vycistit; ihned stroj vypnéte a kontaktujte
technicky servis.

e Pokud se produkt vylil mimo nadrz, je nutné ihned stroj vypnout a peclivé ocistit papirem nebo vihkym
hadrem. Pokud je to mozné, nechte barvivo uschnout a odstrante ho Spachtli.

e Pokud produkt z okraji nadrze nevytekl, nezavirejte nadrz vikem a ihned zaénéte s ddvkovanim prebyte¢ného
barviva, az dokud se nedostane na spravnou Uroven. Dfiv, nez nadrz uzaviete vikem peclivé ocCistéte jeji
okraje papirem nebo vlhkym hadfikem.

NIKDY K CISTENI STROJE NEPOUZIVEJTE VODU ANI PRODUKTY NA BAZI REDIDLA.

! NEBEZPECI

Pokud se pouzivaji barviva s obsahem tékavych rozpoustédel musi byt doplnéni nadrzi provedeno s
otevienim vzdy pouze jednoho nadrze.

! UPOZORNENI

Pokud neni dopInéni hladiny barviva v nadrzich v&as provedeno mize dojit k nepfesné& namichanému odstinu
anebo dokonce k zavadé v provozu stroje v dlsledku Uplného vyprazdnéni nadrzi a okruhd.

&y pfipadé, Ze se pouzivaji barviva typu “ SOLVENT FREE “nebo rychleschnouci barviva, doporulujeme
udrZovat zdsobniky neustédle naplnéné a velmi asto je doplriovat.

Po doplnéni barviva doporucujeme provést michani aktivovanim patficnych funkci Fidiciho programu a vyloucit
tak vzduch, ktery mize vytvorit emulzi a dostat se do barviva.
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Problém

Stroj se nezapne.

PFi¢ina
Stroj je odpojeny od zdroje elek-
triny.

Reseni
Zkontrolujte pfipojeni vzadu na stroji (kapi-
tola 5.3).

Hlavni vypinac je v poloze vypnuto

(0).

Pfepnére hlavni vypinac¢ do polohy zapnuto
(I). (kapitola 5.3).

Je stisknuté nouzové tlacitko.

Uvedte tlacitko nouzového zastaveni do vy-
chozi polohy (kapitola 5.5).

Jedna nebo vice pojistek mohou
byt spalené.

Vyménite spalené pojistky v pojistkové skfini
(kapitola 5.2).

Zasahla prepét’ova ochrana.

Pockejte nékolik minut a zkuste znovu za-
pnout stroj. Pokud anomalie trva, kontaktuj-
te autorizovany technicky servis.

Vadné elektrické pripojky.

Kontaktujte autorizovany technicky servis.

Ridici program signalizu-
je chybu v komunikaénim
protokolu.

Stroj je vypnuty.

Zapnéte stroj (kapitola 5.3) a restartujte Fi-
dici software.

Stroj je odpojeny od pocitace.

Zkontrolujte pfipojeni vzadu na stroji (kapi-
tola 5.3).

Sériovy nebo USB port pocitace
neni spravné nakonfigurovan nebo
je vadny.

Prostrednictvim programu pro konfiguraci a
kalibraci zkontrolujte spravnou konfiguraci
portu pouzivaného ke komunikaci s pocita-
cem.

Provedte opravu sériového nebo USB portu
pocitace.

Poskozeny sériovy kabel.

Nahradte komunikaéni kabel origindlnim na-
hradnim dilem od vyrobce.

Vadné spojeni.

Kontaktujte autorizovany technicky servis.

Zelena kontrolka prorazeni
blika.

Operator pustil jedno z tlacitek a
tim prerusil proradzeni.

Prorazeni selhalo z ddvodu chybé-
jiciho vicka.

Pohybujte poloautomatickym podstavcem
dold (kapitola6.3.1), az dokud se nadoba
nedostane z dosahu fotoburiky a zelena kon-
trolka prorazeni prestane blikat; zaloZte na-
dobu s vickem a zoopakujte postup na pro-
razeni.

Kvlli mechanickému problému se
perforator nevratil do ptvodni po-
Zice.

NEBEZPECT POREZANI.

@PRO TUTO PRACI MUSITE POUZIT
OCHRANNE RUKAVICE.

Uchopte dérovaci sadu a dejte ji do vychozi
polohy, jakmile kontrolka dérovani prestane
blikat, postup zopakujte. Pokud anomalie
pretrvava, kontaktujte autorizovany technic-
ky servis.
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7 PRAVIDELNA UDRZBA

7.1 Obecna upozornéni

Pracovnici, ktefi budou provadét tyto prace museji pouzivat nasledujici pomdcky osobni @ @
ochrany. N

! NEBEZPECI

Pfed provadénim jakékoliv udrzby je nutné nejprve vypnout stroj a vytahnout privodni napajeci kabel ze
zasuvky.

Béhem provadéni udrzby existuje vysoké riziko kontaktu s barvicim produktem; pfisné dodrzujte upozornéni
z kapitoly 3.2

7.2 Tabulka adrzby

/@\ UPOZORNEN(

Uvedené cCasové intervaly Udrzby jsou pfiblizné a zavisi na vlastnostech barviv, na podminkach prostfedi a na
frekvenci pouzivani stroje.

Jak casto
Pomiicky zagatek v pfipadé
2x za tyden
smény potieby
Inicializace a odvzdudnéni v
Ciéténi stredl trysek v
Kontrola o¢iét&ni houby v
Kontrola napusténi houby zvlh¢ovac na bazi redidla nebo bez zvlhéovace v
Navlhceni houby zvlhcovac na bazi fedidla nebo bez zvlhéovace v
Ocisténi houby v
Kontrola stavu pribojniku perforator v
Ciéténi vnéjsich ¢asti dispenzeru v
Doplnéni lahvicky zvlhcovaciho , .
pir Y vodni zvlhéovaé v
systemu

7.3 Produkty k pouziti

Doporucujeme pouzivat takové produkty, které jsou kompatibilni s povahou barviv pfitomnych ve stroji v dobé
Cisténi stfedu trysek a zvlhcovani houby u zvlhéovaci zatky.

Typ barviva Doporucovany produkt

Na bazi redidla fedidlo s pomalym odpafovanim, kompatibilni s pouZivanymi barvivy

Na vodni bazi voda

volba zavisi na specifickém typu pfisad obsazenych v pouzitych barvivech; dalsi informa-

Smisene systemy ce si vyzadejte od prodejce nebo vyrobce barviva.

V pfipadé, Ze se na automatické zatce, na houbé nebo v nadobé zvihcovaciho zafizeni objevi pliser, doporucu-
jeme pouzit nasledujici roztoky:

e 50% vodni roztok (v objemu) propylén-glykolu;
e Vodni roztok AgCl;

e Chlorové bélidlo roztok 1%.
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7.4 Vn&jsi &isténi

! UPOZORNENI

NIKDY K CISTENI STROJE NEPOUZIVEJTE VODU ANI PRODUKTY NA BAZI REDIDLA.

V pripadé, ze produkt vytekl dovnitf stroje, nesnazte se to vydistit; hned vypnéte stroj a kontaktujte technicky
servis.

V pripadé rozliti barvy okamzité stroj vycistéte.
1. Vypnéte privod elektfiny (kapitola 5.6).

2. Ocdistéte oblozeni, panely a tlac¢itka stroje od
necistot, prachu nebo pfipadnych skvrn od barvi-
va, pouzijte mékky a suchy hadr nebo navihéeny
ve slabém cisticim roztoku.

3. Pripojte stroj a znovu ho zapnéte (kapitola 5.3).

Ciéténi pocitate provedte podle manuélu vyrobce.

7.5 Cisténi stiredl trysek

A A\

1. Otevrte automatickou zatku prislusnym prikazem
z Fidiciho programu.

Vypnéte pfivod elektfiny (kapitola 5.6).
Spicatym nastrojem peclivé vycistéte stred
trysek; peclivé odstrante jakékoli naschlé zbytky
barviva, davejte pfitom pozor, aby nedoSlo k
poskozeni zakon&eni obvodd.

4. Pripojte a znovu stroj zapnéte (kapitola 5.3); zat-
ka Autocap se automaticky zavie ve fazi iniciali-
zace.

5. Provedte odvzdusnéni prikazem z fidiciho progra-
mu.

COROB D600 - D700 - D800TX -42 -



PRAVIDELNA UDRZBA

7.6 Ocisténi a navlhceni houby zvihcCovaci zatky.

& pri vyméné houby pouzivejte pouze houby dodané spolu se strojem.

%‘

8 mm

Odstranéni roubu/d u automatické zatky

& NEBEZPECi

POKUD JE STROJ VYBAVEN PERFORATOREM, MUSITE POUZIT OCHRANNE RUKAVICE.

A A

Ll

Otevite automatickou zatku pfislusnym prikazem z Fidiciho programu.
Vypnéte privod elektfiny (kapitola 5.6).
Pokud jsou v prostoru davkovani k dispozici inspekcni dvifka, otevrete je.

Povolte Sroub A a nyni odstrante drzak houby B jeho otocenim proti sméru hodinovych rucicek.

BEZ ZVLHCOVACE

Pohledem zkontrolujte houbu
a podle potreby ji navlhlete.
Hladina pouzité kapaliny nesmi
pfekrodit tloustku houby. Pokud
je houba velmi Spinava, vytah-
néte ji a dikladné ji umyijte.

b.

SE ZVLHCOVACEM NA REDIDLO SE ZVLHCOVACEM NA VODU
Zkontrolujte stav houby. Pokud | c. Zkontrolujte stav houby. Pokud
je houba velmi Spinava, vytah- je houba velmi Spinava, vytah-
néte ji a dlkladné ji umyijte. néte ji a dikladné ji umyjte.

Doplnite vanicku v drzéku hou-
by malym mnozstvim Fedidla a
vénujte pozornost spravnému
umisténi houby na filtru tak,
aby jeho stopka byla ponofena
do redidla.
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5. V pripadé jakéhokoliv poskozeni houby zajistéte jeji vyménu.
6. Nasadte drzak houby zpét.

7. Pripojte a znovu stroj zapnéte (kapitola 5.3); zatka Autocap se automaticky zavie ve fazi inicializace.
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7.7 Kontrola a vyména prlibojniku u perforatoru

m NEBEZPECT

PRO TUTO PRACI MUSITE POUZIT OCHRANNE RUKAVICE.

5 |

Odstranéni prdbojniku

1. Vypnéte privod elektfiny (kapitola 5.6).
2. Nasroubujte nastroj A na prtbojnik B.
3. Zasunte kli¢ C do montéazniho otvoru na pfipravku a lehce povolte srouby C (nevysroubujte je celé).
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4. Otolte nastroj A a zatdhnéte jim smérem doll tak, aby jste vytahli pribojnik B a potom priibojnik od na-
stroje oddélte.

5. V pfipadé potfeby vycistéte povrch pribojniku od nanosl, pouZijte pfipravek ktery je kompatibilni s ty-
pem bazi pouzivanych ve vasem systému. Doporu¢ujeme namazat stény béznym, neznedistujicim mazivem
(ENOTAP nebo podobné)

6. P zp&tné montaZi pribojniku vykonejte vyse uvedeny postup v opaéném poradi.
7. Pripojte stroj a znovu ho zapnéte (kapitola 5.3).

Pokud je proréZeni nedostatecné, protoze je ostii perforatoru otupené, vymérite opotiebeny pribojnik.

7.8 Dolévani zvihéovaci lahve

/!\ UPOZORNENI

Jakmile hladina vody v lahvi¢ce dosdhne minima, ihned ji doplite.

Vypnéte pfivod elektfiny (kapitola 5.6).
Otevite horni viko lahvicky.

Odsroubujte zatku lahvicky a dopliite vodu (max. 0,5 1), kdy davejte pozor, abyste NEPREKROCILI MAXI-
MALNI HLADINU.

(5 Pokud chcete snizit riziko usazovéni vodniho kamene zplsobené pouzivanim tvrdé vody, doporucujeme
pouZivat destilovanou vodu.
4. Znovu dobfe zasroubujte zatku lahvicky.

5. Zavrete horni viko, znovu stroj pfipojte a zapnéte (kapitola 5.3).
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8 TECHNICKE UDAIJE

8.1 Technické Gdaje

D600 TE D600 TI D700 D800TX
Napéti , , Jednofazové 220 - 240 V Av',:l:’lO.O{o , o
Jednofazové 100 - 110 V ~ * 10% Na pozadan i jiny druh napajeni
Jak casto 50/60 Hz
Pojistky* F10 A

Maximalni pFikon *

650 W (az do 24 okruht)

650 W o
800 W (od 25 do 32 okruh{)

Hladina hluku

Ekvivalentni hladina akustického tlaku: < 70 dB (A)

Provozni podminkyx*

Teplota: od 10 °C do 40 °C

Relativni vlhkost: od 5% do 85% %,(bez kondenzace)

Vibrace

Stroj neprenasi do okoli vibrace, které by mohly ohrozit stabilnost a negativ-
né ovlivnit pfesnost eventuelnich zafizeni umisténych v jeho blizkosti.

Technologie davkovani

zubové Cerpadlo

Systém davkovani

simultanni

Déavkovaci centrum

Vngjsi | Vnitini | \ | Vngjsi

Typologie nadrzi

univerzalni (acetalova pryskyrice)

Typologie ventil{

elektromagnetické ventily

290 kg (16) - 350 kg (24) 300 kg (16) - 410 kg (32)

@ Stroj
«+x | Zabaleny stroj

330 kg (16) - 400 kg (24) 340 kg (16) - 450 kg (32)

* Bez napojenych pomocnych zatizeni. Udaje o vykonu jsou pfibliZné a tizce souviseji s konfiguraci stroje.
**Provozni podminky (zce souvisi s typologii pouZivanych barviv (vyZédejte si informace od vyrobce produkt(). Uvedené udaje plati vyhradné

pro stroj.

*** Jvedené udaje jsou pro stroj s prazdnymi nadrzemi.

Standardni okruh Okruh LAB Okruh HF
Pritok (teoreticky pi 100 RPM) 0,5 I/min 0,161 I/min 0,952 I/min
T . 1/384 US fl oz 1/1152 US fl oz 1/192 US fl oz
KKKk
Minimalni davkovani (0,077 ml) (0,026 ml) (0,154 ml)
Teoretické rozliSeni**** 0,00214 cc/krok 0,000713 cc/krok 0,00428 cc/krok

***x tHodnoty silné ovlivnéné povahou a reologickymi viastnostmi barviv.
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8.2 Rozméry

* Orientacni Udaje uUzce souvisi s konfiguraci stroje.
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8.3 Prohlaseni o shodé

Viz Priloha.

8.4 Zaruka

Aby zdruka nabyla platnosti, je nutné vyplinit formular prilozeny ke stroji ve vSech jeho ¢astech a zaslat jej podle
instrukci, které jsou na ném uvedené.

v pFfipadé potreby technické servisu se obracejte vyhradné na autorizované a kvalifikované pracovniky.
PFi provadéni udrzby pouzivejte vyhradné originalni nahradni dily.

Zmény nebo odstranéni ochrannych a bezpecnostnich zafizeni které jsou na stroji rusi s okamzitou platnosti
zaruku; tyto zakroky jsou kromé jiného nebezpecné a nelegaini.

Vyrobce neni zodpov&dny za zrané&ni a za $kody zplsobené nevhodnym pouZitim zafizeni nebo odstran&nim
ochran a bezpecnostniho zafizeni, kterymi je stroj vybaven.

Ddivodem propadnuti zaruky poskytnuté vyrobcem stroje jsou:
e Nevhodné pouziti stroje.
e Nedodrzovani pravidel pro pouziti a Udrzbu stroje, ktera jsou uvedena v tomto manualu.

e Jestlize zakaznik provede nebo necha provést Upravy a/nebo opravy na stroji osobami, ktery nejsou soucasti
servisni sité& autorizované vyrobcem, nebo pfi pouziti neorigindlnich nahradnich dild.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the rélevant manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN ISO 9001:2015 about quality

management systems.

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 10/05/2021
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BG - [MPOU3BOAVTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 3a U3rOTBAHE Ha TeXHMYecKaTa AOKYMEeHTaLMs, AeKnapupa Ha CoBCTBEHa U3K/KOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MALLMHATa, 3a KOATO Ce OTHACA Tasy AeK/NapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE WU3UCKBaHWA, NPEABUAEHN OT cneaHuTe [upextusu: [upextusa 2006/42/EC - Mawmnu - lupektusa 2014/30/EU OTHOCHO ENEKTPOMArHUTHa CbBMECTUMOCT - AupekTvea 2011/65/EU nameHera ¢ 2015/863/EU -
[vpektusa WEEE 2012/19/EU. OceeH ToBa Ce rapaHTvpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MaLUMHATa 1 CbOTBETHOTO MPOM3BOACTBO Ca M3BbPLLEHW M JOKYMEHTVMPaHW NpU CrassaHe Ha KOHKPETHYM GMPMEHW MPOLeaypy B CbOTBETCTBME CbC
craHaapt EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce 40 cUCTeMMTE 3a yrpas/eHne Ha KauyecTBoTo.

CS - Vyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou vlastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuije, je v souladu se zakladnimi poZadavky stanovenymi nasledujicimi
smérnicemi: Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Dale se zarucuije, Ze stroj byl navrzen a
vyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s pfesnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklaering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den
relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN 1SO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erklarung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den
folgenden Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU gedndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber
hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KATOOKEUAOTG, KO O E0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU PaKENOU, TUCTOTOLEL, OTL, HE SIKr) TOU UMALTLOTNTA, TO HNXAVNHOL OTO OToi0 aVadEPETAL TO TIAPOV, CUHOPPWVETAL KE TIG OUCLACTIKES QUTAUTICELG TIOU
TipoBA£TovTat ard toug kavoviopoUs: Odnyia Mnxavruortog 2006/42/EC - O8nyio. HAektpopayvntrig ZupBatdtntag 2014/30/EU - Odnyia 2011/65/EU 6nwe tporomnowinke amd to 2015/863/EU - O8nyia. WEEE 2012/19/EU.
Eyyudtow mepetaipw OTL 0 OXESLACHOG TOU NXOVIATOG KO I OXETUKI| KOTAOKEUT) TOU eKTeAELTal ka urtootnpiletat ard £yypada, akoAouBwvTag Tig akpLBEig epyooTtactakeg Stadkaocieg oupdwva pe To poturo EN 1SO 9001:2015
OXETIKG JE TOL OUOTHHOTOL SLOXELPLONG TTOLOTNTOLG,

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza
ademas que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET —Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jargnevate regulatsioonide pdhindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
tihilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad
standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

FI - Valmistaja ja henkil®, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, ettd kone, johon tama lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC
- Sshkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Lisaksi taataan, ettd koneen suunnittelussa
ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la
conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicniiil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an rditeas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais ata leagtha amach sna treoracha
seo a leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chombhoiridinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis
agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cdrais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodac, i osoba ovlastena za sastavljanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoséu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima
2006/42/EC - Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jaméi se da su projéktiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliedeci precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyértd, valamint a mdiszaki fiizet 6sszedllitésara felhatalmazott személy sajat felel6sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat térgyat képezd gép megfelel az alabbi irdnyelvek alapvetd rendelkezéseinek: 2006/42/EC

valamint a folyamat dokumentaldsa az tizemi elGirasok preciz betartasaval tortént, a mindségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, a eigin abyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er abyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla
fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius 3iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai
laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - RaZotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 37 deklaracija attiecas, atbilst 3adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam
attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - Il-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila I-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin:
Direttiva dwar il-Magni 2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompati Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u |-produzzjoni

NL - De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC
- EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd
volgens de vereisten van de norm EN 1SO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
felgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av
maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN ISO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL - Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasng, wytaczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami
przewidzianymi w nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE
2012/19/EU. Ponadto gwarantuije sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sa udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczaca
systemow zarzadzania jakoscig.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva résponsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo estd em conformidade com os requisitos essenciais
estabelecidos pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a
concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca magina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Masini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagneticd - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteaza, de asemenea, ca proiectarea maginii si
productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastht zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stilade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyZzaduiju nasledujice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC- Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenena a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarucuije, Ze stroj bol navrhnuty
avyrobeny, a vyroba je zdokumentovand, v stlade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL- Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC
- Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam&imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili
postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN I1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att sammanstalla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna férsakran hanvisar till Gverensstammer med de vasentliga krav som stills av foljande
direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC- Direktivet omélektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen
och dartill hérande tillverkning genomfors dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksforfaranden som féljer standard EN ISO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay olusturmakla gorevli kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan éngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi
-2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayili Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili Giretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN ISO
9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosediirlerinin izlenmesi yoluyla gerceklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

odel [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 01/01/2023
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