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INTELLEKTUELLA AGANDERATTIGHETER OCH DISCLAIMER

Ingen del av denna bruksanvisning far dversattas till andra sprak, och/eller &ndras och/eller pa annat séatt kopieras pa mekaniskt/elektroniskt
satt eller via kopior, inspelningar eller annat, utan att man i forvag fatt ett skriftligt godkénnande fr&n COROB S.p.A..

COROB é&r ett kommersiellt eller registrerat varumarke for COROB S.p.A. och dess koncernbolag (fortsattningsvis "COROB"), med ensamratt.
Det faktum att andra kommersiella eller registrerade varumérken inte omnamns i detta intyg innebar inte att COROB inte har intellektuell &gan-
deratt till sddana varumarken.

Innehdllet i denna bruksanvisning hanvisar till know-how, ritningar och tekniska applikationer som anvénds med ensamrétt av COROB, och som
ofta omfattas av patent eller patentansdkningar och som dérmed ar skyddade av nationell och internationell lagstiftning vad géller intellektuella
dganderattigheter.

Alla hanvisningar till namn, information och adresser avseende andra foretag an COROB och dess koncernbolag &r slumpartade och tjéanar, om
inget annat anges, endast som exempel i syfte att battre forklara hur produkter frdn COROB anvénds.

Textens och bildernas utformning har valts med stérsta omsorg. COROB forbehaller sig dock ratten att &ndra och/eller uppdatera informationen
i denna bruksanvisning i syfte att korrigera typografiska fel och/eller otydligheter, utan ndgon skyldighet att i forvdg meddela detta.

Denna bruksanvisning innehaller all information som krévs fér en normal och férutsagbar anvandning av produkter frdn COROB frén slutkundens
sida.

Denna bruksanvisning innehaller inte ndgra riktlinjer och/eller information gallande reparationer av produkten. Av sdkerhetsskal ska sddana
ingrepp uteslutande genomforas av utbildad och behérig teknisk personal. Férsummelse av detta krav kan innebéara en risk for fysiska skador
pa anvandaren eller produkten.

COROB har darfér alagt behoriga tekniker att genomfora ovannamnda ingrepp.

Med behdoriga tekniker avses teknisk personal som medverkat vid utbildningskurser som organiserats av COROB och/eller dess koncernbolag.
Ej godkénda ingrepp kan leda till att garantin for produkten frdn COROB upphér att gélla, enligt vad som faststallts i forsaljningskontraktet eller
i de Allmanna Forsaljningsvillkoren, inom vilkas granser COROB &r ansvarigt.

Denna klausul syftar inte till att begrénsa eller befria COROB frén ansvar vid 8sidoséttande av ovillkorliga lagbestammelser. Det kan allts8 handa
att ovanndmnda ansvarsbegransning eller ansvarsbefriande inte kan tilldmpas.

For information om narmsta servicecenter kan anvandaren kontakta COROB eller besdka sidan www.corob.com.
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AUTOMATISK BRYTMASKIN COROB

SNABBGUIDE

Vid arbetsdagens borjan

Kontrollera att munstyckenas mitt ar ordentligt rengjord.

(Med fuktning med l6sningsmedel eller utan fuktning) Kontrollera att svampen ar mattad och ordentligt ren-
gjord; om den behdver mattas ska man anvanda den till syftet avsedda vatskan (vilken vatska man valjer
beror pa brytmedlets egenskaper; detta val gérs direkt av tillverkaren av de produkter som anvénds).

(Med fuktning med vatten) Kontrollera att vattennivan i flaskan inte &r under miniminivan.

Genomfor Forberedelsen och Rengdringen av systemet.

Att ténka pd

Lamna aldrig maskinen avstangd.
Omrérningen av brytmedlen i behdllarna sker automatiskt (instéllningsbara tider).

Var noga att inte fylla pa fér mycket brytmedel i behdllarna. Om detta sker ska man agera enligt vad som
anges i bruksanvisningen.

R6r om manuellt i férpackningen med brytmedel som ska hallas i behdllarna. Anvéand inte automatiska an-
ordningar fér omrérning.

Anvand inte automatiska anordningar for omrorning.
Kom ihdg att korrekt uppdatera nivderna fér pafylining av behallarna i programmet fér driftstyrning.

(Med fuktning med Isningsmedel eller utan fuktning) Svampen ska méattas minst tva ganger i veckan (inter-
vallet fér detta arbetsmoment &r ungeférligt eftersom det beror pa brytmedlets egenskaper och miljéférhal-
landena).

(Med fuktning med vatten) Fyll pa vatten i flaskan sa fort nivan sjunkit till ett minimum. Overskrid inte max-
nivan.

Vid arbetsdagens slut

Fyll p& behdllarna.
Uppdatera nivaerna for pafyllning i programmet fér driftstyrning.

Stang av datorn. Stang inte av maskinen.

Las bruksanvisningen noga.
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ALLMAN INFORMATION

1 ALLMAN INFORMATION

1.1 Bruksanvisningens syfte och anvandning

Lds denna bruksanvisning noga innan du anviander maskinen.

Denna bruksanvisning som levereras tillsammans med produkten i dess emballage innehdller de anvisningar
fér anvandning och normalt underhall man behéver félja fér att maskinen ska fungera lange. Bruksanvisningen
innehaller all information som kréavs fér korrekt anvdndning av maskinen och fér att undvika olycksfall.

Bruksanvisningen ska anses utgéra en del av maskinen och ska bevaras tills maskinen skrotas.

Den innehaller all den information fér maskinen och eventuella tillbehér som fanns tillgédnglig d& maskinen till-
verkades. Vad galler tillbehdren anges varianter och forandringar som medfor andra driftsatt.

Om den tappas bort eller forstérs delvis och det inte gar att Idsa bruksanvisningen, ska du be om en ny fran
tillverkaren.

Nar bilder i bruksanvisningen visar maskinen utan skydd och/eller personal utan personlig skydds-
utrustning ar det endast for att fortydliga innehallet.

Vissa illustrationer i denna bruksanvisning har hamtats fran prototyper, maskinerna i standardpro-
duktionen kan skilja sig i vissa detaljer.

1.1.1 Grafiska anvisningar

Fetstil anvands for att sarskilt uppmarksamma anvisningar eller féreskrifter som ar extra viktiga.

/!\ FARA

Signalerar risk for personskador.

/!\ VARNING

Signalerar risk for skador pa maskinen som kan férsamra dess funktion.

o Signalerar viktig information géllande férebyggande sdkerhets8tgédrder och/eller féreskrifter som ska
foljas.

Signalerar situationer och/eller arbetsmoment som omfattas av det program fér driftstyrning som in-
m=  stallerats i datorn.

—
f)" Signalerar att det arbetsmoment som beskrivs kréver att man anvédnder de verktyg som anges.

1.2 Definitioner

OPERATOR

Den person som har kunskaper om metoderna for framstallning av m§|arférg, lackfarg och liknande och som
ar utbildad och auktoriserad att kéra och anvéanda maskinen med hjalp av olika kommandon samt utféra ar-
betsmoment gallande lastning och tdmning av produktionsmaterial med skydden monterade och aktiverade.
Denna person ska uteslutande arbeta under sékra forhallanden och har behérighet att utféra ordinarie under-
hall.

UNDERHALLSTEKNIKER/INSTALLATOR

Specialist som &r utbildad och tranad i tekniska (mekaniska och elektriska) fragor och som &r auktoriserad
av tillverkaren att ingripa pa maskinen fér maskininstallation, justeringar, reparationer av fel och underhall.

-7 - COROB D600 - D700 - D800TX



EGENSKAPER

COROB D600 - D700 - D800TX



EGENSKAPER

2 EGENSKAPER

2.1 Beskrivning av maskinen

De automatiska brytmaskinerna COROB D600 - D700 - D800TX ar anordningar som anvands for en automa-
tisk dosering (eller matning) av flytande brytpastor i férpackningar (burkar, beh3llare eller dunkar av metall
eller plast) av den storlek som anges i denna bruksanvisning och som i forvag fyllts med basprodukten i syfte
att erhalla slutprodukter sdsom lack, malarfirg, emalj och bldck som har den firg som valts i maskinens pro-
gram for driftstyrning.

Brytmaskinen bestar av:
Doserings- och serviceomrade fér placering av burkar.
Kontrollpanel.

1
2
3. Ovre lock.
4. Omrade for pafyllning av behallare.
5

Stodyta for dator.

Styrningen av brytmaskinen sker via en vanlig PC som kan levereras p§ f('jrfr%gan (medfdljer inte maskinen).
Tillverkaren tillhandahaller olika programvaror fér styrningen av alla maskinens funktioner.
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EGENSKAPER
2.2 Beskrivning av delarna

Behdllare

Maskinens beh3llare kan ha olika kapacitet och ar anpassade fér den produkt som
ska doseras. P& maskinens dvre del finns locken till respektive beh3llare som ger
dtkomst for pafylining av behllarna.

Munstyckenas mitt

Andarna pa de slangar for dosering som kommer frdn behdllarna I16per samman
och fasts vid munstyckenas mitt ur vilken produkten for fyllning av forpackningen
kommer ut.

Emballagebord

Emballagebordet méjliggér en korrekt placering av férpackningen i férhallande
till doseringsmunstyckenas mitt.

Det automatiska emballagebordet styrs via datorn som styr dess rorelse
och som kontrollerar att férpackningen som stéds pa bordet verkligen mot-
svarar den som valts fér doseringen. En fotocell kontrollerar narvaron av
forpackningen och att emballagebordet har placerats korrekt.

Det halvautomatiska emballagebordet styrs av operatéren via aktiverings-
knapparna (kontroll fér tvd hander); emballagebordet stannar nér fotocel-
len kénner av forpackningen.

Rullbana med panel

Ett tillbehor med tippbara rullbanor som sitter fast vid maskinens framre paneler
som underlattar lastningen av tunga férpackningar och stéder dem fram till em-
ballagebordet.

COROB D600 - D700 - D800TX -10 -




Burkcentreringsenhet

P& maskinen som &r utrustad med halslagningsenhet kan man anvanda en burk-
centreringsenhet som skapats utifran storleken pa de férpackningar som an-
vands. Den anvands for att placera burkarna i axel i forhallande till munstyckenas
mitt for att perforera locket i mitten och foérdela produkten exakt i det hdl som
skapats. Burkcentreringsenheten finns som tillbehor aven till standardmaskinen
dar den anvands for att positionera burkarna med lock som redan perforerats i
axel i forhdllande till munstyckenas mitt.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Detta &r ett system som utsander laserstralar vilka gor det méjligt att placera
perforerade burkar s att halet &r i axel med doseringsmunstyckenas mitt.

Fuktningslock for munstyckenas mitt

Brytmedlen har en tendens att torka av orsaker som har att géra med deras
egenskaper och olika miljéférhallanden (temperatur, relativ fuktighet etc.). For
att hindra att de torkar i doseringens centrum ar maskinen utrustad med ett fukt-
ningslock vilket kraver konstant underhall.

Autocap med héjning ar ett automatiskt lock som garanterar en hermetisk
stdngning av doseringscentrumet; det styrs via mjukvaran som automa-
tiskt Oppnar det innan en dosering och sedan stéanger det direkt efter do-
seringen.

Automatisk hdlslagningsenhet med manuell aktivering

Halslagningsenheten &r en anordning som goér det méjligt perforera burklocket.
Operatéren genomfor perforeringen genom att samtidigt aktivera knapparna for
aktivering av det halvautomatiska emballagebordet (kommando fér tva hander),
som med en rorelse uppat trycker férpackningen som stéds pa bordet mot hal-
slagningsenhetens stans och med en rorelse nedat dter placerar den i korrekt
position fér dosering.

Fuktningssystem No-Dry-Nozzle

Systemet for fuktning av brytpasta med vatten garanterar en fuktning av mun-
styckena nar Autocap ar stangd och aven under doseringen. Den fuktade luften
anvénder det vatten som finns i flaskan och fors éver till omradet for munstyck-
en. Systemet aktiveras och inaktiveras automatiskt vid behov, baserat pa den
niva for fuktighet som kanns av.

Systemet for fuktning av brytpasta med lésningsmedel gor det maéjligt att fukta
munstyckena nadr Autocap &r stéangd. Losningsmedlet som finns i en liten behal-
lare inne i Autocap ser till att omradet med munstycken &r konstant mattat.

De tva systemen kan anvandas var for sig eller tillsammans beroende pa vilket
tintometersystem som anvands for maskinen.

EGENSKAPER
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EGENSKAPER

2.3 Seriekonﬁguration och alternativa konﬁgurationer

D600 TE D600 TI D700 D800TX
Behéllarnas volym 9 - 20 liter (e3nd-a:1r? f:ﬁrse;tr]‘;sst:;c: lr;ehéllarmoduler)
Antal kretsar upp till 24 upp till 2
Krets med Standardpump serie
28 mm (16) 28 mm (16)

Munstyckenas flodesdiameter i mitten* 39 mm (17-20) 39 mm (17-20)

45 mm (21-24) 45 mm (21-32)
Halslagningsdiameter 5:;2”22(12_02)4) 554;:2”22(12_%)2)
Moduler extra behallare upp till 2 upp till 4
Autocap med hdjning serie
Halvautomatiskt emballagebord serie tillval serie
Automatiskt emballagebord tillval serie \ tillval
Automatisk hélslagningsenhet med ma- tillval (med halvautomatiskt . tillval (med
nuell aktivering embaliagebord) tillval halvautomatiskt

emballagebord)

Rullbana med panel serie tillval
Bung Hole Locator (B.H.L.) Laser tillval
Fuktningssystem No-Dry-Nozzle tillval
Krets med LAB-pump tillval
Krets med HF-pump** tillval

* Diameter h8l fér redan perforerade produkter = fiédesdiameter + 15 mm. Diametern kan vidare variera beroende p& férdelningen av maski-
nens kretsar for vatten/I6sningsmedel.

** En HF-krets ersétter tv8 standardkretsar.

2.4 Burkstorlekar som kan hanteras

D600 TE D600 TI1 D700 D800TX
Standard M‘_ed halslag- Standard M?d halslag- Standard M?d halslag- Standard M?d halslag-
ningsenhet ningsenhet ningsenhet ningsenhet
@ﬁ 505 mm 450 mm 405 mm 345 mm 490 mm 430 mm 450 mm 390 mm
=
@E 70 mm 130 mm | 61,5 mm 130 mm 70 mm 130 mm 70 mm 155 mm
= x
MAX
V\“
340 mm 320 mm 360 mm 360 mm
MIN
@ 60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 100 mm

* P§ grund av den héga p8fyliningsniv8n i férpackningar p§ mellan 0,5 och 1 liter avr8der COROB fr8n perforering.
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EGENSKAPER

2.5 Avsedd anvandning

Maskinen &r avsedd for professionellt bruk fér dosering av brytpastor vid sma, mellanstora eller stora férsalj-
ningsstallen eller professionella farghandlare fér tillblandning av malar- och lackfirg med kulér.

Maskinen ska anvdndas med de burkstorlekar som anges i kapitel 2.4 (Burkstorlekar som kan hanteras) med
de brytpastor som anges i tabellen i kapitel 8.1 (Tekniska data) och med de anvdndningssatt som anges i denna
bruksanvisning

All annan anvandning av maskinen som inte beskrivs eller omnamns i denna bruksanvisning anses vara otilldten
och icke avsedd anvéndning vilket friar tillverkaren fran allt ansvar p.g.a. att bruksanvisningen inte foljs.

2.6 Identifieringsdata

Maskinen ar férsedd med en typskylt (kapitel 3.4) som anger:
Tillverkarens namn.

CE- och WEEE-markning.

Maskinmodell.

Tillverkningsar.

Serienummer.

o U A W N e

Elektriska egenskaper.

- Avldgsna eller manipulera aldrig med typskylten.
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3

3.

SAKERHET

SAKERHET

1 Sakerhetsforeskrifter och otilldten anvandning

o OBLIGATORISKT

Las bruksanvisningen noga innan du utfér ndgot som helst arbete pa maskinen.
Maskinen far endast anvandas pa det satt som den har konstruerats for.

Var uppmarksam pa de skyltar som placerats pa maskinen.

Anvand personlig skyddsutrustning nar det foreskrivs.

Endast behdorig personal med lamplig utbildning (UNDERHALLSTEKNIKER) ska ges atkomst till de maskinde-
lar som skyddas av paneler for att kunna utféra extra underhdll och reparationsarbete pd dessa delar.

Ordinart underhdll som utférs av operatdren ska utféras med avstdngd maskin och stromkabeln utdragen ur
eluttaget.

Maskinen ska anvandas av en ensam operator. Det ar foérbjudet fér annan personal &n operatdren att vistas
i narheten under anvandningen eftersom de kan réra vid maskindelar av misstag.

Maskinen ska anvandas av en myndig operator vid god fysisk/psykisk halsa enligt en foretagslakare.

Substanserna som kan anvéndas i maskinen sdsom brytpasta, lack, l16sningsmedel, smérimedel och rengé-
. P o . . o . P .
ringsmedel kan vara halsovadliga. Hantera, lagra och kdllsortera sadana substanser enligt gallande lagstift-
ning och anvisningarna som ges tillsammans med produkten.

® FORBJUDET

Maskinen far inte anvdndas med andra burkstorlekar &n de som anges i kapitel 2.4 (Burkstorlekar som kan
hanteras) och med andra brytpastor an de som anges i tabellen foér tekniska data.

MASKINEN FAR INTE ANVANDAS I MILJOER MED EXPLOSIONSRISK.
Anvand inte 6ppen 13ga och inte heller material som kan ge upphov till gnistor och starta brand.
Maskinen far inte anvandas fér livsmedelsbruk.

OPERATOREN far inte genomféra arbetsmoment som &r forbehallna UNDERHALLSTEKNIKER eller INSTALLA-
TOR. Tillverkaren ansvarar EJ fér skador som orsakas av forsummelse av detta forbud.

Det &r forbjudet att anvanda maskinen utan skydd eller nar ev. sakerhetsanordningar pa& maskinen &r avak-
tiverade, trasiga eller saknas. Panelerna maste alltid hallas helt stangda.

Titta aldrig direkt in i ljuskallan p& Bung Hole Locator-lasern (laserprodukt av Klass II).

Om maskinen skulle fatta eld ska man aldrig anvanda vatten. Anvand uteslutande pulverslackare eller
kolsyreslackare och fdlj tillverkarens anvisningar och féreskrifter vilka anges p% sjalva slackaren.

A ELEKTRISK FARA

MASKINEN SKA ALLTID MATAS VIA ETT ELUTTAG SOM AR KORREKT JORDAT. Linjen ska skyddas mot
Overbelastning, kortslutning och direktkontakt enligt gallande sdkerhetsforeskrifter. En felaktig jordning kan
medfora risk for elektriska stotar.

Maskinen far inte férses med strém med en strémkalla med egenskaper som skiljer sig fran dem som indi-
keras pa typskylten.

Om stromtillférseln bryts, satts maskinen automatiskt pa igen da strémmen aterkommer for att automatiskt
utféra processerna som undviker att produkterna torkar.

For att undvika risken for att utsattas for elektriska stotar och skador ska man endast anvanda maskinen
inomhus. Det ar férbjudet att anvéanda maskinen utomhus dar den kan utsattas for regn eller hég relativ
luftfuktighet.

Koppla alltid bort stromkabeln fran eluttaget innan du utfér ndgon typ av underhlisarbete.

Maskinen isoleras fran elsystemet genom att koppla bort kontakten. Det betyder att den maste installeras
nara ett lattillgangligt eluttag.

-15- COROB D600 - D700 - D800TX



SAKERHET

e Anvand inga forlangningskablar for att forse maskinen med strom.

e Anvand inte multipla kontakter for att ansluta andra apparater till eluttaget som férser maskinen med stréom.
Kontrollera att den elektriska matningen av apparater som &r anslutna till maskinen via seriella portar, sdsom
datorn, ar potentialutjdamnad (att den har en enda jordningsreferens) eftersom potentialskillnader orsakar
stérningar och/eller skador pa de seriella portarna.

e Kontrollera regelbundet skicket for stromkabeln. Om den &r skadad, ska du byta ut den mot en ny kabel som
tillverkaren tillhandahaller.

3.2 Varningar om anvandningen av brytpasta

1\ FARA

Maskinen ar avsedd for anvandning av brytpastor i allmanhet, vid vilken man utan undantag ska félja de anvis-
ningar som anges pa brytpastans férpackning och noga lasa de SAKERHETSDATABLAD (MSDS - Material
Safety Data Sheet) som tillverkaren eller 3terférséljaren ska tillhandahalla.

Folj alla de sakerhetsforeskrifter som anges och anvand personlig skyddsutrustning nar du uppmanas att goéra
det.

Nedan féljer ndgra av de vanligaste varningarna och sakerhetsforeskrifterna fran tillverkarna av brytpasta.
1. Farligt vid fértaring.

2. Undvik kontakt med huden och 6gonen. Vid kontakt med huden och égonen, skdlj med mycket vatten.
3. Forvaras odtkomligt for barn.

4. Anvand foreskriven personlig skyddsutrustning.

5

Om produkten skulle ldcka eller spillas ut av misstag ska man noga vadra omradet och félja de anvisningar
som finns i denna bruksanvisning samt de som medféljer sjalva produkten.

6. Hall inte ut brytpasta i avloppet. For hantering av resterna ska man félja gallande lokal lagstiftning.
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3.3 Kvarstdende risker

SAKERHET

Forebyggande atgard

Risk for elektrisk stot - Risk for : ) .
) . . . Maskinen ska matas via ett eluttag som ar kor-
elektrisk stot om maskinen matas via . \ kap. 5
. N . rekt jordat.
ett eluttag som inte ar korrekt jordat.
o . . o Operatoren har inte behérighet for atkomst till
Risk for elekt"s:( stot - Risk for de maskindelar som skyddas av paneler.
elektrisk stot vid atkomst till de ma- ] R . . \
skindelar som skyddas av paneler utan Till undsrha{!lstekmkern: Innan du utfér nagot
att forst ha stangt av strémmen. underhall pa maskinen ska du stanga av den
och koppla bort strémkabeln fran eluttaget.
Rygg- och Iﬁndskadolll‘ - Fﬁrﬂyttning Overskrid inte viktgranserna som anges av
av tunga laster under forflyttningen av | gallande normer (20 kg fér kvinnor, 25 kg fér
maskinen och lastningen av burkar pa man). kap. 4 -6
emballagebordet kan orsaka person- X
skador. Anvand vid behov lampliga lyftanordningar.
Risk for nedfallande féremal / &
klamskador - En burk kan valta och Se till att burken stalls ned med hela botten p3 Kap. 6
falla ned pd operatdren nar den stalls emballagebordet. P-
p& emballagebordet.
Risk for klamskador / intrassling - | v3ckinen ska anvandas av en enda operatér. @
Den automatiska rérelsen av fukt- o
ningslocket och emballagebordet kan For aldrig in handerna i doseringsomradet un- - kap. 6
orsaka personskador. der tiden maskinen &r i drift. D -
Risk for klamskador / intrassling -
Omrérningsenheten inne i behallaren @
Tryck in nédstoppsknappen fore ingreppet. kap. 6.5
kan starta automatiskt under pafyll- 4 PP PP grepp P
ningen av brytpasta.
Maskinen ska anvandas av en enda operator.
Risk for skdrskador - I samband . . . ) o
) o For aldrig in handerna i doseringsomradet un-
med perforeringen eller underhallet av ) . .
o . der tiden maskinen ar i drift. kap. 6 -7
halslagningsenheten kan kontakt med
stansens blad orsaka personskador. Anvand avsett verktyg for att demontera stan-
sen.
Halk- / fallrisk - Felaktig anvand- @
) / 9 Kliv inte upp pa och/eller satt dig pa emballa-
ning av emballagebordet kan orsaka kap. 6.3
gebordet.
personskador.
Anvand inte maskinen i miljéer med explosions-
Explosionsrisk - Angorna som alstras | i,
& av brytpastorna kan orsaka en explo- o \
sion. Anvand inte 6ppen laga och inte heller material
som kan ge upphov till gnistor och starta brand.
Risk for exponering for laserstrale
- Bung Hole Locator (B.H.L.) anvander
. 9 . __( . ) Titta aldrig direkt in i ljuskallan. kap. 6
rod laser som ljuskalla vilken kan vara
farlig for 6gonen.
Risk for forgiftning och allergiska Las varningsféreskrifterna i sakerhetsdatabla- Pirsd?jnlig
. .. S| S-
reaktioner - Angorna som alstras av den (MSDS - Material Safety Data Sheet) for utlYustning
brytpastorna kan orsaka férgiftning de anvanda brytpastorna som tillverkaren av fg:;m kap. 3.2 -
och/eller allergiska reaktioner under brytpastan ska tillhandahalla. menderasi | 4 - 6 -7
o . o - _ dkerh -
pafyliningen av behallarna, rengdring- | ge tj|| att lokalen &r lampligt ventilerad. Z:tj{,':_ts
en och kasseringen av maskinen. den.

-17 -
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3.4 Etiketternas placering

MODEL

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

CLASS Il LASER
1 mW m;

Typskylt (kapitel 2.4)

Etikett “Allmanna foreskrifter”
Etikett “Risk for klamskador”
Etikett “Risk for skarskador”
Etikett “Fara laser”

Etikett “Seriell”

AL

= Undvik att avldgsna eller férstéra sédkerhets- och informationsetiketterna. Byt ut etiketter som inte langre
ar lasliga eller som saknas (kontakta tillverkaren fér nya etiketter.
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3.5 Séikerhetsanordningar

D600 TE D600 TI D700 D800TX
1. Noédstoppsknapp. v v v v
2. Skydd_splatta Ovre emballagebord (med au- v v v
tomatiskt emballagebord).
3. Skyddsplatta nedre emballagebord. v v v
b (med halvautomatiskt embaagebord). | ¥ v v d

/!\ FARA

Vid fel pd sdkerhetsanordningarna &r det férbjudet att anvdnda komponenter som inte levereras av tillverka-
ren. Vid behov ska du endast vanda dig till ett servicecenter som ar auktoriserat av tillverkaren.
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3.6 Krav pa installationsplatsen

Krav p& miljon som maskinen ska installeras i:

e Lokalen ska vara ren och dammfri.

e Golvet ska vara plant och stabilt.

e Det ska finnas jordade eluttag.

e Lokalens belysning ska garantera en god sikt i alla punkter p& maskinen (min. belysningsstyrka 500 Lux).
e Det ska finnas en tillracklig ventilation som férhindrar en koncentration av skadliga angor.

e Temperaturen ska vara mellan 10°C och 40°C och den relativa luftfuktigheten mellan 5% och 85% utan
kondensbildning.

1\ varning

Miljéférhallandena for driften &r ndra sammanbundna med den typ av brytpasta som anvands (information
om detta ska tillhandah3llas av tillverkaren av produkterna). De krav som anges géller endast fér maskinen.

Placera inte maskinen nara varmekallor och se till att den inte utsatts for direkt solljus. Undvik mdjliga kallor
for fukt. Anvand endast maskinen inomhus.

Miljéférhallanden vars véarden inte &r inom de som anges (kapitel 8.1) kan leda till allvarliga skador pa maski-
nen, speciellt pa den elektroniska apparaturen.

1\ FARA

Nar man anvander brytpasta som innehadller flyktiga l6sningsmedel ska man installera maskinen i en
rymlig lokal med bra ventilation (luftutbyte) och inte placera/férvara delar av olika slag i narheten av maski-
nen.
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TRANSPORT OCH FORFLYTTNING

4 TRANSPORT OCH FORFLYTTNING

4.1 Allmanna foreskrifter

Personalen som utfér dessa arbetsmoment ska anvanda foljande personliga skyddsut- @ @
rustning. T

/!\ FARA

For att undvika skador pd personer och féremal, var mycket uppmérksam och noggrann under maskinens
forflyttning och folj noga anvisningarna i detta kapitel.

Undvik att lyfta férpackningen genom att féra in lyftanordningens gafflar vid 1dngsidan.

m VARNING

Forflyttningen av emballaget ska utforas av erfaren personal och med lampliga lyftanordningar. Det ar férbju-
det att stélla kollin p8 emballaget.

(

= Om maskinen installeras néra en vdgg ska det finnas ett avstdnd p§ minst 10 cm for att till§ta 6ppnandet
av de dvre locken och undvika kldmning av kablarna.

4.2 Uppackning och placering

e 1 x 10 mm o
%7‘ Avlagsna fastbyglarna fran pallen
' 2x17 mm
/!\ FARA

Foljande arbetsmoment kréver minst tva personer.

Férvara emballaget fér framtida bruk eller gér dig av med det i enlighet med gallande lagstiftning. Man rekom-
menderas dock att bevara emballaget under maskinens garantiperiod.

Kontrollera att emballaget inte skadats eller manipulerats under transporten. Annars ska du vanda
dig till ett auktoriserat servicecenter eller aterforsaljaren.

1. Skar loss banden som sitter runt emballaget.

2. Avlagsna pallens omslag.
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3. Avlagsna det hélje som finns runt maskinen. Packa upp ev. medféljande tillbehor och/eller material.

1] 2|

A\ Fara

Om maskinen verkar ha skadats under transporten ska man inte forsdka starta den utan kontakta ett aukto-
riserat servicecenter eller aterférsaljaren.

Lossa alla de skruvar A som faster byglarna vid maskinen.

Sank fotterna (kapitel 4.2.1) sd att maskinen kan héjas en liten bit fran balkarna pa vilka den stéds.
Avlagsna trébalkarna B.

Skruva loss och avlagsna alla skruvar och muttrar som faster byglarna C vid pallen.

Lyft fétterna (kapitel 4.2.1) tills maskinen rér sig smidigt pa hjulen.

© ® N o U ok

Sank de bada ramperna.

10. Ta tag i maskinens sidor (detta arbetsmoment kraver minst tvd personer) och I3t den sakta glida pa rampen
med hjélp av de till syftet avsedda hjulen tills den star pa golvet.

COROB D600 - D700 - D800TX -22-



TRANSPORT OCH FORFLYTTNING

11. Sank fotterna (kapitel 4.2.1) for en korrekt nivellering av maskinen och kontrollera att hjulen inte stdds mot

golvet.

Om man behover packa in maskinen igen ska man upprepa den procedur som beskrivs for uppackningen, i

jligt.

omvand ordning. Varje gf.-’mg maskinen ska transporteras eller skickas rekommenderas man att anvanda origi-

, om s3 ar moj

nalemballaget

COROB D600 - D700 - D800TX
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4.2.1 Justering av fotterna

Oppna panelerna

Justering av fotter

1 x19 mm

-24 -
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4.2.2 Medféljande material

Nar man packat upp maskinen ska man kontrollera att foljande material foljt med i leveransen:

|
|
1 8 CCA%
|
|
I
2 I 9 E J
| -
|
I
3 I
|
10
I
4 I
|
I
|
5 :
|
|
1. Strémkabel. 7. Reservdelar.
2. Kablar fér stromférsoérjning av datorn. Endast med h8lslagningsenhet:
3. USB-kabel. 8. T-nyckel.
4. Medf6ljande CD med programvara. 9. Verktyg foér demontering av stans.
5. Nyckel till paneler. 10. Manuell applicering av lock.
6. Bruksanvisning och produktdokumentation.

Enligt vad som specificeras pa bestallningen kan du &ven fa féljande:
e Program for driftstyrning.
e Eventuella tillbehér som ska installeras pa maskinen.

Kontrollera att alla delar som indikeras finns med i emballaget. Om sa inte &r fallet ska du vénda dig till tillver-
karen.

4.3 Installation

Efter att ha packat upp maskinen och placerat den pd installationsplatsen ska man utféra installationen.

/!\ VARNING

Endast kvalificerad eller 1ampligt tranad personal far installera maskinen.

4.4 Magasinering

Om du ska magasinera maskinen ska detta ske i en torr, skyddad och dammfri miljé med Iamplig temperatur
och relativ luftfuktighet.
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4.5 Kassering och atervinning

Denna maskin far inte slédngas tillsammans med hushallssopor. Den ska kallsorteras.

Enligt WEEE-direktivet maste insamling, behandling, &tervinning och ekologisk kéllsorte-
ring av avfall som utgors av eller innehdller elektriska eller elektroniska produkter (WEEE
= Waste Electrical and Electronic Equipment) ske enligt de nationella lagarna i varje med-
lemsstat inom EU som anammar detta direktiv.

Kallsortera maskindelarna utifran de olika konstruktionsmaterialen (plast, jarn o.s.v.).

Om man anvander brytpasta i maskinen som kraver sarskilda kallsorteringsprocedurer

ska man félja den lokala lagstiftningen vad galler kasseringen av resterande brytmedel i _
behallarna och komponenterna i maskinen som &r nedsmutsade med brytpasta.
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5 DRIFTSATTNING

5.1 Allmanna foreskrifter

Personalen som utfér dessa arbetsmoment ska anvanda foljande personliga skyddsut- @
rustning. 4

/!\ FARA

DENNA MASKIN MASTE JORDAS. Kontrollera att linjen for elektrisk forsérjning dr jordad innan du
ansluter maskinen.

Anvand inga férlangningskablar for att forse maskinen med strém.

Datorn och eventuella andra anordningar som ar anslutna till maskinen via den seriella linjen eller som ar an-
slutna till sjalva datorn ska férses med strom fran extrauttagen.

Anslut inte andra anordningar férutom datorn, etikettskrivaren eller kalibreringsvagen till extrauttagen.

Anvand inte multipla kontakter for att ansluta andra apparater till eluttaget som férser maskinen med strom.

/!\ VARNING

Forsok inte forse maskinen med strém via en strémkélla som har egenskaper som skiljer sig frdn dem som
indikeras pa typskylten.

Maskinen isoleras frén elsystemet genom att koppla bort kontakten. Det betyder att den maste installeras nara
ett lattillgangligt eluttag.

Anvand inte multipla uttag for att ansluta andra apparater till uttaget som férser maskinen med stréom.

Kontrollera att den elektriska matningen av apparater som &r anslutna till maskinen via seriella portar, sdsom
datorn, ar potentialutjamnad (att den har en enda jordningsreferens) eftersom potentialskillnader orsakar
stérningar och/eller skador p& de seriella portarna.
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5.2 Reglage och anslutningar

1. Maskinens huvudstrombrytare.

Sakringarnas varde anges i tabellen for tekniska data (kapitel

2. Utrymme for sakringarna. 8.1).

3. Kontakt fér strommatning.

Elektrisk matning av datorn och andra apparater (kalibrerings-

4. Extrauttag. vag och etikettskrivare).

Ef/ 5. Portar for servicedatorn. For USB- eller RS232-anslutning med servicedatorn.

IE 6. Portar for datorn for driftstyr-

ning For USB- eller RS232-anslutning med datorn fér driftstyrning.

D& indikatorn lyser betyder det att maskinen &r strémférsedd

7. Kontrollampa ON. och att strombrytaren ar i aktiverat lage (I).

Svampformad réd tryckknapp for nddstopp av maskinen vid

8. Nodstoppsknapp. uppkomsten av fel eller i farosituationer (kapitel 5.5).
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5.3 Elektrisk anslutning och péséittning

il -
’
/

s Om indikatorn ON inte tdnds ska man férsdkra sig om att nédstoppsknappen inte tryckts in (kapitel 5.5).
Om datorn och skdrmen inte startas ska man kontrollera att matarkablarna &r korrekt anslutna till extrauttagen
och att strémbrytarna &r p8.

Né&r programmet startas uppmanas operatéren att godkdnna genomférandet av olika procedurer, som
E. t.ex. programférberedelse (kapitel 5.4). Detta moment &r ndra sammanbundet med den typ av program
for driftstyrning som anvénds.

5.4 Programfbrberedelse

PROGRAMFORBEREDELSEN &r en inledande instillning som maste genomféras nar man startar maskinen.

= Om endast datorn stdngs av och sedan séatts p8, dr det inte nédvéndigt att utféra programférberedelsen
dven om programmet ber om den, men det ar upp till operatéren att bestémma.

/!\ FARA

Om Autocap ar 6ppen orsakar programforberedelsen att den stangs automatiskt.

Om det automatiska emballagebordet befinner sig vid en viss héjd sdnks det helt.

Férberedelsen av maskinen maste genomféras i féljande fall:

e Vid arbetsskiftets bérjan, dven om endast datorn varit avstdngd under tiden maskinen inte anvants.
e FOr att skicka nya driftparametrar som stallts in i programmet for driftstyrning.

e Efter ett nddstopp (kapitel 5.5).

Fér mer information om forberedelsefunktionen hanvisas till programmets anvandarmanual.
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5.5 Nodstopp

Om ett fel uppstar eller om fara féreligger ska man trycka pa nédstoppsknappen. Nir man trycker pa knappen
kopplas all strém bort fr&n maskinen och alla maskinens rorelser stannar.

& Nédstoppsknappen medfér inte att datorn stdngs av; denna krdver sérskilda avstdngningsprocedurer
(extrauttagen forblir stromférda).

Efter att man avldgsnat orsaken till felfunktionen eller avhjalpt faran ska man aterstélla knappen genom att dra
den utat.

/!\ VARNING

N&r man aterstéllt den normala driften ska man kéra en férberedelse av maskinen (kapitel 5.4).

5.6 Avstém__:jning_j

m VARNING

VI RADER DIG ATT ALDRIG STANGA AV MASKINEN, inte ens under stdngningstiden eftersom de tids-

styrda funktionerna fér recirkulation och omrérning gér att man kan bibehalla brytpastan i optimalt skick med
en jamn struktur.

Om det &r nédvandigt att stanga av maskinen, ska du undvika att 18ta den vara avstangd under en l&ngre tid.
Nar maskinen inte anvands ska man ev. endast stanga av datorn.

(~5 " Strémmen som férbrukas av maskinen d& den &r pd, under inaktivitet eller under en omrérningscykel, &r

mycket liten.
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6 ANVANDNING AV BRYTMASKINEN

6.1 Allmanna foreskrifter

Personalen som utfér dessa arbetsmoment ska anvéanda foljande personliga skyddsut- @ — @
rustning. T

m FARA

Maskinen ska anvandas av en ensam operator. Det ar forbjudet for annan personal @n operatdren att vistas i
ndrheten under driften eftersom de kan réra vid maskindelar av misstag.

Det &r forbjudet att anvanda maskinen utan skydd eller nér ev. sdkerhetsanordningar p& maskinen &r avakti-
verade, trasiga eller saknas. Panelerna maste alltid hallas helt stéangda.

Satt aldrig in handerna i doseringsomradet under maskinens anvandning om det inte &r for att lasta pa eller
av férpackningar.

Overskrid inte viktgranserna som anges av gallande normer (20 kg fér kvinnor, 25 kg fér mén) i samband med
hanteringen av burkarna.

6.2 Vid arbetsdagens borjan

Vid varje arbetsskifts bérjan ska man genomféra féljande arbetsmoment:
e Kontrollera att munstyckenas mitt ar ordentligt rengjord.

e (Med fuktning med I6sningsmedel eller utan fuktning) Kontrollera att svampen ar mattad och ordentligt ren-
gjord; om den behdver mattas ska man anvanda den till syftet avsedda vatskan (vilken vatska man valjer
beror pd brytmedlets egenskaper; detta val gérs direkt av tillverkaren av de produkter som anvénds).

e (Med fuktning med vatten) Kontrollera att vattennivan i flaskan inte &r under miniminivan.

e Genomfor Férberedelsen och Rengdéringen av systemet.

6.3 Anvéindning

Operatéren vagleds vid maskinens drift via programmet for driftstyrning som visar de anvisningar som ska féljas
och de arbetsmoment maskinen utfér.

Driftfaser Alternativ Hanvisning

Valj lampliga alternativ i programmet (val av
produkt, medel och burk).

med halvautomatiskt emballagebord kapitel 6.3.1

Mata in forpackningen i maskinen och justera

emballagebordets hajd. med automatiskt emballagebord kapitel 6.3.2
med rullbana med panel kapitel 6.3.3

Justera forpackningens position i forhdllande med burkcentreringsenhet kapitel 6.3.4

till doseringens centrum. med B.H.L. Laser kapitel 6.3.5

Ge_:nomfor perforeringen av forpackningens lock med hilslagningsenhet kapitel 6.3.6

(tillval).

Styr doseringen av medlet via programmet. kapitel 6.3.7

Nar doseringen slutforts ska man avldagsna
burken och fortsidtta med ndsta dosering.
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6.3.1 Lastning av burken - Halvautomatiskt emballagebord
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@ Ho6jning av emballagebordet

Nar man trycker ned denna knapp tillsammans med sakerhets-
knappen hdjs emballagebordet; nar man slapper knappen stannar
emballagebordet omedelbart. Om man inte slapper den stoppas
emballagebordet automatiskt nar férpackningen som stéds mot
den upptacks av fotocellen.

Sankning av emballagebor-
det

Nar man trycker ned denna knapp tillsammans med sdakerhets-
knappen sanks emballagebordet; nar man slapper knappen stan-
nar emballagebordet omedelbart.

@ Skydd for aktivering av em-
ballagebord

Nar man trycker ned denna knapp tillsammans med knappen for
hoéjning eller sankning aktiveras emballagebordets rorelser uppat
respektive nedat; nar man slapper knappen stannar emballage-
bordet omedelbart.

= Det halvautomatiska emballagebordet &r utrustat med en nedre skyddsplatta (kapitel 3.5) i syfte att foér-
hindra klédmrisk. Skyddsplattan ingriper genom att orsaka ett stopp av emballagebordet om operatdren rér vid

det av misstag.

1. Stall en férpackning pd emballagebordets yta. Anvand de tippbara rullbanorna med panel (om sadana finns)
for att stddja tunga forpackningar fram till emballagebordet (kapitel 6.3.3). Tryck in knapparna Skydd och

Hojning och hall dem intryckta for att
position.

2. Vid behov sanker du emballagebordet m

Y

COROB D600 - D700 - D800TX

hoja emballagebordet som stannar nar forpackningen ar i korrekt

ed hjalp av knapparna Skydd och Sankning.
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6.3.2 Lastning av burken - Automatiskt emballagebord

= Maskinen &r férsedd med tv8 skyddsplattor (kapitel 3.5) i syfte att férhindra kldmrisk. Skyddsplattorna
ingriper genom att orsaka ett stopp av emballagebordet om operatdren ror vid det av misstag.

1. Stall en férpackning pa emballagebordets yta. Anvand de tippbara rullbanorna med panel (om sadana finns)
for att stédja tunga férpackningar fram till emballagebordet (kapitel 6.3.3).

T

Programmet for driftstyrning styr forflyttningen av det automatiska emballagebordet och kontrollerar narvaron
av forpackningen samt att denna motsvarar den som valts fér dosering i programmet.

Dessa kontroller utférs &ven med hjalp av en fotocell som sitter under munstyckenas mitt. N&r burken pa embal-
lagebordet upptacks av fotocellen stoppas emballagebordet automatiskt.

Efter placeringen av en férpackning signalerar programmet ett fel om det inte finns ndgon férpackning pd embal-
lagebordet eller om den &r stérre eller mindre an den som valts for dosering.

6.3.3 Lastning av burken - Rullbana

Stod forpackningen pd rullbanan och félj den till doseringsmunstyckenas mitt.
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6.3.4 Anvéindning_j av burkcentreringsenhet

Placera forpackningen i centreringsringen fér motsvarande diameter.

6.3.5 Anvéndning av Bung Hole Locator

2. Nér burken placerats s3 att fotocellen skyms A ténds laserstralarna.

3. Placera férpackningen pa sa séatt att 6ppningen pa locket ar centrerat mellan laserstralarna.

1] 2|
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6.3.6 Perforering av burken

HoOjning av emballagebordet

Nar indikatorn for perforering ar tdnd och man trycker
Sankning av emballagebordet in de tre knapparna samtidigt héjs emballagebordet for
att genomfora perforeringen av forpackningen.

Skydd for aktivering av emballage-
bord

Nar den grona lampan lyser betyder det att maskinen
ar redo att utféra perforeringen da forpackningen &r

Kontro"ampa for perforering korrekt placerad och Skymmer fotocellen.

Om kontrollampan blinkar indikerar det att ett fel upp-
sttt under perforeringen.

o o¢e e

e Kom ih8g att genomféra perforeringen INNAN du startar styrningen av doseringen i programmet for
driftstyrning.

1. N&r burken placerats sa att den skymmer fotocellen A (kapitel 6.3.1) tédnds den gréna kontrollampan fér att
signalera att perforeringen kan pabérijas.

m VARNING

Forsakra dig om att férpackningen ar férsedd med lock.

2. Tryck in knapparna Skydd, Héjning och Siankning samtidigt och hall dem intryckta; emballagebordet héjs
ytterligare for att trycka férpackningen mot stansen pa halslagningsenheten och atergar sedan till ursprung-
lig position; vid sankningen av emballagebordet kan man slappa knapparna.
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6.3.7 Doseringsfunktionen

Vid doseringskommandot 6ppnar sig Autocap for att frigdra munstyckenas mitt och maskinen bérjar dosera
brytmedlet i installda mangder. Efter doseringen stanger sig Autocap igen automatiskt.

Doseringstiden faststalls av den tid som kravs for brytmedlet som finns i produkten i stérre mangder.

6.4 Automatiska processer

Oomrorningen av brytpastorna ar en tidsstyrd process som aktiveras automatiskt for att bevara produkten
som finns i behallarna i basta skick med hjalp av rérelsen av omrérningsenheterna som placerats inne i behal-
larna.

Denna process startar en cirkulation av brytmedlet i doseringskretsarna och undviker sedimentering av pigment
i kretsens olika delar. Brytmedlet kommer ut ur botten av behallaren och kommer in i den igen via recirkulations-
slangen utan att lamna munstyckenas mitt.

Omrérningstiden och intervallet mellan en omrdrning eller recirkulation och nasta kan kundanpassas med hjalp
av programmet for konfiguration utifrdn de produkter som anvands i maskinen.

(~5 " Beh8llarna ska stdngas med respektive lock och hllas sténgda fér att undvika att n8gon fér in hdnderna
i beh8llarna. Detta géller dven vid avsaknad av brytpasta.

Man kan anvdnda maskinen dven om en automatisk process &r under utférande; processen avbryts och ater-
upptas efter ndgra sekunders inaktivitet.
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6.5 Att fylla pd behallarna

1. Tryck in nédstoppsknappen (kapitel 5.5).

2. Oppna de dvre locken.

3. Ta bort locket fran behallaren som ska fyllas.

&~ Ror om manuellt i férpackningen med brytpasta som ska héllas i behdllarna. Anvénd inte automatiska
anordningar for omrérning.

4. Hall 6nskad mangd brytpasta i behallaren for att inte stanka eller emulgera luft i brytpastan.

m VARNING

Overskrid aldrig maxinivan for brytpasta i behallaren vilken &r ca. 1,5 cm under 3tercirkuleringsslangen. Hall
inte brytpasta direkt p& omrérningsenhetens spindel.

Sténg behallaren med tillhérande lock.
Upprepa dessa steg for att fylla p& andra behallare.
Stiang de dvre locken igen och 3terstéll maskinen genom att slappa upp nédstoppsknappen (kapitel 5.5).

® N oo u

Uppdatera vérdet fér nivan fér brytpasta i de pafyllda behdllarna i programmet fér maskinens driftstyrning
(se anvéandarmanualen for mjukvaran).
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! VARNING

Om man genomfdrt arbetsmomentet pa fel satt och orsakat en éverdriven pafyllning av behallaren:

e Om produkten hamnat inne i maskinen ska man inte forsdka rengéra maskinen. Stang genast av den och
kontakta ett auktoriserat servicecenter.

e Om man rdkat halla produkten utanfér behallaren ska man omedelbart stdnga av maskinen och noga géra
rent med papper eller en fuktad trasa. Om det &r méjligt ska man |3ta brytpastan torka och sedan ta bort
den med hjalp av en spatel.

e Om produkten inte runnit éver behallarens kanter ska man undvika att stanga locket till behallaren och
genast starta doseringen av brytpastan tills nivan ar korrekt. Rengdr noga behallarens kanter med papper
eller en fuktad trasa innan du sténger locket.

ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER PRODUKTER MED LOSNINGSMEDEL VID RENGORING AV MASKINEN.

1\ FARrA

N&r man anvander brytpasta med flyktiga lI6sningsmedel ska man fylla pd en behdllare at gangen.

! VARNING

Att inte uppdatera nivan for brytpasta i behdllarna kan férsamra exaktheten for den farg som produceras eller
annu varre leda till att maskinens behallare och kretsar téms.

= Om man anvéander brytpasta av typen "SOLVENT FREE” eller brytpasta som torkar snabbt rekommende-
ras man att se till att beh8llarna alltid &r fulla genom att ofta fylla p§ dem.

Efter en pafylining av brytpasta rekommenderas man att utféra omrérningen genom att starta denna funktion
i programmet for driftstyrning. Detta gors for att avlagsna luft som kan emulgeras och integreras i brytpastan.
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Problem

Maskinen startar inte.

Orsak

Maskinen &r frankopplad elek-
triskt.

Atgird

Kontrollera anslutningarna bak pd maskinen
(kapitel 5.3).

Huvudstrombrytare i franslaget

lage (O).

Satt huvudstrombrytaren i tillslaget lage (I)
(kapitel 5.3).

Nodstoppsknappen ar intryckt.

Aterstall nodstoppsknappen (kapitel 5.5).

En eller flera sakringar kan ha
brant.

Byt ut de s@kringar som brant inne i utrym-
met for sakringarna (kapitel 5.2).

Stromforsorjningsenheten ar i

skyddslage.

Vénta ndgra minuter och forsék sedan starta
maskinen igen. Om felet kvarstar, kontakta
ett auktoriserat servicecenter.

Defekta elanslutningar.

Kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Programmet for driftstyr-
ning pavisar felet i kom-
munikationsprotokollet.

Maskinen ar avstangd.

Starta maskinen (kapitel 5.3) och starta om
programmet for driftstyrning.

Maskinen &r fr&nkopplad fran da-
torn.

Kontrollera anslutningarna bak pd maskinen
(kapitel 5.3).

Seriell datorport eller USB-port pd
datorn har konfigurerats felaktigt
eller ar defekt.

Kontrollera att porten fér kommunikation
med maskinen ar korrekt konfigurerad i pro-
grammet for konfiguration och kalibrering.

Fortskrid med en reparationen av datorns
seriella port eller USB-port.

Skadad seriell kabel.

Byt ut kommunikationskabeln mot tillverka-
rens originalreservdelar.

Felaktig anslutning.

Kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Den gréna kontrollampan
for perforering blinkar.

Operatéren har slappt en av knap-
parna vilket har avbrutit perfore-
ringen.

Perforeringen har inte slutférts
korrekt eftersom forpackningen
saknade lock.

Sank det halvautomatiska emballagebordet
(kapitel 6.3.1) tills burken inte ldngre skym-
mer fotocellen; nar kontrollampan foér per-
forering slutar blinka ska man mata in en
forpackning férsedd med lock och upprepa
arbetsmomentet.

H5Islagningsenheten har inte
o o . . e o
atergatt till ursprunglig position pa
grund av ett mekaniskt fel.

RISK FOR SKARSKADOR.

@ PLIKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR FOR
ATT UNDVIKA RISKEN FOR SKARSKADOR.

Ta tag i halslagningsenheten och for tillbaka
den till ursprunglig position; nar kontroll-
lampan for perforering slutar blinka ska man
upprepa arbetsmomenten. Om problemet
kvarstdr ska du kontakta ett auktoriserat
servicecenter.
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7 ORDINART UNDERHALL

7.1 Allmanna foreskrifter

Personalen som utfér dessa arbetsmoment ska anvdnda féljande personliga skyddsut- @@
rustning. D -1

1\ FArA

Innan du utfér ndgot underhdll p& maskinen ska du sténga av den och koppla bort strémkabeln fran eluttaget.

Under faserna fér underhdll av maskinen féreligger en 6kad risk for kontakt med brytpastan. Félj anvisning-
arna i kapitel 3.2.

7.2 Underhallstabell

! VARNING

De intervall for underhdll som anges &r indikativa eftersom de beror pd brytpastans egenskaper, miljcférhal-
landena och hur ofta man anvander maskinen.

Frekvens
Arbetsmoment Tillbehor 2 génger i
start skift vid behov
veckan

Programfdrberedelse och rengdring v
Rengdring av munstyckenas mitt v
Kontroll rengéring svamp v
Kontroll mattnad svamp fuktn!ng med l6sningsmedel eller utan v

fuktning
Fuktning svamp fuktn!ng med |dsningsmedel eller utan v

fuktning
Rengdring svamp v
Kontroll skick stans halslagningsenhet v
Utvandig rengdring av brytmaskin v
Pafylining flaska for fuktning fuktning med vatten v

7.3 Produkter att anvanda

Vi rekommenderar dig att anvanda produkter som ar kompatibla med egenskaperna foér brytpastan i maskinen
under rengdringen av munstyckenas mitt och under fuktningen av fuktningslockets svamp.

Typ av brytme-

del Rekommenderad produkt

I6sningsmedel med I&8ngsam avdunstning som &r kompatibelt med de brytpasta som an-

Med I6sningsmedel vinds

Med vatten vatten

valet ar kopplat till typen av fordon som anvands i brytpastans sammansattning; fér mer

Blandade system information ska man kontakta aterférsaljaren eller produkttillverkaren.

Om det skulle bildas mdgel i Autocap, i svamparna eller i vattnet i fuktningsenhetens flaska ska man anvanda
foljande vatskor:

e Ldsning 50% v/v (i volym) av propylenglykol i vatten;
e AgCl-16sning i vatten;
e Utspatt klorblekmedel 1%.
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7.4 Utvéindig rengéring

! VARNING

ANVAND ALDRIG VATTEN ELLER PRODUKTER MED LOSNINGSMEDEL VID RENGORING AV MASKI-
NEN.

Om produkten hamnat inne i maskinen ska man inte férséka rengéra maskinen. Stang genast av den och
kontakta ett auktoriserat servicecenter.

Om produkten spills ut av misstag ska man genast
rengbra maskinen.

1. Koppla bort strommen (kapitel 5.6).

2. Rengor holjen, paneler och reglagen pa maskinen
frdn smuts, damm och eventuella brytpasterester
med hjalp av en mjuk och torr trasa eller som
fuktats latt med ett milt rengéringsmedel.

3. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.3).
Se tillverkarhandboken fér rengéring av datorn.

7.5 Rengoring av munstyckenas mitt

A A\

1. Oppna Autocap med hjélp av motsvarande kom-
mando i programmet for driftstyrning.

Koppla bort strommen (kapitel 5.6).

Reng6r munstyckenas mitt noga med hjalp av ett
spetsigt verktyg; avlagsna eventuella intorkade
brytmedelsrester och var forsiktig att inte skada
kretsarnas avslutningar.

4. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.3); Au-
tocap stangs automatiskt under fasen for férbe-
redelse.

5. Genomf6r rengéringen med hjalp av motsvaran-
de kommando i programmet for driftstyrning.
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7.6 Rengoring och fuktning av munstyckslockets svamp

s Om man behéver byta ut svampen ska man endast anvdnda de som medféljer i reserv.

=2

8 mm

Avlagsna skruv/-ar autocap

& FARA

OM MASKINEN AR FORSEDD MED HALSLAGNINGSENHET SKA MAN UTAN UNDANTAG BARA SKYDDS-
HANDSKAR FOR ATT UNDVIKA RISKEN FOR SKARSKADOR.

A A

Ll

Koppla bort strommen (kapitel 5.6).
Oppna luckan fér inspektion av doseringsomradet (om sadan finns).

Oppna Autocap med hjélp av motsvarande kommando i programmet fér driftstyrning.

Skruva loss skruven A (om den finns) och avlagsna svampens stdd B genom att vrida det moturs.

UTAN FUKTNINGSENHET

Kontrollera svampens skick och | b.

starta fuktningen. Vétskenivan
far inte 6verstiga svampens
hdjd. Om svampen ar alltfér
smutsig ska man ta ut den ur
locket och tvatta den noga.

MED FUKTNINGSENHET LOS-
NINGSMEDEL

Kontrollera svampens skick.
Om svampen ar alltfor smutsig
ska man ta ut den ur locket och
tvatta den noga. Fyll pa en liten
mangd l6sningsmedel i den lilla
behdllaren som finns i stddet
for svampen; var noga att pla-
cera tillbaka svampen pa3 filtret
och sanka ner dess skaft i 16s-
ningsmedlet.

-43 -

C.

MED FUKTNINGSENHET VATTEN

Kontrollera svampens skick.
Om svampen &r alltfér smutsig
ska man ta ut den ur locket och
tvatta den noga.
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5. Om svampen skulle vara skadad ska man utan undantag byta ut den.
6. Montera tillbaka stodet fér svampen.

7. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.3); Autocap sténgs automatiskt under fasen for forberedelse.
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7.7 Kontroll och byte av hdlslagningsenhetens stans

/!\ FARA

PLIKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR FOR ATT UNDVIKA RISKEN FOR SKARSKADOR.

5 |

Avlagsna stansen

1. Koppla bort strommen (kapitel 5.6).
2. Skruva fast verktyget A pd stansen B.
3. Férin nyckeln C i verktygets éppningar och lossa skruvarna nagot D (utan att skruva loss dem helt).
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4. Vrid verktyget och dra det neddt A sd att stansen kommer ut B; lossa stansen fran verktyget.

5. Vid behov ska man rengéra stansens ytor fran beldggningar; anvand en produkt som ar kompatibel med
egenskaperna for sjélva systemets baser. Man rekommenderas att smdrja vaggarna med hjalp av ett van-
ligt, ej fororenande, smorjmedel (av typen ENOTAP eller liknande).

6. Montera tillbaka stansen genom att félja proceduren i omvand ordning.
7. Ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.3).

Om slitaget pa eggen &r for markant och perforeringen inte genomférs korrekt ska man byta ut stansen.

7.8 Pafyllning flaska for fuktning

/!\ VARNING

N&r vattennivan i flaskan nar ett minimum ska man genast fylla pa den.

1. Koppla bort strcmmen (kapitel 5.6).
2. Oppna det dvre locket vid flaskan.

3. Lossa flaskans lock och fyll p& med vatten (max 0,5 liter); var noga att INTE OVERSKRIDA MAXNIVAN.

o Fér att minska risken for kalkbeldggningar orsakade av anvédndning av h8rt vatten rekommenderas man
att anvanda distillerat vatten.

4. Skruva fast flaskans lock ordentligt.

5. Stdng det 6vre locket, ateranslut och starta maskinen (kapitel 5.3).
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8 TEKNISKA DATA

8.1 Tekniska data

D600 TE D600 TI D700

Enfas 220 - 240 V ~ + 10%

D800TX

Spanning Enfas 100 - 110 V ~ £ 10%

Annan strémférsérijning ar tillgénglig pa begéran
Frekvens 50/60 Hz
Sékringar* F10A

Maximal absorberad effekt*

650 W (upp till 24 kretsar)
800 W (mellan 25 och 32 kretsar)

650 W

Buller

Livello di pressione acustica equivalente: < 70 dB (A)

Miljoférhallanden for driften**

Temperatur: mellan 10°C och 40°C
Relativ luftfuktighet: mellan 5% och 85% (utan kondensbildning)

Vibrationer

Maskinen 6verfor inte vibrationer till marken vilket betyder att den inte kan
padverka stabiliteten och precisionen for andra apparater som &r placerade i
narheten.

Doseringsteknik

pump med kugghjul

Doseringssystem

synkroniserat

Doseringsomrade

Utvandigt |  Invandigt | \ | Utvandigt

Behallartyp

universell (acetalisk harts)

Typ av ventiler

magnetventiler

Maskin

290 kg (16) - 350 kg (24) 300 kg (16) - 410 kg (32)

@***

Férpackad maskin

330 kg (16) - 400 kg (24) 340 kg (16) - 450 kg (32)

* De extra anordningarna som &r anslutna &r uteslutna. Effektsdata &r indikativa och strikt bundna till maskinkonfigurationen.

** Milj6férh8llandena fér driften &r ndra sammanbundna med den typ av brytpasta som anvénds (vénd dig till tillverkaren av brytpasta fér
anvisningar). De data som anges géller endast fé6r maskinen.

**x Informationen géller maskinen med tomma behé8llare och utan tillbehér.

Standardkrets LAB-krets HF-krets
Kapacitet (teoretisk vid 100 RPM) 0,5 liter/min 0,161 liter/min 0,952 liter/min
) . 1/384 US fl oz 1/1152 US fl oz 1/192 US fl oz
Kk kk
Minsta dosering (0,077 ml) (0,026 ml) (0,154 ml)
Teoretisk upplosning**** 0,00214 cc/step 0,000713 cc/step 0,00428 cc/step

**x% \/Grden som till stor del pdverkas av brytmedlens natur och reologiska egenskaper.
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8.2 Dimensioner

* Indikativa vdrden som &r ndra férbundna med maskinens konfiguration.
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TEKNISKA DATA

8.3 Forsakran om overensstammelse

Se bilaga.

8.4 Garanti

For att garantin ska galla maste du fylla i formuldret som medfsljer i maskinens emballage och skicka in det pd
det satt som anges pa formularet.

= Om du behéver assistans ska du endast vénda dig till v8r auktoriserade och kvalificerade personal. Vid
underhdll eller reparationer ska man uteslutande anvénda originaldelar.

Andringen eller borttagningen av skydd eller sakerhetsanordningar pd maskinen leder till att garantin omedel-
bart upphér att gélla. S&dana moment &r dessutom farliga och olagliga.

Tillverkaren ansvarar inte for skador pd personer eller féremal som beror pa en felaktig anvandning av maskinen
eller manipulering av skydden och sd@kerhetsanordningarna som maskinen &r utrustad med.

Skal till annullering av garantin som tillverkaren anger:
e En felaktig anvandning av maskinen.
e En férsummelse av de féreskrifter fér anvdndning och underhdll som anges i bruksanvisningen.

e Att 13ta personal som inte tillhér den supportorganisation som har behérighet fran tillverkaren utféra &nd-
ringar p@ och/eller reparationer av maskinen samt att anvénda reservdelar som inte &r original.
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corob

Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing.are carried.out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN 1SO 9001:2015 about quality

management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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corob

BG - MPOV3BOAVTENST, KOIATO € MLIETO YITAHOMOLLEHO 3 M3FOTBAHE Ha TeXHMYECKATa AOKYMEHTALMS, AeKnap1pa Ha COBCTBEHA M3KIOHMTENHA OTFOBOPHOCT, Ye MALLMHATA, 33 KOATO Ce OTHACA Tasu EK/IapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC ChLUECTBEHUTE
U3WCKBaHWA, NPeaBUAeHU oT cheaHuTe [upektvem: Aupektsa 2006/42/EC - Maluunm - Aupextusa 2014/30/EU oTHocHO EnekTpomarHuTHa cbBmectmocT - lupextisa 2011/65/EU namenena ¢ 2015/863/EU - inpekTvsa WEEE 2012/19/EU. OcseH ToBa ce
rapaHTUpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALUIMHATA W CbOTBETHOTO MPOV3BOACTBO Ca U3BbLPLUEHM 1 JOKYMEHTMPAHM NPY Ca3saHe Ha KOHKPETHW GUPMEHM NPOLIEAYPY B CbOTBETCTBIE CbC cTaHAApT EN 1SO 9001:2015, OTHACALL, e A0 CUCTEMMTE 3a yNpaBneHme Ha
KauecTsoTo.

CS - Vyrobce a osoba povéFend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou viastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuje, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi smérnicemi: Smérnice o strojnich
zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Déle se zaru€uje, Ze stroj byl navrzen a vyroben, a vyroba je zdokumentovéna, v souladu s pfesnymi
firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erkleerer p& eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige kravi de fglgende direktiver: Maskindirektivet 2006/42/EC
- Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret
ifglge preedise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN ISO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklért unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden Richtlinien
vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geéndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber hinaus wird garantiert, dass die Planung der
Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen, durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KQTOOKEUOOTHG, KAl 0 EE0UCLOSOTUEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU pakéEAOU, TUOTOMOLE, OTt, Ke SLKr) TOU UTUTLATNTA, TO MNXAVNLA OTO OMolo aVadEPETAL TO TAPOV, GUHHOPGWVETAL HE TIG OUCLAOTIKEG OTOLTHOELS TToU TIPORAETOVTaL QItd TOUG
KavoviopoUG: O8nyia Mnyavriportog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvnakig ZupBardtntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU 6rwg tporonotifnke ortd o 2015/863/EU - 06nyia WEEE 2012/19/EU. Eyyudron nepeTaipw 6TLO OXESLAOUAG TOU LNYOVHOTOG
KOLL ) OXETLKI| KOTOLOKEUT) TOU eKteAeitaL kaw umootnpifetan ard éyypada, akohouBwvrtag T akplBeis epyootactakeg Stadikacieg cUpdwva pe to poturo EN ISO 9001:2015 oXeTIKA Ke Ta suoTripata Slaxeiptong motdtntag.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales previstos por las directivas
siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza ademés que el disefio de la maquina y su produccion se
han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN 1SO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jérgnevate regulatsioonide p8hindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv
2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jérgitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015
kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkil8, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, etté kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC - Séhkémagneettista
yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Liséksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa
noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives suivantes : Directive
Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la conception de la machine, ainsi que sa production,
ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd daraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an raiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha seo a leanas: Treoir um
Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiriinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasti le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe,
de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC - Direktive o
eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jamdi se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumentirani sljedeci precizne tvornicke
procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a miszaki fiizet dsszedllitasara felhatalmazott személy sajét felel8sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat téargyat képezd gép megfelel az aldbbi irdnyelvek alapveté rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek iranyelv - 2014/30/EU
Elektromagneses kompatibilitds iranyelv - 2011/65/EU irdnyelv, mddositassal modositott 2015/863/EU iranyelv - WEEE 2012/19/EU iranyelv. A gyart6 garantalja tovabbd, hogy a gép tervezése, kivitelezése, valamint a folyamat dokumentdldsa az tizemi el6irdsok
preciz betartasaval tortént, a minGségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjélin, vottar, 4 eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samreaemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum: Vélatilskipun 2006/42/EC
- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er dbyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid
nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um geedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareikia, kad staklés, kurioms skirta i deklaracija, atitinka esminius $iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO
9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - Razotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru $i deklaracija attiecas, atbilst $adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas saderibas Direktiva
2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - ll-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila |-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva dwar il-Magni
2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u I-produzzjoni taghha jsiru, u jiguddokumentati wara'processi
tan-negozju precizi li huma konformi ma' EN 1SO 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL- De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC- EMC-richtlijn 2014/30/EU
- Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd volgens de vereisten van de norm EN 1ISO 9001:2015
voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i fglgende direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av maskinen og den pafglgende framstillingen
er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL- Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wtasng, wyfaczna odpowiedzialnos¢, ze maszyna, ktdrej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymiw nastepujacych
dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU. Ponadto gwarantuie sig, ze fazy projektowania oraz
produkgji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sg udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z normg EN I1SO 9001:2015, dotyczacg systeméw zarzadzania jakoscia.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo esta em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos pelas seguintes
diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a concecio e produgao da maguina s3o efetuadas e
documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria réspundere ca masina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva 2006/42/EC Masini -
Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteazd, de asemenea, ¢a proiectarea masinii si productia acesteia, documentate corespunzator,
se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1SO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatji.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastnt zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stlade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyzaduju nasledujiice smernice: Smernica o strojnych
zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarutuje, Ze stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a vyroba je zdokumentovand,
v sulade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaju norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL - Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v‘skladu.z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo€ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC - Direktiva o
elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam¢imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili postopke in pripravili ustrezno
dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN ISO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att ssmmanstélla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen dennaférsékran hanvisar till sverensstimmer med de vésentliga krav som stélls av foljande direktiv: Maskindirektivet
2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen och drtill hérande tillverkning genomférs
dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som féljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gorevii kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan ongériilen temel gerekliliklereuygun oldugunu kendi sorimlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi - 2014/30/EU
Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayil Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili tiretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN 1SO 9001:2015 standardina uygun kesin
isletme proseddirlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.I. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances inElectrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE)Regulations 2013

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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