corob

COROB D600 - D700 - D800TX

Dozownik automatyczny

Instrukcja obstugi

C€ cq

V3.0 - R6 (01/2023)

209192 - POLSKI - POLISH



Instrukcja obstugi

Dozownik automatyczny

COROB D600 - D700 - D800TX

Wersja 3.0 - R6 (01/2023)

TLUMACZENIE INSTRUKCII ORYGINALNEJ

© COPYRIGHT 2023, COROB S.p.A.
Wszystkie prawa zastrzezone we wszystkich krajach
W celu uzyskania dodatkowych egzemplarzy niniejszego produktu lub informacji technicznych na jego temat, nalezy przekazac prosbe na adres:

COROB S.p.A.

Via Agricoltura 103 e 41038 San Felice s/P ¢ Modena e Wiochy
Phone: +39-0535-663111 e Fax: +39-0535-663285

Strona internetowa: www.corob.com

Email: info.it@corob.com

PRAWA WLASNOSCI INTELEKTUALNEJ I ZASTRZEZENIA

Zadna z czeéci niniejszej instrukcji nie moze by¢ ttumaczona na inny jezyk i/lub dostosowywana i/lub powielana w innej formie i/lub mechanicz-
nie, elektronicznie, w postaci kserokopii, zapiséw lub innej, bez uprzedniego pisemnego upowaznienia firmy COROB S.p.A.

COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, ktorej moze uzywac wytgczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig powigzane (zwana dalej
,COROB").

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych, w niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firme COROB do praw
wiasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.

Zawarto$¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkdw, zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme COROB na bazie wylacz-
nosci, czesto objetych prawami patentowymi lub zgtoszeniami patentowymi, a zatem chronionych przez przepisy miedzynarodowe dotyczace
wiasnosci intelektualnej.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz COROB i firmy z nig powigzane sa przypadkowe i, o ile nie podano inaczej, za-
mieszczono je wytacznie przyktadowo, w celu lepszego objasnienia korzystania z wyrobéw marki COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwieksza starannoscig, jednakze firma COROB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub
aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie w celu skorygowania btedéw drukarskich i/lub niescistosci, bez powiadamiania ani
jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobéw marki COROB przez
uzytkownika koncowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji dotyczacych naprawy wyrobu. Ze wzgleddw bezpieczenstwa takie prace powinny by¢
wykonywane wytacznie przez przeszkolonych pracownikéw technicznych posiadajacych stosowne uprawnienia. Nieprzestrzeganie tego wymaga-
nia moze spowodowac zagrozenie obrazen fizycznych uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB wyznaczyta upowaznionych technikdw.

Za upowaznionych technikéw uwaza sie pracownikéw technicznych, ktérzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez firme
COROB i/lub firmy z nig powigzane.

Interwencje przeprowadzone bez upowaznienia mogtyby spowodowaé uniewaznienie gwarancji na wyrob COROB zgodnie z umowg sprzedazy
lub Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy, w ramach ktérych firma COROB bierze na siebie odpowiedzialnosc.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby pogwatcenie nieodwotalnych

przepiséw prawnych. Powyzsze ograniczenie lub wykluczenie odpowiedzialnosci mogtoby zatem nie mie¢ zastosowania.

W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik koricowy moze sie skontaktowac z firmg COROB lub odwiedzi¢ strone interne-
towa www.corob.com.
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DOZOWNIK AUTOMATYCZNY COROB

INSTRUKCJIA SKROCONA

Na poczatku dnia roboczego

Sprawdzi¢ stan czystosci zespotu dysz.

(Z nawilzaczem rozpuszczalnikowym lub bez nawilzacza) Sprawdzi¢ czystos¢ i nasycenie gabki; w razie po-
trzeby nawilzenia, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybor ptynu jest uzalezniony od rodzaju barwnikéw i musi by¢
dokonany bezposrednio przez producenta stosowanych produktow).

(Z nawilzaczem wodnym) Sprawdzi¢, czy poziom wody w butelce nie jest nizszy od poziomu minimalnego.

Wykonac¢ inicjalizacje i czyszczenie uktadu.

O czym nalezy pamietac

Nigdy nie zostawia¢ maszyny wytgczonej.

Mieszanie kazdego barwnika w zbiornikach jest realizowane automatycznie (mozliwo$¢ dostosowania cza-
SOw).

Uwaza¢, zeby nie napetnia¢ nadmiernie zbiornikédw z barwnikiem. W przypadku nadmiernego napetnienia
postepowaé w sposéb podany w instrukcji obstugi.

Wymieszac recznie barwnik, ktéry nalezy wla¢ do zbiornikdéw. Nie stosowac¢ mieszadet automatycznych.
Zamkna¢ pokrywy zbiornikow natychmiast po napetnieniu.
Pamietac o prawidtowej aktualizacji poziomow napetnienia zbiornikdw w programie nadzorowania.

(Z nawilzaczem rozpuszczalnikowym lub bez nawilzacza) Gabke nalezy nawilza¢ co najmniej dwa razy w
tygodniu (czestotliwo$¢ wykonywania tej operacji jest orientacyjna, poniewaz zalezy od rodzaju barwnikéw
oraz od warunkow otoczenia).

(Z nawilzaczem wodnym) Uzupetni¢ wode w butelce natychmiast po osiggnieciu poziomu minimalnego. Nie
przekracza¢ poziomu maksymalnego.

Na koncu dnia roboczego

Napetni¢ zbiorniki.
Uaktualnié¢ poziomy napetnienia w programie nadzorowania.

Wyltaczy¢ komputer. Nie wytgcza¢ maszyny.

Zaleca sie uwazne przeczytanie instrukcji obstugi.
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INFORMACJE OGOLNE

1 INFORMACJIE OGOLNE

1.1 Cel i korzystanie z instrukcji

Przeczyta¢ uwaznie niniejszq instrukcje przed przystapieniem do uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja, ktéra znajduje sie w opakowaniu wyrobu, zawiera instrukcje dotyczace obstugi i konserwa-
cji rutynowej niezbednej do utrzymania parametréw maszyny wraz z uptywem czasu. W instrukcjach zawarte
sq wszystkie informacje konieczne do prawidtowego uzytkowania maszyny i zapobiegania nieszczesliwym wy-
padkom.

Instrukcje nalezy uwazac za integralng czes¢ maszyny i nalezy ja przechowywac az do ostatecznej likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej przygotowania, dotyczace maszyny i ewentualnych ak-
cesoriéw; dla akcesoriow podano warianty lub zmiany, ktére umozliwiajg rézne tryby robocze.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czesciowego zniszczenia, uniemozliwiajgcego przeczytanie jej zawar-
tosci, nalezy obowigzkowo zwroci¢ sie z prosbg o nowy egzemplarz instrukcji do producenta.

Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja maszyne bez oston i/lub operatorow

bez urzadzen ochrony indywidualnej, stuzy tylko temu, aby ulatwi¢ omowienie poszczegoéinych te-
matow.

Niektore ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiaja prototypy, a zatem maszyny produ-
kowane standardowo moga sie rézni¢ w niektorych szczegotach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie waznych uwag lub wskazéwek.

! NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczenstwo obrazen oséb.

! OSTRZEZENIE

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére mogtoby wptynac negatywnie na jej dziatanie.

o Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczace koniecznych do zastosowania norm i/lub Srodkdéw
ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje i/lub operacje dotyczgce programu nadzorowania, zainstalowanego w kom-
m=  puterze.

—
f)" Oznacza, ze do wykonania opisanych prac konieczne jest uzycie podanych przyrzadow.

1.2 Deﬁnicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod uzyskiwania farb, lakierow itp., przeszkolony i upowazniony
do obstugi i uzytkowania maszyny za pomoca elementow sterowania oraz zatadunku i wytadunku materiatéw
uzywanych w procesie produkcyjnym przy zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac
tylko w warunkach bezpiecznych i wykonywac¢ zwykte prace konserwacyjne.

KONSERWATOR/INSTALATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik i elektryk), zatrudniony przez producenta do
wykonywania interwencji na maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania regulacji, napraw usterek i
prac konserwacyjnych.
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CHARAKTERYSTYKI

2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Dozowniki automatyczne COROB D600 - D700 - D800TX to urzadzenia do automatycznego dozowania (lub
wydawania) ptynnych barwnikéw do pojemnikéw (puszek, blaszanek lub bidondw metalowych Iub z tworzywa
sztucznego) o wymiarach podanych w niniejszej instrukcji, wstepnie napetnionych produktem podstawowym w
celu uzyskania gotowych produktéow takich jak lakiery, farby, emalie, atramenty o zadanym odcieniu, wybiera-
nym za pomocg programu sterowania maszyna.

Czesci sktadowe dozownika:
1. Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania opakowan.
2. Pulpit sterowania.

3. Pokrywy goérne.

4. Strefa napetniania zbiornikéw.

5. Plaszczyzna podparcia komputera.

Dozownik jest sterowany przez zwykty komputer osobisty, ktéry moze by¢ dostarczony na zyczenie, poniewaz
nie wchodzi w sktad wyposazenia maszyny. Producent dostarcza szeroki asortyment programow uzytkowych dla
zarzadzania wszystkimi funkcjami maszyny.

-9- COROB D600 - D700 - D800TX



CHARAKTERYSTYKI
2.2 Opis czesci

Zbiorniki

Zbiorniki maszyny mogq mie¢ rdzng pojemnosc¢ i sq przystosowane do dozowa-
nego produktu. Pokrywy w gornej czesci maszyny umozliwiajg dostep w celu
napetnienia zbiornikéw; kazdy zbiornik jest wyposazony w pokrywe.

Zespot dysz

Koncowki przewodow rurowych dozowania wychodzace ze zbiornikdw schodzg sie
i sq przymocowane w $rodkowej czesci zespotu dysz, skad wyptywa produkt w
celu napetnienia opakowania.

Krzesetko

Krzesetko umozliwia prawidtowe ustawienie opakowania przy zespole dysz dozu-
jacych.
Krzesetko automatyczne jest nadzorowane przez komputer, ktory steruje
jego przesuwem i kontroluje, czy znajdujace sie na nim opakowanie rze-
czywiscie odpowiada wybranemu do dozowania. Fotokomdrka kontroluje
obecnos¢ opakowania i poprawnos¢ ustawienia krzesetka.

\\
Krzesetko pdétautomatyczne jest sterowane przez operatora za pomocg
przyciskdw uruchamiajacych (sterowanie obureczne); krzesetko zatrzymu- o
je sie w momencie wykrycia opakowania przez fotokomoérke. @
N

Przenosniki rolkowe na panelach

Opcjonalny system opuszczanych przenosnikow rolkowych przymocowanych do
przednich paneli maszyny utatwia zatadunek ciezkich opakowan, umozliwiajgc im
towarzyszenie az do krzesetka.

COROB D600 - D700 - D800TX -10 -



Urzadzenie do centrowania puszek

Na maszynie wyposazonej w perforator moze by¢ zamontowane urzadzenie do
centrowania puszek, wykonane na wymiar odpowiednio do wymiardéw stosowa-
nych opakowan. Urzadzenie to jest przydatne do ustawiania puszek w osi w sto-
sunku do zespotu dysz w taki sposdb, aby otwdr byt wykonywany na $rodku
pokrywy a barwnik dozowany doktadnie przez wykonany otwor. Urzadzenie do
centrowania puszek moze by¢ dostarczone na zyczenie jako opcja réwniez z ma-
szyng standardowaq, utatwiajac ustawienie puszek z wykonanymi wczesniej otwo-
rami w pokrywach w taki sposob, aby otwor byt ustawiony w osi z zespotem dysz.

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system, ktéry emituje promienie laserowe umozliwiajgce ustawienie pu-
szek z wykonanymi wczesniej otworami w taki sposéb, aby otwdr byt ustawiony
w 0si z zespotem dysz dozujacych.

Korek nawilzajacy zespotu dysz

Barwniki, ze wzgledu na swoéj charakter oraz warunki otoczenia (temperatura,
wilgotnos¢ wzgledna itd.), majg tendencje do wysychania. W celu niedopusz-
czenia do wysychania w zespole dozowania, maszyna jest wyposazona w korek
nawilzajacy, ktéory wymaga statej konserwacji.

Autocap podnoszony jest automatycznym korkiem gwarantujacym her-
metyczne zamkniecie zespotu dozowania; sterowany jest przez program
roboczy, ktoéry otwiera go automatycznie przed dozowaniem i zamyka na-
tychmiast po nim.

Perforator automatyczny sterowany recznie

Perforator to urzadzenie, ktére umozliwia perforowanie pokrywy puszki. Perfo-
racja jest wykonywana przez operatora poprzez rownoczesne nacisniecie przyci-
skow uruchamiajacych krzesetko potautomatyczne (sterowanie obureczne), ktore
przesuwajac sie do goéry dociska znajdujgce sie na nim opakowanie do przebijaka
perforatora, a przesuwajac sie w dot ustawia opakowanie w prawidtowej pozycji
dozowania.

System nawilzania No-Dry-Nozzle

System nawilzania barwnikdw wodnych zapewnia nawilzanie dysz nie tylko przy
zamknietym korku nawilzajagcym, ale réwniez w czasie dozowania. Powietrze
zwilzone przez wode znajdujacq sie w butelce jest wprowadzane do strefy dysz.
System wigcza sie i wytgcza automatycznie odpowiednio do potrzeb, stosownie
do zmierzonej wilgotnosci.

System nawilzania dla barwnikéw na bazie rozpuszczalnikéw umozliwia nawilza-
nie dysz, kiedy korek nawilzajacy jest zamkniety. Rozpuszczalnik, znajdujacy sie
w matym zbiorniczku w korku nawilzajgcym, utrzymuje state nasycenie strefy
dysz.

Te dwa systemy mogg wystepowac pojedynczo lub wspdlnie w zaleznosci od sys-
temu kolorymetrycznego zastosowanego w maszynie.
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CHARAKTERYSTYKI
2.3 Konfiguracja seryjna i konfiguracje opcjonalne

D600 TE D600 TI D700 D800TX

3-4-6-15litrow

Pojemnos¢ zbiornikow .y ] S
9 - 20 litréw (tylko w modutach duzych zbiornikéw dodatkowych)

Ilo$¢ uktadow do 24 do 32
Uktad z pompa standardowa seryjnie
] 28 mm (16) 28 mm (16)
Srednica przeplywu w zespole dysz* 39 mm (17-20) 39 mm (17-20)

45 mm (21-24) 45 mm (21-32)
Srednica perforacji 5:;2”22(12_02)4) 554;:]”22(12_%)2)
Moduty zbiornikéw dodatkowych do 2 do 4
Autocap podnoszony seryjnie
Krzesetko potautomatyczne seryjnie opcjonalnie seryjnie
Krzesetko automatyczne opcjonalnie seryjnie \ opcjonalnie

OpC. (z krzeset-

Perforator automatyczny sterowany recz- OpC. (z krzesetkiem . . ) ,

. i opcjonalnie | kiem pétautoma-
nie potautomatycznym)

tycznym)

Przenosniki rolkowe na panelach seryjnie opcjonalnie
Bung Hole Locator (B.H.L.) Laser opcjonalnie
System nawilzania No-Dry-Nozzle opcjonalnie
Uktad z pompa LAB opcjonalnie
Uktad z pompa HF** opcjonalnie

* Srednica otworu dla opakowar: ze wstepnie wykonanym otworem = $rednica przeptywu + 15 mm. Srednica moze sie ponadto zmieniaé w
zaleznosci od podziatu uktadéw wody/uktaddéw rozpuszczalnika w maszynie.

** Uktad HF zastepuje dwa uktady standardowe.

2.4 Wymiary stosowanych opakowan

D600 TE D600 TI D700 D800TX

z V4 z z
Standard Standard Standard Standard
perforatorem perforatorem perforatorem perforatorem

505 mm 450 mm 405 mm 345 mm 490 mm 430 mm 450 mm 390 mm

MAX

70 mm 130 mm 61,5 mm 130 mm 70 mm 130 mm 70 mm 155 mm

;<—>;
MIN
*

MAX
\‘
340 mm 320 mm 360 mm 360 mm
MIN
60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 60 mm 100 mm 100 mm

(@

* Ze wzgledu na wysoki poziom napetniania opakowarn o pojemnosci 0,5 litra i 1 litr, firma COROB odradza perforowanie.
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CHARAKTERYSTYKI
2.5 Przewidziane uzytkowanie

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku przy dozowaniu barwnikéw w matych, srednich i duzych
punktach sprzedazy oraz w profesjonalnych centrach do przygotowywania kolorowych farb i lakieréw.

Maszyny mozna uzywac¢ wraz z opakowaniami wedtug limitow okreslonych w rozdziale 2.4 (Wymiary stosowa-
nych opakowan) z barwnikami wskazanymi w tabeli w rozdziale 8.1 (Dane techniczne) i w trybach wskazanych
W niniejszym podreczniku.

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie zostato objete niniejszg ksigzkq instrukcji, uwaza
sie za uzytkowanie niewtasciwe i nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek odpowiedzialnosci pro-
ducenta wynikajacy z nieprzestrzegania tych zalecen.

2.6 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjna (rozdziat 3.4), na ktérej podano:
Nazwe producenta.

Oznaczenie CE i oznaczenie WEEE.

Model maszyny.

Rok produkcji.

Numer fabryczny.

o U A W N e

Charakterystyki elektryczne.

- Nie usuwac ani nie ingerowaé w zaden sposob w tabliczke identyfikacyjng.
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3.

BEZPIECZENSTWO

BEZPIECZENSTWO

1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem oraz niedozwolonym uzy-

ciem

o OBOWIAZKOWO

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje przed wykonaniem prac przy maszynie.

Maszyna moze by¢ stosowana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem, dla jakiego zostata wykonana.
Zwraca¢ uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Jesli jest takie zalecenie, nalezy stosowac urzadzenia ochrony indywidualnej.

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik (KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu
do czesci maszyny zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji nadzwyczajnej i napraw.

Kazdg interwencje zwigzang z konserwacjg zwyczajng operator winien wykonywac po wytgczeniu maszyny i
odtaczeniu kabla zasilajgcego od gniazda elektrycznego.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora; obecnos¢ innych pracownikéw poza operato-
rem, ktorzy moga dosiegnac i dotykac czesci maszyny podczas uzytkowania, jest zabroniona.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez operatora, ktory jest petnoletni i ktérego odpowiedni stan psycho-
-fizyczny potwierdzit lekarz medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery, rozpuszczalniki, srodki smarne i detergenty
mogg byc¢ szkodliwe dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji takich substancji nalezy
postepowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i instrukcjami dotagczonymi do produktu.

® ZABRONIONE

Maszyny nie mozna uzywac z opakowaniami przekraczajacymi limity okreslone w rozdziale 2.4 (Wymiary
stosowanych opakowan) i z barwnikami innymi niz wskazane w tabeli danych technicznych.

MASZYNA NIE MOZE BYC UZYWANA W LOKALACH ZAGROZONYCH WYBUCHEM.
Nie wolno uzywac wolnego ognia ani materiatow, ktére mogg generowac iskry i zaproszy¢ pozar.
Maszyna nie moze by¢ uzywana do celdw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywac prac zarezerwowanych dla KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent
NIE odpowiada za szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytgczonymi, uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami
bezpieczenstwa, ktére sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie pozostawac za-
mkniete.

Nigdy nie patrze¢ bezposrednio na zrodto swiatta lasera Bung Hole Locator (laser klasy II).

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywaé wody. Uzywac wytgcznie gasnic proszkowych lub $énie-
gowych, postepujac zgodnie z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez producenta i umieszczonymi na
gasnicy.

A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

ZAWSZE NALEZY PODLACZAC MASZYNE DO GNIAZDA ELEKTRYCZNEGO Z UZIEMIENIEM. Linia musi
by¢ zabezpieczona przed przecigzeniami, zwarciami i bezposrednimi kontaktami, zgodnie z obowigzujacymi
przepisami BHP. Nieprawidtowe wykonanie uziemienia moze spowodowac niebezpieczenstwo porazenia pra-
dem elektrycznym.

Maszyna nie moze by¢ podtgczona do zrddta zasilania elektrycznego o charakterystykach innych niz podane
na tabliczce identyfikacyjnej.

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrdcenie zasilania spowoduje ponowne automatycz-
ne wigczenie maszyny, celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych wysychaniu produktdéw.

W celu unikniecia zagrozenia porazenia pragdem lub obrazen, nalezy maszyne uzytkowac¢ wytgcznie w po-
mieszczeniach zamknietych. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz, gdzie moze by¢ narazona na
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BEZPIECZENSTWO

deszcz lub silng wilgod.

Zawsze przed przystapieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych wyjmowac przewdd zasilania elektrycz-
nego z gniazda elektrycznego.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym
musi by¢ zainstalowana w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikow w celu podtaczenia innych urzadzen do gniazdka zasilania maszyny. Upewnic sie,
ze zasilanie elektryczne urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny, jak komputer, jest ekwipotencjalne
(ma jedno uziemienie), poniewaz réznice potencjatu powodujg zaktdcenia i/lub szkody na portach szerego-
wych.

Sprawdzac okresowo stan przewodu zasilajacego; w przypadku uszkodzenia wymieni¢ go na nowy, dostar-
czony przez producenta.

3.2 Ostrzezenia odnosnie do stosowania barwnikow

! NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikéw; nalezy skrupulatnie przestrzegac instrukcji uzytkowania
podanych na opakowaniu barwnika i przeczyta¢ uwaznie KARTY BEZPIECZENSTWA (MSDS - Material Sa-
fety Data Sheet), ktére musi dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

Nalezy przestrzegac wszystkich podanych instrukcji i, gdy jest to obowigzkowe, uzywac przewidzianego sprzetu
ochronnego.

Ponizej zamieszczono niektore z najczesciej uzywanych ostrzezen i Srodkoéw bezpieczenstwa, podawanych przez
producentow barwnikow.

1.

2
3
4.
5

Szkodliwy przy potknieciu.

Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. W przypadku kontaktu ze skorg i oczami, przemy¢ duzg iloscig wody.
Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Kiedy to obowigzkowe, uzywa¢ wskazanego sprzetu ochronnego.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu, natychmiast doktadnie przewietrzy¢ dang
strefe i postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku oraz instrukcjami dotgczo-
nymi do danego produktu.

Nie wylewac¢ barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci barwnika stosowac sie do lokalnych prze-
piséw prawnych w tym zakresie.
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3.3 Zagrozenia pozostate

BEZPIECZENSTWO

Zagrozenie

Odn. w
Srodki zapobiegawcze in-
strukcji

Ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym - Ry_zy,k_o porazenia pradem Maszyne zasila¢ z gniazda pradu elektrycznego
elektrycznym, jesli maszyna podigczo- E \ rozdz. 5
. ; z uziemieniem.
na jest do gniazda elektrycznego bez
uziemienia.
Ryzyko porazenia pradem elek- Opera?tor nie jest upow_azniony do dostepu_ do
trycznym - Ryzyko porazenia pradem | CZ&SCi maszyny zabezpieczonych panelami.
elektrycznym w przypadku dostepu do | p|a konserwatora: przed przystapieniem do \
czesci maszyny chronionych panelami | jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy
b_ez wczesniejszego odiaczenia napie- | wylgczy¢ maszyne i odfaczy¢é przewdd zasilania
cia elektrycznego. od gniazda elektrycznego.
Urazy grzbietowo-ledzwiowe - Nie przekraczaé wa_rtos’f:i granicznyc_h ciezaru
Przemieszczanie ciezkich obcigzen ustalon_ych w ObOWIa_ZUJa:CYCh przepisach (20 kg @ — 4
podczas przemieszczania maszyny dla kobiet, 25 kg dla mezczyzn). e
I zatadunek opakowan na krzesetko Jedli to konieczne, nalezy uzywac odpowiednich | 28
moga powodowac uszkodzenia. $rodkéw do podnoszenia.
Ryzyko upadku przedmiotow / R
Zmiazdzenie - Podczas ustawiania Ustawia¢ puszke upewniajac sie, ze cata jej
; . ; ) rozdz. 6
opakowania na krzesetku puszka moze | podstawa opiera sie na krzesetku.
sie przewroci¢ i spas¢ na operatora.
Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jedne-
Ryzyko zmiazdzenia / Pochwyce- go operatora.
nie - Automatyczne przemieszczanie ) ) . ) rozdz. 6
krzesetka moze powodowaé urazy. Nie nalezy wktadac rak do strefy dozowania o
podczas obstugi maszyny.
Ryzyko zmiazdzenia / Pochwyce-
nie - Podczas operacji uzupetniania Wcisna¢ przycisk awaryjny przed wykonaniem
. . . ) " rozdz. 6.5
barwnika automatycznie moze urucho- | tej operaciji.
mi¢ sie rotacja mieszadta w zbiorniku.
Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jedne-
Ryzyko przeciecia - Podczas wykony- 9o operatora.
wania perforacji lub konserwacji per- Nie nalezy wktadac rak do strefy dozowania rozdz. 6
foratora kontakt z ostrzem przebijaka podczas obstugi maszyny. -7
moze spowodowac obrazenia. Uzywac odpowiedniego narzedzia do demontazu
przebijaka.
Ryzyko poslizgniecia / Upadek - @
Niewtasciwe zastosowanie krzesetka Nie nalezy stawac ani siadac¢ na krzesetku. rozdz. 6.3
moze spowodowac urazy. @
Nie nalezy uzywa¢ maszyny w pomieszczeniach
Ryzyko wybuchu - Opary genero- zagrozonych wybuchem.
@ wane przez stosowane barwniki moga | Nie wolno uzywa¢ wolnego ognia ani materia- \
doprowadzi¢ do wybuchu. tow, ktére mogq generowac iskry i zaprdoszyc
pozar.
Ryzyko ekspozycji na promienie
lasera - Bu.ng, H'ole L’oc_ator (B.H.L) ~ | Nigdy nie nalezy patrze¢ bezposrednio na zrédto
wykorzystuje zrodta swiatta w postaci wiatta rozdz. 6
lasera czerwonego, ktére mogg stano- )
wi¢ potencjalne zagrozenie dla oczu.
L . Nalezy przeczyta¢ ostrzezenia, zamieszczone na Srodki
Ryzyko zatrucia i uczulenia - Opary | \artach bezpieczenistwa stosowanych barwni- ochrony
generowane przez stosowane barwniki | sy, ktére musza by¢ obowiazkowo dostarczo- | indywi- rozdz. 3.2
moga wywotac zatrucie i/lub uczulenia | ne przez producenta barwnikéw (karty MSDS | 9l |, g
podczas operacji uzupetniania zbiorni- | vaterial Safety Data Sheet). ivalfacratgih
kow, czyszczenia i likwidacji maszyny. . MSDS.
Dbac o odpowiednie wietrzenie pomieszczenia.
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BEZPIECZENSTWO

3.4 Usytuowanie etykiet

MODEL

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

CLASS Il LASER
1 mW m;

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 2.4)
Etykieta ,Ostrzezenia ogdlne”

Etykieta ,Niebezpieczenstwo zgniecenia”
Etykieta ,Niebezpieczenstwo zranienia”

Etykieta ,Niebezpieczenstwo - Laser”

AL

Etykieta ,Porty szeregowe”

= Nie usuwac naklejek dotyczacych bezpieczenstwa lub zawierajacych instrukcje i dbacé o ich czytelnosc.
Wszelkie naklejki nieczytelne lub brakujgce nalezy zawsze zastepowaé nowymi, zwracajgc sie o nie do produ-
centa.
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BEZPIECZENSTWO

3.5 Urzadzenia ochronne

D600 TE D600 TI D700 D800TX
1. Przycisk awaryijny. v v v v
2. Goérna ptytka zabezpieczajaca krzesetka (z v v v
krzesetkiem automatycznym).
3. Dolna ptytka zabezpieczajaca krzesetko. v v v
4. Przycisk bezpieczenstwa do uruchamiania v v v v
krzesetka (z krzesetkiem potautomatycznym).

m NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku uszkodzenia urzadzen ochronnych zabrania sie stosowania komponentéw niedostarczonych przez
producenta. W razie koniecznosci nalezy sie zwracac¢ wytacznie do autoryzowanego serwisu technicznego pro-
ducenta.

-19 - COROB D600 - D700 - D800TX



BEZPIECZENSTWO

3.6  Wymogi miejsca instalacji

Wymagania odnosnie do otoczenia, w jakim bedzie uzytkowana maszyna:
e (Czyste i niezapylone.

e Plaskie i stabilne podtoze.

e Wyposazone w gniazdko zasilania z uziemieniem.

e \Wyposazone w o$wietlenie zapewniajace dobrg widocznos$¢ w kazdym miejscu maszyny (warto$¢ oswietlenia
nie mniejsza niz 500 luksferow).

e Wyposazone w odpowiednig wentylacje w celu niedopuszczenia do koncentracji szkodliwych opardw.
e Temperatura od 10°C do 40°C i wilgotno$¢ wzgledna od 5% do 85% bez skroplin.

! OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sg $cisle zwigzane z typologig stosowanych barwnikéw (o informacje
zwrécic sie do producenta produktéw). Podane wymagania obowigzujg wytacznie dla maszyny.

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zrédfa ciepta ani nie wystawia¢ jej na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych. Unika¢ ewentualnych zrodet wilgoci. Uzytkowaé maszyne tylko w pomieszczeniach.

Warunki otoczenia wykraczajace poza podane wartosci (rozdziat 8.1) mogg spowodowaé powazne uszkodzenia
maszyny, a w szczegolnosci aparatury elektronicznej.

! NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikéw zawierajacych rozpuszczalniki lotne, maszyne nalezy zainstalowac
w duzym pomieszczeniu z dobrg wentylacjg (wymiana powietrza) i nie umieszczac ani nie sktadowa¢ w poblizu
maszyny réznych czesci.
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TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

4 TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

4.1 Ostrzezenia og_jélne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji muszg stosowac nastepujace @ - @
$rodki ochrony indywidualnej. N

m NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen osob i szkdd rzeczowych, nalezy zachowa¢ maksymalng ostroznos$c¢ i starannosé
W czasie przemieszczania maszyny i skrupulatnie przestrzegac instrukcji podanych w niniejszym rozdziale.

Unika¢ podnoszenia opakowania przez wprowadzanie widet do podnoszenia na dtuzszym boku.

m OSTRZEZENIE

Przemieszczanie opakowania musi by¢ wykonywane przez wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich
$rodkow transportowych. Zabrania sie umieszcza¢ paczki na opakowaniu.

= w przypadku instalowania maszyny w poblizu Sciany, ustawi¢ jq w odlegtosci co najmniej 10 cm w celu
umozliwienia otwarcia pokryw gdérnych i unikniecia zgniecenia kabli.

4.2 Rozpakowanie i ustawienie

e 1 x10 mm
% Usuwanie obejm mocujacych do palety
' 2x 17 mm

m NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 2 osoby.

Zachowac¢ materiat opakowaniowy na przyszte potrzeby lub zlikwidowa¢ go zgodnie z obowigzujacymi przepisa-
mi. W kazdym przypadku zaleca sie przechowywac go przez caty okres gwarancji maszyny.

Sprawdzié¢, czy opakowanie nie zostalo uszkodzone lub naruszone w czasie transportu; gdyby to
miato miejsce, zwrdcic sie do autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Przecig¢ tasmy, ktorymi jest owiniete opakowanie.
2. Zdjac pokrywe z palety.
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3. Usungc ostone, w ktorg zawinieta jest maszyna. Zabra¢ ewentualne akcesoria i/lub materiat na wyposaze-
niu.

1] 2|

m NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie prébowac jej uruchamiad, tylko zwrocic¢ sie do au-
toryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

Poluzowac wszystkie $ruby A, ktére mocujg obejmy do maszyny.

Obnizy¢ ndzki (rozdziat 4.2.1) tak, zeby podnies¢ lekko maszyne z belek, na ktorych sie opiera.
Usuna¢ drewniane belki B.

Odkrecic¢ catkowicie i wyjac wszystkie sruby i nakretki, ktére mocuja kazda obejme C do palety.

Podnosi¢ nézki (rozdziat 4.2.1), az maszyna bedzie sie swobodnie poruszata na kotach.

© ® N o U ok

Opuscic¢ oba podesty.

10. Przytrzymac maszyne po bokach (konieczna jest obecnos$¢ co najmniej dwdch oséb), przesunad ja powoli po
podestach za pomoca odpowiednich két, a nastepnie umiesci¢ jq na podtozu.
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11. Opusci¢ dwie ndézki (rozdziat 4.2.1) w celu prawidlowego wypoziomowania maszyny i sprawdzi¢, czy kétka
przednie nie opierajq sie o podtoze.

W przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny, nalezy powtorzy¢ w kolejnosci odwrotnej proce-

dure rozpakowania. Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowac lub wystac, zaleca sie zapakowac jq

w opakowanie oryginalne.
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4.2.1 Regulacja nézek

Otwieranie paneli

@

q
% 1 x 19 mm | Regulacja nézek

R\
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TRANSPORT I PRZEMIESZCZANIE

4.2.2 Materialy stanowiace wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzi¢, czy sg nastepujgce materiaty stanowigce wyposazenie:

|
|
1 8 CCA%
|
|
l
2 l 9 E J
I =
|
l
3 l
10
l
4 l
|
l
|
5 :
|
|
1. Kabel zasilania elektrycznego. 6. Ksigzka instrukcji i dokumentacja produktu.
2. Przewody do zasilania komputera. 7. Czesci zamienne.
3. Kabel USB. Tylko z perforatorem:
4. CD z oprogramowaniem wchodzacym w sktad 8. Klucz typu T.
wyposazenia. 9. Przyrzad do wyjmowania przebijaka.

5. Klucz do paneli. 10. Reczne urzadzenie do wktadania korka.

W zaleznosci od tego, co podano w zamowieniu zakupowym, mozecie znalez¢ réwniez:
e Program nadzorowania.
e Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzi¢, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajdujg sie w opakowaniu; w przeciwnym razie zwrdcié
sie do producenta.

4.3 Instalacja

Po rozpakowaniu maszyny i umieszczeniu jej w miejscu eksploatacji mozna przystapi¢ do jej zainstalowania.

/!\ OSTRZEZENIE

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony personel jest upowazniony do wykonywania instalacji ma-
szyny.

4.4 Magazynowanie

Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymana w bezpiecznym i chronionym pomieszczeniu o odpowied-
niej temperaturze, stopniu wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.
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4.5 Likwidacja i recykling

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowac razem z odpadami z gospodarstwa domowe-
go. Nalezy dokona¢ segregacji.

Zgodnie z Dyrektywg WEEE, gromadzenie, obrdobka, odzyskiwanie i poprawna ekologicznie
likwidacja Odpaddéw z Aparatury Elektrycznej i Elektronicznej (RAEE lub WEEE = Waste
Electrical and Electronic Equipment) muszg by¢ realizowane zgodnie z krajowymi przepi-
sami prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich Wspdlnoty Europejskiej, ktory przyjmuje
Dyrektywe.

Rozdzieli¢ czesci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego zostaty wytworzone
(tworzywo sztuczne, zelazo itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz komponentéw maszyny szczegdl-
nie zabrudzonych barwnikami, w przypadku stosowania na maszynie barwnikéw, ktére
wymagajg szczegolnych procedur likwidacji, nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi prze-
pisami prawa w tej dziedzinie.
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia og_jélne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji muszg stosowaé nastepujace @
$rodki ochrony indywidualnej. 4

m NIEBEZPIECZENSTWO

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podiaczeniem maszyny sprawdzi¢ poprawnosé uzie-
mienia instalacji zasilania elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Komputer i ewentualne inne urzadzenia podifgczone do maszyny za pomoca linii szeregowej lub podtgqczone do
samego komputera muszg by¢ zasilane z gniazdek pomocniczych.

Do gniazdek pomocniczych nie podtaczaé urzadzen innych niz komputer, drukarka etykietek lub waga kalibra-
cyjna.

Nie uzywac rozgateznikdw w celu podtaczenia innych urzadzen do gniazdka zasilania maszyny.

/!\ OSTRZEZENIE

Nie probowac zasila¢ maszyny ze zrddta zasilania o charakterystykach innych niz podane na tabliczce identyfi-
kacyjnej.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym
musi by¢ zainstalowana w poblizu tatwo dostepnego gniazdka pradowego.

Nie uzywac gniazdek wielowtykowych do podfaczenia innych urzadzen do gniazdek pomocniczych maszyny.

Zasilanie elektryczne urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny, jak komputer, musi by¢ ekwipotencjalne
(mie¢ jedno uziemienie), poniewaz rdznice potencjatu powodujg zaktdcenia i/lub szkody na portach szere-
gowych.
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URUCHOMIENIE

5.2 Elementy sterowania i potqczenia

1. Wyfacznik gtdéwny maszyny.

Wartosci parametrow bezpiecznikow podano w tabeli danych

2. Komora na bezpieczniki. technicznych (rozdziat 8.1).

3. Gtowna wtyczka zasilajaca.

Do zasilania elektryczne komputera i innych urzadzen (waga
kalibracyjna lub drukarka etykietek).

Gniazdka pomocnicze.
Porty dla komputera serwisowe-

2/ &

Do potaczenia USB lub RS232 z komputerem serwisowym.

5.
nE 6. Porty dla komputera nadzoruja-

cego Do potaczenia USB lub RS232 z komputerem nadzorujacym.

éwiecqca sie lampka sygnalizacyjna oznacza, ze maszyna jest

7. Lampka sygnalizacyjna ON. zasilana, a wytacznik gtéwny jest w pozycji wiaczony (I).

Przycisk grzybkowy koloru czerwonego stuzacy do awaryjnego
8. Przycisk awaryjny. zatrzymywania maszyny w przypadku usterki lub w warunkach
zagrozenia (rozdziat 5.5).
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5.3 Podiaczenie elektryczne i wiaczenie

il .
’
/

s Jezeli lampka sygnalizacyjna ON nie zaswieca sie, sprawdzi¢ czy wytacznik awaryjny nie jest wcisniety
(rozdziat 5.5). Jezeli komputer i monitor nie wtaczajg sie sprawdzié, czy kable zasilajace sq prawidtowo podta-
czone do gniazdek pomocniczych i czy wytqczniki sq witgczone.

Po uruchomieniu programu operatorowi przedstawiany jest szereg procedur do wykonania, miedzy in-
E- nymi inicjalizacja (rozdziat 5.4). Ta operacja jest SciSle zwigzana z uzywanym typem oprogramowania
nadzorujgcego.

5.4 Inicjalizacja

INICJALIZACIA to procedura wstepnego przygotowania, ktérg nalezy wykonac po wiaczeniu maszyny.
s W przypadku wytgczenia, a nastepnie ponownego wigczenia komputera, inicjalizacja, pomimo zgdania jej

przez program, nie jest konieczna i zalezy wytgcznie od wyboru operatora.

A NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli Autocap jest otwarty, inicjalizacja powoduje jego automatyczne zamkniecie.

Jezeli krzesetko automatyczne znajduje sie na pewnej wysokosci, jest catkowicie opuszczane.

Ponadto, inicjalizacja maszyny musi by¢ wykonana w nastepujgcych przypadkach:

e Na poczatku kazdej zmiany roboczej, nawet jezeli w okresie przerwy w pracy zostat wytaczony tylko kompu-
ter.

e W celu przestania nowych parametréw dziatania ustawionych w programie nadzorujacym.
e Po zatrzymaniu awaryjnym (rozdziat 5.5).

Szczegotowe informacje na temat Inicjalizacji znajdujq sie w instrukcji obstugi programu.
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5.5 Zatrzymanie awaryjne

W przypadku usterki lub w sytuacji zagrozenia nacisng¢ wytgcznik awaryjny. Naci$niecie przycisku wytacznika
awaryjnego powoduje odciecie zasilania catej maszyny i zatrzymanie wszystkich ruchow.

& Wytacznik awaryjny nie powoduje wytaczenia komputera, ktéry wymaga specjalnej procedury wytgczenia
(gniazdka pomocnicze sq nadal zasilane).

Po usunieciu przyczyny nieprawidtowego dziatania lub zlikwidowaniu sytuacji niebezpiecznej, odblokowac wy-
facznik pociagajac go na zewnatrz.

/!\ OSTRZEZENIE

Po przywroceniu normalnego dziatania, nalezy wykonac inicjalizacje maszyny (rozdziat 5.4).

5.6 Wylaczenie
m OSTRZEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYLACZAC MASZYNY nawet w godzinach, gdy zaktad nie pracuje, poniewaz
automatyczne funkcje z regulacjg czasowq pozwalajg utrzymac optymalne warunki i jednorodnos$¢ barwnika.

Gdyby byto konieczne wytaczenie maszyny, unikac przetrzymywania jej w tym stanie przez dtuzszy okres cza-
su. Gdy maszyna nie jest uzywana, wytaczy¢ ewentualnie tylko komputer.

o Pobér mocy maszyny witaczonej w czasie, kiedy nie pracuje lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty.

2 N
D
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6 OBSLUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzezenia og_jélne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji muszg stosowaé nastepujace @@
$rodki ochrony indywidualnej. =

m NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora, zabrania sie obecnosci innych pracownikéw, ktérzy
mogg dosiegnac i dotkna¢ czesci maszyny podczas funkcjonowania.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytgczonymi, uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami
bezpieczenstwa, ktore sg ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie pozostawac zamkniete.

Nie wktadaé pod zadnym pozorem rak do strefy dozowania w czasie obstugi maszyny, z wyjatkiem operacji
zatadunku i wytadunku opakowan.

Podczas przemieszczania opakowan nie nalezy przekraczac limitéw ciezaru okreslonych w obowigzujacych pr-
zepisach (20 kg w przypadku kobiet, 25 kg w przypadku mezczyzn).

6.2 Na poczatku dnia roboczego

Na poczatku kazdej zmiany roboczej zawsze wykonywac nastepujace operacje:
e Sprawdzi¢ stan czystosci zespotu dysz.

e (Z nawilzaczem rozpuszczalnikowym lub bez nawilzacza) Sprawdzi¢ czystos$¢ i nasycenie gabki; w razie po-
trzeby nawilzenia, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybor ptynu jest uzalezniony od rodzaju barwnikéw i musi by¢
dokonany bezposrednio przez producenta stosowanych produktéw).

¢ (Z nawilzaczem wodnym) Sprawdzi¢, czy poziom wody w butelce nie jest nizszy od poziomu minimalnego.

e Wykonac inicjalizacje i czyszczenie ukfadu.

6.3 Obsluga

Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program nadzorujacy, wyswietlajacy instrukcje do
wykonania i dziatania wykonywane przez maszyne.

Fazy obstugi Odniesienie

Dokonac¢ odpowiednich wyboréw w programie (wybor
produktu, receptury i opakowania).

z krzesetkiem poétautomatycz-
nym

rozdziat 6.3.1

Zatadowac opakowanie na maszyne i wyregulowac

wysokosé krzesetka. z krzesetkiem automatycznym rozdziat 6.3.2

z przenosnikiem rolkowym na

panelu rozdziat 6.3.3

z urzadzeniem do centrowania

Wyregulowac pozycje opakowania wzgledem zespotu rozdziat 6.3.4

g puszek
dozowania. -
z B.H.L. Laser rozdziat 6.3.5
Wykonac operacje perforacji pokrywy opakowania 2 perforatorem rozdziat 6.3.6

(opcjonalnie).

Wydac polecenie dozowania wedtug receptury z
programu.

rozdziat 6.3.7

Po zakonczeniu dozowania usunac¢ opakowanie i
przejsc¢ do kolejnego dozowania.
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6.3.1 tLkadowanie opakowan - , Krzesetko” potautomatyczne

3
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Powoduje podnoszenie krzesetka w momencie, gdy zostanie
naciéniety razem z przyciskiem bezpieczenstwa, oraz natychmia-
. stowe zatrzymanie krzesetka w momencie zwolnienia. Jezeli nie
Podnoszenie krzesetka . . . .
zostanie zwolniony, krzesetko zatrzyma sie automatycznie w mo-
mencie, gdy znajdujace sie na nim opakowanie zostanie wykryte
przez fotokomorke.

Opuszczanie krzesetka nacisniety razem z przyciskiem bezpieczenstwa, oraz natychmia-

@ Powoduje opuszczanie krzesetka w momencie, gdy zostanie
stowe zatrzymanie krzesetka w momencie zwolnienia.

Zezwala na wykonanie ruchu podnoszenia i opuszczania krzeset-
@ Zabezpieczenie uruchomie- ka woéwczas, gdy jest naciskany odpowiednio razem z przyciskiem
nia krzesetka podnoszenia lub przyciskiem opuszczania, oraz powoduje natych-

miastowe zatrzymanie krzesetka w momencie jego zwolnienia.

= Krzesetko pétautomatyczne jest wyposazone w dolng ptytke zabezpieczajaca (rozdziat 3.5) w celu unik-
niecia niebezpieczenstwa zmiazdzenia. Plytka zabezpieczajgca dziata, powodujgc zatrzymanie krzesetka w razie
przypadkowego dotkniecia przez operatora.

1. Ustawi¢ opakowanie na ptaszczyznie krzesetka. Przy przesuwaniu ciezkich opakowan na krzesetko stosowac
ewentualne opuszczane przenosniki rolkowe (rozdziat 6.3.3). Nacisna¢ i przytrzymac przyciski Bezpieczen-
stwa i Podnoszenia, aby podnies¢ krzesetko, ktore zatrzymuje sie po prawidtowym ustawieniu opakowania.

2. W razie koniecznosci opuszczenia krzesetka uzy¢ przyciskéw Bezpieczenstwo i Opuszczanie.

Y
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6.3.2 Ladowanie opakowan - , Krzesetko” automatyczne

= Maszyna jest wyposazona w dwie ptytki zabezpieczajace (rozdziat 3.5) w celu unikniecia niebezpieczen-
stwa zmiazdzenia. Ptytki zabezpieczajgce dziataja, powodujgc zatrzymanie krzesetka w razie ich przypadkowego
dotkniecia przez operatora.

1. Ustawié opakowanie na ptaszczyznie krzesetka. Przy przesuwaniu ciezkich opakowan na krzesetko stosowac
ewentualne opuszczane przenosniki rolkowe (rozdziat 6.3.3).

T

Program nadzorujacy steruje przesuwem krzesetka automatycznego, sprawdza obecnos$¢ opakowania oraz zgod-
nos¢ opakowania zatadowanego z wybranym do dozowania receptury z programu nadzorujgcego.

Kontrole te sg wykonywane réwniez przez fotokomodrke znajdujaca sie pod zespotem dysz. W momencie, gdy
puszka umieszczona na krzesetku zostaje wykryta przez fotokomoérke, krzesetko zatrzymuje sie automatycznie.

Po ustawieniu opakowania program nadzorujacy sygnalizuje btad, jesli na krzesetku nie ma opakowania lub jezeli
opakowanie jest wieksze albo mniejsze niz opakowanie wybrane do dozowania.

6.3.3 tadowanie opakowan - Przenosnik rolkowy

Umiesci¢ opakowanie na przenosniku rolkowym i przesungc¢ je do zespotu dysz dozowania.
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6.3.4 Korzystanie z urzadzenia do centrowania puszek

Ustawi¢ opakowanie w pierscieniu centrujgcym o odpowiedniej Srednicy.

6.3.5 Korzystanie z Bung Hole Locator

1. Po ustawieniu opakowania w taki sposéb, aby zastaniato fotokomodrke A, wiaczg sie promienie lasera.

2. Ustawic¢ opakowanie tak, aby otwér w pokrywie byt wycentrowany pomiedzy promieniami lasera.

1] 2|
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6.3.6 Perforacja opakowan

Podnoszenie krzesetka

Kiedy lampka sygnalizacyjna perforacji sie $wieci, row-
noczesne nacis$niecie trzech przyciskéw powoduje pod-
noszenie krzesetka w celu wykonania perforacji opako-
wania.

Opuszczanie krzesetka

Zabezpieczenie uruchomienia krze-
setka

(A

Swiecaca sie zielona lampka sygnalizacyjna oznacza,
ze maszyna jest gotowa do wykonania perforacji, po-
niewaz opakowanie jest prawidiowo ustawione w taki

Lampka sygnalizacyjna perforacji sposob, ze zastania fotokomérke.

L)

Migajaca lampka sygnalizacyjna informuje, ze w czasie
perforacji wystapit btad.

= Nalezy pamietac o wykonaniu perforacji PRZED wydaniem polecenia dozowania z programu nadzorowa-
nia.

1. Kiedy opakowanie jest ustawione tak, aby zastaniato fotokomorke A (rozdziat 6.3.1) zielona lampka sygna-
lizacyjna zaswieca sie, sygnalizujac mozliwo$¢ wykonania perforacji.

m OSTRZEZENIE

Upewnic sie, czy opakowanie jest wyposazone w pokrywe.

2. Nacisng¢ i przytrzymac nacisniete przyciski Bezpieczenstwo, Podnoszenie i Opuszczanie; krzesetko
wykona dodatkowy ruch podnoszenia dociskajac opakowanie do przebijaka perforatora, a nastepnie wroci
do pozycji poczatkowej; w czasie opuszczania krzesetka mozna zwolni¢ przyciski.
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6.3.7 Dozowanie

Po otrzymaniu polecenia dozowania, Autocap (korek nawilzajacy) otwiera sie w celu odblokowania zespotu dysz
i maszyna rozpoczyna wydawanie produktéw przewidzianych w recepturze w ustalonych ilosciach; po zakoncze-
niu wydawania Autocap zamyka sie automatycznie.

Czas dozowania jest okreslony przez czas potrzebny dla dostarczenia barwnika, ktéry wystepuje w recepturze
w najwiekszej ilosci.

6.4 Procesy automatyczne

Mieszanie barwnikéw jest procesem z regulacjg czasowg, uaktywnianym automatycznie w celu utrzymania
najlepszych warunkéw przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez ruch mieszadet znajdu-
jacych sie w zbiornikach.

Recyrkulacja zapewnia obieg barwnika w uktadach dozowania, zapobiegajac osadzaniu sie pigmentéw w roz-
nych czesciach uktadu. Barwnik wychodzi z dna zbiornika i jest do niego wprowadzany przez ztaczke recyrkulacji
bez wyptywania z zespotu dysz.

Czas trwania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem mieszania lub recyrkulacji mogg by¢ personalizo-
wane za pomocg oprogramowania konfiguracji w zaleznosci od charakteru produktéw stosowanych w maszynie.
= Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi pokrywami i unika¢ wktadania rak do wnetrza
zbiornika, nawet gdy nie ma w nim barwnika.

Podczas trwania procesu automatycznego, maszyna moze by¢ uzywana; proces zostanie wstrzymany i wznowio-
ny po kilku sekundach przerwy w dziataniu.
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fC ~

6.5 Uzupetnianie poziomu w zbiornikach

1. Nacisng¢ wytacznik awaryjny (rozdziat 5.5).

2. Otworzy¢ pokrywy gérne.

3. Zdjac¢ pokrywe zbiornika, ktéry nalezy napetnic.

= Wymieszac recznie w pojemniku barwnik, ktéry nalezy wla¢ do zbiornikéw. Nie stosowalé mieszadet au-
tomatycznych.

4. Wlewac zadany barwnik do zbiornika tak, aby sie nie rozpryskiwat i nie tworzyt emulsji z powietrzem.

m OSTRZEZENIE

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego poziomu barwnika w zbiorniku, ktéry znajduje sie okoto 1,5 cm ponizej
ztaczki recyrkulacji. Nie wlewacé barwnika bezposrednio na wat mieszadta.

Ponownie zamkng¢ zbiornik odpowiednig pokrywa.
Powtdrzy¢ operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikow.
Zamkna¢ pokrywy gérne i wznowic¢ prace maszyny, zwalniajac wytacznik awaryjny (rozdziat 5.5).

® N oo u

Uaktualni¢ w programie nadzorowania wartos¢ poziomu barwnika w napetnionych zbiornikach (patrz instruk-
Cja obstugi programu).
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! OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego wykonania operacji i nadmiernego napetnienia zbiornika:

e W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowac jej czysci¢; wytaczy¢ natychmiast maszyne i
skontaktowac sie z serwisem technicznym.

e Jezeli natomiast produkt wyleje sie poza zbiornik, nalezy natychmiast wytaczy¢é maszyne i dokfadnie
wyczysci¢ jg za pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Jezeli jest to mozliwe, pozostawi¢ barwnik do
wyschniecia i usuna¢ go szpachelka.

o Jezeli produkt nie przelat sie przez krawedzie zbiornika, unika¢ zamykania pokrywy zbiornika i natychmiast
przystapi¢ do dozowania barwnika, ktérego jest zbyt duzo, i wykonywac te operacje, az do osiggniecia
prawidtowego poziomu barwnika. Oczysci¢ doktadnie krawedzie zbiornika papierem lub wilgotng szmatka,
a nastepnie zamkna¢ go pokrywa.

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI PRODUKTOW NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA
MASZYNY.

! NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikow zawierajacych rozpuszczalniki lotne, zaleca sie napetnianie,
otwierajac tylko jeden zbiornik za kazdym razem.

! OSTRZEZENIE

Nieuaktualnienie poziomow barwnikéw w zbiornikach moze wptynaé negatywnie na poprawnos$¢ produkowanej
farby lub, jeszcze gorzej, spowodowac oprdznienie zbiornikdw i uktadéw maszyny.

= W przypadku stosowania barwnikéw typu ,SOLVENT FREE” lub jakichkolwiek barwnikéw szybkoschng-
cych, zaleca sie utrzymywanie zawsze petnych zbiornikéw, czesto uzupetniajac w nich barwnik.

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykona¢ mieszanie, korzystajac z odpowiednich funkcji w pro-
gramie nadzorowania, aby usunac powietrze, ktére w kazdym razie moze emulgowac i zosta¢ wchtoniete do
barwnika.
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Problem

Maszyna nie wtacza sie.

Przyczyna

Maszyna niepodtgczona elektrycz-
nie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytlu maszyny (roz-
dziat 5.3).

Wytacznik gtéwny w pozycji wyta-
czony (O).

Ustawic¢ wytacznik gtdwny w pozycji wigczo-
ny (I) (rozdziat 5.3).

Nacisniety wytacznik awaryjny.

Zresetowac przycisk awaryjny (rozdziat 5.5).

Jeden Ilub kilka bezpiecznikow
moze by¢ przepalonych.

Wymienié¢ przepalone bezpieczniki w komo-
rze bezpiecznikéw (rozdziat 5.2).

Zadziatato zabezpieczenie zasila-
cza.

Odczekac kilka minut i sprébowaé ponownie
wigczy¢ maszyne. Jezeli usterka wystepuje
nadal, skontaktowaé sie z autoryzowanym
Serwisem Technicznym.

Wadliwe potaczenia elektryczne.

Skontaktowa¢ sie z autoryzowanym Serwi-
sem Technicznym.

Program nadzorowania sy-
gnalizuje bfad protokotu
komunikacji.

Maszyna wytgczona.

Wiaczy¢ maszyne (rozdziat 5.3) i ponownie
uruchomi¢ program nadzorujacy.

Maszyna odtaczona od komputera.

Sprawdzi¢ pofaczenia z tytu maszyny (roz-
dziat 5.3).

Port szeregowy lub USB kompute-
ra nieprawidtowo skonfigurowany
lub uszkodzony.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ konfiguracji portu ko-
munikacji z maszyng za pomocq programu
konfiguracji i kalibracji.

Naprawi¢ port szeregowy lub USB kompute-
ra.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymieni¢ kabel komunikacji, stosujac orygi-
nalne czesci zamienne producenta.

Wadliwe potaczenie.

Skontaktowa¢ sie z autoryzowanym Serwi-
sem Technicznym.

Miga zielona lampka sy-
gnalizacyjna perforacji.

Operator zwolnit jeden z
przyciskéw, przerywajac perfora-
cje.

Perforacja nie zostata wykonana
prawidtowo, poniewaz opakowanie
byto bez pokrywy.

Obniza¢ krzesetko potautomatyczne (rozdziat
6.3.1) az do momentu, gdy fotokomorka
nie bedzie zastaniana przez puszke, zielona
lampka sygnalizacyjna perforacji przestanie
migac¢; zatadowaé opakowanie z pokrywgq i
powtdrzy¢ operacje.

Z powodu problemoéw w uktadzie
mechanicznym perforator nie wro-
cit w swoje potozenie poczatkowe.

NIEBEZPIECZENSTWO ZRANIENIA

@ OBOWIAZKOWO ZAKtADAC REKAWICE
CHRONIACE PRZED PRZECIECIEM.

Chwyci¢ zesp6t perforatora i ustawi¢ go w
potozeniu poczatkowym, lampka sygnaliza-
cja perforacji przestanie migac¢, nastepnie
powtorzy¢ operacje. Jezeli problem wystepu-
je nadal, skontaktowac sie z autoryzowanym
Serwisem Technicznym.
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KONSERWACIJA ZWYKLA

7 KONSERWACIA ZWYKLA

7.1 Ostrzezenia ogélne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania tych operacji muszg stosowac nastepujace @@
$rodki ochrony indywidualnej. N>,

! NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy wytaczy¢ maszyne i odtgczy¢ przewdd
zasilania od gniazdka pradowego.

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko kontaktu z produktem barwigcym; stosowac
sie do wszystkich wskazéwek podanych w rozdziale 3.2.

7.2 Tabela konserwacji

m OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac sg orientacyjne, poniewaz zaleza od rodzaju barwnikéw, warunkéw otoczenia oraz
od czestotliwosci uzytkowania maszyny.

Czestotliwos¢

Operacje Akcesoria poczatek  2razyw w razie
zmiany tygodniu  potrzeby

Inicjalizacja i oczyszczanie v

Czyszczenie zespotu dysz v

Kontrola czystosci gabki v

Kontrola nasycenia gabki ngvilzacz rozpuszczalnikowy lub bez nawilza- v

Nawilzanie gabki Z:E\]Nilzacz rozpuszczalnikowy lub bez nawilza- v

Czyszczenie gabki v

Kontrola stanu przebijaka perforator v

Czyszczenie dozownika z ze- v

wnatrz

Napetnianie butelki nawilzacza nawilzacz wodny v

7.3 Stosowane produkty

Zaleca sie stosowac produkty zgodne z rodzajem barwnikdéw znajdujacych sie w maszynie w fazach czyszczenia
zespotu dysz i nawilzania gabki korka nawilzajacego.

Typ barwnika Produkt sugerowany

Na bazie rozpusz-

czalnika rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze stosowanymi barwnikami

Na bazie wody woda

wybor jest zwigzany ze szczegolng typologig nosnikéw stosowanych w sktadzie barwni-
Systemy mieszane | kow; w celu uzyskania doktadnych informacji nalezy sie zwréci¢ do sprzedawcy lub pro-
ducenta produktow.

W przypadku, gdyby w Autocap, w gabkach lub w wodzie w butelce nawilzacza utworzyta sie plesn, zaleca sie
zastosowac ponizsze ptyny:

e Roztwdr 50% (objetosciowo) glikolu propylenowego w wodzie;
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KONSERWACJA ZWYKLA
e Roztwdr AgCl z wodg;

e 1% rozcienczony wodny roztwor chloranu(I) sodu.

7.4 Czyszczenie z zewnatrz

! OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI PRODUKTOW NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MA-
SZYNY.

W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie proébowac jej czysci¢; wytgczy¢ natychmiast maszyne i
skontaktowac sie z serwisem technicznym.

W przypadku rozlania produktu natychmiast wykonac
niezbedne czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania
maszyny w celu usuniecia brudu, pytu i ewentual-
nych plam barwnikow, uzywajgc miekkiej i suchej
szmatki lub lekko zwilzonej stabym roztworem
detergentu.

3. Ponownie podtaczy¢ i wiaczy¢é maszyne (rozdziat
5.3).

Odnosnie do oczyszczania komputera, patrz in-
strukcja producenta.

7.5 Czyszczenie zespotu dysz

A A\

1. Otworzy¢ Autocap (korek nawilzajgcy) za pomocg
odpowiedniego polecenia programu nadzorowa-
nia.

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

Oczysci¢ doktadnie zespdt dysz za pomocqy
narzedzia z odpowiednig koncéwka; usunac ewen-
tualne suche pozostatosci barwnika uwazajac,
aby nie uszkodzi¢ koncowek uktadow.

4. Ponownie podigczy¢ i wigczy¢é maszyne (rozdziat
5.3); Autocap zamyka sie automatycznie w fazie
inicjalizacji.

5. Wykonac¢ oczyszczanie za pomocg odpowiedniego
polecenia programu nadzorowania.
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7.6 Czyszczenie i nawilzanie gabki korka nawilzajacego

= W przypadku wymiany gabki stosowac wytacznie gabki dostarczone w ramach wyposazenia.

<
= 8 mm

Usuwanie $ruby/srub autocap

& NIEBEZPIECZENSTWO

JEZELI MASZYNA JEST WYPOSAZONA W PERFORATOR, NALEZY OBOWIAZKOWO ZAKLADAC
REKAWICE CHRONIACE PRZED PRZECIECIEM.

A A

Otworzy¢ Autocap (korek nawilzajacy) za pomocg odpowiedniego polecenia programu nadzorowania.

Ll

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

Jezeli sg, otworzy¢ drzwiczki inspekcyjne obszaru dozowania.

Odkreci¢ $rube A, zdja¢ wspornik gabki B, przekrecajac go w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

BEZ NAWILZACZA

Skontrolowaé¢ stan gabki i na-
wilzy¢ ja. Poziom ptynu nie
moze przekroczy¢ wysokosci
gabki. Jezeli ggbka jest nad-
miernie zabrudzona, nalezy jq
wyjac i doktadnie wyptukac.

Z NAWILZACZEM ROZPUSZCZAL-

b.

NIKOWYM

Sprawdzi¢ stan gabki. Jezeli
gabka jest nadmiernie zabru-
dzona, nalezy jg wyja¢ i do-
ktadnie wyptukac. Napetnic nie-
wielka iloscig rozpuszczalnika
zbiorniczek znajdujacy sie we
wsporniku gabki, pamietajac o
ponownym ustawieniu gabki na
filtrze i zanurzajac jej koncéw-
ke w rozpuszczalniku.
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Z NAWILZACZEM WODNYM

Sprawdzi¢ stan gabki. Jezeli
gabka jest nadmiernie zabru-
dzona, nalezy jg wyja¢ i do-
ktadnie wyptukac.
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KONSERWACIA ZWYKLA

Zawsze, gdy gabka jest uszkodzona, nalezy jg wymienic.

Zamontowac¢ wspornik gabki.
Ponownie podtaczy¢ i wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.3); Autocap zamyka sie automatycznie w fazie inicjali-
zacji.
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7.7 Kontrola i wymiana przebijaka perforatora

m NIEBEZPIECZENSTWO
OBOWIAZKOWO ZAKLADAC REKAWICE CHRONIACE PRZED PRZECIECIEM.

Wyjmowanie przebijaka

A A

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).

2. Przykreci¢ przyrzad A do przebijaka B.
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3. Wiozyc klucz C do podtuznych otwordw w przyrzadzie i poluzowac nieco sruby D (nie wykrecajac ich catko-
wicie).

4. Obrdci¢ i pociagna¢ w dot przyrzad A tak, zeby wysungc przebijak B, a nastepnie odfaczy¢ przebijak od
przyrzadu.

5. W razie potrzeby usunac z powierzchni przebijaka osady, uzywajac do czyszczenia produktu zgodnego ze
stosowanym produktem podstawowym. Zaleca sie nasmarowac scianki zwyktym srodkiem smarnym nie
powodujacym zanieczyszczenia (typu ENOTAP lub podobny).

6. Zamontowac przebijak wykonujac procedure w kolejnosci odwrotnej.
7. Ponownie podtaczy¢ i wiaczy¢ maszyne (rozdziat 5.3).

Jezeli perforacja jest nieprawidtowa z powodu nadmiernego zuzycia krawedzi tnacej przebijaka, wymieni¢ prze-
bijak.

7.8 Napeinianie butelki nawilzacza

/!\ OSTRZEZENIE

Kiedy poziom wody w butelce osiggnie minimum, natychmiast napetni¢ butelke.

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.6).
2. Otworzy¢ pokrywe gdrna przy butelce.

Odkreci¢ korek butelki i dola¢ wody (maksymalnie 0,5 litra), uwazajac zeby NIE PRZEKROCZYC POZIOMU
MAKSYMALNEGO.

= W celu zredukowania ryzyka osadéw wapiennych z powodu stosowania twardej wody, zaleca sie stoso-
wanie wody destylowanej.

4. Zakreci¢ dobrze korek butelki.
5. Zamkna¢ pokrywe gorng, podtaczy¢ i wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.3).
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8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

Napiecie

D600 TE D600 TI D700 D800TX

Jednofazowe 220 - 240V ~ £ 10%
Jednofazowe 100 - 110V ~ £ 10%
Inne zasilania sq dostepne na zyczenie

Czestotliwos¢

50/60 Hz

Bezpieczniki*

F10 A

Maksymalny pobdér mocy*

650 W (do 24 uktadéw)
800 W (od 25 do 32 uktadéw)

650 W

Hatas

Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego: < 70 dB (A)

Warunki otoczenia w miejscu
pracy**

Temperatura: od 10°C do 40°C
Wilgotnos$¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)

Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby wptynaé negatywnie

Drgania na stabilnos¢ i doktadnos$¢ pracy ewentualnych urzadzen znajdujacych sie w
poblizu.

Technologia dozowania pompa zebata

System dozowania rownoczesny

Zespdt dozowania Zewnetrzny | Wewnetrzny | \ | Zewnetrzny

Typy zbiornikéw

uniwersalne (zywica acetalowa)

Typ zaworow

elektrozawory

Maszyna

290 kg (16) - 350 kg (24) 300 kg (16) - 410 kg (32)

@***

waniu

Maszyna w opako-

330 kg (16) - 400 kg (24) 340 kg (16) - 450 kg (32)

* Bez podtaczonych urzadzern pomocniczych. Dane dotyczace mocy sg orientacyjne i sq scisle zwigzane z konfiguracja maszyny.

**Warunki otoczenia w miejscu pracy sq Scisle zwigzane z typologiq stosowanych barwnikéw (o informacje zwrdcic sie do producenta produk-
téw). Podane dane sgq wigzace wytacznie dla maszyny.

*** Dane odnoszg sie do maszyny z pustymi zbiornikami i bez akcesoriow.

Uktad standardowy Ukiad LAB Uktad HF

min)

Wydajnosc¢ (teoretyczna przy 100 obr/

0,5 litra/min 0,161 litra/min 0,952 litra/min

Dozowanie minimalne****

1/384 US fl oz (uncja
objetosci)
(0,077 ml)

1/1152 US fl oz (uncja
objetosci)
(0,026 ml)

1/192 US fl oz (uncja
objetosci)
(0,154 ml)

Doktadnos$c¢ teoretyczna****

0,00214 cm3/krok 0,000713 cm3/krok 0,00428 cm?3/krok

**4k% Wartosci w wysokim stopniu uzaleznione od rodzaju i wtasciwosci reologicznych barwnikéw.
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* Dane orientacyjne, scisle zwigzane z konfiguracja maszyny.

DANE TECHNICZNE
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DANE TECHNICZNE

8.3 Deklaracja zgodnosci

Patrz Zatacznik.

8.4 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowigzujaca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci formularza, znajdujacego sie w opakowa-
niu maszyny, i wystaé¢ go na adres podany w tym formularzu.

= W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego, nalezy zwracac sie wytgacznie do naszego upowaz-
nionego i wykwalifikowanego personelu. Przy przeprowadzaniu konserwacji lub w przypadku wymiany uzywac
wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzadzen ochronnych znajdujacych sie na maszynie, nie tylko pocigga za
sobg natychmiastowg utrate gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody na osobach lub rzeczach spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen ochronnych, w ktére maszyna jest
wyposazona.

Przyczyny utraty gwarancji udzielonej przez producenta:
e Niewtasciwe uzytkowanie maszyny.
e Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w instrukcji.

e Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw maszyny przez personel spoza organizacji auto-
ryzowanego serwisu producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych.
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive: the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU.

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive 2012/19/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthermore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant manufacturing.are carried.out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN 1SO 9001:2015 about quality

management systems.

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY

1/2 | CEITDSP 01_2025

COROB S.p.A. corob.com
con Socio Unico Via Agricoltura, 103 C.F/P.I/R.l. Modena 03754020968
Societa soggetta a direzione e 41038 San Felice s/P (MO) - Italy Cap. Soc. € 12.150.000 i.v.
coordinamento da parte di Graco Inc. p +39 0535 663111 R.E.A. MO 343030

f +39 0535 663285
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BG - MPOV3BOAVTENST, KOIATO € MLIETO YITAHOMOLLEHO 3 M3FOTBAHE Ha TeXHMYECKATa AOKYMEHTALMS, AeKnap1pa Ha COBCTBEHA M3KIOHMTENHA OTFOBOPHOCT, Ye MALLMHATA, 33 KOATO Ce OTHACA Tasu EK/IapaLys, € B CbOTBETCTBUE CbC ChLUECTBEHUTE
U3WCKBaHWA, NPeaBUAeHU oT cheaHuTe [upektvem: Aupektsa 2006/42/EC - Maluunm - Aupextusa 2014/30/EU oTHocHO EnekTpomarHuTHa cbBmectmocT - lupextisa 2011/65/EU namenena ¢ 2015/863/EU - inpekTvsa WEEE 2012/19/EU. OcseH ToBa ce
rapaHTUpa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALUIMHATA W CbOTBETHOTO MPOV3BOACTBO Ca U3BbLPLUEHM 1 JOKYMEHTMPAHM NPY Ca3saHe Ha KOHKPETHW GUPMEHM NPOLIEAYPY B CbOTBETCTBIE CbC cTaHAApT EN 1SO 9001:2015, OTHACALL, e A0 CUCTEMMTE 3a yNpaBneHme Ha
KauecTsoTo.

CS - Vyrobce a osoba povéFend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou viastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuje, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi smérnicemi: Smérnice o strojnich
zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU. Déle se zaru€uje, Ze stroj byl navrzen a vyroben, a vyroba je zdokumentovéna, v souladu s pfesnymi
firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN ISO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erkleerer p& eget ansvar at maskinen, som denne erkleering henviser til, er i overensstemmelse med de veesentlige kravi de fglgende direktiver: Maskindirektivet 2006/42/EC
- Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteres desuden, at designet af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret
ifglge preedise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN ISO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklért unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden Richtlinien
vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geéndert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU. Dariiber hinaus wird garantiert, dass die Planung der
Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen, durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KQTOOKEUOOTHG, KAl 0 EE0UCLOSOTUEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVIKOU pakéEAOU, TUOTOMOLE, OTt, Ke SLKr) TOU UTUTLATNTA, TO MNXAVNLA OTO OMolo aVadEPETAL TO TAPOV, GUHHOPGWVETAL HE TIG OUCLAOTIKEG OTOLTHOELS TToU TIPORAETOVTaL QItd TOUG
KavoviopoUG: O8nyia Mnyavriportog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvnakig ZupBardtntag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU 6rwg tporonotifnke ortd o 2015/863/EU - 06nyia WEEE 2012/19/EU. Eyyudron nepeTaipw 6TLO OXESLAOUAG TOU LNYOVHOTOG
KOLL ) OXETLKI| KOTOLOKEUT) TOU eKteAeitaL kaw umootnpifetan ard éyypada, akohouBwvrtag T akplBeis epyootactakeg Stadikacieg cUpdwva pe to poturo EN ISO 9001:2015 oXeTIKA Ke Ta suoTripata Slaxeiptong motdtntag.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales previstos por las directivas
siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garantiza ademés que el disefio de la maquina y su produccion se
han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN 1SO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kéesolev avaldus viitab, vastab jérgnevate regulatsioonide p8hindudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise tihilduvuse direktiiv
2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jérgitud tépseid tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015
kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkil8, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, etté kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC - Séhkémagneettista
yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU. Liséksi taataan, ettd koneen suunnittelussa ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa
noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN 1SO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives suivantes : Directive
Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU. Le fabricant garantit également que la conception de la machine, ainsi que sa production,
ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine atd daraithe chun an comhad teicnidil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an raiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha seo a leanas: Treoir um
Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiriinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasti le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh an ghléis agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe,
de réir gndsanna beachta an chomhlachta ata i gcomhréir leis an riail EN 1SO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta céiliochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavljanje tehni¢ke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornoscu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC - Direktive o
eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU. Takoder, jamdi se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja izvedeni i dokumentirani sljedeci precizne tvornicke
procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU - A gyart6, valamint a miszaki fiizet dsszedllitasara felhatalmazott személy sajét felel8sségiik tudataban kijelentik, hogy a jelen nyilatkozat téargyat képezd gép megfelel az aldbbi irdnyelvek alapveté rendelkezéseinek: 2006/42/EC Gépek iranyelv - 2014/30/EU
Elektromagneses kompatibilitds iranyelv - 2011/65/EU irdnyelv, mddositassal modositott 2015/863/EU iranyelv - WEEE 2012/19/EU iranyelv. A gyart6 garantalja tovabbd, hogy a gép tervezése, kivitelezése, valamint a folyamat dokumentdldsa az tizemi el6irdsok
preciz betartasaval tortént, a minGségkezelési rendszerekkel foglalkozd EN 1SO 9001:2015 szabvannyal 6sszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjélin, vottar, 4 eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samreaemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum: Vélatilskipun 2006/42/EC
- Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU. Ennfremur er dbyrgst ad hénnun vélarinnar og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid
nakvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um geedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacija, savo atsakomybe pareikia, kad staklés, kurioms skirta i deklaracija, atitinka esminius $iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio suderinamumo direktyva
2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU. Taip pat uztikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO
9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - Razotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru $i deklaracija attiecas, atbilst $adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas saderibas Direktiva
2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, péc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN 1SO 9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - ll-manifattur, u I-persuna awtorizzata biex tikkompila |-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li -magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva dwar il-Magni
2006/42/EC - Direttiva dwar il-Kompatibilita Elettromanjetika 2014/30/EU - Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU - Direttiva WEEE 2012/19/EU. Dan jizgura wkoll li d disinn tal magna u I-produzzjoni taghha jsiru, u jiguddokumentati wara'processi
tan-negozju precizi li huma konformi ma' EN 1SO 9001:2015 dwar is-sistemi ta' gestjoni tal-kwalita.

NL- De fabrikant en gemachtigde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC- EMC-richtlijn 2014/30/EU
- Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en geimplementeerd volgens de vereisten van de norm EN 1ISO 9001:2015
voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erkleerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i fglgende direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU. Det garanteres videre at utformingen av maskinen og den pafglgende framstillingen
er blitt utfgrt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL- Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wtasng, wyfaczna odpowiedzialnos¢, ze maszyna, ktdrej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymiw nastepujacych
dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU. Ponadto gwarantuie sig, ze fazy projektowania oraz
produkgji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sg udokumentowane wedtug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z normg EN I1SO 9001:2015, dotyczacg systeméw zarzadzania jakoscia.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo esta em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos pelas seguintes
diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU. E também garantido que a concecio e produgao da maguina s3o efetuadas e
documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizatd pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria réspundere ca masina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva 2006/42/EC Masini -
Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU. Se garanteazd, de asemenea, ¢a proiectarea masinii si productia acesteia, documentate corespunzator,
se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1SO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatji.

SK - Vyrobca a osoba poverend vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastnt zodpovednost prehlasuijt, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v stlade so zakladnymi poziadavkami, ktoré vyzaduju nasledujiice smernice: Smernica o strojnych
zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnend 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU. Dalej sa zarutuje, Ze stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a vyroba je zdokumentovand,
v sulade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaju norme EN ISO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL - Proizvajalec in oseba, pooblas¢ena za sestavo tehniénega dokumenta, s polno odgovornostjo izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v‘skladu.z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo€ajo predpisi: Direktiva o strojih 2006/42/EC - Direktiva o
elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila spremenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU. Jam¢imo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih smo opravili postopke in pripravili ustrezno
dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN ISO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV - Tillverkaren och den person som har befogenhet att ssmmanstélla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen dennaférsékran hanvisar till sverensstimmer med de vésentliga krav som stélls av foljande direktiv: Maskindirektivet
2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU. Det garanteras vidare att utformningen av maskinen och drtill hérande tillverkning genomférs
dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som féljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrning.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gorevii kisi bu beyanin ilgili oldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan ongériilen temel gerekliliklereuygun oldugunu kendi sorimlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi - 2014/30/EU
Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayil Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi. Bundan baska, makinenin tasarim ve ilgili tiretimi, kalite yénetim sistemlerine iligkin EN 1SO 9001:2015 standardina uygun kesin
isletme proseddirlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufacturer:
Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to,
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.I. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances inElectrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.1. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE)Regulations 2013

[Name and Surname of Special Proxy Holder in charge]
COROB S.p.A.
San Felice sul Panaro, DD/MM/YYYY
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