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Zadna z czedci niniejszej instrukcji nie moze byé ttumaczona na inny
jezyk i/lub dostosowywana, i/lub powielana w innej formie i/lub
mechanicznie, elektronicznie, w postaci kserokopii, zapiséw lub innej,
bez uprzedniego pisemnego upowaznienia firmy COROB S.p.A.

COROB to marka handlowa i/lub zarejestrowana, ktérej moze uzywaé
wytgczenie firma COROB S.p.A. i inne firmy z nig powigzane (zwana
dalej ,COROB").

Niewymienienie innych marek, handlowych lub zarejestrowanych, w
niniejszej deklaracji nie oznacza rezygnacji przez firme COROB do praw
wiasnosci intelektualnej zwigzanych z powyzszymi markami.
Zawarto$¢ niniejszej instrukcji dotyczy know-how, rysunkdw,
zastosowan technologicznych, stosowanych przez firme COROB na bazie
wytacznosci, czesto objetych prawami patentowymi lub zgtoszeniami
patentowymi, a zatem chronionych przez przepisy miedzynarodowe
dotyczgce wtasnosci intelektualne;j.

Wszelkie odniesienia do nazw, danych i adreséw firm innych niz COROB
i firmy z nig powigzane sg przypadkowe i, o ile nie podano inaczej,
zamieszczono je wytacznie przyktadowo, w celu lepszego objasnienia
korzystania z wyrobéw marki COROB.

Tekst i rysunki zostaty opracowane z najwiekszg starannoscia, jednakze
firma COROB zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i/lub
aktualizacji informacji zawartych w niniejszym dokumencie w celu
skorygowania btedéw drukarskich i/lub niescistosci, bez powiadamiania
ani jakiegokolwiek zobowigzania ze swojej strony.

Niniejsza instrukcja zawiera wszystkie informacje niezbedne dla
normalnego i przewidywanego wykorzystania wyrobéw marki COROB
przez uzytkownika koricowego.

Niniejsza instrukcja nie zawiera wytycznych i/lub informacji dotyczacych
naprawy wyrobu. Ze wzgleddéw bezpieczenstwa takie prace powinny
by¢ wykonywane wytgcznie przez przeszkolonych pracownikéow
technicznych posiadajacych stosowne uprawnienia. Nieprzestrzeganie
tego wymagania moze spowodowaé zagrozenie obrazen fizycznych
uzytkownika lub uszkodzenia wyrobu.

W zwigzku z tym, do wykonywania powyzszych prac firma COROB
wyznaczyta upowaznionych technikow.

Za upowaznionych technikéw uwaza sie pracownikéw technicznych,
ktérzy uczestniczyli w kursach szkoleniowych organizowanych przez
firme COROB i/lub firmy z nig powigzane.

Interwencje przeprowadzone bez upowaznienia mogtyby spowodowac
uniewaznienie gwarancji na wyrob COROB zgodnie z umowg sprzedazy
lub Ogdlnymi Warunkami Sprzedazy, w ramach ktérych firma COROB
bierze na siebie odpowiedzialnos¢.

Celem niniejszej klauzuli nie jest ograniczenie ani wykluczenie
odpowiedzialnosci firmy COROB, co stanowitoby pogwatcenie
nieodwotalnych przepiséw prawnych. Powyzsze ograniczenie lub
wykluczenie odpowiedzialnosci mogtoby zatem nie mie¢ zastosowania.
W celu znalezienia najblizszego serwisu technicznego uzytkownik
koricowy moze sie skontaktowac z firmg COROB lub odwiedzi¢ strone
internetowg www.corob.com.
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NPABA HA WUHTENNIEKTYAJ/IbHYIO COBCTBEHHOCTb U OTKA3 OT
OTBETCTBEHHOCTU

He ponyckaetca nepesos Ha JApyrve A3blkW, agantauma u/uau
BOCnpoussegeHue B nt0boi dopme n n1obbim cnocobom HacTosLLero
PYKOBOACTBA, MOMIHOCTbIO MAM MO 4acTam, 6e3 npeaBapuTesbHOrO
NUCbMEHHOTO paspeweHnsa komnaHum COROB S.p.A.

COROB sBnfetca TOProeoW W/uMau 3aperncTpupoBaHHON MapKoM,
NpUHagnexawemn MnckNYmMTenbHo KomnaHum COROB S.p.A. n eé
A04YepHUM KomnaHuam (panee «COROB»).

OTcyTCTBME YNOMMHAHUA APYrMX TOProBbIX UAN 3aperncTpUpoBaHHbIX
MapoK B HacToAleM 3aAB/leHUW He mnogpasymeBaeT OTKasa B
peanusaummn NpaB MHTENNEKTyasIbHOW COBCTBEHHOCTM, CBA3AHHbIX C
BbllLeyKa3aHHbIMW MapKamu, komnaHueii COROB.

MHbopmauma, npuBeféHHas B HACTOALWEM PYKOBOACTBE, MOMKET
cofepiaTb HOY-Xay, UYepTesku, TEeXHONOTMYECKME TMPU/IONKEHMS,
ncnonbsyemble KomnaHuelt COROB Ha UCKNOUUTENBHOM OCHOBE, YacTo
3alMWaemble naTeHTammn W/MAM NaTEHTHbIMM 3aABKamu. [osTomy
PYKOBOACTBO OXPaHAETCA MEXKAYHAPOAHbIM M HaLMOHa/NbHbIM
3aKOHOAATE/IbCTBOM MO UHTE/INEKTYaIbHOM COBCTBEHHOCTM.

Jliobble CCbINKM Ha Ha3BaHMWA, AaHHble M agpeca APYrMx KOMNaHWi,
kpome COROB 1 eé€ goyepHUX KOMNAHUKI, ABNAIOTCA CAYYalNHbIMUK 1,
eC/In He yKa3aHO WHOe, NpuBefeHbl TONbKO B KayecTBe npumepa C
LeN1bio NyYLlero NoACHeHnAa ncnonb3osaHua npogykros COROB.

TeKcT M wuAnCTpauMM B pyKoBOACTBE ObliM  nogobpaHbl ¢
MaKCUMa/IbHOM TLWATENbHOCTbIO. Tem He meHee, KomnaHus COROB
coxpaHaeT 3a coboli npaBo MU3MeHeHua u/uam o6HOoBAEHUA
MHbOpMaLMK, COAEPIKAWLENCA B HACTOSLLEM PYKOBOACTBE, ANA
McnpaBieHnsa OWKNBOK U/UAM HeTouHOCTel 6e3 npeaBapUTENbHOrO
yBeaAoOMNeHNA UNN UHBIX obsasaTenncrs.

HacToswee pyKoBOACTBO COAEPKUT BCIO HEOBXOAMMYO MHPOPMaLMIO
ONA NPaBUAbHOIO Mcnonb3oBaHua npoaykumnm COROB KOHeYHbIM
notpebutenem.

PYKOBOACTBO HE COLEPMMUT  YKasaHWin  u/Mam  ceepeHuini o
pemoHTe npoaykumu. Mo coobpaxeHuam 6Ge3onacHOCTU Takue
paboTbl paspellaeTcA  BbINOMHATb TO/NIbKO  YNOJHOMOYEHHOMY
NOAroTOBAEHHOMY TEXHMYECKOMY nepcoHany. HecobntogeHue atoro
TpeboBaHMA MOXKET NPUBECTU K TPAaBMUPOBAHUIO MONb30BATENA WU
NOBPEXAEHUIO NPOAYKLMUN.

BblnonHeHne ynomMaHyTbIX Bbilwe paboT komnaHua COROB posepset
TO/IbKO YNO/IHOMOYEHHOMY TEXHUYECKOMY NepCcoHany.

Mop, ynoNHOMOYEHHbIM TEXHUYECKMM MEepCoHaNoOM MoApa3yMeBaloTca
TEXHUYECKME  CMEeLManncTbl, npoweawmve KypCbl o0byueHus,
opraHM3oBaHHble KomnaHueli COROB 1/munm eé fouepHNMM KOMNAHUAMM.
HecaHKUMOHWPOBaHHbIE  BMeLWaTeNbCTBA  MOryT  MNpUMBECTM K
AHHY/IMPOBAHMIO rapaHTuM Ha npogykumio COROB B Tom BMAE, Kak
OHa NpeAycMOTpPeHa KOHTPAKTOM Ha MOCTaBKY MAM OBLMM YCIOBUAM
npoaaxu, B Takmx npegenax COROB v cumTaeT cebs OTBETCTBEHHOM.
[aHHOe nonoXxeHne He OrpaHNYMBaET M HE UCK/II0YAET OTBETCTBEHHOCTb
KomnaHun COROB, npeaycCMOTPEHHYH MOMOKEHUAMWN AeNCTBYIOWMX
HOpM. [To3TOMy yKa3aHHOE OrpaHMYeHMe NN OTKa3 OT OTBETCTBEHHOCTH
MOTYT 6bITb HEMPUMEHUMDbI.

NHpopmaunto o Gankariwem ynoNHOMOYEHHOM CEPBUCHOM LEHTpe
MOXHO NoNy4uTb y KomnaHun COROB uau HaT Ha Beb-caiiTe www.
corob.com.



SKROCONY PRZEWODNIK

Na poczatku dnia roboczego

Sprawdzi¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Sprawdzi¢ warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne jest
nasycenie, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybér ptynu zalezy od
charakteru barwnikéw i musi by¢ dokonany bezposrednio przez
producenta zastosowanych produktéw).

(Z nawilzaczem na bazie wody) Sprawdzié, czy poziom wody w
butelce nie jest nizszy niz minimum.

(Z Autopadem) Sprawdzi¢ czystos¢ wktadki.

(Z Perforatorem) Sprawdzi¢ czystos¢ ostrza.

Wykona¢ oczyszczenie systemu (nie jest konieczne, jesli dozownik
jest wyposazony w system dysz ze zintegrowanym zaworem INV).

Rzeczy do zapamietania

Nigdy nie pozostawia¢ maszyny wytgczone;j.

W zbiornikach mieszanie kazdego barwnika zachodzi automatycznie
(czasy do indywidualnego dostosowania).

Uwaza¢, aby nie przepetni¢ zbiornikéw barwnikiem. W przypadku
przepetnienia postgpi¢ zgodnie ze wskazéwkami w instrukcji
obstugi.

Wymieszac recznie barwnik, ktéry nalezy wla¢ do zbiornikéw. Nie
stosowac mieszadet automatycznych.

Zamkng¢ zbiorniki pokrywami natychmiast po napetnieniu.

Pamieta¢, aby poprawnie zaktualizowa¢ poziomy napetnienia
zbiornikéw w oprogramowaniu zarzadzania.

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Nasycenie gabki nalezy przeprowadza¢ przynajmniej dwa razy w
tygodniu (czestotliwos¢ interwencji jest orientacyjna, poniewaz
zalezy od rodzaju barwnikéw i warunkow srodowiskowych).

(Z nawilzaczem na bazie wody) Uzupetni¢ wode w butelce, gdy
tylko zostanie osiggniety minimalny poziom. Nie przekraczac
maksymalnego poziomu.

(Z Autopadem) Wyczysci¢ wktadke.

Na koricu dnia roboczego

Napetni¢ zbiorniki.

Zaktualizowac poziomy napetnienia zbiornikdw w oprogramowaniu
zarzadzania.

Wytgczy¢ komputer. Nie wytgczaé maszyny.

Zaleca sie uwaznie przeczytac instrukcje obstugi.

KPATKOE PYKOBOACTBO

B Hauane pabouero aHA

MpoBepbTe YNCTOTY NOAAIOLLEN HACAAKM.

(CyBnasHsOLWLEeN NpobKoi, cMaunMBaemoi pactsopuTenem nam 6es
yBnaxHsawLWel npobku) NpoBepbTe YUCTOTY U BAAKHOCTb FYOKM.
Mpu HEOBXOAMMOCTH YBAAXKHMTE eé NoaXxoaawmm pasbasuTenem
(pekomeHpyemblie pasbaButenu 06bI4HO YKa3blBatoTCA
W3roTOBUTENAMM KpacuTenei).

(C yBnaxHAowel npobkoi, cmaumaemolt Bogoi) YbeamTech B
TOM, YTO YPOBEHb BOAbI B BYTbIIKE HE HU¥KE MUHUMA/IbHOTO.

(C Autopad) MpoBepbTe YNCTOTY U COCTOAHME TYOKM.
(C nepdopatopom) MpoBepbTe COCTOAHME U YACTOTY HOXKA.

BbINONHMTE NMPOYUCTKY cucTembl (He TpebyeTcsa, ecau posatop
OCHALLLeH CUCTEMOI COMNeN CO BCTPOEHHbIM KnanaHom INV).

BarkHble 3ameyaHun

HuKkoraa He ocTaBnANTE MaLLUHY BbIKAOYEHHOW.

MepemewnBaHve  Kpacuteneid B BHakax  npousBoaWTCA
aBTOMATUYeCKM (Yepes 3aaHHble MPOMENKYTKM BpemMeHH).

He npeBbilwaliTe yKazaHHbIN MaKCUMa/lbHbll YPOBEHb KpacuTenem
B 6akax. Mpu nepenonHeHnn baka AeNCTBYITE B COOTBETCTBUM C
YKa3aHMAMM B PYKOBOZACTBE.

TwaTensHO NepemellnBanTe KpacuTenn nepes AOMBKOW B BaKu.
He ucnonb3yiiTe aBTOMaTUYECKME MELLANKH.

3aKpbiBaiiTe 6aKM KpbiLLKamK Cpasy Nocsae 3anosHeHus.

He 3abbiBaitTe cBOeBpeMEHHO OBHOBNATbL YPOBHU KpacuTenen B
6aKax B ynpasnsioLLein nporpamme.

(C yBnaxkHsowel npobKol, cmayMBaemol pacTBOpuUTenem)
YBNaXKHANTe rybKy He perke ABYX pa3 B Heento (MHTepBan ABNseTCA
OPMEHTUPOBOYHbIM, TaK Kak 3aBMCUT OT NPMPOAbl KpacuTenem u
OKpPYKaloLWMX YyCN0BUN).

(C yBnaxkHatowen npobkoi, cMaumsaemoi BogoW) HanonHaite
6YTbINKY BOAOW, KaK TO/MbKO YpOBEHb BOAbl B HEW AOCTUTHET
MUHMMaNbHOro. He npesblwaliTe MakKCMMa/bHbIM YPOBEHD.

(C Autopad) Oumctute rybky.

B KOHUe pabouero gHA

3anonHuTe 6aku.

O6HOBWTE 3HAYeHWs YPOBHEW 3anojiHeHWA B ynpaBAasAioLLein
nporpamme.

Bbikntounte Komnblotep. He BbIK/tOYaliTe MaLlnHy.

BHMMaTeNbHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaumn.

EVOPWR
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1 INFORMACIJE OGOLNE

1.1 Celi korzystanie z instrukgji

Przeczyta¢ uwaznie niniejsza instrukcje przed przystgpieniem do
uzytkowania maszyny.

Niniejsza instrukcja, ktéra znajduje sie w opakowaniu wyrobu, zawiera
instrukcje dotyczace obstugi i konserwacji rutynowej, niezbednej do
utrzymania parametrow maszyny wraz z uptywem czasu. W instrukcjach
zawarte s3 wszystkie informacje konieczne do prawidiowego
uzytkowania maszyny i zapobiegania nieszczesliwym wypadkom.
Instrukcje nalezy uwazaé za integralng czes¢ maszyny i nalezy j3
przechowywac az do ostatecznej likwidacji.

Instrukcja zawiera informacje dostepne w momencie jej przygotowania,
dotyczace maszyny i ewentualnych akcesoriéw; dla akcesoridw podano
warianty lub zmiany, ktére umozliwiajg rézne tryby robocze.

W przypadku zagubienia instrukcji lub jej czeSciowego zniszczenia,
uniemozliwiajgcego przeczytanie jej zawartosci, nalezy obowigzkowo
zwrdcic sie z prosba o nowy egzemplarz instrukcji do producenta.
Fakt, iz obrazki zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajg maszyne
bez oston i/lub operatoréw bez urzadzen ochrony indywidualnej,
stuzy tylko temu, aby utatwi¢ omdwienie poszczegélnych tematow.

Niektore ilustracje zawarte w niniejszej instrukcji przedstawiajg
prototypy, a zatem maszyny produkowane standardowo mogg sie
rézni¢ w niektorych szczegétach.

1.1.1 Umowne znaki graficzne

Druk wyttuszczony jest stosowany w celu podkreslenia szczegdlnie
waznych uwag lub wskazédwek.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Sygnalizuje niebezpieczenstwo obrazen oséb.

1 OBLLUME CBEAEHUA

1.1 HasHa4yeHue n ucnonb3oBaHUe PYKOBOACTBA

Mepea Havyanom 3skcnayatauuMuM MaliMHbI BHMMaTE/IbHO MNpouyTuTte
HacToAuiee pyKoBoACTBO.

[aHHoe pyKoBOACTBO (BXOAUT B KOMMAEKT MOCTaBKM) COAEPKUT
YKasaHMAa Mo 3KChyaTauMuM W TeXHUYECKOMY OBCAYKUBaAHMIO,
Heobxogumomy ana obecneyeHua 3dpdeKTBHOM pPaboTbl MalLMHbI
B TE€YEeHWe MPOAO/IKUTENbHOTO BPEMEHW. B Hem comep:kuTca BcA
MHPOPMaLMa ANs NpaBUAbHOW M 6e30MacHOM aKCNyaTaLMm MallUHbI.

PYKOBOACTBO ABNSAETCA HEOTbEM/IEMOM 4acTbio AaHHOW MalMHbI U
[LO/IKHO XPaHUTLCA A0 e€é NOSHOW yTUAM3aLUK.

PYKOBOACTBO COAEPXUT BCIO HEOBXOAMMYIO M AOCTYMHYIO Ha MOMEHT
NoCTaBKM MHOOPMALMIO O MALUMHE M NPUHAANERKHOCTAX. B HEM
onucaHbl pasanyHble moauduKaumm, Tpebylowme pasHoro nopsaaxa
BbINONHEHWA paboTbl.

Mpu yTepe AKX YaCTUYHOMN yTpaTe HOBbIM IK3EMMNAP PYKOBOACTBA
cnefyeT 3anpocuTb Y U3roToBUTENA.

Ha HeKOoTOpbIX MANIOCTPAUMAX B PYKOBOACTBE MalLUMHA MOKasaHa
6e3 3aWUTHBIX YCTPOICTB U/IN OrpaXKaeHui, a niogu — 6e3 cpeacts
MHAMBUAYANbHOW 3awWmTbl. JTO CAENAHO TONbKO obneryeHus
NOHUMaHMA OMUCaHHbIX BONPOCOB.

HeKkotopble unniocTpauum pna pyKoBoACTBa 6b1an cAenaHbl Ha
ONbITHbIX 06pa3u,ax. Noatomy CepMﬁHble mogenn Moryt umeTb
OTINYUNA B HEKOTOPbIX AeTanAax.

1.1.1 VYcnosHble 0603HaYeHUA

YUpHbIM WpKNdTOM BblgeEHa 0C060 BayKHaA MHbOpPMaLMA.

/A\ ONACHO

YKasaHue Ha ONacHOCTb TPAaBMMPOBaHMA NepcoHana.

OSTRZEZENIE

o

Sygnalizuje niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny, ktére mogtoby
wptyna¢ negatywnie na jej dziatanie.

OCTOPOXHO

o

YKa3aHWe Ha BO3MOXKHOCTb NOBPEKAEHUM MALLUHbI, KOTOPbIE MOTYT
NPUBECTU K HapyLeHUsaM B paboTe.

Zwraca uwage na wazne instrukcje dotyczqce koniecznych do
zastosowania norm i/lub srodkéw ostroznosci.

Zwraca uwage na sytuacje iflub operacje dotyczgce
programu nadzorowania, zainstalowanego w komputerze.

s (7w

Oznacza, Zze do wykonania opisanych prac konieczne jest
uzycie podanych przyrzgddw.

Ot

1.2 Definicje

OPERATOR

Pracownik posiadajacy wiedze na temat metod uzyskiwania farb,
lakierow itp., przeszkolony i upowazniony do obstugi i uzytkowania
maszyny za pomocy elementdw sterowania oraz zatadunku i
wytadunku materiatéw uzywanych w procesie produkcyjnym przy
zainstalowanych i aktywnych zabezpieczeniach. Moze pracowac
tylko w warunkach bezpiecznych i wykonywaé zwykte prace
konserwacyjne.

KONSERWATOR/INSTALATOR

Specjalista przygotowany i przeszkolony technicznie (mechanik i
elektryk), zatrudniony przez producenta do wykonywania interwenciji
na maszynie podczas jej instalacji oraz do wykonywania regulacji,
napraw usterek i prac konserwacyjnych.

YKa3aHUe Ha npasusna mexHuxku 6esonacHocmu u mepol
npedocmopoxHocmu.

YKkasaHue Ha cumyauuu u/unu onepayuu, eKAKYarouwue
ucrionb3osaHue Mpo2pPamMmHo20 obecreyeHus,
YCMAHOBAEHHO20 Ha KOMITblomep.

s ()

YKa3aHUe Ha mo, Ymo 08 eblnoaAHeHUs onucbleaemol
pabomoel mpebyemcs crieyuansHelli UHCMpPYMeHm.

Q,

1.2 OnpepeneHun

OMEPATOP

/o, 3Hatolee cnocobbl MNPUrOTOBNEHUA KPACOK, /NlaKoB W
QHaNOIMMYHbLIX MPOAYKTOB, nMpolweawee obydeHue, cnocobHoe
3KCNNYyaTUPOBaTb MALIMHY C MOMOLLbIO OPraHOB YynpaBaeHUs
W BbINOAHATL ONEpaLyMM 3arpy3kM WU BbIFPY3KM MaTepUanos C
YCTaHOBNEHHbIMM U UCMPABHbIMU 3aLWMTHLIMKW YCTPOMUCTBAMM. ITO
JIML0 MMeeT NPABO 3KCN/YaTUPOBaTb MaLLMHY TONIbKO B 6€30MacHbIX
ycnoBuax. OHO TaKKe MOMKET NPOBOAWTb OMepaLMn perynspHoro
TEXHUYECKOTo 06CNyKMBaAHMA.

Jlnuo, umetowee I'IO,CI,FOTOBKyBO6ﬂaCTVI MEXaHUKNU NINEKTPOTEXHUKH,
YNONHOMOYEHHOE MU3roTosuTenem Ha nNposegeHnAa YCTaHOBKMU,
Hanagku, TexHn4eckoro 06CI1y)KVIBaHVIH N PEMOHTA MallUHbI.
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2 CHARAKTERYSTYKI

2.1 Opis maszyny

Dozownik automatyczny to urzadzenie do automatycznego dozowania
(lub wydawania) ptynnych barwnikéw do pojemnikéw (puszek,
blaszanek lub bidonéw metalowych lub z tworzywa sztucznego) o
wymiarach podanych w niniejszej instrukcji, wstepnie napetnionych
produktem podstawowym, celem uzyskania gotowych produktow
takich jak lakiery, farby, emalie, atramenty o Zadanym odcieniu,
wybieranym za pomoca programu sterowania maszyna.

Dozownik ma mozliwos¢ odzysku przerwanej formuty, jesli jest
uzytkowany z oprogramowaniem sprzetowym i programem dozujgcym,
ktore obstuguja te funkcje.

Maszyna jest dostepna w wersji [CX] (compact), [SX] (small) i w wersji
[LX] (large).

[CcX] [SX]

2 XAPAKTEPUCTUKU

2.1 OnucaHune mallUHbI

ABTOMATMYECKUI [03aTOP — 3TO YCTPOMCTBO, NpeAHa3HayeHHoe ANs
aBTOMaTUYECKOro A03UPOBaHUA (MM MOAAUM) MUAKUX KpacuTtenei s
KOHTelHepbl (MeTannmyeckme uam naacTukosble 60YKKM, GaHKK U T.M.)
C pasmepamu, yKasaHHbIMWU B aHHOM PYKOBOACTBE, NPeABapuTesibHO
3aMo/IHEHHbIMM  OCHOBOW A/18 MONYYEHUA TOTOBOW MPOAYKLWM,
TaKOM KaK NaKW, KPacku, smann M depHuna Tpebyemoro OTTeHKa,
BbI6MpPaeMoro B Nporpamme ynpasieHus MallnHOM.

[osatop 06n1agaeT BO3MOXHOCTbIO MPOAOMKEHUSA NPepPBaHHOMO
[03UPOBaHUA  NPU  UCMOAb30BaHUM  MPOrPamMm  403MPOBaHMA,
NOAAEPKMBAIOLLMX AaHHYIO GYHKUMIO.

[o3saTtop nocrasnserca B moandurkaumax [CX] (komnakr), [SX] (manas)
u [LX] (6onbLuan).

[LX]

Modele réznig sie modutem gtowicy dozujace;j:

e small, dla wers;ji [CX] i [SX]

e large, dla wersji [LX]

Moduty zbiornikdow wersji [SX] i [LX] s3 wspdlne. Moduty zbiornikéw
wersji [CX] majg zmniejszong gtebokos¢.

Dozownik moze by¢ wyposazony w pojedynczy naped [Single Drive],
ktéry umozliwia aktywacje poszczegdlinych obwoddéw lub pojedynczy
naped centralny, ktéry aktywuje wszystkie pompy urzadzenia [Central
Drive].

Czesci sktadowe dozownika:

1. Strefa dozowania i obstugi do pozycjonowania puszek.

2. Panel sterowania

3. Pokrywy gdrne.

4. Strefa napetniania zbiornikdw.

MogaunduKaumm pasnmyatoTca 403UPYHOLLEN TONOBKOM:
* manas, ana moguoukaumin [CX] m [SX]
e 6onbwas, ana moguoburkauum [LX]

Mogaynu c 6akamu B moauoukaumax [SX] u [LX] oguHakosblie. Mogynu
¢ 6akamu B moanduKaumm [CX] umeeT ymeHbLUEHHYO rybuHy.

[lo3aTop MOMKeT OCHalaTbCA OTAe/NbHbIMM NpuBogamu [Single Drive]
ON1A  KaXKAO0r0 KOHTYpa MallMHbl, WAM UEHTPANbHbIM MPUBOAOM,
NpVBOAALLMM B AeicTBME BCe HacoCbl mawuHbl [Central Drive].

[lo3aTop cocTouT 13 cneaytowmx YacTen:

1. 3o0Ha g03MpPOBAHUA M YCTAHOBKM Tapbl.
2. MaHenb ynpasneHua.

3.  BepxHue KpbIwKK.

4. 3oHa 3anonHeHusa 6akos.
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Dozownikiem zarzadza komputer sterujgcy. Producent dostarcza
szeroki asortyment programoéw uzytkowych dla zarzgdzania wszystkimi
funkcjami maszyny.

Jesli komputer znajduje sie w obszarze trudno dostepnym dla operatora,
mozna poprosi¢ o opcjonalng funkcje Easy-On, ktéra umozliwia
wigczenie komputera bezposrednio z panelu sterowania maszyny, za
pomoca przycisku off-line (rozdziat 5.6).

Jesli maszyna zostaje dostarczona z opcja COROB Connect, jej
sterowanie mozliwe bedzie za pomocg urzadzenia z systemem Android
lub Windows oraz odpowiedniego dedykowanego oprogramowania
dozowania. Pofaczenie miedzy urzadzeniem, na ktérym zainstalowane
jest oprogramowanie dozujace, a maszyna jest automatyczne.

2.2 Opis czesci
Zbiorniki

Zbiorniki maszyny mogg miec¢ rézng pojemnosc¢ oraz s
przystosowane do dozowanego produktu.

W czesci gornej maszyny , pokrywy umozliwiajg dostep
do napetniania zbiornikéw.

Kazdy zbiornik ma pokrywe zamykajaca.

Gniazdo dysz

Zakonczenia rur dozujagcych
wychodzacych ze zbiornikéw
zbiegajg sie i s3 przymocowane do
gniazda dyszy, z ktérego wychodzi
produkt do napetniania puszki.

YnpasneHue [03aTopom ocCyLLecTBAAETCA KOMMbIOTEPOM.
M3rotoBuTeNb  MOCTaBAAET  WMPOKYD raMmy  MPOrpaMmMHOro
obecneyeHnsa gna ynpasaeHna BCemun GyHKLMAMM MaLUMHbI.

EcnmM KomnbloTep HaxoguTca B 30HE, JIErKOAOCTYMHOW onepaTtopy,
MOYKHO 3anpocuTb bakynbTaTUBHYIO dyHKUMIO Easy-On,
obecneynBaloLLy0 BK/IOYEHWE KOMMbOTEPA C MaHeNu ynpaBneHus
MaLWmnHbl KHonKow «off-line» (rnasa 5.6).

Ecnn mawwuHa noctasnsetca ¢ onumeir COROB Connect, ynpasnatb
el MoXHo ¢ nnaHweta ¢ OC Android nam Windows u cneumanbHbim
nporpammHbim obecrneyeHvem. MogKnoueHWe NaaHWeTa K MaluHe
OCYLLECTBNAETCA aBTOMATUYECKU.

2.2 OnwucaHue y3nos

baku

Baku npeaHasHauyeHbl AA XPaHEHWUA L03MPyemblxX
matepuanos. OHM  MOTYT UMETb  PA3/IUYHYIO
BMECTUMOCTb.

[LocTyn k 6akam 419 MX 3aN0NHEHWUA OCYLLECTBAAETCA C
BEpPXHEeW CTOPOHbI MaLUMHbI.

Kaablit 6aK CHabKEH KPbILLKOW.

Moparowan Hacagka

BTopble KOHUbl 3ab0pHbIX TPybOK
M3 6HakoB noacoeAmHAIOTCA K
nodalwolweint HacagKe, M3 KoTopow
TOBapHbIA  MPOAYKT  HanonHaeT
Tapy.

System dysz ze zintegrowanym zaworem (INV)

System INV integruje dysze dozujaca i zawor kazdego
obwodu w jeden wktad.

Wktady sg montowane na specjalnej gtowicy dozujace;j.
Otwieranie (dozowanie) i zamykanie (recyrkulacja)
zaworu odbywa sie elektrycznie przez sterownik
logiczny maszyny.

Dzieki wifasciwosciom uszczelniajgcym systemu, INV
zapobiega wysychaniu barwnika.

Cuctema conen co BCTPOEHHbIM KnanaHom (INV)

Cuctema INV obbeguHAeT aosuvpylowme conna u
KNnanaH B Ka)XAOM KOHType B eAuHblA 3NeMeHT -
KapTpUoXK.

KapTpuAasKu yCcTaHaBAMBAIOTCA B CNELMAIbHYIO TO/I0BKY
Ao3unposaHua. OTKpbITME (403MpPOBaHME) M 3aKpbiTUe
(LMPKYNALMA) KnanaHa NPOM3BOAMUTCA 3EKTPUYECKM
NPOrpammHbIM YNpaBAeHUemM MalluuHbI.

Bnaropaps repmMeTUYHOCTH cucTembl INV
npefoTBPaLLAeT 3acbixaHWe KpacuTens.

I

Krzesetko

Krzesetko umozliwia prawidtowe ustawienie puszki pod gniazdem dysz
dozujgcych.

Krzesetko potautomatyczne - Krzesetkiem steruje operator za pomoca
przyciskow  aktywacyjnych  (sterowanie obureczne); krzesetko
zatrzymuje sie, gdy puszka zostaje przechwycona przez fotokomarke.

Krzesetko automatyczne - Krzesetko jest zarzadzane przez komputer,
ktory kontroluje jego ruch i sprawdza, czy umieszczone na nim
opakowanie rzeczywiscie odpowiada temu wybranemu do dozowania.
Fotokomorka kontroluje obecnos¢ opakowaniai prawidtowe ustawienie
krzesetka.

EVOPWR

Monka

Monka CAYXUT ANs NPaBUAbHOW YCTAaHOBKM Tapbl (6aHKuM) nog
NOAAMOLLYI0 HACAZKY.

MonyaemomamuyecKas nosKa - YnpasneHue nosKkon ocyLLecTBAAETCA
onepaTopom Mapoit KHOMOK (4BypyyHoe ynpaBneHue); [onka
OCTaHaB/IMBAETCA, KOTAa AaTUNK 06HapyKu1BaeT 6aHKy.

Asmomamuyeckas nonka - YnpaBieHWe TMOJIKOW OcCyLecTBaAseTCA
KOMMbIOTEPOM, KOTOpbIi AOMNONHUTENbHO KOHTpOAUpyerT,
yTob6bI BbIOpPaHHas 6GaHKa COOTBETCTBOBaja 3afaHHOMY 0b6bemy
npurotoBneHuns. @PoToaaTtyMK KOHTPOAUPYET Hanuume 6aHKM WU
npaBuabHOE PacnoNOXKeHNE NOKMN.



¢

Transporter rolkowy - tylko dla wersji [CX] i [LX]

Sktadany transporter rolkowy jest przymocowany z
przodu modutu zbiornikéw i utatwia zatadunek ciezkich
opakowan na krzesetko. Powierzchnia przesuwu moze
byé¢ z rolkami lub wykonana z blachy nierdzewnej.
Jest rowniez wyposazony w schodek, ktory utatwia
operatorowi napetnianie zbiornikéw. Transporter
rolkowy moze by¢ regulowany na rézne wysokosci.

Centrowanie puszek

W standardowej konfiguracji krzesetko jest wyposazone w blache z
pierscieniami centrujgcymi, przydatng do pozycjonowania puszek ze
wstepnie nawierconymi pokrywami pod dyszg dozujgca. Opcjonalnie
mozna zamowic blache z pierscieniami centrujagcymi o $rednicy do
indywidualnego dostosowania.

196 mm ——

Bung Hole Locator (B.H.L.)

Jest to system emitujacy wigzki laserowe, ktore
pozwalajg na ustawienie wstepnie nawierconych
puszek w taki sposdb, aby otwdr byt w linii z gniazdem
dysz dozujgcych.

Jesli B.H.L. Jest obecny w potaczeniu z automatycznym
krzesetkiem, maszyna wyposazona jest w dodatkowy
przycisk po prawej stronie gtowicy, ktéry pozwala na
wiaczenie promieni laserowych przed rozpoczeciem
dozowania czyli przed rozpoczeciem  ruchu
krzesetka. Pozwala to na optymalne pozycjonowanie
perforowanej puszki.

PonuKoBblii KOHBelWep - ToNbKo mogudukaumm [CX] n
[LX]

MoAbeMHbI  POJIMKOBLIA KOHBelep Kpenutca K
moaynto ¢ 6akamu M obneryaeT 3arpysKy TAXKeNon
Tapbl Ha MoAKy. Pabounit cTon KoHBelepa caenaH
M3 HeprKaBewwel cTann. Paboumnit cton ocHaueH

CTyNeHbKOW, obneryatowen onepaTopy onepauuio
3anonHeHmMa  6akoB.  MMOABEMHbLIA  POAMKOBBLIN
KOHBENep perynmpyeTcs rno BbicoTe.

YCTPOMUCTBO LEeHTPUPOBAHUA 6AHOK

B cTaHZapTHOW KOHdMrypauMum noAKa OCHaweHa nAWToNM ¢

LEHTPUPYIOWMMM  KOMbLAMK, NpefHa3sHAYeHHON AnA  YCTaHOBKM
6aHOK ¢ NepdOpPUPOBAHHBIMU KPbIWKAMK ANA A03UPYIOLLMX HAacaLOoK.
dakynbTaTUBHO BO3MOXKHa MNOCTaBKa M/AWUTblI C  LEHTPUPYIOLLMMU
KO/MbLLAMM NO pasmepam 3aKasyuka.

— 146 mm —

NasepHblit NoKaTop 3anMBHOro oTBepcTus (2130)

370 cucTeMa, KOTopas NasepHbIM iyYoM onpeaenser
nofoseHue 3apaHee nepdpopupoBaHHOM Tapbl AAA
ee MO3WLMOHMPOBAHMA TaKUM 06pasom, YTObbI
OTBEPCTME OKa3a0Ch MO NOAAoLLEN HacaaKoM.

Mpy Hannumm 130 M aBTOMATUYECKOW MNONKK Y
MalKHbl ByaeT AONOAHUTENbHAA KHOMKa C NpaBow
CTOpPOHbI Ana BKAoveHua J130 nepep 3anyckom
[031MPOBaHUA U, cnepoBaTeNbHO, 40 NepemeLleHns
nonku. Yctpoikcteo obecneynBaeT ONTUMAJbHYIO
YCTaHOBKY Tapbl Mo, A03MPYHOLLYIO FO/I0BKY.
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AUTOCAP i AUTOPAD

AUTOCAP n AUTOPAD

Aby zapobiec wysychaniu barwnikéw w centrum dozowania, urzadzenie
jest wyposazone w korek nawilzajgcy lub urzadzenie czyszczace dysze.

Autocap (1) to automatyczny korek, ktéry gwarantuje hermetyczne
zamkniecie centrum dozowania; sterowany przez oprogramowanie,
ktére automatycznie otwiera go przed dozowaniem i zamyka
natychmiast po nim. Zawiera ggbke nawilzajaca.

Autopad (2) to automatyczne urzadzenie, ktore czysci gniazdo dysz
po dozowaniu. Po zakonczeniu dozowania, po wyjeciu puszki i po
odstonieciu w ten sposob fotokomarki wykrywajacej puszke, Autopad
(normalnie otwarty podczas pracy maszyny) zamyka sie i wykonuje
cykl czyszczenia. Czyszczenie polega na wykonaniu jednego lub
wiecej przejs¢ na zakonczeniach obwodoéw wktadki umieszczonych w
Autopadzie, w celu usuniecia resztek barwnika z dysz.

Autopad mozna réwniez skonfigurowac tak, aby pozostawat w
pozycji zamknietej, czyli aby pokrywat obszar dyszy, z wyjgtkiem fazy
dozowania.

Autopadjestdostepny tylko w potgczeniu zsystemem INV (zintegrowane
zawory elektryczne).

Perforator

Perforator to urzadzenie, ktére pozwala wywierci¢
pokrywe puszki.

W  przypadku perforatora  pdtautomatycznego,
operator wykonuje wiercenie poprzez jednoczesne
nacisniecie przyciskdw uruchamiajacych krzesetko
poétautomatyczne (sterowanie obureczne).

Ruch krzesetka w gére popycha puszke spoczywajaca na
nim na przebijak perforatora, a ruchem w doét ustawia
go z powrotem w prawidtowe] pozycji do dozowania.

Na wyposazeniu perforatora dostarczane jest rowniez
reczne zaktadanie korka, ktére pozwala na wtozenie
plastykowego korka w wykonany otwor.

Nawilzacz No-Dry-Nozzle

Nawilzacz do barwnikéw na bazie wody zapewnia state
nawilzanie dyszy. Powietrze zwilzone za pomocg wody
znajdujacej sie w butelce jest przenoszone do obszaru
dysz. W zaleznosci od wykrytego poziomu wilgotnosci,
system jest wigczany i wytgczany automatycznie gdy
zachodzi taka koniecznos¢.

Nawilzacz do  barwnikdw  rozpuszczalnikowych
umozliwia nawilzanie dysz, gdy korek jest zamkniety.
Rozpuszczalnik obecny w matym zbiorniku wewnatrz
korka utrzymuje obszar dyszy stale nasycony.

Oba systemy moga wystepowaé pojedynczo Ilub
facznie w oparciu o system barwienia zastosowany w
maszynie.

EVOPWR
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[ns npenoTBpaLLeHMs BbICbIXaHUA KpacuTenel B 4O3MPYHOLLEN rON0BKe
MalUMHa OCHaleHa CnewunanbHoi NPobKol ¢ yBNaXKHUTENbHOW rybKol
1 YCTPOMCTBOM OUYUCTKM conen.

AsmomamuyecKas nosopomtas npobka (Autocap)(1)-obecneunsaet
NNOTHOE 3aKpbiTMEe L03MPYIOLWENA Hacagku ANA NpesoTBpalleHus
3acbiXxaHMA KpacuTenei. YnpasneHue npobKoN ocyuiecTBaseTcs
nporpammuo. MpobKa OTKpbIBaeTCA nepes, HayasoM A03MPOBAHUA U
3aKpbIBAETCA Cpasy MoC/Ae OKOHYaHWA O03MPOBaHUA. BHYTpM NpobKu
HaXoAWTCA YBNAKHUTEbHAA ry6Ka.

Autopad (2) — 370 aBTOMaTU4YeCKOe YCTPOMCTBO, OcylecTBaAloLLee
OYMCTKY MOJAOLWMX COMnesn Mocne 3aBeplieHUs  [03MPOBaHUS.
Mo OKOHYaHWM [03MPOBAHMA MociAe cbema 6aHKM M OTKPbITMA
doToaaTuMKa KoHTpons 6aHKM ycTpoiictBo Autopad (oTKpbiToe BO
BpeMa paboTbl MALUMHbI) 3aKPOETCA WM BbIMOAHWUT LMKA OUYUCTKM.
OuYnCTKa BbINONHAETCA B OAMH UM HECKO/IbKO MPOXOA0B MO KOHLLam
TPpybOK wMAM conen oOTAeNbHbIX Kpacutenen rybrko wam LWETKoW
ycTpoictea Autopad A5 NOMHOIO yAaieHUsA OCTaTKOB Kpacutenen.

YcTpoiictBo Autopad MOXKHO HACTPOUTL TaK, YTOObI OHO OCTaBaNOCh B
3aKPbITOM COCTOAHMM UM 3aKPbIBANAO COMAA, KOraa 403MPOBaHME He
npoussoanTca.

Yctpoiicteo Autopad foCTynHO To/IbKO B KOMBWMHaL MK ¢ cuctemoid INV
(BCTpOEHHbIE 3NEKTPUYECKME KNanaHbl).

Nep¢opatop

MepdopaTtop — 3TO YCTPOICTBO, Aenatoliee oTeepcTme
B KpbIWKe 6aHKu.

Monyasmomamuueckuli nepgopamop,
OCyLLecTBAAET MNPOBMBKY MO KOMaHAe omnepaTtopa
nytem 0O HOBPEMEHHOro HaXaTtus KHOMOK

npuMBo4a MONyaBTOMATMUYECKOM MOJKK (ABYpy4HOeE
ynpasneHue).

Mpu nogbeme Mosku HaHKa nepemeltaeTca Brnepes
BNIOTHYIO K YyMopy nyaHcoHa nepdopaTopa, a
npu onyckaHuu 6aHKa nepemellaeTcs B MO3MLMIO
[03UpOoBaHMA.

B KomnnekTe ¢ nepbopaTtopom MocTaBAAETCA Py4HOW
YKYNOPLUMK ANA YKYNOPKN OTBEPCTUIA NAACTUKOBbIMMU
npobkamu.

YBnaXKHeHue HeBbICbIXaloLWKnX conen

YBnaxHUTeNb ANA KpacuTenel Ha BOAHOM OCHOBe
rapaHTMpyeT HenpepbiBHOE YB/AaXXHEeHWe cones.
Bo3ayx, YBNarKHEHHbI BOJOMN, coaep)Kalleics B
6yTblNKe, NOAAETCA B 30HY HacagoK. B 3aBMcMmocTum
OT YCTAHOB/IEHHOrO YPOBHA B/AXHOCTK, cCUCTEMA
aBTOMAaTUYECKM BK/IHOYAETCA M BbIK/OYAETCA MO mepe
HeobxoaumocTy.

YBAQKHUTENIM [ONA  KpacuTenel Ha OpraHMYecKoin
OCHOBE MCMO/Ib3YIOTCA A8 YBAAXKHEHUA conen, Korda
npobka 3aKkpbiTa. PactBopuTens, HaxogAwMinca B
ManeHbKom 6ayke BHYTPWM NPO6KW, noaaeprusaer
30HY COMen NOCTOAHHO CMOYEHHOM.

@

[Be cucrtembl MOXKHO NPUMEHATb NO OTAENbHOCTU UK
BMecCTe, B 3aBMCUMOCTM OT MUCNONIb3yeMOu B MallnHe
CUCTEMbI Kpacuteneu.
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2.3 Wymiary stosowanych opakowan

35 kg

MAX
Sh o

2.3 WUcnonb3lyemas Tapa

MAX
Korek / Npo6ka / — MIN
Autopad
Krzesetko / Monka %
System dysz / Cuctema < 47>
= I =
=
AUTOCAP
500 mm [19.7”] 80 mm [3"] 70 mm
415 mm [16.3”] [2.87]
275 mm [10.8"]
460 mm [17.7"] 90 mm [3.5”] 110 mm
390 mm [15.4”] [4.3"]
Pétautomatyczny / j
Semiautomatic 80 mm [3]
60 mm [2.4”]
510 mm [20.1"] | Ze specjalnym wspornikiem na 70 mm
’ i [2.8"]
testery farb / Eo cneuuanbHom 415 mm [16.3”]
noACTaBKoM ana 6aHKM ¢
obpasuom
AUTOPAD + PUNCHER
P 275 mm [10.8”]
I ” ” 110 mm
435 mm [17.1"] 90 mm [2.4"] 290 mm [11.4”] [4.3]
AUTOCAP 415 mm [16.3"]
485 mm [19.1"]
275 mm [10.8"]
80 mm [37] 390 mm [15.4”]
Automatyczny / 60 mm [2.4”]
Automatic Ze specjalnym wspornikiem na 70 m"m
testery farb / Co cneymnanbHom [2.87]
NoACTaBKOW ANA 6aHKKM ¢
obpasuom
415 mm [16.3"]
473 mm [18.6"]
275 mm [10.8"]
290 mm [11.4”]
Ze wzgledu na wysoki poziom napetnienia opakowar 0,5 litrowych i 1 litrowych [ jedna pinta i jedna kwarta] COROB nie zaleca wiercenia.
U3-3a 8bIcOKO20 yposHsA 3anonHeHuA 0,5- u 1-numposeix 6aHok COROB pekomeHAyem ux He nepgopuposame.
-11- EVOPWR



2.4 Prawidtowe i nieprawidtowe uzytkowanie,
ktore mozna tatwo przewidzieé

Maszyna jest przeznaczona do profesjonalnego uzytku przy dozowaniu
barwnikdéw w matych, $rednich i duzych punktach sprzedazy oraz
w profesjonalnych centrach do przygotowywania kolorowych farb i
lakieréw.

Maszyne mozna uzywaé wraz z opakowaniami wedtug limitow
okres$lonych w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowan) z
barwnikami wskazanymi w tabeli w rozdziale 8.1 (Dane techniczne) i w
trybach wskazanych w niniejszym podreczniku.

Kazde zastosowanie maszyny inne niz przewidziane, ktére nie
zostato objete niniejszg ksigzka instrukcji, uwaza sie za uzytkowanie
niewtasciwe i nieprzewidziane, dlatego tez powoduje ono przepadek
odpowiedzialnosci producenta wynikajacy z nieprzestrzegania tych
zalecen.

2.5 Dane identyfikacyjne

Maszyna jest wyposazona w tabliczke identyfikacyjng (rozdziat 3.4), na
ktérej podano:

1. Nazwa producenta.
Oznaczenia.

Model maszyny.
Miesigc i rok produkgji.

Numer fabryczny.

o oA~ W N

Charakterystyki elektryczne.

Nie usuwac ani nie ingerowac¢ w Zaden sposob w tabliczke
/ identyfikacyjng.

EVOPWR

2.4 Wcnonb3oBaHUe NO Ha3HAYEHUIO U
HeHapg/exXalee UCnoib3oBaHue

MalumnHa npegHasHayeHa Ans NpodeccMoHaNbHOTo NPUMEHEHUA ANS
[03UPOBaHUNA KpacuTesieil B TOYKaX MPOAAXK MaseHbKUX, CPEaHUX U
60MbLWKX Pa3MepoB UM NPOPEecCMOHaNbHBIX LLEHTPaX MO NOArOTOBKE
LBETHbIX KPACOK M KPacALLMX MaTepuanos.

MaluHa AoMKHA MCMONb30BaTbCA C Tapoli ob6bémamu B npepenax,
YKasaHHbIX B rnaBe 2.3 (Mcnosnb3yemas Tapa), M KpacuTensamu,
yKasaHHbIMM B Tabanue B rnase 8.1 (TexHUYECKME XapaKTepucTuku), B
pabounx pernmax, onMcaHHbIX B HACTOALLEM PYKOBOACTBE.

Nloboe MHoe ucnonb3oBaHWe MallnHbl, OTIMYHOE OT YKa3aHHOro B
HacToALWEeM PyKOBOACTBE, CYUTAeTCA HeHaa exXalmm. M3rotosuTtenb He
HecCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a BO3MOXHble NoCneACcTBMA HeHagnexaulero
MCNONb30BaHNA MalLUUHDbI.

2.5 WpeHTUPUKALUNOHHDbIE cBeaeHuUsA

MawwnHa cHab)keHa nacnopTHol Tabauykoi (rn. 3.4), Ha KoTopoW
YKasaHbl cieaytolime faHHble:

M3roTOBMUTENb;
MapKMPOBKa;

MOZe/Nb MALUUHbI;
MecsL, U ro4, BbIMYCKa;

CepuiHbIA HoMep;

L

SNEKTPUNYECKNE XapaKTEPUCTUKN.

'

/

Hu 8 Koem cayyae He yodanalime udeHMUPUKAUUOHHYIO
mabauyky u ciedume 3a eé YesoCMHOCMbIO.

-12 -



3 BEZPIECZENSTWO

3.1 Ostrzezenia zwigzane z bezpieczenstwem oraz
niedozwolonym uzyciem

0 OBOWIAZKOWO

Przeczyta¢ uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem wykonywania
prac na maszynie.

Maszyna moze by¢ stosowana wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem,
dla jakiego zostata wykonana.

Zwracac uwage na symbole ostrzegawcze umieszczone na maszynie.

Jesli jest takie zalecenie,
indywidualnej.

nalezy stosowa¢ s$rodki ochrony

Tylko wykwalifikowany i odpowiednio przeszkolony pracownik
(KONSERWATOR) jest upowazniony do dostepu do czesci maszyny
zabezpieczonych panelami w celu wykonania prac konserwacji
nadzwyczajnej i napraw.

Kazdg interwencje zwigzang z konserwacjg zwyczajng operator
moze wykonywa¢ dopiero po wytgczeniu maszyny i odtgczeniu
kabla zasilajgcego od gniazda elektrycznego.

Maszyna moze by¢é uzywana tylko przez jednego operatora;
obecnos¢ innych pracownikdw poza operatorem, ktérzy moga
dosiegnag¢ i dotyka¢ czesci maszyny podczas uzytkowania, jest
zabroniona.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez operatora, ktéry jest
petnoletni i ktérego odpowiedni stan psycho-fizyczny potwierdzit
lekarz medycyny pracy.

Substancje stosowane w maszynie, takie jak barwniki, lakiery,
rozpuszczalniki, srodki smarne i detergenty moga by¢ szkodliwe
dla zdrowia; przy manipulowaniu, magazynowaniu i likwidacji
takich substancji nalezy postepowac zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami i instrukcjami dotgczonymi do produktu.

® ZABRONIONE

Maszyny nie mozna uzywac z opakowaniami przekraczajacymi
limity okreslone w rozdziale 2.3 (Wymiary stosowanych opakowan)
i z barwnikami innymi niz wskazane w tabeli danych technicznych.

MASZYNA NIE JEST URZADZENIEM PRZECIWWYBUCHOWYM
| DLATEGO NIE WOLNO JEJ UZYWAC W STREFACH
SKLASYFIKOWANYCH JAKO TAKIE (POMIESZCZENIA ZAGROZONE
WYBUCHEM).

Nie wlewaé¢ do maszyny wysoko tatwopalnych ptynéw. W
przypadku uzytkowania z barwnikami zawierajagcymi lotne
rozpuszczalniki, nalezy przestrzega¢ specjalnych wskazan z
rozdziatu 3.7.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

Nie wolno uzywa¢ wolnego ognia ani stosowa¢ materiatéw, ktére
mogg generowac iskry i zaprdészy¢ pozar.

Maszyna nie moze by¢ uzywana do celéw spozywczych.

OPERATOR nie moze wykonywaé prac zarezerwowanych dla
KONSERWATORA ani INSTALATORA. Producent NIE odpowiada za
szkody spowodowane nieprzestrzeganiem tego zakazu.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytgczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzgdzeniami bezpieczeristwa, ktére
s3 ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie
pozostawac zamkniete.

Nie nalezy nigdy patrze¢ bezposrednio na laserowe zrédto swiatta
Bung Hole Locator (produkt laserowy klasy Il).

W przypadku pozaru maszyny nigdy nie uzywac¢ wody. Uzywac
wytgcznie gasnic proszkowych lub $niegowych, postepujac zgodnie
z instrukcjami i ostrzezeniami podanymi przez producenta i
umieszczonymi na gasnicy.

3 BE3ONACHOCTb

3.1 Mepbl 6e30nacHOCTU U HegoNycTUMmoe
MUcnonb3oBaHue

0 OBA3ATE/IbHO

MNepes, BbiNONHEHMEM KaKUX-AM60 [eNCTBUA HA MaLUMHe
BHMMATENbHO NPOYTMTE PYKOBOACTBO MO 3KCN/yaTauuum.

MaLlnHa MoXKeT MCcnonb30BaTbCA TOIbKO MO npPAMOMY Ha3sHa4YeHMUIo.

Cobntoganite yKkasaHuMA 3HaKoB 6e30MacHOCTM, HAHECEHHbIX Ha
MalLLMHY.

Mpu HeobxoAMMOCTM WCMONb3yiTe CPeAcTBa WMHAMBUAYANbHOM
3aLLMThI.

MpaBo [LOCTyna K 4acTAM MallWHbI, 3aKpbITbIM NaHenamu, Ans
npoBefeHNA BHEMMAHOBOrO TEXHWUYECKOro OBCNYKMBAHUA WK
PemMOHTa MMeeT TO/IbKO KBaIMGULMPOBAHHBIN U COOTBETCTBYIOLLMM
obpasom oby4yeHHbI nepcoHan (HANAQYUKN).

Bce onepauumn Na1aHOBOro TEXHUUYECKOTO 0BCNYKUBAHUA LONMKHbI
NPOBOAWTLCA ONEPATOPOM Ha OTKNHOUYEHHOM U OTCOEAMHEHHOM OT
3/1EKTPUYECKOW CEeTU MaLLMHE.

MaluMHa [OMKHA  3KCMAYyaTMPOBaTbCA OAHUM  OMEpPaToOpPOM.
B npouecce 3KCMayaTauMM MalMHbI HaXOXAEHWe Bo3je Heé
NOCTOPOHHMX /INL, KPOMe onepaTopa, He AoMyCKaeTcA.

K 3KcnayataumMuM  MalMHbl - JO/KHbI  AOMYCKATbCA  TONBbKO
CcoBEpLIEHHONETHME /LA B Hag/aexawem ncuxopusmyeckom
COCTOAHUM.

Mcnonb3yemble B MallMHe BellecTBa - KpacuTenu, OCHOBbI,
pacTBOPUTENN, CMa30YHble MaTepuanbl U MOKOLME CPeacTBa
- MOryT MpeAcTaBiATb OMacHOCTb A/A 340poBbsA. ObpalieHue
C TaKMMMK BELLECTBAMW, MX XPaHEHME W YTUAU3AUUA AONMKHbI
OCYLLECTBNATLCA C cobntogeHMem TpeboBaHWN AOENCTBYHOLLMX
HOPM U MHCTPYKLMIA, MpUaaraembix K matepuanam.

® 3ANPELWAETCA
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He ponyckaetca MCNonb3oBaHME Tapbl 06bEMOM, BbIXOAALMM 33
npegensl, ykasaHHble B rase 2.3 (Mcnonb3ayemble eMKOCTU) U C
KpacuTeNsiMM, OTIMYHBIMU OT YKa3aHHbIX B Tabanue TEXHUYECKMX
[OaHHbIX.

MALLUUHA HE UMEET B3PbIBO3ALUULLEHHOIO UCNONHEHUA.

HE JOMNYCKAETCA EE 3SKCNNYATALUMA B MECTAX, [AE
CYLLECTBYET ONACHOCTb B3PbIBA.
He AonycKaite nonagaHua BHYTPb MaLUUHDbI

NIErKOBOCNNIAMEHAIOWMXCA  KuAaKocTed. Mpu  ncnonb3osaHUU
MalIMHbl C KPacUTeNsaMM Ha OCHOBEe NeTyuyux pactsopuTeneit
cobniopaiite ykasaHuA, npuBeAEHHbIe B rnase 3.7.

KaTeI’OpVNECKM 3anpelwaeTca KypeHune so3ne mallnHbl.

3anpeu.|,aeTcr-| NoNb30BaTbCA OTKPbITbIM nnameHem nnun
mMaTtepuanamu, garownmum NCKpbl U CNocobHbIMM BbI3BATH noxap.

3anpeLlaeTcs  MCMoAb30BaHME  MaLUMHbI
NPOAYKTOB MUTaHUA.

Ana  npousBoacTea

OMEPATOPY 3anpeluaeTca BbIMOAHATb AeNCTBMA, HaxoadAwmeca B
komneteHumn HAJTAOYUKA nan CNEUUMANTUCTA NO YCTAHOBKE.
M3rotosutens HE HeceT HMKaKoW OTBETCTBEHHOCTWM 3a NtoboW
ywiepb, BbI3BaHHbIN HecobtogeHMeM 3TOro 3anpeTa.

3anpeliaeTca  3KCM/yaTMpoBaTb  MaluHy 6e3  3aWuTHbIX
OTPaXKOEHWUI, C  OTCYTCTBYIOLWMMM, LIYHTUPOBAHHBIMU UK
HEMCMNPaBHbIMU 3aLUMTHBIMK YCTPOMNCTBaMU. 3alLMTHbIE MaHenu
[LO/IHbI BbITb BCErAa 3aKPbITbI.

KaTeropuyecku 3anpewaeTca CMOTPETb NPAMO Ha Jiyd 1a3epHOro
/IOKaTopa 3a/MBHOTO OTBEPCTUA (NasepHoe usgenue Knacca ll).

Ona TyweHuna BOCN/1aMeHeHuA MallnHbI KaTeropnyecku
3anpewiaeTcad MUCNO/sIb30BaTb BOAY. HeO6XO,CI,MMO Mcnonb3oBaTb
TONbKO MOPOLWKOBbleE WU  YINEKUCNOTHble OrHetywmntenm c
CO6/'|IO,CI,€HMEM yKa3aHMl7I, I'IpVIBe,CI,éHHbIX Ha CaMUX OrHeTywunTenax.
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A ZAGROZENIE ELEKTRYCZNE

Uzytkownik musi podtgczy¢ maszyne do instalacji zasilajacej TN
lub TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajgce RCD (Residual
Current Devices) , ktére interweniuje automatycznie w przypadku
usterki.

ZAWSZE NALEZY PODtACZAC MASZYNE DO GNIAZDA
ELEKTRYCZNEGO Z UZIEMIENIEM. Linia musi by¢ zabezpieczona
przed przecigzeniami, zwarciami i bezposrednimi kontaktami,
zgodnie z obowigzujagcymi przepisami BHP. Nieprawidtowe
wykonanie uziemienia moze spowodowac niebezpieczenstwo
porazenia pragdem elektrycznym.

Maszyna nie moze by¢ podtgczona do Zrédta zasilania elektrycznego
o charakterystykach innych niz podane na tabliczce znamionowe;j.

W przypadku nieprzewidzianej przerwy w zasilaniu, przywrdcenie
zasilania spowoduje ponowne automatyczne wigczenie maszyny,
celem automatycznego wykonania proceséw zapobiegajacych
wysychaniu produktow.

Aby zapobiec porazeniu pradem elektrycznym czy innym
obrazeniom, maszyny nalezy uzywac¢ wytgcznie w zamknietych
pomieszczeniach. Zabrania sie uzywania maszyny na zewnatrz,
gdzie moze by¢ narazona na deszcz lub silng wilgo¢.

Zawsze przed przystgpieniemdojakichkolwiek prackonserwacyjnych
nalezy wyjmowac przewdd zasilania elektrycznego z gniazda
elektrycznego.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Do zasilania maszyny nie uzywacé przedtuzaczy.

Nie uzywac rozgateznikédw w celu podtaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny. Upewni¢ sie, ze zasilanie elektryczne
urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny, jak komputer,
jest ekwipotencjalne (ma jedno uziemienie), poniewaz rdznice
potencjatu powodujg zaktécenia iflub szkody na portach
szeregowych.

Nalezy okresowo sprawdza¢ stan przewodu zasilajgcego; w
przypadku stwierdzenia uszkodzenia nalezy wymieni¢ go na nowy,
dostarczony przez producenta.

3.2 Ostrzezenia odnosnie do stosowania barwnikow

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna jest odpowiednia do stosowania barwnikéw; nalezy
skrupulatnie  przestrzega¢ instrukcji uzytkowania podanych
na opakowaniu barwnika i przeczyta¢ uwazinie KARTY

CHARAKTERYSTYKI (MSDS - Material Safety Data Sheet), ktére musi
dostarczy¢ sprzedawca lub producent produktu.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich podanych instrukcji i, gdy jest to
obowigzkowe, uzywac przewidzianego sprzetu ochronnego.

Ponizej zamieszczono niektére z najczesciej uzywanych ostrzezen i
srodkow bezpieczenstwa, podawanych przez producentéw barwnikow.

1.
2.
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Szkodliwy przy potknieciu.

Unika¢ kontaktu ze skérg i oczami. W przypadku kontaktu ze skérg
i oczami, przemy¢ duzg iloscig wody.

Przechowywac poza zasiegiem dzieci.

Kiedy to obowigzkowe, uzywaé wskazanego sprzetu ochronnego.

W przypadku niezamierzonego uwolnienia lub rozlania produktu,
natychmiast doktadnie przewietrzy¢ dang strefe i postepowac
zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku oraz
instrukcjami dotgczonymi do danego produktu.

Nie wylewa¢ barwnika do kanalizacji. Przy likwidacji pozostatosci

barwnika stosowac sie do lokalnych przepiséw prawnych w tym
zakresie.

A OMACHOCTb NOPAXKEHUA SNEKTPUYECKUM TOKOM

MalumHa 40N3KHa MOAKAHATLCA K aneKTpuyeckoit ceti Tuna TN nam
TT. JIMHWA NUTaHMA MaLLWHbI AOMKHA BbiTh 3aLUMLLEHA YCTPOMCTBOM
aBTOMaTMYECKOro oTkAoueHusa (Y30).

MALWLIMHA [AOMKHA NOAKNKOYATbCA TONbKO K PO3ETKE
C KOHTAKTAMM 3A3EMJIEHUA. JIMHWMA  3neKTpocHab:KeHus
OOMKHA ObITb 3alMLLEHa OT Neperpysok, KOPOTKMX 3aMblKaHWI U
HenpAMOro KOHTaKTa B COOTBETCTBUM C TPebOBaHMAMM AeMCTBYHOLLMX
Hopm. HeBepHoe 3a3emsieHME MOMKET MPUBECTU K MOPAKEHUIO
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

3anpeLlaerca NoAKAYaTb MALLWHY K MCTOYHMKY 31EKTPOCHaBKeHUn
C XapaKTepMCTMKaMM, OT/IMYHbIMU OT YKa3aHHbIX Ha MacropTHOM
Tabnnuke.

Mpw cboe 3NEKTPOCHABKEHNS U ero NocaesytoLemM BOCCTaHOBAEHUM
MallMHa BK/IOYMTCA aBTOMAaTMUYECKM M 3amycTUT  MpPOLLECChl,
npesoTBpaLlatoLLye 3acbixaHue MaTeprasnos.

[nsa CHUXKEHUA PUCKA NMOPAXKEHWNA SNEKTPUYECKMM TOKOM WU UHbIX
TPaBM MalUMHA LO/KHA SKCMAYaTUPOBATLCA TO/IbKO B NMOMELLLEHMAX.
3anpeLyaeTca No/b30BaTbCA MALUMHOM Ha OTKPbITbIX M/IOLWAAKaX B
MECTax C MOBbILEHHOW BNAXKHOCTbIO MW NOA, AOXKAEM.

Mepes npoBeaeHUEM Nt0BbIX PabOoT N0 TEXHUYECKOMY OBC/YKUBAHUIO
HeobXxoAMMO OTCOEANHATL MALLMHY OT SNEKTPUYECKON CeTU.

OTcoeAMHeHMe MalUMHbI OT 3/1EKTPUYECKON CeTM MNPOU3BOAUTCA
OTCOeAMHEHMEM CETEBOMO LUHYpPA OT PO3eTKU. [o3Tomy MaluvHa
[O/MKHA YCTaHABAMBATLCA PALOM C PO3ETKOM, K KOTOPOM MmeeTcs
YAO6HbIN gocTyn.

3anpeLlaeTca UCNo/1b30BaThb A/1A NMOAKIOYEHUA MALIMHbBI YAJAUHUTENN.

3anpeLLaeTca WCMonb3oBaTb PasBeTBUTENIN U Y4JAMHUTENN A4S
NOAK/HOYEHUA 4pyroro 060opyA0BaHUA K TOM e pPO3eTKe, OT KOTOPOM
NOAAETCA HaMNPSKeHWEe NUTaHUA Ha MallMHy. YbeamTecb B TOM, YTO
HanpsskeHWe nuTaHuA 06OpPYAOBaHMA, MOAKNOYEHHOMO K MopTam
MaLLMHbI, TOYHO TaKOE 3KE, KaK M HanpsKeHWe NUTaHUA MalumHbl (1
370 060pyAOBaHME MOAKNIOUEHO K TOM Ke CUCTeMe 3a3eM/IeHUs).
PasHMLA HanpsKeHWs MOXET MPUBECTM K NMOMexam Npu nepegave
[AaHHbIX.

PerynapHo npoBepaiiTe cCOCTOAHWE LWHYpPa nuTaHUA. Mpr o6HapyKeHnn
NOBPEXKAEHWI LUHYP NOANEKUT 3aMeHe OPUTMHANbHBIM HOBbIM.

3.2 Mepbl NpeaoCTOPOKHOCTU NpU
MCNONb30BaHUM Kpacuteneun

/A\ ONACHO

MawnHa npegHasHavyeHa AnA paboTbl C Pa3NMYHBIMUK KPACALLMMU
maTepuanamun. Cobnoparite yKasaHMA MHCTPYKUMMA Ha yNaKoOBKax
Kpacku, n BHuMmaTenobHo wu3syymte [ACMOPTA BE3OMACHOCTU

(MSDS),

KOTOpble A0/XHbl NPeaoCTaBnATbCA NpoAasBUOM  WUAU

n3rotoBuTenem.

Hurke npueegeHbl HEKOTOPbIE TUMUYHbIE Mepbl NPeaOoCTOPOXHOCTH,
npeanuncbiBaemble N3roToBUTENAMU Kpacmeneﬁ.

MawwnHa npeaHasHa4yeHa AnA pa60TbI C PasNnUYHbIMM KpacAwUnmu
maTepuanamu.

1.
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[JaHHble maTepuanbl CYUTALOTCA BPeAHbIMU NPU NPOrNaTbiBaHNUMU
WUan nonagaHnm BHYTPb.

M3beraliTe monajaHWA MaTepPUanoB B asa WM Ha KOXKHble
nokposbl! Mpy nonagaHuM B rasa WAM KOMKHble MOKPOBbI
npomoiTe nx 60NbLINM KOMYECTBOM BOAbI.

XpaHuTe B MecTax, HeOCTyNHbIX AN aetei!

Mcnonb3yite cpeactsa WMHAMBMAYANbHON 3aliWTbl, KOr4a OHU
NpPeanuCcbIBaloTCA AeUCTBYIOWMMM HOPMAMMU.

Mpu cnyyaHOl yTeYyKe WAM pasnueBe maTepuana nposeTpute
nomeLlleHune u cobatoganTe ykasaHUA B HACTOALLLEM PYKOBOACTBE
N MHCTPYKUMAX, NPUNOXKEHHBIX K MaTepuanam.

KaTeropuyecku sanpeLLaeTcs CAnBaTb KpacUTENU B KaHaM3aumio!
CobntopaliTe TpeboBaHUA AEUCTBYIOLLMX HOPM MPU YTUAU3ALMMU
OTXOA,0B KpacuTenem.



3.3 Zagrozenia pozostate

Zagrozenie

Srodki zapobiegawcze

Odn. w
instrukcji

Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym
- Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym, Maszyne nalezy zasila¢ z gniazda pradu elektrycznego z \ rozdz. 5
jesli maszyna podtgczona jest do gniazda uziemieniem. ’
elektrycznego bez uziemienia.
Ryzyko porazenia pradem elektrycznym Operator nie je_st upowazniony d_o dostepu do czesci
- Ryzyko porazenia pragdem elektrycznym maszyny zabezpieczonych panelami.
w przypadku dOStQPU.dO czesci maszyny Dla konserwatora: przed przystgpieniem do jakichkolwiek \
chronionych panelami bez wczesniejszego | prac konserwacyjnych nalezy wytaczy¢ maszyne i odtaczy¢
odtaczenia napiecia elektrycznego. przewdd zasilania od gniazda elektrycznego.
. i L. Nie przekracza¢ wartosci granicznych ciezaru ustalonych
Uszkodzenia grzbietowo-lgdZwiowe - w obowigzujacych przepisach (20 kg dla kobiet, 25 kg dla @
Przemieszczanie ciezkich obcigzen podczas .
! : ‘ mezczyzn). rozdz. 4-6
ruchédw maszyny i zatadunek opakowan na . . o i o i =
krzesetko moga powodowaé uszkodzenia. Jesli to konieczne, nalezy uzywa¢ odpowiednich srodkéw e
do podnoszenia.
Ryzyko upadku przedmiotéw / =
Zmiazdzenie - Podczas ustawiania puszki Puszke nalezy ustawia¢ upewniajgc sie, ze cata jej rozdz. 6
na krzesetku, puszka moze przewrécié siei | podstawa opiera sie na blacie krzesetka. ’
spas¢ na operatora.
Ryzyko zmiazdzenia / Pochwycenia Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego operatora. @
- Przemieszczanie automatyczne ego, . . . .
Autopada i krzesetka moze spowodowaé Nie wktadac rgk do obszaru dozowania podczas obstugi - rozdz. 6
uszkodzenia. maszyny. S
Ryzyko zmiazdzenia / Pochwycenie -
Pod.czas operacji u.zupeinlanla bar.wnlka .| Wcisna¢ przycisk off-line przed interwencja. rozdz. 6.5
moze uruchomic sie automatycznie rotacja
mieszadta w zbiorniku.
Maszyna musi by¢ obstugiwana przez jednego operatora.
Ryzyko przecigcla - Podc.z.as czynnosc Nie wktadaé rgk do obszaru dozowania podczas obstugi
perforacji lub konserwacji na perforatorze, maszvn rozdz. 6-7
kontakt z ostrzem przebijaka moze yny- ’
spowodowaé obrazenia. Nalezy postuzyc¢ sie odpowiednim narzedziem by
zdemontowac przebijak.
Ryzykolppélizg.niecia./ Upadek - . Nie nalezy wchodzi¢ stopami i/lub siadaé na krzesetku. @
Niewtasciwe uzywanie krzesetka moze . ) i . i rozdz. 6
spowodowac obrazenia. Nie wolno uzywac krzesetka jako schodow. @
Nie nalezy uzywac¢ maszyny w strefach sklasyfikowanych
jako wybuchowe (pomieszczenia zagrozone wybuchem).
Ryzyko wybuchu . . . N \ rozdz. 3.7
Przestrzega¢ warunki otoczenia w miejscu pracy
wskazanych w rozdziale 3.7.
Ryzyko narazenia na wigzke laserowg - ||
Bung Hole Locator (B.H.L.) wykorzystuje
czerwone laserowe zrédtfa swiatta, ktére Nie nalezy nigdy patrzeé bezposrednio na zrddto Swiatta. \ rozdz. 6
moga by¢ potencjalnie niebezpieczne dla
oczu.
Ryzyko zatrucia i uczulenia - Opary Nalezy przeczytac ostrzezenia, zamieszczone na kartach Ureadaeni
generowane przez stosowane barwniki bezpieczeristwa stosowanych barwnikéw, ktore musza | o™
moga wywotaé zatrucie i/lub uczulenie by¢ obowigzkowo dostarczone przez producenta | indywidualnej rozdz. 3.2 -
podczas Operacji uzupefniania Zbiornikéw’ barwnikéw (karty MSDS Material Safety Data Sheet). zalecane w 4-6-7
P . . kartach MSDS.
czyszczenia i likwidacji maszyny. Dba¢ o odpowiednie wietrzenie pomieszczenia. e
-15- EVOPWR



3.3 OcTtaTouHble PUCKU

Cm.
Mepbl npepocToporKHOCTH
PYKOBOACTBO
OnacHOCTb NOPAXKeHUSA INEKTPUUECKUM
TOKOM — PUCK NOPaXKeHUA anekTpuyeckum | MNMoakntovarite MalMHY TONBKO K pO3eTKamu ¢ \ .5
TOKOM MpPW NOAKOYEHUN MALIMHbI K 3a3eM/IeHnem. )
po3eTkam 6e3 3a3emseHus.
OnepaTtopy He pa3peLaeTcsa AOCTYN K 4acTAM MalLUUHbI,
OnacHOCTb NOPaXKEHUA INEKTPUUECKUM 3aKPLITHIM NaHeNAMK.
TOKOM — ONacHOCTb NOPaXKeHUs
3NIEKTPUYECKMM TOKOM NpU AOCTYMe K Mepea npoBeaeHvem Ntob6bIX PaboT No TEXHUYECKOMY \
BHYTPEHHUM YacTAM 63 OTK/IoYeHMs 06CNYKMBAHNIO HEOOXOOMMO BbIK/IOYUTE  MALLUMHY
MaLLMHbI OT 31EKTPUUECKON CeTH. M OTCOGAMHMTL BUNKY CETEBOTO LWHYpa OT PO3eTku
3/1EKTPUYECKOW CETU.
He ponyckaeTca nepemelleHvWe BPYYHYH Tpy30B C
TpaBMbl CIMHbI U MOSACHULLbI - MaccoW, npeBbllLAtoOWeNn npeaen, YCTaHOBAEHHbIN @
MepemeLueHme TAKENbIX rPy30B BO Bpems | AEMCTBYIOWMMM HOPMamMK (20 Kr 411 XKeHWMH, 25 Kr -6
nepemeLLeHna MallnHbl U NOrpy3Kkn baHok | ANA MYKUMH). :
1Y
Ha NOJIKY MOXET NPUBECTN K TDaBMaM. Mpn HeobXo0AMMOCTM UCMONb3YITe BCMOMOraTe/ibHble
noabEMHbIE CpeacTBa.
OnacHOCTb NagieHna npeameTos / ) o
Mpu ycTaHOBKE EMKOCTW Cnegute 3a Tem, 4To OHa
pa3pasanBaHua — B npouecce 3arpysku m. 6
. paBHOMEPHO OnuMpanach Ha NoJKy.
Tapbl B MALWMHY BO3MOXKHO €€ najgeHue.
OnacHocTb pasgasnueaHua / satarneanua | YNPasaaTh MaLUMHOM JOMKEH OAMH onepaTop. @
— ABTOMaTH4ecKoe nepemeLleHne Bo Bpems paboTbl MaLLMHbI KAaTErOPUYECKM M. 6
YBA@XHAOWEN NPOBKM 1 NOKM MOXKET 3anpeLaeTca CoBaTb PyKM B 30HY A03UPOBaHMA .
NPUBECTU K TPaBMaM. MaTepuanos.
OnacHoCTb pasgaBnusaHus / 3aTAruBaHuA
Mepes nposeaeHWem paboT  HaXMUTE  KHOMKY
— Bo Bpems AOAUBKM KpacuTens BO3SMOMKEH . . 6.5
o oTktoueHua «off-linex».
aBTOMAaTUYECKMIA 3aMycK MellanKkuy B Hbake.
YnpasnaTb MaWWHOMN AOMKEH OAWH OnepaTop.
OnacHoctb nopesa — pu
Bo Bpems paboTbl MaluWHbl KAaTeropnyeckm
nepdoprpoBaHUM AN TEXHUYECKOM
3anpeLLaeTcs CoBaTb PYKM B 30HY A03UPOBAHUA
obcnyRnsaHumn nepdopaTopa KOHTAKT m6-7
o MaTepuanos.
€ NPOoBOMHUKOM MOXKET NPUBECTHU K
TpaBMam. Mcnonb3oBaTh cneumanbHbii UHCTPYMEHT 418 CHATUA
npo6oiHuKa.
KaTteropuyecku 3anpewaercs 3ase3atb U/uam
OnacHoOCTb cKonbeHus [ MageHuns — CaauUTbCA Ha MONKY.
HeBepHoe UCNoNb30BaHME MOMKU MOXKET m. 6
NPUBECTM K TPaBMaM. 3anpeLaeTca UCNOAb30BaTb NOJIKY B KayecTse
NOACTaBKM.
He  ponyckaetcs  skcniyaTauus  MaliMHbL B
NMoapoB3pPbIBOONACHbLIX MECTaX.
OnacHocTtb B3pblBa. . \ m. 3.7
JKCNNyaTUPYTe MALUMHY B OKPYXKAIOLWMX YCNOBUAX,
YKasaHHbIX B rase 3.7.
OnacHOCTb NOPaKeHUA Na3epHbIM
u3nyyeHnem — B nasepHom nokatope
KaTeropuuecku 3anpeLiaeTcs CMOTPETb NPAMO Ha
3anunBHoro oteepctus (/130) ucnonb3ytorea \ m. 6
WCTOYHWMK CBeTa.
KpacHble f1a3epbl, KOTOPble MOTYT
npeacTaBAATb ONACHOCTb ANA [Nas.
o CpepctBa
OnacHocTb oTpaBneHns u CobntopaiiTe Mepbl NMPEAOCTOPOMKHOCTM, YKA3aHHBIE | wuavsnayansHoi
ceHcMbuamMsaunm — Mapbl NCNONb3YeMbIX | g nacnoprax 6esonacHoctit (MSDS) MCNOAb3yembix | sauwms,
Kpacutenem moryt npnuBectm K MaTepu1anos. pexomenayemsie | T1. 3.2 - 4 - 6
OTpaB/ieHWI0 U/Uan ceHcnbuansaumm npu B nacnoprax -7
NPOBEAEHNM ONepaLLMii AONMBKM 6aKoB, Pabouee rnometleHune [OMKHO XOpOoLLO xzzzr?m
OUMUCTKM 1 YTUAM3ALMM MALLIMHBI. NPOBETPMUBATLCA. (MSDS).

EVOPWR
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3.4 Usytuowanie etykiet

N o vk wnNe

'

Tabliczka identyfikacyjna (rozdziat 2.5)

Etykieta ,Ostrzezenia ogdlne”

Etykieta , Niebezpieczeristwo zmiazdzenia”

Etykieta ,Niebezpieczenstwo przeciecia”

Etykieta ,Niebezpieczenstwo zwigzane z laserem”
Etykieta , Niebezpieczenstwo zwigzane z elektrycznoscig”

Etykieta ,,Max moc gniazd pomocniczych” (tylko wersja ETL)

Nie usuwac¢ naklejek dotyczqcych bezpieczerstwa Ilub
zawierajgcych instrukcje i dbac o ich czytelnos¢. Wszelkie
naklejki nieczytelne lub brakujgce nalezy zawsze zastepowac
nowymi, zwracajgc sie o nie do producenta.

6

AUX SOCKETS ARE FOR
CONNECTION TO PC, MONITOR
/AND PRINTER ONLY.

TOTAL MAX POWER RATE
FORALL AUX SOCKETS: 3 A

LES PRISES AUXILIAIRES SONT|

N o vk wN e

A UTILISER UNIQUEMENT

POUR LA CONNEXION A

ORDINATEUR, ECRAN ET
IMPRIMANTE.

TAUX DE PUISSANCE MAXIMUM|
TOTAL POUR TOUTES LES
PRISES AUXILIAIRES: 3 A

3.4 PacnonoxeHue HaKneeK

NaeHTMdMKaUuMOHHaA Tabanyka (rn. 2.5)
MpeaynpeanTenbHas Tabamyka

3Hak «OnacHOCTb TPaBMUPOBAHNA KOHEYHOCTEM»
3Hak «OnacHOCTb amnyTauumn»

3Hak «OnacHo. JlazepHoe n3nyyeHune»

3Hak «OnNacHOCTb NOPaXKEHUA INEKTPUYECKUM TOKOM»

JTMKeTKa C yKasaHWem npefenbHO AOMYCTUMOW Harpysku Ha
BCTPOEHHYIO PO3ETKY.

3anpewaemca y0aname usau 3aKpbI8ames 3HAKU U mabaudku
6e3zonacHocmu! YmepsHHble unu nospexoEHHble 3HaKU U
mabnauyku 00 HblI HemMeOsIeHHO 3aMEeHAMbCA HO8bIMU,
Komopbie MOMX(HO Mpuobpecmu y u32omosumess MawuHbl.

-17 -
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3.5 Urzadzenia ochronne | 3.5 3awwmTHbIE ycTpoicTBa

4 N
\ Y,
Maszyna jest wyposazona w nastepujgce urzadzenia ochronne: MallrMHa oOcHaleHa cneayowWwmMMn 3alUTHBIMU  YCTPOUCTBAMU U
npucnocobieHnaAmM:
Z krzesetkiem:
A C NONKOW :
poétautomatyczne automatyczne
isk i v v nonyasto- aBTOMaTUUYeCKom
1. Przycisk awaryjny aBTOMaTU4YEeCKOM
2. Dolny talerzyk bezpieczeristwa v v 1.  KHonka aBapuiHOro octaHoBa 4 v
krzesetka
p ki hamiania | 2. HuKHAA 3aWwmMTHAA NaacTMHa v v
3. rzyciski .uruc amiania i v _ —
sterowania ruchem krzesetka
4 py I X bezoi N 3. KHOMNKW BKAtOYEHMA 1 v
. orny talerzyk bezpieczenstwa B v NepemeLLeHMA NoKH
krzesetka
4. BepxHAA 3alWMTHaA niacTuHa v
Nonku

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W razie usterki urzadzen bezpieczeristwa zabrania sie uzywania
czesci, ktore nie zostaty dostarczone przez producenta. W razie
koniecznosci nalezy zwracac sie wytgcznie do upowaznionego przez
producenta serwisu technicznego.

/A\ ONACHO

He ponyckaetca ucnonb3oBaHWe ANA 3aMeHbl Bblleawnx U3 cTpos
3alUMTHBIX YCTPOWMCTB /tO6bIX KOMMOHEHTOB, MOCTaB/AEHHbIX He
M3rotToBMTENEM MaLLMHBI. Mpn HeobxogumocTu cnegyet obpalaTbea
TONIbKO B YNOJHOMOYEHHbIE CEPBUCHbIE LLEEHTPBI.

3.6 Zatrzymanie awaryjne

W przypadku usterki lub w sytuacji zagrozenia nacisng¢ wytacznik | 3.6 ABapMﬁHbIVI OCTaHOB

awaryjny (rozdziat 3.6). Nacisniecie przycisku zatrzymuje wszystkie

niebezpieczne ruchy maszyny poprzez odtaczenie zasilania wszystkich | B c/1y4ae nonomku nnn BO3HUKHOBEHMA ONACHOW CUTYaLUU HaXMUTe
obwodow zasilania. Zapala sie czerwona kontrolka na panelu | KHOMKY aBapMWHOro oCTaHOBA (rn. 3.6). HaxaTue KHONKu npusoaut
sterowania (rozdziat 5.5). K OCTaHOBY BCEX OMACHbIX MepemMELLEHUIA MaLUMHbI U OTKIIOYEHUIO

EVOPWR -18 -

BCEX CWU/OBbLIX Lieneit MalluHbl. 3aropuTca KpacHaa namna Ha naHenu
ynpasnexusa (rn. 5.5).



/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przycisk awaryjny nie odtgcza zasilania catej maszyny. Skrzynka
zasilajgca wewnatrz maszyny pozostaje zasilana.

Aby catkowicie odizolowa¢ maszyne, nalezy wytgczy¢ jg i odtgczyé
przewdd zasilajacy od gniazdka elektrycznego.

/A\ ONACHO

KHoMKa aBapuiiHOTO oOCTaHOBa He 06ecTouMBaeT MONHOCTbIO
MaLUUHY. DNEKTPUYECKUI LMTOK BHYTPU MALUMHbI OCTAHETCA Mog,
HanpsXeHVeM.

[Ona nonHoro 06€eCcTouMBaHNA MALLUWHbI HEO6XO,CI|VIMO OTCOeANHUTDb
WHYP NUTAaHUA OT PO3ETKU 3ﬂeKTpM‘4€CKOﬁ ceTun.

Przycisk awaryjny nie powoduje wytgczenia komputera,
‘ ktory wymaga specjalnych procedur wytqczania (gniazda
/ pomocnicze pozostajq zasilane).

Po usunieciu przyczyny nieprawidtowego dziatania lub zlikwidowaniu
sytuacji niebezpiecznej, odblokowaé wytacznik pociggajac go na

KHonka  aeapuliHo20o ocmaHo8a  He  omkKaw4aem
' Komnetomep. [na 3mozo mpebyemca  npasunbHo
/ 3aeepwums  pabomy  (scriomozamesibHbie  pPO3eMKU

ocmaHymcs noo HanpameHuem).

zewnatrz. Mocne ycTpaHeHUa NpUYMHbI c60A UK paspeLleHUs ONacHoM cuTyaunm

@ OSTRZEZENIE

Przycisku awaryjnego nalezy uzywal wytgcznie w sytuacjach
awaryjnych, a nie w celu normalnego zatrzymywania, aby nie
powodowaé nadmiernego pogorszenia stanu maszyny.

BEpHUTE KHOMNKY B UCXOAHOE NO/1I0XKeHUe, NOTAHYB €€ Ha cebs.

@ OCTOPOXXHO

He ponyckaetca Ucnonb3oBaHWe KHOMKM aBapUItHOrO OCTaHOBA A
N1aHOBOrO OCTAHOBA MalUMHbI. B NPOTUBHOM C/yYae KOMMOHEHTbI
MaLUUHbI MOTYT BbICTPO BbIATU U3 CTPOA.

3.7 Wymogi miejsca instalacji

Wymagania lokalowe dla miejsca uzytkowania maszyny:
e (Czysteiniezapylone.

e Ptaskie i stabilne podtoze.

e Wyposazone w gniazdo zasilania z uziemieniem.

e Wyposazone w oswietlenie zapewniajagce dobrg widocznos¢ w

3.7 TpeboBaHMA K MeCTy YCTAaHOBKU

TpeboBaHMA K NOMeLLeHUIo, rae byaeT aKCNIyaTUPOBaTbCA MALLMHAa:
®  YWUCTOE U HEMbINbLHOE;
®  CMPOYHbIM FOPU3OHTA/IbHbIM MOIOM;

®  C3a3eMJ/IEHHOM PO3ETKOM ANA NOAKIOYEHUS;

kazdym miejscu maszyny (wartos¢ o$wietlenia nie mniejszaniz500 | ¢ ¢ pgocTaTouHbIM OcBeweHMem Ans  obecneyeHus Xxopoluew

Lux).
e Wyposazone w odpowiednig wentylacje, ktéra zapobiega stezeniu

BMAMMOCTU B 11060 TOUKe MalUMHbI (OCBELLEHHOCTb He HMXe 500
JIOKC).

szkodliwych oparéw: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni | o ¢ BbITAXHON BeHTMAAUMEN ANA NpefOTBPALLEHWA HaKOMAeHMA

4x4 m i wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest
krotnos¢ wymiany powietrza [ac/h] réwna 3.

e Temperatura od 10°C (50°F) do 40°C (104°F) i wilgotnos¢ wzgledna

BpeAHbIX NapoB: Hanpumep, ANA NomelleHUa 4x4 m BbICOTOWM
3 M (0bwmm obbEMOM 48 m3) Tpebyemblt KOIPPUUMEHT
BO3ayxoobmeHa [ac/u] cocTasnser 3.

od 5% do 85% bez skroplin. e cTemnepatypoli ot 10 °C (50°F) go 40 °C (104°F) u oTHOCUTENbHOW

@ OSTRZEZENIE

Warunki otoczenia w miejscu pracy sa Scisle zwigzane z typologia
stosowanych barwnikéw (o informacje zwrdci¢ sie do producenta
produktéw). Podane wymagania obowigzujg wytgcznie dla maszyny.

Nie ustawia¢ maszyny w poblizu zZrddta ciepta ani nie wystawiaé jej na
bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Unika¢ ewentualnych
zrédet wilgoci. Uzytkowac maszyne tylko w pomieszczeniach.

Warunki otoczenia wykraczajgce poza podane wartosci (rozdziat 8.1)
mogg spowodowac powazne uszkodzenia maszyny, a w szczegdlnosci
aparatury elektroniczne;j.

B/TAYKHOCTbO OT 5% 0 85% 63 KOHAEHCAUUMN.

@ OCTOPOXXHO

Pabouve ycnoBus CyLIECTBEHHO 3aBWUCAT OT TUNA MCMOJ/b3yeMbIX
Kpacuteneit (obpatutecb 3a wWHbOpMauMed K W3rOTOBUTENHO
KpacuTeneit). MpuseAéHHble AaHHble AENCTBUTE/IbHbI TOMLKO ANA
[OAHHOM MalUUHbI.

He pa3smewalite mawuHy B6AM3M WCTOYHWMKOB Tensaa MAW NoOA
NPAMbIMW CONTHEYHBIMM Ny4amu. M3b6erainTe BOSMOMKHbIX UCTOYHMKOB
BNAXKHOCTU. Micnonb3yiiTe MalUHY TO/IbKO B MOMELLLEHUSAX.

Paboune ycnoswus, BbixoaaLme 3a Npesenbl NPUBeAEHHbIX 3HAYEHUN
(rn. 8.1), MmOryT NPUBECTM K CEPbE3HBIM NOBPEKAEHUAM MaLLMUHbI,
0CO6EHHO 3/1eKTPOHHOrO 060PYAOBaAHMA.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Kiedy uzywa sie barwnikéw zawierajgcych lotne rozpuszczalniki,
nalezy zainstalowaé maszyne w duzym pomieszczeniu z dobrg
wentylacjg: na przyktad, dla pomieszczenia o powierzchni 4x4 m i
wysokosci 3 m (kubatura catkowita 48 m3) wymagana jest krotnosc
wymiany powietrza [ac/h] réwna 3. Nie sktadowa¢ zadnych czesci w
poblizu maszyny.

Nie wolno uzywa¢ wolnego ognia ani stosowa¢ materiatow, ktére
moga generowac iskry i zaproszy¢ pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.

/A\ ONACHO

Mpy  UCNONb30BaHMM  KpacuTeneu, coAepXKalux netyuyue
pacTBopuTenu, YyCTaHaBAMBaWTe MaWwuWHYy B 60/bLIOM, XOPOLIO
NpPOBETPUBAEMOM MOMELLEHUU: HAaNPUMeEp, ANA NomelLeHna 4x4 m
BbicOTON 3 M (06wum 06bEMOM 48 m3) Tpebyemblii KoaddpuumneHT
BO3ayxoobmeHa [ac/u] coctasnifeT 3. He neperpyaiTe 1 He XpaHUTe
pasNnyHble maTepuanbl NO6AN30CTU OT MALLMHbI.

3anpewaeTca  MNONb30BaTbCA  OTKPbLITLIM  MJIaMEHeM  Wau
maTtepuanamm, 4aloLMMU UCKPbI U CMOCOBHbBIMK BbI3BaTb MOMKap.

KaTeropuuecku 3anpeLiaerca KypeHue Bo3ne MaliuHbl.
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4 TRANSPORT | PRZEMIESZCZANIE

4.1 Ostrzeienia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do
wykonywania tych operacji musza
stosowaé nastepujace srodki ochrony

000

indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Aby nie dopusci¢ do obrazen osébiszkdd rzeczowych, nalezy zachowac
maksymalng ostroznos¢ i starannos¢ w czasie przemieszczania
maszyny i skrupulatnie przestrzegac instrukcji podanych w niniejszym
rozdziale.

@ OSTRZEZENIE

Przemieszczanie opakowania musi by¢ wykonywane przez
wykwalifikowany personel przy uzyciu odpowiednich Srodkéw

4 TPAHCNOPTUPOBKA UTNEPEMELLEHUE

4.1 OcCHOBHbIe NO/I0XeHUA

Mpwn nposeaeHMM TEXHUYECKOro
06CNyXMBAHMA CredyeT MUCMOAb30BaTb
CpeAcTBa UHAMBUAYAIbHON 3alWNTbI.

/A\ ONACHO

Bo nsberkaHue TpaBm nepcoHana u matepuanbHoro ywepba cneayert
6bITb NPeAeNbHO BHUMATENbHbIMM MPU MepemeLLeHM MaLUUHbI U
HEeYyKOCHWUTENbHO COBN0AATb YKa3aHMSA, NPMBEAEHHbIE B HACTOALLEM
pasgene.

@ OCTOPOXXHO

MepemelleHre YyNaKoBaHHOW MalMHbI AO/KHO MNPOBOAMTLCA
KBaIMPMLMPOBAHHBIM MEPCOHANOM C MOMOLLbIO COOTBETCTBYIOLLErO
rpysonogbémHoro o6opyaoBaHua. 3anpeLyaeTca WTabeanposaTth Ha
MaLUMHY Apyrue rpysbl.

000

transportowych. Zabrania sie umieszcza¢ paczki na opakowaniu.
W przypadku, gdy maszyna jest zainstalowana w poblizu
‘ Sciany, nalezy zachowa¢ przynajmniej 10 cm (4”) odlegtosci,
/ aby nie zgniatac kabli.

4.2 Rozpakowanie i ustawienie

Mpu ycmaHoeKe 0Kos0 cmeHbl Mex0y mawuHol u cmeHol
cnedyem ocmasume npoceem He meHee 10 cm (4 orolima)
017 npedomepaujeHus nospexodeHus Kabened.

‘

/

4.2 PacnakoBKa v pasmelleHue

2x10 mm Usunieci k6
sunigcie wspornikow
/‘/ 1x13mm « P
Z A
/ 1x18 mm .
Regulacja nézek
1x19 mm

2x10 mm

/‘/ 1x13 mm
1x18 mm

Ypanexue KpenneHui

PerynnpoBaHune HOXeK no BbicoTe

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ponizsza procedura musi by¢ wykonana przez co najmniej 2 osoby.

1x19 mm
/A\ OMNACHO

Cnepytoluyto onepaLumio ciesyet BbINOAHATD MUHUMYM 2 IMLAMU.

Zachowac materiat opakowaniowy na przyszte potrzeby lub zlikwidowaé
go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. W kazdym przypadku zaleca
sie przechowywac go przez caty okres gwarancji maszyny.

Sprawdzi¢, czy opakowanie nie zostato uszkodzone lub naruszone
w czasie transportu; gdyby to miato miejsce, zwrdci¢ sie do
autoryzowanego serwisu technicznego lub do sprzedawcy.

1. Przecigc tasmy.

2. Usuna¢ karton.

3. Usungdostone, w ktdrg zawinieta jest maszyna. Zabraé¢ ewentualne
akcesoria i/lub materiat na wyposazeniu.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Jezeli maszyna zostata uszkodzona w czasie transportu nie probowac
jej uruchamiaé, tylko zwrdci¢ sie do autoryzowanego serwisu
technicznego lub do sprzedawcy.

-21-

CoxpaHuTe yYNaKOBKY WAW YTUAM3UPYUTE €€ B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHMAMMU  [EWCTBYIOWMX HOPM. PeKoMeHAyeTca  XpaHUTb
YNaKOBKY Ha NPOTAXEHMWN BCEro rapaHTUIMHOIO CpoKa.

Y6eautecb B TOM, YTO yNnaKoBKa He 6bisia noBpexxgeHa BO BpemsA
TpaHcnopTUpoBKK. Npu o6HapyXeHUU NoBpexKAeHUA yBeaombTe 06
3TOM CepBUCHYIO cnyX6y nam npoaasua.

1. Paapemt;Te NAaCcTUKOBble 06BA30YHbIE NEHTbI.

2. Ypanute KapTOHHYH KOPODOKY.

3. CHMmMUTE OBGEPTOYHLIN YMaKOBOYHbLIA MaTepuan. W3Bnekute
maTepuasnbl, BXOAALLME B KOMNIEKT NOCTABKM.

/A\ ONACHO

MNpwn obHapyKeHun TPAHCMOPTUPOBOYHbIX NoBpeXAeHUN

3anpeLLaeTca NoAKAYaTb MALLMHY K 31EKTPUYECKON CeTH.

EVOPWR
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4. Poluzowad sruby mocujace wsporniki A do maszyny.

Podnies¢ maszyne tak, aby belki B mogty zosta¢ usuniete przez
drugga osobe.

6. Catkowicie odkre¢ i wykreé wszystkie Sruby i nakretki mocujace
kazdy wspornik do palety.

Opuscic palety.

8. Chwy¢ maszyne po bokach (wymagane sg do tej czynnosci co

najmniej dwie osoby) i postawi¢ ja na ziemi, przesuwajac ja po | g

Y

OTKpYTUTE BUHTbI KPENJIEHUA YroNKoB A.
MogHMMKTE MalumMHy. NonpocuTe NOMOLLHMKA yaanuTs 6pycku B.

MoNHOCTbIO OTKPYTUTE U yAANUTE BCE BUHTbLI U raiiku KpenaeHus
H6pycKoB K NoAA0HY.

Onyctute NnoaaoH.

CHMMUTE MALLWHY C NOAJOHA, YAEPKUBas eé C MOMOLLHUKOM C
obeunx CTOpoH.

BbIKpyTUTE HOXKM Tak, 4Tobbl KONeca OTOpPBaAUCHL OT MoAa, U

paletach. BbICTaBbTe MALLMHY MO YPOBHIO.
9. Opusé ndzki, aby uzyskaé prawidtowe wypoziomowanie maszyny i [LNs YNaKkoBKM MALUMHbI BbIMOAHUTE WMHCTPYKLMM MO PacnakoBKe
sprawdzic, czy kofa nie s oparte. B ob6bpatHom nopagke. [Mpu nNw6OM nNepemeleH MaluuHbI

W przypadku koniecznosci ponownego zapakowania maszyny, | PEKOMeEHAYETCA UCNO/Ib30BaTb OPUTMHAJIbHYIO YNAKOBKY.

nalezy powtoérzy¢ w kolejnosci odwrotnej procedure rozpakowania.
Kazdorazowo, gdy maszyne trzeba przetransportowac lub wystac,
zaleca sie zapakowac jg w opakowanie oryginalne.

EVOPWR -22.
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4.2.1 Materiaty stanowigce wyposazenie

Po rozpakowaniu maszyny sprawdzi¢, czy sg nastepujgce materiaty
stanowigce wyposazenie:

1. Kabel zasilania elektrycznego.

2. Kable do zasilania komputera.

3. Kabel USB.

4. Klucz do paneli.

5. Ksigzka instrukcji i dokumentacja produktu.

6. Czesci zamienne.

Tylko z przebijakiem:

7.  Klucz szesciokatny

8. Narzedzie do usuwania przebijaka.

9. Zakfadanie korka reczne.

W zaleznosci od tego, co podano w zamdwieniu zakupowym, mozecie
znalez¢ réwniez:

e Oprogramowanie sterujace.

e Ewentualne akcesoria do zainstalowania na maszynie.

Sprawdzié, czy wszystkie wyzej wymienione pozycje znajdujg sie w
opakowaniu; w przeciwnym razie zwrdcic sie do producenta.

EVOPWR

4.2.1 CraHAAPTHbIA KOMNIEKT NOCTaBKU

[ocne pacnakoBKM MalKWHbI cnegyeT NPOBEPUTb KOMMNEKTHOCTb
NOCTaBKuU:

1. LWHyp nuTaHus;

2. Kabenu nutaHMA KomnbloTepa.
3. Kab6enb USB.

4.  Knwou ana naHenen.

5

PyKoBOACTBO MO 3KCMAyaTauMu M Apyrasd [AOKYMEHTALMA Ha
MaLUWHY.

6. 3anacHble yacTu.

TonbKo ¢ nepghopamopom:

7. T-06pasHbIi Katou.

8.  WHCTpYMEHT Ana cHATUA NPoboiHMKa.

9. Py4yHoe npucnocobneHve ans ycTaHOBKM NPOBKM.

B 3aBMCMMOCTM OT KOMMNIEKTaLMM 3aKa3a Ha NOCTaBKYy MOrYT TaKXe
NPUCYTCTBOBATL:

i ynpasnmou.l,ee nporpammHoe obecneyeHue.

¢  Bo3MmOXKHble AONO/IHUTENbHbIE NPUHAANEXHOCTU ANA YCTAaHOBKU
Ha mallnHe.

y6e,CI|MTer B TOM, 4YTO BCe BbllleyKazaHHOe MMeeTCA B YNaKOBKe. B
NPOTMBHOM Cny4ae 06paTVITer K U3rotoBuUTeNto.

-24-



4.3 Przygotowanie krzesetka | 4.3 [oprotoBKa NOJKK
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4.4 YctaHOBKA pO/JIMKOBOro KOHBelepa

O

OCTOPOXHO

YcTaHoBKa
nepcoHanol

bpycku

13m
15-17 mm

-

4.4 Instalacja transportera rolkowego (opcja)

OSTRZEZENIE

O

Instalacja musi by¢ wykonana przez wykwalifikowany personel.
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4.4.1 Rozpakowanie

1. Przecigc¢ opaski A i Sciggngé materiat opakowania.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Podczas operacji nalezy mocno przytrzymaé powierzchnie z rolkami /
blache jedna reka i utatwic jej otwieranie.

4.4.1 PacnakoBKa

1. O6pexbTe CTAXKKM A U CHUMUTE YNAKOBKY.

/A\ ONACHO

Bo Bpems BbINONHeHWA onepaummn NoaAepKuBaiTe pykoi ponunkum/
cTON AnA 06neryeHnn Ux oTKpbITUA.

2. Usung¢ wspornik B ktéry mocuje transporter rolkowy do palety.
3. Wyciagnac arkusze pianki do pakowania C.

Powtorzy¢ powyzsze operacje dla wszystkich modutéw transportera
rolkowego.

4.4.2 Montaz

Po zdjeciu maszyny z palety, ustawieniu i wypoziomowaniu na podtodze,
zamontowac transportery rolkowe na maszynie w nastepujacy sposéb:

4.  Whkreci¢ zaciski mocowania D w maszyne. Zaciski znajduja sie
w woreczku materiatu na wyposazeniu, po 2 na kazdy modut
transportera rolkowego. Podczas wkrecania $rub nalezy upewnic
sige, ze zaciski s3 wycentrowane w stosunku do pierscieni
mocujacych transportera rolkowego (dla wycentrowania zacisk
posiada otwor regulacji poziomej).

5. Ustawic¢ transporter rolkowy na podtodze, przed odpowiednim
modutem zbiornikéw.

6. Popchnac¢silnie transporter rolkowy w strone maszyny w celu jego
zaczepienia o zaciski mocujace.

4.4.3 Regulacja

Transporter rolkowy ma rézne wysokosci regulacyjne, w zaleznosci od
wielkosSci puszek, ktére majg by¢ poddane procesowi.

7. Wybrac zgdang wysokos¢. W razie potrzeby wyregulowaé czujnik
pozycji dolnego krzesetka, tak aby krzesetko zatrzymato swoj bieg
w dét rownolegle do transportera rolkowego.

8. Wyregulowa¢ nozki transportera rolkowego, aby dokfadnie
wyréwnaé powierzchnie transportera rolkowego z krzesetkiem.
W tym celu nalezy najpierw wyciggna¢ schodek transportera
rolkowego: nie jest on przykrecony Srubami, lecz zaczepiony w
odpowiednich otworach.

4.5 Magazynowanie

Podczas magazynowania maszyna musi by¢ trzymana w bezpiecznym
i chronionym pomieszczeniu o odpowiedniej temperaturze, stopniu
wilgotnosci, zabezpieczonym przed kurzem.

4.6 Likwidacja i recykling

Niniejszego urzadzenia nie wolno likwidowa¢ razem z odpadami z
gospodarstwa domowego. Nalezy dokonac segregacji.

Zgodnie z Dyrektywa WEEE, gromadzenie, obrébka, odzyskiwanie i
poprawna ekologicznie likwidacja Odpadow z Aparatury Elektrycznej
i Elektronicznej (RAEE lub WEEE = Waste Electrical and Electronic
Equipment) muszg by¢ realizowane zgodnie z krajowymi przepisami
prawnymi kazdego z krajow cztonkowskich Wspdlnoty Europejskiej,
ktory przyjmuje Dyrektywe.

Rozdzieli¢ czesSci maszyny w zaleznosci od typu materiatu, z jakiego
zostaty wytworzone (tworzywo sztuczne, zelazo itd.).

W odniesieniu do resztek barwnikéw w zbiornikach oraz komponentéw
maszyny szczegblnie zabrudzonych barwnikami, w przypadku
stosowania na maszynie barwnikéw, ktére wymagaja szczegdlnych
procedur likwidacji, nalezy postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami
prawa w tej dziedzinie.

2. Ypanute xomyT B KpenneHua KoHBeiepa K Noaa0HY.
3.  Ypanute neHononuypeTaHoBble BKAaabIwm C.

MoBTOpWTE BbillEyKa3aHHble OMepaLMm Ha BCEX MOAYAX PONNKOBOIO
KOHBelepa.

4.4.2 MoHTax

Mocne cHATUA MalWKHbI C NOAA0HA, YCTAaHOBKM Ha NOA U BbICTaBAEHUA
Nno YpPOBHIO YCTaHOBUTE POJIMKOBbIE KOHBel';Iepbl Ha MallnHy, Kak
OnNncCaHo Aanee:

4. Npukpytute pukcatop D K mawmHe. PuKcaTopbl B KosMyecTse 2
LIT. HA KaXApli POSIMKOBbLIN KOHBEWep HaxoAATCA B KOMMJIEKTe
Kpeneka MNpu 3aTaXKe BUHTOB y6eauTech B TOM, YUTO GUKCaTOpbI
BbICTaB/EHbI NO CTOMKaM PO/IMKOBOrO cToNa (ANA 3TOro B HUX
npeAycMOTPeHbl OBa/ibHble OTBEPCTUSA).

5. YcTaHOBWTE PO/IMKOBbLIV KOHBEWEP Ha Non nepeg moaynem 6akos.

MMNOTHO NMpUXMWUTE KOHBEMep K [03aTopy A5 3alLéNKMBAHWA
¢duKcaTopos.

4.4.3 PerynuposkKa

B 3aBMCMMOCTM OT pPasmepoB UCMOSb3yeMOM Tapbl OTPEryanpymnTe
PONUKOBLIV KOHBEMEpP MO BbICOTE.

7. BblbepuTe HyKHYIO BbiCOTY. MpM HEOBXOAUMOCTU OTPEryNnpymnTe
JAaTUMK  HUMKHEro MNOMOXEHWA MNOAKW Tak, u4Tobbl noska
OCTaHaB/MBanacb MNpW ONyCKaHWW B OAHOW MNOCKOCTU C
PONNKOBLIM KOHBEEPOM.

8. HoKamu BbiCTaBbTe KOHBelep B OAHOW MJOCKOCTU C MOJKOW.
[nsa 3Toro cHavana HyXXHO CHATb MOACTaBKY KOHBeWepa: OHa
duKcMpyeTca cneypmanbHbIMK BbICTYNaMuy B Nasax.

4.5 XpaHeHue

MalunHa, HaKpbiTas MNOAXOOAWMM MaTepuanom AN 3aluTbl OT
MblAN, LO/KHA XPAHWUTLCA B 3aKPLITOM MOMELLEHUM C Hag/exallen
TeMnepaTypoi 1 BAAXKHOCTbIO.

4.6 [emoHTax n yrunusauma

3anpewaeTca yTUAM3NPOBATb MALUMHY BMECTe C HECOPTUPOBAHHbLIM
6bITOBbIM MycOPOM. MallMHa NOANEXKUT OTAENbHOMN YTUAN3ALMN.

B coorsetctBMM ¢ TpeboBaHuAmM aupekTmebl WEEE, cbop,
nepepaboTKka, yTUAM3aLMsa U 3aXOPOHEHWE OTXOLOB 3NEKTPUYECKOro
W 31eKTpoHHoro obopyaosaHuna (WEEE) A0OMKHbI OCYLLECTBAATLCA B
COOTBETCTBUMN C TpebOoBaHUAMM HALMOHANBHOIO 3aKOHOAATE/IbCTBA
cTpaH-yneHos EC, npnHABLIMX AaHHYIO [IUpeKTuBY.

PasbepuTe MalMHY Ha YacTU M PAcCOPTUPYITE UX NO TUMY MaTepuanos
(nnactmacca, keneso, 1 T.0.).

OTxoabl Kpacmeneﬁ, KOMMOHEHTbI MallunHbI, 3arpﬂ3HéHHbIe
Kpacutenamm n apyrnmm ncnonblyembimu maTtepunanamu,
TpesyIOLIJ,VIMM cneynanbHbIX Mep, AO0/1KHbl  YTUAU3UPOBATLCA B

COOTBETCTBUM C TPe6OBAHNAMM AENUCTBYHOLMNX HOPM.
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5 URUCHOMIENIE

5.1 Ostrzezenia ogdlne

tych operacji muszg stosowac nastepujace
srodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Uzytkownik musi podtaczy¢ maszyne do instalacji zasilajacej TN lub
TT, wyposazonej w urzadzenie zabezpieczajgce RCD (Residual Current
Devices) , ktore interweniuje automatycznie w przypadku usterki.

APARATURA TA MUSI BYC UZIEMIONA. Przed podtaczeniem
maszyny sprawdzi¢ poprawnos¢ uziemienia instalacji zasilania
elektrycznego.

Pracownicy przydzieleni do wykonywania @

Do zasilania maszyny nie uzywac przedtuzaczy.

Komputer i ewentualne inne urzadzenia podtgczone szeregowo do
maszyny lub podtgczone do komputera powinny by¢ zasilane przez
ekwipotencjalng sie¢ zasilania elektrycznego lub przez gniazda
pomocnicze (opcjonalne).

Nie podtaczaj gniazd pomocniczych, urzadzen innych niz komputery,
drukarki etykiet lub wagi kalibracyjne.

Maksymalna dopuszczalna absorpcja na gniazdach pomocniczych
(opcjonalnych):

e 3 A dla urzadzenia zasilanego napieciem 110 V lub urzadzenia
oznakowanego ETL zasilanego napieciem 230 V.

e 6 A dla urzadzenia zasilanego napieciem 230 V (z wytgczeniem
urzadzenia oznakowanego ETL patrz powyzej)

Nie uzywac rozgateznikéw w celu podfaczenia innych urzadzen do
gniazdka zasilania maszyny.

@ OSTRZEZENIE

Nie prébowac zasila¢ maszyny ze zrédta zasilania o charakterystykach
innych niz podane na tabliczce identyfikacyjne;j.

Maszyna jest odcinana od sieci zasilania elektrycznego poprzez
wyjecie wtyczki zasilania, w zwigzku z czym musi by¢ zainstalowana
w poblizu tatwo dostepnego gniazda elektrycznego.

Zasilanie elektryczne urzadzen podtaczonych szeregowo do maszyny,
jak komputer, musi byé ekwipotencjalne (mie¢ jedno uziemienie),
poniewaz réznice potencjatu powodujg zaktdcenia i/lub szkody na
portach szeregowych.

5.2 Instrukcje dotyczace uziemienia (tylko wersja ETL)

Przewody kabla zasilania, w ktéry wyposazona jest maszyna, majg
nastepujace kolory:

e ZIELONO-ZOLTY = UZIEMIENIE
e BIALY = NEUTRALNY
e CZARNY =FAZA

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Ten produkt musi zostaé¢ uziemiony. W razie zwarcia elektrycznego
uziemienie redukuje ryzyko porazenia prgdem elektrycznym, dzieki
dodatkowemu przewodowi umozliwiajgcemu ,ucieczke” pradowi
elektrycznemu. Ten produkt jest wyposazony w kabel z przewodem
uziemiajgcym oraz odpowiednig wtyczke do uziemienia. Wtyczke
nalezy podtgczyé do gniazda zasilania prawidtowo zainstalowanego
i uziemionego zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi normami i
przepisami.

Niewtasciwe uzywanie wtyczki uziemienia moze przyczyni¢ sie
do powstania ryzyka porazenia pradem elektrycznym. W razie
koniecznosci naprawy lub wymiany kabla lub wtyczki nie wolno
faczy¢ przewodu uziemienia z zadnym ze stykow ptaskich. Przewdd
z zewnetrzng izolacjg w kolorze zielonym (z z6ttymi paskami lub bez
nich) jest przewodem uziemienia.
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5 NOAroToBKA K 3KCNAYATALUU

5.1 OcHOBHbIe NoNo}KeHUaA

anI nposegeHnn TexHn4yecKoro -
06C}1y)KMBaHVIﬂ cnegyer UCNoNAb3oBaTb @

CpeacTBa UHAMBMAYAbHOM 3aWNTbI.

/A\ ONACHO

MalwmHa AO0NXKHA NOAKAIOYATLCA K 3/1EeKTPUYECKOW cetTu Tuna
TN vam TT. JIuHMA NUTaHMA MaLUMHbI AONXKHA ObITb 3aluMuieHa
YCTPOMCTBOM aBTOMATUUECKOrO oTKAloueHus (Y30).

3A3EMJIEHUE AAHHOro OBOPYAOBAHUA ABNAETCA
OBA3ATE/IbHbIM. MMepea nogknoveHUEM MaLLUUHbI NpoBepbTe
3a3emJ/IEHNE IMHUM INEKTPOCHABKEeHUA.

3aI'IpeLU,aeTCF| MCNo/1b30BaThb AN1A NOAKNHYEHNUA MaLlUNHbI YONUHUTENN.

ObopyaoBaHMe, NoAKAlOYaeMoe K MopTam MallMHbl, AOMKHO
3aMWTbIBaTbCA OT O4HOM 3NEKTPUUECKON IMHUM C MaLIMHOW UAK, NpU
Ha/IM4YMKM BCMOMOTATE/IbHbIX PO3ETOK, OT HUX.

He ponyckaetca nopknoyeHue K BCMOMOraTe/ibHbIM po3eTKam
MallUUHbI o6opy,qosa|-|ml, OT/INMHOIro OT KOMMbiOTepa, NpuUHTEepa
3TUKETOK U1K BecoB Aana KaﬂMGpOBKM.

MaKcumanbHbIi NOTpebaseMbli TOK A1 BCMOMOTaTe/IbHbIX PO3EeTOK
(dbarynbTaTMBHO):

e 3 A ana mawuH c nutaHnem ot cetu 110 B uam mawumH ¢
ceptuduKaument ETL c nutaHmem ot cetn 230 B

* 6 A ana MmawwuH c nuTaHuem ot ceTu 230 B (McKAoYan MalmHBbI C
ceptudukaumeit ETL, cm. Bbiwe)

3anpelaeTcs UCNoONb30BaTb PA3BETBUTENM W YOJUHUTENU AONA
NOAKAYEHUA APYroro 060pyA0BaHMSA K TOM e PO3eTKe, OT KOTOPO
MoAaeTCs HaNpPAXEeHNe NUTAHNA Ha MaLLUHY.

@ OCTOPOXHO

3anpewaetca MNOAKNIOYATb MaLUMHY K 3NEKTPUYECKOW CeTu C
XapaKTePUCTUKAMM, OT/IMYAIOLLMMMICA OT YKa3aHHbIX HA MacnopTHOM
Tabnunuke.

OTcoeaMHeHMe  MalMHbl  OT  3/IeKTPUYECKOW CETU  [AOMKHO
NPOV3BOANTLCA OTCOEAMHEHMEM CETeBOro LWHypa OT PO3eTKM.
MosToMy MaluMHa [JOMKHA YCTaHABAMBATLCA PAAOM C PO3ETKOM, K
KOTOPOI AOMKEH MMEeTbCA YA0OHbIN focTyn.

HanpﬂmeHme NUTaHNA 060py,CI,OBaHVIF|, NOAKAOYEHHOIO K noptam
MalWnHbl, AO0/XKHO 6bITb TOYHO TaKUM XKe, Kak U HanpaxeHue
NMUTAaHNA MallUHbI (M 3TO o6opy,qosaH|4e AO/KHO NOAKNKOYATLCA K
O,D,HOVI cucreme 3asemneHuAa C MaIJJl/IHOVI). PasHnua HanpsaxeHua
MOXeT NpuBecTn K nomexam npu nepenayvye AaHHbIX.

5.2 3asemneHne mawmHbI (Tonbko moanduKauma ETL)

MPOBOAHUKM KOMMAEKTHOrO Kabens nuUTaHUA MMEKT CaeayroLlyto
LiBETOBYI0 MapKMPOBKY:

e KENTO-3ENEHBIV = 3EMNIA
e BE/IbIA = HENTPAJ/Ib
e YEPHbIN = ®A3A

/A\ ONACHO

JaHHaa mawwuHa TpebyeT 3asemneHusa. B cnayyae KopoTkoro
3aMblKaHUA 3a3em/IeHMe YMeHbLIAeT ONacHOCTb BO3ropaHus, CaysKa
NPOBOAHUKOM A1 S1EKTPUYECKOrO TOKA. [laHHasA MallMHa OCHaLlleHa
Kabenem NUTaHUA C XKUI0M 3a3eMNEeHNA U COOTBETCTBYHOLLLEM BUNKOW.
BuaKa [oNKHa MOACOEAUHATLCA K PO3ETKE 3/1EKTPUYECKON CeTw,
YCTaHOBNEHHOMN M 33a3eMIEHHON B COOTBETCTBUM C TPeboBaHMAMM
OENCTBYIOLLMX HOPM.

HeBepHoe NogK/ioYeHVe BbIBOAA 3a3€M/IEHNS BUIKM CYLLECTBEHHO
yBe/fMuMBaeT PUCK MoKapa. B cayyae pemoHTa Uau 3ameHbl Kabens
WM BUJIKM HE MOACOeAMNHANTE NMPOBOAHUK 3EMAN HU K OAHOMY U3
NNOCKMX BblBOAOB. MPOBOAHUK C 3€1EHON M30ANALMEN (C KENTBIMM
nosocamm uamn 6e3s) ABAAETCA NPOBOAHMKOM 3eMJIN.

EVOPWR



W przypadku niepetnego zrozumienia instrukcji dotyczgcych uziemienia
lub w razie watpliwosci co do prawidtowego wykonania uziemienia
produktu nalezy zwréci¢ sie do wykwalifikowanego elektryka lub
technika serwisu. NIE modyfikowaé dostarczonej wtyczki; jesli nie
mozna wtozy¢ jej do gniazda zasilania, nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu
elektrykowi instalacje odpowiedniego gniazda.

Napiecie zasilania do 120 V

Ten produkt musi dziata¢ w obwodzi o napieciu nominalnym 120-V i
jest on wyposazony w wtyk uziemienia podobny do przedstawionego.

Tymczasowy adapter podobny do przedstawionego na rysunku
(B) moze by¢ uzywany do podtaczenia tej wtyczki do gniazda
2-biegunowego, kiedy nie ma gniazda zasilania wyposazonego w
uziemienie. Tymczasowego adaptera mozna uzywac wytgcznie do czasu
zainstalowania przez wykwalifikowanego elektryka odpowiedniego
gniazda zasilania wyposazonego w uziemienie.

Sztywne zielone skrzydetko lub inny podobny element, ktory wystaje
z adaptera, nalezy podtgczy¢ do masy statej, jak obudowa gniazda
zasilania wyposazonego w uziemienie. W przypadku, gdy uzywa sie
adaptera, te czes$¢ nalezy zamocowaé metalowa $rubg.

120V

E GROUNDED OUTLET

£y
GROUNDING PIN = _
e -

Napiecie zasilania przekraczajace 120 V

Ten produkt musi dziata¢ w obwodzie o napieciu nominalnym
przekraczajgcym 120 V i fabryka dostarcza go razem z kablem
elektrycznym oraz wtyczka stuzacg do podtgczenia do odpowiedniego
obwodu elektrycznego.

Produkt mozna podtacza¢ wytacznie do gniazda zasilania o takiej
samej konfiguracji jak wtyczka. Nie uzywaé zadnego adaptera do tego
urzadzenia.

W przypadku, gdy urzadzenie trzeba podtgczy¢ do uzytku do
innego typu obwodu elektrycznego, podtaczenie nalezy powierzy¢
wykwalifikowanemu personelowi serwisowemu.

Przedtuzacze kabli

@ OSTRZEZENIE

Producent stanowczo zaleca, aby NIE uzywac przedtuzaczy kabli do
tego urzadzenia.

Mozna uzywac wyfacznie przedtuzaczy kabla z 3 przewodami, z wtyczka
wyposazong w uziemienie i gniazdem sieciowym z 3 otworami, do
ktorego mozna podtgczyé wtyczke produktu. Sprawdzi¢, czy przedtuzacz
jest w dobrym stanie.

Jesdli uzycie przedtuzacza kabla jest konieczne, nalezy sprawdzic,
czy wybrano kabel dobrze zwymiarowany w stosunku do pradu
pobieranego przez urzadzenie. W przypadku dtugosci przekraczajacej
25 stép nalezy uzywac przedtuzaczy kabli AWG 18.

Kabel o zbyt matych wymiarach powoduje spadek napiecia linii, a w
konsekwencji utrate mocy i przegrzanie.

Uwaga: W ponizszej tabeli zamieszczono prawidiowe wymiary w
stosunku do dtugosci kabla oraz natezenia z tabliczki, wyrazonego w
amperach. W razie watpliwosci nalezy uzy¢ kolejnego numeru sSrednicy.
Im nizszy numer Srednicy, tym wiekszy rozmiar kabla.

EVOPWR
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B c/ly4Yae BO3HMKHOBEHMS BOMPOCOB MO 3a3eM/IEHNIO MaLUMHbI chegyeT
06paLaTbcad K KBaNMOULMPOBAHHBLIM 3N1eKTpuKam. HE 3ameHsiite
BU/IKY LWHYpPa NUTaHWA. ECIM BU/IKA HE MOAXOAUT K MMeLWMmcA
po3eTKam, yCTaHOBUTE A1 MALLMHbI OTAENbHYIO NMOAXOAALLYIO PO3ETKY.

Hanps:xkeHue nutaHma ao 120 B

MawurHa npegHasHayeHa AnA paboTbl B 3/1EKTPUYECKUX CeTAX C
HOMMUHaNbHbIM HanpsxeHnem 120 B u noctasnsetcA € 3aBoAa-
WU3roTOBUTENA C 3/1IEKTPUYECKMM Kabenem, OCHALLEHHbIM MOKa3aHHOM
Ha PUCYHKE BWJIKOM C BbIBOZOM 33a3eM/IEHUS.

Mepexo4HWK, NOXOXWUI Ha MOKasaHHbIM Ha pucyHke (B), moxer
MCNONb30BaTHCA A1 MOAKNOYEHNA MALLMHBI K 2-NOIIOCHBIM PO3ETKaM
npu OTCYTCTBUM 3-MOMIOCHbIX PO3ETOK C BbIBOAOM 3a3eMeHUs.
Mcnonb3oBaHWe NepexofHUKa AOMYCKAeTcA TONbKO KPaTKOBPEMEHHO
[0 YCTaHOBKM 3N1EKTPUKOM HaZ/Iexalleld pPO3eTKU C  BbIBOLOM
3a3em/ieHuns.

YECTKMI  KOHTAKT 3enéHOro LuUBeTa WAM aHaNorMyHas 4acTb,
BbICTYNaloWaa W3 NepexofgHUKa, [AOMKHA  MOAKAYATbCA K
«3emnie», Hanpumep 3a3eMIEHHOM KpbIWKe PO3eTKM NuTaHus. MNpu
MCMNONb30BaHUM MNepexogHUKa JAaHHaaA 4YaCTb [AO/IKHA Kpenutbca
MeTa/INYECKUM BUHTOM.

ADAPTER

~ METAL SCREW

" T—

HanpskeHue nutaHus 6onblie 120 B

MawurHa npegHasHayeHa AnA paboTbl B 3/EKTPUYECKUX CETAX C
HanpaxkeHuem Bbiwe 120 B n noctaBnseTca ¢ 3aBofa-U3rotosuTens
3N1EeKTPUYECKMM Kabenem, OCHaWEHHBIM Haa/1exKallein BUNKOW.

MawwnHa gonKHa NoAcoeANHATLCA K 3}'IeKTpl/I‘-IECKOI7I CeTU C po3eTKamy,
COOTBETCTBYHOLWLMMMN  BUNKE Ha 3/1EKTPUHECKOM LWHYpe MallUHbI.
Mcnonb3oBaHme Ana NoakAoveHns nepexoaHMKOB He A0NYCKaeTCcA.

Moaknto4eHNe MaLLMHbI K 9N1EKTPUYECKON CeTU APYroro TuMna A0IXKHO
NPOBOAUTLCA KBANIMPULLUPOBAHHBIMU SNEKTPUKAMMU.

YpnuHuteno

@ OCTOPOXHO

M3rotoBuTENb HACTOATENIBHO HE PEKOMEHAYeT MCMo/b30BaTh
YAJVIHUTENN ANA NOAKNHOYEHUA aHHOW MaLUMHbI.
Mcnonb3yite TONbKO  YAAMHUTEAM C  3-UAbHbIM  Kabenem,

BWJIKOW M pO3eTKamun C BbIBOAAMU 3a3eM/ieHUA U TUNOM pPO3ETOK,
COOTBETCTBYHOLNX BUKE 3/IEKTPUHECKOTO WHYPa MallUHbI. y6e,ﬂ,MTECb
B TOM, 4TO Kabenb YANNHUTENA LeNn U UcnpaseH.

Mpu BbliGOpE YAAMHUTENA CMOTPUTE, YTOBbI CeyeHue Kun Kabens
COOTBETCTBOBAIO NOTPe6ASEMOMY MALUMHOM TORY. [na yanuHutenei
OvHoM meHee 25 ¢yToB (7,5 m) kKabenb fonkeH bbiTb He ToHbwe AWG
18 (0,8 mm3).

HeHagnexawmit kKabenb 6yaet NpUBOAMTL K NageHUIO HaNpAXeHus,
noTepe MOLHOCTU U Neperpesy.

MpumeyaHue: B cneaytouweli Tabavue NoKasaHbl NPaBUAbHbIE CEYEHUA
Kabena B 3aBUCMMOCTM OT AJ/IMHbI U HOMWHANLHOMO NoTpebasemoro
TOKa B amnepax. B cnyyae COMHEHWI UCNoNb3yWTe cneayroLmi
avametp. Yem MeHblue Homep copTameHTa AWG, Tem 6onblue
ceyeHue Xun kabens.
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Volt /

Dtugos¢ kabla w stopach (ft.) / Lnuna kabens B dyTax

Natezenie HanpsaxeHue, B
pradu
HoMUHARbHbI 120V 150 200 250
TOK, A
240V 300 400 500
0-2
2-3 18 18 16 14 14 12 12 10 10
3-4 18 18 16 14 12 12 10 10 8
4-5 18 18 14 12 12 10 10 8 8
5-6 18 16 14 12 10 10 8 8 6
6-8 18 16 12 10 10 8 6 6 6
8-10 18 14 12 10 8 8 6 6 4
10-12 16 14 10 8 8 6 6 4 4
12-14 16 12 10 8 6 6 6 4 2
14-16 16 12 10 8 6 6 4 4 2
16-18 14 12 8 8 6 4 4 2 2
18-20 14 12 8 6 6 4 4 2 2

5.3 Komputer sterujacy

Dozownikiem zarzadza komputer sterujgcy. Producent dostarcza
szeroki asortyment programow uzytkowych dla zarzgdzania wszystkimi
funkcjami maszyny.

Jesli maszyna zostaje dostarczona z opcjag COROB Connect, jej
sterowanie mozliwe bedzie za pomocg urzadzenia z systemem Android
lub Windows oraz odpowiedniego dedykowanego oprogramowania
dozowania.

Petna instalacja maszyny, tgcznie z podtgczeniem komputera, instalacja
oprogramowania sterujgcego i konfiguracja systemu winna zostaé
wykonana przez wyspecjalizowanego konserwatora.

-31-

5.3 YnpaBnAwowmit KomnblotTep

YnpasneHue [03aTopom ocylecrtensercs KOMMbIOTEPOM.
M3roToBMTENIb  MOCTaBAAET  LUMPOKYKD  ramMMmy  NpOrpammHoro
obecnedyeHns ansa ynpasneHnsa Bcemm GyHKLUMAMM MalmnHbI.

Ecnm mawunHa noctasnsetca ¢ onumeir COROB Connect , ynpasnsaTb
el MOXHo ¢ nnaHweta ¢ OC Android nnm Windows u cneumanbHbim
NporpammHbIM obecrneyeHnem.

MonHaa ycTaHOBKa MalLMHbI, BK/IOYaA MOAK/IOYEHWE KOMMbIOTEpPa,
YCTaHOBKY NporpamMmmHoro obecneyeHusn ana HaCTpOﬁKM nynpasaeHuAa
CUCTEMOMN, AO0NKHa nponssoanTbCcAa KBaI'IMd)MLI,VIpOBaHHbIM
Hanag4ynKkom.

EVOPWR



5.4 Elementy sterowania i potaczenia

1. Wylacznik gtéwny maszyny

2. Skrzynka bezpiecznikow - Wartos¢ parametréw bezpiecznikow
podano w tabeli danych technicznych (rozdziat 8.1).

3. Gtéwna wtyczka zasilajaca

4. Gniazda pomocnicze (opcjonalne) - Do zasilania elektrycznego
komputera i innych urzadzen (waga kalibracji lub drukarka etykiet)

5. Port szeregowy USB - Do potgczenia z komputerem sterujgcym.

6. Panel sterowania - Z przyciskiem off-line i kontrolkami
sygnalizacyjnymi.

7.  Przyciski sterujgce ruchem krzesetka (sterowanie obureczne).

8. Przycisk wiaczenia lasera B.H.L (tylko z BHL + krzesetko
automatyczne) - Dla wigczenia promieni laserowych.

EVOPWR
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5.4 YctpoiictBa ynpaBaeHUA U NOAKNIOYEHUA

FNaBHbI BbIK/NOYaTENb MALLUHbI

BnoK npepoxpaHuteneit - HOMWHanbHble — XapaKTepPUCTUKM
npeaoxXpaHUTeNei YKasaHbl B TEXHUYECKMX XapaKTepUCTMKaXx (m. 8.1).

LUtencenbHan BUAKa

BcnomorartenbHble po3eTkn (dakynbTaTMBHO) - [OnA nNuTaHMA
KomnbioTepa M apyroro o6opyfoBaHMA (KanMbpPOBOUYHbIX BECOB
WU NPUHTEPA STUKETOK)

MopT USB - 112 NnoaKNtO4EHNA YNPaBAAOLLEro KOMMbOTEPa.

NaHenb ynpasnenus - C kHonkow «off-line» U MHAWKaTOpPHbIMMK
Namnamu.

KHONKu nepemeLeHuUs NOAKK (C ABYPYUHbIM YNPaBAeHUEM).

KHonka BKawueHua N30 (Tonbko gns mogeneir ¢ J130 u
aBTOMaTUYeCcKoi nonkoi) - Ana BkatoyeHus J130.




5.5 Przycisk

i i kontrolki sygnalizacyjne

5.5 KHOMKM 1 nHAUKATOPHbIE Namribl

Przycisk/

kontrolka

@

Przycisk off-line.

Aby przerwac dziatanie maszyny bez wytaczania jej.
Umozliwia takze otwieranie i zamykanie automatycznego
korka do czyszczenia gniazda dysz (rozdziat 7).

KHonka/namna

)

KHonka «off-
line»

RN
i

OnucaHue

[nA 0CTaHOBKM MaluunHbl 6e3 ee oTKAoUYeHUs. Kpome
TOro, OHa CNYXKWUT ANA OTKPLITUSA aBTOMATUYECKON
NPO6KM 418 OYMCTKM Nogatoweit Hacaakm (. 7).

Kontrolka BIAtA

Wskazuje stan, w jakim znajduje sie maszyna:

Kontrolka Stan Znaczenie

wytgczona | wytaczona Maszyna jest wytaczona.
Maszyna jest wtaczona

zapalona on-line i gotowa do odbierania
polecen.
Dziatanie maszyny jest

Wolno miga | off-line 1 przerwane a wysytane
polecenia sg odrzucane.
Korek jest otwarty,

Sz_ybko off-line 2 dziatanie maszyny jest

miga przerwane a wysytane
polecenia sg odrzucane.

Wskazuje na szczegdlny stan maszyny, na ktéry operator
musi zwréci¢ uwage lub przez ktéry wymagana jest jego
interwencja.

Kontrolka Znaczenie

benaa namna

lNoKa3blBaeT COCTOAHME MALLUHbI:

UHpuKaTopHas
P CocroAHune 3HaueHue
namna
He roput He ropuT MalunHa BbIKNOYeHa.
MawmnHa BKAtoYeHa
ropuT «BKJ/IIOYEHO» | M FrOTOBaA K NpUEMy
(«on-linew) KOMaHg, ot
KomnbtoTepa.

MauwwHa BbIkNtoYeHa

(Ho HaxoauTCa nog,
«OTK/OYEHO

Meza/IeHHO 1» («off-line HanpskeHnem);

muraeT 1») KOMaHZApbl, Nocbl1aemble
KOMMbiOTEPOM,
OTKJ/IOHAIOTCA.

Mpobka oTKpbITa

— paboTa maLlmnHbI
npepBsaHa, nocblIaemble
KOMaHZbl OTK/IOHAOTCA.

«OTKNHOYEHO
2» («off-line
2»)

6bICcTpO Muraet

wytaczona Maszyna jest gotowa do pracy.
Kontrolka Puszka jest ustawiona i mozna
ZIELONA zapalona przystapi¢ do dozowania.
migajacy Korek nawilzajacy jest otwarty.
Z perforatorem
zapalona Maszyna jest gotowa do
przystapienia do wiercenia.
Wskazuje na stan btedu lub zatrzymanie awaryjne
Kontrolka Znaczenie
Kontrolka wytaczona Maszyna jest gotowa do pracy.
CZERWONA v ynajeste pracy
zapalona Przycisk awaryjny zostat wcisniety.
migajacy Wykryto bfedy.

3eneHana namna

YKa3blBaeT 0cob0e COCTOHNE MaLLUHBI, Tpe6yrou.|,ee
BHUMaHWE NN BMeLlaTeNbCTBa onepartopa.

UHpauKaTopHan

3HaueHue
namna
He roput MawwmHa rotosa K paborte.
ropuT BaHKa ycTaHOB/IEHA Y MOXKHO
BbINO/IHUTL JO3UPOBAHME.
muraet YBnaxHsawowan npobKa oTKpbITa.
C nepgpopamopom
ropuT MalumHa roToBa K BbIMONHEHUIO
p nepdopuposBaHus.

@
O,

Przyciski sterujace
ruchem krzesetka.

Sq obecne po obu stronach gtowicy dozujgcej, naciskajac
jednoczesnie dwa przyciski (&) lub ® otrzymuje

sie podniesienie lub obnizenie krzesetka. Zatrzymanie
krzesetka jest natychmiastowe gdy zwolni sie cho¢by
jeden przycisk. W przeciwnym razie krzesetko zatrzyma
sie automatycznie, gdy umieszczone na nim opakowanie
zostanie przechwycona przez fotokomérke lub, podczas
opadania, gdy osiaggnie wytacznik krancowy.

Z perforatorem - Gdy wtaczona jest ZIELONA kontrolka

, jednoczesne nacisniecie czterech przyciskdw

powoduje podniesienie krzesetka by wykona¢ perforacji
opakowania.

Z BHL i krzesetkiem automatycznym - Przycisk zostaje
zamontowany po prawej stronie gtowicy i pozwala na
wiaczenie promieni laserowych (nacisngé¢ @ lub @ ).

KpacHasa namna

YKa3blBaeT Ha HENONAAKY MU aBapUIiHbIA OCTaHOB.

UHpuKaTopHan
A P 3HaueHue
JETYE]
He roput MalumHa rotoBa K pabore.
ropuT HaaTta KHOMKa aBapuitHOro
p ocTaHoBa.
muraet MmetoTca Henonaaku.

@
O,

KHonku
nepemeLleHus
NOJKK

HaxoasTcsa ¢ 06emx CTOPOH L03UPYIOLLEN FOI0BKM.

TPy OAHOBPEMEHHOM HaXXaTUM ABYX kHonok (&)

n® NPOV3BOAMTCA NOABEM UM OMyCKaHWe

nosnku. Mpwu oTnyckaHum N10601M U3 KHOMOK MOJIKa
Heme//1IeHHO OCTaHOBUTCA. B NPOTMBHOM C/lydae noska
aBTOMaTMYECKM OCTAaHOBUTCA, KOTZa YCTaHOB/IEHHasA Ha
Hel Tapa 6yaeTt obHapyKeHa GOTOAATYMKOM, AU, B
c/lydae onycKaHWA Npu AOCTUMKEHUM KOHLEBOro AaTuMKa.
C neppopamopom - Ecnv ropuT 3eneHas MHAMKaTOpHasA
NlamMna, O4HOBPEMEHHOE HaXkaThe YeTblpex KHOMOK
NPUBOAUT K NOABEMY MONKN A1 BbINONHEHMA
nepdopupoBaHns Tapbl.

C /130 u asmomamuyeckoli noskoli - KHonKa c npasoi
CTOPOHbI AO3MPYIOLLEN TONI0BKU CAYXKUT A8 BKNIOYEHNA
130 (MOXHO HaxKMmaTb @ unu ).
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5.6 Przycisk off-line i BIALA kontrolka

Dzieki przyciskowi off-line wszystkie dziatania maszyny zostajg
przerwane, kontrolka BIAtA miga, sygnalizujagc, ze maszyna jest
wigczona, ale jej funkcje sg zablokowane (tryb off-line 1 lub off-line.2);
w takich warunkach wysytane polecenia s odrzucane.

el Kontrolka
BIAtA

Stan
poczatkowy

Stan
korncowy

przycisk off-line

off-line 1 -
funkcje maszyny
zablokowane

on-line Wolno miga

.... przez chwile on-line - funkcje
maszyny

przywrocone
off-line 2

off-line 1 Zapalona

off-line 2 Szybko miga

off-line 2 - korek
automatyczny sie
otwiera, funkcje
maszyny sg
zablokowane

on-line

Szybko miga
off-line 1 Y &

..... przez kilka
sekund

on-line - korek
automatyczny sie
zamyka, funkcje
maszyny sg
przywrocone

off-line 2 Zapalona

Maszyna musi sie znalez¢ w trybie off-line 1 w celu uzupetnienia
zbiornikdw (rozdziat 6.5) i w trybie off-line 2 w celu wykonania czynnosci
konserwatorskich, ktére wymagaja otwarcia automatycznego korka
(rozdziat 7).

@ OSTRZEZENIE

Nacisniecie przycisku off-line podczas dozowania formuty powoduje
przerwanie podawania.

Ponowne wykorzystanie przerwanej formuty, to znaczy mozliwos¢
uzupetnienia brakujgcych ilosci w celu ukonczenia formuty, jest
mozliwe wytgcznie, jesli oprogramowanie sprzetowe i program
dozujacy obstuguja te funkcje.

Po przerwaniu pracy maszyny mozna uzupetni¢ zbiorniki.

5.7 Funkcja “Easy-On” komputer (opcjonalna)

Funkcja ,Easy-On” umozliwia wtgczenie komputera znajdujacego sie
w obszarze trudno dostepnym dla operatora bezposrednio z panelu
sterowania maszyny za pomoca przycisku off-line.

Aby wiaczy¢é komputer, nalezy nacisngé przycisk off-line przez co
najmniej 10 sekund. Lampki sygnalizacyjne zapalajg sie, wskazujac
trwajacy proces:

Kontrolki panelu sterowania Trzy kontrolki migaja jednoczesnie |

Poczekac na zakoriczenie procesu, az komputer sie wigczy. Na koniec
procesu maszyna znajduje sie w trybie online i jest gotowa do pracy.

Jesli obecna jest opcja ,,Easy-On”, na maszynie zostaje zamontowany
dodatkowy port USB (z przodu, w poblizu fotokomaérki wykrywania
puszki) dla podtaczenia ewentualnego urzadzenia, takiego jak waga
kalibracji czy USB.

EVOPWR

5.6 KHonka «off-line» n 6enaa namna

KHonka oTkaodeHus («off-line») nossonser npepsaTh paboTty

MaluHbl. benas MHAMKaTOpHAA amna 3aMUraeT, yKasbliBas Ha To, 4To
MalUWMHa BK/IOYEHA, HO OCTAHOB/IEHA (B COCTOAHUMU KOTK/OYEHO 1» -
«off-line 1» nan «otkAoyeHo 2» - «off-line 2»). B AaHHOM cocToAHUK
nocbllaemMble MalMHe KOMaHAbl ByayT OTKAOHATLCA.

Haxxmure
HauyanbHoe KoHeuHoe
KHOMKYy «off- benasa namna
. cocTosiHue cocTosnHue
linex...
«OTKAIOYEHO 1»
CBKNHOYEHO» («off-line 1») - MeaNeHHOo
(«on-line») PaboTa malmnHbl | Muraet
npepbiBaeTcs.
KBKNHOYEHO»
...Ha KOTKNHOYEHO .
. («on-line») -
MrHOBEHMe 1» («off-line roput
1») PaboTa malumnHbl
BO306HOBAAETCA.
«OTK/IIOYEHO
. KOTKJIIOYEHO 2» bbIicTpO
2» («off-line <
(«off-line 2») muraet
2»)
«BKJ/IIOYEHO» OTK/IIOYEHO 2»
(«on-line») («off-line 2») -
ABTOMaTUYeECKanA
1006Ka 6bICTPO
«OTK/IOYEHO p muraer
1» («off-line OTKpbIBaeTcs,
1») paboTa maLmnHbI
---Ha 6nokupyeTcs.
HECKO/IbKO
ceKyHA «BK/IIO4EHO»
(«on-line») -
«OTKOYEHO ABTOMaTUYeECKanA
2» («off-line npobka roput
2») 3aKpblIBaeTcs,
PaboTa malumnHbI
BO306HOBAAETCA.

CocrtoaHue «oTkatodeHo 1» («off-line 1») cneayet nucnonb3osatb Ans
[0nMBKM 6akoB (rn. 6.5). CocTosiHMe «oTkAoueHo 2» («off-line 2»)
npegHasHayeHo pgaa TexHWYecKoro ob6cayKuBaHuAa, Tpebyrowero
OTKPbITUA aBTOMATUYECKOMN NPo6KM (rn. 7).

@ OCTOPOXHO

HaxaTue KHomKku BbikntodeHus (off-line) Bo Bpemsa posuposaHus
coCTaBa NPUBEAET K NPEKpaLLeHUIo A03UPOBaHUA.

Bo3o6HoBNEeHME MpPEepPBaHHOrO A03MPOBaHMA AN 3aBeplueHun
HapabOTKM CcOCTaBa BO3MOXHO, TONbKO €CiM  Mmporpamma
[A031MPOBaHUNA NOAAEPKNBAET AaHHYIO QYHKUMIO.

Mocne npepbiBaHUA paboTbl MaLLMHbBI MOXKHO NOMOAHUTL BaKW.

5.7 ®yHKuyua «Easy-On» KomnbloTepa
(pakynbTaTHBHO)

dyHKUMA «Easy-On» nossonset BK/IlOYATb KOMNbloTep,
pPacnonoXeHHbI B 30He, NErkofoCTYNHOW onepaTtopy, C naHenu
YNpaBAeHNA MaLWKWHbI KHOMKoM «off-linex.

[na BKAOYEHMA KOMMNbIOTEPA AepKuTe HaxaTol KHonky «off-line» He
meHee 10 cekyHA. MHAMKaTOPbI MOKaXKYT BKAOYEHWE KOMMbIOTEPA.

UHauKaTopHbIe namnbl | TPU NamMmnbl MUTAOT
naHenu ynpasneHuna OoAHOBPEMEHHO
Joxantecb OKOHYaHMA npouecca 3arpyskm KomnbioTepa. [lo

OKOHYaHMK 3arpy3ky MalMHa NEePEeK/oYUTCA B PEXMUM «BKJIOUEHOY
(«on-line») n 6yaet rotosa K paborTe.

Mpw 3aKa3ze daKynbTaTUBHOM GyHKUMKM «Easy-On» Ha malumHe byaeT
AononHuTeNbHbIM NopT USB (cnepeay, y AaTumKa o6HapyKeHUs Tapbl)
AN NOAKNOYEHUA KaMBPOBOYHbIX BECOB AU dAeLlek.
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5.8 Podtaczenie elektryczne i wigczenie

[y

Oﬂﬂ
- @
a

Jesli BIAtA kontrolka nie witqcza sie, nalezy sie upewnic czy
przycisk awaryjny nie zostat wcisniety (rozdziat 3.6). Jesli
komputer i monitor nie wigczajq sie, sprawdzic, czy kable
zasilajgce sq prawidfowo podigczone do gniazd zasilania i
czy przetqczniki sq wigczone.

Jesli po wtqczeniu maszyny, biata kontrolka na panelu miga,
oznacza to, Ze urzqdzenie jest w trybie off-line: przywroé
normalny stan online, naciskajqgc przycisk off-line.

Po  uruchomieniu  oprogramowania  operator  jest
zobowiqzany do przeprowadzenia procedur przygotowania
maszyny scisle zwigzanych z rodzajem uZzywanego programu
nadzorujgcego.

N

—&A—=

— &
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5.8 MopknioueHne K 3NEeKTPUYECKOM ceTu u
BK/AlOYEeHue

Ecnu 6enas UHOUKAMOPHAA /AAMMA He 3d2o0paemcs,
ybedumecb 8 MoOM, Ymo He HaXAama KHOMKA asapuliHo2o
ocmaHosa (2n. 3.6). Ecau Komnbtomep U MOHUMOP He
eKaKoYaromes, ybedumecs 8 mom, Yymo Kabeau MUMaHus

npasusibHo MOOK/04eHbl
coomeemcmeyroujue 8blKnroYamersnu 8KKYEHbI.

‘

K po3emKam numaHusa, a

Ecnu nocne 8KAlOYeHUA MAwUuHsel 6enas UHaUKamOpHGﬂ

aamMna  Ha  nadeau  ynpasesneHus

bydem muzame,

MaWuHa Haxodumcsa 8 pexcume «omkatodeHo» (off-line).
BoccmaHosume HOpMasbHbIl pexcum pabomel Haxamuem

kHonku «off-linex.

- Mocne 3aepy3ku nNpoepammHo20 obecrieyeHus onepamopy

EVOPWR
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5.9 Wyiaczenie

@ OSTRZEZENIE

ZALECA SIE NIGDY NIE WYI'.ACZA(Z MASZYNY nawet w godzinach,
gdy zaktad nie pracuje, poniewaz automatyczne funkcje z regulacja

czasowg pozwalajg utrzymac optymalne warunki i jednorodnosé
barwnika.

Gdyby byto konieczne wytaczenie maszyny, unikaé przetrzymywania
jej w tym stanie przez dtuiszy okres czasu. Gdy maszyna nie jest
uzywana, wytgczy¢ ewentualnie tylko komputer.

5.9 3aBepweHue paborbl

@ OCTOPOXHO

PEKOMEHAYETCA HUKOIOA HE OTCOEAUHATb MALLUHY OT
CETWU, paxke Ha nepuog oCcTaHOBa NpPou3BoAacTBa. HacTpoeHHble no
rpaduky aBToMatuyeckme GyHKLMM Hauaydwum obpasom byayTt
noaAep>KMBaTb COXPaHHOCTb U OAHOPOAHOCTb KpacuTens.

M3beraitTe OTKAOYEHUA MaLLMHbI Ha AnuTenbHoe Bpems. Koraa
MaLUMHa He UCMONb3yeTcA, CeAyeT BbIKAOYaTh TO/IbKO KOMMbOTEP.

Pobdr mocy maszyny witgczonej w czasie, kiedy nie pracuje
/ lub w czasie cyklu mieszania jest bardzo maty.
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B 8bIKAI0YEHHOM COCMOAHUU U 8 80 8pEMA NepemMmewusaHus
/ Kpacumeﬂeﬁ MAWUHa nompe6/mem OYeHb Mas10 3Hepauu.
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6 OBStUGA DOZOWNIKA

6.1 Ostrzezenia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania
tych operacji musza stosowac nastepujgce
srodki ochrony indywidualnej.

020

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Maszyna moze by¢ uzywana tylko przez jednego operatora, zabrania
sie obecnosci innych pracownikéw, ktérzy moga dosiegnac i dotknaé
czesci maszyny podczas funkcjonowania.

Zabrania sie uzywania maszyny bez oston lub z wytgczonymi,
uszkodzonymi lub brakujgcymi urzadzeniami bezpieczenstwa, ktére
sq ewentualnie obecne na maszynie. Panele muszg bezwzglednie
pozostawac¢ zamkniete.

Nie wktadaé pod zadnym pozorem rak do strefy dozowania w czasie
obstugi maszyny, z wyjatkiem operacji zatadunku i wytadunku
opakowan.

Podczas przemieszczania opakowan nie nalezy przekraczac¢ limitow
ciezaru okreslonych w obowigzujgcych przepisach (20 kg/44 Ib w
przypadku kobiet, 25 kg/55 Ib w przypadku mezczyzn).

6 WCMNOJIbBOBAHUE OO3ATOPA

6.1 OcHOBHbIe NONOKeHUnA

Mpwn nposeaeHMM TEXHUYECKOro
06CNYyXMBAHUA CnedyeT MCNob30BaTb
CpeAcTBa UHAMBUAYAIbHON 3alWNTbI.

000

/A\ ONACHO

MalunHa [oMKHA MCMOb30BaTbCA TONBKO OAHMM ONepaTopoMm.
Sanpeu.l,aeTCﬂ HaXoXaeHue B0o3/1e MmallnHbl MOCTOPOHHUX INLL.

3anpelwaeTca  3KCMIyaTMpoBaTb  MalMHy  6e3  3aWwuTHbIX
OrpaXkAeHui, C  OTCYTCTBYIOWMMM,  LIYHTUPOBAHHLIMKU  UAU
HEeMCNpaBHbIMM 3aLMUTHLIMU YCTPOMCTBAMU. 3alMUTHbIE MNaHenu
[LOMKHbI B6bITb BCErAA 3aKPbITHI.

KaTeropuuecku 3anpelLaertcs coBaTb PyKM B 30HY 403MPOBAHUA BO
Bpems paboTbl MaLLMHbI 33 UCK/IIOUYEHMEM OMepaLynii 3arpysKun uam
BbIrPY3KM Tapbl.

Mpun pyyHom obpalyeHun ¢ maTepranamm He NOAHUMANTeE rpysbl C
Maccom, npesbiluatoLein aencreyrowme Hopmbl (20 kr/44 dyHTa ans
MEHLWMH, 25 Kr/55 GpYyHTOB ANA MYMKUUH).

6.2 Na poczatku dnia roboczego
Na poczatku kazdej zmiany wykonac¢ zawsze nastepujace czynnosci:

e Sprawdzi¢ warunki czyszczenia gniazda dysz.

przezproducenta zastosowanych produktéw).

butelce nie jest nizszy niz minimum.
(Z Autopadem) Sprawdzi¢ czystos¢ wktadki.

(Z Perforatorem) Sprawdzi¢ czystos¢ ostrza.

jest wyposazony w system dysz ze zintegrowanym zaworem).

(Z nawilzaczem na bazie rozpuszczalnika lub bez nawilzacza)
Sprawdzi¢ warunki czystosci i nasycenia gabki; jesli konieczne
jest nasycenie, uzy¢ odpowiedniego ptynu (wybor ptynu zalezy
od charakteru barwnikéw i musi by¢ dokonany bezposrednio

(2 nawilzaczem na bazie wody) Sprawdzié, czy poziom wody w

Wykonac¢ oczyszczenie systemu (nie jest konieczne, jesli dozownik

B

6.2 B Hauane pabouero gHA

B Hauane Kaxkpown paboyeli cmeHbl

B o0b6A3aTenbHoM nopagke
bINO/IHWTE CAeAyoLLMe onepaLmu:

MpoBepbTe YNCTOTY NOAAIOLLEN HACAAKM.

(CyBnaxkHAOLWeN NpobKol, cMaunmBaemoi pactsopuTenem nam 6es
yBAAXKHSAOLWeN Npobku) MpoBepbTe YUCTOTY U BAAKHOCTb TYOKU.
Mpy HEOBXOAMMOCTU YBNAXKHUTE €€ NoAXoAAWMM pa3baBuTenem
(pekomeHayemble pasbasutenu 06bI4HO yKa3sblBatoTCA
M3roTOBUTENAAMU KpacuTenei).

(C yBnaxHstowel npobKoi, cmaunsaemoit Boaol) Ybeauteco B
TOM, YTO YPOBEHb BOAbI B BYTbIKE HE HUNKE MUHUMANBHOTO.

(C Autopad) MposepbTe YNCTOTY M COCTOSAHME TYBKU.
(C nepdopatopom) MpoBepbTE COCTOAHUE U YUCTOTY HOMKA.

BbINONHUTE NPOYUCTKY cucTembl (He Tpebyertca, ecnn posatop
OCHaLLEeH CUCTeMOM CoMnes CO BCTPOEHHbIM KaanaHom).

6.3 VYnpasneHue

OnepaTop ynpaeaseT MALIMHOW C MOMOLLbIO MPOrPammsbl, KOTopas
BbIBOAMT Ha 3KPaH yKa3aHMA M MOKasblBaeT AeMCTBUSA, BbINOAHAEMbIE

6.3 Obstuga MaLKHOIA.
Podczas obstugi maszyny operator jest prowadzony przez program Onepauun BapuaHTb! Ccbinka
sterujacy, wyswietlajgcy instrukcje do wykonania i dziatania Bbi6Op NapamMeTpoB B ynpasAAowLel
wykonywane przez maszyne.
nporpamme (npoayKra, popmynbl 1
Fazy obstugi Opcje Odn. pasmepa Tapel).
Dokona¢ odpowiednich wyboréw 's’g; ABTOMATUYECKOS . 6.3.2
w programie (wybor produktu, nonzm T
receptury i opakowania). 3arpysKa Tapbl B MaWMHY W .
) AN aBTOMaTUYECKOoM
z pétautomatycznym rozdz. perynmpoBKa BbICOTY NONKK. HONKMN m. 6.3.3
krzesetkiem 6.3.2
Zatadowac puszke na maszyne i Z automatycznym rozdz. E(f:::ﬁK:Bg:A m. 6.3.4
wyregulowaé wysokos¢ krzesetka. krzesetkiem 6.3.3 P
Z transporterem rozdz. EZ::‘;Z;ZT::HMMH Tapb
rolkowym 6.3.4 PerynupoBKa nosioXeHua Tapbl . 6.3.5
7 centrowaniem OTHOCUTENbHO NoAaloweit Hacagku  © /133€PHBIM JIOKAaTOPOM U
Wyregulowaé pozycje puszki w puszek rozdz. 3a/IMBHOTO OTBEPCTUA
stosunku do centrum dozowania. 6.3.5 Nlasep
ZB.H.L Laser NepdopurpoBaHme KPbILLIKK Tapbl
¢ nepdpopatopom m.6.3.6
Wywierci¢ pokrywke puszki rozdz. (dakynbraTnBHO). pdopatop
jonalnie) Z perforatorem 6.3.6
(opcjona . = Mopaya KomaHAbI A03MPOBaHUA T 6.3.7
Wydac polecenie dozowania wedtug rozdz. dopmynbl T
receptury z programu. 63.7 YpaneHue Tapbl No 3aBepLUeHUNn
Po zakonczeniu dozowania usungé AO3MPOBKU 1 3aNyCK cneaytouiero
opakowanie i przejs¢ do kolejnego yMKna pabortbl.
dozowania.
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6.3.1 Zatadunek puszki - Krzesetko pétautomatyczne

©

X _T11l

Krzesetko pdtautomatyczne jest wyposazone w dolny
talerzyk bezpieczeristwa (rozdziat 3.5) aby zapobiec ryzyku
zmiazdzenia. Talerzyk bezpieczeristwa powoduje zatrzymanie
krzesetka w przypadku gdy niechcqgcy zostanie dotkniete
przez operatora.

X

Umiesci¢ puszke na blacie krzesetka. Uzy¢ ewentualnych
transporteréw rolkowych, aby przesung¢ i doprowadzi¢ ciezkie
puszki do krzesetka (rozdziat 6.3.4).

Nacisna¢ i przytrzymaé jednoczesnie dwa przyciski (&), aby
podnies¢ krzesetko, ktére zatrzymuje sie, gdy puszka jest
prawidtowo ustawiona.

W razie potrzeby opus¢ krzesetko, naciskajac jednoczesnie dwa
przyciski ™.

| 6.3.1

SX

3arpysKa Tapbl - lonyaBTomaTUyecKkan noska

(autopa (autocap)
+puncher)
Ana CHUMeHUsA pucka mpasmuposaHusa
‘ rnosyasmomamuyeckas — MoAKa — CHabMeHa  HuxcHell
/ 3awumHoli naacmuHroli (en. 3.5). 3auwumHas naacmuHa npu
ee KacaHuu onepamopom 0CMaHasnueaem rnosky.
1. YcraHoBMTe Tapy Ha NOAKY. Mcnonb3yiiTe PONMKOBbIE KOHBelepbl
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018 NepemeLLeHNn TAXeNon Tapbl Ha Noaky (. 6.3.4).

HaXmuTe W yaepKUBaiiTe OLHOBPEMEHHO ABe KHOMKM (&)
005 NoAbema MOJIKM, KOTOopas OCTAaHOBWUTCH, KaK TONbKO Tapa
[OCTUTHET BEPHOM NO3ULLUN.

Mpu Heo6X0AMMOCTU ONYCTUTE MOJIKY, HaXKaB OlHOBPEMEHHO fiBe
KkHonkn (9).



6.3.2 Zatadunek puszki - Krzesetko automatyczne

Maszyna jest wyposazona w dwa talerzyki bezpieczenstwa
(rozdziat 3.5) aby zapobiec ryzyku zmiazdzenia. Talerzyki
bezpieczenistwa powodujq zatrzymanie krzesetka w
przypadku gdy niechcgcy zostanq dotkniete przez operatora.

‘

/

Umiescic puszke na blacie krzesetka. Uzy¢ ewentualnych transporteréw
rolkowych, aby przesuna¢ i doprowadzi¢ ciezkie puszki do krzesetka
(rozdziat 6.3.4).

Oprogramowanie sterujace kontroluje ruch automatycznego krzesetka,
kontroluje obecnosc¢ puszkii czy obecna puszka odpowiada tej wybranej
do dozowania formuty z oprogramowania sterujacego.

Te kontrole sg réwniez przeprowadzane za pomocg fotokomorki
znajdujacej sie ponizej gniazda dysz. Gdy puszka umieszczona na
krzesetku zostanie przechwycona przez fotokomorke, krzesetko
zatrzymuje sie automatycznie.

Po ustawieniu puszki oprogramowanie sterujgce zasygnalizuje btad,
jesli na krzesetku brakowac bedzie puszki lub jesli bedzie ona wieksza
lub mniejsza niz ta wybrana do dozowania.
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| 6.3.2 3arpyska Tapbl - ABTOMaTU4YEeCKaa NoskKa

MawuHa ocHawjeHa 08yMA 3AUUMHLIMU MAACMUHAMU
(en. 3.5), npedHasHa4yeHHbIMU 048 npedomepauleHus
mpasmuposaHua noakol. 3awumHsie nNAACMUHsl CAy#am
0419 0OCMAHOBKU MOAKU, ecau ux cay4aliHo KocHemcsA
onepamop.

YcTaHoBUTE Tapy Ha MONKY. Mcnonb3yiiTe posMKoBble KOHBeNepbl ANA
nepemeLLLeHnn TAXKeNOoMN Tapbl Ha NoAky (. 6.3.4).

Mporpamma ynpasnseT MepemeleHMem TOJKK, KOHTpoaupyeT
HasvuMe Tapbl M ee COOTBETCTBME 33a4aHHOM [ANA  L03MPOBKM
BblbpPaHHOW popmysibl.

[aHHble NPpoBepKM NPOBOAATCA GOTOAATYMKOM, PACTONOKEHHBIM NOZ,
nogatowen Hacagkoi. Mpy obHapy»KeHUU Tapbl Ha MOJIKE AATYMKOM
NoJiIka aBTOMaTUYECKM OCTaHOBMTCA.

Mocne ycTaHOBKM Tapbl B MO3WLMIO NPOrpamma MpOCUrHanusmupyeT
06 olwKnbKe, Tapa OTCYTCTBYET UAN MMEET PasMepbl OTIMYHbIE O TeX,
KOTOpble 3aZaHbl 415 TekyLwel Gopmynbl.
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6.3.3 Zatadunek puszki - Transporter rolkowy | 6.3.3 3arpyska Tapbl - PONMKOBbI KOHBEWUEP

Umiesci¢ puszke na transporterze rolkowym i doprowadzi¢ ja pod | YcraHosuTe Tapy Ha POAMKOBbIN KOHBellep M conpoBoauTe ee A0
gtowice dozujaca. fnosaTopa.
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6.3.4 Uzytkowanie centrowania puszek i Bung Hole Locator

Z centrowaniem puszek

Umiesci¢ puszke w pierscieniu centrujagcym o odpowiedniej srednicy.

Z Bung Hole Locator i krzesetkiem pétautomatycznym

1. Po ustawieniu puszki w taki sposob, aby spowodowac
przyciemnienie fotokomérki A, promienie lasera wtaczg sie.

2. Ustawic¢ puszke tak, aby otwdr w pokrywie byt wycentrowany
wzgledem promieni lasera.

Z Bung Hole Locator i krzesetkiem automatycznym

1. Po ustawieniu puszki wtaczy¢ promienie laserowe, uzywajac do
tego celu dodatkowego przycisku znajdujacego sie po prawej
stronie gtowicy dozujgcej.

2. Ustawic¢ puszke tak, aby otwdr w pokrywie byt wycentrowany
wzgledem promieni lasera.
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6.3.4 YCTPOIACTBO LLEHTPUPOBaAHUA Tapbl U 1a3epHbIN
NloKaTop 3anuBHoro oteepctus (/130)

/

\

C ycmpolicmeom yeHmMpuposaHus mapel

YcTaHOBUTE Tapy B LEHTPUPYHOLLEE KO/bLO NOAXOAALLErO AMaMeTPa.

C /130 u nonyasmomamudyeckoli noaxoli

1. Tlocne npaBUAbLHOM YCTAaHOBKM Tapbl C MNEPEeKpbITUEM Ayya
doTogatumka A Bratouutcs J130.

2.  YcraHoBWUTE Tapy TaK, 4YTobbl OTBEPCTUE B KPbILIKE OKas3anocb
nocepeauyHe mexay ABYMA N1a3ePHbIMU Ny4amu.

C /130 u asmomamuyeckoli nonxol

1. Mocne yctaHOBKM 6aHKM BKAouuTe J130 COOTBETCTBYIOWEN
KHOMKOM cnpaBa MalUuHbI.

2. YcTaHoBUTE Tapy Tak, 4TObbI OoTBEPCTHNE B KpPbIWKE OKa3anocCb
nocepeguHe mexay ABymMmaA N1a3epPHbIMMN Ny4YaMu.
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6.3.5 Wywiercenie puszki

Pamietac aby wywierci¢ otwor PRZED wydaniem polecenia
/ dozowania z programu nadzorujgcego.

1. Po ustawieniu puszki w taki sposéb, aby przestaniata fotokomarke
A (rozdziat 6.3.1i 6.3.2) wiacza sie ZIELONA kontrolka aby wskazac,
Ze mozna przystgpi¢ do wiercenia.

@ OSTRZEZENIE

Upewnic sie, ze puszka ma pokrywke.

6.3.5 MepdopuposaHue Tapbl

He 3abbisalime sbinonHame nepgopuposaHue O nodayu
/ KOMOHObI 003UPOBAHUS.

1. Mocne ycTaHOBKM Tapbl C NepeKpbITUEM Nlyya dpoToaaTumka A (rn.
6.3.1 1 6.3.2) 3aropuTtca 3esieHan MHAMKATOPHAA 1aMna, yKa3blBan
Ha TO, YTO MOXHO BbINONHUTL NepdopupoBaHme.

@ OCTOPOXHO

Y6eautecb B TOM, YTO Tapa CHabeHa KpPbILWKOA.

2. Nacisng¢ i przytrzymac jednoczesnie cztery przyciski po prawej i
lewej stronie; krzesetko wykona dalszy ruch w gore, aby docisng¢
puszke do przebijaka, a nastepnie powrdci¢ do pozycji poczatkowej;
podczas opuszczania krzesetka mozna zwolnié¢ przyciski.

6.3.6 Dozowanie

System dozowania zalezy od wersji maszyny.
Z Autocap:

Przy wydaniu polecenia dozowania otwiera sie automatyczny korek,
aby zwolnic¢ gniazdo dysz, a maszyna rozpoczyna dozowanie produktéw
przewidzianych we formule w ustalonych ilosciach; pod koniec
wydawania korek zamyka sie automatycznie.

Z Autopad:

Uwaga: standardowa pozycja Autopada jest konfigurowalna, wiec jego
dziatanie zalezy od tego, jak zostat ustawiony.

Przy wydaniu polecenia dozowania maszyna rozpoczyna wydawanie
produktéw przewidzianych we formule w ustalonych ilosciach; pod koniec
wydawania Autopad, jesli otwarty, zamyka sie i wykonuje jeden lub wiecej
etapow czyszczenia dysz, aby nastepnie ponownie sie otworzyc.

Pétautomatycznym krzesetkiem mozna go skonfigurowac w EVOservice,
aby automatycznie obnizat sie pod koniec dozowania do ustawionej
wysokosci (zazwyczaj wysokos¢ dowolnego przenosnika transporter
rolkowy).

6.4 Procesy automatyczne

Mieszanie jest procesem z regulacjg czasowg, uaktywnianym
automatycznie w celu utrzymania najlepszych  warunkow
przechowywania i jednorodnosci produktu w zbiornikach poprzez ruch
mieszadet znajdujgcych sie w zbiornikach.

Recyrkulacja wprawia w krazenie barwnik w obwodach dozujacych,
unikajac sedymentacji pigmentow w réznych czesciach obwodu.
Barwnik wychodzi z dna zbiornika i wraca do niego ze ziacza
recyrkulacyjnego bez wychodzenia z gniazda dysz.

EVOPWR

2. Haxmute 1 gepute ogHOBPEMEHHO YeTblipe KHOMKK cnpasa u
cnesa. [Nonka BbINOAHUT Nogbem Ana NepdOpPUPOBaAHUA KPbILLKK
Tapbl U BEpHeTCA B NepBOHavyasibHOe MonoXKeHue. B onyckaHun
Tapbl KHOMKM MOXHO OTNYCTUTb.

\

6.3.6 [os3upoBaHue

Cuctema [03MPOBaHMA 3aBUCUT OT MOAUPUKALMU MALLIUHBI.
C ycmpolicmeom Autocap:

Mpn nogaye KomaHAbl A03MPOBAHUA OTKPbIBAeTCA aBTOMaTUyecKas
npo6|<a, 0CBO60)KLI,3H noaawWyrw HacagKky, M MallMHa Ha4ynHaeT
[,031MpOoBaTb MaTepuanbl B COOTBETCTBUM C 3aJaHHbIM coctasom. [1o
3aBepweHnn AO03nMpoBaHUA npo6Ka dBTOMATUYECKU 3aKpoeTCA. Mo
OKOHYaHUN 003MpPOBaHNA npo6Ka ABTOMATMYECKU 3aKpbIBaeTCA.

C ycmpolicmeom Autopad:

MpumevaHue: cmaHdapmHoe mnosnoxeHue ycmpolicmea Autopad
Hacmpausaemcsa. [losmomy paboma ycmpolicmea 3asucum om
HacmpoliKu.

Mpu nopaye KOMaHAbl A03MPOBAaHMA MalUMHA HauyuHaeT nogauvy
MaTepunanos, HaCTPOEHHbIX B Gopmyne. Mo OKOHYAHMKM 403MPOBAHUA

Autopad 3aKpoeTca U BbINONHUT OAWH WU HECKO/IbKO UMKNO0B
NPOYUCTKM conen, nocne Yero OTKPOeTCA CHOBa.

MonyaBTOMaTUYECKas NOJIKa MOXKET 6bITb HacTpoeHa B EVOservice Tak,
4YTObbl OHA aBTOMATMYECKM OMYyCKanacb B KOHLE BblAa4M Ha 3a4aHHYIO
BbICOTY (06bIYHO 3TO BbICOTA BO3MOXHOIO POJIMKOBOIO KOHBEMepa).

6.4 ABTOMaTUuYecKasa pabota

Mpouecc nepemellMBaHUA 3aMyCcKaeTca aBTOMATUYECKU MO rpaduKy
ONA NoAfepsKaHWs maTepuanos B 6akax B O4HOPOLHOM COCTOAHWM.
MepemelumBaHMe OCYLLECTBAAETCA MellasikaMmum B 6aKax.

Lupkynauna obecneunsaeT [OMNONHUTE/IbHOE MepemelunBaHue
[031pYyeMbIX KpacuTesiei 1 No3BoaseT CBECTU OCAKAEHUE MUTMEHTOB
40 MUHUMyMa. Kpacutenb 3abupaeTcs M3 HUMKHeW 4Yactu 6aka u
BO3BpALLAeTCA B Hero yepes naTpyboK UMPKYAALMKM, @ HE BbIXOAWUT
yepes NoAAIOLLYIO HACAAKY.
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Czas mieszania oraz przerwa pomiedzy jednym a drugim cyklem lub
recyrkulacja mogg by¢ personalizowane za pomoca oprogramowania
konfiguracji w zaleznosci od charakteru produktéw stosowanych w
maszynie.

'

/

Zaleca sie utrzymywac zbiorniki zamkniete odpowiednimi
pokrywami i unika¢ wktadania rgk do wnetrza zbiornika,
nawet gdy nie ma w nim barwnika.

Podczas gdy trwa proces automatyczny, maszyna moze by¢ uzywana;
proces zostanie zawieszony i wznowiony po kilku sekundach braku
aktywnosci.

6.5 Uzupetnianie poziomu w zbiornikach

1.  Wcisnag¢ na moment przycisk off-line (rozdziat 5.5).

2. Zdjac¢ pokrywe zbiornika, ktory nalezy napetnic.

Wymieszac recznie w pojemniku barwnik, ktory nalezy wlac
/ do zbiornikéw. Nie stosowac mieszadet automatycznych.

3.  WIlaé pozadany barwnik do zbiornika, tak aby nie powodowac
rozpryskiwania lub tworzenia emulsji barwnika z powietrzem.

@ OSTRZEZENIE

NIE wlewa¢ barwnika bezposrednio na watek mieszadta.

NIGDY NIE PRZEKRACZAC MAKSYMALNEGO POZIOMU BARWNIKA
W ZBIORNIKU, ktéry znajduje sie okoto 1,5 cm (0,6 ") ponizej ztgcza
recyrkulacji.

Wyciek barwnika powoduje zablokowanie zespotu pompowania
ukfadu.

4. Ponownie zamkna¢ zbiornik odpowiednig pokrywa.

5. Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomoca przycisku off-line
(rozdziat 5.5).

6. Powtdrzy¢ operacje w celu napetnienia pozostatych zbiornikow.

@ OSTRZEZENIE

W przypadku nieprawidtowego wykonania operacji i nadmiernego
napetnienia zbiornika:

e W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie prébowac
jej czysci¢; wytgczyé natychmiast maszyne i skontaktowac sie z
serwisem technicznym.

e Jezeli natomiast produkt wyleje sie poza zbiornik, nalezy
natychmiast wytaczyé maszyne i doktadnie wyczysci¢ jg za
pomoca papieru lub wilgotnej szmatki. Jezeli jest to mozliwe,
pozostawi¢ barwnik do wyschniecia i usunac go szpachelka.

e Jezeli produkt nie przelat sie przez krawedzie zbiornika, unikac
zamykania pokrywy zbiornika i natychmiast przystgpi¢ do
dozowania barwnika, ktdérego jest zbyt duzo, i wykonywac te
operacje, az do osiggniecia prawidtowego poziomu barwnika.
Oczysci¢ doktadnie krawedzie zbiornika papierem lub wilgotng
szmatka, a nastepnie zamknac¢ go pokrywa.

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANI PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH MOZE
USZKODZIC ELEMENTY | LAKIER NA PANELACH.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

W przypadku stosowania barwnikéw zawierajacych lotne
rozpuszczalniki, zaleca sie wykonywanie uzupetniania otwierajac
jeden zbiornik za kazdym razem.

Nie wolno uzywac¢ wolnego ognia ani stosowa¢ materiatéw, ktére
moga generowac iskry i zaproszyé pozar.

Zabrania sie palenia tytoniu w poblizu maszyny.
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MPOAOMKUTENBHOCTE  LMKNA NEepeMeLUMBaHNA  UAN  LMPKYAAUMK Y
MHTEPBAN MEXKAY LMKNaMN MOXKHO HAaCTPOUTb C MOMOLLBIO NPOrpaMmmbl
KOHOUrypaLmm B 3aBUCMMOCTU OT XapaKTepa UCMOo/b3yeMblX MaTepuanos.

PexkomeHOyemca 0eprams 6aKU 3aKPbIMbIMU KPbIWKAMU U
/ HE cosameb 8 HUX pyKu, 0axce Ko20a OHU rycmel.

Bo Bpemsi aBToMaTM4eCcKon paboTbl MaLUMHOW MOXKHO MOJIb30BaTbCA.
MepemelwmnsaHne 6yaeT NPMOCTaHOBJEHO M BO306HOBMTCA uyepes
HEKOoTopoe BpemMa NpPoCTos.

6.5 HanonHeHue 6akos

1. HaxmwuTe KpaTKOBpeMeHHO KHomKy «off-line» (rn. 5.5).

2. CHumuTte KPbIWRY 6aKa, nognexauiero 3anoHeHuHo.

TwamenoHO  8py4Hyro nepemewusalime  Kpacumenu,
7 3anusaemole 8 b6aku. He ucnone3ylime asmomamuyeckue
MewasnKu.

3. OcCTOpOXHO 3anuBaiiTe Kpacutenb B 6akKM BO M3bexkaHue
pasbpbisrmBaHua uAM  ob6pasoBaHMA Ny3blpeit Bo3dyxa B
KpacuTene.

@ OCTOPOXXHO

HE newre KpacuTte/ib HenocpeaCcTBEHHO Ha Ba/1 MeLUakn.

KATETOPUYECKWM 3AMPELLAETCA MPEBBLIWATb MAKCUMAJIbHbIN
YPOBEHb KPACUTE/1A1 B BAKE, KoTopbIi Haxogutca Ha 1,5 cm (0,6”)
HUXKE WTYLepa UMPKYaumum.

Mepenus Kpacutens npusegeT K 610KMPOBKe Hacoca.

4. 3akporite 6aK COOTBETCTBYIOLLEN KPbILWKOMN.

5. TMepeknounTte mawuHy B pexum «on-line» kHonkoi «off-line»
(rn. 5.5).

6. 3anonHuTe ocTasibHble 6aKK, KaK OMMcaHo BbllLe.

@ OCTOPOXXHO

Mpu nepenonHeHunn 6aka:

e [lpy nponvee maTepuana BHYTPb MalUMHbI He MbiTalTech
NPOW3BECTM OYMUCTKY. HemeaneHHO OTKAUYUTE MaLIMHY U
CBAMKMTECH C CEPBUCHbIM LLEEHTPOM.

e [lpy NponnBe KpacuTea BHE MallMHbl, HEMEANEHHO OTKAYUTE
MaLIMHY W TWATebHO OYUCTUTE MecTo nposavesa bymaron mau
MOKPOW TpANKoi. EcAM BO3MOXKHO, AOMKAMTECH BbICbIXaHMSA
KpacuTens u yaanuTe ero wnartenem.

e Ecnv matepuan 6bin 3anuT Bbilwe ypoBHA 6e3 nepennsa yepes
Kpai, He 3aKkpbliBas 6aK KPbIWKOW HEMEANEHHO OTA03UpPYMTe
M3ObITOYHBIN KpacuTesb A0 [AOCTUMKEHUA BEPHOTO YPOBHS.
TwaTeNbHO oYncTUTe Kpas baka Bymarol an MOKpOU BETOLLbIO
nepes 3aKpbITUEM €ro KPbILLKOW.

HE UCNONb3YWATE BOAY WU PACTBOPUTE/IU A19 OYUCTKM
MALLUHBbI.

ATPECCUBHDbIE MATEPUAJIbI MOIYT NPUBECTU K
NOBPEXAEHWUIO MALLUWHBI U EE TAKOKPACOYHOTO

NOKPbITHA.
/A\ OMACHO

Mpu1 Mcnonb30BaHMM KpacuTeneli Ha OCHOBE IeTyYMX pacTBopuTenei
peKoMeHAyeTCs BbINONHATL AOMBKY NOC/eA0BaTeNbHO, OAWH 6ak
3a ApYrMm.

3anpeLu,aeTCH NnoNb30BaTbCA OTKPbITbIM nnameHem nnun
mMaTepuanamu, garoliMMmn UCKpPbI 1 CNOCco6HbIMM BbI3BATH noXap.

KaTeropuuecku 3anpeLiaerca KypeHue Bo3ne MaliuHbl.
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@ OSTRZEZENIE @ OCTOPO}XHO

HeobHoBneHne YPOBHA Kpacutena B 6akax moxet npuBectn K
U3MEHEHUIO OTTEHKa nonyqaemoﬁ Kpackuy, wuam, eweé Xyxe, K
ONOPOXKHEHUIO 6aKoB U KOHTYPOB MallUHbI.

Nieuaktualnienie poziomdéw barwnikéw w zbiornikach moze wptynac
negatywnie na poprawno$¢ produkowanej farby lub, jeszcze gorzej,
spowodowacd oprdznienie zbiornikdw i uktadow maszyny.

Zaleca sie utrzymywanie zawsze petnych zbiornikéw poprzez
L S PexomeHOyemcs peaynsapHo 0oausame Kpacumers 8 6aKu.
/ ich ciggte uzupetnianie. /

Po uzupetnieniu poziomu barwnika zaleca sie wykonaé mieszanie, Mocne 3a/IMBKM KpacuTens pekomeHayeTca BbINO/HUTD
korzystajgc z odpowiednich funkcji w programie nadzorowania, aby | nepemewwuBaHue U3 nporpammbl gNs yaaneHUa My3bipbKOB BO34yXa,
usung¢ powietrze, ktére w kazdym razie moze emulgowaé i zosta¢ | nmonaslMX B KpacuTesnb.

wchtoniete do barwnika.
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6.6 Anomalie

Problem

Maszyna nie wtgcza sie.

Przyczyna

Maszyna niepodtgczona elektrycznie.

Rozwigzanie

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.3).

Whytgcznik gtéwny w pozycji wytaczony
(0).

Ustawic wytagcznik gtéwny w pozycji wtgczony (1) (rozdziat
5.6).

Jeden lub kilka bezpiecznikéw moze by¢
przepalonych.

Wymienic¢ przepalone bezpieczniki w komorze bezpiecznikdéw
(rozdziat 5.3).

Zadziatato zabezpieczenie zasilacza.

Odczekacd kilka minut i sprobowac ponownie wtgczy¢
maszyne. Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Wadliwe potaczenia elektryczne.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Program nadzorowania sygnalizuje
btad protokotu komunikacji.

Maszyna wytaczona.

Wtgczyé maszyne (rozdziat 5.6) i ponownie uruchomié
program nadzorujacy.

Maszyna odtaczona od komputera.

Sprawdzi¢ potaczenia z tytu maszyny (rozdziat 5.6).

Port szeregowy lub USB komputera
nieprawidtowo skonfigurowany lub
uszkodzony.

Sprawdzi¢ poprawnos¢ konfiguracji portu komunikacji z
maszyng za pomoca programu konfiguracji i kalibracji.

Naprawic port szeregowy lub USB komputera.

Uszkodzony kabel szeregowy.

Wymienic¢ kabel komunikacji stosujgc oryginalne czesci
zamienne producenta.

Wadliwe potaczenie.

Skontaktowac sie z autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Kontrolka BIALA wolno miga a
maszyna odrzuca polecenia.

Maszyna jest w trybie off-line 1.

Ustawi¢ maszyne na stan on-line za pomocg przycisku off-
line.

Maszyna nie dziata.

Wecisniety jest przycisk off-line.
Kontrolka BIALA miga.

Zwolni¢ przycisk off-line (rozdziat 5.6).

Wystapit btad.
Kontrolka CZERWONA miga.

Sprawdz komunikat o btedzie wyswietlany w programie
nadzorujgcym.

Po usunieciu przyczyny btedu zresetuj maszyne, wysytajac
polecenie resetowania lub wytgczajac i ponownie wtgczajac
maszyne.

Jezeli usterka wystepuje nadal, skontaktowac sie z
autoryzowanym Serwisem Technicznym.

Kontrolka BIAtA szybko miga i
maszyna odrzuca polecenia.

Korek automatyczny jest otwarty a
maszyna jest w trybie off-line 2.

Zamkng¢ automatyczny korek i ustawi¢ maszyne na stan on-
line za pomoca przycisku off-line.

Maszyna nie dziata a CZERWONA
kontrolka na panelu starowania jest
wiaczona.

Wecisniety wytgcznik awaryjny.

Odblokowa¢ wytacznik awaryjny (rozdziat 3.6).

EVOPWR
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6.6 HeucnpasHocTH

Mpobnema

MalunHa He BKAtoYaeTcA.

MpuunHa

MalunHa oTkAtoYeHa oT 3J'IeKTpW-IECK0171
ceTu.

Cnocob yctpaHeHus

MpoBepbTe NOAK/OYEHUSA C 3a4HEN CTOPOHbI MallUHbI (1.
5.3).

[NaBHbIN BbIKAOYaTENDb BbIKAOYEH (O).

BK/tounTe rnaBHbIl BbikaodaTens (1) (ra. 5.6).

Meperopen 0gMH UM HECKONBKO
npefoxpaHUTeneu.

3ameHuTe neperopesLMe NpefoXpaHuTenn B 610ke
npegoxpanutenen (rn. 5.3).

CpaboTan 3almTHbI aBTOMATUYECKUI
BbIK/IOYaTENb.

MofoKAMTe HECKOIbKO MUHYT M NonpobyiTe nepesanycTuTb
mawwuHy. Ecam npobnema He ucuesHert, obpatutech B
YNOHOMOUYEHHbIV CEPBUCHBIN LIEHTP.

[edeKTHble aneKkTpuyeckme
NOAKNIOYEHMA.

O6patutechb B YyNOJTHOMOYEHHbIN CEPBUCHbIN LLEHTP.

Mporpamma nokasbiBaeT OWKNBKY
NPOTOKONA NOAKOUYEHWS.

MalunHa BbIkAOYeHa.

BkAtounte mawmHy (rn. 5.6) n nepesanyctute Nnporpammy.

MalunHa oTKAtoYeHa oT KOMMNbtOTEPA.

I'IpOBepre nogxKknt4yeHumAa c 3a,ﬂ,Hei;I CTOPOHbI MaLllKHbI (Fﬂ.
5.6).

MocneposatenbHbl nopT Man nopt USB
KOMMNbIOTEPA HACTPOEH HEBEPHO AN
HencnpaseH.

C nomoubo NporpaMmmbl KOHOUIypupoBaHua ybeautecs
B TOM, YTO UCMO/Ib3yeMbliA 415 CBA3U C MALLMHOM NOpPT
HaCTPOEH NpPaBUAbHO.

OTpeMOHTUPYWTE Noc/en0BaTeNbHbIN NOPT uaun nopt USB
KOMnbloTepa.

CurHanbHbI Kabesb NOBPeXAEH.

3aMeHUTe CUTHabHbIN Kabenb Ha APYroi, 3aKasaHHbIN y
M3roToBuTENSA.

[edekTHoe nogkaoueHme.

O6patutechb B yNOJIHOMOYEHHbIN CEPBUCHDIN LLEHTP.

Benas uHAMKaTOpHasA namna
Mea/IeHHO MUraeT, MallimHa
OTK/IOHAET KOMaHzbl.

MalnHa B COCTOAHUN «OTKAOYEHO 1»
(«off-line 1»).

MepekntounTe MalLMHY B COCTOAHUE «BKIOYEHO» («on-
line») kHonKolt «off-line».

MalwunHa He paboTaer.

HakaTta KHonKa BbikntoveHua (off-line).

benas WHAWKATOPHAA namna MUraert.

OTnycTuUTe KHOMKY BbiKAtoYeHus (off-line) (m. 5.6).

Bo3HMKNa oLMnBKa.

KpacHaa nHaMKaTopHaa 1amna MUraert.

MpoutuTe coobuieHne 06 owmnbKe B Nporpamme.

Mocne ycTpaHeHUa NPUYMHBI OLIMBKU COPOCHTE MALLUHY
KOMaHZ0M cbpoca Uau OTKAOUYEHMEM M NOCAeAYOLWUM
BK/IIOYEHMEM.

Ecamn npobnema He ncyesHeT, obpaTuTech B
YNONHOMOYEHHbI CEPBUCHbIN LEEHTP.

Benas vHAMKaTOpHasa namna
6bICTPO MUraeT, MallMHa OTKNOHAET
KOMaHApl, Nogasaemble ¢
KoMMbloTepa.

ABTOMaTHYeCKan NpobKa OTKPbITa,
a MaLLMHA HAaXOAMUTCA B COCTOAHMMU
oTKto4eHua 2 («off-line 2»).

3aKpoiTe aBTOMaTUYECKYto MPOBKY 1 NepeKtoUYnTe MalLUHY
B COCTOSIHME «BK/IOYEHO» («on-line») KHonKo «off-linex.

MauwwHa He paboTaeT. KpacHasa
WHAMKATOPHAA Namna Ha NaHenn
ynpaBsneHuA ropurt.

Ha)kaTa KHonKa aBapMVIHOI’O OCTaHOBa.

Pa3610KMpyiiTe KHOMKY aBapuitHOro octaHosa (rn. 3.6).
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7 KONSERWACIA ZWYKLA

7.1 Ostrzeienia ogdlne

Pracownicy przydzieleni do wykonywania
tych operacji muszg stosowacd nastepujace
srodki ochrony indywidualnej.

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

Przed przystagpieniem do jakichkolwiek prac konserwacyjnych
nalezy wyfaczy¢ maszyne i odtaczy¢ przewdd zasilania od gniazdka
pradowego.

000

W czasie faz konserwacji maszyny wystepuje podwyzszone ryzyko
kontaktu z produktem barwigcym; stosowac sie do wszystkich
wskazéwek podanych w rozdziale 3.2.

7.2 Tabela konserwacji

@ OSTRZEZENIE

Podane czestotliwosci prac s orientacyjne, poniewaz zalezg od
rodzaju barwnikéw, warunkéw otoczenia oraz od czestotliwosci
uzytkowania maszyny.

Czestotliwosé

Akcesoria

Operacje

poczatek 2razy/  wrazie
zZmiany tydzien potrzeby

Oczyszczenie (nie jest v

konieczne w przypadku INV)

Czyszczenie gniazda dysz v

Kontrola czyszczenia gabki v

/ wktadki

Nawilzacz do

Kontrola nasycenia ggbki

barwnikow v
(tylko Autocap)

rozpuszczalnikowych
lub bez nawilzacza

Nawilzacz do

Nawilzanie gabki (tylko barwnikéw v

Autocap) rozpuszczalnikowych

lub bez nawilzacza
Czyszczenie gabki / wkiadki v
Kontrola stanu przebijaka perforator v
Czyszczenie dozownika z v
zewnatrz
Uzupetnienie butelki Nawilzacz na wode v

nawilzacza

7.3 Stosowane produkty

Zaleca sie stosowanie produktéw zgodnych z charakterem barwnikéw
obecnych w maszynie w fazach czyszczenia gniazda dysz i nawilzania
gabki korka nawilzacza oraz czyszczenia wktadki Autopada.

Typ barwnika Produkt sugerowany

Na bazie | rozpuszczalnik o powolnym odparowywaniu, zgodny ze

rozpuszczalnika stosowanymi barwnikami

Na bazie wody woda

wybor jest zwigzany ze szczegdlng typologia nosnikow
. stosowanych w sktadzie barwnikdw; w celu uzyskania
Systemy mieszane . " .
doktadnych informacji nalezy sie zwrdci¢ do sprzedawcy lub

producenta produktow.

Jezeli utworzytaby sie plesn w korku, w gabkach oraz w wodzie butelki
nawilzacza, nalezy uzy¢ nastepujgcych ptynow:

e Roztwor 50% v/v (objetosciowo) glikolu propylenowego w wodzie;
e Roztwor AgCl w wodzie;

e Wybielacz rozcieficzony 1%
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7 NNAHOBOE TEXHUYECKOE
OBCNYHKUBAHUE

7.1 OcHOBHbIE NONOX¥KEeHUA

MNpwn npoeeaeHUn TEXHWUYECKOro
obCnyKuBaHWUA CeflyeT MCMosb30BaTh
CpeacTBa UHAMBUAYANbHON 3aLWnTbI.

/A\ ONACHO

Mepes nposegeHvem  nobbix  paboT  no  TexHUYeckomy
06cNyKMBaHWIO HEOBXOAMMO BbIK/IIOUYUTL MALUMHY U OTCOEAMHUTD
BW/IKY CETEBOTO LHYPa OT PO3ETKM 3N1eKTPUYECKOW CeTu.

000

Mpyv npoBeaeHUU OBCNYKMBAHMA MaALUUHbI CYLLECTBYET PUCK
KOHTaKTa C JAKOKPaCO4YHbIMU MaTepuanamu. CobntogaiTe ykasaHums,
MU3N10’KEHHbIE B rnase 3.2.

7.2 MnaH-rpadmK TEXHUYECKOro obcnykmBaHma

@ OCTOPOXXHO

YKasaHHasA NepuoaMYHOCTb 06C/TYKMBAHMA ABMAETCA OPUEHTUPOBOYHOM.
OHa 3aBMCWT OT MPUPOABI UCMONB3YEMbIX KPAacWUTENeN, OKPYMKaKOLLMX
YCNI0BMI1 Y UHTEHCUBHOCTU MCMO/Ib30BaHMA MaLLMWHbI.

Yactota
Onepauuu UHCTpYMeHTbI Hayano 2pasas npu
CMeHbI Hepeno HeobxoaumocTn

Mpouncrtka (He v
TpebyeTtca c INV)
OuuncTKa nogatroLen v
Hacagku
MpoBepka YncToThI v
ry6km / npobku

YBNAXKHUTENb
MpoBepka yBAaxHeHWA | pacteopuTtenem v
ry6ku (tonbko Autocap) | wam 6es

YBAAKHWUTENA

YBNAXKHUTENb
YBnaxHeHue ry6ku pacTsoputenem v
(Tonbko Autocap) wnu 6e3

YBAAKHWUTENA
OuucTka rybkm / v
npo6ku
KoHTposnb coctoaHmna

- nepdopato, v

npo6oitHMKa pdopatop
Hapy»Haa ounctka v
fosatopa
3anonHeHue ByTbINKK BOAHbIN v
yBAAKHUTENSA YBAAKHUTENb

7.3 Wcnonb3yemble maTtepuasbl

[na 0YNCTKM Hacagku U yBnaxkHeHus npobku yctpoiictea Autopad
cnefyeT UCNosib3oBaTb MaTepuasnbl, COBMECTUMbIE C KpacUTENAMMU,
MCNOJ/Ib3yeMbIMM B MaLLUUHE.

Tun Kpacutens PekomeHayemblit matepuan

Mef/IeHHO UCMapAtoWMIACA PacTBOPUTENb, COBMECTUMbIA C
MCMONb3yEMbIMU KpacUTeNamm

Ha  opraHuyeckon
ocHoBe

Ha BoaHOI ocHoBe BOAQ

BbIGOP 3aBMCMT OT TWMA MaTepuasnos, WCMO/b3yeMbiX Mpu
npou3BoACcTBe Kpacuteneil. [NA MonyyeHus [OMOAHUTENbHOM
MHbOpMaLMM  0bpaTMTECh K MOCTaBLUMKY WM  U3TOTOBUTENO
Mmatepuasnos.

CmMmewaHHEB e
cuctembl

Ecnv Ha npobke, rybke unu B Boge BYTbIIKM yBAAKHUTENA NOABUNACL
naeceHb, PEKOMEHAYETCA YAANNTb €€ CELYIOLWMMM KUAKOCTAMM:

e 50-npoueHTHbIN (N0 06bEMY) BOAHBIN pacTBOP NPONUAEHTINKONS;
e BoaHblin pactsop AgCl;
* 1-npoLeHTHbI pacTBop oTbennBaTens.
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7.4 Czyszczenie z zewnatrz

@ OSTRZEZENIE

NIGDY NIE UZYWAC WODY ANl PRODUKTOW NA BAZIE
ROZPUSZCZALNIKA DO CZYSZCZENIA MASZYNY.

ZASTOSOWANIE AGRESYWNYCH SRODKOW CZYSZCZACYCH
MOZE USZKODZIC ELEMENTY | LAKIER NA PANELACH.

W przypadku rozlania sie produktu w maszynie nie probowac jej
czysci¢; wytgczy¢ natychmiast maszyne i skontaktowad sie z serwisem
technicznym.

W przypadku rozlania produktu natychmiast wykonaé niezbedne
czynnosci w celu oczyszczenia maszyny.

1. Odftaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).

2. Oczysci¢ obudowy, panele i elementy sterowania maszyny w celu
usuniecia brudu, pytu i ewentualnych plam barwnikéw, uzywajgc
miekkiej i suchej szmatki lub lekko zwilzonej stabym roztworem
detergentu.

3. Ponownie podtaczy¢ i wigczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).

Odnosnie oczyszczanie komputera, patrz instrukcja producenta.

7.5 Czyszczenie gniazda dysz (Autocap)

A\ A\

Otworzy¢ korek nawilzacza.

2. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).

3. Dokfadnie wyczyscic gniazdo dysz za pomocg spiczastego
narzedzia; ostroznie usuwacd wszelkie wysuszone resztki barwnika,
aby unikna¢ uszkodzenia koricéwek obwodu.

4. Ponownie podtgczyé i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).
Zamkng¢ korek nawilzacza.

Wykona¢ oczyszczanie za pomocg odpowiedniego polecenia z
oprogramowania zarzgdzajacego.

7.4 HapyXHaAa ouUCTKa

@ OCTOPOXXHO

HE MCMNONb3YUTE BOAY WU PACTBOPUTENN A/1A OYUCTKMU
MALWWHBbI.

ATPECCUBHBIE MATEPUA/bI MOTYT
NOBPEXAEHUIO MALWIMHbI W EE
MOKPbITUA.

MPUBECTU K
NNAKOKPACOYHOTO

Mpu nponueBe maTepuana BHYTPb MALIMHbI He MbITalTeCh
NMPOWU3BECTM OUYUCTKY. HeMeaNeHHO OTKAUMTE MALLIMHY U CBAXKUTECH
C CEPBUCHBIM LIEHTPOM.

B cnyyae onpoKnabiBaHMA KPAaCKM HEMEONEHHO OYMUCTUTE MALLUHY.
1.  OTKAUYMTE MaLUMHY OT 3N1eKTprYeckol cetu (. 5.7).

2. OuncTUTEe KPbIWKKW, MAaHEeAN U OpraHbl YNpPaBAeHUA MaLUMHbI OT
rpAasn, nNbliIn 1 OCTAaTKOB Kpacmeneﬁ. V|CI'IOI'Ib3yI7ITe Ana 3Toro
BEeTOWb, CMOYEHHYIO HeﬁTpal'IbelM MOLWMM CpeacTBOM.

3. TNoAkNUUTE MaLLMHY K SNEKTPUYECKON CETU U BKAOUKTE ee (M. 5.6).

YKasaHWsA MO OYMCTKE KOMMbIOTEPA CMOTPUTE B OPUrMHANbHOM
pyKoBoACTBe.

7.5 OuucTKa nogawouweii Hacagku (Autocap)

A A

1. OTKpoiTe yBNaxHAOLLYO NPO6KYy.

2. OTK/OYUTE MaLLMHY OT 3N1IeKTPUYecKoi cetu (r. 5.7).

3. AKKYpaTHO OYMCTUTE NOAAMOLLYIO HACaAKY OCTPbIM UHCTPYMEHTOM
W yAanuTe OCTaTKM BbICOXLWIEro KpacuTens, cieas 3a Tem, Ytobbl
He NoBPeANTb HAKOHEYHUKM.

4.  TMNoaKnounTe MaLLKMHY K 31eKTPUYECKOW CETU U BKAouuTe ee (M. 5.6).
5. 3akpoiiTe yBAAXKHAIOLYIO NPOOKY.

6. BbINONHWUTE NPOYMCTKY COOTBETCTBYHOLLLEM KOMAHAON MPOrpammbl.

EVOPWR

-50-



7.6 Czyszczenie gniazda dysz (Autopad z INV)

Autopad czysci gniazdo dysz INV po kazdym dozowaniu.

W razie potrzeby wyczy$¢ dodatkowo gniazdo dysz w nastepujacy
sposob:

1. Jesli nie jest jeszcze otwarty, otworzy¢ Autopad za pomocq
przycisku Off-line.

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).

Ostroznie wyczysci¢ gniazdo dysz wilgotng szmatkga lub specjalng
szczotka do czyszczenia, ktdrg mozna zamowic jako wyposazenie
opcjonalne.

4. Ponownie podtgczy¢ i wtgczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).

7.6 OuucTKa nogatowen Hacaakm (Autopad c INV)

YcTpoiictBo Autopad ounwiaer nogatowyto Hacaaky INV nocne Kaxgoro
[,031POBaHMUA.

Mpn HeobXoAMMOCTN JOMONHUTENbHO OYUCTUTE NOAAIOLLYIO HAaCALKY,
KaK OonucaHo fJanee:

1. Ecau yctpoictBo Autopad He OTKPbITO, OTKPOMITE ero KHOMKoW
«Off-line».

2. OTK/OYUTE MaLLMHY OT 3N1IeKTPUYEcKoi cetu (r. 5.7).

3. AKKypaTHO O4YMUCTUTE NOAAOLLYHO HAacagKy BETOL b, CMOYEHHOWM
pacTBopuTENEM, UAN CMELMaNbHOM LLETKOW, KOTOPYID MOMKHO
3aKasaTb Yy M3rotosutens.

4.  TofKNYUTE MALLMHY K SN1EKTPUYECKON CETU U BKAtouuTe ee (M. 5.6).
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7.7 Czyszczenie i nawilzanie ggbki (Autocap)

W przypadku wymiany ggbki korka nawilzacza uzywac tylko
/ ggbek dostarczonych w zestawie.

7.7 OuucTKa u yBnaxKHeHue rybkm (Autocap)

'

/

Ana 3aMmMeHbl cnedyem ucrosnb3oeame mosibKo

8 mm Usuniecie $rub/y

S|

nocmaesnsemMbie ¢ MAUIUHOU 2y6KuU.
\/

]

OTKpy4MBaHWE BUHTOB

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

JESLI URZADZENIE JEST WYPOSAZONE W PERFORATOR,
OBOWIAZUJE NOSZENIE REKAWIC OCHRONNYCH ODPORNYCH NA
PRZECIECIE.

/A\ ONACHO

EC/IU MALLMHA CHABXXEHA NEP®OPUPYIOLLUM YCTPOUCTBOM,
ONA3AWNUTDLIOTNOPE3OB C/IEAYET UCNO/Ib3OBATb 3ALLIUTHBIE
MEPYATKW.

A A

1. Otworzy¢ korek.

2. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).
3. Zdjac kielich zawierajacy gabke.
BEZ NAWILZACZA:

a. Sprawdz stan ggbki i kontynuuj nawilzanie. Poziom ptynu nie
moze przekracza¢ wysokosci gabki. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjac gabke i doktadnie jg umyc.

Z NAWILZACZEM DO BARWNIKOW ROZPUSZCZALNIKOWYCH

b. Sprawdz w jakim stanie jest gabka. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjac¢ gabke i doktadnie jg umy¢. Uzupetni¢ niewielkg
iloscig rozpuszczalnika pojemnik znajdujgcy sie we wsporniku
gabki, uwazajac, aby ponownie ustawi¢ gabke na filtrze zanurzajac
jej trzpien w rozpuszczalniku.

Z NAWILZACZEM DO BARWNIKOW NA BAZIE WODY

c. Sprawdz w jakim stanie jest gabka. W przypadku nadmiernego
zabrudzenia wyjac¢ gabke i doktadnie jg umyc.

4.  We wszystkich przypadkach, jesli ggbka jest uszkodzona, przystgpic
do jej wymiany.

Zdjac kielich zawierajacy gabke.
Ponownie podtaczyé i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).
7. Zamkng¢ korek.

EVOPWR

A A

1. OTKpoiTe NnpobKy

2. OTK/IOYUTE MaLUMHY OT 3/1IeKTPUYEcKoi cetu (r. 5.7).
3. CHuMMUTe TapenKky KpenneHus rybru.
BE3 YB/IAXKHUTE/IA:

a. [poeepbTe cOCTOAHME YOKM U YBNAKHUTE ee. YPOBEHb KUAKOCTH
He [O/KeH MpeBbllWwaTb BbICOTbI Fy6KkW. Ecnm rybra rpssHas,
M3BNEKMTE ee U TLaTeIbHO BbIMOMTE.

C YBJ/IAMHUTEJIEM PACTBOPUTEJIEM:

b. TMposepbTe cocTonaHue rybku. Ecnm rybka rpasHan, ussnekute ee
1 TWaTeNbHO BbiMOWiTe. [loneliTe pacTBOpPUTENDb B BAHHOUKY IY6KM
M aKKypaTHO ycTaHoBuTe ry6Ky Ha GUALTP, NOrpy3nB ee KoHel, B
pacTeopuTenb.

C YB/IAMHUTE/IEM BOAOM:

c. MposepbTe cocTosiHWe ryb6Ku. Ecam rybKa rpAasHasn, usBnekuTe ee
M TLLATE/IbHO BbIMOWTE.

MoBpexkaeHHY rybKy HeobX0ANMO 3aMeHUTb.
YCTaHOBUTE CTaKaH AeprKaTesb ry6Ku.

MoAKAUUTE MALLMHY K 3N1IEKTPUYECKOM CeTU 1 BKAtouuTe ee (. 5.6).

N o v s

3akporite NpobKy.
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7.8 Czyszczenie Autopada 7.8 OuwuctKa Autopad

‘ W przypadku wymiany wktadki Autopada, nalezy uzywac
/ tylko tych dostarczonych w zestawie.

1. Jesli nie jest jeszcze otwarty, otworzy¢ Autopad za pomocy | 1.

przycisku Off-line.
Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).
Sciagna¢ wspornik uchwytu wktadki.

Doktadnie umy¢.

v ok W

We wszystkich przypadkach, jesli wktadka jest uszkodzona,
przystapic do jej wymiany.

Zatozy¢ ponownie wspornik uchwytu wktadki.

Ponownie podtgczyé i wtaczy¢ maszyne (rozdziat 5.6).
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N o v p N

[na 3ameHol npobKu unu wémku Autopad ucrionesylime
7 3arnacHele Yacmu U3 KOMI/AeKma, nocmasasemoz0 emecme
¢ MawuHodu.

Ecan yctpoitcteo Autopad He OTKPbITO, OTKPOMTE ero KHOMKOM
«Off-line».

OTKNOUYUTE MALLUMHY OT 3/1IeKTpuYeckon cetm (r. 5.7).
M3BnekuTe KpenneHue rybxu.

TwaTenbHO BbIMONTE ero.

Ecnv rybka noBpexaeHa, 3ameHuTe eé.

YcTaHOBUTE KpenneHus obpaTHo.

MoLKAOUUTE MALLMHY K 3N1IEKTPUYECKOM CETU 1 BKAtouuTe ee (. 5.6).



7.9 Kontrola i wymiana przebijaka perforatora

/A\ NIEBEZPIECZENSTWO

OBOWIAZUJE NOSZENIE REKAWIC OCHRONNYCH ODPORNYCH NA
PRZECIECIE.

7.9 T[poBepKa 1 3ameHa nNpoboiiHMKa nepdopatopa

/A\ ONACHO

ANA BbINONHEHUA 3TON ONEPALUMM HEOBXOAUMO HALETb
MEPYATKM ANA 3AWLUTLI OT NOPE3OB.

8 mm Usuwanie przebijaka

&

@) |

8 Mm CHATMe NpoboHUKa

L
=

&=

Y
O

A A

1. Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7).

2. Przykreci¢ narzedzie A do przebijaka B.

3. Wiozy¢ klucz C do otwordw narzedzia i lekko poluzowac sruby D
(nie odkrecac ich catkowicie).

4. Obrocicipociggnac w doét narzedzie A tak aby zdjgé przebijak B, po
czym oddzieli¢ przebijak od narzedzia.

5. W razie potrzeby oczysci¢ powierzchnie przebijaka z kamienia,
uzywajac produktu zgodnego z charakterem baz wtasnego systemu.

Zaleca sie smarowanie $cian zwyklym nie zanieczyszczajgcym
smarem (typ ENOTAP lub podobnym).

6. Zamontowac przebijak zgodnie z procedurg w odwrotnej
kolejnosci.

7. Ponownie podtgczy¢ i wigczy¢é maszyne (rozdziat 5.6).

Jesli perforacja jest nieodpowiednia z powodu nadmiernego zuzycia
krawedzi tnagcej, wymienic¢ przebijak.

A A

1. OTKNOYMTE MALLMHY OT 3/1eKTpUYecKoi cetu (rn. 5.7).

2. HaBuHTUTe npucnocobnexHne A Ha NPoHOMHUK B.

3. BcrabTe KAtod C B Nasbl NPMCNOCOBAEHMA M CAerka oTnycTuTe
BUHTbI D (He OTKpy4MBas X NONMHOCTbIO).

4. TloBepHWUTE U NOTAHUTE BHM3 NpucnocobneHve A ana nssaedeHun
npoboiHuka B, nocne 4ero oTcoeaMHWUTE MNPOOOMHUK OT
MHCTPYMEHTa.

5. Tpu HeobxoaMmocTu yaanuTe Hanet ¢ NpoboiHMKa, MCcnonb3yn
pacTBopuTenn, NpMMeHAeMble B Ballei cucteme. PekomeHayetcs
cMasatb Npob6oMHMK 06blyHOM cmaskol (tuna ENOTAP waum
aHanorn4Hom).

6. YcTtaHoBUTe NPO6OIMHMK Ha3aa B 06paTHOM NopaaKe.

7. ToAKNOUUTE MALLMHY K SNEKTPUYECKOM CeTU U BKAtounTe ee (M. 5.6).

Mpu BO3HUKHOBEHUW NPo6em ¢ nepdoprpoBaHMem U3-3a 3aTyNeHUA
NpoboMHNKa 3aMeHUTE N3HOLLIEHHbIN NPOBONHUK.
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7.10 Uzupetnienie butelki nawilzacza

@ OSTRZEZENIE

Gdy poziom wody w butelce osiggnie minimum, nalezy natychmiast
ja uzupetnid.

7.10 3anonHeHue 6yTbIIKK YBNAXKHUTENA

@ OCTOPOXHO

MpY CHUNKEHMM YypoBHA BOAbl B 6yTbiAKE A0 MMHUMA/IbHOTO
Heo6X04MMO NPOU3BOAUTL LONUBKY.

Odtaczy¢ zasilanie (rozdziat 5.7). 1. OTKAOUYMTE MaLUMHY OT 3N1IeKTprYeckol cetu (. 5.7).

2. Zdjac zakretke butelki i doda¢ wode (maksymalnie 850 ml - 1,8 | 2. OTBMHTUTE KpbIWKY OYyTbINKM U 3aneinte Boay (He 6onee
pinty), uwazajac, aby NIE PRZEKROCZYC MAKSYMALNEGO 850 mn - 1,8 nuHTbI), cnegs 3a Tem, ytobbl HE MPEBbLICUTbL
POZIOMU. MAKCUMA/IbHbIN YPOBEHb.

‘ Aby zmniejszy¢ ryzyko osadzania si¢ kamienia na skutek ' 115 CHUXCEeHUS pUCKO8 06pA308aHUA U38€CMK08020 Haema
7 uzywania twardej wody, zaleca sig stosowanie wody / peKomeHOyemca ucrnonb308ams AUCMUAAUPOBAHHYIO 800Y.
destylowanej.

3. Dobrze zamkng¢ zakretke butelki. 3. TNOTHO 3aKpOMTe KPbILIKY BYTbIAKK.

4. Ponownie podfaczy¢ i whaczyé maszyne (rozdziat 5.6). 4.  TMofKNUUTE MALLMHY K 3N1IEKTPUYECKON CETU U BKAtouuTe ee (M. 5.6).

MAX
—) <
: % Wiy
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8 DANE TECHNICZNE

8.1 Dane techniczne

8 TEXHWUYECKWUE XAPAKTEPUCTUKHU

8.1 TexHuYecKMUe XapaKTepPUCTUKU

SD [Single Drive - Pojedynczy naped]:
CE: Jednofazowe 100 - 240 V~ + 10%

CD [Central Drive - Centralny naped]:

(a)

SD [OauHOuYHBINM NpuBoA]:
CE: OgHodasHoe 100 - 240 B + 10%

CD [LieHTpanbHblii npusoa]:

(a)

CE, CD [CentralDrive]:

mocy Do 24c: 650 W; >25¢: 800 W (dla tej wersji cykl pracy
przerywanej okresowej na 70%)
(Zobacz tabele danych maszyny w wersji ETL)

Hatas ®) Réwnowazny poziom ci$nienia akustycznego: < 70 dB (A)

Napiecie @ HanpsaxeHue
CE: Jednofazowy 220 - 240 V~ £ 10% / 100 - 110 V~ CE: OpHodasHoe 220 - 240 B~ + 10% / 100 - 110 B~
+10% [opcjonalny] + 10% [dakynbraTnBHO]
(Zobacz tabele danych maszyny w wersji ETL) (cm. mabauyy 0aHHbIX MawuHel 8 Modugukayuu ETL)
Czestotliwos¢ @ 50/60 Hz Yacrora @ 50/60 Iy,
Bezpieczniki @ F10 A Npeaoxpatutenu @ F10 A
CE, SD [Single Drive]: CE, SD [OpuHOuHBIN npuBoa]:
da 150 a 600 W, w zaleznosci od konfiguracji oT 150 go 600 BT, B 3aBUCMMOCTM OT KOHUTypaLum
Maksymalny pobor MakcumanbHas

(a)

notpebnfaemas MOLHOCTb

CE, CD [LieHTpanbHbIii npusoa]:

[o 24°c: 650 BT; >25 c: 800 BT (an1a gaHHOM
MOAMPUKaLMM NPESYCMOTPEH NEPUOSUYECKUI PEXIUM
paboTbl ¢ KoapduLmMeHTOM 3arpy3sku 70%)

(cm. mabauyy 0aHHbIX MawuHsl 8 moougukayuu ETL)

Warunki otoczenia w
miejscu pracy ©

Temperatura: od 10°C (50 °F) do 40°C (104 °F)

YpoBeHb Wwyma )

YpoBeHb IKBMBAZIEHTHOTO 3BYKOBOTO AasneHus: < 70 ab (A)

Wilgotnos¢ wzgledna: od 5% do 85% (bez skroplin)

Drgania

Maszyna nie przenosi do gruntu drgan, ktére mogtyby
wptyna¢ negatywnie na stabilno$¢ i doktadnosé pracy
ewentualnych urzadzen znajdujgcych sie w poblizu.

Okpyatowme paboune
(c)

Temnepatypa: ot 10°C (50 °F) go 40°C (104 °F)

OTHOCUTENbHAA BNAXKHOCTb: OT 5% A0 85% 6e3

Pojemnos¢ zbiornikéw

3-4-6-9-15-35litrow
(39-49-69-9.59-4G-9.2G)

ycnosus

KOHAeHcaTa

MalurHa He co3faet BUGpaLMii, KOTopble Npu nepesade
Bubpauus 4yepes Noa MOTyT BAWATL Ha YCTOWYUBOCTb M TOYHOCTb

pasmeLléHHOro no6m3ocT obopyaoBaHUA.

Liczba zbiornikéw

e [CX] ei[SX] azdo 24 zEV -az do 32 z INV
e [LX] az do 32

BmectumocTb 6akos

3-4-6-9-15-35n
(3KB.-4KB.-6KB.-9,5KB.-4rann.-9,2rann.)

Technologia dozowania

SD [Single Drive]: pompa miechowa, pompa zebata lub
mieszana

e Pompa miechowa BPG: STD 0,25 I/m - HF 0,4 |/m;

e Pompa zebata Gear: STD0,51/m-HF 1,01/m-LAB 0,16 I/m

CD [Central Drive]: pompa zebata

* Pompa zebata z centralnym napedem, przeptyw STD 0,5
I/m-HF1,0l/m

Konuuectso 6akos

e [CX] v [SX] Ao 24 c anekTpoknanaHom - 8o 32 ¢ INV
e [LX] mo 32

Maksymalna $rednica

strumienia gniazda dysz

)

Z korkiem nawilzajgcym:

e 28 mm (1.1”) [az do 16]

e 39 mm (1.5”) [od 17 do 20]
e 45 mm (1.8”) [od 21 do 24/]
ZINV:

e 33 mm (1.3”) [az do 16]

e 45 mm (1.8”) [od 17 do 32]

Cnocob6 fo3upoBaHus

SD [OauHOUHbIM NpuBOA): cMNbGOHHDIN, LWEeCTePEHHDIN

WU CMELLaHHbINA

® CunbdoHHbIN Hacoc BPG: STD 0,25 n/m - HF 0,4 n/m;

o lllectepéHHblin Hacoc: STD 0,5 n/m - HF 1,0 n/m - LAB
0,16 n/m

CD [UeHTpanbHbiii npusog]: LLlectepéHHbIN

e LllecTepéHHbIN HACOC C LEHTPaNbHLIM MPUBOLOM,
nogaya: STD 0,5 ni/m - HF 1,0 n/m

System dozowania

* symultaniczna

Centrum dozowania

o [CX] [SX] wewnatrz

o [LX] zewnatrz

MaKcmanbHbIn

NPOXOAHOMN AnameTp

nopatoweit Hacagkm @

c yenaxcHaowel npobkoli

e 28 mm (1,1”) [go 16]

e 39 mm (1,5”) [oT 17 po 20]

e 45 mm (1,8”) [oT 21 go 24/32]
cINV:

e 33 mm (1,3”) [mo 16]

e 45mm (1,8”) [oT 17 po 32]

Cucrema f03npoBsaHua

* oAHOBpemeHHas

Tup zbiornikéw

Uniwersalny (zywica acetalowa) lub stal nierdzewna

Typologia barwnikéw

dekoracyjne i przemystowe: na bazie wody, uniwersalne i
na bazie rozpuszczalnikow

Mopatowan Hacagka

e [CX] [SX] BHYTpeHHAA
o [LX] HapyHanA

Typ zaworow

o elektrozawory
e INV

Tvn 6akos

YHUBEPCaNbHbIV (nonvauetans) unv n3 HepX. CTann

Tun kpacutenei

[ieKOPaTMBHbIE U MPOMbILLNEHHbIE: HA BOAHOMW OCHOBE,
YHMBEpPCa/bHbIE U Ha OPraHUYECKOil OCHOBE

Tvun knanaHos

® 3/IeKTpUYeckue
e INV
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@z wytgczeniem podtgczonych urzqdzeri pomocniczych (maszyna bez opcjonalnych gniazd
pomocniczych). Dane dotyczqgce mocy sq orientacyjne i sq scisle zwiqzane z konfiguracjq
maszyny. Etykieta z numerem seryjnym maszyny pokazuje doktadne dane dotyczqce
konkretnej konfiguracji urzqdzenia. Wartos¢ maksymalnej mocy zostata zmierzona biorgc
pod uwage najciezsze warunki funkcjonowania.

®) Wartos¢ zmierzona w laboratorium i udokumentowana w stosownym raporcie z testow
jest dostepna u producenta. Warunki funkcjonowania: normalny cykl pracy maszyny w
warunkach symulowanego zatadunku.

©) Warunki otoczenia w miejscu pracy sq scisle zwigzane z typologiq stosowanych
barwnikéw (o informacje zwrdcié sie do producenta produktow). Podane dane obowiqzujq
wytqgcznie dla maszyny.

@ §redniga otworu dla wstepnie nawierconych opakowan = sSrednica przeptywu + 15 mm
(0.59”). Srednica moze sie réwniez rézni¢ w zaleznosci od podziatu obiegéw wodnych /

obiegow rozpuszczalnika w maszynie.

@ Yckmouan  nodkniovenHsie  eciomozamensHbie  ycmpolicmea  (MawuHa  6e3
haKynbMAMUBHbIX B8CIOMO2GMEsbHLIX PO3eMOK). 3HAYEHUA MOWHOCMU ABAAIOMCA
OpUEHMUPOBOYHBIMU U HEerocpedcmeeHHO 3a8ucim om KOH@uU2ypayuu MawuHsl. ToyHas
UHGopmayusa Mo KOHKpemHol mawuHe npusedeHa Ha nacropmuoli mabnuyke. 3HayeHue
makcumaneHol nompebasemoli MowHocmu rnpusedeHo 01s Haubosiee Maxénvix ycnosuli
aKcnayamayuu.

®) 3yauenue usmepero & nabopamopuu u 3a0KYMEHMUPOBAHO 8 aKMe UCMbIMAHUS,
Komopebili XpaHUmMcA y uzeomosumens. Ycnosus pabomesl: HOpMasnbHbil paboyuli Yukn
MQUWUHBI, 8 YCI08UAX CMOOEAUPOBAHHOU Ha2PY3KU.

) Okpymatowue pabouue ycaosus MecHo CeA3GHBI C MUMOM UCTIOAb3YeMbIX Kpacumeneil
(3a uHgpopmayueli npocbba obpawamecs K uszomosumernto Kpacumeneli). [lpusedéHHble
aifalteHu;q delicmeumesnbHbl MOsbLKO 047 OGHHOU MAWUHbI.

JAuamemp omeepcmus npedsapumesnbHo nepeopuposaHHoli mapel = duamemp cmpyu
+ 15 mm (0,59”). Kpome mozo, duamemp Moxem U3SMEHAMbLCA 8 3asucumocmu om
pasdesneHus KOHMypPos 800bl/pacmeopumens 8 MAawuHe.

elllb Rated power | Rated power
NS Rating |Rated voltage | Froquency | (socket outlets |{socket outlets|
code v [Hz] not provided) provided)
W] Wi EVOPWR CD
Lot 100- 240 SOyE0 10 20800 wid 17 SOVED 500 e
Wi 100-240 S0/60 150 S00-850 W15 200-240 SOyED 500 1000
W3 100240 S060 150 530880 wWiE 137 e B0 10
Wi 100- 240 0460 =0 G00-950 W17 200-240 SO/ED 630 100
W5 100- 240 50/50 350 7002050 WiE 127 SO/E0 [ 1260
WE 100- 240 S0al E ] T40- 10590 Wi 200-240 (KU TH] B0 (K
W7 100- 240 S0al [0 950- 1300
WWE 100=- 120 S0 ED =00 B0
Wa J00- 208 S0al S0} 1000
W10 100120 S0 E0 B0 1000
Wil J00- 208 =0al [ 1100
Wiz 100-120 SO0 00 nal applicable
W13 200-208 5050 H00 1300
8.2 Wymiary i masa 8.2 Pa3smepbl un macca
Dane orientacyjne Sci$le zwigzane z konfiguracjg i odnoszace sie do | 3HaueHua ABAAIOTCA  OPUEHTUPOBOYHbIMM. OHM  3aBUCAT  OT

maszyny z pustymi zbiornikami i bez akcesoriow.

1216 mm [47 inch]

X

o =N iy = i1) =

460 mm [18 inch]

933 mm [36 inch]
728 mm [28 inch]

373 mm (15 inch] 470 mm [18 inch]

KOHOUIypaLmm MalmHbl U 4AOTCA AR MaLMHbI C NYCTbIMKU 6akamu u
6e3 NpuHaaNeKHOCTeMN.

‘ 861 mm [34 inch]

1252 mm [49 inch]
1190 mm [46 inch

908 mm [35 inch]

PN\ 4

373 mm (15 inch]

EVOPWR
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933 mm [36 inchl

1216 mm [47 inch]

861 mm [34 inch]

460 mm [18 inch]

1232 mm [49 inchl
1190 mm [46 inch]

829 mm [32 inch]
861 mm [34 inch]

373 mm

[15 inch]

470

mm [18 inch]

373 mm [15 inch]

910 mm [35 inchl

1130 mm [44 inch]

1187 mm [46 inch]
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8.3 Deklaracja zgodnosci

Patrz Zatacznik.

8.4 Gwarancja

Aby gwarancja byta obowigzujaca, prosimy wypetni¢ wszystkie czesci
formularza, znajdujgcego sie w opakowaniu maszyny, i wysta¢ go na

adres podany w tym formularzu.
nalezy zwraca¢ sie wytqcznie do naszego upowaznionego i
' wykwalifikowanego personelu. Podczas konserwacji i przy
/ wymianie czesci nalezy uzywac wytqgcznie oryginalnych czesci
zamiennych.

W razie koniecznosci interwencji serwisu technicznego,

Modyfikowanie lub usuwanie oston i urzadzen ochronnych znajdujacych
sie na maszynie, nie tylko pocigga za sobg natychmiastowa utrate
gwarancji, lecz jest takze niebezpieczne i nielegalne.

Producent nie bierze na siebie odpowiedzialnosci za obrazenia i szkody
na ludziach lub rzeczach spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem
aparatury lub naruszeniem oston i urzadzen ochronnych, w ktére
maszyna jest wyposazona.

Powodami przepadku gwarancji udzielanej przez producenta sa:
e Niewtasciwe uzytkowanie maszyny.

e Nieprzestrzeganie zasad obstugi i konserwacji przewidzianych w
instrukcji.

e Wykonanie lub zlecenie wykonania modyfikacji i/lub napraw
maszyny przez personel spoza organizacji autoryzowanego serwisu
producenta i/lub uzycie nieoryginalnych czesci zamiennych.

-63-

8.3 [eKknapauua cooTBeTCcTBUA

Cm. MpunoxxeHwue.

8.4 TlapaHTuUA

[na  BCTYyNAEHWA rapaHTMM B CUJYy HeobXoAMMO  3aMo/HUTbL
rapaHTUMHbIN TaNOH, NPUAAraemblit K MalluHe, U OTNPaBWUTb ero no
yKasaHHoOMy agpecy.

X

/

TexHuYeckoe  obCAy#UBaHUE U  PeMOHM  MAWUHbI
00n13(HbI  IPOBOOUMBCA MO/bKO U320mosumesnem unu
YMOAHOMOYEHHbIMU UM  CepBUCHbIMU ueHmpamu. [lpu
posedeHUU MexHUYecKo2o 0OCAYHUBAHUA U pemoHma
00/HHLI  UCMO0I63080MbLCA  MOALKO — OPU2UHAsIbHbIE

3anacHele Yacmu.

YaaneHue unm nameHeHue 3almTHbIX YCTPOUCTB M npucnocobneHui
He TOJIbKO HeMeA/IeHHO aHHY/IMPYET BCe rapaHTUitHble 06A3aTeNbeTBa,
HO W AABAAETCA OMaCHbIM Y MPOTUBO3AKOHHbIM.

M3rotoButenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTM 33 TpaBMMpOBaHMWe
rnepcoHana M maTtepuanbHblil yuwepb, Bbi3BaHHble HeHaanexallen
aKcnyaTaumeit o6opyfoBaHNA UAN CAMOBO/IbHBIM BMELLIATENbCTBOM
B paboTy ero 3alWmTHbIX YCTPOMCTB U OrParKAEHUNA.

Huxke nepeuncneHbl BO3MOXHble
rapaHTUM U3rotToBUTeNeM:

MPUYUHbI AHHYIUPOBAHUA

®  HeBepHasA 3KCnyaTauusa MalluHbI.

® HecobnoaeHVe YKasaHWi MO 3KCMayaTauuu W TEXHUYECKOMY
06CNyKMBaHMIO, NPUBEAEHHBIX B PYKOBOACTBE;

®  CaMOBO/IbHblE MOAUDUKALMM /MW PEMOHT MALLUHbI IMLAMM, HE
ABNAOLWMMMUCA NePCOHANIOM, aBTOPU30BAHHbLIM NMPOU3BOAUTENEM,
M/VAn Ucnonb3oBaHWe HEOPUTMHANbHBIX 3aMaCHbIX YacTei.

EVOPWR
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Dichiarazione CE di Conformita
EC Declaration of Conformity

Versione linguistica originale in Italiano Translation of the original Italian version
DESCRIZIONE - DESCRIPTION DISPENSATORE AUTOMATICO
AUTOMATIC DISPENSER
MODELLO - MODEL MATRICOLA - SERIAL No.

[MACHINE NAME]

Fabbricante e persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Manufacturer and person authorised to compile the technical file:
COROB S.p.A.

Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

Il fabbricante dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita The manufacturer certifies, under its own responsibility, that
che la macchina alla quale questa dichiarazione si riferisce & the machine to which this statement refers to, complies with
conforme ai requisiti essenziali previsti dalle seguenti direttive:  the essential requirements foreseen by the regulations:

e Direttiva Macchine 2006/42/CE e Machinery Directive 2006/42/EC

e Direttiva Compatibilita Elettromagnetica 2014/30/EU e Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU

e Direttiva 2011/65/EU come modificata da 2015/863/EU e Directive 2011/65/EU as amended by 2015/863/EU

e Direttiva WEEE 2012/19/EU e WEEE Directive2012/19/EU

e Direttiva 2014/53/EU e Directive 2014/53/EU
Si garantisce poi che la progettazione della macchina e la It is furthérmore guaranteed that the design of the machine
relativa produzione e effettuata, e documentata, seguendo and the relevant. manufacturing are carried out, and supported
precise procedure aziendali conformi con la norma EN ISO by.documents, following accurate factory procedures in
9001:2015 inerente i sistemi di gestione qualita. accordance with the standard EN I1SO 9001:2015 about quality

management systems.

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 10/05/2021

1/2 | CEIT DSP_CC 05_2021
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BG - [Po13BOAUTENAT, KOWTO € IMLIETO YITbIHOMOLLIEHO 33 U3rOTBAHE Ha TeXHUYeCKaTa AOKyMEHTaLWA, AeKnapupa Ha COBCTBEHa U3K/IOUMTE/IHA OTTOBOPHOCT, Ye MaLlMHaTa, 3a KOATO Ce OTHaCA Tasn AeKnapaliys, e B CbOTBETCTBUE CbC
CbLUECTBEHUTE U3MUCKBaHWA, NPeABUAEHM OT creaHmTe [upexTven: Ovpektisa 2006/42/EC - Mawwmhm - Oypekea 2014/30/EU oTHoCHO EneKTpomarHuTHa cbemectvmoct - [ypextusa 2011/65/EU nameHeHa ¢ 2015/863/EU - Avpextusa
WEEE 2012/19/EU - inpekTvsa 2014/53/EU. OcBeH ToBa Ce rapaHT1pa, Ye NPOEKTUPAHETO Ha MALLMHATA U CbOTBETHOTO NPOM3BOACTBO Ca U3BbPLUEHN M IOKYMEHTUPaHW NPU cna3BaHe Ha KOHKPETHU GMPMEHM NPOLeypy B CbOTBETCTBIE
cbe cranHgapT EN 1SO 9001:2015, oTHacALL, ce [0 cMCTeMUTE 3a ypaB/aieH!e Ha KauecTBoTo.

CS - Viyrobce a osoba povérend sestavenim technické dokumentace stvrzuji na svou viastni zodpovédnost, Ze zafizeni, ke kterému se toto toto prohlaseni vztahuie, je v souladu se zakladnimi pozadavky stanovenymi nasledujicimi smérnicemi:
Smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/EC - Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU - Smérnice 2011/65/EU ve znéni 2015/863/EU - Smérnice WEEE 2012/19/EU - Smérnice 2014/53/EU. Dale se zarutuje, Ze stroj byl navrzen
avyroben, a vyroba je zdokumentovana, v souladu s presnymi firemnimi postupy, které odpovidaji normé EN 1SO 9001:2015 o systémech fizeni jakosti.

DA - Fabrikanten og personen bemyndiget til at udarbejde den tekniske dokumentation erklaerer pa eget ansvar at maskinen, som denne erklzering henviser til, er i overensstemmelse med de vaesentlige krav i de fglgende direktiver:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU som aendret ved 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteres desuden, at designet
af maskinen og den relevante produktionsproces er udfgrt og dokumenteret ifglge preecise fabriksprocedurer i overensstemmelse med standarden EN ISO 9001:2015 vedrgrende kvalitetsstyringssystemer.

DE - Der Hersteller und autorisierte Verfasser der technischen Dokumentation erklart unter eigener exklusiver Verantwortung, dass die Maschine, auf die sich diese Erkldrung bezieht, den Grundanforderungen entspricht, die von den folgenden
Richtlinien vorgesehen werden: Maschinenrichtlinie 2006/42/EC - Richtlinie zur elektromagnetischen Vertréglichkeit 2014/30/EU - Richtlinie 2011/65/EU geandert durch 2015/863/EU - Richtlinie WEEE 2012/19/EU - Richtlinie 2014/53/EU.
Dartiber hinaus wird garantiert, dass die Planung der Maschine und ihre Herstellung unter Befolgung von genauen Unternehmensprozessen, die der Norm EN ISO 9001:2015 hinsichtlich der Qualitdtsmanagement-Systeme entsprechen,
durchgefiihrt und dokumentiert wird.

EL - O KOTOKEUQAOTI|G, KOl 0 E§0UCLOSOTNHEVOG CUVTAKTNG TOU TEXVKOU GaKEAOU, TUOTOTOLEL, OTL, LE SIKr} TOU UTIAUTLOTITA, TO NXAVN AL OTO OTO{0 AVADEPETOL TO TIOPOV, CUMMOPDWVETAL LIE TIG OUCLOOTIKEG OUTALTHOELS TTIOU TipoBAENovTaL
QUT6 TOUG KAVOVLoHOUG: O8nyia Mnxavrjpartog 2006/42/EC - O8nyia HAektpopayvntikrig ZupBortdtnrag 2014/30/EU - O8nyia 2011/65/EU dnwg tpororolr}Bnke ortd to 2015/863/EU - Odnyla WEEE 2012/19/EU - O8nyia 2014/53/EU.
Eyyudtat mepetaipw OTL0 OXESLACHOG TOU UNXOVAHLOTOG KALL ) OXETIKI KOTALOKEUT| TOU EKTEAELTOL Ko UTtootnpietan oo £yypada, akoAouBuvrag tig akpBeig epyootaotarés Sladkaoieg ocUpdwva pe to ipdturo EN ISO 9001:2015 oxetka
E TOL CUOTAHOTAL SLOXEIPLONG TTOLOTNTAG.

ES - El fabricante y la persona autorizada para componer el fasciculo técnico declara, bajo su propia y exclusiva responsabilidad, que la maquina a la que hace referencia esta declaracion guarda conformidad con los requisitos esenciales
previstos por las directivas siguientes: Directiva de maquinas 2006/42/EC - Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/EU - Directiva 2011/65/EU modificada por 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU.
Se garantiza ademds que el disefio de la maquina y su produccién se han efectuado y documentado de acuerdo con procedimientos de fabrica precisos conformes a la normativa EN ISO 9001:2015 relativa a los sistemas de gestion de calidad.

ET — Tootja ja tehnilise toimiku koostajaks volitatud isik kinnitavad oma téielikul vastutusel, et seade, millele kdesolev avaldus viitab, vastab jérgnevate regulatsioonide pdhinGudmistele: Masinadirektiiv 2006/42/EC - Elektromagnetilise
thilduvuse direktiiv 2014/30/EU - Direktiiv 2011/65/EU muudetud 2015/863/EU-ga - Direktiiv WEEE 2012/19/EU - Direktiiv 2014/53/EU. Peale selle on garanteeritud, et seadme projekteerimisel ja tootmisel on jargitud tapseid
tehaseprotseduure, mis vastavad standardile EN 1SO 9001:2015 kvaliteedijuhtimisstisteemide kohta, ning et seda toetab ka vastav dokumentatsioon.

Fl - Valmistaja ja henkild, joka on valtuutettu laatimaan tekninen asiakirja-aineisto, vakuuttavat omalla vastuullaan, etté kone, johon tdmé lausunto viittaa, vastaa seuraavien direktiivien olennaisia vaatimuksia: Konedirektiivi 2006/42/EC -
Sahkémagneettista yhteensopivuutta koskeva direktiivi (EMC) 2014/30/EU ja Direktiivi 2011/65/EU sellaisena kuin se on muutettuna direktiivilld 2015/863/EU - Direktiivi WEEE 2012/19/EU - Direktiivi 2014/53/EU. Liséksi taataan, ettd koneen
suunnittelussa ja valmistelussa ja ndiden dokumentoinnissa noudatetaan tehtaan tarkkoja menettelytapoja, jotka tayttavat laadunhallintaa koskevan EN ISO 9001:2015 -standardin vaatimukset.

FR - Le fabricant, et toute personne autorisée a établir le dossier technique, déclare sous sa propre responsabilité que la machine a laquelle se rapporte cette déclaration est conforme aux exigences essentielles prévues par les directives
suivantes : Directive Machines 2006/42/EC - Directive Compatibilité Electromagnétique 2014/30/EU - Directive 2011/65/EU telle que modifiée par 2015/863/EU - Directive WEEE 2012/19/EU - Directive 2014/53/EU. Le fabricant garantit
également que la conception de la machine, ainsi que sa production, ont été effectuées et documentées, en suivant des procédures d’entreprise précises conformes a la norme EN ISO 9001:2015 relative aux systémes de gestion qualité.

GA - Dearbhaionn an déantdir, agus an duine ata Udaraithe chun an comhad teicnitil a chur le chéile, ar a fhreagracht féin go bhfuil an gléas a mbaineann an réiteas seo leis i gcomhréir leis na riachtanais atd leagtha amach sna treoracha seo a
leanas: Treoir um Innealra 2006/42/EC - Treoir um Chomhoiriinacht Leictreamaighnéadach 2014/30/EU - Treoir 2011/65/EU arna leasu le 2015/863/EU - Treoir WEEE 2012/19/EU - Treoir 2014/53/EU. Deimhnitear freisin go bhfuil dearadh
an ghléis agus a dhéantus déanta, agus doiciméadaithe, de réir gnasanna beachta an chomhlachta atd i gcomhréir leis an riail EN ISO 9001:2015 a bhaineann le cérais bainistiochta cailiochta.

HR - Proizvodat, i osoba ovlastena za sastavijanje tehnicke dokumentacije, izjavljuje pod svojom punom odgovornos¢éu da je stroj na koji se odnosi ova izjava sukladan bitnim zahtjevima slijedecih direktiva: Direktive o strojevima 2006/42/EC-
Direktive o eklektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU - Direktive 2011/65/EU izmijenjena i dopunjena 2015/863/EU - Direktive WEEE 2012/19/EU - Direktive 2014/53/EU. Takoder, jam¢i se da su projektiranje stroja i njegova proizvodnja
izvedeni i dokumentirani sliededi precizne tvornicke procedure sukladne normi EN 1SO 9001:2015 o sustavima upravljanja kvalitetom.

HU A gyértc’) valamint a m\'flszaki fuizet 6sszedllitdsara felhatalmazott személv sajét felelc'isséguk tudata’ban kijelentik hogy a jelen nyilatkozat targyat képe26 gép megfelel az alébbi irényelvek alapveté’ rendelkezéseinek' 2006/42/EC Gépek

| valamint a folyamat dokumentalasa az tizemi el6irasok preciz betartasaval tortént, a minGségkezelési rendszerekkel foglalkozo EN ISO 9001:2015 szabvannyal Osszhangban.

1S - Framleidandinn, og einstaklingurinn sem hefur heimild til ad taka saman taekniskjolin, vottar, & eigin dbyrgd, ad vélin sem visad er til i pessari yfirlysingu, sé i samraemi vid paer grunnkrofur sem gert er rad fyrir i eftirfarandi reglugerdum:
Vélatilskipun 2006/42/EC - Tilskipun um rafsegulsvidssamhaefi 2014/30/EU - Tilskipun 2011/65/EU eins og henni var breytt med 2015/863/EU - Tilskipun WEEE 2012/19/EU - Tilskipun 2014/53/EU. Ennfremur er abyrgst ad honnun vélarinnar
og tengd framleidsla fer fram, og er pad skjalfest, i samraemi vid ndkvaemt framleidsluferli og i samraemi vid EN ISO 9001:2015 stadalinn um gaedastjérnunarkerfi.

LT - Gamintojas ir asmuo jgaliotas sudaryti techning dokumentacijg, savo atsakomybe pareiskia, kad staklés, kurioms skirta $i deklaracija, atitinka esminius iy direktyvy reikalavimus: Masiny direktyva 2006/42/EC - Elektromagnetinio
suderinamumo direktyva 2014/30/EU - Direktyva 2011/65/EU su pakeitimais, padarytais 2015/863/EU - Direktyva WEEE 2012/19/EU - Direktyva 2014/53/EU. Taip pat uZtikrinama ir dokumentais patvirtinama, kad staklés buvo sukurtos ir
pagamintos tiksliai laikantis gamybos reikalavimy pateikty EN ISO 9001:2015 standarte, dél kokybés valdymo sistemy.

LV - Razotajs un persona, kas ir pilnvarota sastadit tehnisko dokumentaciju, apliecina uz savu atbildibu, ka masina, uz kuru 3 deklaracija attiecas, atbilst $adu direktivu: pamatprasibam Masinu Direktiva 2006/42/EC - Elektromagnétiskas
saderibas Direktiva 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU grozita ar 2015/863/EU pantu - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Tiek ari nodrosinats, ka masinas dizains, peéc preciziem biznesa procesiem atbilst standarta EN I1SO
9001:2015 prasibam attieciba uz vadibas sistému kvalitati.

MT - lI-manifattur, u l-persuna awtorizzata biex tikkompila |-fajl tekniku jiddikjaraw taht ir-responsabilita taghhom stess li I-magna li ghaliha ged issir din id-dikjarazzjoni hija konformi ghar-rekwiziti essenzjali previsti mid direttivi li gejjin: Direttiva
dwar il Magni 2006/42/EC Direttiva dwar i Kompatibilité Elettromanjetika 2014/30/EU Direttiva 2011/65/EU kif emendata b'2015/863/EU Direttiva WEEE 2012/19/EU - Direttiva 2014/53/EU. Dan jizgura wkoll i d disinn tal magna u -

NL - De fabrikant en gemachtlgde voor het samenstellen van het technisch dossier verklaart dat het betreffende toestel voldoet aan de toepasselijke fundamentele voorschriften van de volgende richtlijnen: Machinerichtlijn 2006/42/EC -
EMC-richtlijn 2014/30/EU - Richtlijn 2011/65/EU zoals gewijzigd bij 2015/863/EU - Richtlijn WEEE 2012/19/EU - Richtlijn 2014/53/EU. Verder wordt gegarandeerd dat het ontwerp en de productie van het toestel werd gedocumenteerd en
geimplementeerd volgens de vereisten van de norm EN ISO 9001:2015 voor kwaliteitsmanagementsystemen.

NO - Produsenten og den personen som er autorisert til & utstede den tekniske dokumentasjonen, erklaerer under eget ansvar, at den maskinen denne erklaeringen viser til, er i samsvar med de grunnleggende kravene som fremsettes i
fglgende direktiv: Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktiv 2011/65/EU som endret ved 2015/863/EU - Direktiv WEEE 2012/19/EU - Direktiv 2014/53/EU. Det garanteres videre at
utformingen av maskinen og den péfglgende framstillingen er blitt utfprt og dokumentert etter spesifikke prosedyrer for selskapet, i samsvar med regelverket NS-EN 1SO 9001:2015 om ledelsessystem for kvalitet.

PL- Producent oraz osoba upowazniona do sporzadzenia dokumentacji technicznej zaswiadczajg na wiasna, wytgczng odpowiedzialnosé, ze maszyna, ktorej dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodna z zasadniczymi wymaganiami przewidzianymi
W nastepujacych dyrektywach: Dyrektywa Maszynowa 2006/42/EC - Dyrektywa Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/EU - Dyrektywa 2011/65/EU zmieniona przez 2015/863/EU - Dyrektywa WEEE 2012/19/EU - Dyrektywa
2014/53/EU. Ponadto gwarantuie sig, ze fazy projektowania oraz produkcji maszyny zostaty przeprowadzone oraz sg udokumentowane wedfug doktadnych procedur zaktadowych, zgodnych z norma EN 1SO 9001:2015, dotyczacg systeméw
zarzadzania jakoscia.

PT - O Fabricante e a pessoa autorizada a preencher o documento técnico declaram, a sua inteira e exclusiva responsabilidade, que a maquina a que se refere esta declaragdo esta em conformidade com os requisitos essenciais estabelecidos
pelas seguintes diretivas: Diretiva Maquinas 2006/42/EC - Diretiva Compatibilidade Eletromagnética 2014/30/EU - Diretiva 2011/65/EU alterada pela 2015/863/EU - Diretiva WEEE 2012/19/EU - Diretiva 2014/53/EU. E também garantido que
a concegdo e produgdo da maquina sdo efetuadas e documentadas de acordo com procedimentos empresariais especificos em conformidade com a norma EN 1SO 9001:2015 relativa aos sistemas de gestdo da qualidade.

RO - Fabricantul si persoana autorizata pentru realizarea dosarului tehnic declara pe propria raspundere ca masina la care se refera prezenta declaratie se conformeaza cerintelor esentiale prevazute de urmatoarele directive: Directiva
2006/42/EC Magini - Directiva 2014/30/EU Compatibilitatea electromagnetica - Directiva 2011/65/EU astfel cum a fost modificat de 2015/863/EU - Directiva WEEE 2012/19/EU - Directiva 2014/53/EU. Se garanteazd, de asemenea, cd
proiectarea magsinii si productia acesteia, documentate corespunzator, se efectueaza cu respectarea unor proceduri de intreprindere specifice, conforme cu standardul EN 1ISO 9001:2015 aferent sistemelor de management al calitatii.

SK - Vyrobca a osoba poverena vypracovanim technickej dokumentdcie na vlastnt zodpovednost prehlasuju, Ze stroj, na ktory sa toto prehlasenie vztahuje, je v sulade so zakladnymi poZziadavkami, ktoré vyZaduju nasledujlice smernice:
Smernica o strojnych zariadeniach 2006/42/EC - Smernica o elektromagnetickej kompatibilite 2014/30/EU - Smernica 2011/65/EU zmenend a doplnena 2015/863/EU - Smernica WEEE 2012/19/EU - Smernica 2014/53/EU. Dalej sa zarucuie,
Ze stroj bol navrhnuty a vyrobeny, a vyroba je zdokumentovang, v sulade s presnymi firemnymi postupmi, ktoré zodpovedaji norme EN I1SO 9001:2015 o systémoch riadenia kvality.

SL - Proizvajalec in oseba, pooblastena za sestavo tehni¢nega dokumenta, s polno odgovornostjo.izdaja potrdilo, da je stroj, predmet te izjave, izdelan v skladu z osnovnimi zahtevami, kot jih dolo¢ajo predpisi: Direktiva o strojin 2006/42/EC -
Direktiva o elektromagnetni zdruZljivosti 2014/30/EU - Direktiva 2011/65/EU kakor je bila sprémenjena z 2015/863/EU - Direktiva WEEE 2012/19/EU - Direktiva 2014/53/EU. Jam&mo tudi za obliko sistema in predmetno izdelavo, pri katerih
smo opravili postopke in pripravili ustrezno dokumentacijo v skladu z ustrezno tovarnisko prakso in predpisom EN 1SO 9001:2015, ki velja za sisteme zagotavljanja kakovosti.

SV -Tillverkaren och den person som har befogenhet att ssmmanstélla den tekniska dokumentationen intygar, pa eget ansvar, att maskinen denna forsakran hanvisar till Gverensstimmer med de vésentliga krav som stélls av foljande direktiv:
Maskindirektivet 2006/42/EC - Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet 2014/30/EU - Direktivet 2011/65/EU &ndrat genom 2015/863/EU - Direktivet WEEE 2012/19/EU - Direktivet 2014/53/EU. Det garanteras vidare att utformningen
av maskinen och dartill hrande tillverkning genomférs dokumenterat, i enlighet med exakta fabriksférfaranden som foljer standard EN 1SO 9001:2015 om system for kvalitetsstyrming.

TR - Uretici ve teknik dosyay! olusturmakla gérevii kisi bu beyanin ilgilioldugu makinenin, asagidaki direktifler tarafindan dngériilen temel gerekliliklere uygun oldugunu kendi sorumlulugu altinda beyan eder: 2006/42/EC Makine Direktifi -
2014/30/EU Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi - 2015/863/EU tarafindan degistirilen 2011/65/EU sayil Direktif - WEEE 2012/19/EU Direktifi- 2014/53/EU Direktifi. Bundan bagka, makinenin tasarim ve ilgili Gretimi, kalite yonetim sistemlerine
iliskin EN 1SO 9001:2015 standardina uygun kesin isletme prosedurlerinin izlenmesi yoluyla gergeklestirilmesi ve belgelendirilmesi saglanir.
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corob UK

UK Declaration of Conformity

Description AUTOMATIC DISPENSER

Model [MACHINE NAME]

Serial Number

COROB S.p.A.

Manufact :
anutacturer Via Agricoltura, 103 - 41038 San Felice s/P (MO) - Italy

The manufacturer certifies, under its own responsibility, that the machine to which this statement refers to;
complies with the relevant statutory requirements applicable to the specific machine:

e The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008:1957)
e The Electrical Equipment (Safety) Regulations 2016 (S.l. 2016:1101)
e The Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.l. 2016:1091)

e The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012 (S.I. 2012 No. 3032)

e The Waste Electric and Electronic Equipment (WEEE) Regulations 2013

e The Radio Equipment Regulations 2017 (S.I. 2017:1206)

Andrea Alvisi

(Special Proxy Holder)

COROB S.p.A.

San Felice sul Panaro, 01/01/2023
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